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selbe: Darstellung'  von  DüminobarbitarsSaran  93;  Farbenfabriken  rorm. 
Fr.  Bayer  &  Cp. :  Verfabren  lur  Daretellnng  tod  Diiminothiopyrimldln  94 ; 
Dieaelben  :  Terfabren  cnr  DaTstellong  von  DialkylbarbitnrsKaren  Bl;  Die- 
selben: Deagl.  96;  Dieselben:  Verfahren  lur  Dantellong  von  Dialkyl- 
diiminooiypyrlmldtnen  97 ;  Dieselben :  Darstellnng  Ton  Isovalerianilare- 
beneylester  97 ;  Dieselben:  Daretellang  von  SalieyUKnremonoglykolester 
98;  Dieselben:  Verfabren  anr  Daritaltnng  von  AmmoninmTerbindangeii  des 
Heiamethylentetramins  9S ;  Dieselben:  Verfahren  anr  Darstelinng  von 
Tolylsemicarbaiid  99;  Ofasmiscbe  Fabrik  von  Heyden:  Verfahren  aar 
Daritelinng  vod  DiRthylmalonylearbonyldibara Stoff  lOi;  A.  Einborn: 
Verfahren  anr  Darstellung  von  DialkylbarbitariKnren  108;  Denelbe: 
Terfabren  inr  Darstell ang  von  DialkylaryliminO'  nnd  arylbydraiina- 
barbitarsUnren  103;  Chemische  Fabrik  nnf  Aktien  (vorm.  Schering): 
Herstellnng  von  Methyl enhlppursünre  103;  Aktiengesellicbaft  für  Anilia- 
fnbrihation:  Daretelinng  von  DipropyUcetphene tidin  104;  Dieselbe:  Dar- 
stellung von  Dialkylnalonylpbenetidin  101 ;  Kalle  k  Cp. :  Terfabren  inr 
Daratellong  der  BromdialkylaceUmide  104;  Dieselbse:  Verfahren  anr 
Darstelloiig  eines  Benzoylderivalea  ans  Phenyldibydrocbinaaolin  105 ; 
8.  Gabriel  und  J.  Colman :  Verfahren  zur  Darstellung  von  pharmaseu tisch 
verwendbaren  CbinaEOlinderlvaten  106;  A.  Liebrecht:  Verfahren  anr 
Heritallnng  von  JodoaDlsol  nnd  Jodophenetol  lOS ;  H.  C.  Fehrltn :  Ver- 
fahren inr  Darstellnng  von  Verhindnngen  der  Brenikatecbinmonnalkyl- 
ather  107  ;  E.  Herck :  HerstelluBg  von  Jod-  und  Bromfetten  108 ;  Aktien- 
gesellschaft fUr  A  nilin  fahr  ikation :  Verfabren  aur  Herstellung  eines  lelebt 
löslichen  Doppelgalaes  aus  Thtobrominbarynm  lOS;  Kalls  h  Cp. :  Ver- 
fahren lur  Darstellung  von  WEimntoxyd  in  colluidaler  Form  ectbaltenden 
Sabstanzen  109;  Chemische  Fabrik  von  Heyden,  A.-G. :  Herstellung  von 
Schwefel  oder  Selen  in  colloidaler,  fester  und  ballbarer  Form  entbaltenden 
Präparaten  109;  Dieselbe:  Verfabren  aur  Herstellung  fester,  w&sser- 
liSslicher  Halogenqueckstlberoxydulsalae  in  eolloldaler  Form  enthaltender 
Pr&parate  110;  Dieselbe:  Verfabren  inr  Heriteltaug  eines  festen  waaser- 
ISslicben  Silbarcbromat  in  colloidaler  Form  enthallendeo  Präparates  111 ; 
H.  Brati  Verfahren  lar  Herstellung  eines  orgaDischen  SilberprSparatea 
111 ;  A.  Voiwinkel:  Hersteltang  eines  Doppelsalies  III ;  K.  Seiss:  Her- 
stellung eines  anlBslichen  bssiscbenAlunilnlnmaGetatslll;  BuchlerftCp.: 
Darstellung  von  OzysäareeeterD  der  Alkamine  IIS  ;  U.  Pschor:  Leicht- 
lösliche, haltbare Alkylapomorphininmealae  118;  J.D. Biedel:  Darstellung 
der  Bromalkyiate  des  Morphins  113;  Derselbe:  Terfabren  sur  Dar- 
stellnng   von    Bromalkyletsn    der  HarphinalkylKther   114;     Boebringer 
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JiSShD«:  Duatsllnng  von  AmiDOtheobromin  IIS;  E.  Sebmldt  uod  k. 
Eircbnw:  Alkalofde  tl6;  W.  QSuUiiir:  N«ne  SchUfnittel  IIG; 
A.  SctuUtenfroh  nnd  B.  Oru«berffar:  VufkbTen  idt  Oewinimiig  ksimfraisr 
and  hoch  wirksamer  StoffweofaielpTodDkte  des  R«niebbrai)dbftaill)u  IIS; 
W.  Weichardt:  VarfahrsD  edf  HerBtollang  tod  Errafiadnn^toxiDeii  uod 
dtren  Aotitaxinen  116;  Farbwsrka  Torm.  Maiitar  Lncina  &  BrGDin;: 
VerTahran  aur  ÜbwfUbrnng  dv  ans  dem  Saft  der  NebenDiereD  uolierbaren 
wirkiamen  NebeiinlereDsabttona  in  eine  reiilo*«  haltbare  LOiung  tod 
•rhwacb  alkaliicher  BeakUon  116)  Dieielbeo:  VerfahrftniiiT AbicheiduDg^ 
geDnineT  Proteine  ans  ihren  LSianKon  116;  J.  HandrikaBoon  :  Verfahren 
rar  Heratellnng  einer  OxfhKaiOKlobinlötiiDK  116;  Deutaobe  Roborin- 
werke:  Heritetlung  nicht  bfgroikopiaeher,  In  Watier  nalöalieher  Blnt- 
albnminpriparate  IIT;  A.  Benwtein;  Verfahren  cnr  Heritellnng  eines 
kieaelainrehaltigen  KaaeinprKparatea  IIT;  S.  Poiteraak:  Terfahran  attr 
Daritallun);  der  in  den  meisten  pSanalichan  Nahrnngsatoffen  enthaltanen 
c^aniicben  FbotpborTarbindung  in  Form  der  freien  SKare  117  ;  Dar- 
■alb« :  Verfahren  anr  Heritellnng  IHalicher,  saurer  Salae  der  organischen, 
in  den  meisten  pSanilicben  NabrnagsstoffeD  enthalte eeii  Pboaphor- 
Tcrbindnng  118 ;  M.  Banm '.  Verfahren  anr  Heratellangeinea  Biienrbodainid- 
eatbaltanden  PeptonprSparatea  118;  H.  Bariikow :  Verfahren  eisen- 
haiUgea  Bier  hervnstellen  IIS  ;   J.  Hoppe:  Sanatogen  IIS. 

Atheriielie  öle  nnd  Biecbitoffe  119;  P.  Alexander-.  Verfahren  lur 
Darstellung  von  nach  Veilchen  riechenden  Produkten  118;  Enoli  &  Cp.; 
Darsteltnng  von  Hydraten  des  Pseudojonons  und  seiner  Homologen  119; 
F.  Henachke:  Herstellnng  einer  EaoalfptolforinaldebydTerbindnng  180; 
Heine  &  Cp. i  Verfahren  lur  Daritellnng  eines  Terpenalkobols  ISO; 
Frllsache  k  Cp. :  Verfahren  zur  Darstellung  von  Protokatachnaldebyd  au* 
Ueltotropin  ISä  ;  Schimmel  &  Cp. :  Verfabreu  zur  Daratellang  von  Prolo- 
katecbualdehyd  ans  Piperonal  ISS;  Farbwerke  vorm.  Heister  Lnciua 
&  Brüning:  Verfahren  xur  Darstellung  von  C;klogeraniolidenaceton  ISS; 
Dieselben:  Verfahren  inr  Darstellung  von  BiechetofTen  1S4;  A.  Veiley: 
Verfahren  aar  Darstellung  terÜKrer  Alkohole  der  Cyklocitryliden reihe  184; 
P.  Baden :  Darstellung  von  BornflendiaDiin  t25  ;  Chemische  Fabrik  anf 
Aktien  (rorm.  Scbaring):  Darstellnng  von  Campber  ans  Isobomeol  126 
u.  187;  A.  Hesse:  Verfahren  zur  Beinigung  von  Campher  IST;  P. 
Ecbtermeier;  Ätherisches  Öl  von  Achillea  nobilis  t8B;  O.  Wallach:  Die 
EoDStitatlon  das  Eucarvons;  H.  Bupe,  P.  Bcblochoff,  C.  Barries  und 
H.  Johnson:  Carvon;  Uta  und  E.  Valenta  :  Prüfnng  von  TerpentiaSI; 
Uta :  Darstellung  des  Terpeotinöles  durch  trockene  Destillation ;  H. 
Walbanm  und  0.  Hiithig  :  GingergraaÖl ;  E.  Berti  :  Die  Bestimmung  der 
Aldehyde  im  Cltronenül;  J.  Bodiä:  Fatscbuliill ;  H.  v.  Boden  und 
F.  Ebe:  Das  ätherische  Birkenknospenöl  138. 

Indigo  198;  Badisebe  Anilin-  und  Sodafabrik:  Beinlgen  von  Indigo  188; 
Dieselbe :  Verfaliren  lur  Darstellung  mit  Wasser  leicht  disaocilerender Ver- 
bindungen von Indigofarbatoffen  189;  Dieselbe:  Verfahren  mr Darstellung 
beatin dlger  Cblorderirate  des  Indigo  sowie  aeinei  Homologen  189;  Die- 
selbe :  Verfahren  lur  Darstellung  von  cblorsobstitnierten  Indigofarb- 
Stoffen  130;  Dieselbe;  Herstellung  von  Chlorderivaten  des  Indigo  130; 
Dieselbe:  Verfahren  inr  Darstellung  von  IndigweiÜ  18t  ;  Dieselbe:  Ver- 
fahren zur  Beduktion  von  Indigo,  seinen  Homologen  und  Substitntions- 
prodnkten  131;  Farbwerke  vorm.  Heister  LuciuB  &  BrQning :  Verfahren 
aur  Darstellang  wasserlöslicher  Priparate  ans  Nitropbenylmilchsluremetbyl- 
keton  sowie  seinen  Homologen  138 ;  Dieselben :  Darstellung  von  bromiertem 
Indigo  189;  Dieselben:  Verfahren  inr  Darstellung  vonlndoiyl  nnd  dessen 
Homologen  188;  Dieselben:  Verfahren  lur  Herstellung  von  chloriertem 
Indigo  183;  Dieselben:  Verfahren  aur  Darstellung  vonlndoiyl  und  dessen 
Homologen  1S3  d.  184 ;    Charoisehe  Fabrik  von  Heydea,  A.-Q. :  Verfahren 
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mr  DarBtellnng  von  Darirdton  dar  iDdoxylaiura  131;  Bular  elicmiaeh« 
,  Fabrik  :  Terfiihreii  inr  Darstallnng  Ton  Indoxfl  und  duaeo  DariTatan  ISb ; 
L.  Lilieureld:  Terfahran  kui  Darstellnng:  von  Indox;!  136;  A.  8iüinoii7 
nnd  H.  Simouia  i  TerbiodaDgen  dar  Dibrom-  nod  Dichlor-Hale'inaKuTB  aad 
ibra  Überfllbniiig  in  lodigo  187;   IndiKoernla  in  Britisch -Indien  IST, 

Sehivafelftirbatoffe  IST;  Akt..Gai.  fBr  inilinfabrikatlon :  Verfahran  mr 
Darstellang;  ^Iber  Sobwefelfarbatoffe  IST;  Badiiche  Anilin-  and  Sods- 
fabrlk  :  DarBtallnng  eines  ^ben  schwefalhaltigen  BanmwoUfarbBtoffss  ISS; 
Cfaemiicbe  Fabriken  vorm.  Wailer-ter  Ueer:  Verfahren  aar  Daratellnng 
eines  gelben  Schwefelfarbstoffes  188;  Dieielben:  Darstellunfr  von  grelben 
Schwerelfarbatoffen  188;  Parbiverke  vorm,  Heister  Lncins  ä  BrSniiigr; 
Verfabrea  mr  Herstellnng  rotlicber,  in  Schwefelalkalian  löslicher  Sobwefel- 
farbltoffe  1S9;  Dieselben:  Verfahren  lur  Darstellung  eines  in  Schwefsl- 
natrinmlBsnDg  mit  gelber  Farbe  ISslicbeu  und  ans  dieser  LSsung  nngebaiita 
Banmwolle  klar  gelb  f^rbendan  Scbnefelfarbatoffes  140;  Dieselben:  Ver- 
fahren anr  Herstellung  blauer  Bobwefelfarbstoffe  110 ;  Dieselben :  Verfahren 
mr  Darsteltang  eines  direkt  gelb  fitrbenden  schwefelhaltigen  Banmnoll- 
farbatoffea  141 ;  Kalla  &  Cp. :  Verfahren  aar  Darstellnng  eines  rotviolatlen 
Schirefelfarbstoffs  113;  Dieselben:  Daratellnng  von  Sehwafalfarb- 
stoffen  143;  K.  Oehler:  Verfahren  inr  Daratellnng  von  gelben  Sehwafal- 
farbstoffen  HS ;  Dertelbe :  Verfahren  cnr  Darstellung  von  orangefarbigen 
'  Schwefelfarbstoffen  114;  Anilinfarben-  und  Eitraktfabriken  vorm.  J.  B. 
Geigy  :  Verfahren  anr  Darstellnng  von  rSttichen  HohwefBlfarbstoffen  14S  ; 
Cbemitohe  Fabrik  vorm.  Sandoz:  Verfahren  lur  Darstellnng  grnnar 
Bcbwefelfarbstoffa  146;  Soüdfj  chimique  des  usines  du  Rhfine:  Verehren 
inr  Darstellnng  eines  Schwefelfarbstoffes  aas  Dinitrosalicylsttare  116. 

Farbstoffe  der  Benaolgruppa  116;  Ealle  k  Cp.:  Verfahren  aar  Dar- 
Btellang  eines  TryoxyphenytrosindnliDs  116;  Farbenfabriken  Tonn. 
Fr.  Bajer  ft  Cp.  ;  Verfahren  aur  Darstellnng  von  sensibilisierend  wirkenden 
FarbatoCTen  118 ;  Dieselben :  Verfahren  mr  Darstellnng  von  SnlfoeBaren 
der  Amin  oben  aoylthiaaol  Verbindungen  149;  Anilinfarben-  und  Extrakt- 
fabriken vorm.  J,  R.  Oeigy :  Darstellung  von  orangsgelben  bis  orangeroten 
Farbstoffen  IBO;  F.  BeitzeUBtsin  und  O.  Bunge:  THpbenflmetbanfarb- 
stoffe  ISl;  R.  Lambrecbt  nnd  H.  Weil:  UalaehitgrUn  und  Kriatall- 
violett  IM  ;  K.  Dürrachnabel  nnd  H.  Weil  i  Die  Einwirkung  derachwefligan 
SSare  auf  Trlphanylntethanfarbstoffe ;  E.  Besthorn  und  J.  Ibale  :  Chinolio- 
farbstoffe;  G.  Book :  Cyaninfarbstoffe;  H.  Frennd  und  G.  Lsbach  :  Indol- 
farbstoffe ;  C.  Liebermann  und  G.  Hltee :  Pyrrolblan ;  P.  ClauBsner :  Terephlal- 
atdehydgrÜD ;  B.Pringshaimi  Diimine  151 ;  R.  Uöblau :  Die  Beaie hangen 
Ewiichen  der  Eonstitation  organischer  Farbstoffe  and  ihrem  Fltrbevermögen 
gegenüber  oxydiaobea  Beisen  Ifil. 

Naphthalin-  und  Aothracenfarbstoffe  162;  Akt.-Gea.  für  Anilio- 
fabrikation;  Verfahren  aar  Daritellung  von  Naphtaainderivaten  162;  Die- 
selbe: Verfahren  lur  Herstellung  inr  optischen  Sensibilisierang  geeigneter 
Farbstoffe  16S;  Badiaohe  Anilin-  und  Bodafabrik:  Verfahren  aar  Dar- 
stellung von  blanachwarsen  löslichen  Farbatoffen  der  Naphthalinreihe  168; 
Dieaelbe :  Varfabren  lur  Darstellung  von  blaagranen  bis  rotgraaen  Farb- 
stoffen der  Anthracenrelhe  161 ;  Dieselbe:  Darataltang  eines  Anthracen- 
farbstoffes  164;  Farbwerke  vorm.  Meister  Lacias  &  Briining:  Verfahren 
aar  Darstellnng  von  Farbstoffen  der  Antbraeenreibe  166;  Dieselben:  Ver- 
fahren inr  Gewinnung  einer  fasten  Biaulfitrerbindnng  IGG ;  Farbenfabriken 
vorm.  Fr.  Bayer  &  Cp. :  Farbatoffe  der  Anthracenreihe  166 ;  DIeaelben : 
Desgl.  1&7 ;  Dieaelben :  Arylidodarivate  der  Alkylsmidoanthraehinon«  tb8  ; 
Dieselben :  Verfahren  lUr  Daritellang  grauer  bis  achwarcer  Farbstoffe  der 
Anthracenreihe  169;  Dieaelben:  Verfahren  aar  Darstellung  neuer  Farb- 
stoffe der  Anthracenreihe  169;  Dieselben :  Verfahren  aar  Daritellung  eines 
Ktipenfarbatoffes  der  Antbraeenreibe  ISO;     Dieselben :  Verfahren  inr  Dar- 
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■tellDDg  *0D  HydraziiiHUlfoitaren  der  AnthracbiDoiurBihe  160 ;  Dieaelben : 
Terfkbr«!)  lar  Dantollaot  von  DUmidoanthrarDfin-  bea.  DiuDidochryuzin- 
ditnlfoaftnre  161;  Dieselben:  Verfkliren  inr  Dkratellang  von  SKorefarb- 
ttoffen  der  AnthrAoenreibe  168 ;  A.  Eibaer  :  Verfahrec  KDrDftratellaog  von 
reineiD  Cbisophtalon  168 ;    0.  Bsily  :  Sjntbeten  in  der  Anthraeeii reibe  168. 

lofarbBtoffe  168;  Badiache  Anilin-  nnd  Sodafahiik :  Darstellnng  blaner 
Honoasofarbatoffe  168;  Diesalbe:  Darstellnng  von  HonoBEofarbatoffen  fSr 
Wolle  164 ;  Dieselbe  i  DarEtellnng  von  beim  Nachebromieren  grfine  Naanc«a 
liefernden  Monoaiofarbitoffen  165;  Dif selbe  i  Darttellungr  von  Asofarb- 
•toffeo  der  Cblnolinreihe  165  ;  Dleaelbe:  Daratellnng  von  HoDoaio&rb- 
•toffen  far  Wolle  166;  CaBella  ft  Cp.:  Verfabren  inr  DaritellnDg  von 
beiienfSr banden  Honouofarbitoflsn  16S  ;  Dieselben  :  Verfahren  zur  Dar- 
■tellüDg  von  Foljaiofarbitoffen  167 ;  Faibenfabrihen  vonn.  Fr.  Bsjer&Cp. : 
Darttellung  beiienfHrbeDderHonoasorarbttoffe  18S  ;  Dieielben;  Verfahren 
inr  Darglellnng  gelber  DtsaaofHrbtbiffe  für  Wolle  168 ;  Dieselben :  Deagl. 
170;  Dieselben:  Verfahren  znr  Darstallnng  beizenfärb ender  Honoaso- 
farbstoffefflr  Wolle  170;  Dieselben:  Desgl.  171  u.  ITS  ;  Dieselben i  Ver> 
fahren  zdt  DarstellauK  "">■<  Disaaofarbttoffen  fBr  Wolle  179;  Dieselben; 
Daratellani;  von  Aiorarbatoffea  17S ;  Dieselbeii :  Darstellnng  beicenfllrbeiider 
Uonoaiofarbstoffe  fOr  Wolle  174;  Dieselben:  Darstellnng  von  Äzofurb- 
Stoffen  175;  Kalle  &  Cp. :  Verfahren  zar  HcTstellaDg  von  Polyazofarb- 
Btofffln  176;  Farbwerke  Torrn.  Ueister  Lucios  k  Brüning ;  Verfahren  zur 
DarateUung  gelber  Beize nfarbstoBe  ITS  ;  Dieselben :  Verfahren  znr 
Daratellnng  blaner  Amldomonoaiofaibstoffe  aus  CblorchromotropBSnrel77 ; 
E.  Oebler:  H enteil anK  von  Disazofarbstoffen  178;  Derselbe:  DarstallunK 
beiaenfStbender  HonoBEofarbstoffe  178  ;  Anilin- und  Extrakt- Fabriken  vorm. 
J.R.  Qolgj:  Darsiellung  von  MoDoazofarbstoSen  179;  Dieselbeo ;  Verfahren 
car  Darstellnng  nach  eh  romi  er  barer  Honooiofarbstoffa  17S ;  Cbemitche 
Fabrik  vorm.  Sandoi:  Verfahren  znr  Darstellung  scbwarxer  sekuodttrer 
Disaiofarbstoffe  für  Wolle  179 ;  Gesellschaft  fSr  cbemiicbe  Induatrie  in 
Bassl:  Verfahren  znr  Darstellnng  von  SnlfinBiafarbstoffen  180 ;  Dieaelbe: 
Verfahren  zor  DarsteUaDg  von  nachcbromierbaren,  braunen  Uonoaaofnrb- 
•toffen  für  Wolle  180;  Badiache  Anilin-  ond  Sodafabrih :  Verfahren  zor 
Darstellong  eines  roten,  besonders  cor  Bereitung  von  Farblacken  geeigneten 
Honoazofarbstoffes  181;  Dieselbe  i  Darstellnng  zur  Farblackbildung  ge- 
eigneter HonoBzofsrbstoffe  1S8;  Verfahren  zar  Herstellung  eines  xar 
Gewinnung  lichtechter  Farblaeke  geeigneten  Farbstoffe«  18S;  Dieselbe: 
Darstellnng  orangeroter,  besonders  zur  Bereitung  von  Farblacken  geeigneter 
U OD oaiofarb Stoffe  188;  Dieselbe:  Darstellung  eines  inr  Bereitung  von 
Farblacken  besonders  gaeignelen  M onoazofarbitoffeB  1S3  ;  Farbenfabriken 
vorm.  Fr.  Bafer  &  Cp. :  Verfahren  lur  Darstellnng  neuer  Azofarbstoffe  183  ; 
Farbwerke  vorn.  Ueist«r  Lucius  &  Brüning:  Darstelluag  gelber  BeiEen- 
farbaloffe  184;  Dieselben  :  Verfahren  cur  Darstellung  eioes  fdr  Farblaeke 
wertvollen  lIonoaEofarbstoffes  185  ;  Dieselben  :  Verfahren  zur  Darstellung 
eines  belonders  zur  Bereitung  blauroter  Farblacke  geeigneten  Farbstoffea 
IBfi;  EalleftCp. :  Verfahren  zur  Darstellung  von  zur  FarblackbereiluDg 
beaoadera  geeigneten  Honoasofarbstoffen  186. 

iDitige  Farbstoffe  186;  R.  Haack :  Verfahren  znr  Herslellnng  eines 
festen  Farbkdrpers  aus  BKmatoirlin  188  ;  Derselbe :  Verfahren  zur  Dm- 
stBllnog  von  Doppelrer bind nn gen  organischer  Siuren  oder  deren  sauren 
AlkaliaalBen  mit  USmatein  und  Metalloij'den  187;  Farbwerka  vorm. 
Durand,  Hngnantn  ft  Cp. :  Darstellung  der  Lenkogallocfanine  167; 
J.  Herzig  und  J.Follak:  Brasilin  und  Httmatoirlin  188;  St.  v.  Koatanecki 
nnd  F.  Hudsei  Qnercetin;  O.  Hesse:  Orseilleä echten  und  deren  Chrouio- 
gBue  188 ;  W.  Disekoiann,  L.  Beck  nnd  W.  KBuig :  Farbstoffe  ans  Knrfurol 
188;  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Barer  ä^  Cp. :  Verfahren  znr  Herstellung 
von  Farblacken  188;    Farbwerk«  vorm.  Meister  Luclns  &  Brüning:  Ver- 
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fkhren  zur  Heratallung  licbteehUr,  roter  FarbUck«  IBS ;  Di«*elbau :  Hsr- 
•tollDD^  roter  Fsrblacks  160;  L.  Edeleana  und  O.  Filith  Terfifareo  rar 
OewinDUDg  tod  brftDDen  bis  Bchw&neD  Farbatoffon  km  P«trolenm  1S9; 
A.  Qentb«:  Verfahren  ■nrUsrstellniigTOD  Haß  190;  A.  fVank:  OewiniiDiig 
von  BnU  nnd  Graphit  ans  Acetrlen  nnd  M etallcarUden ;  E.  Detleffen :  Ver- 
fttbren  inr  Feststellung  der  Farbenwerte  190. 
onstige  YerbiDdungen  190;  P.  Scheslakow :  Verfabren  lur  Dar- 
Stellung-  von  Hydrasin  190;  Farbenfabriken  rata.  Fr.  Bajer  &  Cp.: 
VerTahren  lur  Daratellan^  einer  TrtacetflTerblndnnK  der  Celluloae  190; 
L.  Lederen  Verfahren  sur Acetjüemng;  vonCellnlose  19t;  F.Ulier:  Her- 
Btellnug  TOD  acet;Ilerter  Hjdroceltuloi«  192 ;  C.  HaeuHermann :  Ace^I- 
cetluloseu  192. 

II.  Grnpp«. 

Kohlenhydrate,  Nahrungsmittel. 

(Seite  193  bla  208.) 

tSrke  193;  C.  t.  Ecken  breche  r :  AnbauTersnobe  dar  dsntiehen  Kartoffel- 
koltur- Station  193;  Die  Kartoffelernte  Dentacblandi ;  Basaler:  Ver- 
laeta  der  Kartoffeln  beim  Einmieten  ;  B.  Jaekel :  Die  Stlrkeermittelnog 
gefrorener  Kartoffeln ;  E.  Evere  :  Po lari metrische  Bestimmung  der  Stirke ; 
P.  Bartke:  SelbstUtige Karloffelwage  193;  W.B.Ubland:  Sisbeinrichtung 
mm  Auswaschen  der  Stitrke  *194 ;  Derselbe :  Apparat  cur  unanter- 
brochenen  Oewinnung  von  Stärke  *194 :  J.  Kantoroniei :  Verfahren  lur 
HeritelluDg  von  in  kaltem  Waaeer  quellender  BUlrke  I9Ö ;  R.  Ooldscbmidt 
und  J.  Basek:  Heretellung  von  EartoffelstKrke  196 ;  Social^  des  prodaiti 
amjlacäs:  Herstellnng  von  Reisitirke  196;  E.  Parow:  Die  St&rkeanabeuta 
bei  verschiedenen  Kartoffelaorten  197 ;  C.  F.  Crosi  und  E.  J.  Bevan :  Die 
niederen  Acetj-lderivate  der  Stilrke  197;  J.  8.  Ford:  Lindnen  ISitiehe 
Stirhe  und  die  Bestimmung  der  diaatatiachen  Kraft  197  ;  Uaqnenne  and 
E.  Houi  t  Die  Bückbildnng  und  die  Zusammen eetinng  der  SUrken  ver- 
Bchiedener  Herkunft  197;  A.  Fernbach  und  J.  Wolff:  EioBnß  des 
VerflSssignogsinetandes  der  Stitike  auf  ihre  Umnaudlung  durch  vet- 
■Dckernde  Euiyme  196;  E.  Parow:  Eiovrirknng  von  Säure,  Dampfdruck 
und  Zeit  auf  die  Bildung  von  Dextrose  und  Dextrin  auf  die  In*eralon  der 
KeTtoffel8tärkemittelBHiDerBlsHurenl9S;  A.Köasing:  Die  Abb  au  pro  da  kte 
der  Stttrke  durch  Hydrolyse  mittels  Salzeture  199 ;  E.  Farow :  Zerdiellen 
der  mit  StKrkesirup  gekochten  Bonbons  SOO;  v.  Ranmer:  GSrrerfabren  sur 
Untersuchung  der  Slirkesirupe  200;  StKrkegewinnung  in  Dentsebland 
1901/1906  aoO;  Produktion  der  denticben  SUtrkeindustrie  in  den  Ob- 
schlftsjahreu  190I/190S,  190S/190S  und  1903/1904  201. 

itbenincker  301;  H.  Briem:  Das  Mikroskop  und  die  BUbenincbt  201; 
C.  O.  Townsend :  Die  Zücbtung  von  einkeimigen  BUbensamen  ;  h.  Hiltnet 
und  L.Peters:  Die  Reimlingskrankbeiten  der  Zuckerrfiben ;  Vibrana: 
Der  Wuraelbrand ;  H.  Uiel :  Die  Krankheiteu  der  KuckerrUbe  in  Behmen 
und  die  Runkeifliege;  A.  Stift:  Die  Krankheiten  der  Zuckerrübe;  U. 
Hollrung :  Die  Rüben blat tm  1  nierfli ege ;  F.  Strobmert  DAngungsversacha 
mit  Kalkstiekstoff  fBr  ZuokerrUben  801 ;  R.  Briem  :  Räbendfingnng  802 ; 
Derselbe:  Kalidüngung  der  Samenrilbe ;  Hotlrong:  Kainitdflngung;  K. 
Andriik:  SUbeudüngung ;  K.  Andriik  und  B.  Mjrsik:  Schollrübe.  —  Saft- 
gewinn ung  SOS;  W.Daudei  R  Qben  wasch  Vorrichtungen  301 ;  0.  Hill»* 
braud:  Schnitaelmesaer ;  J.  Hjros  nnd  A.  Rak:  Diffusionsbatterie ;  Q.  K. 
Langen :  Verfahren  aur  Gewlnnnng  des  Znckers  ans  abgepreßten  RSbea- 
schnitielu  mit  einem  Saft  von  hohem  Reinheitsgrade  !03 ;  W.  O.  Luther : 
Verfahren  lur  Gewinnung  von  RQbensucker  unter  Vermeidung  von  Nach- 
prednkten  803 ;  '  F.  v.  Lewicki :  DesinfektloDSverfahren  für  die  Diffneion 
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Yon  Kilbenaohnitialii  S04;  F.  Strohmar:  Die  SaftgewinnnQg  untar  An- 
irandnng  tod  Fonokldshyd ;  W,  Gredinger :  Dia  Verarbeitang'  gafrorenar 
nnd  wieder  irafgeUDter  Bfibeo;  K.  Andrlik:  Dia  Diffmionaarbait ;  C. 
Steffen:  SaftgewinnnngSOi;  A.  Henfeld:  Diffu«iOD«T«rnicbe dea  InatitoM 
fDr  ZDckerindiutrie  805 ;  Pfeiffer :  Dlffaiion  oder  PTaErerfahTaD  S06 ;  A. 
Baizfeld:  ZackerTerluate  bei  der  Dtffusionaarbeit ;  Tb.  Faaol :  Diffneioni- 
Tarloate  906  ;  F.  Herroiana  and  H.  OoDDeroianD  :  UubeatiEDinbare  Verliute 
in  der  Diffniion  !0e -,  H.  Pellet:  reiluate  bei  der  Difftuion  S06 ;  J.  fi. 
Hfina:  Deagl.  807;  A.  W.  Mackenaen:  ScbDitieipraMe  807;  A.  Eltner 
BDd  W.  Bock:  DaagL  20T ;  Pini :  Du  Preaaen  dar  Schnitiel  vor  der 
TrocknnDg;  C.  Wegen  er  :  TrockenOfan  fflr  Uübsnacbnitiel ;  H.  HainEe  : 
Der  Gahnlt  an  TrookenaubiUni  im  Preß wauer  807.  —  Saf  treinif  nag 
sott;  SiemeDsftHAlakei  Rainigen von Diffaaioniasft  SOS;  Federal  BeGomg 
Comp.  1  Helnigen  von  Zucker  808 ;  A.  Haaaieo ;  OaUertblldaagen  io  den 
SUteo  der  Zuckerfabriken  809 ;  H.  Claaiaen  aai  H.  Gonnenaann :  Deagl. 
210;  P.HerrmaiiD;  Der  WHrmeverluat  bat  der  ScEaldung  810;  J.  Krnt- 
wig:  Dia  Farbatoffbildung  ia  Zuokeriäften  ;  Herafald:  Dia  Entftrbung  der 
Sifte ;  Eoiartewtki :  KioBult  der  WXrme  auf  die  SataratiouMlLfte  310 ; 
H.  Foratreater:  Die  Saftrainiguag  nach  dem  Verfahren  von  Fnek-SU; 
O.  Biamer:  Heinignng  von  ZackaraB/ten  9tl.  —  Verdampfung  811; 
A-Ouder;  Stabender  Verdampfapparat  *211 ;  S.Duffner:  Terdampfapparat 
*218;  Hallesebe  Maacbinanfabrik  und  EiienK'eßerei :  Verdampfap parat 
*3ia;  A-Nsamann:  V«knnmkoober*aiS;  B.Vondraeek:  DieEinwirkang 
von  HeUUen  i.at  Znckerl Saungen  813  ;  E.  Eettler :  Die  Verwendang  von 
Natriumbiaalfat  inm  Reinigen  dar  Verdampfapparate  SIS;  L.  Kantie: 
ZwiacbenfiltratioD  813 ;  K.  Andrlik  nnd  J.  Urban ;  Einfiull  dei  Stiekatoffaa 
«af  dleRalnheitder  DickaSfte.  —  ZookergewinDung  Eli;  P.  Ehr- 
hardt :  Lnftrflbr Vorrichtung  für  Zuckermaiicben  *8I  4 ;  J.  Krivftnek :  Ver- 
fahren lur  VerdrSngnng  dea  Qriinairups  814 ;  Feaoa  &  Cp. :  Ablauftrenn- 
vorriehtnng  an  8ohIenderBia«cbinen*814;  W.  Ganlenbarg:  Verfahren  zum 
Trannaa  der  Ablinfe  S1&;  A,  UQtler:  Varrahren  lum  Decken  von  Zacker 
in  Schlendern  815  ;  Aktlebolagat:  Schlendermaachina  mit  Vorrieb  tan  g  anm 
ananterbrochensn  Beaaitigen  dar  aieh  am  geachloaaenen  Trommelmaatel 
kblagemden  featan  BeaUndteile  216  ;  C.  Liotard  :  Die  KriatslUtatorea  von 
Nowak   nnd  FSUcha;     C.  Orabonakl :  Überaittlgte  Zocker löaungan  SI&; 

E.  Saillard:  Behandlung  der  FUllmaaaen  SIS;  P.  Ehrbardt ;  Laftrilbr- 
maiachan  ;  J.  Schnell  und  W.  Geaae  :  Kriitallmenge  und  Eriitalllaationa- 
wirkang;  O.  LSbllch:  Verarbeitung  der  Kacbprodakte  816;  A.  GrSger-. 
Dia  Zuummematiung  mlbritcbar  BohEneber  in  den  letalen  SO  Jahren  817; 
C.  Uraaek;  Nachproduktenarhelt ;  Derielbe:  Binflul)  dea  organiaohen 
KicbtiQckara  im  Bobaucker  auf  den  Baf fineriabetrieb ;  A.  Hinie  :  Apparat 
anm  Waachen  von  Zocker  817;  H.Winter:  Heratellnng  von  kolonial- 
suckerftbnlicben  Produkten  aatBUbeninekerSlS  ;  A.GrSger:  Nichtsueker- 
bawegang  im  Saffloeriebetriebe  818;  O.  Molenda:  Die  Afflnatlonaarbeit 
mittele  Schleudern  819;  A.  Oröger;  W  lad  erbeiah  ang  der  Knochenkohle 
fGr  Raffinerien  380 ;  F.  Stolle :  Die  Wartvermindarang  fencbter  ssebeachH- 
digter  Zacher  beim  Lagern  230;  E.  Glanz  :  Verarbaitungakoaten  und  Ver- 
wertung dar  Znokerrflben  in  Deotachland  381;  V.  Kipiani:  Dia  Ergo - 
graphie  dea  Zucken  331 ;  P.  Strobmer:  Die  Verwendung  dei  Znckera  In 
derNabraDgtmittelindnatrieaää;  Deraelbe:  Uartneladen;  Müller  ft Pfeiler: 
Stetig  vrjrkende  Karamel  koch  Vorrichtung  883.  —  Helaaae  233;  Q. 
Kaaaner ;  Oewinnnng  von  Zucker  aua  Malaaae  288 ;  A.  Wohl  and  A.  KoU- 
repp ;   Heratallung  eines  rein   BCbmeckenden  SpaiBealrups  822 ;     0.  Levi, 

F.  Garelli  und  8oc.  italiana  dei  forol  elettriei :  Vorricblnng  anm  Einriillen 
nnd  gieichseitlgen  Trocknen  von  UelaiierflckalltndeQ  233;  A.  GrSger: 
Oamoaeap parate  383;  Ourwitach  und  H.  Claaaaan :  Die  elaklroIyUacha  Be- 
bandlnng  dar  Uelaaae  224.  —  Abwaaaer  314;    A.Herafeld,  Britggemann 
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und  Ahlers:  DieWirknog  des  Kalkes  bei  der  BeiuigDog  toq  Euckarlwltigen 
AbwKiBern  234;  H.  HSrlg,  A.  Bayer  und  Kellk  &  Neffe:  Verfahran  rar 
HelniguDg  von  AbwSiierD  durch  Rieselung  224;  Mechaniacha  Beluigaag' 
von  ZackerfabrikabwKisern  itb;  Heicke :  LöBung  der  Abwauerfrage; 
MtibriDg  :  Reinigaug  Ton  Zuckerfübrikabwaseer ;  J.  Eaap  und  F.  Adam: 
ReinigtiDgr  der  Abwäsaer  dar  Zuckerfabrik  iu  Leopoldsdorf  anf  biologiacbam 
WegeBäö.  —  UntersncbnngBTerffthrenaSli  F.  Str ohmer  und  H. 
Plaho  ;  Bewertung  das  RübaoiameuB  2S1 1  Bohle  und  Oonnennaan  :  Be- 
etimmang'  dee  Zuckergebaltes  der  Rübe  £31 ;  P.  Herrmaun  :  EocserTierung 
TOQ  DiffusionBMft  832;  A.  Tb.  HSglDad:  Zackerbeetimmung  in  Zucker- 
rüben; Stntier:  SchnitzelaDlerBitchiiiigeii;  Laaiewski,  Pellet  Und  SaJllard: 
Rübe DnnMTBUchuD gen ;  Q.  Brubns  :  Bestimmung  dar  Aciditit  des  DiffnalonB- 
BnftsB  ;  H.  Gonnarmann  :  Polarisation  gefKrbter  Znckertöanngen  ;  B. 
GroßmaDn  :  Die  Einwirkung  von  Blei-  andWiimutsalaen  auf  dasDrehungj- 
vermögen  der  Zueheri  £.  PiDaff;  Farben-  nud  Spektralreaktionen  der 
Znckerarten ;  P.  Waiden :  DrehangiTeTinSgea  nptiBch- aktiver  Stoffe ;  A. 
Pawloivaki :  AbhEngigkeit  der  spes.  Drehnng  der  Raffinoae  von  der  Tem- 
peratur n.  a.  w. ;  F.  O.  Wiecbmann:  Polar imetrieche  Bettimmnng  de* 
Znokere;  A.  t.  Sigmond:  Dai  Erauaeache  Verfahren;  O.  Schrefeld : 
Apparate  inr  Unterancbung  Ton  Robiitcker  332 ;  J.  KoHowaki ;  Die  Be- 
BtimmuDg  des  spes.  Oewicbtes  der  Raffinade  2S3  ;  S.  Votocek  nnd  R.  Vod- 
dracek  :  Trennung  reduzierender  Zuckerarten  233;  Slioaberg':  Die  kolori- 
metrischelnrertiuckerbeBtininiung;  A.  Vermehren  :  Die  Asche  verachiedeoer 
Zocker  ;  K.  Andrlik  :  Die  BaaUmmaDg  dea  achldlichen  Stickstoffes  in  der 
Rübe;  T.Staneit!  DieBeatimmnag  des  Betain«  in  Zuckerfabriksprodnkten; 
Fouqnet :  Die  TiakoaitSt  der  ZuckerlGsungen ;  J.  Segalavic :  Koeffiiient 
und  Qaotient  der  Raffinerie melaaaen  233  ;  Wennekes  :  Eioflnli  der  Reode- 
menthShe  auf  die  RentabilitHt  der  Fabrikation  234;  Ch.  Hraaek  und  Th. 
Eojrdl:  Die  Bewertung  des  Rohzuckera  231;  Molenda:  Deagl.  — Statlatik 
236 ;  ZnehergswinDaug  und  -besteoerung  im  deatscbeu  Zollgebiet  wlbrend 
des  Betrlebsjabres  1.  Sept.  1004  bis  31.  AufmsC  1905  S8G;  Verarbeitung 
von  Rüben  lur  Znckergewinnnng  288  ;  OrollhandFla preise  von  Zucker  und 
Melasae  im  Betriebsjabra  1901/1906  289;  Zahl,  Einrichtung  und  Arbelta- 
leit  der  RtibenEuckerfabriken  des  deulsehen  Zollgebiets,  Gewinnung  und 
Verarbeitung  der  Rüben  210;  Gewinnung,  Einfuhr,  Ausfuhr,  Verbranch 
nnd  Abgabenertrag  toq  Zucker  841 ;  Zuckerproduktion  der  Erde  flir  1906/06 
geschitit  248;  Willett  &  Gray:  BObeniuckerindastrie  in  deQ  Ver- 
einigten Stauten  242;  Die  RÜbenrackerindaatrie  Fraukreicha  1688/69  bia 
1904/nö  34». 

Robriucker  243;  W.  Krüger:  Untersuch un gen  und  Neuerungen  der  Rohr- 
iuckerindnatrie  943 ;  Wiley :  Zuckerrohr ;  Prinsan-Geerliga ;  Bestimmung 
des  Wassergebaltaa  im  Bobriucker ;  Winter:  EinfiuK  der  KorngrSIte  auf 
den  Rilekgang  dea  Zuckers  243 ;  Engelberts  :  Herstellungskosten  des  Rohr- 
Euekers  auf  Java  841 ;  Dickhoff:  Die  Java-Zuckerproduktion ;  U.  Lorent : 
Behandeln  von  Zuckerrohr;  Maxwell:  Konserviaren  von  Rohrsnckersaft 
244;  Naudet:  Die  Bagassen -Diffusion  214;  Die  Robnuckerindustrie  in 
Martinique,  Kuba,  Mauritius  u.  a.  w.  244;  Prinaen-Oeerlige :  Kohnacker- 
melaase  246;  H.  Pellet:  Kolonialmalaaae ;  O.  Schneider:  Beaehreibung 
einer  nDgewHbnlichen  Form  von  Roltriackerkristalleo ;  Richardaon  und 
Morria:  Gutachten  Über  Koloniale  ucker  und  Rübeoincker  245;  Willett  k 
Gray:  Schätzung  der  Kolonialznckereruten  am  8.  MUrz  1906  81B. 

Mehl  und  Brot  S4S;  O.  Bastecky :  Meblauibeute  216;  Abderhalden: 
Gliadin  des  WeiienmehUs;  K.  Brahm:  Wirkung  von  Ozon  auf  Weiaen- 
mehl;  J.  Kfinig  und  P.  Bintelen  :  Weizenkleber  846;  Scbneidewlnd  und 
Meyer:  Die  BaekfXbigkeit  dea  Weizenmehles  217  ;  H.  Siegert:  Verfahren 
zur  Herstellung  eines  ans  mehreren  übereinander  geschichteten  Teigarten 
von  verschiedener  fiackdaner  bestehenden  Brote»  216 ;     F.  Bey :  Backofen 
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mit  drahbarem  Backherd  *318 ;  Gebr.  Salomon,  F.  Kempter  and  P.  Buch  : 
BackSfen  34B;  F.  Schubsrt:  WraienaDtwioklir ;  J.  Sehfiftan;  Scbnfil- 
TorrichttiDK ;  W«Tnsr  nod  Pßviderei :  6ehwadeD«bfühTang ;  J.  Dncreai : 
TarfahreD  rar  HentellnD^  von  Brot ;  E.  8cbiraefat«n':  Daigl. ;  P.  Bergell : 
TerfahreD  inr  Herstellung  einer  kohlenhydratarinsn  Backnare ;  P.W. 
Oaedke;  Terfahren  mr  Heratenang  von  Znieback ;  C.  A.Hendebert:  Ver- 
fahren Eur  HerEtellnDg  «inei  kaieinbaltigen  Brotes  ;  O.  HeM  :  Verfahren 
(Kr  HentellnDg  eioca  Brotersataes  319;  K.  Aofsbarg:  Verfahren  eisen- 
haltige Baekiraren  berinBtdtsn  360 ;  B.  Jaeokle :  Eierteige* aren ;  W. 
Biicerins;  Itaachfreie  BeiEUng  von  BackSfen;  E.  Laras  und  A.  Flagge: 
Verfahren  mr  Herstellang  eines  entbitterten  Hehles  ans  RoBkastaniensamen 
350;    P.  Comte:  Eastanienmahl  3A]. 

Fleisch  u.  dgl.  Sfil  ;  F.  Kleinschmidt:  Verfahren  KD r  Leben derbaltang  Ton 
Flachen  351;  J.  C.  Tan  Oterendorp:  Verfahren  mr  Vorbereitang  tod 
Seemoteheln  EQr Herstellang  eines  Eitraktee  ;  Deichlteller  andBmmerich: 
FlaiscbkoDserTiaruDg  351 ;  P.  W.  Bn^agin :  Verändernngen  des  Fleisches 
beim  Schimmeln  363;  E.  Farnateiner  und  W.  StÜber:  Salpeterbeatimmang 
im  Fleisch;  H.  8.  Grin'dlej  nnd  A.  D.  Emmet:  Chemie  des  Fleisehea; 
T.  Banmer;  KoDserreDSBla  363;  E.  Polenska:  Jelamasse  363;  H.  fitraoß 
und  H,  Matthea  :  NacbtTeia  von  SchnafligsUare  in  Wursttvaren  ;  H.  Sieg- 
fried and  E.  Singewald  :  UnteriQchnng  tod  Fteischextrafct ;  F.  Kutscher  : 
Liebigs  Fleisch  ex  trak  t ;    M.  Wintgen  :  Fleisch-  and  Hefeextrakts  368. 

Mileb,  Butter,  KBse  S63;  He;s  &  Cp. :  Vorricbtang  aar  EiBfiihrnng  der 
Hilcb  in  Scblendsrtrommeln  863;  J.  R.  Uatmaker:  Trocknen  and  Kon- 
■arvieren  von  Ufich  363;  Farbwerks  vorm.  Heiatef  Laeiua  &  Braning: 
Terfahr«it  aar  Sterilitierung  undKonserviarungTon  bakteriell  verunreinigten 
oder  leicht  senetilichen  FlBaaigkeiten  S54 ;  U.  C.  Sherman :  Vergleichende 
Versuche  über  die  Kanierrlening  von  Mllcb ;  L.  Schaps  und  T.  M.  Price : 
Konserrierang  Ton  Hilch  mit  Formaldehjd;  B.  Beligmann:  Forraalin- 
milcb;  F.  Oordan:  Waaaeraloffsuperoxyd  aum  Sterilisieren  von  Uilch; 
A.  Karawja:  Sterilisierte  Hilch;  C.  J.  Koning;  Frische  Hilcb  364;  Uta: 
Konaerrtemng  der  Hileh  mit  Waaseratoffanperoxyd  !B5  ;  F.  C.  Barrison : 
Gasbildende  Bakterien  in  Milch;  H.  Höft:  Die  Trocken  snbstanibast  immun  g 
der  Hilch ;  A.Bernitein:  Verfahren  cur  Untersacbang  von  Milch  366; 
UU:  HaehweU  von  Formalin  in  Hilch  366 ;  E.  Seligmann  :  Desgl. ;  Uti : 
Maehweia  einea  Wassercasalies  so  Hilch;  G.  Sapp  nnd  F.  Petersen: 
Unterscheidung  von  normaler  und  gewHsaerter  Milch  366 ;  T.  8.  Thomsen 
nnd  O.  Bialon  :  FettbestimmuDg  in  Uilch  356  i  Hecke:  Desgl.;  P.  Oordan 
und  H.  KlaaserC:  Dia  Sinacidhutfrometrie ;  A.  Hesse:  Bestimmang  des 
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Chemische  FabrikiBdustrie. 

Alkoholpr&parate  und  organische  B&nren. 

Zur  Daratelluugvonreinero,  hdohprozentigemHolE- 
geiBt  werden  Dach  J.  Farkaa  (D.  R  P.  Nr.  166  360)  die  bei  der 
Destillation  dee  rohea  HolEessiga  durch  Kalkmilch  aus  der  leteteren  aas- 
tretenden  heifien  Holzgeistd&mpfe  zur  Eutfemung  der  verunreinigenden 
öle  ttnmjttelbtr  gewaschen.  Das  Waschen  wird  mit  Alkalilaugen,  ferner 
mit  Stearins&ore  oder  mit  einer  anderen  FettaAure  von  höherem  Siede- 
punkt in  der  Wflrme  auagefdhrt  Oew5hnlioh  werden  vier  Wasohapparate 
venreodet,  von  denen  der  erste  und  zweite  Natronlauge  von  30*  BS. 
fiBthaltan,  um  die  teerigen  und  schweren  öle  znrflckzuhallen.  Im  dritten 
Waaohapparat  befindet  sich  die  Stearinsäure  ö.  dgL  in  geschmolzenem 
bea.  Bfiüigem  Zustande  zum  ZnrQckhalten  der  leichten  öle.  Im  vierten 
Waschapparate  befindet  sich  Natronlauge  von  15'  BS.  zum  ZurQckhalten 
bez.  Tereeifen  der  aus  dem  dritten  Wasohapparate  dnreh  die  Dftmpfe 
mitgeriasenen  Stearins&ure.  Die  Anzahl  der  Waschapparate  kann  selbst' 
redoid  den  Erfordernissen  entepreohend  geändert  werden.  Die  Wasoh- 
fiOssigkeiten  vwden  auF  geeignete  Weise,  i.  B.  mittels  Dampfschlangen, 
aaC  einer  entsprechenden  Temperatur  gehalten.  Nach  dem  letzten 
Waschen  werden  die  gereinigten,  heißen  Holsgeiatdämpfe  unmittelbar 
rektifiiiert,  indem  sie  in  eine  geeignete  Kolonne  gefOhrt  werden,  welche 
aofort  einen  reinen,  hochprozentigen  Holzgeist  von  92  bis  95  ProE.  liefert, 
welcher  den  Anforderungen  einer  Handelsware  entspricht,  indem  er  mit 
Wasser  in  jedem  Verhältnisse  ohne  Trübung:  vermengt  werden  kann. 

Terfahrenzur  Darstellung  von  was  serfreien  AI  ko  ho - 
laten  der  Alkalimetalle  aus  Alkalih;droxyden  von  Q.  Imbert 
and  W.  Kraft  (D.  R.  F.  Nr.  161297)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB 
man  die  Alkalibydroxjde  unter  Znsatz  von  Caiciumoarbid  oder  einem 
Gemisch  von  Caiciumoarbid  und  Kalk  in  einwertigen  Alkoholen  der 
PaFsfHnreihe  auflSet.  —  66  k  Calciumhjdrozyd  werden  in  4  hl  Äthyl- 
alkohol gelost,  hierauf  60  k  Kalk  hinzugesetzt  und  nach  mehrstflndigem 
Erhitien  noch  8  k  Caiciumoarbid  eingetragen.  Nach  beendeter  Reaktion 
wird  filtriert  und  die  alkoholische  Lösung  zur  Trockne  gedampft.  —  Zu 
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Q  I.  Oruppe.     Chemische  FabrikiDdnstrie. 

einer  LSsuiig  von  40  k  Natrinmhydroxyd  in  3ht  Methylalkohol  gibt  man 
60  h  gebrannten  Kalk,  setzt  nach  längerem  Erhitzen  8  k  Calciumoarbid 
hinzn  und  verarbeitet  die  filtrierte  LOsung  wie  oben  ang^:eben.  —  66  k 
Galciumhydroxyd  werden  in  1,5  hl  Amylalkohol  gelOat  nnd  unter  Zusats 
von  40  k  Calciumcarbid  einige  Zeit  erhitzt.  Die  weitere  Verarbeitung 
geschieht  wie  oben.  —  Außer  den  arw&bnten  Alkoholen  kommen  noch 
in  Betracht  alle  einwertigen  Alkohole  der  ParaFflnreihe,  welche  die  Albali- 
hydroxyde,  ohne  daB  dabei  in  der  Hitze  eine  Zersetzung  der  betreffenden 
Alkohole  antritt,  lOeen.  Ana  diseem  Qninde  sind  bei  dem  Verfahren 
alle  mehrwertigen  Alkohole,  z.B.  die  Glykole,  das  Olycerin  u.  s.  w.,  aus- 
geschlossen. —  Die  BohJergeetetlten  Atkoholaie  besjtzen  einen  sehr  hoben 
Orad  von  Beinheit,  halten  sich,  bei  LuftabeohluS  aulbewahrt,  sehr  lange, 
ohne  dabei  ihre  Wirksamkeit  einzubOfien.  Mit  Wasser  reagieren  sie  unter 
ZereeizuDg;  besonders  heftig  reagiert  das  Kaliumalkoholat ,  welches,  auf 
Waaser  geworfen,  dieses  bis  zum  Sieden  erhitzt  Die  Verbindungen  sind 
brauchbar  zn  allen  Eondensationsreaktionen,  bei  denen  man  bisher  Älkali- 
alkobolate  zur  Benutzung  herangezogen  hat,  z.  B.  bei  der  Dargtellung 
▼on  EetonsAureeatern(AoeteBsigeBter  U.S.  V.),  Polyketonen  (Acetylaceton) 
und  anderen  Produkten. 

Verfahren  zur  Darstellung  ein-  oder  mehrwertige^ 
primSrer  Alkohole  von  L.  Bonveault  und  Q.  Blano  (D.  R.  P. 
Nr.  164  294)  iatdadurch  gekennzeichnet,  daß  man  die  Ester  solcher  SBnren, 
wel<!he  neben  den  Carboxylgruppen  keine  Carbonylgnippen  entiialten, 
bei  Gegenwart  von  wasserfreien  Alkoholen  mit  Natrium  behandelt  —  In 
ein  mit  RßckflnSkflhler  und  Tropftrichter  versehenes  Qeßß  bringt  man 
eine  6  At  entsprecdiende  Menge  metallisches  Natrium  in  großen  Stitoken 
nnd  laßt  darauf  durch  den  Tropftriohter  nach  und  nach  eine  Hischnng 
von  1  Mol.  der  zu  reduzierenden  Ester  mit  dem  drei-  bis  vierfotdien 
Gewicht  absoluten  Alkohols  fließen.  Die  Schnelligkeit  des  Znäießen- 
laasens  wird  so  ger^elt,  daß  stets  eine  gleicbm9fiige  lebhafte  Beaktion 
untertialten  wird.  Nachdem  sBmtlicher  Ester  eingetragen,  wird  die  Reaktion 
durch  Bibitzen  beendet  und  der  etwa  bleibende  Rest  von  Natrium  durch 
weitere  Zugabe  von  Alkohol  gelOst  Nach  Zusatz  von  etwas  Wasser  wird 
der  Äthylalkohol  abdeetilliert  Aus  dem  Rflckstande  isoliert  man  das 
Reduktion Bprodukt  durch  Wasserdampfdestillation,  durch  AusscbOtteln 
mit  einem  Lösungsmittel,  z.  B.  Äther,  oder  auf  sonst  geeign^  Weise. 
Aus  der  alkalischen  Lauge  kann  man  endlich  einen  Teil  der  S&ure, 
welcher  der  Reaktion  entgangen  ist ,  wiedergewinnen.  —  Der  absolute 
Äthylalkohol  kann  auch  durch  andere  wasserfreie  Alkohole,  wie  Methyl- 
alkohol, Butylalkohol ,  Amylalkohol  u.  s.  w.,  ersetzt  werden.  Auch  die 
Isolierung  des  gebildeten  Alkohols  kann  auf  verschiedene  Weise  aus- 
gefflhrt  werden,  welche  den  jeweiligen  Eigenschaften  des  Produktes  an- 
gepaßt ist  —  Die  erhaltenen  Alkohole  sind  der  verschiedensten  teoh- 
nischen  Anwendung  ßhig,  sei  es  fflr  sich,  z.  B.  als  Riechstoffe,  sei 
es  als  Ausgangsmaterialien  fflr  die  Darstellung  ihrer  Ester,  der  ent- 
sprechenden Aldehyde,  Halogenderivate  u.  s.  w. 
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Die  BeBtimmung  desÄthyl-  und  Methylalkohols  in 
Gemiacben  geschieht  nach  Ä.E.  Leach  und  H.  C.  Lythgoe  (J.  Ämer. 
27,964)  durch  das  Eintauchrefraktometer  von  Zeies;  Äthylalkohol  zeigt 
bei  20«  98,3»,  91proz.  Methylalkohol  nnr  14,9'. 

Zum  Nachweis  von  Methylalkohol  in  Spiritus- 
prSparaten  empfiehlt  Q.  Fendler  (Apoth.  1905,  794)  Morphin- 
Kbwefelsaure.  —  £.  Schmidt  und  R.  Gaze  (Ärch. Pharm.  1906,  556) 
«npfehlen  die  Legal  sehe  Aceton  reaktioo,  —  J.  Oadamer  (Apoth.  1906, 
807)  die  Legalsobe  Beaktion  und  die  Bestimmung  des  Siedepunktes. 

TeTfsbrenznrDarstellungvon  AldehydenderFarbeu- 
fabriken  Torm.  Fr.  Bayer  &  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  167763)  besteht 
dirin,  dafl  man  Magnesiumhalogenalkyle  auf  ÄmeiBenester  einwirken 
lUt,  und  zwar  indem  man  auf  1  Mol.  Magnesiumhalogenalkyl  mindestens 
1  Hol.  Ämeisenester  anwendet.  —  Zu  24  T.  Magnesiums p3nen,  die  sich 
in  einem  mit  RdckfluBkOhler  und  Rflhrer  vereebeiten  Apparate  be&nden, 
wird  allmählich  eine  LCeung  von  166  T.  Jodftthyl  in  160  T.  wasser- 
freiem Äther  unter  Ellblung  zugegeben.  Es  entsteht  so  eine  ätherische 
LOeung  der  Doppelverbindung :  Mg<^  „   •  (C(Hg)sO ,   die  man  darauf 

anter  gutem  RQbren  langsam  in  eine  stark  gekohlte  LOsung  von  348  T. 
AmeisensKnreamylester  in  600  T.  trockenem  Äther  eintropfen  l&Bt  Das 
Bo  entetandene  Zwischenprodukt  wird  darauf  durch  Zusatz  von  Wasser 
Bit  etwas  Sfture  zersetzt,  im  Scheidetrichter  die  Stherische  Schicht  too 
der  w&Bserigen  getrennt  und  aus  ersterer  derPropionaldehyd  in  bekannter 
Weise  isoliert  —  Die  in  analoger  Weise  ans  151  T.  Isoamylbromid, 
200  T.  trockenem  Äther  und  24  T.  Hagnesium  hergestellte  Doppel- 
verbindung bringt  man  langsam  mit  einer  Losung  von  222  T.  Ameisen- 
slare&thylester  in  300  T.  trockenem  Äther  zur  Reaktion  und  arbeitet, 
«ie  vorhin  ,  auf.     Man  erhält  so  eine  ätherische  LOsung  des  bekannten 

Isobutylacetaldehydes  der  Formel:  ^g*>CH.CH,.CB,  .CHO, 

da  man  dnrch  fraktionierte  Destillation  oder  in  sonst  geeigneter  Weise 
isoliert  —  Zu  24  T.  Magnesium spftnen,  welche  sich  in  einem  mitRHck' 
flnBkflhler  und  Rflhrer  versehenen  Apparate  befinden,  werden  allmählicb 
157  T.  Brombenzol ,  verdOnnt  mit  200  T.  wasBerfreien  Äthers ,  unter 
Eflhlnng  gefflgt.    Das  Metall  lOst  sich  fast  völlig  zu  der  bekannten  Ter> 

bindung:  Mg<!p'n  -(CiHaJjO  auf.  Die  so  erhaltene  Ätheriösung  Iftßt 
man  nun  langsam  unter  sorgfSltigstem  EQhlen  und  ROhren  zu  222  T. 
AmeisensAureäthylester ,  welche  mit  300  T.  absolutem  Äther  verdOnnt 
sind,  laufen  und  fflgt  alsbald  zerklonertes  Eis  und  zur  völligen  LOsurg 
der  Magnesium  Verbindung  etwas  Sture  hinzu.  Äthu  und  wässerige 
LOsnng  werden  im  Scheidetriohter  voneinander  getrennt  und  der  Benz- 
aldehyd aus  der  ätherischen  LOsung  mit  Vorteil  durch  SchQtteln  mit 
ffisolStlOsung  oder  durch  fraktionierte  Destillation  isoliert  —  Man  fOgt 
IQ  180  T.  Ameieensfiuremethylester,  gelOst  in  200  T.  absolutem  Äther, 
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die  in  bekannter  Weise  aus  21  T.  Ua^esium,  136,5  T.  Bensylchlorid 
und  200  T.  abaolutem  Äth»'  erhaltene  ÄtfaeilOBun^  dw  komplexen  Ver- 
bindung: Mg<[pT,    p  „  ■(C|Bb))0.     Hierbei   wird   beständig  gerOhrt 

und  aufs  beste  gekohlt  Nach  der  Zersetzung  des  entstehenden  Zwjscheo- 
prodaktes  durch  Wasser  und  etwas  SAure  wird  PlLenylaoetaldehyd  ent> 
weder  als  Bianlfitverbindung  oder  durch  fraktionierte  Destillation  aus 
dem  Reaktion sprodukte  abgeschieden.  —  An  Stelle  der  in  den  Beispielen 
genannten  Ester  der  Ameisensäure  können  auch  andere  Ameisenester 
Yerwendnng  finden,  desgleichen  andere  Magneaiumhalogenalkyle  als  die 
genannten. 

Verfahren  lar  Darstellung  haltbarer  Doppelrerbin- 
dungen  der  hydrosobwefligen  Säure  mit  Aldehyden  der 
Farbwerke  vorm.  Heister  Lnoins  ft  DrDning  (D.  R.  P. 
Nr.  165  380)  beat^t  darin,  daß  man  gesättigte  Aldehyde  in  solchen 
Mengen  auf  die  Salie  und  Doppelsalie  der  bydroschweöigen  Säure  bei 
AnsscbluS  oder  in  Gegenwart  von  die  hydroschweflige  Säure  frei- 
machenden Säuren  einwirken  läßt,  dafi  das  Produkt  in  der  Kälte  Indigo- 
lOsung  nicht  reduziert  —  690  g  Natriumhydroaulfit  (50  g  entsprechend 
37  g  Indigotin)  wmden  mit  310  g  Fonnaldehyd  (10  Proz.)  vermisobt 
Es  findet  unter  LOsnng  eine  kräftige  Einwirkung  beider  SubstanBon  auf- 
«nander  statt,  welche  sich  durch  eine  lebhafte  Wärmeent Wickelung  nu 
erkennen  gibt  Beim  Abkühlen  des  Reaktionsgemisohes  8oh«det  sidi 
der  neue  KOiper  reiohlioh  in  Form  kleiner,  weißer,  in  Wasser  leicht  löa- 
licher  Kristalln adeln  ab.  Durch  Gindampfen  (vorteilhaft  im  Vaknam) 
kann  der  EBrper  in  fester,  sofort  gebrauchsfähiger  Form  erhalten  werden. 
—  Man  stellt  folgende  drei  Hisobungen  her:  a)  200-g  Natriumbiaulfit 
38«  B6.,  120  g  Eis;  b)  20  g  Zinkstaub,  10  g  Wasser;  o)  20g  Schwrfel- 
Bäure  S2«  B4.,  60  g  Wasser,  60  g  Eis.  —  b]  und  o)  werden  gleichseitig 
unter  Rohren  in  a)  eingetragen.  Die  Endtemperatur  soll  nicht  Ober  10* 
steigen.  DannrOhrt  man,  läßt  absitzen,  salzt  das  Filtrat  mitKochsalE  ans 
und  preßt  ab.  Uan  erhUt  63  g  Preßkoohen,  den  man  mit  16  g  Fonn- 
aldehyd (40  Proz.)  versetzt  Es  findet  hierbei  schwache  Erwärmung  statt. 
Der  erhaltene Eristallbrei  wird  im  Vakuum  getrocknet  —  lOOgNatrinm- 
bydroBulflt  fest  (Titer  entsprechend  87  g  Indigo)  werden  versetzt  mit 
einem  Oemisobe  von  120g  Formaldehyd  (40  Proz.)  und  100  g  Salzsäure 
20"  B6.  DnterErwärmen  entsteht  die  Formaldehyd  verbindung  als  Kristall- 
brei. Das  Präparat  enthält  Natrium.  —  Zu  160  g  festem  Natriumhydro- 
flulfit  (100  g  —  90  g  Indigotin)  gibt  man  150  g  AcetaldAyd.  Es  findet 
Erwärmung  statt.  Beim  Stehen  kristallisiert  die  Aoetaldebydv^bindong 
«US  in  Form  weißer  Kristalle,  welche,  am  Tonteller  getrocknet,  gute  Halt- 
barkeit aufweisen.  —  500  g  Natriumbisulflt  38>  B6.  werden  mit  260  g 
Formaldehyd  (40  Proz.)  vermiacht  Es  bildet  sich  unt«r  freiwilliger  Er- 
wärmung die  bekannte  Formaldebydbisulfitverbinäung.  —  Zu  580  g 
Formaldehyd  bisul  fit  Verbindung  gibt  man  ptortio  na  weise  50  g  Zinkstaub 
und  75  g  SchwefelBäure  52'^  B6. ,  welche  man  am  besten  unter  BBhren 
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dOTOh  ein  Bohr  unter  dem  Spiegel  der  FlDssigkeit  einfließen  läßt.  Es 
tritt  kaum  oine  Erwärmung  ein.  Min  I&Bt  noch  drei  Stunden  absitien 
nod  erh&lt  die  lialtbare  Fonualdefifdverbiaduag  durch  Abflltrieren.  — 
Auf  210  g  Natriambisulfit  38*  B6.  ISSt  man  180  g  AoeUMehyd  «d- 
virken,  rOhrt  50  g  Zinkstanb  und  210  g  Natriumbisulfit  3S*  B6.  und 
hierauf  75  g  Schwefels&ure  520Bd.  unter  Eflhlung  ein.  Durah  Absitien- 
luven,  AuBsalzeti,  Filtrieren  und  Abpressen  kann  dann  die  neue  Aldefayd- 
kTdrosnlfitverbindung  in  Form  einw  Breies  erhalten  werdeoi. 

Verfahren  zur  Darstellung  haltbarer  Verbindungen 
aus  Hydrosulfiten  und  Eetonen  der  Farbwerke  v<n^m. 
UeisterLuoiusftBrflning  (D.  K.  P.  Nr.  162876)  besteht  darin, 
dsB  man  Hydrosulfite  mit  oder  ohne  Ammoniak  in  Gegenwart  von 
Alkalien  mit  Aceton  oder  Uethyl&thylketon  zusammenbringt  —  Zu  1  i 
NstriumhydrosuIfitlöBUDg,  enthaltend  etwa  13  Proz.  Nb«SjO(,  gibt  man 
100  00  Aceton,  100  oo  Natronlauge  40^  B6.  und  100  co  Ammoniak  von 
35  Proi.  Es  findet  spontane  Beaktion  statt'  unter  Temperaturerhöhung; 
und  nadi  knraer  Zeit  erhAlt  man  eine  Lösung,  die  sioh  von  derursprflng- 
licken  HydrosnlfltlOsung  dadurch  nntergobeidet,  dafi  sie  Indigosulfosäure- 
lEsung  nnr  langsam  in  der  E&lte,  dagegen  schneller  iu  der  Warme  redu- 
siert  Diese  Eigenschaft  findet  ihre  Erklftrung  in  der  Annahme,  dafi  eine 
Verdnigung  des  Acetons  mit  Hydrosulfit  stattgefunden  hat  und  beim 
Erwftrmen  wieder  allmählich  Spaltung  eintritt  Die  Lösung  läSt  sioh 
ndi  brä  niederer  Temperatnr  im  Vakuum  eindampfen  und  es  wird  dann 
du  Acetonhydroeulfit  in  fester  Form  erhalten ;  auch  dies  feste  Prftparat, 
das  DBoh  freiem  AmmoDiak  riecht ,  seichnet  sich  durch  sehr  große  Halt- 
barkeit aus.  —  Im  Verfahren  das  vorstehenden  Beispiels  kann  das  Aceton 
durch  die  gleiche  Menge  Hetbyl&thylketon  ersetzt  werden ,  ohne  daß  in 
den  charakteristischen  EigaiBchsften  des  entstehenden  Produkts  eine 
Indnong  eu  bemerken  w&re.  —  unterbleibt  der  Zusatz  von  Ammoniak, 
so  wird  ein  gleiches  Produkt  eriialten ,  dessen  Haltbarkeit  nicht  so  gut 
ist  wie  die  des  ammoniakhattigoi,  dessen  Haltbarkeit  jedoch  bedeutend 
KrtBer  ist  als  diejenige  einer  Bydrosulfitlösung,  die  an  Stelle  von  Alkali 
und  Aceton  (Äthyimethylketon)  nur  eine  dieser  Verbindungen  enthfiJt  — 
^■B  versetst  1 1  NatriumhydrosulfitlOsung  (etwa  13  Proz.  Natriumhydro- 
solfit  enthaltend)  mit  120  cc  Natronlauge  von  40^  Bd.  und  fOgt  100  cc 
Aceton  hinzu.  Die  so  erhaltene  LOeung  kann  durch  Eindampfen,  am 
besten  im  Vakuum,  zur  Trockne  gebracht  werden,  ohne  Einbuße  in  dem 
Deduktion 8 wert  zu  erleiden ,  und  das  wiedergelOste  Produkt  wie  auch 
^  unprOnglicdte  LOsung  reduziert  Indigosulfosäure  nur  langsam  in  der 
Kalte,  dagegen  schneller  in  der  Wlrme. 

Nach  dem  Zusatz  (D.ß.P.  Nr.  165  808)  sind  diese  Ketonhydro- 
suIfitprSparate  wie  die  Aldehydhydrosulfite  fdrEdpenfArbungen 
luciit  direkt  verwendbar ;  fQr  solchen  Zweck  mQssen  sie  z.  B.  mit  Bisulflt 
versetzt  werden,  damit  das  Hydrosulfit  zur  Wirkung  gelangen  kann.  — 
£■  «ude  nun  gefunden,  daß  man  ein  direkt  zum  Färben  in  der  EQpe 
verwendbares  Präparat  erhält,  das  auch  relativ  beständig  ist,  indmt  man 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


]0  .L  Omppe.    Chemische  Fsbrikindustrie. 

Alkali hydroBulfit  mit  Aceton  oder  Äthylmethyl keton  und  AmmoDiak 
veraetzt  und  die  LCsnng  im  Vakuum  zur  Trockne  verdampft.  1  /  einer 
NatriumhydroBulfltlCsuDg ,  etwa  13  Pros.  NbiS,0|  enthaltend,  veraetst 
man  mit  lOOco  Aceton,  sowie  200  oc  Ammoniak  und  verdampft  im  Ya- 
kuum  bei  niederer  Temperatur  zur  Trockne.  Das  entstehende  PiHparat 
ist  ein  weiSee,  in  Wasser  leicht  lOslicfaes  Produkt,  das  bestftndiger  als 
Natriurohydroeulflt  ist  und  wie  dieses  Indigosulfosfinre  schon  inderK&lie 
reduziert  —  Ein  so  hergestelltes  Pr&parat  enthält  beispielsweise  1 3,6  Proz. 
Aceton,  4,2  Proz.  Ammoniak,  und  sein  Reduktionswert  entspricht  einem 
Gehalt  von  51,2  Proz.  Ka,8,0|. 

Verfahren  zur  Üaratellung  einer  schwefelhaltigen 
Verbindung  aus  Formaldebyd  von  Gasella  &  Cp.  (D.  R.  P. 
Nr.  164  506}  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  man  Formaldebyd  auf 
Schwefelalkalien  in  wässeriger Lfiaung  einwirken Uflt.  —  lOkSchwefel- 
natrium  krist  werden  in  40  l  Wasser  gelöst  und  bei  20  bis  80*  20  1 
einer  3&proz.  FormaldehydlOsung  eingetragen.  Die  Temperatur  der 
Losung  steigt  etwas  und  es  beginnt  die  AuSBCheidung  farbloser  Kristalle. 
Schließhch  gesteht  dieMnsae  zu  einem  dicken  Brei  und  es  l&ßt  sich  kein 
Schvefelalkali  mehr  nachweisen.  Han  filtriert  dann  ab,  wAsoht  die 
Kristalle  mit  etwas  Wasser  nach  und  verwendet  entweder  die  Paste  oder 
trocknet  vorsichtig  am  besten  im  Vakuum.  —  Die  neue  Verbindung  ist 
sehr  bestandig  gegen  Oxydationsmittel  und  in  der  Killte  chemiacb  un- 
wirksam ,  wird  aber  bei  höheren  Temperaturen,  namentlich  bei  Oegen- 
wart  von  Alkalien,  Sulfiten  und  anderen  Salzen,  leicht  gespalten.  Infolge 
dieses  Verhaltens  eignen  sich  die  neuen  Verbindungen  in  hervorragender 
Weise  zum  Fixieren  von  Snlfinfarben  durch  Drucken  und 
D&mpfen,  da  man  z.  B.  die  sunftchst  neutrale  und  haltbare  Verbindung 
bequem  mit  dem  mechanisch  verteilten  FarbatofF  aufdrucken  kann  und 
dann  erst  nach  dem  Drucken  beim  DämpfprozeS  das  Schwefelalkali  in 
statu  nascendi  Ifisend  und  fixierend  wirkt 

FormaldehydinwasserigerLSsung  untersuchte  eingehend 
F.  Auerbach  (Arb.  Oesundfa.  22,  584).  Zur  Bestimmung  des  Form- 
aldehyds  ist  das  Sulfit  verfahren  geeignet  Die  spezifischen  Gewichte  rein 
■wässeriger  FormaldehydlOsungen  wurden  bei  18*  +  0,05<,  bezogen  auf 
Wasser  von  4*,  wie  folgt  festgestellt: 

g  CH,0  in  g  CHjO  in  Spez.  g  03,0  in  g  CH,0  m        Spez. 

100  cc  Lösung  100g  Lösung  Gewicht  lOOcc  Lösung  100 e  Lösung  Gewicht 

2,24  2,23  1,0054  25,44  23.73  1,0719 

4,66  4,00  1,0126  30,17  27,80  1,0853 

11,08  10,74  1,0311  37,72  34,11  1,1057 

14,15  13.59  1,0410  41,87  37,53  1,1158 

19,89  18,82  1,0508 

Es  scheint,  daß  das  Formaldebyd  gas  bei  der  Auflösung  in  Wasser 
nur  zum  kleinsten  Teile  seinen  Molekularzastand  beibehält,  znm 
grßfiten  Teile  dagegen  in  hydratisierte  und  in  polymerisierte  Molekeln 
Qbergeht 
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Die  Synthese  von  Aldehyden  mit  Hilfe  von  Ameisensäure 
bespricht  J.  Houben  (Chemzg.  1905,  667). 

Bestimmnng  dee  Methylalkohols  in  Formaldehyd. 
Nach  B.  Önehm  und  F.  Eaufler  (Z.  angew.  1905,  93)  gibt  die 
Sulfanil Säuremethode  brauchbare  Besultate,  &Il8  man  bei  hochprozentigen 
Fonnaldebydsorten  anstatt  90  g  llO  g  sulfanilsauree  Natrium  in  40  ce 
Wasser  gelOst  anwendet.  Der  käufliche  Formatdehyd  enthalt  ungesättigte 
Verbindungen  unbekannter  Natur,  deren  Anwesenheit  eine  ganz  genaue 
tbereinstimmung  der  nach  verschiedenen  ünterauchungamethoden  er> 
baltenen  Resultate  nicht  erwarten  lABL  Es  scheint,  dafl  bei  der  Bisnlflt- 
methode  ein  grCßerer  Teil  dieser  Verbindungen  ebenfalls  -kondensiert 
wild,  woraus  sich  die  höheren  Werte  dieser  Methode  erklären. 

Die  Bestimmung  des  Formaldehyds  geschiebt  nach 
C.  Ooldsßhmidt  (J.  prakt  1905,  343  u.  536)  durch  Wägung  von  in 
•IkaÜscher  LSsung  abgeschiedenem  Silber,  Oold  und  Quecksilber.  Ferner 
ist  die^ethode  von  Wert  mitAnilin,  welches  mit  Forma  Idehyd  in  quanti- 
tativer Ausbente  Anhydroformaldehydanilin  liefert  —  Besprochen  wird 
auch  der  qualitative  Nadivreis  von  Formaldebyd. 

Zur  Handelsanalyse  'vrird  von  W.  FreBeniu8(Z.Bnal.  1905, 
13)  empfohlen  die  Wasserstoffisuperoxydmethode  von  Blank  und 
linkenbeiner  und  die  jodometrisohe  Methode  von  Bomijn. 

Auf  Beaktionswirknng  beruhende  Verteilungs Vorrichtung 
inr  gleich  na  äßigen  Berieselung  horizontaler  Flächen ,  insbesondere  von 
Essigbildnern,  von  H.  Frings  (D,  R  P.  Nr.  168  341),  ist  gekenn- 
zeichnet durch  die  gewundene,  vom  Bande  nach  der  Mitte  zu  allmählich 
SQB  der  horizontalen  in  die  vertikale  Lage  flbergehende  Anordnung  der 
iDsdofitOcher,  wodurch  der  naohteilige  Einfluß  zu  großer  oder  zu  kleiner 
Falltiefe  der  Strahlen  und  zu  starken  oder  schwachen  Fl  Des  igkeitsdruckes 
aufgehoben  wird, 

Oxydaseder  Sssigbakterien.  E.  Buchner  und  R.Qaunt 
tW.  Brauer.  1906,  709)  bezeichnen  das  Enzym  der  Essiggährung-Spalt- 
pilie  als  Alkoholoxyd  ase.  Es  scheint  das  Enzym  beim  Zerreiben 
nicht  geschädigt  zu  werden,  aber  auch  in  den  unzerriebenen  Dauer- 
bakterien genflgend  mit  Alkohol  und  Luft  in  Berührung  zu  kommen. 

Reinkultur  in  der  Essigfabrik.  W.  Henneberg  (Centn 
Bakt  14,  681)  hat  SchnelleBsigbakterien  und  Weinessigbakterien  rein- 
getfiohtet  und  mit  Beinkulturen  derselben  bukettreichen,  völlig  klaren 
^ig  gewonnen. 

Zur  Beurteilung  von  Weinessig  ist  nach  W.  Fresenius 
(Z.  Unters.  1906,  131)  auf  den  Qlyceringehalt  BQcksicht  zu  nehmen. 

Die  HolzdestillationsinduBtrie  bespricht  M.  Muspratt 
(J.  Chemical  1905,372). 

Zur  Herstellu.ng  von  essigsaurem  N a t r i u m  empfiehlt 
C.Bauer  (Chemzg.  1905,  181)  Holzessig  mit  Soda  zu  neutralisieren, 
und  die  konzentrierte,  mit  Ätznatron  versetzte  LOsung  fraktioniert  zu 
krystaUideren. 
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Zur  OehBltBbeatimmuap  desNatriamaoetHtea  werden 
naoh  L.  Ullrich  (Ohemzg.  1905,  1207)  5  g  essigsauree  Natriam  mit 
CO  00  ^SchwfifelBäiire  ObergoeBon  nnd  auf  dem  Wasaerbade  die  Essig- 
aSure  verjagt,  was  nach  2-  bis  Smaliger  Aufcahme  daa  ROckatandea  mit 
Waassr  grreicltt  ist.  Sodann  wird  nochmals  mit  Wasaer  aufgenommeit 
und  daa  gebildete  BiauUat  (NaHS04)  mit  Methylorange  und  ^Natron* 
lange  titriert. 

Zur  Bestimmung  dar  EasigaSure  im  esaigBauren  Kalk 
destilliert  A.  Stillwell  (J.  Chemical.  23,  305}  mit  PtioBpbors&ui«  und 
titriert  daa  Destillat. 

Die  Öehaltsbeatimmnng  der  Ämeisensfture  geaohi^t 
nach  R  Rupp  (Aroh.  Pharm.  1906,  69)  oxfdimetriaoh  mit  Hilfe  von 
Bromlauge. 

Die  Bestimmnng  des  Aoetons  naoh  der  Jodoformmetbod« 
beaprechen  W.  Vaubel  und  0.  Scheuer  (Z.  angew.  1906,  314),  so- 
wie 0.  Eeppeler  (das.  S.  464). 

Verfahren  zur  Darstellnng  von  Oxalaten  duroh  Er- 
hitzen von  Formiaten  von  Koeppft  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  161512) 
ist  dadurch  gekenn  sei  oh  net ,  dafi  man  die  Formiate  in  Oegenwart  von 
Alkali  erhitzt,  mit  der  MaSgabe  jedoch,  dafi  der  Zuschlag  an  fruem  oder 
frei  werdendem  Alkali  ungefihr 5 Proz.  nicht  Qbersteigt  —  lOkameiaen- 
aaurea  Natrium  und  0,1  k  Ätznatron  werden  in  offenem  eisernen  OefKfi 
«rhitzt,  bis  die  Masse  sohmilit ;  bei  ungefthr  290"  beginnt  die  Waeaer- 
stofFentwickelnng,  welche  lebhaft  und  gleiohmäBig  verläuft  Der  vorher 
waBBerflOssige  Inhalt  wird  naoh  Mafigabe  seines  Überganges  in  Oxalat 
rasch  steifer,  und  wenn  die  Temperatur  auf  360*  gestiegen  ist,  beftndet 
eich  in  dem  Oefftfi  tet^niach  reines  Oxalat  von  poröser  Form  und  weiSer 
Farbe.  Die  Reaktion  verlftuft  so  raaoh  und  glatt,  daß  Rfihren  kaum  nOtig 
ist.  Die  Operation  ist  in  ungefShr  einer  halben  Stunde  vollendet.  — 
Selbstredend  kann  man  statt  des  freien  Alkalis  auch  eine  solche  Verbin- 
dung zuBobtagen,  welche  bei  einer  Temperatur  bis  zu  300*  freies  Alkali 
abapaltet.  Bei  der  geringen  Menge  Alkali,  die  fOr  die  Zwecke  der  vor- 
liegenden  Erfindung  nOtig  ist,  würden  die  duroh  Vervendung  einer  solchen 
Verbindung  bewirkten  Verunreinigungen  des  Endproduktea  nicht  ina 
Oewicht  hllen.  Als  solche  Verbindungen  kommen  in  erster  Linie  in 
Frage:  AJkalisuperozyd,  -plumbat,  -amid,  -alkoholat und -phenolat  Durch 
den  Ersatz  des  freien  Alkalia  durch  die  genannten  Stoffe  wird  an  dem 
obigen  Beispiel  nichts  geändert 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Monochlorfettsfturen 
duroh  Einwirkung  von  Sulfurylchlorid  auf  Fettsäuren  von  H.  Blank 
(D.  R.  P.  Nr.  157  816)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  man  dasSulfuryl- 
chlorid  mit  den  Fettsäuren  unter  Zusatz  von  Chloriden  oder  Anhydriden 
der  letzteren  auf  unterhalb  des  Siedepunktes  des  Sulfurylchiorids  liegende 
Temperaturen  erwärmt  Man  erwärmt  60  k  Essigsäure  mit  160  k 
Sulfurylchlorid  und  0,6  k  Acetylchlorid  auf  etwa  65  bis  60*.  Schon 
unterhalb  ÖO"  beginnt  die  Chlorierung.     Hat  die  Qaaentwickelung  auf- 
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gAOrt,  so  erhitzt  man  knn«  Zeit  Ober  den  Siedepnnkt  des  Sulforyl- 
chlorida  und  l&St  sodann  die  Uasse  erkalten,  wobei  aie  zu  reiner 
bnatalüaierter  Monochloresai^nre  erstarrt.  —  Behnft  Darstellung  von 
MonoohloressigBAure  erwärmt  man  60  k  Essigsfture  mit  160  k 
Snlforylcfalond  und  1  k  EsBigsiureanhydrid  auf  etwa  3fi  bis  RO"  und 
rerflhrt  im  übrigen  ganz  wie  vorbin  angegeben.  —  88  k  Nomulbutter- 
Binre  werden  mit  160  k  Snlforylohlorid  und  0,6  k  Acetylchtorid  in  der- 
selbea  Weise  behandelt,  wie  eben  angegeben.  Die  erhaltene  B-Chlor- 
batterelure  ist  eine  dicke,  fUige  FlOssigkeit 

Verfahren  sur  Herstellung  Ton  Anhydriden  der  ein- 
basischen organischen  Sftaren,  insbesondere  dw  FettsSnrenT 
aosderen  Salzen  und  SnlfnrylcUoiid,  vom.  Verein  ftir  ofaemisohe 
lDdnstriQ{D.R.P.  Nr.  161882),  ist  dadun^ gekennzeichnet,  dafi  man 
von  Gemischen  der  trockenen  Alkali-  und  Erdalkalisalze  ausgeht.  —  Das- 
trockene  Salzgemisch  wird  in  geschlossenen,  gut  zu  kflhlenden  Gefäßen 
mit  dem  Sulfur^lchlond  unter  beBtftndigem  EOhlen  nnd  Mischen  gut 
tlmcheinander  gearbeitet  und  dos  dabei  gebildete  Anhydrid  wird  aus  der 
Beaktionsmaase  entweder  durch  Destillation  unter  rermindertem  Luft- 
druck und  unter  Bohren  oder  durch  Extraktion  mittele  geeigneter  Lösungs- 
mittel gewonnen.  Es  werden  z.  B.  164  k  geachmohenes  gepulvertes 
essigsanres  Natrium  mit  168  k  trockenem  essigsaurem  Calcium  innig- 
gemischt  und  dann  mit  135kSulFurylchlorid  unter  bestlndigem Uischea 
nnd  KDhl^i  zersetzt.  Das  gebildMe  Anhydrid  wird  abdeetilliert.  Aus- 
beate von  90  Prot,  und  mehr  an  Anhydrid.  Für  aromatische  Sftaren 
nimmt  man  z.  B.  auf  1  Uol.  Snlfnrylchlorid  2  Mol  trockenes  benzoeeanres 
Natrium  und  1  HoL  benzoeeanres  Calcium,  Bei  diesen  MengenverhKlt- 
sisaen  erbftlt  man  die  besten  Ausbeuten.  Steht  jedoch  ein  sehr  billige» 
Calciumsalz  oder  anderes  billiges  Erdalkalt  sali  zur  Verfügung,  dann  wird 
man  verfa&ltnismBfiig  mehr  des  letzteren  anwenden.  Schon  Zusätze  von 
10  bis  16  Proz.  an  Alkalisalzen  zu  den  organisohfiauren  Salzen  der  Erd- 
alkalien  verhindern  das  lästige  Auftreten  von  Chloriden  dieser  Säure» 
neben  den  Anhydriden  derselben. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  B.  P.  Nr.  163  103)  wurde  gefunden,  dafi  die 
gleiche  Wirkung  auch  erzielt  wird,  wenn  zur  Zersetzung  des  Salzgemisches 
die  Chloride  der  Phosphorsftnre  oder  der  Eohlensäure  benutzt  werden. 
Es  wird  eine  der'  alleinigen  Verwwdung  der  Erdalkali  salze  gegenüber 
weit  ObOTlegene  Ausbeute  erzielt  nnd  die  Bildung  beigemisofaten  Chlorida 
wird  vermieden,  so  dafi  anstatt  des  teuren  essigsauren  Natnums  teilweise- 
du  sehr  viel  billigere  Ealktalz  verwendet  werden  kann.  Z.  B.  werden 
164  k  trockenes  essigsaures  Natrium  und  168  k  trockenes  essigsaures 
Calcium  gut  gemischt  und  in  geeigneten  Bohrgefäßen  mit  153,5  k 
Phospboroxy Chlorid  unter  Abkühlen  zersetzt  Das  Anhydrid  wird 
ans  dem  Reaktionsprodukt  durch  Destillation  gewonnen.  —  164  k 
trockenes  essigsaures  Natrium  und  156  k  trockenes  essigsaures  Calcium 
Verden  gut  gemischt  nnd  mit  198  k  Eohlenoxychlorid  (Phosgengas) 
behandelt,    indem   man   letzteres  in   geeigneten   Gefäßen   über   eben 
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«rwBhnt«s  Salzgemisck  in   der  'Wftrme  leitet   uod   das  Anhydrid  ab- 
destilUert 

Verfahren  zur  DatstelluDg  von  Glyoxylaäure,  deren 
EsteMi  und  dea  OlyosylsaureamidB,  sowie  von  Phenylglycin  und  deesea 
I}srivaten  auB Oxalsfture  und  deren  Derivaten  durah  elektrolytische 
Reduktion  von  Kinielberger  &  Op.  (D,  B.  P.  Nr.  163  842)  ist 
dadurch  gekennzeichnet,  daS  man  dieOxalsSure  oder  daezuredutierende 
Oxals&uredenvat  in  sohwefelBaurer  LOaung  bei  niedriger  bez.  mftfiigw 
Temperatur  unter  Vervrendnnj;  von  Bleikathoden  in einermit  Diaphragina 
versehenen  Zelle  elektrolytisf^  reduziert.  Die  Sttomdichte  kann  innerhalb 
veiter  Orenzen  3  Amp.  bis  10  Amp.  auf  1  qd  abge&ndert  werden,  ohne 
dae  Ergebnis  der  Ausbeute  an  Olyoxyls&ure  wesentlich  zu  beeinflussen; 
för  die  StromauBbeute  ist  eine  geringere  Stromdichte  vorteilhafter.  Zu 
praktischer  DurohfObrung  des  vorliegenden  Verhhrens  wird  die  zu  redu- 
zierende Bnbstanz  (Ozals&ure  als  solche  oder  deren  zu  reduzierendes 
Derivat)  in  der  im  Eaüiodenraam  einer  elektrolytisohen  Zelle  vorhandenen 
wasserhaltigen  Schwefelsäure  gelOst  und  bieniiif  untrar  Anwendung  von 
durch  ein  Diaphragma  oder  in  einer  sonstigen  geeigneten  Weise  gotrenntoi 
Elektroden  bei  etwa  16*  und  einer  Sfromdichte  von  nngeßhr  3  Amp.  auf 
1  qd  etektrolysiert ;  doch  kann  hierbei  je  nach  Erfordernis  die  Konzen- 
tration der  Schwefelsäure  sowie  die  ange^bene  Arbeitstemperatur  tiod 
Stromdichte  geAndert  werd«>.  —  An  der  Kathode  werden  e.  B.  10  g 
Oxalsäure  in  100  g  3,5proz.  Schwefelsäure  gelOst.  Man  elektrolyaiert 
mit  einem  Strom  von  3  Amp.  Stromstärke,  bei  einer  Stromdit^te  von 
3  Amp.  auf  1  qd  und  einer  Spannung  von  6,2  Tolt,  während  2  Stunden 
und  ermittelt  durch  Titration  mit  PhenylhydrazinlÖBUDg  die  Zunahme 
an  Olyoxylsäure.  Wenn  das  Maximum  erreicht  ist,  wird  die  Elektrolyse 
unterbrochen.  Die  erhaltene  QiyoxylsäurelOsung  wird  mit  Baryt  von 
restlichen  Ueinen  Mengen  Sohwefelsäure  befreit  und  enthält  auAer  Spuren 
von  Olykolsäure  keine  Verunreinigungen.  —  6  g  Oxalaäuredimethylestcr 
werden  in  100  g  2,&proz.  Schwefelsäure  während  1>/,  Stunden  gelOet 
und  unter  Einhaltung  der  im  1.  Beispiel  ang^ebenen  Stromverhältnisse 
elektrolysiert.  Man  erhält  den  Qlyoxylsäuremetbylester  in  vorzüglicher 
Ausbeute.  —  3  g  Oxalylanthrsnilsäure  werden  in  100  g  etwa  SOproz. 
Sohwefelaäure  gelOst  und  bei  3  Ämp.  Stromstärke  und  3  Amp.  Strom- 
dichte auf  1  qd  während  2  Stunden  elektrolytisoh  reduziert  j  man  kann 
die  Bildung  der  Fhenylglycin-OKjarbon säure,  welche  in  vorzflglicha 
Ausbeute  entsteht,  mit  Nitrit  quantitativ  verfolgen.  Scbliefilioh  wird 
das  Sulfat  der  Phenylglycincarbonsäure  durch  EristalÜBation  von  aber- 
schüssiger  Schwefelsäure  getrennt  —  Oxamid  ist  erst  in  etwa  SOproz. 
Schwefelsäure  ISslicb;  werden  5  g  Oxamid  in  dieser  Lösung  bei  3  Amp. 
Stromstärke  und  3  Amp.  auf  1  qd  Stromdichte  während  2  Stunden 
reduziert,  bis  eine  Probe  beim  Verdttnnen  sich  nicht  mehr  trQbt,  so 
entsteht  das  Amid  der  Glyoxylsäure.  —  6  g  Oxanilsäure  werden  in 
100  g  96proz.  Schwefelsäure  gel&st  und  mit  3  Amp.  auf  1  qd  bei 
10  bis  15*  elektrolysiert.   Nach  5  Stunden  wird  in  Wasser  ausgeschieden 
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ODd  das  PhenylgJyoia  nach  bekannten  Methoden  aus  der  LOsung*  ge- 
wonnen. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Salzen  der  Form- 
ildsbydsuifoxylsftare  der  Badisohen  Anilin-  undSoda- 
Ubrik  (D.  R.  P.  Nr.  166  807)  ist  dadurch  gekennteichnet,  da£  man  daa 
EÜD Wirkungsprodukt  von  Formaldehyd  auf  Hydrosulfite  oder  die  Form- 
aldehydbisulÖtverbindungan  so  lange  mit  einem  Reduktionsmittel  be- 
bandelt, bis  eine  Zunahme  an  Beduktionekraft  nioht  mehr  wahrnehmbar 
ist.  —  Das  daroh  AuflOsea  von  210  T.  trockenem  Natriumhydrosulfit  ia 
190  T.  FormaldebydlOsang  (40  Proz.)  erhaltene  Beaktioosprodukt  wird 
mit  85  T.  angefeaohtetem  Zinkstaub  und  der  wforderliohen  Menge  Eeaig- 
sinre,  z.  B.  100  T.,  erhitzt  und  ao  lange  im  Sieden  erhalten,  als  Probüi 
des  Beaktionsgemieches  bei  der  Behandlung  mit  IndigooarminlOsung  in 
der  W&rme  oder  mit  arorooniakalischer  EupferoxydlQanng  nooh  eine  Zn- 
Bsfame  des  BadnktionsvermSgens  zeigen.  In  der  Begel  ist  die  Reduktion 
in  10  UittQten  vollendet.  Aus  der  gewonnenen  Flüssigkeit  kann  das 
Zink  durch  Zusatz  von  Sodalfienng  gefUlt  werden;  durch  Eindampfen 
der  filtrierten  FlQseigkeit  im  Vakuum  gewinnt  man  eine  feste  Hasse, 
walcfae  neben  etwas  Natriumacetat  aus  fast  reinem  formaldehydaulfoxyl- 
saatemNatiium  besteht  —  SSOT.einerLSsungTonFormaldehydbianlflt, 
hergestellt  aus  246  T.  NatriambisnmtlOaung  von  40*  B6.  und  74  T. 
40proz.  FormaldehydI&sung,  werden  zusammen  mit  7BT.  ziemlich  feiner 
fisenfeilapftne  zum  Eocben  erhitzt  und  im  Laufe  von  20  bis  30  Hinuten 
etwa  200  T.  öOproz.  Esaigafiure  zug^eben.  Die  Ginwirkung  findet 
unter  WaaserstofTentwickelnDg  Btatt,  das  entweichende  Oaa  ist  scbwefel- 
wasserstofThaltig  und  zeigt  gegen  Ende  oft  deutlichen  Uerkaptangeruch. 
Nach  dem  Filtrieren  wird  durch  Zusatz  von  Soda  das  Eisen  gefällt, 
neoerdings  filtriert  und  doroh  Eindampfen  im  Vakuum  das  Reduktions- 
produkt isoliert  —  Ähnlich  verläuft  die  Reaktion,  wenn  man  die  genannte 
Menge  Eisen  durch  20  T.  Aluminiumpulver  ersetzt  —  Auch  durch  Ein- 
wirkung von  Zinnohlorür  auf  FonnaldebydbiaulfitlOsungen  gelangt  man 
au  einem  entsprechenden  Ergebnis. 

2ur  Darstellung  von  AcetylencarbonsäureeBtern 
ersetzt  Ch.  Monreu  (D.  R  P.  Nr.  158  252)  die  im  Fat  133631  ver- 
wendete normale  Heptinoarbon säure  und  Octincarbonsäure  durch  andere 
Acetylencarbonsäuren  der  Reihen  C,  bis  Cu  oder  das  Eeptin  (I)  oder 
Octin  (I)  durch  andere  Acetylen  kohlen  Wasserstoffe  der  Reihen  C«  bis  Cn 
oder  deren  isomere  AIlylenkohlenwsflserBtofFe,  welche  nebender  Aoelylen- 
carbonaäuregruppe  bez.  Aoetylen-  bez.  Allylengruppe  ein  gesättigtes  oder 
sngeeättigtes  Radikal  mit  normaler  un verzweigter  oder  verzweigter 
Sohleastoff  kette  enthalten.  —  100  T.  der  HethylhepteniQcarbonsäure, 
100  T.  absoluter  Alkohol  und  20  T.  Schwefelsäure  von  66"  Bä.  werden 
30  bis  40  Stunden  auf  dem  Wasserbade  erhitzt  und  die  Reaktionsmasse 
ZDD&chst  mit  Eiswasser  und  darauf  mit  verdQnnter  Natronlauge  ge- 
waschen. Der  mit  Hilfe  von  Äther  isolierte  Ester  wird  durob  Rektifika- 
tion im  luftleeren  Räume  gereinigt  —  Je  100 1.  Methylhopteninnatrium 
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werden,  wie  in  dorn  Beispiel  des  Hanptpatentes,  unter  Verdünnung  mit 
Äther  mit  76  T.  chlonmeiHensaarem  Äthyl  veraetsL  Man  aorg;t  dnroh 
gute  Kflhlniig  fOr  einen  langsamsn  Verlauf  der  Reaktion.  Nachdem  der 
Chlonmeisenaänreetter  rollsUndig  eingetragen,  l&Bt  man  die  Uiachang 
noch  einige  Stunden  bei  Zimmertemperatur  stehen  und  reinigt  das 
Reaktioneprodukt  durch  fraktionierte  Destillation  im  Vakuum. 

Yerfabren  zur  Daratellnng  der  1  .  3-Dialkf  Ip^ro- 
gallollther  dar  Basier  chemisohen  Fabrik  (D.  R.  P. 
Nr.  162  668  beat^t  darin,  dafi  man  die  TrialkylUher  der  Oallaaa&are  oder 
dieTrialkyl&ther  des  Pyrogallola  in  wftaseriger  oder  alkoholischer  Losung 
mit  Ätzalkalien  oder  Erdalkalien  anter  Druck  erhitzt.  —  1 1,3  k  Tri- 
methylgallusaftnremethyleeter  oder  eine  entspreohende  ]lenge  Trimethjl- 
gallussfture  werden  mit  7,6  k  Ätznatron  und  40  t  Wasser  mehrere 
Stunden  in  einem  Autoklaven  auf  195  bis  300*  erhitzt.  Hat^  dem  Er- 
kalten besteht  das  Reaktionsprodnkt  ans  einem  mit  Mutterlauge  dnrob- 
trftnktca  großblfttterigen  kristallinischen  Brei ;  dieser  wird  scharf  abg» 
saugt  und  mit  wenig  Wasser  nachgewaschen.  Die  Erislallmasse  ist 
nichts  anderes  als  das  Natrinmaalz  de*  1  .  S-DimethylpyrogaUolAUiera. 
Das  Natriumsalz  wird  mit  einer  gentlgenden  Menge  Terdflnnter  Salz- 
sKure  Terrieben,  der  Dimethylpyrogallol&ther  mit  Äther  extra- 
hiert und  destilliert  Siedepunkt  258*.  Schmelzpunkt  65  Üb  66*.  Aus 
der  Mutterlauge  der  abgesaugten  Kristallmaeae  scheidet  sich  beim  An- 
säuern neben  geringen  Mengen  FyrogalloldimethylAther  erentnell  nodi 
etwas  unveifinderte  Trimethylgallussäure  und  ein  wenig 
Syringasäure  ans.  —  10,6kTrimettaylpyrogallol werden  mit40iAlkohol, 
5  k  Ätznatron  und  6  l  Wasser  8  Stunden  unter  Druck  auf  190  bis  195* 
erhitzt  Auch  hier  scheidet  eich  nach  dem  Eirkalten  des  Reaktiona- 
produktes  ein  Kristallbrei  aus,  der  abgesaugt,  etwas  nachgewasdien 
und  mit  rerdfinnter  Salzafture  zerrieben  wird.  Daa  ausgeschiedene  gelb 
gefflrbte  Öl  siedet  bei  368*  und  erstarrt  nach  dem  Destillieren.  —  Von 
der  alkoholischen  Uutterlange  wird  der  Alkohol  abdestilliert  und  aus 
dem  Rtlckstand  der  eventuell  unverändert  gebliebene  Trimethyl- 
pyrogallolftther  mit  Äther  extrahiert;  dann  wird  die  alkalische 
Lösung  angesäuert  und  daraus  mit  Äther  ein  Öemisch  (etwa  15  Pros, 
des  angewendeten  Ausgangsmaterials)  von  Mono-  und  Dimethylpyrogallol- 
äthern  isoliert  Dieses  Gemisoh  von  PyrogaUoläthem  wird  am  zweck- 
mäßigsten durch  Methyliening  in  den  neutralen  Äther  Dbergeführt  und 
von  neuem  gespalten.  —  In  obigen  Beispielen  kann  man  statt  Ätznatron 
äquivalente  Mengen  Ätzkali  oder  Erdalkalien  verwenden;  statt  der 
Methyläther  kOnnenauch  andere  Äther  genommen  werden. —  lOkQallus- 
säuretriäthylätfaer,  6,5  k  Ätznatron,  3  k  Kalk  und  60  l  Wasser  werden 
im  Autoklaven  unter  UmrObren  3  bis  4  Stunden  auf  200  bis  310*  er- 
hitzt Nach  dem  Erkalten  wird  mit  Salzsäure  angesäuert  und  das 
Reaktionsprodnkt  mit  Äther  erschöpfend  extrahiert  Die  ätherlsdte 
LOsung  wird  zunächst  mit  verdQnnter  SodalOsung  ausgeschüttelt,  um  die 
unverändert  gebliebene  Triäthylgallussäure  zu  entfernen.     Nach   dem 
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AbdeattUieraD  des  Äthers  vird  der  Ölige  Rückstand  fraktioniert,  wobei  der 
BltergrCBte  Teil  zwischen  263  bis  265"  Obergeht.  Das  Destillat  erstarrt 
sofort  kriBtaUinisch ;  aus  stark  verdOnntem  Alkohol  umkristallisiert,  er- 
hftlt  nun  den  1.3-  Diftthylpyrt^alloläther  in  farblosen,  langen  Nadeln, 
die  bei  79  bis  80^  schmelsen.  —  Verwendet  man  fflr  die  Darstellung 
des  1.3'Dilthytpyrogsllolätbers  den  Triäthylpyrogallolatber ,  so  ver- 
fthit  man  wie  vorhin,  nur  arbeitet  man  Eweohm&ßtg  in  verdünnt 
alkoholiBches  LOsongen.  —  Aus  den  1.3-  Dialkylpyr(^lloiathera 
wurden  Riechstoffe  (Syringaaldebyd),  photographische  Ent- 
wickler (Oxy*  und  Aminoderivste),  Farbstoffe  und  Arzneiatoffe 
(ron  denen  einige  sich  bei  Tierversoohen  gnt  gegen  Tuberkulose  bewährt 
haben)  dargestellt. 

CyanTerbindnngen. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Cyaniden  aus  Blaii- 
sSure  haltigen  Oasen  und  Alkali  von  J.  Toherniao  (D.  R.  P. 
Nr.  160  637)  ist  dadurch  gekenozeiobnet ,  dafi  die  genannteD  Oase  über 
festes,  fein  verteiltes  Alkali  bei  Temperaturen  unter  dem  Schmelzpunkt 
des  letzteren ,  aber  Aber  dem  Verdampfungspunkt  des  bei  der  Reaktion 
S^ildeten  Wassers  geleitet  werden.  —  Arbeitet  man  z.  B.  mit  Natron, 
so  verwendet  man  es  am  besten  in  Form  dOnner  Blftttchen  oder  als 
Pulver  und  erhitzt  von  Anfang  an  auf  etwa  200*.  Ea  gelingt  so  zu- 
olchst  50  bis  60  Proz.  des  Natrons  in  Cyanid  zu  verwandeln,  um 
weiter  zu  gehen,  muB  man  entweder  die  Temperatur  bis  300*  steigern, 
«>a  jetzt  ohne  Gefahr  geschehen  kann ,  da  der  Schmelzpunkt  mit  der 
fortechrdteuden  Cyanidbildung  in  die  HShe  geht,  oder  die  Masse  zer- 
r«bui  und  mit  dem  Einleiten  der  Oase  bei  200*  fortfahren,  bis  das 
Katron  vollkommen  gesättigt  ist. 

Das  Verfahren  zur  Oewinnnng  von  Cyanwasserstoff 
■US  Gisencyan Verbindungen  enthaltenden  Massen.  Nach  W.  Feld 
10.  R.  P.  Nr.  162363)  wirdCalciumferrocyanid,  welches  in  Gestalt  einer 
Losung  verwendet  wird ,  mit  so  viel  Chlorkalk  und  Schwefelsäure  ver- 
setzt, als  zur  Oxydation  zu  Ferricyanid  nOtig  ist.  Man  wird  dabei  einen, 
*eoD  auch  sehr  geri&gen  Überschuß  des  Oxydationsmittels  und 
der  Säure  verwenden.  Dies  ist  nOtig,  um  die  Oxydation  zu  einer 
TollkommeDfln  zu  machen.  Bei  der  Oxydation  scheidet  sich  etwas 
Oipsans: 

2  Ca,FeCy,  +  OaOCJ,  +  HjSO,  — 
CB,(FeCy,l,  +  CaSO,  -f  CaCl,  +  B,0. 

Die  erhaltene  CaloiumferricyanidlOsung,  welche  infolge  des  SAure- 
flbenohussee  schwach  sauer  ist,  versetzt  man  nunmehr  mit  so  viel  eines 
■Ikilischen  Mittels,  wie  nötig  ist,  um  einersmis  den  tjberschuB  an  Säure 
ibznstnmpfen  und  um  andererseits  das  ganze  vorhandene  Eisen  auezn- 
Wen.  Em  Überschufi  des  alkalischen  FUlungsmittels  ist  ungeßhrlich. 
Als  alkalische  Mittel  lassen  sich  die  Oxyde,  Hydrate  und  Carbonate  der 
Jalimbet.  i.  eiern.  Tachnolo^.    LL    S.  2 
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Alkalien,  alkalisoheD  Erden  und  der  H&gneeia  verwenden.  Im  vor- 
liegenden Falle  ist  es  zweckmäßig,  eine  Calci iimTerbindung,  Caldnm- 
hydrat  oder  Carbonat  zu  verwenden,  wobei  der  grO£te  Teil  der  Schwefel- 
fiftnre  als  unlSaliober  Gipa  auaßUlt,  welcher  sich  spftter  dem  Bisen- 
hydroxyd  beimischt.  Die  alkalische  FlOssigkeit  behandelt  man  mit 
Qnecksilherohlorid  bei  Oegenwart  von  HagneBiumohlarid ,  um  die  Aus- 
füllung von  Queokailberoxyd  zu  verhindern.  Beim  Kochen  scheidet  sich 
das  ESsenhydroxyd  zusammen  mit  Qips  und  mit  dem  ÜberschuB  des 
alkalischen  bez.  basisohea  Fäl lungern ittels  aus.  Der  Vorgang  wird  durcli 
folgende  Gleichung  dargestellt : 

Ca,(FeCy,),  +  3Ca(0H),  +  6HgClj  +  12MgCi,  — 
eagCy,  +  6CaCI,  +  12MgCl,  -)-  Fe,(OH),. 

Die  gewonnene  Quecksilbercysnidlösung  wird  von  dem  Eisen- 
faydrozyd niederschlage  getrennt  und  der  Cyanwasserstoff  durch  Destil- 
lation mit  «ner  S&ure  gewonnen  (vgl.  Bd.  1,  S.  69). 

Die  Verwertnng  des  Luftstickstoffs  zur  Her- 
stellung von  Cyanverbindangen  bespricht  A.  Nenburger 
(Z.  angew.  1905,  1810),  besonders  das  Ve^hren  der  Ainp^re- 
Eleotroohemioal  GompaDy  (Fat  149  694). 

Verfahren  zur  Oewinnangvon  Cyanamid  aus 
NatriumcyanamidlOBungeii  der  Deutschen  Oold-  und 
Silherscheideanstalt  vorm.  Roessler  (D.  R.  P.  Nr.  164724) 
ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  man  die  wAsaerigen  LOaungen  dieses 
Salzea  mit  Schwefelsfiure  bis  zur  Neutralisation  oder  ganz  schw«ob 
sauren  Reaktion  unter  Verwendung  solcher  Konzentntionen  der  LOsung 
und  der  Sfture  zusammenbringt,  daß  die  gesamte  angewendete  Uenge 
Wasser  höchstens  so  groß  ist,  als  das  entstehende  schwefelsaure  Natron 
unter  Bildung  von  Glaubersalz  zu  binden  vermag,  worauf  man  den  so 
erhaltenen  Kuchen  von  Glaubersalz  und  Cyanamid  mit  absolutem  Alkohol 
oder  Äther  auslaugt  und  die  CyanamidlSsung  bia  zur  Kriatallieation  ein- 
dampft. Trägt  man  z.  B.  Dinatriumcyanamid  Na,CN|  in  die  etwa 
l^/gfache  Menge  Wasser  ein  und  versetzt  diese  LOsung  mit  Schwefel- 
eäure,  erhalten  durch  Versetsen  von  3  T.  konzentrierter  Schwefelsäure 
mit  etwa  1  T.  Wasser,  bis  zur  Neutralisation,  wobei  man  die  Temperatur 
nicht  Aber  etwa  30*  steigen  l&Bt,  so  erstarrt  die  ganze  Masse  nach  einigef 
Zeit  in  derK&lte  zu  einem  faat  trockenen  Kuchen  vonNa|SOt-|-  10H,0. 
Pulverisiert  man  den  Kuchen ,  so  l&Bt  sich  mit  Alkohol  das  Cyanamid 
herauslösen.  Beim  Verdampfen  des  Alkobola,  am  besten  bei  Tempers- 
turen, die  unterhalb  dea  Schmelzpunktes  des  Cyanamids  liegen,  gewinnt 
man  das  Cyanamid.  Etwa  gebildetes  Dicyandiamid  scheidet  sich  leicht 
in  derben  Kristallen  ab ,  da  es  viel  schwerer  in  Alkohol  lOalich  ist  als 
Cyanamid.  Man  erh&lt  so  schlieiJlich  eine  airupOse LOsung,  die  miteinem 
Male  kristallinisch  erstarrt  Man  kann  so  bei  systematisclieui  Auslaugen 
des  Glaubersalzes  mit  absolutem  Alkohol  bis  zu  70  Proz.  der  Theorie  und 
darQber  an  Cyanamid  erhalten.  Der  Alkohol  kann,  wenn  auch  weniger 
«nt,  durch  Äther  ersetzt  werden.    Bei  Verwendung  von  31ononatrium- 
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c;u»mid  nimmt  man  dem  Natriumgehalt  enteprechend  weniger  Wasser. 
Man  erhSIt  dabei  natfirlich  nur  die  E&lfte  Glaubersalz  wie  beim  Di- 
nitritmicjaDamid.  Verwendet  man  Erdalkalioyanamid,  so  scheidet  man 
nntar  Yerveudnng  von  möglichst  wenig  Wasser  mit  Soda  die  Erdalkalien 
ils  Carbonate  ab,  filtriert  und  behandelt  die  nun  so  erhaltene  E^ung 
von  Alkalicjanamid  wie  oben  beschrieben.  —  300  T.  Dinatriumcyanamid 
(SOproi.)  werden  zerstoBeii  und  allmählich  eingetragen  in  400  T. 
Wisser,  wobei  man  vermeidet,  daß  die  Temperatur  sich  zu  Bahr  steigert. 
Dflter  Kohlen  und  sehr  gutem  DmrQhren  IBSt  man  nun  zu  dieser  LOeung 
etwa  190  T.  Schwefelsiure  zulropfen,  die  man  erhalten  hat  durch  Ver- 
eelMn  von  370  T.  konzentrierter  Schwefels&ure  mit  120  T.  Wasser. 
IbI  die  Losung,  die  schon  mit  reichlichen  Kristallen  von  Qlaubersals 
durchsetzt  ist,  eben  neutral  oder  schwach  sauer,  so  läßt  man  sie  vOUig 
erkalten  nnd  bdiandelt  nun  den  Kristall kuchen  wie  oben  beschrieben. 

Die  blauen  EiBencyanverbindungen  untersuchten  K.  A. 
Hofmann  und  F.  Resensohek  (Lieb.  Ann.  340,  267;  342,364). 
Die  ümche  der  blauen  Grundfarbe  kann  nur  darin  liegen,  daß  Ferrieisen 
mit  Ferrocjan  zussmmenhftngt  Bindungen  von  2-  oder  3-wertigem 
Üisen  an  Cyan  oder  dessen  Komplexe  sind  an  sich  noch  nicht  farbgebend. 
Bedingung  fDr  intensive  Lichtabsorption  und  damit  fClr  die  charakte- 
ristische Fftrbung  ist  das  Vorhandensein  von  2-  nnd  3-wertigem  Eisen 
in  d^^selben  Molekel.  Diese  Erscheinung  tritt  auch  bei  anderen  Ele- 
menten auf.  Die  intensiv  rot  geßrbte  Mennige  enthtllt  2-und4-wertige8 
Blsi  durch  Sauerstoff  verbunden,  auch  das  üranoxydulozyd,  das  Molyb- 
diniinolybdat  und  das  wismutsaure  Wismutoxyd  sind  Beispiele  fflr  die 
Firbetwheinung. 

Aromatiaohe  Verbindniigeii. 

Verfahren  zur  Gewinnung  von  Pech  und  Destil- 
Utionsprodnkten  aus  wasserhaltigem  Wassergaeteer 
vonLScholvien  (D.  R  P.  Nr.  161236)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
<lafi  man  dem  Teer  durch  Zusatz  von  Wasser  auToebmenden  Stoffen 
iweckm&Big  Ätzkalk  oder  gebrannten  Gips  das  Wasser  entzieht  nnd  ihn 
todinn  nach  der  mechanischen  Trennung  von  dem  Entwäeaerungs mittel 
der  Destillation  unterwirft  —  Von  Wasaergasteer,  der  5  Proz.  Wasser 
«Dttiftlt,  werden  500  k  mit  der  zur  Bindung  der  darin  enthaltenen  25  k 
Wuser  errorderlicben  Henge  Ätzkalk  unter  fortwährendem  Rühren  ver- 
ntiL  Hierzu  sind  77,7  k  Ätzkalk  notwendig;  in  R&cksicht  auf  die  Ver- 
nnreiDigangen  des  Ätzkalka  gibt  man  aber  etwas  mehr  davon  hinzu,  und 
im  so  viel,  daS  nach  dem  Absetzen  des  gebildeten  Kalkhydrats  eine 
Probe  des  Teers  im  FrsktionskOlbchen  destilliert  werden  kann,  ohne 
noch  Neigung  zum  Stoßen  zu  zeigen.  Sodann  läßt  man  2  bis  3  Stunden 
■teilen,  worauf  sich  der  Kalk  vollständig  abgeschieden  hat,  zieht  von 
den  Bodensatz  ab  und  destilliert  den  jetzt  vOUig  entwasserten  Teer, 
»ob«  je  nach  der  Menge  des  im  Teer  enthaltenen  Pechs  und  je  nach. 
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dem  HSrtegnd,  den  dos  Pech  erhalten  soll,  325  bis  400  k  DestültUtl  I 
gewomien  werden. 

Verfahren  zur  Entwässerung  von  Teer,  Teer-  nnd 
Mineralölen  mit  größerem  apez.  Oewioht  als  Wasser  von  BOtgers- 
werke  Ä.-&.  (D.  R.  P.  Nr.  161  524)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daft 
durch  von  oben  nach  unten  fortschreitende  Beheisung,  also  zuerst  dei 
Dampfraumes  und  dann  des  darunter  liegenden  Flflaslgkeitsraiimes  dv 
Retort«,  nacheinander  das  aufschwimmende ,  dann  das  emulgierte  und 
BchlieBlioh  das  chemisch  gebundene  Wasser  von  dem  Teer  bez.  den 
Ölen  abgeschieden  wird.  —  Bei  der  in  Fig.  1  dargestellten  Anlage  be- 
zeichnet a  zwei  mit  freiem  Feuer  beheizte  Retorten,  in  welche  die 
Destillation  dea  Teers  erfolgt,  nachdem  er  in  der  Retorte  b  vom  Wasser 

Fig,  1. 


I 

befreit  ist.  Die  in*  der  Feuerung  c  erzeugten  Feuergase  treten  durch 
einen  Kanal  d  in  den  oberen,  ringförmigen  Zug  e  der  Retorte  a  Ober  und 
durchziehen  dann  die  senkrechten,  durch  eine  Scheidewand  voneinandtf 
getrennten  Kanäle  f  und  h,  in  welche  die  Schieberklappen  g  und  k  ein- 
geschaltet sind.  Bei  der  mit  ausgezogenen  Linien  gezeichneten  Stellung 
dieser  Schieberklappen  treten  die  Feuergase  in  den  Bingkanal  i  der  Ent- 
wäeserungsretorte  b,  urosptllen  erst  den  Dampfraum  dieser  Retorte,  als- 
dann den  darunter  liegenden,  von  dem  Ringkanal  r  umgebenen  Flüssig- 
kejtsraum  derselben  Retorte  und  werden  hierauf  durch  die  KanUle  m 
bez.  o  nach  dem  Schornstein  q  geführt.  Durch  entsprechende  Stellung 
der  Schieberklappen  g  und  k  wird  es  ermöglicht,  einerseits  die  Be- 
feuerung der  Retorte  b  entweder  schwächer  zu  betreiben  oder  ganz  ein- 
zustellen, ondererEeits  entweder  nur  dem  Dampfraum  oder  nur  den 
Flüssigkeitsraum    der  Retorte  b  oder   beiden  Bäumen  gleichzeitig  die 
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Hoigaee  in  regelbarer  Menge  zuzufahren.  Die  Kanäle  o  und  p  sind  an 
doi  Schornstein  angescblosaen. 

Verfahren  zur  Heretellnng  von  Peoh  aus  Teer  und 
TeerOien  von  G,  r.  Wirkner  {D.  R.  P.  Nr.  158  731)  iat  dadurch  ge- 
keaszeichnet,  daß  man  diese  Stofie  mit  SchwefelBäure  in  der  Menge  von 
etwa  10  bis  100  Proz.  vom  Gewicht  des  Bohstolfea,  bezogen  auf  SSure 
T(Hi60*B.,  aaf  Temperaturen  von  etwa  180"  und  darQber  erhitzt,  bis 
die  Schwefelsaure  zersetzt  ist  und  die  flachtigeu  Stoffe  so  weit  ab- 
dntilliert  sind ,  da£  das  sich  hierbei  bildende  Pech  die  gewflnsohte 
Konsistenz  hat. 

Die  synthetisohen  Naphthene  und  deren  Derivate  be- 
spricht A.  Uailke(Chemzg.  1905,  437).  Wird  nach  Sabatier  und 
Ssaderena  Qber  erhitztes,  fein  verteiltes  Nickel  ein  aromatischer 
KohlenwasBerstoff,  z.  B.  Benzol,  Toluol,  Xylol  u.  s.  w.,  in  Gegenwart  von 
DbeTBchüssigein  Wasserstoff  geleitet,  so  bindet  der  Kohlenwasserstoff 
Wuseretoff,  und  zwar  6  Atome  auf  eine  Slolekel,  so  daS  eine  gesättigte 
Verbindung,  ein  Polymethylen,  entsteht  nach  der  Formel: 

Die  Reaktion  ist  vollständig,  und  wenn  Wasserstoff  im  Oberacbuese 
ist,  80  geht  der  gesamte  aromatische  Kohlen waeserstoff  in  einen  ge- 
dttigten  Kohlenwasserstoff  (tber.  Bei  einer  Temperatur,  die  zwischen 
150*  und  200*  schwanken  kann,  wandelt  sioh  Benzol  beim  Hinw^- 
gehen  Ober  Nickel  in  Gegenwart  von  Wasserstoff  in  das  Hexamethylen 
oder  Cjklohexan  um.  Toluol  liefert  in  Ähnlicher  Weise  durch  Bydro- 
geniaierung  das  Methylcyklohexan  oder  Hethylbexamethylen  CjEiiCB,, 
«ne  bei  lOO^  siedende  FlOsBigkeit  oder  der  Dichte  d*  —  0,7859.  Mit 
den  3  Xylolen  wurden  erhalten: 

o-Dimethylcyklohoxan 

p-  ',',  '.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.  120> 

Mit  dem  ÄthylbeDzoI  das  Atbylcyklobexan  C^HuCiU;       .  130* 

lleaitylen  lieferte  das  Trimethyloykloheian  (1,  3,  5-)    .    .  137  biß  13Ö« 

Pseudocnmol  lieferte  das  TrimethylcyklohexaD  (1,  3,  4-)    .  148* 

Propytbeozol  lieferte  das  Propylcykloheian 153» 

Cymollieferteda3Propy!inetliylcyiilobeKaiiC,H,K;c^(4J     'ö^* 
Styrol  C,H,CB  —  CH*  lieferte   das    Äthvlcyklobexan 
C,H„CB,CH, — 

Anilin-ToIuidinOle  aus  nisaiaoher  Naphtha,  nach 
den  Verfahren  von  Niki  foroff  hergestellt,  untersuchte  W.N.  Oglob- 
lii  (Z.  Farben.  1906,  179). 

nnnnterbrocbene  Destillation  des  Teers.  0.  L0w> 
Beer  (Z.  angew.  1905,  8)  empfiehlt  das  verbesserte  Verfahren  von 
f-  Lennard.  Der  kalte  rohe  Teer  dniohfiieBt,  bevor  er  aus  dem 
poBaa  TeerreeervMr  A  (Fig.  2)  in  die  Pumpe  B  gcJangt,  ein  Sieb,  das 
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ihn  von  allen  grflSeren  Verunreinigungen  befreit  Die  Pumpe  B  (trflckt 
den  Teer  nun  durch  das  Bohr  e  in  die  beiden  Kondensatoren  f  und  J, 
welche  als  KreosotOl-,  bez.  als  ÄnthracenGlkondensator  bezoiohnet  wird. 

Hier  wird  er  so  weit 
Fig.  2.  vorgewärmt,  dsS  ot 

das        Ammoniak- 
Wasser   und  einen 
Teil  der  leiohtesten 
Napbtha     abgeben 
bann,  zu  welchem 
Zwecite    der  Teer 
nach  dem  Verlassen 
der  Kondensatoren 
H  und  J  durch  du 
Rohr  d  nach  dem 
sog.     Tewskrubber 
E  gedrOckt   wird. 
Dieser  Skrubber  be- 
steht    aus     ein« 
Kolonne,    die  mit 
Schamotteringeo 
gefOUt  ist,  und  ist 
auch      mit     äuei 
durch    fiberhitxtoi 
Dampf  heizbaren  Vorrichtung  versehen.     Zu  Beginn  des  Proeesses,  so 
lange  nAmlich  die  Kondensatoren  H  und  J  noch   nicht   in   Tätigkeit 
sind,  wird  der  Skrubber  E  durch  die  Heizvorrichtung  angewftrmt,  um 
den  ihn   durchfliefl enden  Teer   vom  Wasser   zu   befreien.     Wenn  die 
Destillation    in    vollem  <}ange    ist,    nimmt    der    Teer    die    sotwaidige 
WArme  in  dem  Kreosot-  und  ÄntbracenOlkondensator  auf.      Der  warme 
Teer  rieselt  im  Teerskrubber  Aber  die  ihm  gebotene  grofie  OberflScbe 
und   gibt  alles   Ammoniak wasser   neben    etwas   leichtesten   ölen  ab, 
welche  imKondensatorFverdichtetwerden  undvondaindieReeervoirsi' 
fließen.     Der  so  entwässerte  warme  Teer  gelangt  nun  in  die  HeiBtee^ 
reeervoirs  Q,  wo  er  noch  etwaige  Destillate  abgeben  kann,  die  in  dem 
Seh langenkO hier  iS  verdichtet  werden  und  auch  den  LagergefItfienF  zu- 
fließen. —  Aue  den  Reservoiren  Q  wird  der   stets  noch  warme  Teer 
mittels  der  Pumpe  T  in  die  Deetülations Vorrichtung  gedrOckt,  die  a 
einer  aus  vielen  Windungen  zusammengesetzten  gußeisernen  Rohrschlange   ' 
besteht,  in  der  der  Teer  erhitzt  wird.     Diese  befindet  sich  in  einem 
Ofen,  welcher  eine  vollständige  Ausnutzung  der  Hitze  ermöglicht,  ohne 
daß  dabei  das  Rohr  mit  freier  Flamme  ia  BerQhrung  kommt     Die  Win- 
dungen  des   Schlangen rohres   sind    in   zwei    Oberetnander    liegenden 
Schichten  gelagert     Der  Teer  tritt  an  der  kahlsten  Stelle  in  das  Bohr 
ein,  diese  ist  in  dem  oben  gelegenen  Teil  bei  a.     Von  hier  aus  durch- 
strömt er  die  Windungen  des  Rohres,  das  bis  zu  seinem  Austritt  an  def 
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heifieeten  Stelle  des  Ofens  bei  x  einen  gleichmääigen  Fsll  Kufweist,  der 
ungeOhr  46  cm  betragt.  Der  DurchmeBser  des  Bohres  ist,  gemAB  dem 
aicli  stets  vei^Bernden  Volumen  des  heiller  werdenden  Toere  steigend  an- 
geordnet  Der  erhitzte  Teer,derden  Ofen  miteinerTemperaturvoanngeAhr 
300*  Terl&Bt,  gelangt  in  den  sog.  Pechsknibber  ü,  wo  er  im  Herabfiießen 
Aber  eine  gro&e  OberflAohe  einen  auf  ungeßLhr  300*  überhitzten  Dampf- 
■trom  trifft,  der  des  Teer  von  allen  flQohtigen  Produbtes  befreit,  so  daß 
ai^  am  Boden  des  Sknibbers  nur  hartes  Pech  ansammelt,  dessen  Barte 
■tan  mit  der  Dampfzufuhr  r^eln  kann.  —  Das  Pech  wird  von  hier  aus 
vie  gawSbnlich  seinen  Bestimmungen  zugeführt.  —  Die  dampfförmigen, 
Bit  Bilfe  des  Wssserdampfes  ausgetriebenen  Teerprodukte  gelangen  nun 
nach  dem  Kondensator  J,  wo  das  AnthracenOl  verdichtet  wird  und  in  den 
a  M  lagert.  Die Destülationsprodukte,  welche  den  Kondensator/ 
,  passieren  den  Kondensator  H,  wobei  sioh  die  KreBotOle  ver- 
dichten, und  nachdem  sie  noch  den  Warmwasserkühler  k  durchflössen 
haben,  nach  den  RvoeiiuiisJ^  flieSen.  Diese  beidün  Kondensatoren  werden 
dnrdi  den  rohen  Teer  gekOhlt,  dessen  kondensierende  Wirkung  man  so 
genaa  regeln  kann,  daß  man  wahrend  Uonaten  Destillationsprodukte  von 
immer  demselben  spez.  Gewicht  erhalten  kann.  —  Die  leichten  Ole, 
welche  jetzt  den  Kondensator  f  verlassen,  werden  in  Q  verdichtet  Dies 
sind  gewöhnliche,  duroh  Wasser  gekühlte  Schlangenkühler.  Die  ver- 
flOssigten  und  abgekühlten LeichtOle  werden  in  0  gesammelt  Das  ganze 
Destillationssystem  ist  unter  einem  Vakuum  van  ungeßhr  55  cm  am 
Zdgennanometer.  um  einen  Verlust  an  Ammoniak  und  leichten 
Destillation aprodukten  zu  vermeiden,  wird  zwischen  die  Vakuumpumpe  L 
and  die  fieservoirs  ein  Wasser-  und  Olturm  eingestaltet  W.Oe.  —  p  sind 
Probenehmer,  die  selbsttfttige  Heber  vorstellen,  und  ein  Probenehmen 
gestatten,  ohne  das  Vakuum  zu  zerstören.  Die  Feuerung  des  Ofens  wird 
mit  Olbreonem  besorgt ;  anderenfalls  ist  auch  Oeneratorgasfeuerung  zu 
empfehlen.  Kohlen  Teuerung  Ifißt  eich  nicht  anwenden,  da  das  Regulieren 
nnd  Konstanthalten  der  Temperatur  unmOglioh  w&re.  Das  Feuer  streicht 
von  vorn,  also  von  der  Anstrittstelle  des  Teers  aus  dem  Ofen,  unter  der 
nnteren  Lage  des  BOhrensystems,  nach  hinten,  von  wo  aus  die  Hitze 
twisofaen  den  beiden  Lagen  der  fiohrwindungen  wieder  nach  vom  ge- 
langt Die  von  hier  aus  abziehende  Hitze  wird,  bevor  sie  nach  dem 
Kuain  K  geführt  wird,  noch  zur  Überhitzung  des  Dampfes  benutzt.  — 
Da,  sobald  mit  dem  Heizen  des  Ofens  begonnen  wird,  auch  sofort  wasser- 
freier Teer  durch  das  Schlangenrohr  gedrückt  werden  muB,  um  ein  Ver- 
koken zu  verhindern,  so  wird  der  Teer  durch  einige  Zeit  1 0  bis  1 8  Stunden 
den  Ofen  verlassen,  ohne  die  zur  Bildung  von  hartem  Fech  notwendige 
Temperatur  erreicht  zu  haben.  Der  heiBe  Teer,  der  den  Pechsknibber 
«Uuiend  dieser  Zeit  verl&fit,  wird  in  das  BeiSteerreservoir  durch  das 
Bohr  e  zurück  befCrdert 

Teer  nnd  Teerdestillation.  Ifach  Uailmann  (Bitum. 
1905, 132)  kommt  es  nicht  auf  den  WaBsergehalt,  sondern  auf  die  Be- 
schaffenheit dee  Teers  an,  um  einen  Teer  als  gut,  mittel  oder  schlecht 
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zu  bezeichnen.  Ea  gibt  Teere,  die  nur  1  bis  2  Proz.  Wassergehalt 
haben,  aber  hierbei  sieb  g&nz  achiecht  deetiilieran  und  aufierdem  ein 
schlechtes  Pech  lierern.  Dia  Teere,  die  als  Bchlecht  zu  bezeichnen  sind, 
haben  gegenQber  normaien  Teeren  von  10  bis  15  Proz.  freiem  Eohien- 
eto&gehalt  einen  solchen  von  25  bis  30  Proz.  Pech  enthält  33  Proz. 
Kohlenstoff  aus  ^tem  und  45  Proz.  aus  sohlechtem  Teer.  Während  die 
guten  Teere  ein  schön  schwarz  glänzendes  Pech  liefern,  liefern  die 
schlechten  Teere  ein  Pech  ron  mattem  Aussehen.  Wenn  man  verBUcht, 
aus  Pech  von  guten  Teeren  einen  sog.  schwarzen  BenzoUack  (Eisenlack) 
zu  fabrizieren,  erhSlt  man  einen  schön  schwarz  glänzenden  und  den  Qlanz 
behaltenden  Lack.  Pech  aus  schlechten  Teeren  liefert  einen  matt  oder 
bei  sehr  schlechten  Teeren  einen  überhaupt  nicht  glänzenden  Lach.  Das 
Pech  von  guten  Teeren  ist  leicht  zu  schmelzen,  und  so  geschmolzenes 
Pech  ist  dflnnSDssig,  während  Pech  ans  schlechtem  Teer  sehr  schwer 
schmilzt  und  selbst  bei  stärkster  Erhitzung  nur  ganz  dtckflDesig  bleibt. 
Aus  derartigem  schlechten  Teer  läßt  sich  nie  glashartes  Pech  erzielen, 
sondern  das  Pech  ist  stets  weich,  selbst  wenn  man  noch  so  hoch  ab- 
destilliert  hat.  Den  größten  Nachteil  hat  man  aber  bei  der  Destillation 
von  schlechtem  Teer  dadurch,  daß  die  Blasenböden  bei  der  Verarbeitung 
stark  leiden  infolge  des  reichlichen  Eoksansatzes.  Während  Blasenböden 
bei  Verarbeitung  von  gutem  Teer  sehr  lange  halten,  brennen  solche  bei 
schlechtem  Teer  sehr  schnell  durch.  —  Durch  eine  ütitersuchiing  des 
Teers  im  Laboratorium  lassen  sich  solche  schlechte  Teere  von  den  guten 
sondern.  Außerdem  hat  man  eine  Handhabe,  beim  Ginkauf  solchen  guten 
Teeren  den  Vorzug  zu  geben,  die  einen  hohen  Pecfagehalt  haben.  Es 
gibt  Teere  mit  50  bis  60  Proz.  Peoh,  die  schlecht  sind,  und  solche  mit 
70  bis  80  Proz. ,  die  als  gute,  ja  sogar  sehr  gute  Teere  angesprochen 
werden  mOssen,  wie  die  in  der  Tabelle  (S.  35)  zusammen  gestellten 
Teerunterauchungen  zeigen.  In  bezug  auf  den  Koksteer  ist  zu  be- 
merken, daß  allgemein  ein  Vorurteil  gegen  diesen  Teer  herrscht,  das 
jedoch  unbegrflndet  ist  Dieses  Vorurteil  kommt  daher,  daß  derEoksteer 
von  einigen  Seiten  nach  dem  Gehalt  an  Benzol,  Carbolineum,  Pyridin, 
Naphthalin  und  Anthracen  beurteilt  wird,  da  dieser  teilweise  geringere 
Mengen  und  teilweise  minderwertige  Qualitäten  obiger  Produkte  als  wie 
Gasteer  enthält.  Der  Koksteer  destilliert  sich  ausgezeichnet,  setzt  bei 
der  Destillation  nur  äußerst  wenig  Eoks  an  und  liefert  ein  schönes, 
glänzendes,  leiohtschmelzbares,  dOnnäÜssigee  Pech.  Die  Beurteilung  auf 
Orund  der  in  ihm  enthaltenen  Produkte,  Benzol  u.  s.  w. ,  ist  fOr  die 
Pappenfabrikanten  und  kleineren  Teerdeetillationen  falsch,  da  fQr  diese 
Produkte  heute  ganz  untergeordnete  Preise  erzielt  werden  und  daher  vor 
den  einzelnen  eine  Weiterverbreitung  nicht  lohnt.  Gasteere  enthalten 
50  bis  80  Proz.  Peoh,  bei  Eoksteer  aus  westfälischer  Kohle  dürften  50 
bis  60  Proz.  als  Mittet  anzusehen  sein.  AuBerdem  enthält  Eoksteer  an 
36  Proz.  Kreosot  und  Anthracenöle  inkl.  Anthncensohlamm  und  7  bis 
10  Proz.  Hohnaphthalin ,  während  bei  Oasteeren  Naphthalin  zu  weit 
grCfieren  Prozenten  vorkommt.   Rohnaphthalin  ist  aber  fOr  Dachpappen- 
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fabriken  und  kleinere  Teerdestillationeti  bei  weitem  scblechter  zn  ver- 
werten als  die  Teeröle. 

ExploBioaen  beim  Transport  von  TeerOlen  mittels 
Luftdrnck  beaprioht  Elocke  (Chemzg.  1905,  725).  In  letzter  Zeit 
sind  3  Explosionen  eingetrelan  beim  Fortdr&cken  abgetriebener,  noch 
beißer  Wasoh&le,  welche  Eur  Oewinnung  von  Benzol  ans  Eoksofengasen 
gedient  hatten,  und  eine  beim  Drflcken  von  angev&rmtem  Leicht&L  In 
allen  Fallen  war  zum  Fortbewegen  der  öle  ein  Luftdruck  von  2  bis 
i  At.  verwendet  worden.  Versuche  zeigten,  daB  selbst  diejenigen  Ole, 
welche  im  kalten  Zustande  nur  einengeringenOehalt  au  Schwefelwasser- 
stoff aufweisen,  durch  wiederholte  Erwärmung  eine  fortgesetzte  An- 
reicherung an  SchwefelwBBserstotr  erfahren  kCunen  und  deshalb  wohl 
geeignet  sind,  mit  Eisenhydroxyd  (Rost)  Schwefeleisen  (Eisen polyaulf) de 
oder  allgemein  schwefelhaltige  Eisen  vorhin  dangen)  zu  bilden.  Durch 
Versuche  von  Basoh  ist  festgestellt,  daB  ein  aus  Teerßlkesseln  ge- 
aammeltos  Schwefeleisen  im  Luftstrom  eine  EntzBndungslempenttur  «oo 
110  bis  120*  zeigte.  Dieses  genflgt,  um  die  Explosionen  zu  erkllroi. 
Glflherscheinungen  an  Auffangegefafien.  w&hrend  der  Destillation  sind 
durch  Ausströmen  warmer  Luft  aus  undichten  Mefipfropfen,  sowie  in 
Betorten,  beim  öffiien  der  M  ann  loch  deck  el,  wiederholt  beobachtet,  und  an 
diesen  Stellen  konnte  dann  auch  stets  Schwefeleisen  nachgewiesen 
werden.  Es  sind  daher  bereits  viele  Fabriken  dazu  flbergegangen,  die 
zum  Transport  der  TeerCle  bisher  benutzte  komprimierte  Luft  zu  be- 
seitigen. Ein  Ersatz  von  reiner  Prefiluft  durch  eine  solche  mit  einem 
Mindestgehalt  von  12  bis  13  Froz.  Eohlensfture  (Rauchgase,  nat&rli<^ 
kalt)  oder  durch  Dampf  oder  die  Bewegung  der  öle  durch  Flusger- 
Pumpen  zn  bewerkstelligen,  muä  daher  angelegentlichst  empf<dilen 
werden. 

Zur  Bestimmung  von  Phenol  empfiehlt  8.  J.  Lloyd 
(J.  Amer.  27,  16)  folgende  Lösungen :  'Ittt-n.  Thiosulfat-  und  JodlOeung, 
StfirkclOsung,  SalzsSure  D,  1,2,  Jodkaliumlßsung  —  17  g  Jodkalium  in 
100  CO  WaBser-,  HypobromitlOsung  —  9  oo  Brom  nnd  28  g  Kalihydrat 
in  2  l  gelöst ;  der  Wirkungswert  der  BypobromitlOsung  muß  durch  Zu- 
satz von  Jodkalium,  AoBSuem  und  Titrieren  mit  Thiosulfat  bestimmt 
werden.  Die  PhenollCsnng  bringt  man  in  eine  StSpselflasche  nnd  fOgt 
so  viel  SaliBfiure  hinzu,  daS  deren  Menge  etwa  </|  bis  ■/(  von  dem 
Volumen  der  PhenoUösung  und  der  hinzuzusetzenden  HypobromitlOeuDg 
betrftgt  Dann  laßt  man  unter  Schütteln  aus  einer  BOrette  die  Brom- 
lOsung  einfließen,  bis  die  FlOseigkeit  dauernd  gelb  geerbt  bleibt,  gibt 
noch  10  bis  20  Proz.  Überschuß  an  Bromlauge  hinzu  und  schflttelt  ^t. 
Darauf  gibt  man  einen  Überschuß  von  Jodkalium  hinzu,  verdünnt  mit 
Wasser,  setzt  10  co  Chloroform  hinzu  und  titriert  das  ausgeschiedene 
Jod  mit  Thioenlfat  Das  YerdOnnen  mit  Wasser  ist  notwendig,  um 
eine  Einwirkung  der  Säure  auf  das  Jodkalinm  und  das  Thiosulfat  zu 
vermeiden;  man  wendet  etwa  10  co  Wasser  auf  je  1  oc  zugesetzter 
Säure  an. 
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Dia  Bestimmung  des  SohmalEpunktee  von  Pech  be- 
schreibt anaf&hrlich  H.  W  e  n  d  r  i  n  e  r  (Z.  aogew.  1905,  622) ;  ex  empfiehlt 
eine  AbändeniDg  dea  Terfahrens  von  Krämer  nnd  Sarnov  (J.  1903, 
11,22). 

Zar  ReiniguDg  von  Rohsnthracen  behandeln  V.  Vesely 
andE.  Votooek  (D.R.  P.  Nr.  161 508)  eine  LSsung  des  Rohanthncens 
in  einem  mit  konzentrierter  Schwefelafture  nicht  mischbaren  Lösungs- 
mittel mit  konzentrierter  SchwefelB&ure,  trennen  hierauf  die  Schwefel- 
sRare  von  der  LiOaung  und  scheiden  das  Anthracen  aus  der  LSeung  ab. 
100  T.  Robanthracan  von  3ß  Proz.  Raingebalt  werden  z.  B.  in  300  T. 
siedender Solventnaphths  gel&st,  mit  100  T.  koQzentrierter  Schwefelsäure 
versetzt  und  unter  Erwärmen  3  Minuten  lang  kräftig  durchgeschflttelt, 
worauf  man  knneZeit  stehen  läflt.  Die  unten  abgesetzte  Schwefelsaure- 
schiebt  wird  abgelassen,  die  warme  Lösung  zur  Üntfemung  der  noch 
darin  enthaltenen  Spuren  von  Schwefelsäure  mit  einer  kleinen  Menge 
Calciumcarbonat  durchgeschfittelt ,  heiB  filtriert  und  auskrtatallisieren 
gelssaen.  Oder  man  entzieht  die  Spuren  von  Schwefelsäure  erst  dem 
iiukriBtalliHierten  und  abgepreßten  Produkte  durch  Auskochen  in  Soda- 
lOeung  oder  dergl. 

Zur  Oxydation  von  aromatischen  Kohlenwasaar- 
stoffeolasaendieFarbwerke  vorm.MeiBter  LnoiasABrflning 
(D.  R  P.  Nr.  168  609)  auf  die  Kohlen waaserstofTe  bei  Gegenwart  von 
Säuren  die  Oxyde  der  Oeritmetalle  oder  Cerisalze  einwirken.  In  einem 
mit  Rührwerk  und  Bflckflufikühlung  versehenen  Kolben  befinden  sich 
1 1  fiOproz.  Schwefelsäure  und  30  g  Toluol.  Man  erwärmt  auf  etwa  600 
und  trägt  bei  dieser  Temperatur  200  g  67proz.  Cerdioxyd  in  kleinen 
Portionen  und  unter  Rühren  ein.  Sobald  alles  Cerdioxyd  eingetragen 
ist,  steigert  man  die  Temperatur  bis  etwaSO".  Die  Reaktion  ist  beendigt, 
wenn  die  braunen  Ceritoxyde  sich  in  weißes  Sulfat  verwandelt  haben. 
Hierauf  treibt  man  mit  Wasserdampf  die  gebildeten  Oxydationsprodukte 
und  das  noch  unveränderte  Tolnol  Aber.  Durch  fraktionierte  Destillation 
läfit  sich  das  Tcluol  von  dem  gebildeten  Benzaldehjd  trennen.  Die  Aus- 
beute beträgt  etwa  33  Proz.  des  angewendeten  Toluols.  In  kleinen  Mengen 
erhält  man  noch  Tolylpbenylmethan  und  Anthrachinon.  Ganz  analog 
vorläuft  die  Darstellung  desTolylaldehyds  aus  m-Xylol.  —  Bine  Lösung, 
welche  in  etwa  4/  SOproz.  Schwefelsäure  200  g  Cerisulfat  enthält,  wird 
auf  60*  erwärmt  Eierauf  trägt  man  unter  kräftigem  Umrflhren  langsam 
17  g  Anthracen  ein  und  steigert  die  Temperatur  bis  etwa  95i>.  In  kurzer 
Zeit  ist  dasAnthracen  inAnthrachinon  verwandeltunddieCerlOsung 
ist  farblos  geworden.  Das  Anthrachinon  wird  abflitriert  und  gewaschen 
nnd  ist  dann  sofort  ftlr  die  weitere  Verwendung  geeignet.  — -  In  1,5  l 
einer  satuvn  Cerisulfatlösung,  die  Iß  bis  20  Proz.  freie  Schwefelsäure 
und  6  Proz.  Cerisulfat  enthält,  rflhrt  man  20  g  fein  gepulvertes  Naphthalin 
ein  und  erwärmt  auf  46  bis  60".  Sobald  ^les  Cerisalz  verbraucht  ist, 
filtriert  man  den  gelb  gefärbten  kristallinischen  Niederschlag  ab,  der 
neben  etwas  nnverändertem  Naphthalin  und  geringen  Mengen  Phthalsäure 
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aus  NaphtoohinoD  besteht  —  DieAusbeuteanPhthale&urewird 
«rheblicb  gesteigert,  wenn  man  die  Menge  deB  Ceriaalfata  entsprechend 
dem  höheren  Sauerstoffbedarf  verm^rt  und  z.  B.  im  obigen  Beispiel  3  l 
der  erwähnten  LSsung  verwendet.  Die  Ausführung  ist  im  übrigen  die- 
selbe wie  oben  angegeben.  Die  Konzentration  der  Ceri Salzlösung  kann 
innerhalb  beträchtlicher  Qrenzen  schwanken.  —  Vielenei^iacherverlSuft 
die  Reaktion,  wenn  man  in  den  erwähnten  Beispielen  Sohwerelsiure 
höherer  Eonzentratinn  anwendet  TrSgt  man  z.  B.  in  eine  Suspension 
Ton  Anthraoen  in  konientrierter  Schwefelsaure  Gerd ioxyd  oder  Cerisuirat 
ein,  so  tritt  schon  bei  etwa  35"  energische  Reaktion  ein.  Die  Masse  färbt 
flieh  unter  starker  Selbsterhitzung  dunkel  und  verkohlt  schließlich,  wobei 
StrOme  von  schwefliger  Säare  entweichen.  Durch  Abänderung  in  der 
EonzeDtration  der  Säure  sowie  durch  entsprechende  Temperatur- 
regulienmg  kann  man  die  Reaktion  beliebig  mAßig«n.  —  In  den  genannten 
Beispielen  kann  man  an  Stelle  des  Cerisulfats  auch  andere  Cerisalze, 
z.  B.  Oerinitrst,  Ceriammonnitrat  u.  s.  w.  verwenden. 

Verfahren  zur  Darstellung  der  5-Nitro-l-benzalde- 
hyd-2-8ulfosäure  aus  5-Nltro-2-ohlor- 1-benzaldehyd  und  Alkali- 
eulBten  der  Farbwerke  vorm.  Meister  Lucius  &  Brflning 
<D.  R.  P.  Nr.  165613)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  die  alko- 
holische bez.  wässerig- alkoholische  LOsung  des  Aldehyds  in  Oegenwart 
von  suspendierteraAlkalisiilfiterhitzt.  —  Eine  etwa  40proE»itigeBi3ulfit- 
lOsiing,  welche  101  k  Bieulfit  enthalt,  wird  durch  Natronlauge  eben 
neutralisiert.  Diese  LOsung  wird  in  das  doppelte  Volum  von  Alkohol 
einfliefien  gelassen ,  so  daß  sieh  das  Natriumeulfit  ausscheidet.  Hierzu 
bringt  man  185  k  5  Nitro-S-chlor-l-benzatdehyd  nnd  kocht  etwa 
24  Stunden  am  Rückfluß  kflhl er.  Man  filtriert,  destilliert  den  Alkohol  ab 
und  erhält  so  eine  LOsung  der  gewQnschten  Nitro- Aldehyd-Sulfosäure, 
«US  welcher  das  NatriurasBlz  beim  Erkalten  in  gelben  Kristallen  sich  aus- 
scheidet. 

Beim  Chlorieren  mit  Sulfurylchlorid  entweichen  nach 
A.  Wohl  (D.  R.  F.  Nr.  160  102)  gasfOrmig  schweflige  Säure  und  Salz- 
säure, die  auch  beisorgßUtigsterKQhlnng  einen  hohen  Qehait  an  Sulfuryl- 
chlorid mit  sich  fOhren,  so  daß  s.  B.  beim  Chlorieren  von  flberschassigem 
Toluol  (2  Mol.)  mit  Sulfurylchlorid  (1  Mol.)  die  unmittelbare  Ausbeute 
auf  letateres  berechnet  nur  etwa  60  Proz.  der  Theorie  beträgt.  Das  ent- 
weichende Oasgemisoh  läßt  sich  aber  in  vorteilhafter  Weise  wiederum 
in  Sulfurylchlorid  Überfahren,  wenn  man  es  in  rauchende  Schwefelsäure 
«inteitet  Dabei  geht  sowohl  die  Salzsäure  als  mitgerissenes  Sulfuryl- 
chlorid in  C hieran] fonsäure  Qber  und  letztere  kann  bekanntermaßen  leicht 
in  Sulfurylchlorid  verwandelt  werden. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R  P.  Nr.  162  394)  wird  die  ranchende 
Schwefelsäure  als  Absorptionsmitt^  ersetzt  durch  dasjenige  Produkt, 
welches  chloriert  werden  soll.  Die  z.  B.  mit  Toluol  beschickte  Vorlage 
wird  entsprechend  kalt  gehalten;  das  Toluol  wird  benutzt,  solangeesden 
Oasen  praktisch  vollständig  den  Oehalt  an  Chlorierungsmittel  entzieht 
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und  dann  für  eine  fol^nda  Operation  zur  Darstellung  des  Benzylchlorids 
verwendet.  Es  hOnusn  zweckmäßig  auch  mehrere  mit  Toliiol  beBchic1il& 
Vorlagen  benutzt  Verden ,  derart ,  daß  die  einzelnen  Oeftße  uaoh  dem 
Qegenstromprinzip  zur  Wirkung  kommen. 

Verfahren  zur  N'itrierung  aromatisoher  Ar^laulf- 
am i de  der  Ak t -Ges. für  Anilinfabrikation(D.R. P.Nr.  167  859) 
beateht  darin,  daB  man  die  Arylsulfamide  mit  verdünnter  wässeriger 
Salpetersäure  in  der  Wfirme  behandelt.  —  26,1  k  p-Totylaulfo-o-toluidid- 
solfamid  werden  fein  gepulvert  und  mit  2  hl  Wasser  und  42  k  Salpeter- 
säure von  22,5*  B6.  unter  UmTUhren  auf  dem  Wasserbade  erwärmt. 
Dabei  zerfallen  die  ursprflnglicheu  weißen  Kristalle  nach  und  nach  in 
kleine  gelbliche  Flocken  der  Nitroverbindung.  Die  Daner  der  Operation 
ist  abhängig  von  der  gewählten  Temperatur.  Wird  bei  mittlerer  Tempo- 
ratur  gearbeitet,  so  erfordert  die  Reaktion  längere  Zeit,  während  sie  bei 
Siedetemperatur  in  etwa  0  bis  8  Stunden  beendet  iat  Der  erhaltene 
Niederschlag  wird  alsdann  durch  Absaugen  bez.  Abpressen  von  den 
Mutterlangen  getrennt,  mit  Wasser  ausgewaechen  und  getrocknet  Duroh 
Umkristallisieren  aus  Alkohol  erhält  man  das  bekannte  p-Nitro-o- 
toluidin-p-sulfamid  vom  Schmelzpunkt  173  bis  175».  —  263  k 
o-Phenylsulfo-o-anisidid  werden  mit  22  hl  Wasser  und  160  k  konzen- 
trierter Salpetersäure  von  10  bis  41''Bä.  flbergossen  und  mehrere  Stunden 
aof  dem  Dampfbade  unter  RObren  erwärmt.  Die  Kristalle  färben  eich 
bald  gelb  und  verwandeln  sich  unter  vorhergehendem  Schmelzen  all- 
mählich in  die  gelben  FlJJckchen  des  p-Nitroderivates.  Die  Umwandlung 
ist  beendet,  wenn  eine  Probe  nach  dem  Auswaschen  und  Trocknen  den 
Schmelzpunkt  ISl"  zeigt.  Aus  Alkohol  kristalUeiert  das  Nitroderivat  in 
gelben  glänzenden  Blältchen.  —  27,3  k  p-Tolylsulfo-o-äthylanilid  werden 
mit  150  /  Wasser  vermischt  und  nach  Zusatz  von  20,4  k  konzentrierter 
Salpetersäure  von  40*  B6.  auf  dem  Damprbnde  unter  Rflhren  etwa 
8  Stunden  erhitzt  Daa  Sulfamid  schmilzt  und  färbt  sich  gelb;  wenn  die 
Färbung  des  Öles  nicht  mehr  zunimmt,  l9üt  man  erkalten,  wobei  das  öl 
erstam.  Die  aus  Alkohol  ungelöste  Nitroverbindung  kristallisiert  in  fast 
weiBen  Prismen  und  schmilzt  bei  107".  —  In  ähnlicher  Weise  verfährt 
man  bei  der  Nitrierung  anderer  Arytsulfarylide,  wie  z.  B.  derjenigen  des 
Anilins,  p-Xylidina,  o-Chloranilina,  a-Naphtylamins  u.s.w.  In  sämtlichen 
Fällen  entstehen  dabei  die  in  Farastellung  zur  Amidogruppe  nitrierten 
Derivate. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  163516)  wurde  gefunden,  daB  die 
7f  itrierung  aromatisoher  Arylsulfamide  mit  verdünnter  wässeriger  Salpeter- 
säure auch  in  der  Weise  ausgeführt  werden  kann,  daB  man  dem  Nitrier- 
gemtsch  ein  geeignetes  Lösungsmittel  fOr  die  zu  nitrierende  Substanz, 
wie  Methylalkohol,  Äthylalkohol,  Aceton,  Benzol  u.  s.  w.,  zufügt.  —  26,1  k 
p-Tolylsuiro-o-toluidid  werden  in  32  k  Äthylalkohol  gelOst;  nach  Zusatz 
von  40  k  Salpetersäure  von  22,5*86.  wird  am  Rllckfluflkühler  12  Stunden 
auf  dem  Wasserbade  zum  Sieden  erhitzt.  Das  entstehende,  in  Alkohol 
schwer  Ifisliche  Nitroprodukt  scheidet  sich  in  fast  weißen  Kristallen  aus ; 
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wenn  die  Umsetzung  beendet  ist,  erstarrt  das  Reaktion sgemisch  zu  einem 
Eriatalibrei.  Durch  Abfiltrieren  eatfemt  man  die  Mutterlaugen  and  er- 
halt 80  ein  bei  17 5» schmelzendes  p-Nitroderi™t.  —  24,7  k  p;Tolyl«ulfo- 
o-anilid  werden  in  der  gleichen  Menge  Benzol  gelSst;  die  Üsung  wird 
unter  kraftigem  Durchrflbren  zusammen  mit  40  k  Salpetersäure  von 
22*  B6.  etwa  10  Stunden  am  BDokfluBkfihler  zum  Sieden  erhitzt  In  dem 
Ma£e  des  Fortaohreitens  der  Umsetzung  scheidet  sich  das  entstandene 
ITitroprodukt,  welches  in  Benzol  schwer  ICalioh  ist,  in  gelben  Kristallen 
ab;  durch  Absaugen  nach  beendeter  Nitrierung  isoliert  man  den  er- 
haltenen NitrokOrper,  welcher  bei  191*  schmilzt.  —  27,7  k  p-ToIylsulfo- 
o-anisidid  werden  in  90  k  Eisessig  unter  ErwArmen  gelOst,  mit  63  k 
verdOnnter  Salpetersflure  von  22,5<^B4.  versetzt  und  etwa  ßStundensum 
Sieden  erhitzt,  wobei  reichliclie  Absoheidung  gelber  Kristalle  eintritt. 
Beim  Erkalten  erstarrt  das  Oanze  zu  einem  dicken  Kristallbrei,  welcher 
abgesaugt,  gewaschen  und  getrocknet  wird. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  c-Nitroderivsten 
p-Bubstitnierter  aromatischer  Aiyl-  und  Älkarylsulbmide  derAktien- 
gesellscbaft  fflr  Anilinfabrikation  (D.  R.  P.  Sr.  1641^0)  ist 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  diese  Verbindungen  mit  verdünnter 
Salpetersaure  mit  oder  ohne  Zusatz  eines  Lösungsmittels  erwärmt 
281,5  k  p-Talylfiulfo-p-chloranilid  werden  mit  einer  Mischung  von  lOhl 
Wasser  und  422  k  Salpetersaure  von  33, 5°  B€.  auf  dem  Dampfbads 
langsam  angewSrmt  und  3  Stunden  lang  unter  gutem  RDhren  auf  etwa 
95"  eiliitzt  DasSuIfamid  schmilzt  anfänglich,  wirdgelber,  um  allmablidi 
zu  BrAekoben  zu  erstarren.  Nach  dem  Erkalten  wird  abgesaugt  und 
ausgewastdien.  Ans  Alkohol  um  kristallisiert  zeigt  das  o-Nitro-p-chtor-p- 
tolylsulfoanilid  den  Schmelzpunkt  110«.  —  291  k  p-Tolylsulfo-p- 
phenetidid  werden  mit  800  k  Alkohol  und  660  k  Salpetersäure  von 
22,6*  B6.  am  RDckflußkÜhler  auf  dem  Dampfbade  zum  Sieden  erhitzt 
Schon  während  der  Nitrierung  scheiden  sich  gelbe  Kristalle  des  o-Nitro< 
derivates  ab.  Nach  10  Stunden  ist  die  Reaktion  beendet,  und  beim  Er- 
kalten scheidet  sich  der  NitrokCrper  in  gelben  Nadeln  vom  Schmelzpunkt 
98*  aus.  —  24,7  k  Phenylsulfo-p-tolnidid  werden  mit  60  k  Wasser  und 
42  k  verdflnoter  Salpetersäure  (1,18  spez.  0.)  übergössen  und  unl^ 
Kahren  auf  dem  Dampfbade  erwärmt  Das  Suifamid  schmilzt  und  fSrbt 
sich  tiefgelb.  Nach  etwa  3  Stunden  erstarrt  das  gelbe  Öl  beim  Erkalten 
zu  einer  festen  Kristallkruste,  die  abgesaugt,  gepulvert  und  ausgewaschen 
wird.  Aus  Alkohol  kristallisiert  das  entstandene  3-Nitro-4-phenyl- 
sulfo^p-toluidid  in  gelben  Prismen  vom  Schmelzpunkt  89*.  27,3  k 
Phenyl8ulfo-3-naphtylamin  werden  am  Rückflufi kühler  mit  140  k  Äthyl- 
alkohol und  47  k  verdünnter  Salpetersäure  (1,18  spez.  6.)  gekocht  Schon 
nach  etwa  '/]  Stunde  beginnt  das  entstandene  Nitroderivat  sich  in  gelben 
Kristallen  abzuscheiden.  Nach  fünfstündigem  Sieden  erstarrt  beim  Er- 
kalten alles  zu  einem  Kristallbrei,  der  abgesaugt  und  getrocknet  wird. 
Das  l'Nitro-2-phenylsulfonaphtylamin  schmilzt  bei  156*.  — 
In  entsprechen  der  Weise  werden  bei   anderen   aromatischen  Aiylaulf- 
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unideii  ebenfalls  die  Orthonitroderivate  erhalten ,  z.  B.  beim  Äthyl-p- 
toluidin.  —  Die  als  AuBgangBmaterial  dienenden  ArylBulfamide  werden 
durdi  Behandlung  der  p-Bubatituierten  primdreD  oder  sekundftren  aro- 
matiachen  Basen  mit  Benzolstilfo-  oder  p-ToluolBulfoohlorid  nnter  Znsatz 
von  Alkalicarbonat  oder  Ätzalkali  dargestellt. 

DarstellnngTon  Nitroamidophenol.   Dieselbe  Aktien- 
geaellschaft  fQr   Anilinfabrikation  (D.  R  F.  Nr.  165650) 
hat  gefunden,  daB  das  Nitroamidophenol  folgender  Konstitution : 
OH 


NO,- 

Imdit  und  JD  sehr  guter  Ausbeute  eriialten  werden  kann  durch  Nitrierung 
des  Ithenyl-o-amidophenols.  42  T.  Äthenjl-o-amidophenol  werden  in 
100  T.  Schwerels&uremonohfdrat  gelOst;  zu  der  auf  0*  abgekflhlten 
Losung  gibt  man  ein  kalt  gehaltenes  QemiBoh  von  35  T.  Salpetersäure 
Ton  40*  Bg.  und  35  T.  Sohwef^BKuremonobydrat  und  b&lt  die  Temperatur 
«fthrend  der  Nitrierung  bei  etwa  5*.  Nach  beendetem  Eintragen  der 
Kitriersfture  lABt  man  nooh  etwa  2  Stunden  rOhren  und  gießt  dann  in 
Eiswasser,  wobei  sich  das  NitroSthenylamidopbenol  ausscheidet;  man 
trennt  dieees  durch  Filtration  von  den  Mutterlaugen ,  w&scbt  mit  Wasser 
nach,  preSt  ab  und  erwärmt  dann  die  Prefikuchen  mit  dem  gleichen 
Gewicht  konzentrierter  SalisAare  von  20*  Bö.  auf  dem  Waseerbad,  bis 
völlige  Losung  eingetreten  ist.  Durch  Neutralisieren  der  Salzsäure  mit 
Soda  oder  Kreide  wird  das  5-Nitro-2-amidophenol  auBgeßllt, 
das  bisher  nur  von  dem  Diacetyl-o-amidophenol  ausgehend  dargeBtellt 
wurde.    Das  5-Nitn>-2-amidophenol  soll  zur  Darstellung  von  Farbstoffen 


Verfahren  zur  Reinigung  von  o-Nitrotolu  ol  der  Färb - 
werke  Torm.  Heister  Lucius  ft  Brflning  (D.  B.  P.  Nr.  158  219) 
besteht  darin ,  daß  man  das  technische  o-Nitrotoluol  bei  einer  zwischen 
—  4*  und  — 10*  hegenden  Temperatur  teilweise  kristallisieren  läßt  und 
die  ausgeschiedenen  Kristalle  von  der  Mutterlauge  trennt  —  In  den 
Qefrierzallen  einer  Eismaschine,  deren  KQhlflOssigkeit  zwischen  — 50 
und  — 10*  gehalten  wird,  bringt  man  technisches  o-Nitrotoluol  mit  einem 
Gehalt  von  */|  bis  3  Proz.  m-Nitrotoluol  etwa  zur  Hälfte  zum  Bretarren; 
die  erhaltenen  Kristalle  werden  auf  einer  Centrifuge,  die  eich  in  einem 
anf  —  4*  abgekOhlten  Raum  befindet,  von  dem  fiDesig  gebliebenen  Teil 
befrttt-,  sie  l^dstehen  aus  reinem  o-NitrotoIuol,  die  geringen  Kengen  m- 
und  p-Nitrotolnol,  die  sich  in  dem  angewendeten  o-Nitrotoluol  befanden, 
haben  sich  in  der  Mutterlauge  angereichert.  Diese  Mutterlauge  wird 
wieder  in  flblicher  Weise  auf  technisch  reines  o-Nitrotoluol  verarbeitet, 
woraus  durch  Abkfihlen  weitere  Mengen  von  kriBtallisiertem  o-Nitrotoluol 
erhalten  werden.  —  Die  Erscheinung,  daß  o-Nitrotoluo!  zwei  ErBtarrungs- 
pnnkte  besitzt,  muß  wohl  so  erklärt  werden ,  daß  das  o-Nitrotoluol  in 
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zwei  Tersohied^ien  Formen  von  Terechiedenem  Schmelzpunkt  zu 
kristaUisieran  vemuf . 

Zur  DaFBtellung  von  Nitrochlorkresol  werden  nach 
F.  R&sobis  (D.  B.  P.  Nr.  160  304)  100  k  o-EresoI  mit  dem  gleichen 
Gtewioht  SohwefelB&uremonohfdrat  gemischt,  worauf  man  einige 
Stunden  auf  etwa  100"  erhitzt.     Zu  der  entstandenen  ParasuiroHfture 

(1)      CS)       (*) 
CgBs.OH.CHg.SOiH  werden  8  hl  Wasser  gegeben,  worauf  man  langsam 
Chlor  einleitet,  bis  die  Gewichtszunahme  70  k  betragt.     Neben  wenig 
Dichlor-o-kresol,  das  auallllt,  entsteht  hierbei  vorwiegend  o- Chlor- o- 

(1)        (2)         (*)  (6) 

kresol-p-Bulfos&uro  C,H,.0H.CH,.S0,H.C1.  Diese  Säure  wird 
aus  dar  Reaktionafiflssigkeit  am  boBton  durch  Sättigen  mit  Salzsäuregas 
unter  ÄbkDhlung  isoliert  Sie  kristaltisiert  in  farblosen,  nicht  hygro- 
skopischen BlSttchen  mit  !>/,  MoL  Kristallwasser.  Beim  Trocknen  Ober 
100*  zersetzt  sie  sich  teilweise  in  o-Chlor-o-kresol  und  Schwefelsflure. 
Eine  wässerige  LSsung  1 :  100  wird  von  Eisenchlortd  blau  gef&rbt.  Die 
von  dem  mitgebildeten  Dichlor-o-kresol  abfittrierte  LQsiing  wird  unter 
umrühren  mit  80  k  Natronsalpeter  versetzt,  wobei  eine  heftige  Bsaktion 
eintritt;  die  Temperatur  steigt  bis  zum  Sieden,  und  es  erfolgt  die  Aus- 
scheidung des  p-Nitro-o-chlor-o-kresols 

(OBiCH,:N0,:Cl  —  1:2:4:6) 
in  Form  einer  beim  Erkalten  erstarrenden  FlQssigkeit.  —  Das  p-Nitro-o- 
cblor-o-kresol  ist,  obwohl  ein  Abkömmling  des  p-NitrophenoIs,  mit  Wasser- 
dämpfen  leicht  äOchtig,  weshalb  es  durch  Destillation  mit  Wasserdampf 
gereinigt  werden  kann.  Es  kristallisiert  in  hellgelben  Nadeln  vom 
Schmelzpunkt  123<*,  ist  leicht  lOBlich  in  Alkohol,  Äther,  Eisessig,  Benzol, 
schwerer  in  Ligroin,  wenig  in  Wasser.  Das  Natrium  salz  bildet  feine  gelbe 
Nadeln,  die  in  flbersch  Ossi  gern  Alkali  schwer  lOslich  sind.  —  Die  Ver- 
bindung soll  zur  Herstellung  von  Schwefelfarbstoffen  dienen. 

Die  Reaktionskinetik  der  Nitriernng  untersuchte 
H.  Uartinson  (Z.  physik.  60,  385).  Darnach  vergrOllert  eine  Methyl- 
gruppe, die  ein  WasserstofTatom  in  der  Nitrobeniolmolekel  vertritt,  die 
Oesoh windigkeit  der  Reaktion.  Eine  Carboxylgruppe  vermindert  die(}e- 
schwindigkeit  stark,  die  OrOße  des  Einflusses  lillngt  von  den  Orts- 
verhältnissen  ab.  Wird  ihr  saurer  Charakter  durch  Esterifizierung 
geschwächt,  so  wird  ihr  Einfluß  verkleinert  Eine  Nitrogruppe  in  der 
Molekel  vermindert  die  Schnelligkeit  noch  stärker  als  die  Carboxyl- 
gnippe.  Ein  Zusatz  von  salpetriger  Säure  Qbt  auf  die  Nitrierungs- 
geschwindigkeit  von  Nitrobenzol  in  Schwefelsäure  keinen  Einfluß  aus. 
Die  Nitrieruog  von  Phenol  in  wfisseriger LOsung  ist  eine  autokataly tische 
Reaktion,  wobei  die  Geschwindigkeit  mit  steigender  Säurekonzentration 
wächst,  mit  steigender  Phenolkonzentration  abnimmt.  Die  salpetrige 
Säure  ist  ein  starker  positiver  Katalysator.  Da  während  der  Nitriening 
salpetrige  Säure  gebildet  wird,  scheint  sie  die  Autokatalyse  hervor- 
zurufen.    In    der    Tat    laufen    Nitrierungsgeschwindigkeit    und    die 
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GeaofawiDdigkeit,  mit  der  salpetrige  Sftnre  gebildet  irird,  psralleL  Wird 
das  Auftreten  dm  salpetrigen  S&urs  verhindert,  so  wird,  wenigstens  bei 
aohvadten  SoIpeterBSnrekomentrationeD  die  Nitriening  verbindert.  Der 
Zusati  Ton  Stoffen,  die  mit  Salpetersftare  ein  Ion  gemeinaam  haben, 
vergrfi&ert  die  Nitrierungsgeeohwindigkeit ,  so  vor  allem  Schwefel- 
sAure  und  Kalinmnittat,  weniger  intensiv  auch  Natrium-  und  Strontium- 
nitrat 

Verfahren  lur  Darstellung  tob  Säurenitrilen  von 
H.  Booherer(D.  ä  P.  Nr.  157710)  besteht  darin,  daß  man  solche 
saneir  reagierenden  Terbindnngen  bez.  Abkömmlinge  von  aromatischen 
Aminen,  welche  imstande  sind,  mit  cyanwasserstolTBanren  Salxen  nnter 
Freimachung  von  Blaus&ure  und  gldchzeitigem  Verlust  ihrer  sauren 
Beaktion  zu  reagieren,  mit  molekularen  Mengen  der  Cyanide  bei  Gegen- 
wart eines  solohen  indifferenten  LDaungsmittels  zusammenbringt,  welches 
fOr  die  Cyanide  kein  oder  nur  ein  geringes  IiSaungsvermOgen  besitzt, 
und  dafi  man  alsdann  das  erhaltene  Gemisch  zur  HerbeifQhrung  der 
Eondeosation  mit  dem  entsprechenden  Aldehyd  oder  Keton ,  gleichfalls 
in  molekularem  Verhältnis,  vermischt  —  26  g  Anilin chlorhydnt,  14  g 
Cyankslinm,  etwa  98iaY>z.,  werden,  fein  gepulvert,  in  etwa  60  g  Äther 
eingetragen.  Dazu  gibt  man  in  einer  Portion  13  g  Aceton.  ÜberlBBt 
man  diese  Mischung  sioh  selbst,  so  tritt  die  Nitrilbildung  nur  sehr  lang- 
sam ein.  Auffallenderweise  wird  sie  aber  durch  Zugabe  ganz  geringer 
Giengen  Wasser  (etws  2  cc)  erheblich  beschleunigt.  "Das  Reaktionsprodukt 
kristallisiert  nach  Ungerem  Stehen  bisweilenfreiwiliigausderätherischen 
LOsnng  aus.  Es  bildet  alsdann  dicke  Prismen  vom  Schmelzpunkte  93* 
und  ist  somit  identisch  mit  dem  von  Tiemann  (Ber.  15,  2040)  darge- 
stellten NitriL  —  Wendet  man  an  Stelle  des  Äthers  Ligroin  an,  so  tritt 
die  Kondensation  auch  ohne  Zugabe  geringer  Mengen  Wasser  ein  und 
gibt  sich  nach  kurzer  Zeit  durch  eine  merkliche  Erwärmung  der  Lfisung 
SU  erkennen.  Alsbald  beginnt  auch  die  Ausscheidung  des  in  Ligroin 
schwer  löslichen  Nitrils.  Wenn  eine  weitere  Zunahme  der  Absoheidung 
nicht  zu  bemerken  ist,  wird  das  Reaktionsprodukt  in  üblicher  Weise 
isoliert  Es  besitzt  gleichfalls  den  Schmelzpunkt  dB^.  ~  130  g  Anilin- 
chiortiydrat,  70  g  Cyankalium,  etwa  98proz.,  werden  fein  gepulvert 
eingetragen  in  250  co  BenzoL  Dstn  gibt  man  108  g  Benzaldehyd. 
Auch  hier  tritt  die  Reaktion  alsbald  ein.  Man  ISfit  die  Temperatur  nicht 
über  600  steigen  und  sorgt,  inabesondere  bei  der  Verarbeitung  großer 
Mengen,  iOr  KQhlang.  Man  l&Bt  noch  einige  Zeit  bis  zur  Beendigung  der 
Reaktion  stehen. 

Verfahren    zur   Darstellung   von  Säurenitrilen  der 

allgemeinen  Formel  R  .  NH  .  CH<^_'    (in  welcher  R  ein  Aryl,  Ei  ein 

Aryl  oder  Wasserstoff  bedeutet),  mit  Ausnahme  des  lu-Cyanmethylanilins 
und  von  dessen  Derivaten,  von  H,  Buoherer  (D.  R.  P.  Nr.  167  840) 
besteht  darin,  daß  man  die  Bisul&tanlagerungsprodukte  der  sog. 
Schiffschen  Basen  vonderallgemeinenForfflelRN  =  CHR,.NaHSO, 
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mit  wHaserigen  Losungen  blausaurer  Salze  in  molekularem  VerbKitnis 
behandelt.  —  25,6  g  der  dem  Anbydroformaldebyd-f9-NapbtyIamin  ent- 
sprechenden Bisulfitverbindung  (=-  methyl-^-uapbtylamin-to-suiroreaures 
Natrium)  werden  mit  etwa  250  co  Wasser  versetzt  Man  erwArmt  bia 
zur  LSsung  des  Natriumaalzea  und  fdgt  hinzu  7  g  Cyankalium,  95proz., 
gelSst  in  Wasser.  Es  beginnt  alsbald  die  Ausscheidung  eines  beim  Ab- 
kQhlen  eretairenden  Olee.  Die  Operation  wird  fortgesetzt,  bis  bei 
weiterem  Erwärmen  eine  Zunahme  an  öl  nicht  mehr  stattfindet  Uan 
trennt  das  in  W&aser  nnlCslictae  Beaktionsprodukt  von  der  wässerigen 
Salzlösung  und  kriBtallisiert  zur  Reinigung  aus  mfißig  verdünntem 
Alkohol  um.  Der  Schmelzpunkt  wurde  bei  etwa  105*  gefunden.  — 
28,5  g  der  Verbindung  CsHb  .  N  —  CH  .  0^0, .  NaHSO,  werden  bei  etwa 
50"  gelöst  bez.  suspendiert  in  etwa  100  cc  Wasser.  Man  fOgt  hinzu 
7  g  Cyankalium,  95  proz.,  gelOst  in  Wasser.  £s  findet  sofort  die  Aus- 
scheidung eines  Öles  statt,  welches  nach  dem  Erkalten  kristalliDisch 
erstarrt  und  sich  gereinigt  als  identisch  mit  dem  bei  86"  schmelzenden 

Nitril  C«Hg  .  NH  .  CK-<Oi  n   erweist    Ersetzt  man  das  zur  Erzeugung 

der  Bisulfltverbinduog  benutzte  Anilin  durch  die  Äquivalente  Menge 
^-Naphtylamin ,  so  erhält  man  auf  analogem  Wege  das  entsprechende 
/^•Naphtylaminderivat.  —  Die  nach  dem  vorliegenden  Verfahre  er- 
hSltliohen  Nitrile  sollen  als  Zwischenprodukt  ffir  die  Darstellung  der 
entsprechenden  Amid6,  Sfturen,  Ester  u.  dgL  dienen. 

Verfahren   zur   Darstellung   von   SSnrenitrilen  der 
allgemeinen  Formel  R.NH.CH<^„,  in  welcher  R  ein   Aryl,  Rj  ein 

Aryl  oder  Wasserstoff  bedeutet,  von  H.  Buoherer  (D.R.P.  Nr.  157  909) 
besteht  darin,  dafi  man,  unter  Umgehung  der  Sohiffschen  Bas«i, 
durch  Kondensation  äquimolekularer  Mengen  eines  Aldehyds,  eines 
ßisulflts  (bez.  schwefliger  Säure)  und  eines  aromatischen  Amins  wtlsserige 
Losungen  herstellt,  die  durch  unmittelbare  Weiterbehandlung  mit 
Cyankalium  bez.  anderen  blausauren  Salzen  in  Nitrile  Qbergefflhrt  werden. 
—  Man  stellt  z.  B.  zunächst  durch  Vermischung  von  76  g  Formaldefayd 
lOproz.  mit  260  g  BisulfltlOsung  40proz.  und  kurzes  Erhitzen  auf  dem 
Wasserbade  eine  LOaung  von  Formaldehydbisulflt  dar;  dazu  fflgt  man 
93  g  Anilin  und  erhitzt  kurze  Zeit  weiter  auf  etwa  90"  unter  ümrflhren. 
Nach  einigen  Minuten  verschwindet  sämtliches  Anilin,  und  damit  ist  die 
Bildung  da  methylanilin-wsulfosauren  Natriums  vollendet  Nun  gibt 
man  die  LOsung  von  70  g  Cyankalium  95proz.  in  etwa  200  cc  Wasser 
hinzu,  worauf  sofort  die  Ausscheidung  des  bekannten  v-Cyanmethyl- 
anilins  beginnt,  welche  in  kurzer  Zeit  beendigt  ist  —  Ersetzt  man  das 
Anilin  durch  äquivalente  Mengen  o-  oder  p-Toluidin,  Xylidin  n.  s.  w. 
and  verOhrt  im  übrigen  gemäß  vorstehender  Vorschrift,  so  erhält  man 
die  entsprechenden  a  -Cyanmetbylderivate.  —  Bei  der  Verwendung  des 
/^-Naphtylamins  empfiehlt  es  sich,  etwa  entstandene  geringe  Mengen  von 
Naphtacridin  abzufiltrieren ,   ehe  man  die  Umsetzung  der  zweckmäßig 
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etwas  TerdQDiiteD  Lßaung  dee  methyl-^-Daphtylamia-w-sulfosaureii 
Nathnme  mit  der  CyankaliumlOeang  vomimnit. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  157  910)  hat  Bich  gezei^  daS  das 
gleicheVerfahrenzur  Darstellung  von  Nitrilen  der  Formol  R.NH,CH<|pj,* 

dienen  kana,  wenn  man  statt  des  Formaldehyds  oder  «inee  aromatischen 
Aldehyds  eich  des  Aoetaldehyds  bedient  44  g  Aoetaldehyd  oder  eine 
entspreohende  Losung  werden  mit  260  g  BisulEtlÖsang  40proz.  be- 
handelt. Dazu  gibt  man  unter  schwachem  Erwärmen  93  g  Anilin, 
welches  ziemlich  rasch  von  der  Aldehyd- Bisulfit Verbindung  aufgenommen 
wird.  Zu  der  so  erhaltenen  neuen  Verbindung  fügt  man  70  g  Cyan- 
kalium  d5proz.,  gel&st  in  250  co  Wasser.  Falls  nicht  alsbald  die  Ab- 
Bcheidnng  des  Nitrils  beginnt,  wird  weiter  erwärmt,  bis  eine  Zunahme 
an  Nitril  nicht  mehr  stattfindet  Dieses  wird  abgehoben  und  zur  Ent> 
femnng  etwa  vorhandenen  Anilins  mit  verdünnter  Salz-  oder  Essiga&ure 
d  urohgeechtlttelt 

Verfahren  zur  Darstellung  von  4-Chlor-3-nitro- 
anisol  von  S.  Dehler  (D.  R  P.  Nr.  161  664)  besteht  darin,  daS  man 
Chlor  auf  o-Nitroanisol  bei  Gegenwart  von  organischen  Säuren  einwirken 
lAßt  153  T.  O-Nitroanisol  und  23  T.  Ameisensäure  (98proz.)  werden 
gemischt  und  Chlor  eingeleitet  Hierbei  erhöht  sich  die  Temperatur  von 
selbst  auf  60  bis  66"  und  wird  gegen  Schluß  der  Reaktion  auf  SO*  ge- 
steigert, um  die  Masse  flüssig  zu  erhalten.  Sobald  die  Gewiohts- 
annahme  3ß,6  T.  beträgt,  wird  in  Wasser  eingegossen  und  das  ausge- 
schiedene Chlornitroanisol  ab&ltriert  Für  weitere  Verarbeitung,  z.  B. 
Redulition  zu  Chloranisidin ,  kann  es  so  unmittelbar  verwendet  werden, 
Natdi  dem  Umkristallisieren  aus  Alkohol  besitzt  das  Chlornitroanisol  den 
Schmelzpunkt  96, S".  —  An  Stelle  der  Ameisensäure  kann  man  Essig- 
sture  oder  UonochloreseigBäure  verwenden ;  auch  kann  man  einm  an* 
organischen  ChlorQherträger ,  z.  B.  Eisen,  der  Reaktionsmaase  zufQgen. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Nitroaoetdiamino- 
phenol  (OH  :  NO,  :  NH  .  CO  .  CH,  :  NH,  —  1:4:2:6)  von 
Casella  &  Cp.  (D.  B.  P.  Nr.  161341)  besteht  darin,  dafi  Aoetyl- 
pikraminatore  mit  wässerigen  Losungen  von  Schwefelalkali  behandelt 
wird.  —  200  k  Pikramiosäure  und  120  k  Soda  werden  in  100  hl  Wasser 
gelOst  und  bei  60*  langsam  112  k  Essigsäureanhydrid  unter  gutem 
Rühren  eingetragen.  Die  rote  Farbe  der  L&sung  schlägt  in  gelb  um  und 
die  Losung  enthält  das  Natriumsalz  der  Acetpikraminsäure.  Für  die 
weitere  Verarbeitung  ist  es  nicht  nOtig,  dieses  abzuscheiden.  Versetzt 
man  die  erhaltene  LOsung  bei  80"  mit  480  k  Sohwefelnatrium  und  l&Qt 
12  Standen  stehen,  so  erhält  man  eine  rote  LOsung,  aus  der  eich  beim 
Ansäuern  das  Nitromonoacetyldiaminophenol  als  brauner 
Kiedersohlag  abscheidet  Die  Ausbeute  beträgt  etwa  80  Proz.  der 
theoretieohen ,  im  Filtrat  läSt  sich  Nitrodiaminophenol  neben  Triamino- 
phenol  nachweisen.  Zur  Befreiung  von  geringen  Mengen  mitgeßllten 
Schwefels   stellt  man  das  leicht  lOaliche  Nstronsalz  dar,   filtriert  die 
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LOsoDg  nai  fällt  mit  Sak  aus.  Das  freie  Nitroacetdisminophenol  ist 
Bofawer  lOslich  in  Alkohol ,  ziemlich  leicht  in  Äther,  leicht  in  Elaeeaig. 
Die  Alkoliulze  sind  in  Wasser  leicht  ISslioh. 

Znr  Nitrierung;  von  Diarylsulfodiamiden  behandelt 
die  Aktien^eBellsohaft  fflr  Anilinfabrikation  (D.  B.  P. 
Nr.  166  600)  dieselben  mit  verdflnster  Salpetersaure.  Es  werden  z.  B. 
41,4  k  Di-p-Tolylsulfo-m-phen;lendianin  in  120  k  Alkohol  gelftst  und 
nach  Zusatz  von  40  k  verdflnnter  Salpeters&ure  von  22*  B6.  etwa  15 
Stunden  am  R&okflufikflhlw  gekocht.  B«im  Erkalten  scheidet  üdi  das 
Nitroderivat  ab  and  wird  dnroh  Absaugen,  Auswaschen  und  Trocknen 
gewonnen.  Es  schmilzt  bei  169*.  Durch  Abspaltang  der  p-Tol;lBulfo- 
gruppe  mittels  konzentrierter  Schwerelsäure  erhält  man  das  Nitro-m- 
phenylendiamin.  —  42,8  k  Di- p-Tolylsniro-m-toluflendiam in  werden  mit 
160  k  Waaser  und  40  k  verdflnnter  Salpeters&nre  von  22°  56.  Ober- 
gössen,  die  Mischung  wird  unter  Rühren  etwa  10  Stunden  auf  dem 
Dampfbade  erhitzt.  Das  als  leichtes  Pulver  an  der  Oberfläche  seh  wimmokde 
Ausgangsmaterial  verwandelt  sich  allmählich  in  die  Nitroverbindung  und 
einkt  in  geib  geßrbten  KOmohen  zu  Boden.  Nach  beendeter  Beektion 
wird  abgesaugt,  das  Beaktionsprodukt  anegewaschen  und  getrocknet 
Durdi  DmkriBtallisieren  aus  Eisessig  erhält  man  es  in  gelben  Prismen 
vom  Schmelzpunkt  210«.  —  40,0  k  Di-Phonylsulfo-m-toInylendiamin 
werden  mit  48  k  verdünnter  Salpetersäure  von  22,6*  B6.  und  130  k 
Wasseraufdem  Dampfbade  unter  gutem  RQhren  langsam  erwUrmtund  bei 
80  bis  96*  etwa  10  Stunden  digeriert.  Es  tritt  allmählich  Oelbfärbung 
ein;  nach  beendeter  Umwandlung  sinkt  das  Nitroprodukt  als  feiner  gelber 
Sohlunm  zu  Boden.  Es  wird  abgesaugt  und  ausgewaschen.  Aus  Eis- 
eesig  scheidet  sich  die  Verbindung  in  sohfinen  gelben  Kristallen  vom 
Schmelzpunkt  186*  ab.  —  Die  Nitrodiarylsulfodiamide  sind  in  Wasser 
schwer  löslich,  lösen  sich  aber  leicbt  in  Alkalien  und  in  kohlensauren 
Alkalien  auf.  —  Die  Nitrodiarylsulfodiamide  gehen  durch  Reduktion  in 
die  entsprechenden  Aminoverbindungen  und  durch  Abspaltung  der 
ArylBulfogruppen  in  die  entsprechenden  Nitrodiamine  Aber.  Die  bo  ent- 
steÄienden  Amino-  bez.  Nitroaminoverbindungen  sollen  zur  Darstellung 
von  Farbstoffen  Verwendung  finden. 

Darstellung  von  Phenylät her carbon säure.  Die 
Aktiengesellschaft  ftlr  Anilin fabrikation  (D.  R  P. 
Nr.  168  998)  bat  das  Verfahren  nach  Pat.  150  323  dahin  geändert,  daS 
an  Stelle  des  dort  verwendeten  Phenols  hier  die  Alkalisalze  des  ge- 
wöhnlichen Phenole  oder  anderer  Phenole,  in  den  entsprechenden 
Phenolen  gelöst,  unter  Zusatz  geringer  Mengen  von  Kupfer  bez.  Kupfer^ 
salzen  mit  o- Chlorben zoeaäure  erhitzt  werden.  —  Zu  einer  Lösnng  voa 
8,5  T.  Natriumphenolat  in  4  T.  Phenol  setzt  man  5  T.  o-chlorbensoe- 
aaures  Kali  hinzu,  trägt  in  die  klare  Schmelze  bei  etwa  120*  0,01  T. 
Supferpulver  ein  und  steigert  die  Temperatur  allmählich  auf  180  bis  190*. 
Nach  kurzer  Zeit  erstarrt  die  Masse  kristallinisch;  durch  Bebanddn  mit 
einem  geeignrten  Lösungsmittel  entzieht  man  der  Schmelze  das  nnver- 
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braoohte  Phenol  und  zersetzt  das  zurückbleibende  Alkalisalz  dwPben;!- 
ftther-o-carbonslure  mit  verdünnter  Schwefelsäure.  Wird  die  so  er- 
haltene Säure  einmKl  aus  einer  Mischung  von  Benzol  und  Ligroin  um- 
kristallisiert ,  bo  ist  sie  vßllig  rein  und  schmilzt  bei  113*>;  sie  zeigt  die- 
selben BigenschaRen  wie  die  suf  andere  Weise  dargestellte  Säure.  — 
Eine  Mischung  von  4,7  T.  o-Kresol,  3,8  T.  o-Ereeolnatrium  und  5  T. 
o-cblorbenzoesauree  Ealinm  wird  bei  etwa  IZO"  mit  0,01  T.  Knprer- 
pulver  versetzt  und  allmählich  suf  180  bis  1900  so  lange  erhitst,  bis  die 
Masse  fest  zu  werden  beginnt,  ^an  lOst  die  Keaktionsmaase  alsdann 
unter  Zusatz  von  etwas  Soda  auf,  versetzt  mit  so  viel  Essigsäure,  dafi 
die  L6sang  gerade  schwach  sauer  reagiert  und  treibt  dos  unverbrauchte 
o-KrsBol  mit  Wasaerdampf  ab.  Alsdann  wird  mit  Salzsäure  angesSuert, 
wobei  die  o-Eresyläther-o-carbonsäure  sich  auesoheidet  Man  reinigt 
diese  durch  Umkristallisieren  aus  einem  Oeiuisah  von  Ligroin  und 
BenzoL  Die  Säure  scheidet  sich  in  derben,  bei  130*  schmelzenden 
Kristallen  aus,  die  unlOslich  in  Wasser,  leicht  lOalich  in  Alkohol  und 
Benzol,  schw«  lOalich  in  Ligroin  sind.  —  Bin  Gemenge  von  4,7  T. 
P'Eresol,  3,8  T.  p-Eresolnatrium  und  5  T.  o-ohlorb«izoeBaurem  Kalium 
wird  bei  120'  zusammengeeob motzen  und  die  Mischung  auf  Zusatz  von 
0,01  T.  Kupferpulver  auf  ISO  bis  190*  erhitzt  Nach  beendeter  Reaktion 
lOst  man  die  Hasse  auf  Zusatz  von  etwas  Soda  in  Wasser,  entzieht  dieser 
Losung  das  unangegriffene  p-Ereaol  durch  AussohDtteln  mit  Äther  und 
fallt  die  p-Eresyläther-o-oarbonsäure  durah  Zusatz  von  Säuren  aus. 
Dieae  wird  durch  Umkristallisieren  ans  einer  Benzol- Ligroin-Mischung 
in  achOnen  Kristallen  vom  Schmp.  117*  erhalten.  In  Wasser  ist  die 
SSnre  unlOslioh,  dagegen  lOst  sie  sieh  leicht  in  Alkohol  und  Benzol, 
schwer  in  Ligroin.  —  Ersetzt  man  in  den  Beispielen  die  angewendeten 
Phenole  bez.  Phenolate  durch  die  entsprechende  Menge  Ouajaool  und 
Oualjacolnatrinm  und  verfährt  im  übrigen  wie  angegeben,  so  entsteht  die 
bei  112*  schmelzende  o-Methoxyphenyläther-o-oarbonsKure,  welche  in 
ihren  Eigenschaften  den  übrigen,  naoh  der  vorliegenden  Methode  ge- 
wonnenen Aryläther-o-carbons&uren  gleicht 

Zur  Darstellung  von  p-Amidophenolsnlfos&ure 
(OH:NB|:SO,H  —1:4:5),  diazotiert  die  Aktiengesellschaft 
für  Anilinfabrikation  (D.  R.  P.  Nr.  160170)  p-Phenylen- 
diaminsulfosäure  und  verkocht  die  entstandene  Diazo Verbindung.  21  T. 
des  Natriumsalzes  der  p-Pbenylendiaminsuirosänre  und  21  T.  konz.  , 
Schwefelsäure  werden  in  260  T.  Wasser  gelOst  und  naoh  Zugabe  von 
Eis  durch  Zusatz  einer  Lfisung  von  7  T.  Nitrit  diazotiert.  Die  ent- 
Bt^ende  Diazo  Verbindung  scheidet  sich  zum  gHJSten  Teil  aus ;  man  fügt 
alsdann  80  T.  konz.  Schwefelsäure  zu  und  erhitzt  die  Mischung  am 
Büokfinfikflhler  bis  zur  völligen  Umsetzung  der  Diazoverbindung  in  die 
AmidophenolsulfoBäure;  die  letztere  scheidet  sioh  beim  Erkalten  der 
Losung  in  kriBtallinisofaer  Form  aus. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Indopheaolen,  welche 
die   Arylsulhmidgruppe  enthalten,   der  Aktiengesellschaft   für 
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Anilinfabrikation  (D.  R.  P.  Nr.  160710)  ist  dadurch  gekenn- 
leichnet,  daB  man  eia  Phenol  mit  freier  ParasteUang  und  Arylan1fo>p- 
phenylendiamin  bez.  desBen  Homologie  nnd  SubatitntJonsprodukte  der 
gemeinaamen  Oxydation  nnterwirft.  —  Ee  werden  z.  B.  26,2  g  p-Tolnol- 
snlfo-p-phenylendiamin  in  600  oa  Wasser  unter  Zusatz  von  26  g  roher 
SalzBänre  (120  Bö.)  gelOst,  mit  Eis  gekühlt  und  unter  gutem  RQhren  mit 
einer  Mischung  von  28  g  konz.  Schwefelsäure  und  100  oo  Wasser  reo 
setzt  Nachdem  die  so  erhaltene  Hiachung  auf  0*  al^kQhlt  ist,  wird 
sie  mit  der  berechneten  Menge  Natriumbiohromat  oxydiert  Das  Indo- 
phenol  scheidet  siclk  als  rotbrauner  Niederschlag  ab,  der  in  der  üblichen 
Weise  dnrch  Absaugen,  AuswaBchen  und  Trocknen  gewonnen  wird. 
Es  lOst  sich  in  AlkaUen-  mit  intensiv  blauer  Farbe  auf.  —  26,2  g 
p-Toluolaulfo-p- phenylendiamin  werden  in  200  oo  Wasser  und  10  oo 
Natronlauge  40*  B6.  gelöst  und  mit  einer  LOsung  von  10,8  g  o-Eresol 
und  160  oo  Wasser  mit  9  cc  Natronlauge  rennischt  Die  mit  Eis  ge- 
kühlte Mischung  wird  mit  einer LOsung  von  unterchlorigsaurem  Hatrinm, 
welche  3,2  g  Sauerstoff  entspricht,  oxydiert,  wobei  die  Temperatur  durch 
entsprechende  Eismengen  auf  etwa  0  bis  2"  gehalten  wird.  Nach  be- 
endeter Oxydation  wird  das  gebildete  Isdophenot  durch  Zusatz  von 
Minerals&uren  ausgefBllt,  gewasdien  und  getrocknet  —  Zur  Herstellung 
von  Indophenol  aus  p-ToluolsuIfo-o- chlor- p- phenylendiamin  und  Phenol 
wird  eine  LSaung  von  2d,7  g  p-TolnotsuIfo-o- chlor- p-phenylendiam in 
(Sohmp.  le?»)  in  200  oc  Wasser  und  20  cc  Natronlauge  (40«  B6.)  mit 
einer  warmen  LCsuog  von  9,4  g  Phenol  in  100  cc  Wasser  vermischt 
Die  mit  Eis  gekühlte  ZAischung  wird  mit  der  für  die  Oxydation  be- 
reohneten  Uenge  unterchlorigsauren  Natriums  versetzt  und  nach  b»- 
endeter  Reaktion  das  Indophenol  durch  Minerals&uren  oder  Bicarbonat 
ausgelUIt,  gewaschen  und  getrocknet  —  Eine  LOsung  von  26,3  g 
p-TolnolsnlfophenylendiamiD  in  etwa  400  cc  Wasser  und  8,3  cc  Natron- 
lauge (400  B^,)  i),ird  mit  einer  L&aung  von  14,4  g  a-Naphtol  in  Wasser, 
velche  8,3  cc  Natraalauge  (400  B6.)  enthält,  vermischt,  diese  Mischung 
wird  nnter  guter  Eßhlnug  und  gutem  Rühren  mit  der  3,2  g  Sauerstoff 
entsprechenden  Menge  von  NatriumhypochloritlSsung  versetzt.  Nach 
Beendigung  der  Reaktion  wird  das  Indophenol  durch  Zusatz  von  Mineral- 
Bäure  oder  Essigsäure  event  unter  Kühlung  ausgeßllt,  gewaschen  nnd 
getrocknet  Das  so  erhaltene  Indophenol  bildet  ein  rotbraunes  Pulver, 
,  das  sich  in  Natronlauge  und  Soda  mit  intensiv  blauer  Farbe  lOst  und  aus 
dieser  Lfisung  durch  Säuren  oder  Bicarbonat  wieder  als  rotbraunes 
Pulver  ausgemit  wird.  —  27,6  g  p-ToIuolsulfo-o-m-toluylendiamin 
(Scbmp.  1460)  werden  in  etwa  400  oo  Wasser  unter  Zusatz  von  8,3  co 
Natronlauge  (40*  B6.)  gel&st ,  diese  LOsung  mit  10,8  g  c-Eresol,  das  in 
Wasser  unter  Zusatz  von  6,3  cc  Natronlauge  (40*  B6.)  aufgelöst  worden 
ist,  vermischt  und  diese  Mischung  nnter  guter  Kühlung  nnd  Rühren 
mit  der  3,2  g  Sauerstoff  entsprechenden  Menge  Natriumhypoohlorit- 
lOsung  versetzt.  Nach  beendeter  Reaktion  wird  das  Indophenol  durch 
Zusatz  von  MineralsKure  oder  Essigsaure  ausgefällt,  gewaschen  und  ge- 
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trocknet  —  Dieee  Indophenole  sollen  zur  Herstellung  von  Farb- 
stoffen verwendet  werden.  —  Die  sla  AuBgaugsmaterial  lur  Her- 
stellung der  Indophenole  dienenden  Arylsulfoderivate  des  p-Phenylen- 
diamina  und  seiner  Homologen  bez.  Substitutionsprodukte  werden  aus 
den  entsprechenden  Arylsalfoderivaten  der  Honamine  durch  Nitrierung 
nach  dem  Verfahren  des  Pat.  157859  und  darauffolgende  Beduktion  in 
der  üblichen  Weise  erhalten. 

Sulfomethylverbindnngea  aromatischer  Amine. 
Die  Badisohe  Anilin-  und  Sodafabrik  (D.  B.  P.  Nr.  158  718) 
hat  gefunden,  daß  das  Verfahren  des  Fat.  166  760  auch  auf  Diphenyl- 
amin  angewendet  werden  kann : 

ß»g'>NVcH,  +  H.SOjNa  =^«g»>N.CB,.S0,Na4-(C,H,),NH. 

Die  Bo  erhftltliohe  co-Sulfosfture  ist  sehr  best&ndig  und  l&Bt  sich  u.  a. 
mittels  Hetalloyaniden  nach  dem  Verfahren  des  Fat.  132  631  in  das 
entsprechende  Nitril  flberfOhren.  —  338  T.  Diphenylamin  werden  im 
Dampfbad  geschmolzen  und  mit  78  T.  einer  39proz.  technischen  Form- 
■Id^ydlOaung  gut  verrflbrt  Nach  einiger  Zeit  l&fit  man  das  Reaktions- 
produkt anter  ümrQhren  einlaufen  in  350  T.  einer  auf  90  bis  lOOo  er- 
wSrmten  SOproz.  Natriumbisulfitlöaung.  Hierbei  scheidet  sich  das 
Dildienylamin  ab  und  kann  nach  dem  Erstarren  von  der  wässerigen 
LCsuog  dee  Sulfosalzes  getrennt  werden.  Das  letztere  kann  ans  wässeriger 
LOsoDg  durch  Bisulflt  oder  Kochsalz  ausgesalzen  werden  und  kristallisiert 
in  glinzenden,  farblosen  N&delchen.  Bei  Zugabe  von  Chlorkalium  zur 
wässerigen  LOeang  scheidet  sich  das  weit  schwerer  lOsliche  Ealiumsalz 
derSolfosfture  aus.  —  Zur  Darstellung  des  f0-CyaDmethyIdiphenyl- 
am  ins  kann  man  die  wftaserige  LOsung  des  Sulfosalzes  direkt  mit 
73  T.  Cyankalium  erwfirmen,  wobei  sich  das  Nitril  als  dickfidssiges,  all- 
m&hlich  erstarrendes  öl  abscheidet. 

Zar  Darstellung  Ton  Sulfosfiureesternder  Ozybenz- 
aldehyde  und  Oxybenzofisfluren  behandelt  die  Badische 
Anilin-  und  Sodafabrik  (D.  R.  F.  Nr.  162322)  die  Kresoleater 
von  Arylsiüfos&uren  mit  Braunstein  und  Schwefelsaure.  500  T.  des 
Esters  werden  mit  800  T.  Schwefels&ure  von  70  bis  80  Proz.  Gehalt  an 
fi,SOf  nnd  300  T.  fein  gemahlenem  Braunstein  im  Wasserbad  unter 
gutem  Rohren  langsam  erhitzt,  wobei  anfangs  infolge  von  Selbsterwftrmung 
die  Temperatur  im  Innern  etwas  Aber  100*  steigt.  Nach  4-  bis  58tfln- 
digem  BQhren  im  kochenden  Wasserbad  wird  der  Kesselinhalt  mit  etwa 
900  T.  Wasser  verdünnt  und  in  der  Wärme  stehen  gelassen,  wobei  sich 
die  Reaktionsmasse  als  Ol  oben  abscheidet.  Sie  wird  durch  Abhebeu 
Ton  der  wässerigen  Schicht  und  dem  Braunsteinschlamme  getrennt  und 
mit  Überschüssiger  verdünnter  AlkalilSsung  kalt  verrührt.  Aus  der 
filtrierten  LSsung  wird  durch  Ansänem  der  Benzol sulfosäureester  der 
Salipylsänre  gefftllt.  Die  ungelDet  gebliebene  Reaktionsmasse  wird  so- 
dann mit  250  T.  Bisulfitlauge  von  lO*  B6.  gut  durchgerührt,  wobei  der 
Ald^yd   in   seine  BisulBt Verbindung  übergeht.     Letztere  wird  durch 
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Hiozuffigen  von  Wasser  in  LOaung  gebracht  und  dnroli  Filtrieren  oder 
Abheben  vom  unveränderten  Ereeolester  getrennt  Aus  der  filtrierten 
Bisulfitlfisung  wird  der  Benzolsulfoaäureester  des  Salioylaldehyda 
durch  Säuren  oder  Alkalien  als  Eunftohst  Ölige,  bald  aber  kriatallimach 
erstarrende  UsBSe  geßllt.  Br  kann  nach  dem  Absaugen  nnd  AoSTUtdien 
durch  Umkristallisieren  aus  Alkohol  gereinigt  werden.  Der  unverftndert 
gebliebene  Kresolester  kann  bei  einer  neuen  Operation  Verwendung 
finden.  —  Ähnlich  verfahrt  man  bei  der  Oxydation  der  flbrigen  Kresol- 
ester oder  voD  Qemengen  solcher.  —  Die  Konientration  nnd  Uenge  d«t 
Schwefelsäure  sowie  die  Hwge  des  Braunsteins  und  die  Beaktion»- 
temperatur  kOnnen  in  gewissen  Orenien  variiert  werden;  eine  grSfiera 
Verdflnnnng  der  Säure  kann  z.  fi.  durch  Anwendung  einer  grSSeren 
Menge  derselben  oder  durch  Erhöhung  der  Temperatur  susgegliohen 
werden  nnd  umgekehrt;  die  besten  Bedingungen  mflssan  fQr  jeden 
MDzelnen  Fall  ermittelt  werden. 

Zur  Darstellung  von  Oxäthylanilin  und  anderen 
aromatischen  Oxäthylaminoverbinduagen  durch  Erhitzen 
von  Anilin  oder  anderen  primären  oder  sekundäran  aromatisoben  Amino- 
verbinduDgenmitQlykolhalogenliydrinenerhitzt  die  fiadische  Anilin* 
und  Sodafabrik  (D.R.P.Nr.  163043)  bei  Gegenwart  von  Wasser.— 
Die  Oxäthylamino Verbindungen  bilden  n.  a.  ein  gseignetee  Auagangs- 
material  für  die  Herstellung  von  Indoxyl  und  dessen  Derivaten.  — 
186T.ADilin,  200T.  Wasser,  SOT.Qlykolohlorhydrin  werden  28tnnden 
unter  RflckfiuB  gekocht  Die  erhaltene  Lösung  wird  alkalisch  gemacht 
und  das  entstandene  Oxätbylanilin  durch  Destillation  mit  Wasserdampf 
von  flberBchflsBJgem  Anilin  beFreit  —  159  T.  anthranilsaarea  Natron, 
300  T.  Wasser,  80  T.  Glykolclilorhydrin  werden  2  Stundwi  gekocht; 
beim  Erkalten  scheidet  sich  die  Oxätbylanilin-o-oarbonsäure  als  bald  er- 
starrendes öl  ab.  —  Die  Säure  wird  durch  DmlOsen  in  verdünnter  Soda- 
lOsung  und  Fällen  mit  Salzsäure  gereinigt  Sie  lOat  sich  leicht  in  den 
flbliohen  organischen  Lösungsmitteln  und  kristallisiert  aus  Benzol  in 
feinen  Ifadeln  vom  Schmelzpunkt  143°.  —  242  T.  Monoäthyla nilin, 
300  T.  Wasser,  80  T.  Glykolcblorhydrin  werden  3  Stunden  unter  Rück- 
fiufi  gekocht  Die  Aufarbeitung  zur  Isolierung  des  Äthylox&thylanilins 
ist  die  gleiche  wie  im  1.  Beispiel.  —  314  T.  o-Toluidin,  300  T. 
Wasser,  80  T.  Olykolchlorhydrin  werden  4  Stunden  gekocht;  man 
arbeitet  alsdann  wie  im  1.  Beispiel  auf.  Das  Oxätbyl-o-tolnidin  ist  ein 
farbloses  Ol  vom  Siedepunkt  286  bis  286".  An  Stelle  von  Toluidin 
lassen  sich  in  analoger  Weise  andere  aromatische  Amine  wiedieXylidine^ 
Napbtylamine  und  dgl.  verwenden ;  in  allen  Fällen  kann  man  «n  Stelle 
von  Glykolcblorhydrin  auch  Glykolbromhydrin  anwenden. 

Zur  Darstellung  einer  Aoetyldiamidophenolaalfo- 
Bäure  behandeln  Gasella  A  Cp.  (D.  R.  F.  Nr.  163185]  p-AoetyU 
amidof^enol  nacheinander  mit  sulfurierenden ,  nitrierenden  nnd  redo- 
zierenden  Mitteln.  150  k  Aoet-p-aminopbenol  werden  bei  40  bis  90* 
in  750  k  Sobwefelsäure  von  66*  eingetragen  und  etwa  2  Stunden  tot 
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95*  CTwirmt.  Hon  kflhlt  dann  auf  O'  ab  und  Itfit  bei  einer  Tempentur 
TOD  0  bis  5*  allmfthlioh  2t0  k  eines  Oemisohes  von  gleichen  Tdlen 
SslpetereSnre  von  40*  nnd  SchwefelsSure  einflieBen.  Haoh  12  Stunden 
wild  die  Nitriening  mit  30  bl  EiBwaaaer  verdflnnt,  bo  daB  die  Tempo- 
ratnr  30'  nicbt  Qberatet^,  und  bei  dieser  Temperatur  langsam  so  lange 
Ziabrtanb  eingetragen,  bis  Tollst&ndige  Reduktion  eingetreten  isL  Ana 
der  saaren  LÄsung  aoheidet  sich  dieAcetdiaminophenolsalfo- 
sSure  in  Form  farbloser  Nadeln  ab.  Man  »hält  so  die  Säure  sofort  in 
reinem  Znstande  in  einer  Anabente  von  Aber  80  ProE.  der  Theorio.  Die 
SInre  ist  ziemlich  schwer  ISalich  in  Waaser.  Ihre  Salze  sind  leicht 
loslich. 

Zur  Darstellung  einer  Acety Idiamidophenolcarbon- 
sture  behandeln  Casella  &  Gp.  (D.  R  P.  Nr.  163  186)  p-Amido- 
nlioylflfture  nacheinander  mit  acetylierenden,  nitrierenden  und  redu- 
liovnden  Mitteln.  I5,3k  p-AratnoBalioylBftnre  werden  mit  60  k  Eisessig 
etwa  30  Stunden  am  RAckSußkahler  zum  Kochen  erhitzt,  bis  in  einer 
mitEisTerdflnnten  Probe  keine  diazotierbare  Substanz  mehr  nachzuweisen 
iiL  Man  destilliert  dann  den  aberschflssigen  Eisessig  ab  und  versetzt 
den  DestillatiottsrQokatand  mit  Wasser.  Hierbei  scheidet  sich  die  p-Aoet- 
■loiQosalicylaftnre  aus,  die  man  abfiltriert,  auswäscht  und  trocknet  — 
19  k  p-Acetaminosalicylsäare  werden  in  100  k  Schwefelsäure  von  66* 
bei  10  bis  20*  eingetragen  und  unter  RQhlung  bei  6  bis  10*  23  k  einer 
Mischung  gleicher  Teile  Salpetersäure  von  40*  B6,  und  66er  Schwefel- 
säure eingetragen.  Nach  etwa  12  Stunden  TerdQnnt  man  mit  Bis  und 
filtriert  die  sich  abscheidende  Nitroacetaminoaalicyl säure  ab.  Die  aus- 
(^ewaachene  feuchte  Faste  wird  mit  Eisen  und  Essigsäure  reduziert,  die 
Losung  durch  Zusatz  von  Soda  von  Eisen  befreit  und  vorsichtig  an- 
gmäuert.  Hierbei  scheidet  sich  die  Aoetdiaminosalicyls&ure  aus,  Die 
m  erhaltene  Säure  ist  in  Wasser  schwer  lOslich.  Sie  kristallisiert  in 
Radehi  vom  Schmelzpimkt  220*.  Ihre  Salze  sind  leicht  lOslioh.  Sie 
wird  dtirch  salpetrige  Säure  in  eine  goldgelb  geerbte,  in  Wasser  sehr 
säiwer  ISsliohe  Diazoverbindung  flbergefQhrL 

Verfahren  zur  Herstellung  von  »ndopbenolartigen 
Produkten  der  Farbwerke  vorm, Meister  Lucius  &  BrOning 
(D.  R.  P.  Nr.  158  091)  besteht  darin,  daß  man  molekulare  Mengen  von 
p-Chlorphenol  einerseits  und  alkylierten  p-Diaminen  oder  p-Amido- 
pbenolen  in  wässeriger  LOsung  mit  Bilfe  der  bekannten  Oxydationsmittel 
oxydiert  —  Eine  aus  150  T.  NitroBodimethylanilinbase,  86  T.  konzen- 
trierter Salzsäure,  186  T.  Zinkataub  hergestellte  LOeung  von  Dimethyl- 
p-pfaenylendiamin  in  15000  T.  Wasser  wird  mit  140  T.  kristallisiertem 
p-Chlorphenol,  120  T.  Natronlauge,  212  T.  Soda,  12  000  T.  Wasser  vei^ 
mistdit  Bierzu  läfit  man  eine  Losung  von  1318  T.  Ferrioyankalium  in 
3500  T.  Waaser  zulaufen.  Das  sofort  sich  ausscheidende  und  durch  Ab- 
sugen  isolierte  Oxydation Bprodukt  lOst  sich  in  Alkohol  mit  blauer  Farbe, 
die  durch  Säuren  mehr  nach  rot  nmscblSgt;  in  Schwefelnatrium  ist  es 
•dir  Idobt  unter  Reduktion  lOsIich.     Zur  ÜberfOhrung  in  die  Leuko- 
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Tflrbindung  trennt  man  das  ausgeschiedene  Oxydationsprodukt  dun^  Ab- 
saugen Ton  der  Mutterlauge,  rOhrt  mit  Wasser  und  dann  mit  400  T. 
kristaUisiertem  Schwefelnalrium,  wobei  in  der  WGrme  Reduktion  eintritt, 
Han  trennt  von  geringen  Ueogen  ungelöst  Oebliebenem ,  versetzt  die 
klare  LeukolSsung  mit  Bicsrbonat,  wodurch  das  Leukoindophenol 
als  zuerst  weiche,  dann  kristallinisoh  werdende  Hasse  abgeschieden  wird ; 
frisch  geMlt  ist  die  Leu ko Verbindung  fast  Tarblos,  an  der  Luft  wird  sie 
leitet  blau;  sie  liJst  sich  leicht  in  Atkalibjdrat,  Sohwefelnatrium,  Salz- 
B&ure  und  Alkohol.  Die  seh wefel alkalische  LOsung  bläut  sich  leicht  an 
der  Luft.  —  Au  Stelle  von  Ferncyankalium  können  bei  der  Oxydation 
auch  andere  Oxydationsmittel,  z.  B.  unteroblorigsaure  Salze,  benutzt 
werden.  Das  Oxydationsprodukt  oder  seine  Leu ko Verbindung  liefern 
beim  Erhitzen  mit  Alkalipotysulfid  unter  geeigneten  Bedingungen  einen 
blauen  Farbstoff,  bei Eupferzusatz  einen  grünen  Farbstoff.  An  Stelle 
des  Dimethyl-p-phenylendiamiDskOnnen  auch  andere  alkyliertep-Diamine, 
wie  Di&thyl-p-pbenylendiamin,  Monofttbyl-p-phenylendiamin  u.  s.  w., 
Verwendung  finden.  Die  so  erhaltenen  Oxydation sprodukte  gleichen  den 
vor  beschriebenen  in  allen  Eigenschaften,  ohne  dafi  im  einzelnen  oharak- 
teristisohe  Merkmale  anzugeben  wären.  —  Eline  LQsung  von  11  T. 
p-Amidophenol,  60  T.  Wasser,  10  T.  40proz.  Salzsäure  wird  mit  einer 
LOBuug  von  13  T.  p-ChlorpheuoI ,  33  T.  Natronlauge  40»  B6.,  100  T. 
Wasser  vermischt  und  dieses  in  290  T.  unterchlorigsaure  NatronlOsnng 
(40  g  aktives  Chlor  in  1  k),  200  T.  Kochsalz,  200  T.  Eis  bei  mSgliobst 
niederer  Temperatur  unter  gutem  ümrOhren  eingetragen.  Das  Oxydations- 
produkt scheidet  sich  in  Form  des  Natrium salzes  als  grflne  kristalliniBolie 
Masse  ab,  die  sich  in  Wasser,  Alkohol,  konzentrierter  Schwefelsäure  mit 
tiefblauer  Farbe  IQst 

Verfahren  zur  Darstellung  einer  Tetrazopbenol- 
BuHosäure  der  Farbwerke  vorm.  Meister  Lucius  &  BrQning 
(D.  R.  P.  Nr.  168  532)  bestäit  darin,  dafl  man  die  durch  Sulfurieren  von 
m-Phenylendiamin  erhältliche  Diaulfosäure  des  Fat  78834  mit  einer 
mehr  als  2  Uol.  salpetriger  Säure  entsprechenden  Menge  von  Nitrit  be- 
handelt.  —  26,8  k  m-Phenylendiamindisuirosäure  werden  mit  10,7  k 
Soda  in  Wasser  gelOst  und  17,0  k  Nitrit  zugesetzt  Die  etwa  l&o  warme 
ungeßhr  4-  bis  Sproi.  Lösung  läflt  man  bei  gewShnlioher  Temperatur 
langsam  einlaufen  unter  die  Oberfläche  einer  etwa  1 5"  warmen  Misohun^ 
von  80  k  Salzsäure  von  20<'  BS.  und  etwa  4  hl  Wasser.  Die  anfangs 
hellgelbe  LOsung  fSrbt  sich  gegen  das  Ende  des  Einlaufens  hin  wenig 
dunkler,  und  es  scheidet  sich  die  Tetrazophenolsutfosäure  in  gelben 
Eriställchen  aus,  teilweise  bleibt  sie  gelOsL  Nach  etwa  einstflndigem 
Rohren  ist  die  Umsetzung  beendet,  —  28,8  k  m-Phenylendiamindisnlfo- 
s&ure  werden  mit  10,7  k  Soda  gelfist  zu  einer  etwa  3-  bis  3proz.  LOsung 
und  darauf  80  k  Salzsäure  von  200  B^.  zugesetzt.  Bei  einer  Temperatur 
von  etwa  15>  gibt  man  hierauf  unter  kräftigem  ümrflhren  auf^nmal 
hinzu  eine  LOsnng  von  17  k  Nitrit  Nach  kurzer  Zeit  krisUUisiert 
Tetiazophenolsulfosäure   in   kleinen  Kristallen  aus  der  gelben  Lfisnng 
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101.  —   Die   neue  TetraEopbenolsnlfoB&nre  soll   zur  Herstellnug   von 
AiofarbBtoffen  Verweudiing  finden. 

Verfahren  lur  Darstellung  von  Eondensationspro- 
doktea  prim&rer  aiomatiacher  Amine  mit  Formaldehyd 
der  Farbwerke  vorm.  Ueiater  Lucius  &  BrOning  (D.  R.  P. 
8r.  158  543)  iat  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  auf  die  wässerigen 
LOaaDgen  tod  Salzen  der  Nitramine  Formaldehyd  einwirken  lABt.  — 
30^  k  Nitrotolnidin  (Schmp.  107*,  CH,:NB,:NO,  =>  1  :  2  :i)  werden 
mit  der  xur  Salzbildung  erforderliohen  Menge  konzentrierter  Salza&ure 
uigerfihrt,  worauf  man  allmählich  so  viel  Wasser  hinzufOgt,  dafl  das 
entstandene  salzsaure  Salz  in  LOsung  geht  Zu  dieser  LCsuDg,l&Bt  man 
nun  langsam  and  unter  beständigem  RQhren  B  k  Formaldebyd  40proz. 
mit  etwas  Wasser  verdünnt  eiuflieBen.  Das  gelb  geerbte  Kondensations- 
produkt  scheidet  sich  sofort  ans ;  es  wird  auf  einem  Filter  gesammelt, 
gewaschen  und  entweder  bei  gelinder  Wirme  getrocknet  oder  in  Teig- 
form  gebracht  Das  so  gewonnene  Produkt  ist  unlOslich  in  kalten,  ver- 
dflnnten  Minerals&uren ,  sehr  wenig  löslich  in  den  gebr&uch liehen  orga- 
nischen LSaungsmittelD.  Aus  £ifiessigalkobol  kriatalliaiert  dasselbe  in 
leuchtend  gelben  Prismen  vom  Schmp.  2300. 

Terfahren  zur  Darstellung  von  in  Wasser  leicht 
iGslichen,  u  ngefärbten  Fuchsin  prftpar  st  ender  Farbwerke 
Tonn.  Meister  LueiuB  &  Brflning  (D.  R.  P.  Nr.  163  104)  ist  da- 
durch gekennzeichnet,  daS  man  konzentrierte  Salzsäure  bei  gewöhnlicher 
Temperstur  längere  Zeit  einwirken  IftSt  auf  die  Trichlorhydrate  der 
Fnchsine  mit  21  und  22  At.  KoblenstofT.  —  In  200  T.  konzontrierter 
Salisäore,  welche  im  siedenden  Wasaerbada  erhitit  wird,  werden  unter 
ünrflhren  30  T.  feingemahlenes  Neufuohain  eingetragen.  Sobald  alles 
klar,  mit  tief  oningegelber  Farbe  gelOat  ist ,  I&Bt  man  erkalten.  Nach 
34-  bis  486tandigem  Stehen  ist  die  LOsung  zu  einem  Kristallbrei  des 
neuen  Produktes  erstarrt  Die  Kristalle  werden  auf  einem  Saug&lter  ge- 
sammelt, mit  starker  Salzsäure  gewaschen  und  (zweckmflfiig  im  Vakuum) 
bei  gewöhnlicher  Temperatur  getrocknet  Vollkommen  rein  erh&lt  man 
das  Präparat  durch  Waschen  mit  Alkohol  und  Äther.  —  Das  gleiche 
Verbhren  fQhrt  zum  Ziele,  wenn  man  von  dem  nächst  niederen  Homo- 
logen des  Neufuchsins,  d.  b.  von  dem  Fuchsin  mit  21  At  Kohlenstoff 
ausgeht 

Verfahren  zur  Darstellung  von  p- Acidylamino-o- 
aminophenolen  und  deren  Derivaten  derselben  Farbwerke 
(D.  R.  P.  Nr.  164296)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  man  o-p-Di- 
sminophenol  und  seine  Derivate  in  neutraler  oder  saurer  wässeriger 
LOuing  mit  der  berechneten  Menge  acidylierender  Mittel  behandelt  — 
Eine  wässerige  Lfisung  von  22,6  T.  2  . 4-disminophenol-6-sulfosaurem 
Nitron  wird  unter  kräftigem  RQhren  bei  etwa  46"  mit  10,2  T.  Essig- 
slureanhydrid  versetzt  Man  läßt  noch  etwa  i/.  Stunde  bei  der  ange- 
gebenen Temperatur  rOhren  und  versetzt,  nach  vorherigem  AbkDhlen, 
mit  Salzsäure   bis   zur   mineralaauren  Reaktion.     Die  schwer  lOsUcbe 
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Aoetyldiftminophenolsulfos&ure  ßUlt  in  Eriatfillchen  aus.  Sie 
bildet  eine  leiobt  iOsliche  gelbe  Diasoverbindung.  —  Dieselbe  Acetyl- 
diaminosaure  bildet  sioh  auch  beim  Behandeln  einer  L9sung  des  Cblor- 
faydrats  der  2  . 4-DiaminopbenoUulfosäure  in  der  W&rme  mit  1  MoL 
Eeaigs&ureanliydrid.  Die  MonoacetyldiaminoB&ure  fällt  dann  sofort  aua. 
—  Analoge  Verbindungen,  bei  welchen  die  Sulfogruppe  nicht  vorhanden 
oder  durah  andere  Qrnppen  ersetzt  sind,  lassen  sich  in  analoger  Weiae 
gewinnen.  So  entsteht  das  aus  o-Nitro-p-aminophenoIdurchAoetyliening 
und  Reduktion  darstellbare  p-Acetjlamino-o-aminophenol  auch  durch 
partielle  Acetylierung  des  o-p-DiaminopfaenoU.  —  Eine  wässerige 
Lösung  von  197  T.  2 . 4-DiainiDophenoldiGhlorhydrat  wird  bei  60°  nait 
einer  LSsung  von  380  g  kristall.  Natriumaoetat  and  unmittelbar  danach 
mit  102  T.  EsBigBfiureanhydrid  versetzt.  Nach  Iftngerem  Stehen  scheidet 
sich  der  grOflere  Teil  des  4-Acetyl&mino-2-aminophenolB  kri  stall  inisdi 
aua ,  wenn  die  LOsungen  konzentriert  verwendet  werden.  Ea  sobmilzt 
unter  Zersetsung  bei  248".  Seine  Dia zo Verbindung  ist  ziemlich  schwer 
lOslich  und  von  goldgelber  Farbe,  läßt  sich  jedoch  nur  sehr  schwierig  zu 
ÄzokOrpern  verkuppeln.  Ähnlich  verhftlt  sich  6-Cblor-2.4-diamino- 
phenol,  jedoch  scheidet  man  das  4-Acetamino-6-chlor-2-aminopheiiol  am 
besten  als  Chlorhydrat  ab  durch  Übersättigen  der  AcetylierungsflQssigkeit 
mit  Salzsäure ;  msn  erhält  dann  das  Chlorhydrat  der  Monoacetylverbio- 
dung. —  241T.2.4-Diaminophenol-6-carbon8aurediohlorhydrat(DiBmino- 
salicylsäure)  werden  in  Wasser  gelOat  bez.  suspendiert  und  mit  ao  viel 
Natronlauge  versetzt,  dafi  eine  LOsnng  des  Natronaolzes  entsteht,  ohne 
CberechuB  von  Natronlauge.  Der  Eintritt  dar  alkal.  Reaktion  zeigt  an, 
wenn  dieser  Punkt  erreicht  ist  Man  bringt  die  LCsung  auf  etwa  45* 
und  versetzt  sie  unter  kräftigem  RQhren  mit  102  T.  Essigsäureanhydrid. 
Es  tritt  Temperaturerhöhung  ein ;  nach  einiger  Zeit  beginnt  die  Aus- 
scheidung von  Kristallen.  ?dan  kOhlt  die  Lösung  und  versetzt  sie  mit 
SalzsAure  bis  zur  deutlich  mineralsauren  Reaktion.  Die  inkaltem  Wasser 
schwer  IQsliohe  4-Acetamino-2-aminopheDol-6-carbon8&ure  scheidet  sich 
sofort  ab;  sie  besitzt  einen  Schmelzpunkt  von  2180.  —  In  ähnlicher 
Weise  läßt  sich  aus  Diaminosalicylsfiure  und  Benzojlchlorid  die  Benzoyl- 
verbindung  herstellen. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Brenzcatechinalkali- 
verbindungen  der  allgemeinen  Formel  CBH((OH)(OMe) . C,H4(0B),, 
der  Farbwerke  vorm.  Ueiater  Lucius  A  Brflning  (D.  R.  P. 
Nr.  164  666],  be9tehtdarin,daltmanBrenzcateohinmitderentsprecfaenden 
Menge  einer  LSsung  von  Ätzalkali  oder  alkalisch  reagierenden  Alkali- 
salzen,  wie  Carbonaten  und  Sulfiten,  zusammenbringt.  —  Eine  etwa 
33proE.  Losung  von  11  g  Brenzoatechin  wird  mit  einer  konzentrierten 
Losung  von  2,8  g  Ätzkali  versetzt.  Aus  der  sich  durch  die  Reaktion  er- 
w&rmenden  LOsung  kristallisiert  die  Ealiverbindung  in  glänzenden 
weißen  Blättern  aas.  —  Eine  etwa  33proz.  LOsung  von  11  g  Breni- 
catechin  wird  mit  einer  konzentrierten  LJJsung  von  2  g  Ätznatron  ver- 
setzt    Die  LOaung  scheidet   bald   die  Natriumverbindung  io   weißen 
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PriBmen  ab.  ~~  EHne  etwa  SSproz.  LOsung  von  11g  Brenzcatecbin  wird 
mit  einer  konsentriertoii  LOeung  von  3,45  g  Ealinoicirbonat  versetzt, 
es  kriBtolUsiert  dann  die  EaliumverbiDdiing  in  Form  veiBer  glftnzender 
Blltter.  —  11  g  Brenzcatecbin  werden  mit  110  oo  einer  etwa  45pn>K. 
LOsnng  ron  neutralem  Kalinmaalflt  flbergossen ,  wobei  alsbald  LOsang 
erfolgt  Nach  einigen  Augenblicken  kristalliBiert  die  Ealiumverbindnng 
des  Brenzcsteobina  aua. 

Verfahren  znr  Darstellung  der EondenBatioDapro- 
dnkte  von  Aldehyden  mit  n^ptiv  substituierten  Hetbyl-  bez. 
Methylenverbindungen  von  B.  Enfivenagel  (D.  R.P.  Nr.  161171)  ist 
dadurch  g^ennzfflchnet ,  Aaä  man  als  EoDdenaationafflittal  Salze  des 
AmmoniftkB,  primSrer  oder  sekandlrer  Amine  verwendet  Beispielsweise 
eihllt  man  aus  gleiohmolekularen  Qemengen  von  Benzald^yd  und 
C^aDessigs&nre .  wenn  diese  unter  Zusatz  von  SBlzsaurem  Methylamin 
(etwa  '/fM,  Mol.)  einige  Stunden  auf  dem  Wasserbade  erhitzt  werden, 
BenxaloyanessigsAure  vom  Schmp.  183*.  —  Werden  fi  T.  Benz- 
aldefayd  mit  4T.  Cyaneaeigsfinre  bei  spiel  s  weise  mit  1 T.  Chlorammonium 
mehreo«  Stunden  in  lebhaft  siedenden  Wasserbade  erwärmt,  so  erstarrt 
die  ganze  Masse  zu  Benzaloyanessigsäure.  Verwendet  man  bei  dieser 
Kondensation  an  Stelle  des  Chlorammoniums  die  gleiche  Kenge  Anilin- 
chtorhydtat ,  so  ist  die  Reaktion  nach  kQrzerer  Zeit  schon  annähernd 
'laantitativ  vollendet.  —  Werden  7  T.  Salioylaldehyd  mit  6T.Malonsäure 
und  etwa  1  T.  Anilinchlorhydrat  einige  Stunden  auf  dem  Waaserbade 
«w&nnt,  so  entsteht  fast  quantitativ  Camarincarbons&ure  vom 
Schmp.  des  Rohproduktes,  184  bis  ISS*.  —  Qleiohmoleknlare  Gemenge 
von  Taleraldefayd  und  UalonB9ure  werden  mit  salzsaurem  Piperidin 
(etwa  >',oo  Mol.)  mehrere  Stunden  auf  dem  Wasaerbade  unter  RQokfliiS 
eifaitzt.  Es  entsteht  ein  Gemenge  von  viel  Valerylidenmalon- 
aKure  neben  wenig  Valery lidenbismalons&nre.  Nach  Ab- 
spaltung von  Rohlenefture  aus  den  Halonslnren  bei  erhöhter  Temperatur 
destilliert  um  HO* bei  12  mm  J-Uethylpenten-o-carbonsäure 
(ans  einem  Qemenge  der  SAure  der  a-  und  ^-Pentenreihe  bestehend) 
und  nm  205*  bei  12  mm  ^-Isobutylglutars&ure,  die  im  reinen 
Zuatande  bei  48*  schmilzt.  —  Erwfirmt  man  153  T.  Citral  und  130  T. 
Aoetesaigester  mit  3  Teilen  aalzsaurem  Piperidin  mehrere  Stunden  auf 
dem  Wasserbade  auf  60*,  ao  entsteht  Citrylidenaoeteasigester, 
welcher  unter  13  mm  Druck  um  180*  siedet  —  Versetzt  man  ein 
Gemenge  von  136  Teilen  Aniaaldehyd  und  61  Teilen  Nitromethan 
mit  3  Teilen  Uethylamincarbonat  oder  der  entsprechenden  Menge 
Methylaminchlorhydrat,  weldiem  ann&hemd  die  äquivalente  Menge 
Soda  zugesetzt  wurde,  so  erhftlt  man  nach  mehrtägigem  Stehen 
bä  Zinmertemperatur  Anisylidennitrometban  in  feinen  gelben 
Tadeln  vom  Sohmp.  86*.  —  Werden  gleiche  Teile  Benzaldehyd 
nad  Aceton  mit  etwa  '/jo  Teil  salzaaurem  Piperidin  längere  Zdt  auf 
150  bis  160*  erhitzt,  so  entsteht  Benzalaoeton,  Schmp.  41 
bis  42*. 
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Nach  dem  ZusaU  (D.B.P.  Nr.  162 281)  kSnnen  m  St^e  der  Alde- 
hyde autA  Ketoae  rerweadet  werdeo.  Werden  beispielsweise  1 T.  Aceton 
und  etwa  2  T.  CyanessigsAure  mit  etwa  i/i  ^-  Balzsaurem  Piperidin 
Ungere  Zeit  auf  dem  Wasser  bade  erhitzt,  so  entateht  /f'/J-Dimethyl- 
a-oyanaoryl-säure,  welche  sich  abscheidet  und  bei  gagan  130* 
schmiUt  Das  salzeaure  Piperidin  kann  bei  dieser  Kondensation  durch 
andere  Salze  von  Basen,  wie  salzsaures  Methylamin,  essigsaure«  Amylainin, 
Gyaneesigsaures  Ätbylamin,  Ammoniumcarbonat  ii.  s.  v.  ersetzt  werden. 

Zar  Darstellung  von  Methylolamiden  werden  nach 
A.  E i n h 0 rn  (D.  B.  P.  Nr.  1 58  088)  aromatisohe  Sänreamide  und  Form- 
aldehyd  in  Qegenwart  von  SSuren  kflrzere  Zeit  zu sam menge toscbt  Man 
^bt  zu  5  g  Benzamid  nnd  10  g  40proz.  Forma Id^ydltenng  1  g  ver- 
dOsnte  Schwefelsäure  und  erwärmt  auf  hOchatena  25*;  es  findet  dann 
innerhalb  4  Stunden  Auflösung  statt.  Nach  Verlauf  von  längstens 
'It  Stunden ,  bevor  sich  Methyblmeüiylendibenzamid  abzuscheiden  be- 
ginnt, fügt  man  dann  eine  wässerige  LOsung  von  easigsaurem  Natrium 
im  Überschuß  hinzu,  wobei  ein  Ol  auaßllL  Man  trennt  das  letztere  von 
der  wässerigen  Flüssigkeit,  ans  welcher  sich  nach  einigen  Tagen  (4  bis  8) 
Hethylolbeniamid  abscheidet.  Das  öl  erstarrt  namentlich  in  Berührung 
mit  Wasser  in  der  gleichen  Zeit  ebenfalls  zu  Uethylol benzamid.  Man 
erhält  auf  diese  Weise  4,25  g  Beaktionsprodukt,  welches  zur  Beinigung 
ans  Wasser  umkristallisiert  wird,  wobei  0,26  g  Hethylolmethylen- 
dibenzamid  zurfickbleiben ,  während  sich  aus  der  L&sung  1  g 
Kethylolbenzamid  isolieren  lassen. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R  P.  Nr.  162  395)  wurde  gefunden,  daß  in 
glelober  Weise  analoge  Verbindungen  auch  aus  halogensubstituierten, 
aliphatischen  Säureamiden  gewonnen  werden  kflnnan,  während  es  nioht 
gelingt,  solche  Met hylolderivate  aus  einfachen  aUphati sehen  Sänreamiden, 
wie  Acetamid,  zu  isolieren.  Die  neuen  Verbindungen  sollen  als  Ausgangs- 
produkte zur  Darstellung  neuer  Produkte  fflr  phartnakologiBohe 
und  photographische  Zwecke  verwendet  werden.  —  Zu  2  T. 
Monochloracetamid  fOgt  man  2  T.  Formaldebyd  von  40  Proz.  und  0,6  T. 
konzentrierte  Salzsäure  und  digeriert  etwa  2  Minnten  auf  dem  Waaser- 
bad,  bis  LOsung  erfolgt ;  dann  läßt  man  erkalten,  ffigt  naoh  etwa  4  Stunden 
Natriumaoetat  hinzu  und  dunstet  die  Hasse  im  Vakuum  eiD,  wobei  ein 
halbfester  sirupCser  BUckstand  hinterhielbt,  den  man  mit  Aceton  extrahiert 
Beim  Verdunsten  des  Lösungsmittels  erhält  man  dann  ein  diokfiQssigee 
Öl,  das  allmählich  zum  Methylolchloracetamid  erstarrt.  Es  kristallisiert 
aus  Aceton  in  prismatischen  Nadeln  oder  Blftttchen,  die  bei  97  bis  99* 
schmelzen  und  beim  Erhitzen  Formaldehyd  abspalten.  —  2  T.  Triohloraoet- 
amidund6T.  Formaldefayd  werden  mit  verdünnter  Schwefelsäure  versetzt 
und  auf  dem  Wasaerbad  l'/j  Stunden  erwärmt  Die  dann  filtrierte 
Losung  wird  mitÄther  extrahiert,  die  ÄtherlOaung  mit  Wasser  gewasohen 
und  verdunstet  Der  Ölige  Bfiokstand  erstarrt  allmählich  zum  Methylol- 
trichloracetamid,  das  aus  Benzol  inbei  92  bis  94*  schmelzenden  Nädelohem 
kristallisiert  und  beim  Erhitzen  Formaldebyd  abspaltet  —  Man  erwärmt 
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1  g  Monobromacetamid,  1,3  g  Formaldehyd  von  41  Proz.  und  0,5g  kon- 
zentrierte Salza&ure  etwa  1  Hinute  auf  dem  Waaserbad,  wobei  EJOBung 
erfolgt,  uod  fügt  nach  ■/,  Stunde  esBigaaurea  Natrium  hinzu,  dann  bringt 
man  die  Hasse  in  den  Gxsiooator,  wobei  sie  zu  einem  Sirup  eindickt, 
dm  man  mit  Aceton  extrahiert  Die  LiOsung  erstarrt  nach  dem  Ver- 
dnnsten  des  Acetons  nach  einigen  Tagen  allmählich  zum  Hethylolbrom- 
acetamid  CH,Br.GO.NB.CHtOB,  welches  sich  aua  Benzol  in  verfilzten 
Kriatallen  abecheidet,  die  bei  94  bis  95*  schmelzen  und  beim  Erhitzen 
Formaldehyd  abspalten. 

Verfahren  zur  Darstellung  aromatischer  Alkohole 
und  deren  Äther  durch  Baduktion  aromatischer  Bster von CUett  1er 
(D.  R.  P.  Nr.  166  181)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  man  diese  nnter 
Anwendung  von  Eathoden  mit  hoher  Überspannung  elektrolytisch 
rednziert  —  Der  Eathodenraum  eines  Elektroly siorapparateB 
vird  mit  einer  Lösung  von  folgender  Zusammensetzung  gefOllt:  300  g 
Benzoes&ure&thylester,  360  g  konzentrierte  Schwefelaäure,  600  g  Sprit, 
96proz.,  100  g  Waaeer.  Der  durch  eine  Tonielle  getrennte  Anodenraum 
enthllt  mit  Wasser  verdflnnte  Sohwefelsäure.  Kathode  und  Anode  be- 
stehen aus  Blei.  Han  sendet  dnrch  die  Flflssigkeit  einen  Strom  von 
7  Ampere  auf  100  qo  KathodanoberflSche ,  doch  kann  die  Stromstärke 
ohne  Nachteil  ge&ndert  werden.  Die  Temperatur  wird  dnrch  Kühlung 
twiwhen  20  und  30'  gehalten.  Wenn  kein  Wasserstoff  mehr  absorbiert 
wird,  so  neutralisiert  man  die  Eathodenfiflssigkeit  mit  etwa  SOproz. 
Natronlauge.  Es  scheiden  sich  zwei  Schichten  aus,  von  denen  die  obere 
ans  Alkohol  und  den  Reduktionsprodukten  des  Benzoeefiure&thyleaters 
besteht  Man  trennt,  deetilliert  und  fraktioniert;  es  siedet  der  Benzyl- 
SthylUher  bei  184",  der  Benzylalkohol  bei  205*.  —  Oder  man  bringt  in 
den  Kathodenraum  eines  Elektrolysierapparates :  150  g  Benzoes&ure- 
phenoleater,  300  g  konzentrierter  Schwefelsäure,  1200  g  Sprit,  86proi.  Der 
Ester  bleibt  in  der  Kftlte  ungelöst,  es  ist  deshalb  nOtig ,  die  Eathoden- 
flOssigkeit  w&hrend  der  Operation  in  gelindem  Sieden  (60  bis  80")  su  er- 
balten.  Hau  arbeitet  auch  hier  mit  einer  pr&parierten  Bleikathode  und 
sendet  einen  Strom  von  10  Amp.  auf  lOOqc  durch  dieFlQssigkeit  Wenn 
die  Reduktion  beendet  ist,  verdünnt  man  (die  EathodenflQssigkeit)  mit 
Wasser  und  Iftfit  erkalten,  das  ausgef&llte  öl  erstarrt  bald  zu  einem 
Kristallbrei.  Han  filtriert  ab  und  erhält  so  das  Hauptprodukt,  den 
Benxylphenyläther  vom  Sohmp.  3d*  in  reiner  Form. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Phenylglycin  von 
E.  Lippmann  (D.  R.  F.  Nr.  163615)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß 
man  Phenylglyoinamylester  durch  Kochen  mit  konzentrierten  wOsserigen 
Alkalilaugen  verseift  und  das  gebildete  Phenylglyoinalkali  durch  SAure 
zerlegt  —  140g  Monochloressigsfinreamylester werden  mit  löOgAnilin 
5  Stunden  auf  dem  Wasserbad  und  darauf  auf  160"  erhitzt,  mit  Wasser 
so  lange  behandelt,  bis  sämtlioheB  gebildetes  Anilinchlorhydrat  gelOst  ist, 
setrocknet  und  aua  Benzol  umkristalUsiert  Der  so  erhaltene  Phenyl- 
glyoinamylester   st^t  weißliche,    liohtdnrohl&aaige    tmd  durch 
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Sonnenlicht  nachdankelnde  Flittchen  vom  Schmelipunkt  3?  bia  39o  dar, 
die  onlflalich  in  Wasser,  leichtlöslich  in  Äther,  Benzol,  Amylalkohol  u.  a.  w. 
sind.  Man  erhalt  ihn  in  nahezu  theoretischer  Ausbeute.  —  18  g  Phenyl- 
gljrcinBinyleeter  werden  mit  11  g  32pro&.  Natronlauge  bis  inm  Ver- 
schwinden  des  Öles  gekocht,  wobei  der  entweichende  Amylalkohol  wieder 
aufgefangen  wird.  Das  ausgeschiedene  NatronBah  wird  in  Wasser 
gelOst  und  so  lange  mit  TerdOnnter  SalzaAnre  versetzt,  bis  das  Filtrat 
nach  längerem  Stehen  keine  FAllang  mehr  gibt  Han  erhfilt  auf  diese 
Weise  13  g  reines  Phenylglycin ,  gleich  97,66  Proz.  der  theoretisoheD 
Ausbeute. 

Verfahren  zur  Herstellung  ein-  oder  mehrwertiger 
Alkohole  von  V.  Qrignard  (D.  R.  P.  Nr.  164883)  ist  dadnrch 
gekennzeichnet,  dafl  man  auf  gemischte  organische  Verbindungen  des 
Magnesiums  von  der  allgemeinen  Formel  R .  UgX,  wobei  das  R  ein  orga> 
nisohea  einwertiges  Radikal  und  das  X  ein  beliebiges  Halogen  bedeutet, 
Hal(%enderivate  ein-  oder  mehrwertiger  Alkohole  einwirken  l&Bt  —  In 
einem  Olaskolben  werden  3  QrammmolekOle  von  Fhenylmagnesiumbromid 
CgHg.MgBr  hergestellt,  worauf  man  allm&hlich  ein  GrammmolektU 
Olykolmonochlorbydrin  hinzutreten  läfit,  das  in  demselben  Ranmteii 
wasserfreien  Ätheie  gelOst  ist  Die  Umsetzung  ist  lebhaft  und  ergibt  ein 
vollständig  lösliches  Erzeugnis.  Der  KOhler  wird  dann  umgestellt  und 
der  Äther  im  Wasserbade  abdestilliert  Wenn  sieb  das  Abdestill leren  des 
Äthers  seinem  Ende  naht,  so  zeigt  sich  eine  lebhafte  Umsetzung,  die  den 
Eolbeninhalt  anfschfiumen  macht  und  die  letzten  Teile  des  Äthers,  sowie 
das  wahrend  des  ersten  Teiles  der  Umsetzung  entstandene  Benzol  ver- 
treibt Die  Umsetzung  wird  durch  ein  mehrstOndiges  Elrhitzen  auf  etwa 
100*  zu  Ende  gefQhrt  Zur  Zersetzung  der  entstandenen  Verbindung 
wird  der  Kolben  in  Eis  gesetzt  und  mit  verdflnnter  Schwefelsaure  ver- 
setzt, worauf  der  entstandene  Alkohol  mit  doppeltkohlensaurem  Natron 
gewaschen  und  dann  abdestilliert  wird.  Rektifiziert  man  den  Rückstand, 
so  g^en  bei  der  Temperatur  von  100  bis  104*  unter  13  mm  Druck 
116  g  primärer  Phenylftthylalkohol  Aber,  was  eine  Auebeute  von 
95  Proz.  bedeutet  —  Zur  Herstellung  von  l-Pbenyl-2-3-pro- 
p  a  n  d  i  o  1  laSt  man  in  3  QrammmolekOle  C^HgUgBr  40  g  in  wasserfreiem 
Aether  gelöstes  Olycerin-a-monochlorhydrin  eintropfen.  Die  Umsetzung 
ergibt  weiße  Kiampchen,  die  sieb  nur  unmerklich  lOsen.  Wird  nun  der 
EObler  umgestellt  und  der  Äther  abdestilliert,  so  zeigt  sich,  daß  die 
weißen  Klumpen  allmählich  verschwinden,  sobald  die  Flüssigkeit  genügend 
konzentriert  ist  Sowie  das  Qanze  gleichmaßig  geworden  ist,  besohleunigt 
man  das  Abtreiben  des  Äthers,  indem  man  den  Kolben  in  kochendes 
Wasser  taucht  und,  falls  erforderlich,  häufig  umrührt  Es  zeigt  sich  sofort 
unter  lebhaftem  Sch&umcn  eine  neue  Umsetzung,  die  man  lu  Ende  führt, 
indem  man  mehrere  Stunden  lang  auf  lOOo  erhitzt  Die  Zersetzung  das 
entstandenen  KOrpers  erfolgt  in  der  Kalte  auf  Eis.  Darauf  schüttelt  man 
das  Gemisch  dreimal  mit  Äther  ans,  um  das  entstandene  Phenylglyk^l  zu 
entfernen.   Man  erhalt  so  eine  Ausbeute  von  50  Proz.  des  1-Phenyl- 
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2-3-propandiolB,  das  unter  12  mm  Druck  bei  163  bis  1650  siedet. 
Es  ist  eine  sehr  dicke  Flflssigkeit,  die  bisher  noch  nicht  zur  Kristallisation 
gebracht  irerden  konnte. 

Die  Darstellung  von  Endiminotriaiolen  erreicht  E. 
Uerck  (D.  R.  P.  Nr.  169  692)  durch  Kondensation  von  triarrlierten 
Anunoguanidinen  mit  Carbons&uren  oder  deren  Chloriden.  Die  Ver- 
bindungen sollen  bei  der  chemischen  AnalyseTerwendung  finden. 
lOOgTriphenylaminoguamdin  (Anilidodiphe&ylguanidin),  naohWessel 
(Ber.  21,  2272)  oder  von  Msrckwald  (Ber.  25,  3116)  dargestellt, 
Verden  mit  150  cc  Ameisensänre  von  1,20  spez.  Q.  2  Standen  lang  im 
Autoklaven  auf  170  bis  176*  erhitzt.  Dann  wird  die  Flüssigkeit  in  die 
DDgeffihr  zehnfache  Menge  Wasser  gegossen,  geringe  Verunreinigungen, 
die  hierbei  zur  Abscheidung  kommen,  entfernt  und  dieLCsung  nun  unter 
Efihlung  mit  Ammoniak  (oder  Soda)  im  geringen  Überschuß  versetzt. 
Die  ausgeschiedene  gelbe  Base  wird  abgesaugt,  in  Chloroform  gelOst  und 
durch  Petrolfither  gef&llt  Sie  scheidet  sich  dabei  in  intensiv  citronen- 
gelben  Nfidelchen  ab.  Aus  Alkohol  kristallisiert  sie  in  glänzenden 
Blitlchen.  Das  Endanilodiphenyltriazol  ist  gekennzeichnet 
durch  die  anSerordentliche  SchwerlQsliehkeit  seines  Nitrates.  Von 
anderen  Salzen,  die  fast  sAmtlich  gut  kristallisieren,  slad  das  Sulfat  und 
Tartrat  sehr  leicht  lOslich.  —  60  g  Triphenylaminoguanidin  werden  mit 
75  g  Benzoylchlorid  etwa  '/,  Stunde  im  ölbade  auf  125'  erhitzt.  Die 
lH«ig  kristallinisch  erstarrende  Reaktionsmasse  wird  in  mSglichst  wenig 
Alkohol  gelöst,  mit  reichlich  durch  Salzsäure  angesäuertem  Wasser  ver- 
setzt, geringe  nicht  basiBche  Abscheidungen  abflltriert  nnd  nun  die 
Triazolbase  mit  Ammoniak  gefällt. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  161  235)  hat  sich  gezeigt,  daß  auch 
Aldehyde  zu  einer  solchen  Kondensation  mit  den  substituierten  Amino- 
gaanidinen  befähigt  sind.  Es  bilden  sich  dabei  Anilidodihydrotri- 
aiole,  welche  durch  Oxydation  mittels  Quecksilberoxyda ,  Eisenchlorids 
oder  besser  salpetriger  Säure  in  die  bekannten  Endiminotriazole  flber- 
gdien.  —  Es  werden  z.  B.  100  g  Tripbenylaminoguantdin  mit  40  g 
Benzaldehyd  etwa  10  JTinuten  auf  160o  erhitzt,  wobei  unter  Wasser- 
absi^eidung  Kondensation  zu  1,  4,  5-Triphenyl-3-anilidodi- 
hydrotriazol  erfolgt  Letzteres  kristallisiert  aus  der  alkoholischen 
Losung  der  Schmelze  in  farblosen  Nadeln,  die  bei  164*  schmelzen. 
Die  Verbindung  l&Bt  sich  tum  Endanilotriphenyltriazol  oxy- 
di««n. 

Die  elektroly  tische  Reduktion  aromatischer  Carbon- 
säur en  zu  den  entsprechenden  Alkoholen  boBprioht  C.  Mettler  (Ber. 
dmtBoh.  1905,  1746).  Ee  werden  aromatische  Ester  durch  elektrolytisch 
abgeschiedenen  Wasserstoff  von  hoher  Überspannung  derart  an  der 
CarbozylgTuppe  reduziert,  daB  gemäß  folgender  Gleichung  Alkohole  und 
deren  Äther  eitstehen : 


..B..COOK  +  iH<«;H.;™..OH  +  B.OH 
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Diese  Beaktion  I&fit  sich  leicht  ao  leiten,  daß  eine  Ausbeute  von  75 
bis  85  Proz.  erreicht  wird ;  sie  verlAnft  auch  dann  nach  obigem  Schema, 
venu  die  aromatiBohe  Säure  mit  Phenol  oder  Benzylalliohol  gepaart  ist; 
so  lAßt  sidi  Pbenyl-benzoat  in  Phenjl-benzyl-Ather  und  Benzoesfture- 
benzjlester  in  Dibenzyl&ther  tlberfOhren.  £s  hat  sich  ferner  ei^ben, 
daBesni<^t  nOtig  ist,  von  den  Estern  auszugehen,  sondern  dafi  unter  den 
geeigneten  Bedingungen  auch  den  freien  aromatisoben  Säuren  Redazieiv 
barkeit  zukommt 

Die  Elektrolyse  desGlykocolla  unterBuchte  0.  Kflhling 
(Her.  deutsch.  1905,  leSS). 

Elektrochemische  Herstellung  von  Ärylhydroiyl- 
sminen.  NachE.  Brand  (Ber. deutsch.  1906,3076}  läßt  sich  in  reobt 
guter  Ausbeute  und  ohne  groSe  Kosten  in  Bezug  auf  Apparatmr  die  Her- 
Stellung  der  Arylbydroxylamine  erreichen,  wenn  man  als  Kathoden- 
flOasigkeit  eineLOsung  von  Essigsäure  und  Natriumacetat  inWassffl'  oder 
sonstigen  LOeungsmitteln  anwendet  Als  Eathodenmateriol  fand  das 
Nickeldrahtnetz,  welches  von  Elbs  eingefObrt  wurde,  Anwendung. 
Eine  Bleischlange  diente  als  Anode  und  zu  gleicher  Zeit  als  Eüfaler  für 
das  Bad.  Anoden-  und  Eathodenranm  waren  durch  ein  Diaphragma 
getT«mt 

Die  Reindarstellung  von  Monoäthylanilin  aas  dem 
technischen,  etwa  SSproz.  Produkte.  Dieselbe  gelingt  nach  Q.  Blume 
und  H.  EnCffler  (Ber.  deuteclL  1905,  3276)  sehr  leicht,  wenn  man 
97  g  teohDisohen  MonoäthyUnilins  mit  65  oo  konzentrierter  Salzslure 
versetzt  Nach  kurzer  Zeit  kristalÜBierte  ein  Gblorbydrat  aus,  daa  ab- 
gesaugt und  scharf  abgepreßt  wurde;  aus  den  Uutterlaogen  schieden  sich 
beim  Einleiten  von  gasförmiger  Salzsäure  noch  weitere  geringere  Anteile 
von  Cblorhydrat  aus. 

Die    Theorie    der    Salicylaäurebildnng    bespricht    S. 
Tijmstra  (Ber.  deutsdi.  1905,  1375).    Darnach  addiwt  das  Ebenol- 
natrium  bei  höheren  Temperaturen  (85*  und  hGher)  Kohlensäure  unter 
direkter  Bildung  von  Phenolnatrium-o-oarbonsäure : 
/\0M  /\ONa 

I  -j-CO,-^  1 

\y  \/CO,H 

Die  Oeschwisdigkeit  dieser  Realttion  nimmt  von  110*  an  aufwärts 
sehr  schnell  zu.  Die  bd  110*  auftretende  QewichtsTermehrung  beruht 
also  auf  direkter  Bildung  von  Phenol natrium-o-carbonsfiure.  Das  Er- 
hitzen  auf  IIQO  nach  Eolbe  ist  also  ganz  flberfiflssig.  IHan  erhielt 
sofpu' bessere  Ausbeaten  anSaUcylsäure,  wenn  man  sofort  hoher  erhitzte. 
Arbeitet  man  nach  Schmitt,  dann  wird  trockenes  Phenolnatriam  mit 
einem  Überschuß  von  Kohlensäure  im  Autoklaven  auf  120  bis  130*  er- 
hitzt. Selbstverständlich  ist  hier  diefiildung  des  Pbenylnatriumcarbonats 
nicht  unmöglich,  doch  genOgt  auch  hier  die  Annahme,  daß  die  Kohlen- 
säure sich  direkt  an  den  Benzolkem  lündet,  unter  Bildung  von  Phenol- 
natrium-o-carbonsAure,  die  isomer  mit  Natriumsalicylat  ist 
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^erfahren  zur  Darstellnag  der  l.S-Phenyl-  bez. 
Tolfl-NaphtylamiDBnlfoa&Dre  der  AktiengeBellsohaft 
für  Änilinfabrikation  (D.  R.  P.  Nr.  158  923)  beetdit  darin,  daS 
miD  1.4.8-NaphtfUmindi3ulfo«fiurfl  mitÄnilin  bez. p-Toluidin  mit  oder 
ohneZautzvonBenzoesäurooder  den  BalzsauTen  Salzen  der  vorgenannten 
BuMi  anf  höhere  Temperatur  erhitzt  —  Die  als  AuHgangsmaterial 
dienende  1.4.  S-NaphtylamindisulfofiADre  wird  durch  Solfarierung  von 
Naphthalin,  Nitriening  und  darauf  folgende  Reduktion  des  SuIfurierungB- 
gemiBohee  und  Trennung  der  beiden  entstandenen  Aminodisulfosfturen 
«rtialten.  Dm  zn  der  l.J.S-Naphtylamindiaulfosäare  bu  gelangen,  ist 
es  also  nicht  erforderlich,  von  reiner  1  .S-NaphtylaminmonosulfosAure 
■nnogeben.  —  33  k  1 . 4 ,  S-Naphtylamindisulfosfiure  8  (saures  Natrium- 
■alz)  w^en  in  130  k  Anilin  suspendiert  und  30  Stunden  auf  etwa  180* 
erhitzt  Das  Seaktionagemisch  wird  hierauf  sodaalkaliscb  gemacht  nnd 
du  flberschUssige  Anilin  mit  Waseerdampf  abgeblasen.  Alsdann  kfihlt 
man  ab,  filtriert  nnd  ßUlt  durch  AnsAuem  die  entstandene  1 . 8-Phenyl- 
naphtylamiaanlfosäare  aus.  —  EinOemisch  tod  33  k  des  sauren  Natron- 
saliee  der  1.4.  S-Naphtylamindisulfos&nre,  1,6  k  Benzoesäure  und  200  k 
p-Toluidin  werden  30  Standen  auf  etwa  190*  erhitzt  Danaoh  wird  das 
lUaktionBgeaiisoh  sodaalkaliscb  gemacht  nnd  das  OberBohOssige  p-Toluidin 
mit  Wasserdampf  abgetrieben.  Nach  Entfernung  des  p-Toluidins  kflhlt 
man  die  alkalische  LOsung  ab,  filtriert  und  ßllt  durch  AnsAuem  die 
entstandene  p-TolyH-naphtylamin-S-sulfosäure  aus,  —  An  Stelle  der 
zur  Beförderung  der  Reaktion  dienenden  Benzoee&nre  kann  auch  salz- 
sanres  Toluidin  bez.  Anilin  benutzt  werden. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  159  353)  wurde  gefonden,  daß  sich 
auch  andere  DiBulfosfturen  des  o-Naphtylamine,  in  welohen  mna  Sulfo- 
^ppe  in  der  Stellung  4,  die  zweite  in  dem  anderen  Benzolrest  des 
Naphthalin kems  steht,  Shnlioh  verhalten.  liUlt  man  anf  die  1.4.6- 
bei.  1. 4. 7-NaphtylamindtBulfbs&ure  Anilin  oder  p-ToIuidin  einwirken, 
•0  entstehen  als  Reaktioneproduhte  diePheayl-bez.Tolyl-l.  6-  bez.  1 .7- 
aaphtylaminmonosulfosftaren.  Das  Verfahren  zur  Herstellung  dieser 
Sturen  schliefit  sich  vollkommen  dem  im  Haupt-Patent  beschriebenen  an. 

Verfahren  zur  Darstellung  eines  alkaliunlQslichen 
Kondenaationaprodukts  ans  Anthranils&nrennd  Form- 
aldehyd  der  Badischen  Anilin-  und  Sodafabrik  (D.  RP. 
Nr.  158  090)  besteht  darin,  daß  man  äquimolekulare  Mengen  der  beiden 
Verbindungen  in  wässeriger  Lösung  bez.  Suspension  lAngere  Zeit  auf- 
«nandar  einwirken  IKBt  — 160  T.  einer  feuchten  technischen  Anthranil- 
•iare  von  85,6  Froz.  Reingehalt  werden  mit  500  T.  Wasser  zn  einer 
Pute  verrohrt  und  zu  dieser  80  T.  einer  40proi.  Formaldehydlttsung 
vnter  ümrtlhren  zug^eben.  Man  rflhrt  nun  so  lange,  bis  die  sohwaoh 
gelUich  geßrbte  Antbranilsiure  in  das  fast  weiße,  in  Alkalien  unlOeliohe 
KoDdensationeprodabt  Obergemhrt  ist.  Charakteristisch  fflr  diese  Ver- 
biadong  ist  besonders  die  Eigenschaft,  im  Dnnkeln  beim  Berflhren  mit 
einem  Qlasstab  lebhaft  aufzuleuchten.   Sie  bildet  gut  ausgebildete,  gelb- 
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lieh  w«ße  Kristalle,  velche  io  WaaBer  onlOslich,  in  siedendem  Benzol 
nnd  kaltem  Alkohol  schwer  ICelieh,  in  Aceton  leichter  lOslich  sind  und 
unter  allm&hlicher  Zersetzung  bei  etwa  150o  schmelzen.  Sie  ist  durch 
eine  weitgehende  ReaktionsUhigkeit  ausgezeichnet  und  soll  u.  a.  Ver- 
wendung finden  fQr  die  Darstellung  von  Ansgangsmaterialien  fflr  die 
Indigofabrikation.  So  liefert  sie  mit  Blausäure  oder  deren  Salzen 
die  »•Cyanmethylanthrsnilsäure  bez.  deren  Salze. 

Verfahren  zur  Darstellung  der  «-Gyanmetbyl- 
anthranilsAure  oder  deren  Salze  durch  Behandlung  von  Anthranil- 
sfiure  mit  Forma)dehyd  und  BlausSure  oder  ihren  Salzen  der  Badisoben 
Anilin-  und  Sodafabrik  (D.  R  P.  Nr.  158  346)  ist  dadurch  ge- 
kennzeicbnet,  daß  man  das  aus  Formaldeh;d  und  AnthranllsSure  erh&lt- 
lidie,  in  verdünnten,  kalten,  vSsBerigen  Alkalien  unlßsliche  Konden- 
sationsprodukt in  wSsseriger  oder  alkoholischer  L&sung  mit  Cjanwasser- 
BtoffsAure  oder  deren  Salzen  umsetzt  —  Es  werden  z.  B.  160  T.  einer 
feuchten  Anthranilsflure  von  85,6  Proz.  Oehalt  an  reiner  SSure  mit  80  T. 
einer  technischen  FormaldehydIOsung  von  40  Proz.  zu  einer  Paste  gut 
verrieben  und  diese  dann  einige  Zeit  auf  50  bis  60'  erwSrmt.  Das 
Produkt  erstarrt  zu  einer  festen  Masse,  die  inSodalQsungoderverdQnnten 
Alkalien  nicht  mehr  lOslich  ist.  —  Man  lOst  137  T.  Anthranilsäure  in 
etwa  1  l  Äther  auf  dem  Dampfbade  und  fOgt  79  T.  technische  Form- 
aldehydlOsung  von  40  Proz.  hinzu.  Nach  kurzer  Zeit  scheidet  eich  das 
Beakttonsprodukt  zum  Teil  kristallinisch  aus,  der  Rest  kann  darch  Ab- 
dampfen des  Äthers  sofort  rein  erhalten  werden.  —  Das  so  gewonnene 
Kondensation Bprodukt  bildet  gelblichweiße  Kristalle,  welche  unter  all- 
mählicher Zersetzung  unscharf  zwischen  145  bis  150*  schmelzen.  Es 
ist  anlßslich  in  wässerigen  Alkalien  und  verdünnten  Sfturen  in  der  Kälte, 
es  ist  unlöslich  in  Wasser,  schwer  ISslich  in  siedendem  Benzol  und  kaltem 
Alkohol,  leicht  lOslich  in  Aceton.  Die  Verbindung  zeichnet  sich  femer 
besonders  dadurch  aus,  daÜ  sie  im  Dunkeln  beim  Beiben  mit  einem 
QlassUbe  lebhaft  aufleuchtet.  —  In  eine  aus  75  T.  Cysnkalium  in  600  T. 
Wasser  mit  der  berechneten  Menge  Ssizsäure  dargestellte  Blausäure- 
lOsung  trägt  man  in  der  Kälte  das  aus  13?  T.  Anthranilsäure  erhaltene 
Eondensationsprodükt  unter  Umrühren  ein,  Ouroh  gelindes  Erwärmen 
auf  dem  Wasserbade  wird  die  Reaktion  eingeleitet,  und  die  Masse  erstarrt 
alsbald  unter  Bildung  des  Nitrils.  —  Das  aus  137  T.  Anthranilsftnre  er- 
haltene Reaktionsprodukt  wird  fein  zerrieben  nnd  bei  gewöhnlicher 
Temperatur  in  eine  Lösung  von  73  T.  Cyankalium  in  300  T.  Wasser 
unter  umrühren  eingetragen.  Zum  Schlüsse  erwärmt  man  auf  dem 
Wasserbade,  bis  eine  klare,  schwach  blaugrfln  fiuorescierende  LOaung 
entstanden  ist,  welche  das  Kaliumsalz  der  Cyanmethylanthranilsfture 
enthält.  Zur  Überführung  des  u-cjanmethylanthra nilsauren  Kaliums  in 
das  neulraleSalz  derPbenylglycin-o-CBrbonsäure  wird  dieLOsung  direkt 
mit  115  T.  Natronlauge  von  40*>  B6.  verseift.  Statt  der  wässerigen 
Losungen  lassen  sich  mit  dem  gleichen  Erfolge  auch  alkoholische  oder 
wässerig-alkoholische  Losungen  verwenden. 
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T erfahren  zurDaratellungTon  Chlors ubati tat ions- 
produkten  der  Mono&mido-  und  Diamido&nthrachinone 
und  ihrer  Derivate  der  Badisohen  Anilin-  u.  Sodafabrik  (D.B.P. 
Nr.  158951)  besteht  darin,  daß  man  dieselben  mit  Sulfurylohlorid  be< 
handelt  —  10  k  /$-Amidoanthradiinon  werden  suspendiert  in  60  k 
Bensol.  Nach  Zusatz  von  30  k  Sulfurylchlorid  wird  v&hrend  1  Stunde 
auf  dem  Wasserbade  erhitzt.  Nach  dem  Erkalten  vird  abgeeaogt,  mit 
Boixol  nachgewaB(^n  und  getrocknet  Die  Analyse  des  hellgelben,  aus 
TerdQuDtem  Alkohol  oder  Essiga&ure  nmgelOsleu  Chlorierungsproduktes 
daotet  darauf  hin,  dafi  hauptsSohliob  Monochlor-/?-amidoanthraobinon 
neben  geringen  Mengen  hOher  chlorierter  Substanzen  vorliegt  —  Das- 
selbe Produkt  erbalt  man  beim  Behandeln  von  /9-Amidoantfarachinon 
tüwiken)  mit  der  sechsfoohen  Menge  SulFurylohlorid  ohne  LSsungsmitteL 
Beim  Zaaammenbringen  der  beiden  Substanzen  tritt  sofort  Erw&rmung 
flin,  doch  findet  eine  Entwickelung  von  SO^  zunächst  nicht  statt  Uan 
erw&rmt  entweder  1  Stunde  auf  dem  Wasserbod  oder  läßt  wfthread 
8  bis  lOStunden  bei  gewöhnlicher  Temperatur  stehen.  —  lOka-Amido- 
^  methylanthrachinon  und  100  k  Nitrobenzol  werden  innig  gemischt; 
man  lOBt  alsdann  bei  gewöhnlicher  Temperatur  7,6  k  Sulfurylchlorid 
Butropfen.  Es  tritt  Selbsterw&rmung  ein.  Sobald  diese  nachl&fit,  er- 
wlrmt  man  noch  */,  Stunde  auf  dem  Wasserbad ,  fflgt  250  l  Alkohol 
hinzn  und  saugt  dann  ab.  DaeProdukt  wird  mit  Alkohol  nach  gewaschen. 
Das  gebildete  Monochlor-a-amide-/!-methylanthrachinon 
kristalliaiert  aus  Nitrobenzol  in  brannroten  giftnzenden  Blattchen.  — 
10  k  1  .  &-Diamidoanthrachinon  werden  suspendiert  in  100  k  Benzol. 
Nach  Zusatz  von  30  k  Sulfurylchlorid  wird  w&hrend  1  Stunde  unter 
Röckflufi  auf  dem  Wasserbad  erw&rmt.  Nach  dem  Erkalten  wird  abge- 
saogt  und  mit  Benzol  nachgewaschen.  Das  auf  diese  Weise  erhaltene 
Tetrachtor-l  .  6-dtamidoantbrachinon  kristallisiert  aus  Nitrobenzol  in 
glinzeoden  braunen  Nadeln.  —  Es  werden  10kl.  8-Diamidoanthracfainoii 
suspendiert  in  100  k  BenzoL  Dazu  l&Bt  man  30  k  Sulfurylchlorid  binzu- 
tropfen.  Die  Aufarbeitung  ist  dieselbe  wie  nach  Beispiel  IIL  Das  er- 
haltene Tetrachlor  1 . 8-diamidoanthrachinon  kristallisiert  aus  Nitrobenzol 
in  hellbraunen  glSnzenden  Bl&ttchen.  —  10  k  Amido-j^-anthrachinon- 
carbonefture  des  Pat  142  997  und  160  kNitrobenzol  werden  gemischt ;  man 
lUt  dann  bei  gewöhnlicher  Temperatur  20  k  Sulfurylchlorid  zufiieäen. 
Nachdem  die  Selbsterw&rmung  nat^gelassen  hat,  erhitzt  man  während 
1  bis  2  Stunden  auf  dem  Wasserbad,  gibt  noch  warm  40  /  Alkohol  zu, 
■äugt  dann  nach  dem  Erkalten  ab  und  w&scht  mit  Alkohol  nach.  — 
Das  erhaltene  Cblorderivat  bildet  aus  Nitrobenzol  umkriBtallisiert  ein 
braunrotoa  Kristallpulver,  das  mit  aromatischen  Aminen  erhitzt  und  hier- 
auf Bolfiert  wertvolle  blaue  Farbstoffe  liefert 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Chlor-  und  Brom- 
phtalimid  der  Badischen  Analin- und  Sodafabrik  (D.R.P. 
Nr.  161  310)  besteht  darin,  daß  man  Phtalimid  in  wässeriger  Suspension 
mit  fertiger  unterchloriger  bez.  tmterbromiger  Sfture  oder  in  0^;enwart 
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flioer  SAnre  mit  eioem  Hypochlorit  bez.  Hypobromit  b^iandelL  — 
100  T.  PbUlimid  varden  in  500  T.  Wuser  suspendiert  Hierzu  Ififit 
man  bei  gewOhnliohn  Temperatur  unter  Rohren  die  fiquimoleknlue 
Menge  einer  LOeung  tos  freier  unterchloriger  Säure  zuSieSen.  Das 
PhtAÜmidoblond  scheidet  sich  in  feinen  Flocken  ab.  Die  Losung  der 
unterohlorigen  S&ure  kann  durch  AnsSuem  einer  LCsung  von  Natrium- 
hypoohlorit  oder  nach  anderen  bekannten  Verehren,  i.  B.  durch  Ein- 
leiten von  Chlor  in  eine  Suapenaion  von  Calciumcarbonat  u.  s.  w.,  er> 
halten  werden.  —  147  T.  Phtalimid  werden  in  1000  T.  Wasser 
sospendiert  und  mit  60  T.  Eisessig  angeeftuert  Zu  dieser  Suspenaioit 
I&flt  man  die  äquivalente  Menge  einer  LOsnng  von  Natrinmbypobromit 
solaufen. 

Verfahren  lur  Darstellung  von  Monoalkylamino- 
oxybensoylbenaoesäuren  derSadisohen Anilin-  undSoda- 
fabrik  (D.B.F.  Nr.  163034)  besteht  darin,  dafi  man  gleiche  HolekOle 
Phtalimid  und  Monoalkyl-m-aminopbenol  bei  Gegenwart  von  Bors&ure 
erhitzt  and  die  so  entstandenen  Ämide  verseift  —  147  T.  Phtalimid 
und  137  T.  Monätbyl-m-aminophenol  werden  mit  130  T.  kristalliaierta 
Borsäure  im  Rllhrkessel  auf  150  bis  160'  erhitzt  Die  anfange  dOnn- 
flfiseige  Schmelze  wird  allmählich  lAhe  und  schließlich  fest  Das  ent- 
standene rohe  Amid  der  Monofithylamino-m-oxybenzoylbenzoesäure  wird 
mit  verdflonter  Natronlai^  gekocht,  bis  die  Ammoniakentwickelung 
beendet  ist  Zur  Absoheidung  kann  man  die  alkalische  LSsung  mit 
Eesigaänre  ansäuern.  —  Soll  das  Amid  in  reiner  Form  dargestellt 
werden,  so  kann  man  die  Rohschmelze  mit  verdflnnter  Salzsäure  bis 
zur  Losung  erhitzen  und  das  Amid  als  Chlorhydrat  durch  Zusatz  von 
Kochsalz  als  bräunlichrotes  kristallinisches  Pulver  aus^len.  Das  freie 
Amid  I&fit  sich  aus  den  Losungen  des  salzsauren  Salzes  durch  Soda  in 
Form  eines  braunen  gelatinOsen  Niederaohlags  abscheiden,  wdcher 
leicht  lOslicb  in  Alkohol,  Aceton  und  Chloroform,  achwn  lOslich  in 
Äther  und  Benzol,  unlOslich  in  Wasser  und  Ligroin  ist  Das  Amid  be- 
sitzt den  Charakter  eines  basischen  Farbstofi^  und  färbt  tanniert» 
Baumwolle  in  btflunlichgelben  TOnen  an.  Die  aus  dem  Amid  durch 
Verseifung  erhaltene  Hono&tfaylamino-m-oxybenzoylbenzoSsäure  sdimilat 
bei  153  bis  153*  unter  RotArbung.  Sie  ISst  sich  in  verdDnotea 
Ätzalkalien,  AJ kaliearbonaten  sowie  in  verdOnaten  Mineralsäuren.  Das 
Ohlorhydrat  kristallisieri;  aus  der  salzsauren  LOsung  in  langen  Nadeln. 
—  Analog  verfährt  man  behufs  Darstellung  der  MonomeUiylamino-m- 
oxybenzoylbenzoesäure.  Diese  schmilzt  bei  178  bis  179*  und  ist  im 
übrigen  der  Ithylverbindnng  in  jeder  Beziehung  ähnlich.  Auch  das  als 
Zwischenprodukt  auftretende  Amid  stimmt  in  seinen  wesentlichen 
Eigenschaften  mit  dem  höheren  Homologen  flberein. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Dinitrodiamido- 
anthraohinondiozaminsfturen  der  Farbwerke  vorm.  Meister 
Lucius  &  Br(lning(D.  R.  P.Nr.  158076)  besteht  darin,  dah  man 
die   Dioxaminsäuren   der  Oiamidoantbrachinone  mit  Salpetersäure  b&- 
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hftndelL  —  Zur  DarsteUnng  der  DiozaminsSure  von  1 . 5-DiAmiDO- 
uthnchinon  werden  25  k  1 .  S-Diuninoanthrachinon  mit  100  k  kristalli- 
Bittter  oder  entTässerter  Oxalsäure  bo  lange  auf  100  bis  160>  erhitzt, 
laa  unverftndertee  Diaminoanthracbinon  nicht  mehr  Dachzuveisen  ist. 
Die  Schmelze  wird  dann,  zur  Entfernung  der  Oxalature,  mit  Wasser 
anageUagt  and  der  gelbbraune  Rfickstand  getrocknet.  Das  Kali-  und 
daa  Ammoniakaali  kristaUisieren  ans  heiBem  Wasser  in  schtSnen  glänzen- 
den Blutchen.  Die  Salse  haben  die  allgemeine  Pormel 
(C,0,OB').HH 


NH(C,0,OR'). 

In  derselben  Weise  werden  die  Dioxaminsäuren  des  l.B-Di- 
aminoanthraohinons  und  der  im  Rohdiaminoauthrachinon  ent- 
haltenen Isomeren  erhalten.  Kali-  und  Ammoniakgalze  sind  leichter 
lOalich  in  Waaser  als  die  des  1 .  S-Derivats.  —  Zur  Nitriernng  der 
Diozaminafinre  des  1 .  S-Diaminoantbrachinons  werden  25  k  Dioxamin- 
sänre  in  2fiO  k  Schwefelsäure  von  66"  B€.  gelOst  und  in  die  abgekflhlte 
LOeung  30  k  NitrieraSure,  enthaltend  25  Proz. HNO|,  einlaufengelassen. 
Nach  einigen  Stunden  ist  die  Nitriening  beendet  und  die  LQsung  wird 
anf  Eisvasser  gegossen.  Es  scheidet  sich  ein  orangegelber  Niederschlag 
ab,  der  ans  der  DioxaminsSiire  vom  Dinitro- 1.5 -diamino- 
anthracbinon besteht  Das  Produkt  lOst  sich  schwer  in  Wasser, 
dagegen  leicht  in  essigsaurem  Natron  oder  kalter  Sodalfisung.  Beim  Er- 
«Inneo  mit  QberBchflssiger  SodalOsung  oder  beim  Versetzen  mit  ver- 
dtinnter  Natronlauge  scheidet  sich  das  Dinitro-1 . 5-diaminoanthrachinoa 
in  Toten  glänzenden  Kristallen  ab.  In  derselben  Weise  werden  die 
DiozaminBänren  des  1 .  S-Diaminoanthrachinons  undderObrigenlsomeren 
nitriert.  Die  erhaltenen  Produkte  besitzen  ähnliche  Bigeosobaften  wie 
das  entsprechende  1 . 6- Derivat ,  sind  aber  im  altgemeinen  leichter  10s- 
licta.  —  Die  Oxamineäuren  der  Dinitrodiaminoanthraohinone  lAsen  sich 
in  Schwefelnatrium  mit  grttner  Farbe,  die  beim  Erwärmen  in  Blaa  um- 
schlägt, beim  Erkalten  kristallisieren  die  Natronsalze  der  Tetrami&o- 
anthraohinonoxaminsänren  in  bronzeglänzenden  Bl&ttchen. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Oxyanthrachinoa- 
glykolaäaren  bez.  deren  Estern  der  Farbwerke  vorm. 
Heister  Lucius  &  Er fin in g  (D.  R.  P.  Nr.  158277)  ist  dadurch  ge- 
kenuieiohnet ,  dafl  man  Uonohalogenessigester  auf  Salze  von  Ox;- 
anthrachinonen  einwirken  laßt.  —  Ozyanthrachtnonglykolsäuren  und 
-glykolsftureeater  sind  wertvolle  Ansgangsmaterialien  zur  Darstellung 
von  Farbstoffen.  —  IT.  Natriumsalz  vom  2-Oxyanthrachinon  wird  mit 
3  T.  Cbloreseigsäureätbylester  während  6  Stunden  am  RDcbfluBkDhIer 
ertuttt    Die  Masse  wird  dann  mit  Wasser  ausgekocht  und  dsr  RUck- 
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stand  aus  AUiobol  umkrietaliisiert  Der  so  erhaltene  2-Oxyanthrachinon- 
glfkolsilure&thyleBter  bildet  gelbliokweiBe Nadeln,  diebei  135'8chmelzen 
vnd  bei  höherer  Temperatur  unzersetzt  destillieren.  Er  ist  leicht  Ifia- 
lieh  in  Benzol  und  Eiseesig,  ziemlich  schwer  lOslich  in  Alkohol  und 
Äther,  sehr  schwer  dagegen  ia  Ligroin.  Die  aus  der  wKsserigen  LOsung 
dntoh  Säuren  gefällte  3-0xyanthrachiDongl;kolefiare  ist,  aus  Eisessig 
umkristallisiert ,  ein  gelblich  weißes  kristallinisdies  Pulver,  das  bei  234 
bis  SSS'^Bchmilzt  und  in  indifferenten LOsungsmittelnscfawerer  lOslioh  ist 
als  der  entsprechende  Atbylester,  —  Analog  dem  2-Oxyanthrachinon 
verhält  sich  das  l-Oxyanthrachinon.  Der  1-Osyanthrachinonglykol- 
s9ure&thylester  bri stall isiert  in  schOnen  gelben  Nadeln  vom  Schmelz- 
punkt 174  bis  IVö".  —  Zur  Darstellung  von  Älizarin-2-glykol- 
säareäthylester  wird  eine  Sfiscfaang  von  1  T.  Dtnatriumsalz  voa 
Alizarin  und  3  T.  ChloresaigsAureäthylester  6  Stunden  am  RKckfluß- 
kOhler  erhitzt.  Die  weitere  Verarbeitung  geschieht  in  bekannter  Weise. 
Der  erhaltene  Sster  kristallisiert  aus  Benzol  oder  Eisessig  in  orange- 
gelben BlSttchen,  die  bei  165  bis  166"  schmelzen.  Er  ist  in  Soda  un- 
lOalich,  gibt  aber  mit  verdünnter  Natronlauge  ein  rotes,  sehr  schwer 
Utsliches  Natronsalz,  dos  durch  Erhitzen  mit  Qberschflssigem  Alkali  in 
das  in  Wasser  mit  roter  Farbe  leicht  lOsliche  Natronsalz  der  Alizarin- 
glykolsaure  Ohergefflhrt  wird.  Die  entsprechende  GlykolsÄure  wird  aus 
Eisessig  in  kleinen  orangegelben  Kristallen  erhalten,  die  bei  367  bis  268* 
schmelzen.  Durch  Behandeln  mit  Salpetersäure  entsteht  ein  Nitroderivat, 
das  beim  Erhitzen  mit  konzentrierter  Schwefelsäure  und  Borsäure 
Furpurin  liefert  und  somit  als  4-Kitroalizarin-S-glykol - 
säure  bezeichnet  werden  muß. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  o>Dimethoxyaathra- 
chinonen  der  Farbwerks  vorm.  Meister  Lucius  ft  BrQaing 
(D.  K.  P.  Nr.  168278)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  Nitromethoxy- 
anthrachinone,  welche  Nitrogruppe  und  Methoxyl  in  benachbarter  Stellung 
enthalten,  mit  Alkalien  in  methylalkohotischer  Usung  erhitzt.  —  IT. 
l-Nitro-3-methoxyanthrachinon  (erhältlich  z.  B.  durch  Behandeln  einer 
LCsung  von  2-Melhozyanthracbinon  in  Schwefelsäure  von  CO"  B6.  mit 
der  theoretisch  erforderliohen  Menge Nitriersäure)  wird  mit  einer  LOsuDg 
von  1  T.  Kalihydrat  in  10  T.  Methylalkohol  etwa  12  Stunden  bez.  so 
lange  am  RückflußkOhler  erhitzt,  bis  kein  AuBgangsmaterial  mehr  vor- 
bandenist.  Dergebildete  Alizarindimethyl&ther  wird  dann  durch 
Wasserzusatz  vollständig  geßUt  und  abültriert  Er  ist  in  heißem  Alkohol 
ziemlich  leicht  lOslich  und  kristallisiert  beim  Erkalten  der  schwach  gelb 
geßlrbten  Lösung  in  schOnen  gelblichen,  bei  210*>  schmelzenden  Nadeln. 
Die  Losung  in  konzentrierter  Schwefelsäure  ist  blaustichig  rot  Durch 
kurzes  Erhitzen  mit  Schwefelsäure  von  60*  Bä.  auf  dem  Wasserbad  wird 
der  bekannte  AlizariD-2-methylSther  gebildet  —  1  T.  1 .  3-Dinitro-2- 
methoxyanthrachinon  (erh&ltlioh  z.  B.  durch  Nitrierung  von  2-Methoxy- 
antbrachinon  in  LOsung  von  Schwefelsäure  von  CO*  B6.  mit  der  2  HoL 
HNO|  entsprechenden  Menge  NitriersSure)  wird  mit  1 T.  Ealihydrat  und 
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10  T.  Methylalkohol  12  Stunden  am  ROckflußkDhler  erhitzt  Durch  Yer- 
dflnnen  derLdiung  mit  Wasser  vird  der  Anthragalloltrimethyl- 
tther  vollständig  abgesohieden.  Er  kristallisiert  aus  der  schwach 
brinnlichgelb  geßrbten  alkoholischen  LOsung  in  bräunlichen  Nadeln,  die 
bei  160"  schmelzen.  Durch  Erhitzen  mit  Schwefelsäure  von  60°  B6.  auf 
110*  gibt  er  ein  in  Soda  oder  Ammoniak  violett,  in  verdünnter  Natron- 
lange  blaa  losliches  Spaltun^produkt,  das  durch  Erhitzen  der  Losung 
auf  160*  vollständig  in  Antbrsgallol  abeigefObrt  wird. 

Verfahren  EUrDarstellungder  l-Oxyanthrachinon- 
5-8nlfoaäure  derselben  Farbwerke  (D.  R  P.  Nr.  168413)  ist  da- 
durch gekennzeichnet,  daS  man  Antbrachinon-l-sulfosäure  mit  rauchender 
Schwefelafture  von  weniger  als  40  Pros.  Anfaydridgefaalt  b^  einer  100" 
Sbersteigenden  Temperatur  behandelt.  —  £a  werden  z.  B.  10  k  acharf 
getrocknetes  anthraohinon-oe  monosulfosanree  Natron  (Fat  149  801]  in 
30  k  25-  bis  SOproz.  Oleum  eingetragen  und  5  bis  6  Stunden  auf  1500 
erhitzt  Die  erkaltete  Schmelze  wird  in  kaltee  Wasser  eingetragen  und 
in  flbl icher  Weise  auf  das  Natronsalz  verarbeitet.  Dieses  stellt  ein  gelbes 
Pulver  dar,  ist  in  heißem  Wasser  reichlich  15slich  und  soheidet  sich  beim 
Erkalten  aus  der  LOsung  in  mikrokri 8 tal liniechen  Nädelohen  aus.  Die 
Farbe  der  wBaserigen  LOsung  ist  gelb  und  sohlAgt  auf  Zusatz  vonAlkaliea 
in  ein  tiefes  Rot  um.  Die  S&ure  charakterisiert  sich  demnach  als  «ue 
l-Oxyanthrachinon-5-BulfoBäure,  ds  sie  beim  Erhitzen  mit  Kalkmilch 
anter  Druck  in  Anthrarufln  Dbergeht 

Zur  Darstellung  von  l-Methyl-2-naphtol  erwärmen 
dieselben  Farbwerke  vorm.  Meister  LncinsABrflning  (D.  R.P. 
Nr.  161  450)  Dinaphtolmethan  in  alkalischer  LOsung  mit  Z inkataub.  Das 
1 -Methyl- 2 -naphtol  soll  als  Äusgangsprodukt  zur  Darstellung  anderer 
Verbindungen  fOr  koIoristiBclie,  medizinische  und  kosmetische  Zwecke 
dienen.  —  2  k  Dinaphtolmethan  werden  in  40  /  5proz.  Natrontauge  ge- 
ICst  und  nach  Zusatz  von  2,5  k  Zinkstaub  6  Stunden  gekocht  Die 
Losung  enthält  dann  Methylnaphtol  neben  2-NaphtoI.  Um  sie  voneinander 
zu  trennen,  kann  man  die  alkalische  Lösung  mit  Formaldehyd  versetzen 
und  dnrch  mehrstOndiges  Stehenlassen  aus  dem  2-Naphtol  das  Dinaphtol- 
methan regenerieren,  dann  das  Gemenge  von  1- Methyl- 2- naphtol  und 
Dinaphtolmethan  durch  Salzsäure  nilen  und  aus  diesem  Gemenge  das 
Methylnaphtol  durch  Auskochen  mit  Wasser  gewinnen;  es  ist  in  heißem 
Wasser  lOslich  und  kristallisiert  in  Nadeln,  die  bei  llS«  schmelzen.  Es 
ist  eehr  leicht  lOsIich  in  Alkohol,  Äther  und  BenzoL  Das  in  flblioher 
Weise  erhältliche  Benzolmethylnaphtol  schmilzt  bei  117",  es 
kristaUisiert  aus  Alkohol  in  langen  Nadeln ;  der  durch  Äthylieren  erhält- 
liche Äthyläther  schmilzt  bei  52".  —  Vorteilhaft  ist  es,  die  Regeneration 
des  Dinaphtolmethan s  aus  dem  2-Naphtol  und  die  Reduktion  durch 
Kochen  mit  Zinkstaub  in  derselben  alkallBchen  L5aung  mehrmals  zu 
wiederholen.  Durch  viermalige  Wiederholung  der  Reduktion  kann  man 
etwa  90  Proz.  vom  Gewicht  des  Dinaphtolmethans  an  Methylnaphtol 
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ZnrDarateUungdes  asymmetriBcben  a.^-Dinftpht- 
azins  verachmdzeii  diaselben  Farbwerke  (D.  B.  F.  Nr.  16Ö226) 
^NaphtylamiD  mit  Alkalien.  In  500  k  geechmolzflnea  Ätzalkali  werdon 
100k  ^-Ifaphtjlamin  eingetragen  und  dieSohmelze  wird  1  bisäStunden 
aQf'190  bis  200"  erliitzt  Dann  irird  aus  der  abgekflhlten  Schmelze  das 
Ätzkali  durch  Wasser  ausgelangt  und  der  Rückstand  zunftcbst  mit  tot- 
dflnnter  SalzaSure  unddann  mitAlkohol  ansgekoobt  Das  asymmetrische 
a . /f-Dinaphtazin  bleibt  in  gelben  Nadeln  vom  Fp.  279"  zurOok.  Es  ist 
deshalb  besondere  wertvoll ,  weil  es  beim  Nitrieren  und  nacbfolgenden 
Beduzieren  Äminoverbindungen  liefert,  deren  Diaioderlvate  zur  Darstellung 
von  Azofaibstoffengeeignetsind.  Schon  die  Eombinatian  mitB-Salx 
hat  die  Eigenschaft,  ungeheizte  Baumwolle  leicht  zußlrben.  Andereneits 
l&£t  sich  das  Dinaphtazin  durch  Sulfurieren  und  Verschmelzen  mit 
Alkalien  in  ein  gut  charakterisiertes  Oxynaphtazin  flberführen,  das  eben- 
folls  als  Ausgangsmaterial  zur  Daretellaog  von  Farbstoffen  gnifien  tech- 
□iacben  Wert  besiizt.  Dasselbe  asymmetrischea./^-DinaphtaziD  entsteht 
auch  bei  der  Ealischmelze  des  bekannten  j?./9-Azonaphthalina. 

Yerfahren  zur  Darstellung  von  Diaminodinapht- 
azinen  ders.  Farbwerke  vorm.  Heister  Lucius  &  BrBnisg 
(D.  B.  F.  Nr.  166  363]  besteht  darin ,  daß  man  Dinaphtazine  in  konzen- 
triert schwefelsaurer  Lösung  mit  2  MoL  Salpetersäure  nitriert  und  die 
so  erh&ltlichen  Dinitroverbindungen  mit  Reduktionsmitteln  behandelt.  — 
27,6  k  asymmetrisches  (a.fi-)  Dinaphtazin  werden  in  der  zehnraohen 
Menge  StJiwefelsäure  von  66*  86.  gelGst  und  in  die  auf  etwa  0  bis  5» 
gekohlte  LSsung  60,4  k  Nitriersäuxe,  enthaltend  26Proz.  HNOg,  langsam 
einlaufen  gelassen.  Man  läfit  dann  die  Mischung  einige  Stunden  bei 
gewßhnliober  Temperatur  stehen  und  giefit  auf  Eiswasser.  Es  scheidet 
sich  ein  gelber,  in  Wasser  unlöslicher  und  in  allen  indifferenten  Lösungs- 
mitteln schwer  löslicher  Niederschlag  ab,  der  abflltriert,  gewaschen  and 
getrocknet  wird.  Das  so  erhaltene  Dinitrodinaphtazin  kristalli- 
siert aus  heifiem  Nitrobenzol  in  kleinen  gelben  Nadeln,  die  tlber  300* 
schmelzen.  In  konzentrierter  ScbwefelsAure  lösen  sie  sich  mit  karmeiain- 
roter  Farbe.  Zur  Überfflhrung  in  das  Diaminodinaphtazin  können  alle 
gebrauchlichen  Reduktionsmittel  verwendet  werden.  36,6  k  Dinitro- 
dinaphtazin werden  z.  B.  in  Paetenform  mit  einer  Lösung  von  200  k 
kristallisiertem  Scfawefelnatrium  in  der  dreifachen  Itfenge  Wasser  ao 
lange  auf  etwa  90  bis  100'>  unter  stetem  Rühren  erhitzt,  bis  kein  un- 
verändertes ÄuBgangsmaterial  mehr  vorhanden  ist.  Das  abgeschiedene 
rote  Diaminodinaphtazin  wird  abfiltriert  und  durch  L&sen  in  heißer  Salz- 
säure und  WiederauBfSlten  mit  Alkalien  gereinigt  Es  bildet  ein  rotes. 
Aber  SOOi^  schmelzendes  Pulver,  daa  in  Wasser  unlöslich  und  in  allen 
organischen  Lösungsmitteln  sehr  schwer  löslich  ist  Die  LOeung  in 
Äther  ist  gelb  mit  grtlner  Fluoreecenz ,  diejenige  in  konzentrierter 
Schwefelsäure  rotstichig  braun.  Besonders  charakteristisch  ist  das 
schwefelsaure  Salz,  das  aua  der  heißen  Lösung  in  verdflnnter  Schwefel- 
säure sich  in  schwach  gelb  gefSrbten  Kristallen  beinahe  vollständig  ab- 
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scbeödet  Durch  Zusatz  von  Natriumnitrit  entsteht  eine  klare  hOewag, 
indem  daa  in  Wasser  lücht  lOslicbe  Tetrazoniumaalz  gebildet  wird.  — 
In  derselben  Weise  wird  sowohl  das  Dinitro-  wie  das  DiaminoderiTat 
des  sjmm^iischen  (/9./?-)Dinaphtasiiis  erhalten.  Die  daraos  dar- 
gestellten   Azofarbstoffe    Eeiohnen    sich    durch    eine    etwas    g^bero 


Verfahren  zar  Darstellung  von  Aryl&thern  des 
Antbraohinons  nnd  seiner  Dwivate  der  Farbenfabriken  vonn. 
Fr.  Bayer  &Cp.  (D  R  P.  Nr.  15S531)  besteht  darin,  dafi  man  auf 
B^iatir  sabatituierte  AnthiaohinonderiTate  einwertige  Phenole  in  Form 
ihrer  Alkaliaslze  bes.  bei  Gegenwart  von  alkaUsch  wirkenden  lütteln 
«nwirkenlAfit —  ZnrDarstellungvonfirythrooxyantbraobinon- 
phenylftther  werden  z,  B.  120  k  Phenol  mit  50  k  festem  Kali  zur 
Batfemnng  von  Wasser  einige  Zeit  auf  160"  erhitzt.  Han  trS^  dann 
bei  einer  Tempnstur  von  136'  20  k  snthrschinon-M'mtHiosulfDBSure« 
Kalism  ein  (PaL  140  801)  und  erwärmt  dann  noch  einige  Zeitlang  auf 
170*,  bis  die  Sulfosftore  der  Hauptmenge  nach  versohwunden  ist  Die 
erknltete  Schmelze  wird  mit  hdBem  Wasser  behandelt  und  das  ab- 
geachiedene  Bohprodnkt  durch  Kristallisation  aus  EssigsfinreSthylester 
gereinigt  Die  Konstitution  des  Produktes  wird  dadurch  erwiesen,  daß 
es  beim  Behandeln  mit  Methylamin  in  das  bekannte  o-Methylamino- 
anthrachinon  übergebt  —  Zur  Darstellung  von  Anthrarufindi- 
phenylSther  werden  20  k  1.5-aDthiachinondisulfosaures  Natrium 
(Pat  157  123)  in  160  k  Phenol  nnd  50  k  Kali  bei  140i>  eingetragen. 
Die  ganze  Masse  wird  hierauf  auf  180*  erhitzt,  bis  die  SulfoBfiure  zum 
grOfiten  Teil  verschwunden  ist  Hierauf  lAfit  mau  abkOhlen  und  rührt 
mit  heißem  Wasser  an.  Durch  Umkrystallisieren  des  unlöslichen  Rflck- 
Btandes  ans  ESsessig  oder  Nttrobenzol  erbfUt  man  lange  gelbe  Nadeln 
TOD  folgender  Zusammensetzung: 

CO     0— <" 


Zur  Darstellung  von  Erythroozyanthrachinonpbenyl- 
Ither  werden  100  k  ct-Hononitroanthrachinon  mit  360  k  Phenol  und 
150  k  festem  Kali  bei  Wasserbadtemperatur  so  lange  zussmmengerührt, 
bis  keine  Nitroverbindung  mehr  nachzuweisen  ist  Duich  Anrühren 
der  Schmelze  mit  Natronlauge  und  Verdünnen  mit  Wasser  wird  der 
PhenylAther  isoliert,  der  sich  identisch  erweist  mit  demjenigen,  der  nach 
Beispiel  1  durch  Verschmelzen  von  Anthraohinon- o-monosulfos&nre  mit 
Pbenolkali  eriialten  wird.  —  Zur  Darstellung  von  Änthrarafindi- 
j9-itaphtylftther  erwSrmt  man  unter  gutem  Umrühren  ein  Qemisch 
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von  160  k  /?-Naphtol,  40  k  Ätzkali,  40  I  Alkohol  (95proi.)  und  40  k 
1.5-Dimtroanthrachinon  >/«  Stunde  auf  lOö"  nnd  arbeitet  nach  dieser 
Zeit  mit  hdßem  Waaser  auf.  Durch  Extrahieren  des  Rohproduktes  mit 
Easigsäure&thylester  ood  ErystallisatLon  aus  GiseBsig  werden  hellgelb« 
gl&nzende  Nadeln  erbalten.  —  Zur  Darstellung  von  Anthrarufin- 
di-o-kresrUther  werden  200  k  o-EreBol,  100  k  Eali,  100  i 
Alkohol  und  80  k  1 . 5-Dinitroantbrachinon  1  Stunde  bei  80  bis  100« 
zusammengeschmolzen.  Die  Schmelze  wird  wie  Dblich  aufgearbeitet. 
Zur  Reinigung  wird  das  Rohprodukt  mit  Essig&ther  in  der  K&lte  extra- 
hiert. Man  lOst  darauf  den  Rückstand  in  Eisessig  und  oxydiert  die 
Verunreinigungen  in  der  LOaung  durch  Zugabe  von  wenig  Terdflnnter 
wflsseriger  CbromsAare;  wenn  die  LQsung  gelb  geworden  ist,  so 
kryetallisiert  beim  AbkQhlen  der  o-Kresolftther  aus,  der  durch  weitere 
Krietallisation  in  goldglftnzenden  gelben  Blftttchen  erhalten  wird.  — 
Zur  Darstellung  von  Anthrarufindi-p-kresyläther  werden  31k 
p-Eresol,  6  k  Natron,  60  l  Alkohol  und  Ski.  S-Dinitroanthrachinon  so 
lange  zum  Sieden  erhitzt,  bis  eine  Probe  der  Reaktionsmasse  sich  in 
konz.  SobwefelBKure  mit  violetter  Farbe  lOst  Durch  Verdflnnen  mit 
Alkohol  wird  das  Roaktionsprodukt  auBgeßUlt  Es  ist  mit  einer  rot- 
braunen Substanz  verunreinigt,  welche  aus  einer  LOsung  des  Roh- 
produktea  in  Pyridin  durch  Zugabe  von  Kethylatkohol  ansfKUt  Die 
von  den  Verunreinigungen  durch  Filtration  befreite  Mutterlauge  wird 
durch  Eindampfen  konzentriert  Der  auBkristallisierende  Äther  wird 
aus  Eisessig  in  langen  gelben  Nadeln  erhalten,  deren  Eigenschaften  den- 
jenigen  des  Anthrarufln-o-kresyläthers  und  Anthraruttndiphenylfitfaers 
sehr  ähnlich  sind.  —  Ohrysazindiphenyläther  entstdit  beim 
Rühren  einer  Schmelze  aus  73  k  Phenol,  30  k  Kali  und  20  k  1.8-Di- 
nitroanthrachinoD  bei  Wasserbadtemperatur.  Durch  Anrühren  der 
Schmelze  mit  Natrontauge  und  nachheriges  Verdünnen  mit  heiSem 
Wasser  wird  das  ümsetzungsproduht  gewonnen.  Die  Verbindung 
kristallisiert  aus  Eisessig  in  großen  gelben  Kristallen  vom  Fp.  189  bis 
190».  —  Für  den  Ersatz  von  Halogenen  durch  Phenolreete 
werden  folgende  Beispiele  gegeben:  20  k  a-Bromanthrachinon  (Pat 
131638]  werden  mit  120  k  Phenol  und  50  k  festem  Kali  altmählioti 
auf  ISO"  erw&rmt  Durch  Behandeln  der  erkalteten  Schmelze  mit 
Wasser  wird  das  Reaktionsprodukt  isoliert  und  durch  Kristallisation  aus 
EBBigsiiureäthylester  gereinigt.  Es  ist  identisch  mit  dem  aus  Anthra- 
ohinon-a-mono8ulfo88ure  erhaltenen  ESrper.  —  Zur  Darstellung  von 
l-Pbenoxy-6-anthraohlDonsulfos8ure  trSgt  man  in  eine 
Schmelze  von  240  k  Phenol  und  100  k  festem  Eali  40  k  sog.  o-nitro- 
anthratdiinonsulfosaures  Eali  (Ber.  15,  1614)  ein  und  erhitzt  das  Ganze 
auf  150  bis  1600.  Nach  vollendeter  Reaktion  ist  die  Schmelze  dick- 
flOssig  geworden ;  sie  wird  mit  warmer  Ealilauge  (20  Proz.  Oehalt)  ver- 
mieoht,  wobei  das  Ealiumsalz  einer  Sulfosäiire  zurückbleibt,  die  aus  der 
l-Nitroantfarachinon-6-sulfo8Sure  durch  Ersatz  der  Nitrogruppe  durch 
den  Phenolreat  entstanden  ist.  —  Zur  Darstellung  von  l-Phenoxy- 
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S-anthrachinoneuHosanre  werden  200  k  Phenol  mit  20  k 
Ätuatron  und  20  k  l-nitroanthrachinon-S-sulfosaureB  Kalium  (frans. 
Pat.334  576)  bei  160  bis  166*  so  lange  zneammeBgeschmolsen ,  bis 
keine  Nitroverbindung  mehr  nachzuweisen  ist  Dae  Reaktionsproduht 
khBtallisiert  bereit«  in  der  Schmelze  aus.  —  Zur  Daretellang  von 
l-Fheiiozy-5-BminoanthrBohiaon  werden  20  k  l-Nitro- 
ä-aminoanthrachinon  (Fat.  147  851)  mit  120  k  Phenol  und  50  k  Kali 
M  lange  auf  120  bie  140"  erwärmt,  bis  alles  Aasgan gsmatarial  ver- 
scbvnndflii  ist,  was  meistens  nach  kurzer  Zeit  eintritt.  —  Zur  Dar- 
stellung von  l-Phenylamino-6>pheDox;anthrachinon  wer^ 
den  20  k  l-Phen;lamino-6-nitroanthrachinon  (Fat.  126542)  mit  120  k 
Phenol  and  50  k  Kali  auf  120  bis  140«  erhitzt  Die  aufgearbeitete 
Sobstanz  kristaUisint  aus  Eisessig  in  braunroten  gUozenden  NSdelchea 
Tom  Schmelzpunkt  188  bis  190*. 

Verfahren,  in  a-Nitroanthraobinonen  oder  deren  Dsri- 
Tsten  die  Nitrogmppen  durch  Hydroxylgruppen  zu  ersetzen,  der  Farben- 
fabrikon  vom.  Fr.  Bayer  A  Cp.  (D.  R.  P.  Kr.  158891),  besteht 
darin,  daB  man  die  genannten  Verbindungen  mit  den  Hydroxyden  der 
alkalischen  Erden  erhitzt.  —  10  k  amorphes  1 .5-Dinitroantbraohinon 
werden  mit  10  k  Ätzkalk  und  2  hl  Wasser  12  bis  15  Stunden  im  RQhr- 
werkautoklaven  auf  190  bis  2000  erhitzt.  Hierauf  wird  die  Schmelze 
kochend  mit  verdünnter  SalzsAure  zersetzt,  filtriert  und  aus  dem  Filter- 
rttekstand  durch  Kochen  mit  verdflnnter  Natronlauge  das  gebildete 
Antbrarufin  ausgezogen,  aus  der  nitrierten  LOsung  durch  Ansäuern  ge- 
Ollt  und  durch  Umkristallisieren  gereinigt.  Die  Umwandlung  des  1 . 8' 
Dinitroanthrachinons  in  ChrjesEin,  sowie  die  überfQhmng  von  a-Mono- 
nitroanthrachinon  in  Erythroozyanthraohinon  erfolgt  genau  in  gleicher 
Weise.  —  10  k  1 .  S-nitroanthrachinonBuUosaures  Kalium  werden  mit 
10  k  Ätzkalk  und  2  bl  Wasser  im  Rahrwerkantoklaven  12  bis  15  Stunden 
anf  190  bis  200*  erhitzt  Nach  dem  Erkalten  wird  die  Schmelze  kochend 
mit  Salzsäure  zersetzt  das  ausgeschiedene  Rohprodukt  abgepreßt  und 
anagewaschen.  Beim  Kochen  mit  verdflnnter  Natronlauge  geht  daa  ge- 
bildete 1 .8-Dioxyanthrachinon  (Chrysazin)  in  LOaung,  es  wird  aus 
dieser  Lßsung  mit  Sfture  geßUlt,  filtriert  und  nOtigenfalla  durch Kristalli- 
ution  gereinigt  —  In  analoger  Weise  entsteht  l.ö-Dioxyanthraohinon 
(Anthrarufin),  wenn  man  im  obigen  Beispiel  die  1 . 8-Nitroantbra- 
chinonsulfosäure  durch  die  1 .  S-NitroanthrachinonsulfoBäure  ersetzt. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Anthraohinon  und 
dessen  Derivaten  derselben  Farbenfabriken(D.R.P.Nr.lfl0104) 
besteht  darin,  daH  man  zwecks  Abspaltung  von  a-Sulfogruppen  Anthra- 
chinon-a-sulfosäuren  und  deren  Derivata  bei  Gegenwart  von  Quecksilber 
bez.  Quecksilber  Verbindungen  mit  wasserhaltiger  Schwefelsäure  be- 
handelt —  10  k  snthracbinon- B-sulfosaures  Kali  werden  mit  100  k 
Sdivefelsaure  von  60*  BL  und  0,5  k  Mercurosulfat  auf  190  bis  200* 
erwärmt  Schon  nach  kurzer  Zeit  ist  die  Abspaltung  der  Sulfogruppe 
eingetreten.     Man  gießt  nach  dem  Erkalten  in  Wasser,  wobei  sieh  das 
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ADthrachinon  als  gelblich  weifier  Niederschlag  abscheidet  —  10  k  1.5- 
snthrachinondisulfosaares  Kali  verden  mit  0,6  i  Quecksilber  und  200  k 
ScbwefelsAure  von  60>  B6.  2  bis  3  Stunden  auf  180  bis  190*  erwärmt 
Man  gießt  naph  dem  Erkalten  in  'Wasser  und  scheidet  so  das  Anthrschi- 
non  ab.  —  10  k  1 .  S-anthrachinondisulfoeaures  Kalt  werden  mit  200  k 
Schwefelsänre  von  60*  BS.  und  0,6  k  Merourosulfat  auf  180  bis  190* 
«rwSrmt.  Nach  etwa  einer  Stunde  ISBt  man  erkalten  und  gießt  in 
Wasser,  um  das  gebildete  Anthrachinon  abzuscheiden.  —  10  k  1.8- 
NltroanthracbinonBulfo säure  werden  mit  200  k  ßOproz.  SchwefetsBure 
nnd  0,5  k  Queoksilberozyd  im  geschlossenen  Qefaß  auf  190  bis  200* 
flrwSnnt  Wenn  eine  herausgenommene  Probe  in  heißem  Wasaer  einen 
unlöslichen  ROckatand  zurflokiaßt,  l&fit  man  erkalten,  wobei  sich  da« 
gebildete  a-Nitroanthraobinon  in  reiner  Form  kristallisiert  ab- 
scheidet. —  10  k  1 . 5-amidoantfarachinonsuirosaures  Natron  werden  mit 
200  k  SchwefelsAure  von  66>  B6.  und  0,5  k  Quecksilberoxyd  auf  100 
Ihb  200"  erwSrmt.  Sobald  eine  herausgenommene  Probe  die  Bildung 
genügender  Ifengen  von  in  heißem  Wasser  nnlßslicfaero  a-Amidoanthr»- 
chinoB  teigt,  läßt  man  erkalten  und  isoliert  das  gebildete  De-Amido> 
anthraohinon  in  bekannter  Weise. 

Verfahren  sur  Darstellung  von  o-Honobrom-a- 
amldoanthracfainonen  ders.  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer 
A  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  160 160)  besteht  darin,  daß  man  b^  der  Brom  ierung 
die  theoretische  Menge  oder  eine  die  Theorie  nicht  wesentlich  Aber- 
steigende  Menge  Brom  anwendet  —  20  k  «-Monoamidoanthraohinon 
werden  in  fein  verteilter  Form  (wie  sie  z.  B.  durch  L6sen  in  Schwefel- 
säure und  Fallen  mit  Wasser  erhalten  wird]  in  600  k  Eiaeestg  auspendiert 
Bierzu  läßt  man  unter  kräftigem  Bohren  eine  Mischung  von  16  k  Brom 
in  100  k  Eisessig  langsam  zulaufen  und  erhitzt  dann  langsam  zum 
Eochw.  Aus  der  wieder  abgekQhlten  LOsung  scheidet  sich  das  1-Amido- 
2-bromanthrachinon  ^t  vCllig  rein  ab.  Dasselbe  kristallisiert  aus  Eä»- 
«Bsig  in  gelbroten  Nadeln,  die  häufig  in  Rosetten  angeordnet  sind.  Der 
Schmelzpunkt  liegt  bei  180  bis  181".  —  30  k  l-Amido-5-nitroaathrachi- 
non  (Fat  147  851)  werden  in  feinst  verteilter  Form  in  3  hl  Eisessig 
BQSpendiert  Hierzu  setzt  man  unter  Rubren  ISkBrom,  das  man  zweck- 
mäßig mit  50  I  Eisessig  verdOnnt  Das  ROhren  der  Masse  wird  2  bis 
3  Stunden  fortgesetzt,  wobei  man  eine  Temperatur  von  21  bis  30*  inne- 
hält.  Das  kristallinisch  ausgeschiedene  Reaktionsprodukt  wird  nunmehr 
abgesaugt,  mit  Wasser  ausgewaschen  und  getrocknet  Das  so  erhaltene 
l-Amido-2-brom-5-nitroanthraohinon  kristallisiert  in  feinen 
rotbraunen  Nädelchen  vom  Schmelzpunkt  240  bis  245*. 

Zur  Oewinnung  von  1.4.8-Trioxyanthrachinon  be- 
handeln dieselben  Farbenfabriken  (D.  R.  P.  Nr.  161 026)  das  1.8- 
Dioxyanthradiinon  (Cbrysaxin)  unter  Zusatz  von  Borsäure  mit  einem 
Überschuß  von  hochprozentiger  rauchender  Schwefelsäure  und  verseifen 
das  dabei  entstehende  Zwischenprodukt  (Sobwefelsäureäther).  10  k 
Chrysazin  werden  in  eineLSsang  von  3k  bei  100"  getrockneter  Borsäure 
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in  200  li  Olenm  von  SO  Proi.  SO|-QehBlt  bei  einer  Temperatur  von  25 
bis  35*  eingetragen.  Htn  IfiSt  bei  dieser  Temperatur  so  lange  etehen, 
bis  eine  aufgearbeitete  und  in  konzentrierter  Scbwefelsilure  gelöste  Probe 
«kennen  läBt,  difi  die  Umwandlung  in  1  .l.S-Triozyanthrachinon  be- 
endet ist,  was  etwa  nach  6  Standen  der  Fall  ist  Üan  gieBt  nun  die 
Scbmdxe  in  200  k  Scl^wefelB9ure  von  60°  Bä.  und  gießt  dieses  Gemisch 
in  WasBer.  Der  abgeschiedene  Niederschlag  wird  abfiltriert,  in  ver< 
dftnnter  heißer  Natronlauge  geltet,  die  LOsung  kochend  mitSchwefelaKure 
leraettt,  der  Niederachlag  abfiltriert,  gewaschen  und  getrocknet  Durch 
Dmkristalliaieren  ans  Pyridin  kann  das  1.4.6-TrioxyaQthraohinon  ganz 
lein  erhalten  werden.  —  Infolge  derChinizarinstellnng  zweier  Hydroxyl- 
gruppen bildet  das  1.4. 8-Triozyanthrachinon  ein  wertvolles  Ausgang»- 
material  zur  Darstellnng  von  Farbstoffen  der  Chinizarinblau-  und 
ChinizaringrÜnreihe. 

Verfahren  xur  Darstellung  von  heteronuclearen 
SnlfoB&aren  des  p-Ämidooxyanthrachinons  bez. derp-AIkyl- 
amidooxyanthraohinone  der  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  &. 
Cp.  {D.  R.  P.  Nr.  161036)  besteht  darin,  daß  man  p-Amidooxyanthra- 
chJDon  bez.  p-Alkylamidooxyanthraohinone  bei  Gegenwart  von  BorsAure 
mit  Sulfierasgsmitteln  behandelt  —  50  k  1 .4-AmidooxyanthraohiDon 
weide»  mit  einem  Gemisch  von  50  k  Borsäure  nnd  ßOO  h  rauchender 
Schvefelsftvr«  von  60  Proz.  SO,-Gehalt  auf  1 10  bis  1 20*  eriiitzt,  bis  eine 
Probe  in  Wasser  vollkommen  löslich  ist  Han  giefit  auf  Eiswasser,  saizt 
die  gebildete  Snlfos&ure  mit  Kochsalz  ans  and  reinigt  den  Niedersohlag 
doicb  OmkristaUisieren.  Das  so  erhaltene  Produkt  ist  in  seinen  Bigen- 
■cfaaften  der  nach  Fat.  156  440  durch  Oxydation  von  1 . 6-Amidoantbra- 
cfainonsnlfosfiure  erhSltliohen  1 .4-AT&idooxy-6-anthrachinonBQlfoBBure 
sehr  Untich.  —  Analt^  verliuft  die  Reaktion,  venn  man  in  obigem 
Beispiel  das  1 . 4'Aniidooxyanthnohinon  durch  die  1 . 4-AIkylamidooxy- 
■Btbnchinone ersetzt  Uan  erh&lt  so  die  im  Fat  1S5440  beschriebenen 
p-AlkylamidooxyanthraohinonBiilfosänren.  Als Sulfierungs- 
■ittel  l&Bt  sich  audi  mit  Vorteil  Sohwefelsauremonochlorhydrin  ver- 
v<aden.  —  Die  so  erhaltenen  heteronuclearen  Sulfosluren  unterscheiden 
sich  von  den  ans  den  p-Amidooxyanthraahinonen  erh&ltliohen  homo- 
nnclearen  SulfosBuren  dadurch,  daB  sie  in  schwefelsaurer  LSsung  mit 
Borsinre  einen  deutlichen  Farbennmschlag  zeigen,  während  die  schwefel- 
■■Qie  LOsDQg  der  homonoclearen  Suirosäuren  durch  Zusatz  von  Borsäure 
kanm  verindert  wird.  Die  hetoronuclearen  Amido-  bez.  Alkylamidooxy- 
anthrachinonsulfosänren  sind  sowohl  direkt  als  Farbstoffe  wie  auch 
als  Ansgangsmaterialiea  fdr  Farbstoffe  von  groflem  technischen  Wert. 

Verfahren  cur  Darstellung  eines  zur  Überführung 
in  Erythrooxyanthrachinon  geeigneten  Zwischenproduktes  der- 
selben Farbenfabriken  (D.  R.  P.  Nr.  161  954)  besteht  darin,  daS 
naa  Anthraohinon  in  eohwefelsanrer  LOsung  mit  salpetriger  Säure  unter 
Zosatz  von  Quecksilber  oder  dessen  Salzen  mit  oder  ohne  Zusatz  von 
Boniare,   Arsensfiure   oder  Fhosphorsäure   so  lange  erhitzt,   bis   das 
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Itaaktion B^miscti  nahezu  wasserlOelich  geworden  ist  —  Eioe  Losung 
von  10  k  Anttarachinon,  20  k  Natriamnitrit,  5  k  kristalliBierter  BorsAure 
und  0,2  k  Kercuroeulfat  in  300  k  Sohwerelaäura  von  66*  B6.  wird  auf 
120  bis  150>  erhitzt,  bis  eine  in  Wasser  g^osseoe  Probe  ganz  oder  fast 
ganz  l&slioh  ist  Man  ISSt  dann  erkalten,  gieüt  in  etwa  10  hl  Eiswasser 
und  filtriert  von  etwas  DnlOslichem  ab.  Die  so  erhaltene  LOsang  der 
Diazoverbindung  kann  direkt  zur  Darstellung  von  firj'throoxfaotbTa- 
chinon  dienen.  Will  man  das  Zwischenprodukt  selbst  isolieren,  so  ver- 
setzt man  die  LOsung  unter  Efihlung  und  gutem  Dmrtthren  mit  Natron- 
lauge. Zuerst  i&llt  etwas  unreine  Diazoverbindung  ans;  filtriert  man 
TOD  diesem  Niederschlag  ab  und  gibt  weiter  Natronlauge  zu,  so  fUlt, 
noch  ehe  die  gesamte  SAure  abgestumpft  ist,  die  freie  Diazoverbindung 
als  rotbrauner,  kristallinischer  Niederschlag  ab.  Zur  weiteren  Reinigung 
kann  dieser  nochmals  in  verdflnnter  Schwefelsäure  gelOst  und  die  filtrierte 
LOsnng  mit  Natriumacetat  versetzt  werden,  wobei  das  l-Ozy-l-diazo- 
anthrachinon  sohQn  auskristallisiert  Man  erh&lt  so  rotbraune  Kristalle, 
die  in  kenzentrierter  Schwefelsäure  mit  wenig  intensiver  Farbe  lOslioh 
sind.  Auf  Zusatz  von  BorsAure  wird  die  Farbe  intensiver  gelb,  beim  Er- 
hitzen auf  I80>  erhält  man  Chiniiarin.  —  10  k  Anthrachinon,  20  k 
Natriumnitrat,  0,3  k  Qnecksilberosyd,  5  k  Araens&ure  und  300  k  Schwefel- 
säure von  660  B6.  werden  auf  120  bis  HO"  erhitzt,  bis  eine  Probe  ganz 
oder  fast  ganz  wasserlSslich  geworden  ist  Die  Weiterverarbeitung  ge- 
schieht wie  in  Beispiel  1  angegeben.  —  In  300  k  Schwefelsäare  von 
66«  B4,.  werden  25  k  Ealiumnitrit,  0,3  k  QuecksUberoxyd,  10  k  kristalli- 
sierte  PhosphorsAure  und  10  k  Anthn^non  eingetragen  und  das 
Ganze  auf  120  bis  160o  bis  zur  gänzlichen  oder  ann&bemden  Wssbot- 
lOslichkeit  erhitzt     Die  Weiterverarbeitung  geschieht  wie  in  Beispiel  1 


Nach  dem  Zusatz  (D.  B.  P.  Nr.  163  617)  wird  die  nach  Beispiel  1 
erhaltene  wässerige  Lösung  der  Diazoverbindung  mit  500  {  Alkohol  ve^ 
setzt  und  auf  etwa  600  erhitzt.  Unter  St ickstofTent Wickelung  scheidet 
sich  bald  das  Erythrooxyanthrachinon  in  hellgelben  Nadeln  ab.  Nach 
dem  Erkalten  wird  die  Verbindung  abfiltriert  und  getrocknet  —  Statt 
des  Äthylalkohols  kOnnen  auch  andere  ähnlich  wirkende  Reduktions- 
mittel, z.  B.  Methylalkohol,  verwendet  werden. 

Verfahren  zur  Einfflhrung  von  Hydroxylgruppen 
in  Anthrachinon  und  dessen  Derivate  ders.  Farbenfabriken 
vorm.  Fr.  Bayer  &  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  162  035)  besteht  darin,  daß  man 
diese  Kfirper  mit  konzentrierter  oder  schwach  rauchender  Schwefelsäure, 
mit  oder  ohne  Zusatz  von  Borsäure,  bei  Gegenwart  von  Selen  oder  Queck- 
silber oder  Verbindungen  dieser  Elemente  erhitzt  —  10  k  ta-ockenes 
Alizarin bordeaux  werden  mit  200  k  Schwefelsäure  von  66^  BS.  und  0,5  k 
seleniger  Säure  (SeO,)  auf  170  bis  180"  erhitzt  Die  Oxydation  zn 
1.2.4.ß.6.S-HexBoxyanthrachinon  (Pat  81481),  wobei  Alizarin« 
Pentacyanin  alsZwischenstufeauftritt,  iatsehr  rasch  beendet  Durch 
spektroskopische  Beobachtung  kann  diese  verfolgt  und  deren  Endpunkt 
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festgiestellt  werden.  Die  erkaltete  Schmelze  wird  hierauf  in  Wasser  ge- 
goBsen  uad  das  abgeschiedene  Hexaoxyanthrachinon  abfiltriert  —  10  k 
Anthrschryson  weiden  mit  200  k  Schwefelsäure  von  660  B4.,  6  k  kristalli- 
sierter Borafiure  uod  0,5  k  Mercurosulfat  auf  200  bis  250"  so  lange  er- 
bitit,  biadie  spektroskopisih  feststellbare  Umwandlung  in  1 . 2 . 4  . 5 . 6 . 8- 
HfuoxyanthrachiDon  (Fat.  8148t)  beendet  ist.  Die  Aufarbeitung  ist 
dieselbe  wie  in  Beispiel  1.  Statt  vom  Anthrachrjson  kann  man  auch 
Ton  symmetrischer  DioxybenEoeaJlure  ausgehen,  welche  durch  die  Büa- 
virkung  der  SchwefeUSure  zunScbst  zu  Anthrschryson  kondensiert 
wird.  —  10  k  Chrysazin  werden  mit  200  k  Schwefelsäure  von  G6^  B6., 
10  k  Borsäure  und  0,2  k  Queoksilberozyd  auf  ISO  bis  2000  erhitzt. 
Bierbei  wird  das  Chrysazin  in  das  im  Fat.  161026  beschriebene  1.4.8- 
Trioxyantbrachinon  Übergeführt,  welches  auf  bekannte  Weise  isoliert 
wird.  Das  Ende  der  Reatition  wird  durch  spektroskopische  Beobachtung 
ertnittelt.  Bei  stärkeren  Beaktionsbed in gun gen  (höherer  Temperatur  und 
ISngerer  Reaktionsdauer)  wird  als  Endprodukt  der  Hydroxylierung 
1 . 2.4 .5.6. 8-Hexaoxyanthraobinon  erbalten,  wobei  als  Zwischenstufen 
1.2.4.8-  und  1 . 4 . 5 . 8-Tetraoxyantbrachinon  nachgewiesen  wurden. 
lOk  1 'Am in oanthiaohinon werden  mit  200k  Schwefelsäure  von  660B6., 
5  k  Borsäure  und  0,5  k  Mercurosulfat  auf  190  bis  200*  erhitzt,  bis  die 
Schmelze  infolge  Bildung  von  1.4-AminoDzyantbrachinon  (Fat.  94  396) 
eine  intensiv  rote  Farbe  angenommen  hat,  welche  sich  bei  weiterem  Er- 
hitzen nicht  mehr  ändert.  Uan  läBt  dann  erkalten,  gießt  in  Wasser  und 
filtriert  den  at^escbiedenen  Niederschlag  ab.  Die  Reinigung  bez. 
Trennung  des  so  erhaltenen  1,4-Amiooozyanthrachinons  von  etwa  un- 
verändertem Aminoanthrachinon   kann   nach   dem    üblichen  Verfahren 


Zur  Darstellung  von  Chinlzarin  erhitzen  dieselben 
Farbenfabriken  (D.  R.  P.  Nr.  162  792)  Erythrooiyanth rachin on  in 
schwefelsaurer  Lösung  mit  salpetriger  Säure  oder  deren  Verbindungen 
zweckmäßig  bei  Gegenwart  von  Borsäure.  In  eine  LSeung  von  20  k 
Nitriumnitrit  in  600  k  Schwefelsäure  von  6ßOB6.  werden  30  k  Borsäure 
und  dann  30  k  ErytbrooxyanthrBchinon  eingetragen.  Man  erhitzt  nun 
auf  180  bis  200*,  bis  die  spektroskopische  Prüfung  keine  weitere  Zu- 
nahme an  gebildetem  Ctiinizarin  mehr  erkennen  laßt.  Man  läBt  hierauf 
erkalten ,  verdünnt  die  Schmelze  mit  Wasser ,  erhitzt  zum  Kochen  und 
flltriert  das  abgeschiedene  Cbinizarin  ab.  —  Statt  NatriumDitrit  können 
auch  andere  Nitrite  oder  salpetrige  Säure  oder  deren  Verbindungen,  wie 
I.  B.  Nitrosylschwe  fei  säure,  verwendet  werden. 

Zur  Darstellung  von  Diantbraobinonimiden  erhitzen 
die  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  &  Cp.  (D.  R  P.Nr.  162824) 
Balogenanthracbinonabkömmlinge  mit  AmidoanthracbiDonabkömmlingon. 
—  Man  erwärmt  ein  Gemisch  von  4,8  k  1-Chloranthrachinon,  4,4  k 
l-Aminoanthrachinon ,  2  k  entwässertes  Natriumacetat,  0,4  k  Kupfer- 
chlorid und  100  k  Nitrobenzol  zum  Sieden,  bis  eine  herausgenommene 
Probe  beim  Abkühlen  auf  100°  zu  einem  Kristallbrei  erstarrt.  Uan  läßt 
JahrMbar.  i.  cb*m.  Ttchnologl*.    LL    3.  Ü     -.  i 
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Duu  auf  lOQo  abkühlen,  saugt  heifi  ab  und  wSao)  t  mit  Alkohol  und  mit 
Wasser  aus,  wobei  man  cüs  gebildete  Dianthrachinonimid  in  roten 
Kristallen  fast  rein  erhSlL  Falls  nCtig,  kristiilHBiert  maa  das  Produkt 
aus  Anilin  oder  Nitrobenzol  um.  Das  so  erhaltene  Dianthrachinonimid 
besitzt  einen  sehr  hohen  Sohmelzpunkt  und  ist  in  organischen  SolTenties 
sehr  schver  lOsiioli  mit  roter  Farbe.  Die  LCsung  in  konzentrierter 
SohwefelsHure  ist  grasgrSn,  bei  Anwesenheit  von  BorsElure  tiefblau  und 
gibt  dann  ein  Spektrum,  bestehend  aus  einem  breiten  Band  im  Orange 
und  einer  verwaschenen  Absorption  im  Or&n.  Beim  Erhitzen  da 
SohwefelsAurelOsung  auf  SOO"  tritt  ein  Färbern  im  seh  lag  nach  Rot  ein.  — 
In  200  k  Nitrobenzol  werden  10  k  l-Cbloranthrachinon  und  ß  k  1.8- 
DiaminoanthraGhinan  heiß  gelöst,  hierzu  5  It  entwässertes  Natriumaoetat 
und  0,5kEupferchlorid  zugesetzt  und  die  Mischung  I  bis  2  Stunden  zum 
Kochen  erhitzt.  Es  kristallisieren  bereits  in  der  Wärme  dunkelrote,  mikro- 
skopische kleine  Nadeln  des  Sondensationsproduktes  aus  der  Schmelze 
heraus.  —  11,5  k  l.&-Dichlontnthrachinon,  18  k  3-Aminoantbrachinon, 
10  k  Kaliumaoetat,  1  k  Kupferacetat  und  150  k  Nitrobenzol  werden 
SStundenanf  Siedetemperatur  erhitzt.  Beim  Erkalten  erstarrt  die  Masse 
zu  einem  dicken  Brei,  der  unter  dem  Mikroskop  als  ein  Haufwerk  feiner 
brauner  Nadeln  erscheint^  12  k  1 .8-Dibromanthrachinon,  14  k  1-Amino- 
anthraohinon,  5  k  Natriumacetat,  1  k  Kupferacetat  und  l&O  k  Nitrobenzol 
werden  so  lange  zum  Sieden  erhitzt,  bis  die  Menge  der  schon  inderBitze 
sieh  ausscheidenden  gl&nzenden  Kristalle  nicht  mehr  zunimmt.  —  11,7  k 
l'Chlor-4-nitroanthrachinon ,  5,5  k  1 .5-Diaminoanthrachinoa,  5  k 
Natriumacetat,  1  k  Eupferclilorid  und  100  k  Nitrobenzol  werden 
2  Stunden  am  RQcbßuBkabler  gekocht.  Beim  Erkalten  scheidet  sich 
das  Kondensationsprodukt  in  feinen  braunen  Nadeln  ab.  —  In  200  k 
Nitrobenzol  werden  12,9  k  l-Chlor-4-ox;anthrachinon,  13  k  1-Amino- 
4-oxyanthracbinon,  ?  k  Kaliumaoetat  und  1  k  Eupferchlorid  eingetragen 
und  die  Masse  2  bis  3  Stunden  zum  Sieden  erhitzt.  Die  ursprflngliche 
gelbrote  Farbe  der  Schmelze  ist  alsdann  verschwunden,  es  haben  sich 
broDzegi&nzende  Kristalle  ausgeschieden,  die  durch  Filtration  von  der 
wenig  geerbten  Mutterlauge  getrennt  werden. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  1.4,8-Trioiy- 
antbraohinon  derselben  Farbenfabriken  (D.  R.  P.  Nr.lG3  041) 
besteht  darin,  daU  man  l.S-Dioxyanthrachinon(ChryBazin)  mit  salpetriger 
Säure  oder  deren  Verbindungen ,  zweckmäßig  hd  Oegenwart  von  Bor- 
Bfture ,  oxydiert.  —  In  600  k  Schwefelsaure  von  66'  B6,  werden  untw 
Rohren  S^/j  k  Natriumnilrit  gelOst,  hierauf  25  k  kristallisierte  Borsfiure 
und  dann  30  k  Chrysazin  zugegeben.  Man  orhitzt  nnn  auf  170  bis  180*, 
wobei  die  Bildung  des  1.4.8-TriDsyanthrachinonB,  welche  spektro- 
skopisch  leicht  verfolgt  werden  kann ,  alsbald  beginnt.  Wenn  die 
spektroskopische  Prüfung  keine  weitere  Zunahme  an  gebildetem  Tri- 
oxyanthrachinon  mehr  erkennen  ISßt,  Ufit  man  erkalten ,  verdünnt  die 
Schmelze  mit  Wasser  und  filtriert  das  abgeschiedene  1.4, 8-Tri- 
oxyantbrachinon  (Pat  161026)  ab.  —   Statt  Natriumnitrit  können  in 
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«bigem  Beispiel  anob  andere  salpetrigBaure  Salze  oder  Nitroeylsoiiwefel- 
Hon  oder  Uinliofae  SubstaiiEeii  verwendet  werden. 

Verfahren  aur  Darstellung  von  p-Nitro-a-oxy- 
anthrachinonen  der  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  &  Cp. 
{D.  B.  P.  Nr.  163  042)  beateht  darin,  dafi  man  Grfthrooxyantbrachinon, 
ChryBuin  und  Authrarufia  in  konzentrierter  Schwefelsaure  bei  Qe^n- 
«art  von  Borsäure  nitriert  —  10  k  Brythrooxyanthrachinon  werden  in 
100  k  Sohwefelsauremont&ydrat  unter  Dmrahren  gelflst  Zur  LOsung 
gibt  man  6  k  kriBtallisierte  Bors&ure  und  erwftnnt,  zur  vollet&ndigen 
Bildung  dee  BoreäureSthers,  2  Stunden  auf  50°.  Hierauf  kQblt  man  ab 
und  I&Bt  bei  einer  Temperatur  von  10  bis  15*  eine  Uist^ung  von  25  k 
Schwefelsäure  von  660  B6.  und  5  k  Salpetersäure  von  42°  Bö.  langsam 
einlaufen.  Man  rührt  dann  noch  3  Stunden  und  giefit  in  Wasser,  wobei 
sieb  das  gebildete,  sehr  reine  1 ,4-Nitrooxyanthraohinon  abscheidet. 
Dieses  wird  abfiltriert  und  gewaschen.  Das  so  erhaltene  1 . 4-Nitro- 
oxyanthrachinon  lOst  sich  in  konzentrierter  Schwefelsäure  und  heifism 
Eisessig  mit  gelber  Farbe.  In  kaltem  Nitrobenzol  ist  es  schwer  lOstioh, 
in  heißem  iGet  es  aiob  gelb.  Mit  flberBchflaaigem  Alkali  bildet  ea  schwer 
lAslicbe,  orange  gefärbte  Salze.  Bei  der  Reduktion  geht  es  in  p-Amino- 
oxyantbraobinon  aber,  wodurch  seine  Konstitution  bewiesen  ist.  —  10  k 
C^irysazin  werden  in  200  k  Schvefelsäure  von  660  86.  gelOst,  6  k 
kristallisierte  Borsäure  zugegeben,  3  Stunden  auf  SO"  erwärmt,  dann 
abgekOhlt  und  bei  10  bis  16°  eine  2  Hol.  Salpetersäure  entsprechende 
Menge  Nitriersäure  zulaufen  gelassen.  Nach  dreistfindigem  ROhren 
wird  die  LCsung  in  Wasser  gegossen  und  das  abgeschiedene  p-Dini- 
trochrysazin  (Fat.  98  639)  abßltriert  —  In  analoger  Weise  wird  aus 
Antbrarnfin  p-Dinitroanthranihn  (Ber.  29,  2940  und  Fat.  89  090)  ge- 
wonnen. Die  so  erhaltenen  p-Nitfo-a-oxyanthrochinone,  von  denen  das 
p-DinitrocbrysBzin  die  Wollfaser  kräftig  anfSrbt  (Fat.  98639), 
während  dasp-Nitroerythrooxyanthrachinon  und  dasp-Dinitroanthraru&n 
infolge  ihres  geringen  Färbevermfigens  als  Farbstoffe  niobt  in  Betracht 
kommen,  sollen  dementsprechend  als  Farbstoffe  bez.  zur  Darstellung  von 
Farbstoffen  Verwendung  finden. 

Zur  Darstellung  von  Sulfosäuren  behandeln  dieselben 
Farbenfabriken  (D.  R.  P.  Nr.  164129)  den  nach  Fat.  158531 
darstellbaren  Aryläther  mit  Sulflerungsmitteln.  —  10  k  Brythroozy- 
antbrachinonpbenyläther  werden  mit  100  k  Sohwefelsäitre  von  66°  86. 
auf  50  bis  60°  erwärmt,  bis  eine  Frobe  in  kaltem  Wasser  lOsUch  ist.  Man 
gießt  dann  in  Wasser ,  kocht  auf  und  salzt  die  Sulfosäure  mit  Chlor- 
kalium aus.  Durch  Umkristallisieren  kann  das  Ealiumsalz  gereinigt 
werden.  —  20  k  Anthrarufindiphenylftther  werden  in  250  k  Scbwefel- 
dore  TOD  6C°  B6.  gelöst  und  das  Geniisch  langsam  auf  50  bis  55°  er- 
wärmt. Sobald  das  Produkt  wasserlöslich  geworden  ist,  gießt  man  die 
Schmelie  auf  Eis,  wobei  sich  die  Sulfosäure  ausscheidet.  Man  filtriert 
nun  von  wenig  unangegriffenem  Ausgangamaterial  ab,  l&st  die  Sulfosäure 
in  heißem  Wasser  auf,  filtriert  und  soheidet  durch  Zusatz  von  konzen- 
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trierter  Salzs&ure  die  reine  Sulfoefture  aua.  Das  Ealininsalz  dieser  Säure 
kristallisiert  in  langgestreckten  Prismen.  —  Wendet  manzQrSulfurierung 
des  Änthraruflndiphenyläthers  stärkere  Reaktion sbed in gun gen  an,  so  er- 
hält man  ein  bOher  suHuriertea  Produkt  Man  erwärmt  z.  B.  20  k 
Antbrarufindiphenyläther  mit  250  k  Schwefelsäure  von  66*  B6.  auf  70 
bis  75'',  bis  die  Farbe  der  Schmelze  von  violett  nach  blaustich igrot  nni'- 
geachlagen  ist.  Man  gießt  nun  auf  300  bis  500  k  Eis,  wobei  sieb  die 
Sulfosäure  kristallinisch  abscheidet  Man  reinigt  diese  Anlhrarufindi- 
pbenyläthersulfosäure  dureh  LOsen  in  Wasser  und  Aueßlllen  mit  kon- 
zentrierter Salzsäure.  Das  Natronsalz  der  Sulfosäure  Icristallisiert  in 
gekrQmmten  haarfeinen  Nadeln,  das  Kalisalz  in  prismatisohen  Kristallen. 
—  30  k  Chryaazindiphenyläther  werden  in  300  k  Schwefelsäure  von 
66'  B6.  eingetragen ,  wobei  sich  die  Masse  spontan  auf  25  big  30*  er- 
wärmt und  gleichzeitig  Sulfurierung  eintritt  Man  hält  die  Mischung 
so  lange  auf  35  bis  40*>,  bis  vollständige  WasserlOaliohkeit  eingetreten 
ist  Dann  giefit  man  in  Wasser,  kocht  auf,  um  etwa  ausgeschiedene 
Sulfosäure  aufzulösen,  und  salzt  mit  Chlorkalium  aus.  Durch  Um- 
krillalisieren  kann  das  Ealiumsalz  rein  erhalten  werden.  —  10  k  1-Amino- 
5-ozyanthraohiQoiiphenylSther  werden  in  120  k  Schwefelsäure  von 
66"  B6.  so  lange  auf  60  bis  70*  erwärmt,  bis  Wasserlfislichkeit  einge- 
treten ist.  Die  Masse  gipBt  man  nach  dem  Erkalten  auf  400  k  Bis, 
wobei  sich  ein  kristallinischer  Niederschlag  ausscheidet  Dieser  wird 
abfiltriert,  in  verdünnter  Kalilauge  gelOst  und  heiß  mit  Chlorkalium- 
lösung versetzt.  Das  Kaliumsalz  der  gebildeten  Sulfosäure  kristallisiert 
in  roten  glänzenden  Blättchen  aus.  Die  Sulfosäure  Rlrbt  ungeheizte 
Wolle  in  saurem  Bade  orangefarben,  —  Eine  Lösung  von  10  k  Antbia^ 
rufindi-o-kresylätber  in  90  h  Schwefelsäuremonobydrat  wird  so  lange 
auf  600  erwärmt,  bis  WaBserlOslicbkeit  eingetreten  ist.  Man  gießt  nun 
die  LOsung  auf  Eis,  kocht  auf  und  salzt  die  entstandene  Sulfosäure  mit 
Chlorkalium  aus.  E)as  Ealiumsalz  scheidet  sich  so  in  mikroskopisch 
kleinen  glänzenden  Kristallen  aus.  —  10  k  l-Phsnylamino-S-phenoxy- 
anthrachinon  werden  mit  40  k  Schwefelsäure  von  66*  B^.  so  lange  auf 
60  bis  66*  erwärmt,  bis  eine  Probe  der  Schmelze  sich  in  Wasser  mit 
klarer  roter  Farbe  auflBst  Die  Masse  gießt  man  nun  auf  100  bis  200  k 
Eis,  wobei  die  entstandene  SuUosäure  ausfällt  Diese  wird  ab&ltriert,  in 
Wasser  gelOst  und  mit  Chlorkalium  ausgesalzen.  Das  Ealisalz  kristalli- 
siert in  roten  gelbglänzenden  Nadeln.  Der  Farbstoff  färbt  ungeheizte 
Wolle  in  saurem  Bade  rot 

Zur  Darstellung  von  Anthraohinon-ei-sulfosäuren 
erhitzen  dieselben  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  &  Cp.  (D.  R  P. 
Nr.  164  292)  a-Nitroanthrachinone  mit  wässerigen  Lösungen  von  Sulfiten. 
10  k  a-Nitroanthrachinon  in  Teigform  werden  mit  6  hlWasspr  und  50  k 
Natriumsnlfit  24  bis  48  Stunden  gekocht.  Man  filtriert  hierauf  von  un- 
verändertem Nitroanthracbinon  ab  und  versetzt  mit  Salzsäure  und 
Chlorkalium,  worauf  beim  Erkalten  dasantbrachinon-a-sulfosaure  Kalium 
(Pat  149  801)  auskrislallisiert    —   25  k   1 .  S-Dinitroanthrachinon  in 
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Tngform  «erden  mit  15  hl  Waeaer  und  160  k  kristallisiertem  Natrium- 
Bulfit  so  lange  gekocht,  bis  das  Nitroanthraohinon  vollst&ndig  oder  der 
Hauptmenge  nach  in  LCsung  gegangen  iBt.  Man  filtriert  nun  7om  un- 
Teränderten  Ausgangsmaterial  ab  und  iBSt  erkalten,  worauf  sich  die 
l.S-AnthrachlnondisuUosfture  naoh  zwSlfstündigem  Stehen  oder  nach 
dam  Anssatzen  mit  Chlorkalium  in  Kristallen  abscheidet.  Sie  l&St  sich 
durch  Umkristallisieren  aus  Wasser  und  Ausfällen  mit  Chlorkalium 
reioigen  und  ist  identisch  mit  der  im  Fat.  157 123  beschriebenen  1 . 8- 
Aathrachinondisulfosfture.  —  10  b  1 . 8-Dinitroanthrachinon  in  Teigform 
werden  mit  5  hl  Wasser  uod  50  k  Eatiumsulfit  12  bis  24  Stunden  ge- 
kocht Uan  filtriert  nun  vom  unangegriftenen  Dinitroantbra(diinon  ab 
und  versetxt  mit  Salzsfture  und  Ghlorkalium,  woraufsich  das  1 . 8-anthra- 
chinondisnlfosaure  Kalium  abscheidet,  welches  durch  Umkristallisieren 
rein  erhalten  werden  kann.  —  10  k  1 .8-Dinitroanthrachiaon  in  Teigform 
werden  etwa  2  bis  3  Tage  mit  10  hl  Wasser  and  100  k  Magnesiumsulfit 
gekocht,  bis  an  einer  Probe  die  Bildung  einer  genQgenden  Menge 
Anthraobinon-l  .8-disutfosKure  festgestellt  werden  kann.  Mtn  saugt 
nun  heiS  ab,  a&uert  mit  Salza&ure  an  und  f&Ut  mit  Chlorkalium  aus.  — 
Oanz  analog  verläuft  die  Reaktion,  wenn  man  an  Steile  des  1 . 8-Di- 
nitroaathrachinons  oder  des  a-Nitroanthrachinons  das  1.5-Dinitro- 
anthrachinon  mit  Sulfiten  behandelt.  Man  erhalt  auf  diese  Weise  die  im 
Fat  157  123  beschriebene  1 .  S-Anthrachinondisulfos&ure. 

Zur  Darstellung  von  1.5-  und  1.8-Nitroanthra- 
chinoosnlfos&ure  behandela dieselben  Farbenfabriken (D.R. F. 
Nr.  164  393)  Anthraohinon-a-BuIFos&ure  mit  nitrierenden  M.itteln.  100  k 
anthrachtQon<a-monoaulfoBaure8  Kalium  werden  in  750  k  SohwefelsAure 
*on  66*  Bd.  gelöst  und  nnter  RQhren  50  k  Salpetersäure  *on  45i/i'>  B6. 
einlaufen  gelassen,  wobei  die  Temperatur  von  selbst  steigt  Uan  erw&rmt 
nun  auf  80  bis  90*,  wobei  die  gebildete  1 .  S-Nitrosulfosfture  sich  in 
BchOaen  Kristallen  abscheidet  Man  l&ßE  6  bis  8  Stunden  hei  dieser 
Temperatur  rOhren ,  kQhlt  ab  und  saugt  die  abgeschiedene  1 . 5-Nitro- 
snlfosäure  Ober  Asbest  ab.  Der  FilterrQokstand  wird  in  heißem  Wasser 
gelöst  und  durch  AbkQblen  die  reine  1 .  S-NitroaDthracbinonsulfos&ure 
aaskrietalliaieren  gelassen,  oder  man  versetzt  die  heiße  L&sung  mit  Koch- 
salz oder  Chlorkaliuml&sung,  wobei  sich  das  ebenfalls  sohSn  kristalli- 
■ierende  Natrium-  bez.  Kaliumsalz  je  nach  der  Konzentration  schon  in 
der  Hitze  oder  beim  Erkalten  abscheidet  —  Die  von  der  1 . 5-Nitro- 
■nlfosKure  abfiltrierte  Sc^wefelsAurelGsung  wird  entweder  mit  1  hl 
Wasser  versetzt  oder  in  12  bis  15  hl  Wasser  gegossen,  la  beiden 
Fillen  scheidet  sich  dann  beim  £rkalten  und  Stehenlassen  die  neben  der 
1.5-Sftare  gebildete  1.8-Nitro9ulFos&ure  sohSn  kristallisiert  aus.  Sie 
VLid  abfiltriert  und  durch  LSsen  in  heißem  Wasser  und  Versetzen  mit 
ChlorkaliaiQ  oder  Chlornatrium  in  ihr  Kalium-  bez.  Natriumsalz  flber- 
geffihrt.  —  Die  beiden  Säuren  kOunen  durch  die  Kristallform  ihrer 
Salze  unterschieden  werden ,  so  z.  B.  kristallisiert  das  Kaliumsalz  der 
reinen  1 . 5-Säure  in  scharf  begrenzten  Tafeln,  dasjenige  der  l .  8-Säure 
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in  Nadeln.  Sie  kOnnen  aber  anch  durch  ihre  ümwandlungsprodnkte 
cbanhterisiert  bez.  unterschieden  werden.  So  erhslt  man  z.  B.  durch 
echvcches  ErvSrmen  mit  vSaseriger  MethylaminlOsung  durch  Austausch 
derNitro^nippendiel.S-  bes.  1  .S-HethylaminMBthrachinonBuUoslami. 
—  Erhitzt  man  die  1 .  ö-  und  1 .  S-HethylaminoanthnchinonBulfoBAure  mit 
Methylamin  auf  150  bis  160*,  so  erhSlt  man  das  sehr  charakteristische 
symmetriBche  1.6-  bez.  1  .S-DimethyldiaminoanthrachinoD,  wodurch 
gleichzeitig  die  Konstitution  der  neuen  NitroeulfoBfturen  bewiesen  ist.  — 
Statt  in  SchwefeleSure  kann  man  beispielsweise  auch  in  hochprozentiger 
SalpetersAure  allein  oder  in  SalpetersKuremonohydrat  nitrierea,  wie  in 
folgendem  Beispiel  erl&utert  wird.  —  40  k  anthracbinon  a-monosuiro- 
saures  Kalium  werden  in  100  k  Saipetersänre  von  48"  B6.  eingetragen 
und  das  Oanze  unter  RQhren  10  Stunden  lang  auf  80  bis  90'  erwlrmt. 
Man  versetzt  liierauf  mit  6  bis  10  k  Wasser  und  ISßt  erkalten,  wobei 
sich  die  1 .  S-NitroBnlhrachinonsulfosBure  abscheidet.  Sie  wird  abflltriert 
und  aus  dem  Filtrat  durch  weiteren  Wasserzusatz  die  1 .  S-Nitrosulfoeaure 
abgeschieden. 

Zur  Darstellung  von  p'Aminooxyanthraohinou  und 
ton  p-Alkylaminooxyanthrachinonen  bez.  deren SulfoeSuren 
lassen  dieselben  Farbenfabriken  (D.  R.  P.  Nr.  164  727)  statt  der 
in  den  PaL  1 54  353  u.  1 66  440  verwendeten  hochprozentigen  rauchenden 
SchwefelsSure  hier  schwfichere  rauchende  oder  monohyd ratische  oder 
konzentrierte  wasserhaltige  Schwefel siure  bei  höheren  Temperataren, 
zweckm9fiig  in  Gegenwart  von  Borsfinre,  auf  die  betreffenden  Amino- 
derivate  einwirken.  —  Es  werden  20  k  l-Aminointhracbinon  mit 
400  k  SchwefetsAure  von  66"  M.  nnd  10  k  BorsSnr«  auf  180  bis  200* 
erhitzt.  Nach  kurzer  Zeit  gebt  die  Farbe  der  Schmelze  in  Qelbrot  Ober 
nnd  zeigt  die  Fluorescenz  sowie  das  charakteriGtische  Spektrum  des 
p-AminooxyanthrachinosB.  Wenn  die  Menge  des  letzteren  in  der 
Schmelze  nicht  mehr  zunimmt,  13Bt  man  erkalten  und  giefit  in  4000  l 
Wasser.  Aus  dem  sich  abscheidenden  NiederechUg  l9fit  sich  das 
p- Am  in ooxy anthracbinon  durch  Ausziehen  mit  heißer  veid flu nter  Natron- 
lange isolieren.  —  20  k  1-Hetfaylaminoanthrachinon  werden  mit  400  k 
20proz.  Oleum  und  10  k  Bors&ure  auf  160  bis  160*  eiwSrmt,  bis  eine 
herausgenommene  Probe  in  Wasser  gegossen  keineZuDsbroe  dervioletten 
Farbe  mehr  zeigt  Man  gießt  nun  in  Eiswaeser  und  salzt  mit  Kochsalt 
aus.  Die  so  erhaltene  p-Methylamtnooxyanthrachinonsnlfosfture  (ver- 
mutlich 1 .4-Methy1aminooxy-2-snlfoBäure)  ist  verschieden  von  der  im 
Fat  156440  bescfariebenen.  Die  schwefelsaure  LOsung  ist  gelb,  z«gt 
aber  beim  Zusatz  von  Borsäure  keinen  Parbenum schlag.  Die  LOgnng  in 
Wasser  ist  violett  und  BcblBgt  mit  Alkali  in  Blau  um.  Ungeheizte 
Wolle  wird  violett,  cbromgebeizte  Wolle  blau  angefftTht  —  20  k 
1 . 6- Methyls minoanthrachinonsulfosAure  (erhalten  auB  1 .  ö-Nitroanthra- 
chinonsulfos&ure  -\-  Methylamin)  werden  mit  400  k  Oleum  von  20  Proz. 
und  10  k  Borsäure  auf  160*  erhitzt,  bis  eine  in  Wasser  gegossene  Probe 
eine  intensiv  violette  Farbe  zeigt     Man  gieflt  nna  in  Wasser,  wobei 
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■icli  der  grOßta  Teil  der  erhalteoen  1 .  d-Metb^laminooxy-S-Bulfofi&ure 
■bflcheidet,  der  Rest  wird  durch  Ausstdzen  gewonnen.  Die  so  erhaltene 
SnlfosSure  ist  von  der  im  Beispiel  2  des  Fat.  155  440  beschriebenen 
isomeren  Suirosfture  wenig  verschieden,  sie  ISst  sich  ebenfalls  in  konzen* 
Werter  SohwefelBflure  gelb  nod  schlftgt  mit  Bore&nre  nach  Rot  um. 
Ungeheizte  Wolle  wird  lebhaft  violett,  ohromgebeizte  Wolle  btau 
iDgenrbt 

VerTahrenzur  Darstellung  von  p-Halogenderivaten 
der  Anthrachinonreihe  bez.  deren  Sulfosfiuren  der  Farben* 
fabriken  vorm.  Fr.  Bayer  &  Cp.  (D.  R  F.  Nr.  164  791)  besteht 
darin,  ds£  man  die  nach  dem  Verfahren  des  Fat.  144  634  erhftltlichen 
leknndftren  Alkirlamidoanthraohinone  mit  unbesetzter  Poraetellnng  zur 
Alkflamidogruppe  oder  deren  Sulfosäuren  mit  Chlor  oder  Brom  oder 
balogenentwickelnden  Kitteln  behandelt.  —  10  k  1-Monomethylamino- 
antbrachinon  werden  in  100  k  Fyridin  warm  gelöst  und  zu  der  LO«ung 
6,8  k  Brom  znflifäen  gelassen.  Man  erwärmt  hierauf  1  bis  3  Stunden 
auf  dem  Wasserbade  und  laßt  erkalten,  wobei  sich  das  gebildete 
p-Brommonomethylaminoantbraohinon  in  langen  rotbrau- 
aen  Nadeln  vom  Schmelzpunkt  194*  abscheidet.  In  Oleum  von  40Pro2. 
SO|-Oehalt  lOst  er  sich  bei  gelinder  Warme  mit  intensiv  blauer  Farbe. 
Beim  Krhilzen  mit  p-Toluidin  erhält  man  einen  gchOnen,  grünblauen 
fatbstaff  1 .4-p-Tolylaminomethylsminoantfarachinon.  —  Wendet  man 
die  doppelte  Menge  oder  noch  mehr  Brom  an,  indem  man  als  LOsungs- 
■itlel  zveckmaSig  Eüseesig  nimmt,  sonst  aber  in  gleicher  Weise  ver- 
flUirt,  so  erb&lt  man  ein  Dibromderivat,  welches  braunrote  Kristalle  vom 
Schmelzpunkt  168"  bildet  und  sich  von  dem  Produkt  des  Beispiels  1 
in  charakteristischer  Weise  durch  die  gelbe  Farbe  seiner  LOsimg  in 
40pniE.  Oleum  unterscheidet  und  beim  Verschmelzen  mit  p-Toluidin 
«nen  rOteren  Farbstoff  liefert  —  10  k  symmetrisches  1 .5-Dimethyl- 
dianiiioanthrachinon  werden  in  400  k  Pyridin  suspendiert  und  in  der 
Wlrme  mit  12'/)  k  Brom  versetzt.  Man  erhitzt  2  Stunden  auf  dem 
Vuserbad,  gibt  etwa  200  k  Holzgeist  hinzu  und  IGQt  erkalten,  wobei 
sich  das  gebildete  Bromienmgsprodnkt  in  rotbraunen  Nadeln  mit 
Hesdogglani  abscheidet  Es  ist,  im  Gegensatz  zu  dem  nicht  bromierten 
KCrper,  in  2üproz.  Sal7Baure  80  gut  wie  unlSslich.  Die  LOsung  in 
40pn>i.  Oleum  ist  grflnlichgelb  geerbt.  Beim  Verschmelzen  mit 
p-Tolttidin  erhält  man  einen  soh&nen  grflnen  Farbstoff.  —  Ähnliche  Brom- 
detivate  erbfllt  man  ans  dem  symmetrischen  1 .  S-Dimethylaminoanthra- 
dinon,  sowie  aus  1.5-  und  1  .SNitromethylaminoanthraobinon.  — 
20  k  1 -Methyl am inoanthrachinon  werden  in  125  k  Eisessig  suspendiert 
ud  125  k  einer  6,7proz.  LCsung  von  Chlor  in  Eisessig  einlaufen  ge- 
nasen. Man  erwärmt  einige  Zeit  auf  etwa  90*,  laßt  dann  abkOhlen, 
■obei  das  gebildete  l-Methylamino-4-chloranthrachinon  auskristallisiert. 
—  10  k  1-Uonometfaylaminoanihracbinon  werden  in  2  hl  ISproa.  Salz- 
ilare  gelfiat  und  mit  einer  konz.  LAeung  von  3  k  chlorsanrem  Kali  ver- 
ölt   Kach  einigem  Stehen  erwäimt   man  langsam  auf  70  bis  90*, 
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vroheä  sioh  eio  Niederschlag  abscheidet,  aus  velchem  sich  daröh  Um- 
kristallisieren das  Dichlorderirat  gewianen  läßt. 

Verfahren  sur  DarateUung  von  nicht  färbenden 
Salfos&uren  der  Thiazolreihe  derselben  Farbenfabriken 
(D.  R  P.  Nr.  165  126)  besteht  darin,  dafl  man  entweder  auf  die  aus 
aromatischen  Aldehyden  und  den  Sulfos&uren  aromatisoher  Amine  oder 
deren  Derivaten  erhältlichen  Koadensationsprodiikte  oder  unmittelbar 
auf  das  Gemenge  der  beiden  Eomponeaten  Albalipoljsulfide  bei  160* 
nicht  wesentlich  flbersteigendon  Temperaturen  einvirken  IftBt  —  Es 
werden  i.  B.  22,5  k  2 . 6-Naphtylaminsulfosäiire  in  2  hl  helBan  Wassers 
bis  zur  neutralen  Losung  mit  Soda  versetzt.  HiersuE  werden  15,1  k 
m-Nitrobenzaldehyd  unter  Rühren  hinzugefttgt  Der  Aldehyd  geht 
ntiter  Bildung  der  Benzylidenverbindung  schnell  in  LOaung.  Nach 
Zusatz  einer  konzentrierten  Lösung  von  30  k  Sohwefel  in  75  k  krystalli- 
siertem  Schwefelnatrium  wird  24  Stunden  am  RQokfliißkQhler  gekooht, 
wobei  sich  unter  lebhafter  Schwefel wasseratoffentwickelung  der  Thiazol- 
ring  bildet  und  zugleich  Reduktion  der  Nitrogruppe  erfolgt  Ei  wird 
darauf  der  ausgeschiedene  Schwefel  abfiltriert  und  dos  Filtrat  mit  Salz- 
efture  angesäuert  Die  so  erhaltene  Aminothiazolsulfosäure 
scheidet  sich  hierbei  in  gelben  Nadeln  ab.  Dm  das  Reaktionaprodakt 
von  beigemisohtem  Schwefel  zu  befreien,  wird  ea  in  Wftsser  unter 
Zusatz  von  Natriumaoetat  gelöst,  der  Sohwefel  abftltriert  und  aus 
dem  Filtrat  durch  Kochsalz  das  Natronsalz  der  neuen  Verbindung  ab- 
geschieden. Dieses  ist  in  kaltem  Wasser  ziemlich  schwer,  in  heiSem 
Wasser  leichter  lOslich  und  ist  nach  folgender  Formel  zuiammen- 
gesetzt : 


Anstatt  des  m-Nitrobenzaldehyds  können  auch  andere  aromatisohe 
Aldehyde,  wie  z.  11.  Benzaldehyd  selbst,  p-Nitrobenzaldehyd  u.  dgl.,  ver- 
wendet werden.  —  Statt  der  2 .  ß-NaphtylaminsulfosAure  kann  man  mit 
gleichem  Erfolge  auch  die  isomeren  Naphtylaminsulfosäuren  oder  die 
Aminoeuirosäuren  der  Benzolreibe,  sowie  die  Ddrirate  dieser  ESrper, 
I.  ß.  die  Hydroxyl-  oder  Halogenderivate  verwenden.  —  26k  2.8-amino- 
>iaphtol-6-8ulfosaures  Natrium  werden  in  2  hl  heißen  Wassers  gelöst 
lind  mit  einer  Lösung  von  30  k  Sohwefel  in  75  k  kristallisiertem 
Scbwefelnatrlum  versetit.  Nach  Zusatz  von  10,6  k  Benzaldehyd  wird 
die  Reaktionsmasse,  wie  in  Beispiel  1  angegeben,  erhitzt  Die  so  er- 
lialtene  Thiazolsulfolsäure  scheidet  sich  beim  Ansäuern  oder  durch 
Zusatz  von  etwas  Kochsalz  als  schwach  gelbgeßlrbte  Kristallmasse  aus. 
Die  Säure  vereinigt  sioh  mit  Diazo Verbindungen  zu  FarbstofFen,  l&flt 
sich  aber  selbst  nicht  mehr  diazotieren.  Ihre  Konstitution  wird  durch 
folgende  Formel  ausgedrückt : 
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Eine  Mischunf;  voq  60  k  kriBtallisiertem  Sohwefelaatrium  und  21  k 
Schwefel  wird  auf  130  bis  140*  erhitzt  und  die  so  erhaltene  Schmelze 
mit  26,1  k  2-amiDO-5-nAphtDl'?-3ulfoBaurem  Natrium  und  17  k  m-Nitro- 
bensaldehyd  versetzt.  Die  Reaktionsmaase  vM  darauf  im  Ölbaie  auf 
150  bis  160*  erhitzt  und  10  Stunden  bei  dieser  Temperatur  gehalten. 
Zur  laoliernng  der  Thiazoläulfosäure  wird  die  Schmelze  in  Wasser  gelöst 
und  die  LOsung,  wie  in  Beispiel  2  beschrieben,  weiter  verarbeitet.  — 
Dia  «US  den  Teraehiedanen  Aminosulfosäurea  dargestellten  Thiazol- 
derivate  zeigen  in  ihrem  allgemeinen  Verhalten  groSs  Ähnliohkeit  mit- 
einander. Sa  liefern  z.  B.  die  1 .5-Amitionaphtol-7-sulfo3äure  und  die 
1.8-Anitnoiiaphtol-4.6'disulfasäure  mit  Beazaldehyd  oler  Nitrobenz- 
aldefafd  den  in  den  obigen  B  »spielen  2  und  3  besohriebsnen  Säuren 
sehr  Ähnliche  Verbindungen,  die  1.5-,  3.6-  und  2 . 7-Napbtf lamin- 
ButfosSure  oder  die  2-Naphtj'lamin-6-chlor-4-au[fosiure  hingegen  gehen 
mit  Nitrobenzaldehyden  in  Aminosäuren  über,  die  sich  zwar  diazotieren 
und  dann  mit  Komponenten  kuppeln  lassen,  sich  abar  selbst  nicht  m^r 
mit  Üiazo Verbindungen  vereinigen.  Die  entsprechenden  Verbindungen 
aus  Benzolderivatan,  z.  B.  die  Thiazolsulfoslluren  aus  p-  oder  m-AminO' 
benzolsalfosAure  und  m-Nitrobenzaldehyd  stehen  der  bekannten  D<jhf  dro- 
thiotolnidtDaulfosAure  nahe.  Sie  liefern  ebenfalls  Diazoverbindungen, 
die  man  mit  geeigneten  Komponenten  kuppeln  kann ,  sind  aber  selbst 
nicht  mehr  thhig,  sich  mit  Diazoverbindungen  zu  kombialeren. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  165 127)  wurde  gefunden,  dafi  man 
in  diesem  Verfahren  an  Stelle  der  B^nsjUden  Verbindungen  mit  gleichem 
Erfolge  die  entsprechenden  Benzylderivate  verwenden  kann.  Die  be- 
treffenden BjnzyWerbindungen  sind  leicht  erhältlich  durch  Einwirkung 
der  entsprechenden  Binzylhalogene  auf  dieSulfos&uren  der  aromatischen 
Amine  und  deren  Derivate.  So  erhSlt  man  z.  B.  durch  Erwärmen  einer 
wässerigen  L&sung  von  2 . 5-aminonaphtol-?-sulfosaurem  Natron  mit  der 
äquivalenten  Menge  p-Nitrobenzylchlorid  unter  Zusatz  von  essigsaurem 
Natron  leicht  und  glatt  die  2  .  5-Nitrobenzylaminoaaphtol-7-sulfosäure.  — 
Es  werden  39,5  k  p-nitrobenzyl-2 . 5-aminonaphtol-7-8ulfosaure3  Natron  in 
2  hl  bdßen  Wassers  gelöst  und  naohZusatz  einer  konzentrierten  LOsung 
von  30  k  Schwefel  in  75  k  kristallisiertem  Sohwefelnatrium  40  Stunden 
am  ROckfloßkQhler  gekocht.  Unter  lebhafter  Sohwefelvasserstoff- 
entwickelung  bildet  sich  der  Thiazolring  und  zugleich  tritt  Reduktion 
der  NitrogTuppe  ein.  Nach  Vollendung  der  Reaktion  wird  die  neue 
Säure  durch  Schwefelsäure  abgesohieden  und  nach  der  Filtration  in  Soda 
wieder  aufgelöst.  Nachdem  vom  zurQckgebli  ebenen  Schwefel  abBltriert 
worden  ist,  wird  das  Natriumsalz  der  Tbiazolsulfos&ure  durch  Zusatz 
von  Kochsalz  in  fast  farblosen  KristälLchen  abgesohieden. 
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Verfahren  znr  Darstellung  Ton  Amino*  bez.  Alkyl- 
amino-  und  Arylaminoanthrachinonen  und  ihren  Derivaten 
der  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer*  Cp.  (D.B.P.  Nr.  105  728) 
besteht  darin,  daS  man  auf  Antbrachinonaryl&lber  oder  Anthrachinon- 
thioarylEUher  bez.  Derivate  dieser  KOrper  Ammoniak  bez.  Mono-  und  Dl- 
alkylamine  oder  primSre  Arylamine  einwirken  IfiSt  —  Es  vird  t.  B. 
ein  Oemiecfa  von  100  k  äner  lOproz.  MetbylaminpyridiDlOBung  und  6  k 
Erytbrooxyanthracliinonphenylather  im  Autoklaven  5  Stundeu  auf  150* 
erhitzt.  Beim  AbkOhlen  der  LOeung-  oder  Versetzen  der  kalten  LOsnng 
mit  Wasser  oder  Methylalkohol  kriBtaliisiert  das  bekannte  a-Methyl- 
aminoantbracbinon  (Fat.  144  634]  aus.  —  lOkErythrooxyanthrachinon- 
phenylfttber  verden  mit  100  k  Anilin  6  Stunden  lang  zum  Sieden  eihitzt. 
Darauf  wird  das  Anilin  teilweise  abdestilliert  und  die  zurück  bleibende 
TOte  LOBung  nach  dem  Abkflblen  auf  700  mit  Methylalkohol  verdDnnt 
Beim  StehenlaBBen  kristallieiert  das  vohlbekaDntea-Phenylaminoanthra- 
chinon  (Fat.  116  048}  aus.  —  5  k  Erylbrooxyanthrachinonptaenytäther 
werden  6  Stunden  lang  mit  der  fOnffachen  Menge  j^-Naphtylamiu  auf 
180*  erhitzt.  Man  verdUnnt  die  Schmelze,  Bobaid  die  rote  Faibe  an 
IntensitSt  nicht  mehr  zunimmt,  mit  der  zwei-  bis  fflnffachen  Menge 
Methylalkohol.  Das  ausgeBchiedene  Produkt  wird  zur  Heinigung  aus 
Pyridin  und  Alkohol  um  kristallisiert.  Es  ist  identisch  mit  dem  durch 
Einwirkung  von  o-UonobalogenaDlhrachinon  auf  /i-NaphtylBmin  er- 
haltenen 1-^-NaphlylaminoaiithrachiDon  (Pat.  142  052).  —  10  k  Antfara- 
rufindtphenylälher  werden  mit  20  bis  30  k  lOproz.  Honomethylamin- 
pyridinlfiBUDg  auf  160  bis  160*  erhitzt.  Nach  4- bis  Sstündigem  Er- 
hitzen U&t  man  erkalten  und  versetzt  die  LCaung  mit  WaEser,  wobei 
sich  das  bekannte  symmetrische  1.5-  Di methyldi aminoantbracbinon 
(Pat.  144  634)  ausscheidet.  —  5  k  Anlhrarufindipbenyl&ther  werden  mit 
40  bis  50  k  lOproz.  DimethylaminpyridinlCsung  3  Stunden  auf  110  bis 
116*  ervSrmt.  Man  gieflt  nun  die  erkaltete  Schmelze  auf  Eis  und  Ififit 
so  lange  stehen,  bis  die  ausgeschiedene  Slige  Masse  fest  geworden  ist 
DerRflckstand  wird  nun  in  20proz.  Salzs9ure  gelOst  und  die  LQsusg  von 
UDgelOfiter  Substanz  abflltriert  Aus  dem  Filtrat  wird  das  Beaktions- 
prodnkt  mit  Natron  ausgeschieden  und  aus  Alkohol  umkriBtalliaiert, 
wobei  man  schSne  rote  Kristalle  erbalt  Das  Produkt  ist  identisch  mit 
dem  Prodnkt,  welches  man  durch  Sondeosation  von  1 -Nitro- 5-diniethyI- 
aminoaDthrachinon  mit  Phenol  erhalten  kann  (Pat.  158531).  —  10  k 
Antbranifindipbenyl&lher  werden  mit  der  zehnfachen  Menge  p-Tolui- 
din  Bo  lange  zum  Sieden  erhitzt,  bis  die  violette  FSrbiing  der  Usung 
an  Intensität  nicht  mehr  zunimmt  Das  hierbei  gebildete  1.5-Di- 
p-tolylaminoanthracfainon  (Pat  10622?)  scheidet  sich  beim  Abkflhlen 
oder  beim  VerdOnnen  der  Schmelze  mit  Methylalkohol  ab.  —  6  k 
Chrysatindipbenylfither  werden  mit  40  k  lOproz.  Dimethylamin- 
pyridinlOeung  3  Stunden  auf  115*  erwBrmt  und  die  Schmelze,  wie 
in  Beispiel  5  angegeben,  aufgearbeitet  Die  Substanz,  welcher  dta 
Formel 
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tokommt,  lirisUUiBiertansAltcoholinderbeDKriBtaUen.- —  10kChrysazin> 
dipbCDylAtber  werden  mit  100  k  Anilin  5  bis  7  Stunden  mm  Sieden 
^itst  Beim  Verdünnen  der  abgekühlten  Lfisnn^  mit  Alkohol  fftllt  das 
primäre  Einwirknogaprodukt  aua.  Man  erbalt  es  ieioht  rein  durch  Dm- 
kriBtallieieren  aus  Pyridin,  aus  welchem  es  sich  in  langen,  gl&nzenden 
Nadeln  abscheidet  Das  Produkt  hat  folgende  Konstitution : 
0— C,Hs       NH— r,Hj 


k/\co- 


10  k  des  nach  dem  Verfahren  des  Pat  116961  aus  p-Thiokresot 
und  1 . 8-Dinitroanthrachinon  erhaltlichen  Chrysazin-di-p-tbiokresol&thers 
«erden  mit  100  bis  SCO  k  lOproz.  MethylaminpyridinlOeung  2  Stunden 
auf  13G0  eihitzt  Uan  la£t  nun  eikalten  und  verdSnnt  die  Lfisung  mit 
Wasser,  wobei  sich  das  symmetrische  1 . 8-Dtmethyldiaminoanthrachinon 
(Pat.  lii  634)  fast  rein  in  dunkel  gläntenden  Blattchen  ausscheidet. 

Verfahren  snr  Darstellung  von  Sulfosauren  des 
1.4.&-TrioxyanthrachinonB  und  des  Älizarinbordeaux, 
welche  sich  mitprimSren  Arylaminen  zu  grßnen  Farbstoffen  kondensieren 
lassen,  ders^ben  Farbenfabriken  (D.  R  P.  Nr.  165  860),  besteht 
darin,  daß  man  die  genannten  Oxyantfarachinone  unter  Zusatz  ron  Boi^ 
«Sure  Bulfiert  —  10k  1 . 4 . 5-Trioxyanthrachinon  werden  in  eineLOeung 
TOD  tOk  kristallisierter  Borsfiure  in  200  k  SOproz.  ranchender  Schwefel- 
«iure  eingetragen  und  anf  130*  bis  zur  WasserlOslichkeit  erhitzt  Man 
gie£t  hierauf  in  10  hl  Eiswasser,  wobei  die  freie  SulfosAure  kristallisiert 
ausiallt  Dieselbe  kann  in  bekannter  Weise  in  das  aaure  Natriomsalz 
flbeigerahrt  werden,  welches  schOne  orangerote  Kristalle  bildet  Ihre 
Lfitnng  in  Wasser  ist  orange,  wird  durch  Soda  violett,  durch  Natronlauge 
violettblan.  Die  LOsusg  in  konzentrierter  Schwefelsäure  ist  violettrat, 
wird  durch  BorsAure  etwas  rSter  und  klarer  mit  roter  Fluoreeoenz  und 
teigt  dann  ein  Spektrum,  welches  gegenüber  demjenigen  des  1.4.5- 
Trioxyantbrachinons  etwas  nach  Qriln  verschoben  ist.  —  In  analoger 
Weise  wird  mittds  BorsAure  die  neue  Snlfosanre  ans  Älizarinbordeaux 
hergestellt  Das  Natronsslz  derselben  bildet  orangerate  Kristalle,  die 
LOsnng  in  Wasser  ist  orange,  wird  durch  Soda  violett,  durch  Natronlauge 
blau  geflrbt  Chromierte  Wolle  wird  durch  die  beiden  Sulfosauren 
in  echSnen  blauvioletten,  tonerdegebeizte  in  rotvioletten  Nuancen  an- 
geffirbi. 

Verfahren  zur  Darstellung  einer  Nitrodiazooxy- 
napfatbalinsalfosBnre  (Nitrodiazooxydnaphthalinsulfoeänre)    der 
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Anitinfarbea-  und  Extrakt-Fabriken  rorm.  J.  R.  Geigy 
<D.  R.  P.  Nr.  1  Si  665)  besteht  diiria,  daß  mao  die  gemäfi  dem  Verfabrea 
dee  franz.  Pat.  349  989  erhäLtliohel-Diaio-S-oxfnaphthaUn-i-salfoBaurQ 
nitriert.  —  Es  werden  24  k  gut  getrocknete,  fein  puWertsierte  l-Diazo- 
2-naphtol-4-Bulfo3Aure  unter  gutem  Bahren  in  75  k  konzentrierte 
3ohwefelaäare  allm&klich  eingetragen.  Hierauf  l&Bt  man  «n  gut  ab- 
gekohltes  Nitriergemisob,  beetäLend  ans  1 1  k  Salpetere&ure  (60proz.)  und 
22  k  Schvefelsauramonohydrat  langsam  zuflieBen,  wobei  die  Temperatur 
duroh  auswendiges  Cnhlea  iwiaohen  0  und  5*  gehalten  werden  aotl. 
Zur  Beendigung  der  Beaktion  rShrt  man  das  Oemisoh  dann  noch  etwa 
4  Stunden  lang,  wobei  die  Temperatur  bis  lö"  anateigen  darf  Hierauf 
vird  das  Beaktionsgemisoli  auf  100  k  zerkleinertes  Eis  unter  gutem 
BQtireu  gegossen,  wobei,  um  eine  Erw&rmung  zu  vermeiden,  noch  von 
aufien  gekOhlt  werden  muß.  Der  NitrokOrper  scheidet  steh  dann  in  fein 
kristallint  scher  Form,  schwach  gelb  geerbt  ans,  wird  in  geeigneter  Weise 
abHltriert  und  kann  als  solcher  unmittelbar  zur  Darstellung  7on  Farb- 
stoffen verwendet  werden. 

Nene  Arzneimittel. 

Reinigung  eu  1  fon  ierter  Schwefel  Verbindungen  der 
Mineralole.  Nach  Hell  «,  C  p.  (D.  B.  P.  Nr.  161  663)  entsteht  bei 
Einwirkung  von  konzentrierter  oder  rauchender  Schwefelsäure  auf 
Mineralöle,  welche  schon  von  Natur  aus  oder  erat  durch  kOnstliohe 
Uittel  einen  QehaLt  an  sulftdiscb  gebundenem  Schwefel  besitien,  ein 
Beaktionsprodukt ,  das  nach  seiner  Neutralisation  mit  anorganischen 
Basen  ein  Oemisoh  bildet  von  Sulfosalzen ,  sulfonartigen  EOrpern ,  an- 
organischen  sohweHigsauren  und  schwefelsauren  Salzen  und  von 
chemisch  noch  nicht  definierten  Substanzen.  Zur  weiteren  Verarbeitung 
dieses  Reaktionsgemisches  ist  die  Absoheidung  der  anorganischen  Salze 
notwendig.  Diese  wird  am  besten  durch  Diaiysieren  des  Reaktions- 
gemisches vor  oder  nach  der  Neutralisier ung  geschehen,  wobei  die 
organischen  Substanzen  als  kolloidale  Körper  im  Dia  lysator  zurück  bleiben. 
Die  LOsiing  wird  nun  eingedampft,  darauf  mit  Ätheralkohfi!  ausgezogen' 
und  diese  LSsung  wieder  eingedampft. 

Verfahren  zur  Darstellung  geschwefelter  Kohlen- 
wasserstoffe der  Compagnie  Uorana  (D.  R.  P.  Nr.  162059) 
ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  man  Aldehyde  und  Ketone  in  Gegen- 
wart von  Uetaltsulfiden ,  Polysulfiden  oder  Sulfhydraten  aufeinander 
«inwirken  l&flt  —  Läßt  man  aut  120  g  Aoetophenon  100  g  einer 
40proz.  Formaldehyd lOsung  in  Gegenwart  einer  LAsung  Von  400  g 
Natrium-  oder  200  g  Kaliumsulfid  oder  140  g  Kalium sulfhydrat  in  3  k 
Wasser  einwirken,  so  erhält  man  ein  schwach  gelb  gefärbtes,  zfthea  Ol 
der  Formel  CgHgS,  welches  mit  Wasserdampf  nicht  flQohtig  ist  nnd  so 
von  noch  nicht  umgewandeltem  Äcetopfaenon  getrennt  werden  kann.  — 
Ersetzt  man  das  Acetophenon  durah  130  g  Benzophenon,  so  erhält  man 
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weifie  Nadeln ,  welche  Bich  in  Alkohol  leicht  ISeen,  bei  36o  sohmelzen 
Qod  denen  die  Formel  C,|H,o8  zukommt.  Es  iet  hierbei  ratsam,  die- 
Reaktion  in  alkohcliecher  LQBung  Tonunehmen.  Ausbeute  etwa 
56  Proz.  —  Bringt  man  60  g  Aceton  und  145  g  Citral  mit  den  ange- 
rahrten  Losungen  der  Metall  seh  werelverbind  an  gen  in  Reaktion,  so  erhUt 
man  ein  gelb  gefftrbtes,  schvach  lauchartig  rieobendes  Ol  der  Formel 
Ci,B„S,  das  unter  12  mm  Druck  bei  150  bis  153"  siedet  Ausbenta 
75  Pros.  Die  nach  dieeem  Verfahren  dargestellten  EOrper  sollen  in  der 
Ph«nnacie  Verwendung  finden. 

Verfahren  zur  üerstellung  leicht  und  haltbar 
amalgierender,  wasserlfi3licher,aromatiaoher  Kohlen* 
vasserBtoffederOeaellscbaft  zurVerwertungderBoleg- 
schea  waeaerlSslicben  MineraUIe  (D.  R.  P.  Nr.  165288)  ist 
dadurch  gekennzeichnet,  dafi  die  unter  Zuaatz  von  Alkali  mit  Druohlnft 
oder  Ozon  vorbehandelten  aromatischen  Kohlenwasserstoffe  mit  den 
nach  Fat.  122451  hergestellten  wasserlOBlichen  Mineralöl- HarzOl- 
mischnngen  bei  einer  Temperatur  von  60  bis  70"  ebenfalls  anter  An- 
wendung von  Druckluft  vermischt  werden,  worauf  das  so  erhaltene  Oe- 
miach  noch  in  Druckdestillierapparaten  einem  Druck  von  ■/,  bis  1  Atm. 
ausgesetzt  und  langsam  abgekühlt  wird.  —  Es  werden  z.  B.  35  T. 
Beniol  im  Druckluftapparat  auf  60*>  gebracht,  1  bis  2  Proz.  Lauge  und 
wenig  Wasser  zugefflgt  und  wllhrend  15  bis  20  Minuten  unter  Durch- 
leitung von  Luft  innig  gemischt.  Hierauf  laßt  man  75  T.  des  auf  40- 
bis  60*  erwärmten  wasserlöslichen  Mineral-  oder  HarzOls  in  dtlnnem. 
Strahl  zufließen  und  erw&rmt  auf  70*,  worauf  man  das  Einleiten  der 
Luft  unterbricht  und  ablcQhlen  IfiBt.  W&hrend  des  AbkQhlens  wird  bei 
et«.  Trflbung  der  Dmckdestillierapparat  benutzt. 

Zur  äerfitellung  eines  Desinfektionsmittels  aus 
Chlomaphthalin  und  Seife  lOst  L.  Schwabe  (D.  R  P.  Nr.  163663) 
chloriertee  Naphthalin  in  der  durch  Einwirkung  von  wfisserigem  Alkali 
erhältlichen  LCsung  von  mit  Chlor  behandelter  Ölaäure  dnrc^  Er- 
wSnnen  auf. 

Zur  Herstellung  von  Desinfektionsflüssigkeiteiv 
lOst  L.  Schachtel  (D.  R.  P.  Nr.  164  793)  Alpha-  oder  Beta-Naphtol 
oder  Gemenge  derselben  mit  Alkalicarbonat  gleichzeitig  in  Wasser  auf. 

Verfahren  zur  Herstellung  einesbei  gewöhnlicher 
Temperatur  festen,  schwach  riechenden,  in  Alkali  lOsliobea 
Produktes  aus  Bucbenholzteer,  von  B.  Noerdlinger  (D.  B.  P. 
Nr.  1 63  446),  iat  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  rohen  Buchenholzteer 
unter  Er  warmen  auf  etwa  120  bis  150'>  so  lange  mit  Luft,  Sauerstoff 
oder  ozonisierter  Luft  behandelt,  bia  das  zurflcb bleibende  Produkt  sioh 
in  verdQnnten  AlkalilOsungen  löst.  —  100  k  gowOhnlichen  käuflichen 
Buchen fa ol zteers ,  der  von  Wasser  durch  Absitzenlassen  mfigüchst  voll- 
BtXndig  getrennt  worden  war,  wurden  unter  rorlgesetztem  Durohblasen 
von  Luft  und  unter  Erhitzen  auf  etwa  120  bis  160*  so  lange  mit  Luft 
behandelt,   bis   eine   entnommene  Teerprobe  sich  als  mit  Alkali  voll- 
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bommen  verseiflicb  erwies.  —  Das  Produkt  und  seine  Salze  sollen  ihm 
autiseptischen  und  antiparasitben  Eigenschaften  wegen  zu  medizinist^ien 
und  pharmazeutischen  Zwecken,  zur  Herstellung  von  Viehwaschmittdn, 
&nti septischen  und  billigen  Gebrauchsseifen ,  von  dunklen  Farblaokai, 
Sikkativen,  ImprSgnier-  und  iHoliermitteln  u.  dgL  dienen. 

Verfahren  zur  Darstellung  eines  fast  geruchlosen, 
nicht  ßrttenden,  nugiftigen  albalilQslichen  und  reizlosen  Produktes  aus 
Holzteer  von  E.  A.  Lingner  (ü.  R.  P.  Nr.  161  939)  ist  dadurch  ge- 
kennzeichnet, daß  man  auf  Holzteer  Formaldehyd  bei  Qegenirart  von 
Eondensationsmitteln  einwirken  läßt.  —  108g  Holzteer,  durah Abgiefira 
und  Filtrieren  von  den  festen  Beimengungen  befreit,  werden  mit  ?B  g 
-40proz.  VormaldehydIOsung  gemischt  und  der  Einwirkung  eines  Kon- 
densation smitt  eis ,  wie  Salzsäure,  schweflige  Säure  oder  Schwefdsfture, 
ausgesetzt.  Aus  der  FlQssigkeit  scheidet  sich  alsbald  eine  hanartige, 
zAhe  Masse  aus ,  die  sieb  zu  einem  festen  Klumpen  zusammenfaallL 
Diese  wird  von  der  geringen  Menge  schwarzbrauner  FIQssigkeitgetreont, 
mit  SodalQaung  wiederholt  ausgekocht,  dann  in  Natronlauge  geltat  und 
aus  der  so  erhaltenen  du nkelsch warzbraun  geßlrbten  klaren  LOaung  mit 
verdünnten  S&uren  wieder  ausgefällt.  Die  ausgeschiedene  Masse  wird 
ausgewaschen ,  gepreßt  und  getrocknet  und  bildet  ein  leichtes, 
Bchwammiges  Pulver  von  schwach  gelbbrauner  Farbe,  das  in  Wasser 
unlöslich,  in  hochprozentigem  Alkohol  dagegen  leicht  lOsIloh  ist.  Es  be- 
sitzt die  arzneilieben  Wirkungen  des  Teers,  ohne  dessen  unangenehme 
Nebenwirkungen  zu  zeigen ,  und  soll  in  fthnlioher  Weise  wie  Teer  selbst 
verwendet  werden. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Kondensation s- 
produktendes  Tannins  mit  Formaldehyd  und  HamstofFodw 
mit  Formaldehyd  und  ürethanen  von  A.  Voswinkel  (D.  R.  P. 
Nr.  160  273]  besteht  darin,  daß  man  auf  molekulare  Mengen  von  Tannin 
oder  anderen  Qerbstoffen  und  Carbamid  bez.  ürethanen  Forraaldehyd 
bez.  Paraformaldebyd  oder  Metbylal  event.  unter  Zusatz  von  Konden- 
eationsmitteln  einwirken  läßt.  —  32  T.  Tannin  werden  mit  6  T.  Ham- 
fitoff  in  200  T.  Wasser  gelOst,  man  gibt  zu  dieser  LOsung  32  T.  einer 
dOproz.  Formaldehydiösung  und  läßt  4  bis  5  Tage  stehen,  Es  scheidet 
sich  sehr  bald  ein  harziges  Beaktionsprodukt  ab,  welches  nach  einig«i 
Tagen  erstarrt  Das  abgeschiedene  feste  Einwirkungaprodukt  wird  ab- 
gepreßt, zerkleinert,  nochmals  gut  ausgewaschen  und  vorsichtig  ge- 
trocknet —  Zu  den  obigen  Mengenverhältnissen  gibt  man  30  T.  25proz. 
Salz-  oder  Schwefelsäure.  Formaldebyd  kann  in  obigen  Beispielen  durch 
Formaldehyd  bildende  KOrper,  wie  Paraformaldehjd ,  Me^ylal  ersetzt 
werden.  —  Das  erhaltene  Reaktloneprodukt  wird  durch  Waschen  ge- 
reinigt und  getrocknet  —  Wie  Carbamid,  so  vereinigen  sich  auch  die 
Urethane  mit  Tannin  in  Gegenwart  von  Formaldehyd ,  und  zwar  aus- 
schließlich zu  einer  Methylen  Verbindung.  Diese  Kondensation  geht  hier 
ohne  Anwesenheit  von  Säuren  nicht  bei  gewChnlicher  Temperatur  vor 
sich.     Zu  der  Darstellung  ersetzt  man  im  2.  Beispiel  die  6  T.  Carbamid 
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durdi   8,d   T.   Äthylarettwn    und    erhfilt   eo   in   quantitativer   Weise 
Uethrlentanninnrethan. 

Behandelt  man  dieee  Verbindung  mit  wlsaerigem  alkoholisobem 
oder  kohlensaurem  Ammoniak  b«  gewöhnlicher  oder  erhöhter  Temperatur, 
90  kommt  man  zu  dem  Hethylentannincarbamid  gem&fi  der 
Qlachung 

Äua  der  ammoniakali sehen  LSsung  wird  dag  i'rodukt  durch  SAuren 
goAUt,  mit  Wasaer  gewaschen  und  getrocknet  —  Das  Uethylentannin- 
oarbMnid  kommt  erst  im  alkalischen  Darm  zur  Resorption  und  Wirkung. 
Insbesondere  ist  die  gflnstige  Beeinflussung  bei  akuten  Darmkatarrhen 
ao/rallend,  was  vielleicht  auf  die  baktericlde  Wirkung  des  auftretenden 
Formaldefayda  Eurück  zu  fahren  ist  Das  Hethylentannincarbamid  wie 
auch  das  Hethylentanninurethan  eignen  sich  außerdem  zur  externen  An- 
Wendung  ganz  besonders ,  da  sie  keine  korrodierende  Wirkung  auf  die 
Schleimhftute  ausabeo. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  B-  P.  Nr.  1C4C12)  wurde  gefunden ,  daß  in 
diesem  Verfahren  Hamfitoff  durch  ThiobanistofFe  unter  Erzielung  neuer 
Methylen  Verbindungen  ersetzt  werden  bann.  Die  Kondensation  geht 
hier  etwas  schwerer  vor  sich,  man  arbeilet  daher  zweckmäßig  mit  Kon- 
densationsmitteln.  Zur Beratellung  dieser  ThioharnBtoffderivate 
werden  z.  B.  32  T.  Tannin  in  100  T.  Wasser  gelGst;  es  werden  zu  dieser 
LSsung  50  T.  25proz.  Salzsfture  so  zugefügt,  daS  eine  klare  LOsung  ver- 
bleibt, Dieeem  Qemisdi  fflgt  man  eine  LOsung  von  7,5  T.  TbiohamstofT 
in  SO  T.  Wasser  und  sodann  32  T.  einer  40proz.  FormaldehydlOsung  zu. 
Nach  einiger  Zeit  beginnt  TrQbung  und  Abscheidung  des  Kondensations- 
[rodnktes.  Isoliert  und  getrocknet  bildet  es  ein  lockeres  gelbbraunes 
Fulver,  das  unlOslich  in  Aceton  und  schwer  lOslich  in  Alkohol  ist.  In 
kohlensauren  Alkalien  lOat  siob  daa  Pulver  leicht  mit  brauner  Farbe  auf. 
Es  zersetzt  sieb,  ohne  zu  schmelzen,  bei  190  bis  2000.  Bei  Aufbewahren 
des  gut  getrockneten  Methylentanninthicharnstoffes  ent- 
wickelt derselbe  allm&hlioh  Schwefelwassaratoff.  Die  Analyse  stimmt 
zur  Formel  CkOsHhNjS.  —  Verwendet  man  an  Stelle  des  Thiobarn- 
siofTes  11,6  T.  Thioainamin,  so  gelangt  man  zu  dem  Methylen- 
tinnintbiosinamin.  Es  scheidet  sich  zunächst  als  dickes  öl  ab, 
welches  jedoch  nach  einigen  Tagen  zu  einer  festen  Uasse  erstarrt.  In 
seinem  chemischen  V«halten  schliefit  sich  dieses  eng  dem  ThiobarnstolT- 
derivat  an.  Sein  Oeruch  erinnert  an  Knoblauch.  —  Ersetzt  man  den 
Scfawetelhamatoff  durch  9  T.  Uethylthiohamatoff,  ao  erh&lt  man  den  Ue- 
thylentanninmethylthiobarnstoff  zunächst  als  dickes  öl,  welches  jedoch 
nach  kurzer  Zeit  erstarrt.  —  Bei  Verwendung  von  10,4  T.Äthylthiocarbamid 
verbleibt  dasMethylentannin&tbylthiocarbamid.  Diese  neuen 
Hethylenverbindungen  ergeben  dieselben  therapeutischen  Erfolge 
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vie  die  gemfiB  dem  Hauptpatent  darstellbaren  Produkte,  sie  sind  aber 
insbesondere  TQr  externe  Anwendung  noch  besser  verwendbar  und  solIeD 
daher  als  Arzneimittel  Verwendung  finden. 

Nach  dem  ferneren  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  165  980)  wurde  gefunden, 
daS  das  Tannin  auch  befSbigt  ist,  sich  mit  aliphatischen  SAureamiden 
und  Formaldebyd  zu  Methylen- Tannin -Sftnreamiden  zu  bonden* 
sieren.    Diesen  Produkten  kommt  die  oachstehMide  allgemeine  Formel 

NH   CCi  R 
zu  CH.-e^    ü  n      ■    Di*  Kondensation  geht  hier  wesentlich  langsamer 

vor  sich ;  man  art)eitet  daher  am  besten  mit  Eondensstionsmitteln.  —  Es 
werden  z.  B.  32  T.  Tannin  in  260  T.  Wasser  gelQst  und  dieser  Lösung 
30  T.  26proz.  SalzsAure  zugesetzt  Sodann  misobt  man  4,5  T.  Formamid 
und  32  T.  40proz.  Formaldehyd  hinzu.  Das  Reaktionsprodukt  scheidet 
sich  nach  einiger  Zeit  krustig  ab.  Nach  dem  Zerkleinem,  Auswaschen 
und  Trocknen  bildet  daa  Methylen-Tannin- Formamid  ein  hell- 
braunes Pulver,  welches  in  Wasser  wie  inAlkohol  unlöslich  ist. — ^  Treten 
an  Stelle  des  Formamids  in  obigem  Beispiel  5,0  T.  Acetamid,  sc  erhAlt 
man  das  Metbylen-Tannin-Acetamid  als  ein  hellbraunes  Pulver. 
Die  neuen  Produkte  weisen  ähnliche  therapeutisch  wertvolle  Eigen- 
schaften auf  wie  die  Harnstoffderivate  und  sollen  deshalb  gleichfolls 
arzneiliche  Verwendung  finden. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Eondensations- 
produkten  aus  Formaldehyd  nnd  Formamid  oder  Acetamid 
von  Ealle  &  Cp.  (D.  R  P.  Nr.  164610)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafi  man  auf  genannte  Sftureamide Farmaldehyd,  vorteilhaft  in  Form  von 
Trioiymethylen  oderParaformaldebyd,  ohne  Verwendung  eines  Konden- 
sation smittels  in  der  Warme  einwirken  l9Bt  —  Es  werden  i.  B.  300  g 
Trioxymeihylen  oder  die  berechnete  Menge  Paraformaldehyd  mit  450  g 
Formamid  innig  gemischt  und  10  bis  20  Minuten  in  einem  geschlossenen 
OefBße  auf  120  bez.  150«  erhitzt.  Nach  dem  Erkalten  wird  die  ent- 
standene Flüssigkeit  filtriert.  —  Mit  der  gleichen  Menge  Trioxymethylea 
oder  Paraformaldehyd  werden  590  g  Acetamid  verrieben  und  entweder 
in  einem  Eoltien  im  Ölbade  oder  im  geschlossenen  Oefäfle  10  bis  20  Stunden 
auf  120  bez.  ISO"  erhitzt.  Nach  dem  Erkalten  wird  die  entstandene 
Flüssigkeit  filtriert.  Die  Verbindungen  bilden  sirupOse,  wasserhelle, 
durchsichtige  Flüssigkeiten,  die  in  Wasser  und  Alkohol  in  jedem  Ver- 
hältnis lOsIich  sind,  hingegen  sich  in  Äther  nicht  lOsen;  sie  lassen  aicb 
ferner  weder  unter  normalen  Druck  noch  im  Vakuum  anzersetzt  destillieren. 
Die  Analysen  stimmen  auf  die  Formeln: 

H.CO.Na.CB,(OH)  CH|.CO.NH.CB,(OH) 

(Verbindung  aus  Formamid),  (Verbiodaiig  aus  Acetamid). 

Die  neuen  Verbindungen  sollen  mit  Rücksicht  auf  ihre  antiseptische 
und  hamsAurelOsende  Wirkung  als  therapeutische  Mittel  Anwendung 
finden. 

Nach  dem  Znsatz  (D.  R.  F.  Nr.  164  61 1)  ISßt  man  Trioxymetbylea 
auf  Formamid  oder  Acetamid  längere  Zeit  bei  höherer  Temperatur  ein- 
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wirken,  wobei  man  Torteilhaft  auf  1  MoL  des  polymeren  Fotmaldehyds 
2  MoL  Sfiureamid  anwendet  30  g  TrioxytrimethyleB  ond  118  g  Aoet- 
amid  werden  mebrere  Stunden  auf  150  bis  160'  im  gesobloBsenen  Qe- 
f&Ae  erhitit  Nach  dem  Erkalten  wird  dann  noch  einige  Zeit  bei  Luft- 
zutritt OTwftrmt,  worauf  dann  beim  nochmaligen  Erkalten  das  Methjlen- 
djacetamid  auskriatalliBiert.  Durch  einmalige  ümtOsen  aus  absolutem 
Alkohol  wird  es  in  reiner  Form  erhalten.  In  derselben  Weise  wird  aus 
Formamid  die  entsprechende  Methylen  Verbindung  dargestellt. 

Kondensationsproduktaus  Phenol  und  Formaldehyd. 
Nach  F.  Hensohke  (D. K.P. Nr.  167  563)  gelingt  es  durch  Einwirkung 
TOO  Formaldebyd  unter  Verwendung  von  Alkalien  als  gleichzeitiges 
Eondensationa-  und  Lösungsmittel,  unter  Erwärmen  eiae  Verbindung 
hOTZustellen,  welche  nicht  die  flbelrieohenden  und  atzenden  Eigenschaften  . 
der  Carbolfiäure  iist,  und  in  Form  ihrer  alkalisohen  Lfisung  als  Des- 
infektionsmittel Verwendung  finden  soll.  • —  Das  Produkt  hat,  wie  diä 
bakteriologischen  und  therapeutischen  Versuche  ergeben  haben,  vorzflg- 
liehe  antibakterielle  and  antiparasitAre  Wirkung.  —  200  g  E*henol  werden 
mit  100  g  Kalilauge  40>  B6.  und  400  g  FormaldehydlQsung  im  Auto- 
klaren  auf  etwa  100*  erwftrmt  Es  findet  eine  heftige  Reaktion  statt, 
und  der  Druck  steigt  auf  ■/,  bis  1  Atm.  Nach  Beendigung  der  Reaktion 
erbftltnuin  eine  braune  Fl&ssigkeit,  welche  sich  beim  Mischen  mit  Wasser 
trflbt,  sich  jedoch  bei  Zusatz  von  Kalilauge  in  Wasser  klar  lOst  Das 
Beaktionegemisch  wird  sodann  so  lange  aufdemDampfbadeamRDckfluS- 
kfibler  erwSrmt,  bis  der  Phenolgeruch  verschwunden  ist  und  die  FlOssigkeit 
eine  rotbraune  Farbe  annimmt.  Die  FlQssigkeit  wird  in  der  zehnfachen 
Menge  Wasser  gelSst  und  sodann  Salzgfiure  zugesetzt  Es  fällt  ein 
pnlTerfQrmiger  KOrper  aus,  welcher  auf  einem  Filter  gesammelt,  aus- 
gewaschen und  getrocknet  wird.  Durch  wiederholtes  Auflösen  in 
Alkohol  und  lUlen  mit  angesftuertem  Wasser  wird  das  Pulver  aschefrei 
tThalten . 

Zur  Darstellung  fester  Forma Idehydl&Bungen  lOst 
R.  Grobler  (D.  R.  P.  Nr.  163  323)  gewöhnliche  oder  auegetrocknete, 
neutrale  oder  saure  Natronseife  aus  beliebiger  Fettsäure  in  wässeriger 
Formaldehyd UJeung  in  der  Wärme  so  lange  auf,  bis  eben  in  der  Kälte 
Entarnmg  eintritt 

Zur  Herstellung  einer  Jodphenolformaldehyd- 
verbindung  läfit  F.  Hensohke  (D.  R.  P.  Nr.  167664)  auf  da« 
Reaktioneprodukt  aus  Phenol  und  Formald^yd  Jod  in  alkalischer  LCsung 
einwirken  und  Ollt  die  gebildete  Jodverbindung  aus  ihrer  alkalischen 
LOeong  mittels  Säure  aus.  —  200  g  Phenol  werden  im  Autoklaven  mit 
100  g  Kalilauge  40"  B6.  und  400  g  FormaldehydlOsung  auf  100>  er- 
wärmt. Ea  findet  eine  heftige  Reaktion  statt  und  der  Druck  steigt  auf 
'/)  Atm.  Nach  Beendigung  der  Reaktion  wird  so  lange  anf  dem  Dampf- 
büle  erwärmt,  bis  Säure  aus  der  mit  Wasser  verdQnnten  FlQsBigkeit 
keinen  klebrig  harzartigen  KOrper,  sondern  einen  voluminösen,  farblosen 
Niederschlag  ausfällt    Diese  rotbraun  gefärbte  alkalische  liOsung  der 
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PbenolformaldehydverbmdnDg  wird  zum  Zwecke  des  Jodiwens  mit  ein«- 
Losung  von  50  g  Jod  in  100  g  lodktli  versetzt  Es  entsteht  nach  dem 
Jodzusatz  eine  tief  violette  FlOssigkeit,  ans  weloher  dnroh  Ansäuern  ein 
intensiv  gelb  geOrbter  EOrper  ausgeßllt  wird.  Letzterer  wird  auf  einem 
FHtw  gesammelt,  ausgewaschen  und  bei  einer  Temperatur  von  1&  bis 
20*  getrocknet 

Methylenoxjuvitinsfture  erhält  die  Chemische  Fabrik 
auf  Aktien  (vorm.  Sehering)  (D.  R  P.Nr.  168716)  durch  ESn- 
wiikung  von  Formaldehyd  oder  dessen  Polymeren  auf  Oxynvitin säure. 
200  g  Ozyuvitineäure  werden  in  1,6  k  konzentrierter  Schwefelsäure  ge- 
löst, die  LSeung  mit  40  g  Paraformaldehyd  versetzt  und  einige  Stunden 
sich  salbet  flherlassen.  Hierauf  wird  die  Losung  auf  Eis  gegossen,  die 
Masse  abgesaugt,  mit  Wasser  grOndlioh  auBgewaschen  und  aas  etwa 
60pn>z.  Alkohol  umkristallisierL  Han  kann  auch,  wenn  auch  weniger 
vorteilhaft,  FormaldehydlOsung  anwenden. 

Zur  Darstellung  von  SaHcylsäureglycerinfOTOial- 
ester  vereatert  dieselbe  Chemische  Fabrik  auf  Aktien  (D.RP. 
Nr.  163  618)  Salioylsänre  mit  Olyoerinfonual.  Vereetert  man  Qlycerin- 
fcnmal  mit  Salicylsäuie,  so  gelangt  man  zu  dem  Salicylaftare- 
glyoerinformalester 

CH, .  0 .  OC  .CgH^Oa 

! 

CHO. 
I        >H„ 

CHjCK 
der  insbesondere  als  lokales  Aotirlieumatioum  geeignet  ist  - —  In 
10  k  Olyoninformal  (Ann.  289,  29)  werden  3  k  Sahc^lsäure  in  der 
Wärme  gelOst  und  nach  dem  Abkflhlen  trockene  Salzsäure  bis  zur  Sfitti- 
gung  eingeleitet  Es  wird  in  Wasser  gegossen,  dae  Öl  mit  Äther  auf- 
genommen und  die  fttherische  LSsung  mit  SodalOsung  bis  zur  neutralen 
Beaktion  gewaschen.  Nach  dem  Verdampfen  des  Äthers  wird  das 
BeaktioDsprodukt  durch  Vakuumdeatillatton  gereinigt. 

Das  Verfahren  zur  Darstellung  von  Kondensations- 
produkten aus  Aldehyden  und  negativ  substituierten 
Essigsäuren  von  E.  Enoevenagel  (D.  R.  P.  Nr.  164296)  ist 
dadurch  gekennzeichnet,  dafi  man  an  Stelle  von  aliphatischen  Aldehyden 
oyklisohe  Aldehyde  (Fat  156  660)  mit  den  gleichmolekulareii  Mengen 
negativ  eubstituterter  Essigsäuren  der  Formel  X.CH,.CO,B  mit  Hilfe 
einer  zur  Neutralisation  derSäuren  unzureichenden  Menge  von  Ammoniak 
oder  primären  und  sekundären  Aminen  kondensiert  —  Beispielsweise 
erhält  man  Benzalmalons&ure  vom  Schmelzpunkt  des  Rohprodukts 
187  bis  190*  in  SOProz.  der  theoretischen  Ausbeute,  wenn  gleicheTeile 
Benzald^yd  (1  Mol.)  und  Malonsäure  (1  Mol.)  mit  i/(g  T.  malonsaurem 
Ammoniak  mehrere  Stunden  auf  dem  Wasserbade  auf  etwa  60*  erhitzt 
werden.  Wird  die  Temperatur  in  diesem  Falle  bis  zum  lebhaften  Sieden 
des  Wasserbades  gesteigert,  so  entsteht  insbesondere  mit  Piperidin  (schon 
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bei  Oq^vui  von  etw&  Vw  l*-)  unter  Koblensäureabspaltaag  Zimmt- 
sftnre.  - —  Aqb  ooleknlu^n  Mengen  AnistldehTd  und  U&lonsBine  rat- 
steht  bei  mdirstflndigem  Erhitzen  snf  dem  siedenden  Wssserbade  in 
Gegenwart  von  etVK  ^/^  MoL  Amyl&min  die  Anisylidenmnlon- 
stare  in  n&hesntheoretisoher  Ausbeute.  Scfamelzpuiikt  des  Rohprodukts 
185*.  —  In  gleicher  Wuae  entsteht :  aus  Zimmtaldehyd,  MalonaSure  and 
Düthflamin  CinnamylidenmalonBfture.  Schmelzpunkt  des  Boh- 
prodokts  etwa  194*.  Ausbeute  95  Froi.  der  Theorie,  —  ans  Salicyl- 
«Idehyd  und  HalonsKore  mit  Piperidia  CumarinoarbonsAnre. 
Schmelxponkt  des  Bohprodukts  183*.  Ausbeute  etwa  80  Proi.,  —  aoe 
Farfnrol,  Ualonafture  und  Amylamin  Farfaraltnalonsilure. 
Schmalipunkt  185  bis  187*.  Ausbeute  etwa  80  Proz.  —  An  Stelle  dw 
Halonsinre  kfinnea  auch  andere  aegatir  substituierte  Essigaftoren,  wie 
Cyaneflsigs&nre ,  AoetessigsBure ,  BenzoylesBigsäure,  Acetondicarbon- 
sftore  o.  8.  w.  benutst  werden.  —  BeispielBweise  werden  ans  5  T.  Bern- 
aldehyd,  4  T.  Gyanessigsftnre  und  etwa  ■/,«  T.  Amylamin  bei  mehr- 
stllndigem  Erhitzen  auf  dem  Wssserbade  ungeffthr  75  Pros.  Benzal- 
oyanessigsSnre  vom  Stdunelzpaokt  180  bis  183*  eriialten.  — 
AnisilydenoyanesBigs&ure  entsteht  aus  Anisaldehyd  und  Gyan- 
essigsftore  in  gleichw  Weise  mittels  Amylamin  oder  Piperidin  in  theore- 
ti  scher  Ausbeute.  Schmelzpunkt  227*.  —  Furfarylideneyanessig- 
s&ure  wird  bub  Furfurol,  CyanessigsKure  und  Piperidin  bei  etwa  halb- 
stOndigem  Erhitzen  auf  126*  in  quantitativer  Ausbeute  erhalten. 
Schmelzpunkt  218  bis  220*.  —  Die  nach  diesem  Verfahren  darstellbaren 
EOrpOT  sollen  pharmazeutischen  Zwecken  dienen. 

Darstellung  eines  inWass er  lOBlichenPolyohlorals. 
S.  Gärtner  (D.  R  P.Nr.  166  984)  hat  gefunden,  daB  msn  durch  Ein- 
wirkung von  Pyridin  oder  anderen  Aminen  auf  Cbloral  in  der  E&lte  und 
Behandeln  des  Produktes  mit  Hinerals&uren  zu  einem  einheitlichen  und 
beBtftndigen  Polychloral  (C|0HC1|)z  gelangt,  welches  hypnotische  Wirkung 
besitzt  und  ein  sehr  braoohbares  Schlafmittel  bildet  Zur  Darstellung 
dieses  Polychlorals  versetzt  man  beispielsweise  Chloral  unter  energischer 
Kflhlnng  mittels  Eis  und  Bflhren  tropfenweise  mit  Pyridin,  bis  die  Masse 
zu  orstarren  b^unt,  und  rührt  dann  weiter,  bis  sie  v&llig  hart  geworden 
ist  Sodann  zerkleinert  man  rasch  die  sohaeeweiBe  Masse  und  achflttelt 
sie  etwa  60  Minuten  lang  mit  der  Hälfte  ihres  Gewichtes  an  verdfinnter 
Salzsfture  oder  anderen  Stturen,  saugt  die  FlQssigkeit  von  dem  Unlös- 
lichen sofort  scharf  ab  und  wBscht  mit  kaltem  Wasser  nach,  bis  das 
Vassn  nicht  mehr  sauer  reagiert  Das  erhaltene  Produkt  prefit  man 
gut  ab,  zerkleinert  tmd  trooknet  es  (zweokmftBig  im  Vakuum)  Ober  kon- 
■antriwter  Schwefelsäure  oder  Phosphorpentwryd.  An  Stelle  von  Pyridin 
kann  man  auch  andere  Amine,  wieAllylamin  u.s.w.,  zum  Polymwisieren 
des  Ghlorals  verwenden. 

Zur  Darstellung  eines  sich  nicht  verfärbenden 
Salzes  des  Bserins  behandelt  E.  MetokJD.  B.  P.  Nr.  166310) 
Eserin  mit  schwefliger  Sänr&     Eserin  wird  in  Äther  gelOet  und  daraus 
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mit  der  berecbneten  Menge  frisch  deBtillierter,  TAsseriger,  Hohwefliger 
S&nre  ausgeschflttelt.  Die  wOsserige  LCsung  wird  eingedsmpft  und  der 
binterbleibende  SOohgtand  naoh  dem  Erkalten  gepnlTert.  Das  Eserinsalfit 
ist  ein  weiSes  Pulver,  welohes  sich  in  Wasser  and  Weingeist  leicht  löst 
0,6  g  EserinBulfit  verbranohen  21  cc  >/ib  JodlOsong,  woraus  sich  ein 
Qehalt  Ton  13,4  Proz.  an  schwefliger  SAure  berechnet,  w&hrend  die 
Formel  (C,(H„N,0,),H,SO,  13  Proz.  verlangt.  —  Fein  gepulvertes  Eeerin 
wird  mit  frisch  destillierter,  schwefliger  Sfiure  nentmlisiert  und  die  s» 
entstandene  «isserige  LOsuDg  wie  vorher  weiter  behandelt. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  alipfaatisohen  Di- 
halogenverbindungen  und  von  Imidohloriden  bez.  den 
durch  Einwirkung  von  Wasser  daraus  entstehenden  Acylverbindungen 
von  B.  Merok  (D.  R  P.  Nr.  164  365)  ist  dadmch  gekenn leichnet,  daft 
man  Benzoyl-  oder  andere  aromatische  Acidyl Verbindungen  von 
sekundären  oykliscben  Basen  mit  Fhosphorpentahalogeniden  erhitzt.  — 
Dia  HO  erhaltenen  Verbindungen  sollen  dazu  dienen,  eine  Reibe  von 
bydroaromatischen  Substanzen  darzustellen,  welche  als  Kieohstoffe 
Verwendung  finden  kOnnen.  Weiter  sollen  z.  B.  Verbindungen  her- 
gestellt werden,  die  sich  durch  ihre  physiologische  Wirkn&g 
auszeichnen.  Hier  sei  nur  das  Hexamethylendiamin  genannt,  welobee 
in  dieser  Beziehung  bekanntlich  dem  Piperatin  und  Urotropin  ähnlich 
ist  Man  erhält  es  leicht  aus  der  Verbindung  C,H,CO .  NH(CH|)s  ■  CH 
durch  Reduktion  und  Verseifung.  —  100  g  Benzoyltetrahydrochinolia 
vom  Schmp.  78*  werden  in  einem  geräumigen  Kolben  mit  95  g  Phosphor^ 
pentachlorid  versetzt  und  im  Olbade  '/^  Stunden  auf  150*  erwftrmt 
Nach  dem  Erkalten  setzt  man  das  etwa  dreifache  Volumen  Eiswasser 
zu,  erwftrmt  nach  dem  ZeretOren  des  Phosphoroxychlorida  auf  dem 
Wasserbade  und  setzt  das  gleiche  Volumen  90proz.  Alkohol  zu.  Beim 
Erkalten  erfOllt  sich  die  braun  gefftrbte  alkoholische  wässerige  LSeung 
mit  einem  Eristallbrei  der  neuen  Benzoylverbindung,  die  durch  scharfes 
Absaugen  von  nicht  ausgefftllten  Öligen  Produkten  befreit  wird.  — 
100  g  Benzoylpiperidin  werden  in  einem  Destillierkolben  mit  225  g 
Fbosphorpentabromid  veraetzt  und  mit  freier  Flamme  schwach  erwftrmt 
Die  Reaktion  tritt  bedeutend  sohneller  ein  als  beim  Fhosphorpenta- 
chlorid,  und  man  erhfilt  eine  homogene  braune  FlQsaigkeit,  welche  im 
Vakuum  destilliert  wird.  Bei  12  mm  Druck  beginnt  die  Flflssigkeit  bei 
72*  zu  sieden  und  geht  bis  etwa  120*  Aber.  Zum  Schlüsse  schlagt 
aich  am  Halse  und  im  EOhlnAre  des  DestillierkOlbchens  ein  fester  gelb- 
licher EOrper  in  geringer  Menge  nieder.  Sobald  keine  FlDssigkeit  mehr 
Qbergeht,  unterbricht  man  die  Destillation  und  gießt  das  Destillat,  dessen 
Menge  265  bis  270  g  beträgt,  in  Eiswasser,  wodurch  das  aus  dem 
Fbosphorpentabromid  gebildete  Fhospborozybromid  zerstört  wird.  Das 
zurückbleibende  schwach  gelb  gefUrbte  Ol  wird  mit  Äther  aufgenommen, 
mit  Chlorcalcium  getrocknet  und  von  Äther  befreit  Es  zeigt  intensiven 
Geruch  nach  Benzonitril  und  1 . 5-DibrompentaQ.  Erwbmt  man  es  auf 
dem  Wasserbade  mit  Anilin,  so  tritt  sehr  sohneil  eine  Reaktion  ein. 
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welche  zur  BitdiiDg  des  bei  258"  BiedeDden  N-Phenylpiperidins 
führt. 

/CH,.CB, 

CH,<;- 

X3H,.CH, 

Zur  Isolierung  des  reinen  DibrompentauB  kann  man  das  Ge- 
menge mit  BromwaasentofT  verseifea  und  dasDibromid  von  der  Benzoe- 
slQre  abdestillieren. 

Zur  DarBtellung  von  Quanin  behandelt  K  Merok(D.RF. 
1fr.  162336)  2'C;ananiino-4.5-diBmino-6-oz7pyrimidin  ISngereZeit  mit 
AmeisensBure  in  der  Wfirme.  Das  Ouanin  soll  zur  synthetischen  Oar- 
ateliung  vartToUer  Purinbasen,  wie  Caf  tein  u.  dgl.,  dienen.  —  50  g 
S-Cyanamino-i .  5-diamino-6-ozyp7rimidin  werden  mit  600  g  SOpros. 
AmeiBensAure  6  Stunden  lang  am  ROckfiufikahter  gekocht  Das  anfangs 
auskriBtallisierende  ameieeneaure  Salz  der  Baee  geht  bald  in  LOaung 
nnd  erst  beim  Erkalten  eretarrt  die  Masse  eu  einem  KriBtallbrei,  der  aus 
ameisenBaurem  Onanin  besteht  Hau  trennt  die  KriHtalte  Ton  der 
Uutterlauge  und  reinigt  die  Substanz  durch  mehrmaliges  Auflösen  in 
heifler  Natronlauge  nnd  ÄusfUten  mit  Essigsilure. 

Zur  Darstellung  von  Dialkylmatonamins&nrederi • 
vaten  behandelt  E.  Uerck  (D.  R.  P.)  die  entsprechenden Cyandialkyl- 
acetrertündungen  mit  konzentrierten  anorganischen  SauerBtolTsäuren.  — 
Die  DialkylmalonyUmidverbiadungen  eignen  sich  sehr  gut  zur  Konden- 
denaation  mit  HarnstofF,  Quanidin  u.  s.  w.  zu  den  therapeutisch  wich- 
tigen Dialkylbarbiturs&uren  oder  ihren  Derivaten.  Sie  sollen 
daher  auch  zur  Darstellung  dieser  Verbindungen  Verwendung  finden.  — 
Brhitet  man  z.  B.  1  T.  des/bei  121»  schmelzenden  Cyandiätbylacet- 
amids  mit  5  bis  6  T.  konzentrierter  Schwefelsaure ,  der  man  am  besten 
1  bis  2  T.  Wasser  zusetzt,  1  Stunde  auf  dem  Wasserbade  und  giefit 
hierauf  die  LOsung  in  Wasser,  so  scheidet  sich  Diithylmalonamid 
kristallinisch  ab.  Dieses  kann  duroh  LOsen  in  siedendem  Wasser  leicht 
gereinigt  werdoi.     Es  iBt  aublimierbar  und  schmilzt  bei  220o  (unkorr.). 

—  Auf  dieselbe  Weise  entsteht  aus  dem  bei  153*  schmelzenden  Cyan- 
dipropylacetamid  das  bei  214*sobmelzeade  Dipropylmalonamid. 

—  Die  Cyandialkylessigester  werden  durch  konzentrierte  Schwefelsaure 
in  Dialkylmalonaminsftureester  umgewandelt.  Der  Di&thylmalon- 
aminsSureester 

bildet  farblose  Prismen,  die  bei  79"  schmelzen  und  besonders  in  der 
VArme  in  Äther,  Weingeist,  Bsaigäther  und  Benzol  leicht  lOslioh  sind. 

Verfahren  eur  Darstellung  von  Cyanderivaten  dea 
Pyrimidins  von  K  Merck  (D.  R.  P.  Nr.  168  591)  ist  dadurch  ge- 
kenazeichnet ,  dafi  man  Dioyandiamid  mit  Acetessigester,  MalonsSure- 
ester,  Cyaneesigs&ureester  oder  den  Substttutionsprodukteu  dieser  Eetet 
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mit  Hilfe  Ton  alkaliaohen  Hitteln  kondensiert.  —  Man 'kann  die  ge- 
samte Cyanamidgruppe  durch  SaneretoiT  ersetien  und  gelangt  auf  diese 
Weise  auch  wieder  zu  Barbiturs&uren,  so  daB  das 'Verfahren  auob 
einen  neuen  Weg  zur  Herstellung  dieser  Verbindungen  darstellt,  was 
bei  der  Wohlfeilheit  des  Dicjandiamids  von  Bedeutung  ist  Durah  Ab- 
spaltung des  Cyana  allein  und  gleichzeitige  Anfügung  dea  Olyoxalin- 
tinges  an  den  Pyrimidinring  kann  man  sehr  wertvolle  KOrper  der  Purin- 
reibe  erhalten.  —  4,9  k  metallisohes  Natrium  werden  in  absolutem 
Alkohol  gelOat  und  zu  dieser  LOsung  zunächst  13,9  k  Acetessigester 
und  alsdann  9  k  in  absolutem  Alkohol  gelösten  DicTandiamids  hinzu- 
g^eben.  Man  erhUt  das  Gemisch  4  Stunden  lang  am  Rdckflufiktthler 
im  Sieden,  saugt  sonach  das  Nstriamealz  des  Pyrimidina,  das  sich  unter- 
dessen  teilweise  abgesohieden  hat,  ab  und  verdampft  das  Ftltnt  aur 
Trockne.  Der  BQckstand  wird  mit  d«&  Abgesaugten  vereinigt  und  da» 
Ganze  mit  wenig  Wassw  aufgenommen.  Beim  Ansäuern  mit  Essig- 
sSure  (entspr.  13,2  k  Eisessig)  scheidet  sich  das  Cyanamino- 
4.methyl-6.ozypyrimidin  ans  der  wisserigen  Losung  in  farb- 
losen Eristallen  ab.  Der  EOrper  schmilzt  sehr  unscharf  bei  etwa  265* 
unter  Zersetzung. 

Verfahren    zur  Darstellung  von  4,  6-Diamino-2,  6- 
diozypyrimidinen  von  der  Formel 

/R 

NH  — CO  N CO 

II  II 

CO      C.NH,  bea.      CO      C.NB, 
I  II  I         II 

NH  — C.NH,  N C.NB, 

\B 
auB  den  entsprechenden  4-Amino-5-iBonitroso-2, 6-diozypyrimidindn  vod 
E.  Merok  (D.  R  P.  Nr.  161 493)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  man 
die  Beduktion  in  sanier  Losung  durch  Ibtalle  vornimmt.  —  Es  werden 
E.  B,  6  T.  3-H6th;l-4-amino-5-iBonitroso-2, 6-dioxypyrimidin  mit  50  bis 
100  T.  20proi.  Sobwefels&nre  angerOhrt  und  sodann  etwa  6  T.  Zink- 
staub  eingetragen.  Man  b&lt  die  Temperatur  der  FlQssigkeit  zwischen 
20  bis  30*.  Die  rote  Farbe  des  leonitrosokOrpen  verschwindet  allmlh- 
lich,  wflhrend  sich  die  Flflssigkeit  mit  weiSen  EristUlchen  des  Diamino- 
sulßites  anfallt  Nach  beendeter  Reduktion  wird  abgeeaugt,  das  un- 
gelöste 3-Methyl-4,6-diamino-2,6-dioxypyrimidinsulfat  durch  Lfleen  in 
heifiem  Wasser  von  dem  znrfiokbleibenden  Zinkstaub  getrennt  und  ans 
den  vereinigten  t^augen  die  Base  durch  Ammoniak  gefällt  Sie  wird 
auf  obige  Weise  in  so  gut  wie  theoretischer  Ausbeute  und  in  Gestalt 
hellgelblicher  EristAlloheu  erhalten.  —  5  T.  4-Amino-6-isonitroBo-2, 6- 
dioxypyrimidin  werden  mit  50  his  100  T.  20proz.  Schwefelsfture  Dber- 
goesen  und  mit  5  bis  10  T.  Eisen  versetat,  indem  fOr  stete  Bew^ung 
und  KDhIung  der  Flüssigkeit  Sorge  gelragen  wird.  Die  Reduktion  geht 
hierbei  glatt  von  statten,  indem  sich  gleichzeitig  das  fast  onlOsIiche 
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4,5-Diamino-3, 6-diox;pjrimidinBnirat  sbsobeidet  Dieses  wird  durch 
Abachlemnieii  oder  anf  andere  geeignete  Weise  von  den  zurückbleibenden 
Kaeateilen  getrennt  —  An  Stelle  von  Eisen  oder  Zink  als  Beduktion»- 
mittel  können  auch  andere  geeignete  Hetalle ,  an  Stelle  von  Schwefel- 
Binre  andere  S&oren  Verwendung  finden. 

Nach  dem  Znsatz  (D.  R  P.  Nr.  166  267)  redutiert  man  diese  Yer- 
biadnngen  elektrolytisofa.  Hau  ISst  1  k  3-Metfayl-4-amino-5-iB0- 
nitrQBo-2.6-dioxyp7rimidin  in  etwa  20k  60proz.  SchwefelsSure,  bringt 
diese  LOeung  in  den  Eathodenraum  edner  elektroljtischen  Zelle  und 
reduziert  mit  einem  Strom  von  3  Ä/qd  Kathodenflfiohe  bei  Yerwendnag 
euer  Bleikathode.  Nach  Durchgang  der  genflgendea  Strommenge  Qber- 
Bittigt  man  mit  Ammoniak  und  eihftit  so  das  S-Uethyl-d.S- 
diamino-2.6-dioxypyrimidin. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  am  Kohlenstoff 
dialk7lierten2.4-Diimino<€-ox;p;rimidineu  aus  dialky- 
lierten  Cyaneesi gestern  und  Ouanidin  von  R  Merok  (D.  R  P. 
Nr.  162  6&7)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  als  Eondensationa- 
mittel  Alkaliamide  oder  freie  Alkalimetalle  verwendet  —  Zu  einem 
innigen  Gemisch  von  11  T.  Natrinmatnid  und  10  T.  trockenem,  ealz- 
sanrem  GuanJdin  werden  17  T.  Diäthylcyanessigester  gegeben.  Die 
Haase  erwärmt  aich  bald  von  selbst,  durch  Klihlung  von  außen  wird  die 
Reaktion  in  mäßigen  Grenzen  gehalten.  Naohdem  die  Hauptreaktion 
Torflber  iet,  wird  B  bis  6  Stunden  auf  100  bis  120»  erwärmt  Die 
Sohmelze  wird  hienuf  in  Wasser  gelQst  und  das  gebildete  D  i  a  t  h  y  1  - 
2.4-diimino-6-oxypyrimidin  in  bekannter  Weise  isoliert.  Dieses 
kann  nach  einmaliger  Beinigung  duTch  den  Schmelzpunkt  sowie  durch 
Überführung  in  die  bekannte  C-C-Diftthylbarbitursüure  identi- 
tlxiert  werden.  —  An  Stelle  von  salzsaurem  Ouanidin  kOnnen  auch 
andere  geeignete  Salze  oder  die  üreie  Base  Verwendung  finden ;  ebenso 
kann  die  Beaktioo  anstatt  in  beschriebener  Weise  in  Gegenwart  von 
Benzol  oder  anderer  indifferenter  Lösungsmittel  ausgeführt  werden.  — 
17  T.  Diftthylcyanessigester  werden  für  sich  oder  bei  Gegenwart  eines 
geeigneten  Verdünnungsmittels,  wie  trockenes  Benzol  o.  dgl.,  mit  6,9  T. 
fein  verteilten  Natriums  und  10  T.  Salzsäuren  Ouanidins  oder  der  ent- 
B|vechenden  Menge  freier  Base  versetzt.  Die  Reaktion  wird,  wenn  nStig, 
durch  Erw&rmen  eingeleitet  nnd  durch  Kühlung  gem&Bigt.  Nach  mehr- 
stündigem BrwBrmen  auf  dem  Wasserbade  wird  nahezu  alles  Natrium 
aufgenommen  und  das  gebildete  DiAthyl-2.1-diimino-6-oxypyrimidin  in 
ttblichra  Weise  isoliert. 

Verfahren  zur  Darstellung  cykliscfaer  Harnstoffe 
(Pyrimidine)  von  £.  Merck  (D.  R  P.  Nr.  165  561}  besteht  darin,  daS 
man  ein  Gemisch  von  Cyanessigester  mit  Harnstoffen  der  Formel 
B,. NE. CO. NE. B,  (B,  und  B,  »  Wasserstoff,  Alkyl  oder  Äryl)  durch 
finwirkung  von  Alkaliamid  kondensiert  —  20  T.  trockener  HarnstotT 
werden  mit  der  gleichen  Menge  Natriumamid  innig  gemiecbt  und  mit 
20  T.  Xylol  flbergoesen.     Unter  guter  Kühlung  von  aufien  l&Bt  man  so- 
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dann  20  T.  Cyanesatgester  hinzufließen.  Nachdem  die  hauptsäclilichste 
Reaktion  vorüber,  wird  das  BeaktionBprodnkt  mehrerfl  Stunden  auf  100 
bis  120*  erwSmit.  Die  blasige,  trookene  Schmelze  wird  sodann  unt« 
sorgffiltigem  Vermeiden  allzu  starken  Erhitzens  mit  Wasser  aufgenommen. 
Nachdem  daaXylol  in  geeigneter  Weise  entfernt,  fftlttman  das  4-Amino- 
2, 6-dioxyp;rimidin  aus  der  LOsnug  seines  Natronsalzos  durch  Zusatz  von 
Essigsäure  oder  auf  and^«  geeignete  W»se.  —  Ein  inniges  Qemisdt 
gleicher  Teile  trockenen  symmetrischen  Dimethylhamstoffes  und 
Natriumamid  wird  mit  Cysnessigester  behandelt  Es  entsteht  hiertw  in 
glatter  Realction  das  Natronsalz  des  1,  3-DLmethyl-2, 6-dioxy-4-amiiM>* 
pyrimidin ,  velcbes  sodann  in  bekannter  Weise  auf  die  freie  Ba«e  t«c^ 
arbeitet  wird.  —  Molekulare  Mengen  von  Cyanessigester  und  Methyl 
hamstoff  werden  in  beschriebener  W^se  in  Reaktion  gebracht.  Oardi 
Auflösen  der  entstandenen  Natronschmelze  in  Wasser  und  Fällen  mit 
Essigsaure  orh&lt  man  3'MethyI<2,6'diozy-l-amiiiopyr- 
i  m  i  d  i  n  in  vorzOglicher  Ausbeute. 

Zur  Darstellung  cyklischer  Harnstoffe  (Pyrimidinoa) 
wird  nach  E.  Merck  (D.  R.  P.  Nr.  165562)  die  Kondensation  Ton 
Cyanessigester  mit  Harnstoffen  der  Formel  Bi.NH.CO.NH.R,  (B, 
und  R,  —  Wasserstoff,  Alkyl-  oder  Arylreste)  durch  die  freien  Alkali- 
metalle oder  deren  Alkoholate  bewirkt  —  Es  werden  z.  B.  113  T. 
Cyanessigester  mit  der  zvanzigfaohen  Kenge  Alkohol,  in  der  46  T. 
Natrium  gelCst  worden  sind,  versetzt  Naoh  Zugabe  von  58  T.  Hain- 
Stoff  wird  das  Gemisch  mehrere  Stunden  am  Rnckflußkflhler  gekocAt 
Die  Reaktionsmasse  wird  sodann  neutralisiert,  der  Alkohol  abdestilliert, 
der  Bdckstand  mit  Wasser  aufgenomlnen  und  die  Base  durah  Ejssigsliue 
in  Freiheit  gesetzt —  113  T.  Cyanessigester  werden  unter  guter  EQblaag 
zu  200  T.  Xylol ,  in  welchen  46  T.  Natrium  fein  verteilt  sind ,  gefOgt 
und  70  T.  Hethylhamstoff  zugegeben.  Das  Natrium  geht  zum  grOfltea 
Teile  in  LOsung.  Darauf  wird  noch  mehrere  Stunden  auf  etwa  100 
bis  130*  erwärmt  Sodann  wird  die  braungelbe  Schmelze  vorsit^tig  mit 
Wasser  aufgenommen,  das  Xylol  entfernt  und  das  gebildete  3-Methyl- 
4-amino-2,  6-dio£ypyrimidin  mit  EssigsBure  gef&Ilt  —  113T. 
Cyanessigester  werded  mit  8S  T.  symmetrischem  Di methyl hamstoff  nnd 
46  T.  Natrium  in  Reaktion  gebraoht  Es  entsteht  hierbei  das  Natrinm- 
satz  desl,3-Dimethyl-2,6'dioxy-4'aminopyrimidias,atu 
welchem  die  freie  Base  in  bekannter  W«se  isoliert  werden  kann.  — 
Molekulare  Mengen  von  Cyaneesigeeter  und  Äthylhamstoff  werden  dnndt 
Natriumftthylat  kondensiert.  Aus  der  durch  Abdestillieren  des  Alkohol« 
und  Aufnehmen  in  Wasser  entstehenden  LSsung  des  Natriomsalzes  mit 
ftuf  Zusatz  TonEesigs&uredas  Mono&thyl-2,  6-diozy-4*amiao- 
pyrimidin. 

Zur  Darstellung  von  CC-Dialkyliminobatbitnr- 
säuren  (GC-Dialkylmalonylguanidin)  behandelt  El.  Merck  (D.  B.  F. 
Nr.  158  890)  Ouanidin  mit  GC-Dialkylmalonylchloriden.  —  Zu  einer 
abgekflhlten   alkt^ollsohen  LOaung  von  dberBohOssigem  Guanidin  fOgt 
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atm  «llmfthlich  DtSthylmalonyloblorid.  Nach  kurzer  Zeit  ßllt  aalzsaurea 
OoaQidin  ans.  Man  filtriert  davon  ab ,  verdampft  den  Alkohol  und  be- 
handelt den  RQcketand  mit  Wasser  und  EasigsAnre.  Dadurch  wird 
freies  Diftthylmalony Ignanidin  ausgeffiUt  Zur  Reinigung 
wird  die  Verbindung  mit  verdQnnter  Salpetersäure  in  das  Nitrat  ver* 
vandelt  und  dieses  mit  ObersobQaeigem  Ammoniak  zersetzt,  oder  man 
ICet  ne  direkt  in  heifiem  Ammoniak  und  kooht  dieses  wieder  weg.  Man 
erhält  die  CC-Di&thyliminobarbitursiure  auf  diese  Weiaa  in 
leinen,  farblosen  NSdelchen  oder  federfOrmig  ausgebildeten  Kristallen. 
Sie  zereetzt  sich  beim  Erhitzen  ohne  zu  sohmelzen  and  hat  die  Zu- 
siiniueD8etzuRgC)H||0iN|.  —  Ebensowird  zu  einer  kalten  alkoholischen 
LOsnng  von  Guanidin  allmSlilich  Dipropylmalonylohlorid  vom  Siedepunkt 
221  bis  223*  hinzugefQgt.  Die  Heaktioa  erfalgt  in  derselben  Weise 
wie  bd  der  DiSthyl Verbindung,  und  auch  die  Isolierung  und  Reinigung 
der  neuen  Subsbsni  wird  in  der  gleichen  Weise  vorgenommen.  Das 
entstehende  Dipropylmalonylgnanidin  ist  seinem  niederen 
Homologen  ganz  ähnlich  und  teilt  mit  ihm  auch  die  Eigenschaft,  nicbt 
UDEersetzt  zu  schmelzen.  —  Unter  Verwendung  von  Dtmethylmalonyl- 
chlorid  erhält  man  unter  gleichen  Umständen  das  Dimethylmalonyl- 
guanidin,  welches  eich  nur  sehr  wenig  von  seinen  beiden  hSheren 
Homologen  nntereoheidet 

Zur  Darstellung  der  CC-Diäthylbarbitursäure  er- 
wirmt  E.  Merck  (D.  R.  P.  Nr.  162  220)  Biuret  mit  Diäthylmalonyl- 
chlorid.  2,G  T.  scharf  getrocknetes  und  fein  gepulvertes  Biuret  werden 
mit  4,7  T.  Diäthylmalonsäurechlorid  im  Paraffinbade  auf  etwa  120 
bis  130*  erhitzt,  bis  keine  Salzsäure  mehr  entweicht,  was  nach  einigen 
StOQdea  der  Fall  ist  Die  Schmelze  wird  in  Wasser  gelöst  und  filtriert, 
und  die  zuerst  auskristalliBierende  Diäthylbarbitursäure  von  der  in  der 
Mutterlauge  befindlichen  als  Nebenprodukt  entstehenden  Cyanarsänre 
getrennt  Durch  vorsichtiges  Eindampfen  der  Mutterlauge  kann  noch 
etwas  Diäthylbarbitursäure  gewonnen  werden. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Dialkylbarbitnr- 
sänreni)  und  deren  Derivaten  von  E.  Merck  (D.  R.  P.  Nr.  163  200) 
besteht  darin ,  dafi  man  auf  Dialkylmalonaminaäureester  Harnstoff,  bez. 
Ttaiohamstoff  oder  Quanidin  in  Segen  wart  von  alkalischen  Kondensations- 
mitteln  einwirken  läfit  —  Zur  Bereitung  der  Diäthylbarbitursäure 
werden  60  g  Natrium  in.  1 1  absolutem  Alkohol  gelöst  und  zur  heÜen 
Uteong  200  g  Harnstoff  and  470  g  Diäthylmalonaminsäureester  zuge- 
fügt Das  Gemisch  wird  einige  Stunden  im  Wasserbade  erhitzt  und 
dun  der  Alkohol  abdestilliert  Der  feste  Bückstand  wird  in  Wasser 
gelSit  and   mit  Essigsäure   oder  Salzsäure   zersetzt     Man  erhält  auf 


1)  Emil)FiBcher  ond  J.  von  Meriog  haben  gefondeD,  daß  der  Diäthyl- 
barbitnisfinre  eine  hervorrsKende  sohlaferzeugende  Wirkung  zabommt, 
*üirend  beispielsweise  die  DipropyUminobarbiturefture  (Diprapjimalonylguanidin) 
'■-"'--  ■  'imigslos  ist 
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diese  Weise  210  g  Diftthylbarbitursftnre.  —  60  g  Natrium 
werden  in  4  I  absolutem  Alkohol  gelOat  und  dazu  200  g  Banietoff  ge- 
geben. Dazu  fOgt  man  noch  480  g  DipropylmalonamiDB&uraester  vom 
Sohmp.  910  und  erhitzt  mehrere  Stunden  an/ dem  Wasserbade.  Nachdem 
der  Albohol  abdestilliert  worden,  ISst  man  den  festen  ROokstand  in 
Wasser  and  zersetzt  mit  Essigsflure  oder  SalzsAure.  Hau  gewinat  auf 
diese  Weise  etwa  200  g  Dipropylbarbiturs&nre  vom  Schmelz- 
punkte  145*  (korr.)-  —  Aus  einer  LOsung  von  1 20  g  Natrium,  240  g 
Guanidint^orbydrat  und  470  g  DifithylmalonaminsSureester  ward«i 
unter  den  gleichen  Bedingungen  260  g  DiSthylnialonylguanidiii 
erhalten.  Dieses  kristallisiert  in  farblosen  Kadeln,  die  bei  Temperatoren 
TOD  Aber  3000  gjcb,  ohne  vorher  zu  schmelzen,  zersetzen.  Die  Verbin- 
doDg  IQst  sich  in  verd&nnten  Sfiuren  und  in  Oberscbflssigem  Ammoniak 
in  der  Wftrme. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  CC-Dialkylimino- 
harbituTSfturen  aus  Dialkyloyanessigestem  und  Harnstoff  von 
E.  Kerck  (D.  R.  P.  Nr.ie5  222)  besteht  darin ,  dafi  die  Kondensation 
zwischen  Dialkyloyanessigeeter  und  Harnstoff,  fOr  welch  letzteren  auch 
dessen  Derivate  verwendet  werden  kOnnen,  anstatt  naoh  Fat  156  384 
(J.  1904,  86)  durch  Metallalkoholate  durch  freie  Alkalimetalle  oder  dereo 
Amide  bewirkt  wird.  —  1 7  T.  DiSthylcyaneasigeeter  werden  tu  einem 
innigen  Gemisch  von  10  T.  trockenem  Harnstoff  und  11  T.  Natrinmamid 
gegeben.  Nachdem  die  Hauptreakiion  vorQber,  wird  mehrere  Stunden 
auf  100*  erhitzt  Die  erhaltene  Schmelze  wird  sodann  in  Wasser  gelOst 
und  die  gebildete  IminobarbitursSuie  in  der  im  Hauptpat.  angebenen 
Weise  isoliert  —  An  Stelle  von  Harnstoff  kßnnen  auch  dessen  Derivate 
Verwendung  finden,  z.  B.  MethylhamHtoff,  wobei  sodann  die  entsprechen- 
den Derivate  der  Iminobarbitursäure  entstehen.  Ebenso  kOnnen  an  Stelle 
des  freien  Hamateffes  dessen  Sake  in  Anwendung  gebracht  werden.  — 
17  T.  Diäthylcy anessigester  werden  unter  geeigneten  Vorsichtsmaflr^ela 
mit  4,6  T.  fein  verteiltem  Natrium  und  10  T.  HamstofT  in  Reaktion 
gebracht  Dieses  kann  geschehen,  indem  das  Natrium  mit  dem  Diathyl- 
oyanessigester  und  Harnstoff  gleichzeitig  flbei^ossen  und  durch gesctaDttelt 
wird,  oder  indem  man  diese  EOrper  in  Gegenwart  eines  geeigneten 
Verdünnungsmittels,  wie  Benzol,  zur  Reaktion  bringt.  Das  Natrium  geht 
allmShlich  in  LSsung  und  ist  naoh  mehrstündigem  Erwärmen  nahezu 
vollsiSndig  verbraucht  Das  Reaktionsprodukt  kann  sodann  durch  vor> 
sichtiges  LOsen  in  Wasser  und  Neutralisieren  mit  Säuren  nach  den  schon 
angegebenen  Methoden  auflminobarbitursäure  verarbeitet  werden. 
—  Bin  inniges  Gemisch  von  lOT.AcetylhamstoffundlOT.  Natrinmamid 
wird  vorsichtig  mit  der  doppelten  Menge  trockenen  Xylols  versetzt 
Hierauf  werden  1 7  T.  Diäthylcyanesaigeater  zugegeben  und  die 
Temperatur  des  Reaktion sgemisches  langsam  auf  100  bis  120*  gesteigert 
Nach  3-  bis  4BtÜDdigeDi  Erhitzen  ISßt  man  erkalten  und  verarbeitet  die 
Masse  naoh  der  im  1.  Beispiel  angegebenen  Weise.  Es  entsteht  die 
Diäthyliminobarbitursäure. 
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DiratellniigToii  DialkylbarbitursSareD.  NaobRMerok 
(D.  B.  P.  Nr.  165  325)  entsteht  aus  dem  bei  118*  st^melzenden  Cyan- 
düthjlacetylharnstoff  durch  Erhitzen  mit  konzentrierten  anorganiac^OD 
SaaerstoffsKuren  (Schwefel Bänre,  Salpeteraäure)  das  bei  ld9>  schmelzend» 
DiSthylmalonuTBSureamid. 

Nach  dem  Znsatz  (D.  R.  P.  Nr.  165225)  -wurde  gefunden,  da£  be« 
llngncm  Erhitzen  der  CyandialkylacetylharnstDffe  mit  koozentrtertea 
SKiuen  sioh  unmittelbar  die  Diatkylmalonylham Stoffe  (Dlalkylbarbitur- 
tlnren)  bilden.  An  Stelle  der  Sauerstoffs&uren  kann  man  auch  Salzsfiiire 
Tenrenden.  —  Erhitzt  man  100  g  Cyandiäthylacetylharnstoff  mit  200  g 
koD zentrierter  Schwefelefture  mehrere  Stunden  auf  100  bis  110**  und 
gieStdann  die  erkaltete  LSaang  auf  Eis,  so  scheidet  sich  DiBtbyl- 
malonylharnetoff  ans.  Von  etva  noch  vorhandenem  ÄnsgangB- 
mtterial  oder  anderen  Vernnreini gangen  kann  die  Verbindung  leicht 
durch  Natronlauge  oder  Ammoniak  getrennt  werden.  Aue  der  alkalischen 
LCBUBg  wird  die  DÜthylbarbiturs&ure  durch  Neutralisation  mit  Essig- 
dnre  oder  Verdunsten  des  Ammoniaks  wieder  gefällt.  —  Erhitzt  man 
Cyandiathylacetylharnstoff  mehrere  Stunden  mit  5  T.  konzentrierter 
SälMSure  im  geachloBsenen  OefSB  auf  lOO"  und  verdampft  dann  zur 
Trockne,  so  erbüit  man  Diäthy Imalony IharnstoTf. 

Die  Darstellung  von  Triiminobarbitursfturengeschieht 
nachE.  Uerck  (D.R.  P.  Nr.  166  603)  durch  Kondensation  von  Malonitril 
oder  seinen  am  EohlenstotT  mono-  oder  dialkyliertes  Derivaten  mit 
Qaanidin,  sowie  dessen  Derivaten  und  Homologen,  unter  Benutzung  von 
Kondensationsmitteln ,  wie  ]tletallalkoholaten ,  der  Metalle  eelbet  oder 
dven  Amide,  oder  auch  ohne  solche  Eondensationsmitlel.  —  66  g  Malo- 
nitril  weiden  mit  der  Bquivalenten  Menge  f^-eien  Ouanidins,  welches  auf 
bekannte  Weise  aus  96  g  salzsaurer  Base  und  23  g  Natrium  in  alkoho- 
lischer LSsung  bereitet  wird,  eine  Stunde  im  Autoklaven  auf  100"  ei^ 
bitzt  Beim  Erkalten  kristalliaiert  das  Beaktionsprodukt  in  farblosen 
Nadeln  nnd  in  guter  Ausbeute  aus  der  Lösung  heraus.  Das  Produkt 
entb&It  Eristallalkohol,  reagiert  stark  auf  Fhenolphtfaaleinpapier,  bildet 
mit  verdDnnten  MineralE&uren  schwer  lOsliche  Salze,  gibt  mit  Essigaäure 
und  Natriumnitrit  einen  hellvioletten  NftrosokOrper.  Der  Sdimelzpunkt 
des  2.4.6-TriaminopyrimidinB  liegt  bei  262*  (korr.).  —  94  g 
MonoUhylmalonitril  -werden  mit  der  äquivalenten  Menge  Quanidin  in 
■Ikoholischer  LSeung  5  Stunden  auf  100"  erhitzt.  Das  ßeaktionsprodukt 
■cheidet  sich  in  alkoholhaltigen  Bl&ttchen  ab.  Es  reagiert  stark  alkalisch, 
iBet  sich  leicht  in  kaltem  Wasser  und  schmilzt  nach  dem  Umkristallisieren 
ans  Alkohol  bei  190«  (korr.)  —  Eine  alkoholische  Lösung  von  9,6  k 
QDanidinhydrochlorat  werden  mit  einer  LCeung  von  2,3  k  Natrium  in  601 
Alkohol  vermischt  und  nach  dem  Abkflhkn  von  Kochsalz  abgeschleudert. 
Die  Losung  des  freien  Ouanidins  wird  mit  12,2  k  Di&tbylmatonitril 
5  Standes  im  Autoklaven  auf  100*  erhitzt.  Das  Beaktionsprodukt  hat 
Bich  in  grollen  Mengen  abgeschieden.  Bei  lOO'verliert  esseinen  Eristall- 
•Ikohol.    In  Wasser  und  verdünnten  S&uren  ist  es  leicht  lOslioh.     Auf 
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FbeDolpbthalein  reagiert  das  ß-Oi&th7l-2.4.6>triimiiiop7rimidiii  stark 
alkalisch.  Das  aus  Alkohol  nmkristallisierte  Produkt  scfamilzt  bei  gegen 
240"  unter  Aufsohaumen.  —  122gDi&thflmalonitril  Verden  mit  85  g  Di- 
cyandi&mid  und  einer  LOsung  von  23  g  Natrium  in  600  oc  Alkohol  unter 
Rühren  6  bis  10  Stunden  im  Autoklaven  auf  100"  erhitzt  Der  Nieder- 
Bchlag  besteht  jetzt  aus  dem  gesuchten  Cyanpyrimidinderiyat 
Zur  Reinigung  wird  es  in  verdOnater  SaltsEure  gelOst  und  mit  Natron* 
lauge  wieder  gefBUt.  Nach  dem  Trocknen  bei  niedriger  Temperatnr 
kriBtallisiert  man  es  aus  Amylalkohol  um.  Farblose  Prismen,  welche  hm 
lOO'iEriBtallftlkobol  verlieren  und  bei  183"(korr.)  schmelzen.  In  Wasaer 
nnd  Alkalilaugen  ist  die  Substanz  sehr  wenig  löslich.  —  69  g  ealzsauree 
Biguanid  werden  mit  50  co  Alkohol  angerieben  anddannmitölgDiStbyl- 
malonitril  und  einer  LSsung  von  12  g  Natrium  in  250  oo  Alkohol  unter 
Bahren  im  Autoklaven  4  Stunden  auf  100"  erhitzt  Der  Niederschlag 
wird  mit  heißem  Alkohol  ausgelaugt,  die  LOsung  verdampft  und  der 
R&ckfitand  nochmals  aus  Alkohol  umkristallisiert  Das  Produkt  (CgHuN«) 
ist  identisch  mit  deiu  aus  Dicyandiamid  gewonnenen  EOrper.  Das  leicht 
aerBetzli<die  Biguanid  g^t  unter  den  Bedingungen  der  Reaktion  wieder, 
unter  Abspaltung  von  Ammoniak,  in  Dicyandiamid  nber,  aus  dem  es 
durch  Addition  von  Ammoniak  bereitet  war. 

Darstellung  der Barbi  tu r säure  und  ihrer  Homologen. 
Nach  E.Herck(D.R.  F.  Nr.  165  693)  erhitzt  man  an  Stelledes  2.6- Diozy- 
4-amiQopyrimidins  oder  dessen  Derivaten  nach  Fat  156  385  (J.  1904, 
97)  5-Uono-  und  5-Diatkyl-4 . 6-diamino-2-oxy-  bez.  -4.6  .2-triamino- 
pyrimidine  (Di-  und  Triiminoalkylbarbitursftuien)  zur  ÜberfQhrung  in 
die  entsprechenden  Alkylbarbiturs&uren  mit  wässerigen  SAuren.  — 
Das  bei  272"  schmelzende  5-DiÄthyl-2-oxy-4 . 6-diiminopyrimidin,  welches 
durch  Kondensation  von  Di&thylmalonitril  mit  Harnstoff  unter  dem  Ein- 
flufi  alkalischer  Kondensation smittel  entsteht,  wird  mit  der  fDnrfaohen 
Uenge  verdünnter  Schwerelsftore  (etwa  SOproz.)  gekotzt.  Nach  dem  Er- 
kalten erstarrt  die  ganze  Hasse  zu  einem  Sristallbrei.  Man  saugt  ab, 
wäscht  und  kristallisiert  aus  beiOem  Wasser  um.  Die  Substanz  zeigt 
dann  den  Schmelzpunkt  1910  und  alle  anderen  Eigenschaften  der 
reinen  DläthylbarbitursäHre.  —  5-Diäthyl-2.4.6-triiminopyr- 
imidin  vom  Schmelzpunkt  240",  dnrcb  Kondensation  von  Di&thyl- 
malonitril mit  Guanidin  gewonnen,  wird  mit  verdSnnter  Salzsäure  (etwa 
1 : 3)  im  geschlossenen  Qef&B  3  Stunden  lang  auf  120"  G.  erhitzt  Noch 
dem  Brkfdten  ist  die  Masse  zu  einem  Eristallbrei  erstarrt  Man  trennt 
von  der  Mutterlauge,  wuscht  mit  Wasser  und  kristallisiert  aus  heiOem 
Wasser  um.  Die  gereinigte  Substanz  schmilzt  bei  191"  und  besitzt  alle 
Eigenschaften  der  bekannten  Diäthylbarbitursänre.  —  Dos  durch  Erhitzen 
von  UonDäthylmalonitril  mit  Guanidin  in  alkoholischer  LOsnng  entstehende 
5-Monoäthyl-2 . 4 . 6-triiminopyrimidin  vom  Schmelzpunkte  190"  (korr.) 
wird  mit  verdOnnter  Salzsäure  (etwa  1 : 3]  im  geschlossenen  Geßfi  einige 
Stunden  auf  116  bis  120*  erhitzt.  Dann  konzentriert  man  die  LOsung 
durch  Eindampfen,  worauf  sich  nach  dem  Erkalten  die  Säure  kristallinisch 
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uusoheidet  Nftch  dem  ümkristalliBieren  ans  wenig  beiBem  Wasser  ist 
sereiii.  DieUono&tbylbarbiturs&ure  scbmilit  bei  194«  (korr.). 
Die  DarBtellnng  von  Diiminobarbitursfturen  geeohieht 
nach  E.  Herok  (D.  K  P.  Nr.  169448)  durch  Kondensation  von  Halo- 
nitiil  oder  seinen  am  Rohlenstotf  mono-  oder  dialkylierten  Derivaten  mit 
Himstoff,  sowie  deeaen  Derivatea  und  Homologen  unter  Benutzung  von 
KondensatioDSmitteln,  wie  UetaUalkoholate,  der  Metalle  selbst  oder  deren 
imJde.  —  12,2  k  DiStbylmalonsSurenitril  werden  mit  6  k  Harnstoff 
(1  MoL)  und  2,3  k  Natrium  in  50  l  absolutem  Alkohol  4  Stunden  im 
iatoklaven  auf  lOO"  erbitit.  Nach  Zusatz  von  6  {  Eisessig  wird  der 
Alkohol  verdampft,  der  RDokstand  '/j  Stunde  lang  mit  etwa  1  hl  Wasser 
erwinnt,  dann  Aber  Nacht  stehen  gelassen.  Nach  dem  Lösen  in  2  Mol. 
warma-,  verdünnter  Salzsftnre  und  F&tten  mit  Ammoniak  kristallisiert 
die  Base  in  bDschelfQrmigen  Kristallaggregaten  aus.  Ausbeute  16  k 
Rohprodukt.  Die  Baae  ist  6-Diathf  1-2-0X5-4. 6-diimino- 
pyrimidin.  Sie  schmilzt  unter  Entwickelung  basischer  Dämpfe  bei 
etwa  272*  (377"  korr.).  —  12,2  k  Di&tbylmalonitril  werden  mit  10,2  k 
AoetflhamBtoß  und  4,6  k  Natrium  (2  At.)  in  1  hl  Alkohol  3  Stunden 
auf  100*  erhitzt  Nach  dem  Erkalten  filtriert  man  vom  essigsauren 
Nttriam  ab,  dampft  die  Losung  auf  dem  Dampfbade  ein  und  nimmt  den 
Rflckstand  mit  50/  Wasser  auf.  Dann  versetzt  man  mit  7,6/  Bssigsiure 
and  1  /  Ammoniak  und  rDhrt  gut  durch.  Nach  1  Stunde  wird  der 
Niederschlag  abfiltriert  und  mit  Wasser  ausgewaschen.  Ausbeute  16  k, 
Schnslzpunkt  272*.  Es  entsteht  also  auch  in  diesem  Falle  unter  Ab- 
■paltong  der  Acetjigruppe  ß-DiAtbyi-4  .  6-diimino-2-ox7- 
Pf  rimidin,  das  durch  Erhitzen  mit  SSure  in  Diätfaylbarbitur- 
sSare  QbergefOhrt  werden  kann.  —  12,2  k  DiftthylmaJonitril  werden 
Bit  13,7  k  Metfaylharastoffiiitrat  und  4,6  k  Natrium  in  1  hl  Alkohol  ge- 
löst, 31/,  Stunden  im  Autoklaven  auf  100*  erhitzt  Nach  dem  Erkalten 
trennt  man  vom  Natriumnitrat  und  dampft  den  Alkohol  ab.  Den  KQck- 
stand  iQst  man  in  Wasser  und  f&Ut  mit  Eisessig  aus  und  w&scht  mit 
Wasser.  Durch  LOaea  in  Alkohol  und  Fallen  mit  Äther  erhlüt  man  die 
Sabslansrein.  Durch  Erhitzen  mit  Säuren  erhält  man  daraus  ß-Diäthyl- 
B'-metbylbarbitursSure.  —  7,5k  Dipropylmalonitril  werden  mit 
3  k  Harastotr  und  1,15  k  Natrium,  welches  in  25  /  Alkohol  gelOst  ist, 
t  Standen  auf  100*erhitet  Durch  nachher! gen  Zusatz  von  3/  Essigsäure 
nur  alkoholischen  LOaung  erhält  man  einen  dicken  Niederschlag.  Naoh 
Terdnnsten  des  Alkohols  wird  die  Masse  mit  Wasser  durchgerdhrt,  etwas 
erwärmt  und  dann  abgesaugt,  schließlich  mit  Wasser  gewaschen,  um 
alles  Natrinmacetat  zu  entfernen.  Die  Ausbeute  betrug  8,6  k,  also  etwa 
SO  Proz.  der  Theorie.  Die  Substanz  schmilzt  unter  Aufschäumen  bei 
etwa  302*  (308*  korr.).  Sie  lOst  sich  schwer  in  Wasser,  Alkohol,  Äther, 
Ammoniak,  leicht  in  Säuren.  1,6  k  lieferten  beim  SatQndigen  Erhitzen 
mit  SOproz.  Schwefelsaure  auf  100*  1,2  k  aus  verdflnntem  Alkohol  um- 
kristallisierter  Dipropylbarbitursäure  vom  Schmelzpunkt  144 
Iw  146*. 
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Terruhren  zur  Darsteltiing  von  Diiminotbiopyr- 
imidin  und  dessen  C-&lk;laiibetitutionsprodakten  der  Farben- 
fsbriken  Tonn.  Fr.  Bayer  &  Cp.  (D.  B.  P.  Nr.  158  621)  besteht 
darin,  dafi  manThiobaniBtotfmitMaloiiithlbez.desBeaAlkflsiibstitutionB- 
produktea  mitBiUe  von  alkaliscbenEondensationanLitteln  kondensiert  — 
Zu  einer  LSsnng  von  23  g  Natrium  in  400  oo  absolutem  Alkohol  gibt 
man  76  g  Thiobamstoff  und  66  g  Xalonitril  und  erhitzt  die  so  erhaltene 
Mischung  2  bis  3  Stunden  auf  dem  Wasserbade.  Das  sich  abscheidende 
Natriumsalz  wird  ab&ltriert  und  durch  verdOonte  EssigsBure  zersetzt 
DaB  80  erhaltene  2-Thio-4.6-diiminop7iimidin  kristallisiert  in 
weifien  Nadeln.  Es  ist  schwer  lOslich  in  kaltem  Wasser  und  Alkohol, 
leichter  lOslich  in  siedendem  Wasser  und  unlQslioh  in  Äther,  Benzol  und 
Chloroform.  —  76  g  Tbiohamstotf  und  122  g  Diftthylmalonitril  werden 
zu  einer  Losung  von  23gNatrium  in  ßOOoc  absolutem  Alkohol  zngeaetzt 
und  die  so  erhaltene  Mischung  darauf  etwa  2  Stunden  auf  dem  Wnnrinr 
bad  2um  Sieden  erhitzt.  Nach  dem  Abdampfen  des  Alkohols  wird  der 
RDckstand  mit  verdfinnter  Schwefelsaure  neutralisiert,  wobei  sich  das 
2-Thio-4.6'diimino-6-diäthylp;rimidin  in  gelben,  nadel- 
iSrmigen  Kristallen  abscheidet,  die  aas  siedendem  Wasser  umkristallisiert 
bei  230*  unter  Zersetzung  schmelzen.  DerEarpor  ist  sehr  schwer  löslich 
■B  kaltem  Wasser,  Ammoniak,  SodalCsung  und  Alkohol,  nnlltalich  in 
Äther,  Benzol  und  Chloroform.  —  Zu  einer  LOsung  von  23gNatrintD  in 
600  00  absolutem  Alkohol  gibt  man  76  g  Tbiobarnstoff  und  160  g  Di- 
propylmalonitril  und  erhitzt  die  so  erhaltene  Mlaohung  2  bis  3  Stunden 
auf  dem  Wasserbade.  Das  so  gewonnene  2-Thio-4. 6-diimino-6- 
dipropylpyrimidin  wird  dann,  wie  eben  beechrieben,  isoliert  Zar 
BeiniguDg  löst  man  es  in  mäBig  konzentrierter  Scdiwefelafture  und  fSUt 
e«  durch  Zusatz  von  Soda  wieder  aus.  —  Zu  einer  Losung  von  39  g 
Kalium  in  600  co  absolutem  Alkohol  gibt  man  76  g  ThiohamstelT  und 
94  g  Uonoftthylmalonitril  und  erhitzt  das  so  eriiaUene  Gemisch  1  Stunde 
im  siedenden  Wasserbade.  Nach  dem  Abdesti liieren  des  Alkohols  wird 
der  Rückstand  in  Wasser  aufgenommen  and  die  erhaltene  LOsung  mit 
verdfinnter  Salzs&ura  neutralisiert  Hierbei  scheidet  sich  das  2'Thio- 
4.6-diimino-6-monoAthylpyrimidin  ab,  welches  abflltriert 
und  durch  Dmkristallisieraa  aus  heißem  Wasser  gereinigt  wird.  Der  so 
erhaltene  Kßrper  schmilzt  bei  2920  unter  starker  Zersetzung.  —  Die 
Produkte  haben  hohe  praktische  Bedeutung,  weil  sie  sich  mit  Leichtig- 
keit in  die  entsprechenden  therapeutisch  wichtigen  Barbiturs&uren 
flberfObren  lassen. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  CC-Dialkylbarhitnr- 
efturen  derselben  Parbenfabriken  (D.  R  P.  Nr.  162219)  ist  da- 
durch gekennzeichnet,  dafi  man  die  durch  Kondensation  von  ThiobarnetofT 
mit  Dialkyl(^neB8igestem  und  nachfolgende  Verseifung  erh&ltlidien 
2-Thio-4.6'diozypyrimidinderivate  mit  Oxydationsmitteln  behandelt  — 
23  T.  Natrium  werden  in  600  T.  Alkohol  gelOst  und  170  T.  Diftthyl- 
oyaneesigester  sowie  76  T.  Thiohamatoff  hinzugefügt.   Nach  estflndigBin 
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Erhitzen  im  Wasaerbtd  wird  der  Alkohol  auf  dem  Wasserbad  abdestilliert 
und  du  bo  gebildete  NatriumBals  des  neuen  Produktes  durch  rerdflnnte 
KaigBinra  senetEt.  Durch  UmkrisUlIisieren  aus  heißem  Wasser  erhAlt 
tniQ  den  neoMi  KOrper  in  Form  von  gelblich  geArbten  nadelfSrmigfln 
Kristallen  vom  Schmelzpunkt  256*.  Zur  Vereeifung  werden  50  T.  des 
so  gewonnenen  Iminothiooxypyrimidins  mit  100  T.  30proz. 
SchwefelsiaFe  3  Stunden  im  Wosaerbade  erhitzt.  Nach  dem  Erkalten 
wird dasaBSgeschiedrae diät hylierte  Thioozypyrimidin  doroh 
nttiation  isoliert  Ee  bildet  schwach  gelb  gefSrbte  Nadeln  TomSchmeli- 
pnnkt  182*.  Zur  Bntsohwefelung  werden  nunmehr  20  T.  dieses  Thio; 
dioxypjrimidina  langsam  in  60  T.  reiner  konzentrierter  Salpeters&ure 
eingetragen.  Die  Oxydation  vollzieht  sich  rasch  unter  Entwiokelung 
roter  D&mpfe  von  üatersalpetersfture.  Nach  beendigter  Oxydation  wird 
die  aberschfissiga  Säure  mit  Soda  abgestumpft  und  der  hierbei  ausfallende 
«tschwefelte  KOrper,  welcher  das  bekannte  Diftthyltrioxypyr- 
imidin  (die  Diftthylbarbiturs&ure)  darstellt,  durch ümkriatallisiereR  ans 
Wasser  gereinigt  —  Zu  einer  Lfisung  von  23  T.  Natrium  in  400  T. 
Alkohol  gibt  man  UlT.Dimethyloyanesaigester  und  76 T. Thiohamstoff 
nsd  erhitzt  das  80  erhaltene  Oemisch  2  Stunden  auf  dem  siedenden 
Vasserbade.  Nach  dem  Abdestiltieren  des  Alkohols  nimmt  man  den 
Kflckstand  mit  Wasser  auf  und  scheidet  das  2-Thio-l-imtno-5- 
dimethyl-6-oxypyrimidiii  durch  Zusatz  von  verdünnter  Salz- 
Aore  ab.  Nach  dem  Umkristallisieren  aus  Wasser  schmilzt  der  so  er- 
haltene EOrper  bei  215*.  Er  ist  sehr  schwer  10eli(^  in  kaltem  Wasser 
und  Alkohol,  leichter  IQslioh  in  heiBem  Wasser,  verdünnten  SAuren  und 
Alkalien.  Zur  ÜberfQhrung  des  so  erhaltenen  2-Thio-4-imino- 
5-dimethyl-6-oxypyrimidins  in  das  entsprechende  Thiodiozy- 
pyrimidinderivat  erhitzt  man  30  T.  dieser  Verbindung  mit  60  T.  26proz. 
Salialnre  3  Stunden  in  siedendem  Wasserbada  Nach  dem  Erkalten  wird 
das  an^esobiedene  dimethylierte  Thiodiozypyrimidin  ab- 
filtriert  Es  bildet  schwach  gelblich  gefärbte  Nadeln  vom  Schmelzpunkt 
240*.  Zur  Entschwefelung  suspendiert  man  20  T.  dieses  KOrpers  in 
50  T.Waaeer,  sAuert  mit  verdtlnnter  Salzsäure  schwach  an  und  setzt  bei 
«twa  50  bis  60*  250  T.  WasserstotfonperoxydlOsung  zu.  Die  Umsetzung 
ToUii^t  sich  unter  Abs(dieidung  von  Schwefel.  Nach  dem  Ab&ltrieren 
des  NiedwBohlsges  scheidet  sich  beim  Erkalten  das  Dimethyltrioxy- 
pyrimidin  (die  DimethylbarbitursSure)  ans,  das  durch  Um- 
kristallisieren aus  Wasser  weiter  gereinigt  werden  kann.  —  20  T.  des 
iansb  Behandeln  des  Di&thyliminothiooxypyrimidins  mit  S&uren  er- 
hiltmen  Di&Ütylthtodioxypyrimidins  vom  Schmelzpunkt  182*  werden 
in  150  T.  20proz.  Schwefels&ure  gelCst  und  die  so  erhaltene  LOsung 
in  dw  Siedehitze  allmählich  mit  «ner  konzentrierten  wässerigen 
Läsong  von  10  T.  Natriumnitrit  versetzt  Beim  Erkalten  scheidet 
■ich  das  so  gebildete  DiSthyltrioxypyrtmidin  (die  Di&thyl- 
bartHtursinre)  ab,  das  darauf  durch  Umkristallisieren  aua  Wasser  ge- 
»nigtwird. 
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Verfahren  zur  Darstellung  von  Dialkylbar bttur- 
sRuren  der  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  A  Gp.  (D.  RP. 
Nr.  1C3136)  besteht  darJD,  da£  man  Dialkylmalondiamide  auf  neutrale 
Kohlen B&ureester  in  Qegenwart  von  Alkalialkoholatan  einwirken  UüL  — 
Zu  einer  Lfiaung  von  46  T.  Natrium  in  800  T.  absolutem  Alkohol  ^bt 
man  158  T.  Di&thylmalondiamid  und  118  T.  Kohlensfiurediatbylester 
und  erhitzt  die  so  erhaltene  Mischung  4  Stunden  im  geschlossenen  QefU 
auf  120*.  Nach  dem  Elrkalten  wird  das  diftthjlbarbitursaure  Natnum 
abfiltriert  und  mit  Säuren  zerlegt.  Durch  Umkriataltisieren  erhSlt  man 
die  Di&thylbarbiturafture  in  reiner  Form  mit  den  bekannten  Bigensohaften. 
£]ine  Mischung  von  118  T.  Dikthylcarbonat,  168  T.  Di&tbylmalondiamid 
und  140  T.  festem Natriumäthy tat  wird  4  bis  SStunden  auf  ISO*  erhiut 
Nach  dem  Erkalten  I5st  man  die  Beaktionamasae  in  Wasser  und  sRuert 
an,  wobei  sich  die  Diftthylbarbiture&ure  krislallinisoh  abscheidet 

—  Zu  einer  LSeung  von  4,6  T.  Natrium  in  80  T.  Alkohol  gibt  man  2 1 T. 
DiphenylcarboMt  und  16  T.  Diftthylmalondiamid  und  erhitzt  das  so  er- 
haltene Oemieob  im  geschlosaenen  Geftße  auf  120*.  Nach  etwa 
4  Stunden  filtriert  man  die  Di&thylbarbitursSure  ab,  welche  man  durch 
Umkristallisieren  aus  Wasser  reinigt  —  Zu  einer  LBsung  von  78  T. 
Kalium  in  1200  T.  absolutem  Alkohol  gibt  man  186  T.  DiprDpylma^on- 
diamid  und  90  T.  Dimetbylcarbonat  und  erhitzt  das  so  erhaltene  Oenenge 
3  bis  4  Stunden  im  Autoklaven  auf  120*.  Nach  dem  Erkalten  wird  ab- 
filtriwt  und  das  so  erhaltene  Ealiumsalz  mit  S&ure  zerlegt.  Die  freie 
Dipropylbarbiturs&are  schmilzt  nach  dem  noikrietallisieren  aus 
Wasser  bei  146*.  —  In  analoger  Weise  erh&lt  man  andere  Dialkylbarbi- 
tursänren. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  CC-Dialkylbarbi- 
tars&uren  derselben  Farbenfabriken  <D.  R.  P.  Nr.  166  223)  be- 
st^t  darin,  daB  man  die  durch  alkalische  Kondensation  von  dialkylierten 
Gyanessigeetem  oder  Maloneatem  bei.  Malonitrilen  mit  Dicyandiamid 
erhältlichen  Pyrimidinderivate  mit  Säuren  behandelt.  —  30  T.  der  durch 
Kondensation  von  Diäthylcyanessigester  mit  Dioyandiamid  in  S^enwart 
von  Alkalialkoholat  erh&ltliohen  Verbindung  werden  mit  100  T.  20proz. 
Sohwefelsiiire  5  Stunden  am  Itückflußkflhler  zum  Sieden  erhitzt  Hierbei 
scheidet  sich  die  Diäthylbarbiturs&ure  in  einer  Ausbeute  von 
Aber  90  Proz.  der  Theorie  hrietalliniBoh  ab.  —  10  T.  des  durch  Kon- 
densation von  Dia thyimalon Säureester  und  Dioyandiamid  in  Gegenwart 
von  Alkalialkoholat  eitAltlichen  Diäthyldioxycyaniminopyrimi- 
dins  vom  Schmelzpunkt  242*  werden  mit  30  T.  36proE.  Salzsäure 
3  Stunden  am  BOckfluBkahler  erhitzt.  Hierbei  scheidet  sich  die  Di- 
ätbylbarbiiursAure  in  einer  Ausbeute  von  Ober  90  Proz.  der  Theorie  ab. 

—  20  T.  des  durdi  Kondensation  von  Diätbylmalonitril  und  Dioyan- 
diamid in  Gegenwart  von  Alkalialkoholat  erhältlichen  Diäthyldiimino- 
cyaniminopyrimidins  vom  Schmelzpunkt  270*  werden  mit  30  T.  40proz. 
Sohwefels&ure  3  Stunden  auf  110*  erhitzt  Die  Diäthylbarbitur^ure 
scheidet  sich  hierbei  in  einer  Ausbeute  von  Ober  90  Proz.  der  Theorie 
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ab.  Sie  wird  darauf  durch  Umkriatallisieren  aus  Wasser  gereinig:t  — 
10  T.  der  durch  KondenBBtioa  von  Dipropyloyanessigester  uad  Dicyan- 
diamid  in  Gegenwart  eines  alkalischen  EondensationsmitteJs  erhaltenen 
Dipropylimiiiocyaniminooxjpyrimidias  vom  Schmelz- 
pQDkt  272*  Verden  mit  30  T.  SSproz.  BromwasserstoffsAure  4  Stunden 
«if  1200  erhitzt  Die  Dipropylbarbitursaure  scheidet  sich  beim 
Erkalten  in  einer  Ausbeute  von  Aber  &0  Proz.  der  Theorie  ab  und  wird 
darauf  durch  Umkristallisieren  aus  Wasser  gereinigt.  —  In  analbger 
Veise  verffthrt  man  bei  Verwendung  der  ganz  analog  konstituierten,  aus 
anderen  DialkylcysnessigasteniidialkyhertenMalonest^ii  bez.  Malonitrilea 
erhiltlichen  Pyrimidinderivate.  ' 

Verfahren  zur  Darstellung  von  OO-Dialkyl-2.4- 
diimino-G-ozypyrinaidinen  der  Farbenfabriken  vorm.  Fr. 
Bayer  &  C  p.  (D.  R  P.  Nr.  158  592)  besteht  darin ,  dafl  man  Dialkyl- 
i^tQesBigsftureester  in  Gegenwart  von  Alkalialkoholaten  auf  Ousnidin 
«inwirken  ISßt  —  Zu  einer  LOeung  von  4,6 T.  Katrinm  in  50 T.Alkohol 
wird  eine  alkoholische  Lösung  von  10  T.  Ouanidinchlorbydrat  zugegeben. 
Die  Hüfte  des  Natriums  wird  zum  Freimachen  des  Quanidins  verwendet,  . 
Nach  dem  Abfiltrieren  des  sich  ansscheidenden  Chlomatriums  versetzt 
man  die  alkobolieche  Lösung  von  freiem  Quanidin  und  NatriumAthylat 
mit  17  T.  DiäthyloyanessigBaurefithyleeter  und  erhitzt  das  so  erhaltene 
Oenisch  6  Stunden  im  siedenden  Wasaerbade.  Nach  dem  AbdeatUlierea 
de«  Alkohols  wird  der  sirupartige  Hückatand  in  Waaeer  gelöst  und  aus 
der  so  erhaltenen  LOsung  das  neue  Produkt  durch  Neutralisieren  mit 
Saliafture  abgeschieden.  —  Das  5-DiAthyl-2 . 4-diimino-6-oxypyrimidin 
Bcbmilit  bei  395*.  Es  ist  in  kaltem  Wasser,  Ammoniak,  verdünnter 
SodalOeung  und  den  gebräuchlichen  organischen  Lösungsmitteln  schwer 
lOslioh,  leichter  lOslich  in  siedendem  Wasser  und  verdflnnter  Natronlauge. 
Mit  starken  Säuren  bildet  es  gut  kristallisierende  Salze. 

Darstellung  von  Isovalerians&urebenzylester.  Die- 
»elbenFarbenfabrikenvorm.Fr.  Bay6r&Cp.(D.R. P.Nr.  165697) 
haben  gefunden,  dafl  der  laovaleriansfiurebenzylester  der  Formel : 

^g'>CH .  CH, .  COO .  CH, .  C,H( 

vertvolle  therapeutische  Eigenschaften  besitzt  Dieser  Ester  wird 
Tom  Uagen  aus  sehr  gut  vertragen  und  vorzüglich  resorbiert.  Vor  den 
bekannten  IsovaleriansSurederivaten  zeichnet  er  sich  besonders  durch 
seinen  angenehmen,  aromatisohen  Geruch  und  seine  vollständige  Ud- 
scliSdlidikeit  gegen  die  Kagenscbleimhaut  aus.  Infolge  dieser  Eigen- 
Kiiaften  hat  sich  der  neue  Ester  als  ein  wertvolles  Sedativum  erwiesen. 
—  Zur  Darstellung  vereetert  man  Benzylalkohol  oder  seine  Derivate 
mit  Isovalerlansfture  oder  ihren  Derivaten  nach  einer  der  fOr  die  Dar- 
stelluDg  von  Estern  ablieben  Methoden.  —  25  T.  Benzylchlorid  und 
25,2  T.  isovalerian saures  Natrium  werden  10  Stunden  im  ölbade  am 
RDckflufikOhler  auf  160«  erhitzt.  Die  erkaltete  Hasse  wird  darauf  mit 
Bttitol  und  Wasser  versetzt  und  gut  durofagesohflttelt.  Die  wAsserige 
Jabnabsr.  d.  chan.  Technolog.    LI.   (.  7 
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SalzlQBung  wird  von  dar  BenzoliSsuDg  des  Esters  getrennt,  letztarednrch 
Schütteln  mit  verdOnnter  SodalOsong  von  anhaftender  S&ure  befreit  und 
Dber  Cblorcalcinm  getrocknet  Nach  dem  Filtrieren  wird  das  Bernd 
abdeatilliert  und  das  zurQck  bleibende  Ol  einer  fraktionierten  Destillation 
im  Vakuum  unterworfen.  Der  IsoraleriansSuTebenzylester 
siedet  bei  136"  unter  25  mm  Druck.  Er  stellt  ein  farbloses,  angenehm 
riechendes  Ol  dar.  —  In  dem  obigen  Beispiel  kann  das  BenEflcfalorid 
mit  demselben  Erfolge  durch  die  äquivalente  Menge  Bensylbromid  oder 
Benzyljodid  ersetzt  werden.  —  Anstatt  des  isoTaleriansauren  Natriums 
kann  «och  das  Kalinrosalz  oder  können  andere  Salze  der  laavaleriansiare 
verwendet  werden.  —  Zu  einer  LOsung  von  10,8  T.  Beaiylalkohol  und 
7,9  T.  reinem  Pyridin  in  20  T.  trockenem  Benzol  läfit  man  langsam  nnd 
nnter  ROhren  eine  LCsung  von  12,06  T.  Isovalerylchlorid  in  20  T. 
trocknem  BeDzol  einlaufen.  Unter  Erwftrmen  beginnt  die  Umsetzung 
zn  IsovaleriansAurebenzyleBter  und  solzeaurem  Pyridin,  welches  sich  als 
weiße  KristallmaBse  aus  der  LOsung  abscheidet  Man  erw&rmt  daiaof 
die  Reaktion smasse  noch  etwa  1  Stunde  auf  dem  W&sserbade  am  ROck- 
-flußkflhler,  Iftfit  erkalten  und  fügt  Eiswasaer  nnd OberechOssige  verdünnte 
Salzsfiure  hinzu.  Beim  SohOtteln  dieBer  Mischung  geht  das  salzsaure 
Pyridin  in  LOsung.  Die  BenzollOsung  des  Esters  wird  von  der  wBsserigen 
Schicht  getrennt,  nochmals  mit  stark  verdünnter  SalzeflureauBgeechOttelt 
isoliert,  über  Chlorcaloiom  getrocknet  und  aus  der  so  erhaltenen  Lflsnng 
der  IsQvalerians&nrebenzylester,  wie  eben  beschrieben,  ge- 


Znr  Darstellung  von  Salicyls&uremonoglykolester 
esteriftzieren  die  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  £  Cp.  (D.  RP. 
Nr.  164 128)  SalioylsBure  und  Olykol  mit  Hilfe  starker  Sauten.  —  Bs 
wurde  gefunden,  daö  der  Honoglykolester  der  SalicylsAure  der  Formel: 

'•°**^CO.0.CP,.CH,.OH 
eine  Ölige  Flüssigkeit  darstellt,  die  analoge  therapeutische  Bigensohaftea 
aufweist  wie  das  GaultheriaOl,  sich  dabei  aber  von  diesem  KOrpec  dordi 
eine  absolute  Oentohloeigkeit  und  eine  etwa  60mal  grOfiere  Wasser- 
lOsUobkeit  auszeichnet  1  k  Sslioyls&ure  wird  in  2  k  Äthylenglykol 
gelöst  Zu  dieser  Lösung  werden  76  g  SchwefelsAure  von  60*  B4.  ge- 
geben. Die  Mischung  wird  längere  Zeit  (etwa  24  bis  36  Stunden)  *uf 
dem  Wasserbade  erwSrmt  Nach  dem  ErkolteD  wird  mit  dem  dreihohen 
Yolumen  Wasser,  mit  Äther  und  so  viel  SodalOsung  vwsetzt,  daß  die 
Losung  nach  gutem  Durchschütteln  alkalisch  reagiert  Der  Ester  lOst 
sich  dabei  in  dem  Äther  auf.  Die  ÄtherlOsung  wird  abgetrennt  nnd  Über 
frisch  g^lflhtem  Natriumaiilfat  getrocknet.  Dann  wird  der  Äthar  ab- 
deetilUert  und  das  zurückbleibende  öl  der  Vakuumdestillation  unter- 
worfen. Die  Verbindung  geht  dabei  als  farbloses,  stark  liohtbrechendes 
öl  bei  173»  und  15  mm  Druck  über. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Ammoniamverbin- 
dnngen  des  Hezamethylentetramins  derselben  Farben- 
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fsbriken  (D.  K.  P.  Nr.  164610)  besteht  darin,  daB  man  Halogen- 
alkytimide  aromatiBcher  S&uren,  also  Sfturaimide,  deren  Imid Wasserstoff 
'dnroh  die  Qruppe  —  CqH,q.X  (worin  S  ein  Halogenatom  bedeutet) 
«netzt  ist,  auf  Hezamethylentetramin  einwirken  IftBt.  —  25,4  T. 
BromSthylphthalimid  nnd  14  T.  HexaDiethy lentetnimin  werden  mit  1 20  T. 
Boiiol  einige  Tage  nnter  Rntiren  am  SOckfluBkSbler  erhitzt.  Nach 
dem  ik-kalten  wird  das  so  erhaltene  Produkt  abgesaugt,  zur  Entfemnng 
TOD  DDrer&ndtttem  Hexamethylentetramin  mit  Chloroform  ausgewaschen 
ind  getrocknet.  Es  wird  dann  zur  weiteren  Beinigung  nochmals  mit 
Wasser  angesohUmmt,  abgesaugt  nnd  mit  Alkohol  und  Äther  gewasohen. 
Das  80  erhaltene  P  h  t  b  a  I  i  m  i  d  0  a  t  h  7 1  h  e  X  a  m  e  t  h  y  I  e  n  t  e  t  r  a  m  m  o  • 
niumbromid  bildet  ein  weiBee,  in  Wasser  sehr  schwer  lOsliohea 
Pvher,  welches  bei  180  bis  182*  unter  Zersetzung  Bohmilzt.  —  30  T. 
Jodsthylphthalimid  (Schmelzpunkt  84*),  welches  dnrch  Kochen  des 
ChtorttbylphthaIimidB(Sdimelzpunkt  79*)  mit  Jodkalium  in  alkoholischer 
LOaiiQg  erhalten  werden  kann,  und  14  T.  Hexamethylentetramin  werden 
mit  120  T.  Benzol  einige  Tage  unter  Eflhlen  am  RackflnB kühler  erhitzt. 
Nach  dem  Erkalten  wird  das  so  erhaltene  Produkt  abgesaugt,  durch 
Waschen  mit  Chloroform  von  un verändertem  Hexamethylentetramin 
befreit  nnd  getrocknet  Dasdem  Phthalimidoätbylbexamethylentetrammo- 
Dinmbromid  mtsprediende  Jodid  bildet  ein  in  Wasser  schwer  lösliches 
wei&es  Pulver,  das  bei  161*  unter  Zersetzung  schmilzt  —  Die  Yer- 
bindnngen  kOnnen  anoh  ohne  Anwendung  eines  Lösungsmittels  erhalten 
werden ,  z.  B.  indem  man  die  oben  erwähnten  HalogenalkylsOureimide 
mit  Hexamethylentetramin  im  Vakuum  erhitzt. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  m-Tolylsemi- 
carbazid  der  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  &  Cp.  (D.  R  P. 
1fr.  157572)  besteht  darin,  daB  man  m-Tolylbydrazin  bez.  dessen  Salze 
anf  Harnstoff,  Drethane  oder  Cyansäure  bez.  deren  Satze  einwirken  l&Bt. 
—  Das  Tolylsemioarbazid  hat  bervomtgende  antipyretisofae  Bigenaohaften, 
ist  bst  geschmacklos  und  Dbt  keine  Reizwirhungea  auf  die  Hagen- 
scbleimhaut  aus.  158,6  g  salzsaures  m-Tolylhydrazin  werden  in  Wasser 
gelOst  nnd  mit  einer  wässerigen  LSsung  von  81g  Ealinmoyanat  nach 
und  nach  enter  EQhlen  und  ümrtlhren  versetzt  Dabei  fällt  das  gem&B 
folgender  Qleiohnng: 

CH, .  C,H, .  NH .  NH„  HCl  +  KCNO  — 
CHg.CgBj.NH.NH.CO.NH,  -f- CIK 
gebildete  m-Tolylsemicarbazid  als  kristallinischer  Ifiederschlag  ans. 
Ek  wird  abflltriert  nnd  durch  Umkristallisieren  ans  heifiem  Wasser  oder 
vndtlnntem  Alkohol  gereinigt  —  158,5  g  salzsaures  m-Tolylhydrazin 
<rad  120  g  Harnstoff  werden  gemischt  und  die  so  erhaltene  Mischung 
mehrere  Stunden  auf  160*  erhitzt,  wobei  sich  nach  folgender 
Oleicbtmg: 

CH,.C,H|.NH.NHa,  HCl  -f  00<^' = 

CH,.C,H4.NH.NH.C0.NH,  -j-  NHjCl 

7« 
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das  ra-To]ylHiiiioarbBzid  bildet  Die  Reaktionsmasse  wird  darauf  nait 
Wasser  ausgekocht  und  die  so  erhaltene  LSsung  filtriert  Beim  Erkalten 
scheidet  sieh  daraus  das  m-ToIflsemioarbazid  aus,  das  durch  ümktistaUi- 
sieren  aus  Wasser  nooh  weiter  gereinigt  werden  kann.  —  Slatt  des 
salasauren  m-ToIjlhydnuins  kann  man  such  die  freie  Base  mit  Harnstoff 
verschmelten  oder  eine  wBsoerige  Lösung  von  Harnstoff  mit  m-Tol7l> 
b;drazin  mischen  und  nach  dam  Ansfinem  mit  Esaigsfture  das  Gemisch 
mdtrere  Stunden  zum  Sieden  erhitzen. 

Nach  dem  Zueata  (D.  B.  P.  Kr.  160471)  lABt  man  Di-m-tolfl- 
oarbazid  auf  Bamstoff  oder  Ammoniak  einwirken.  370  g  des  durch  die 
Einwirkung  von  m-Toly Ihydrazin  auf  Diphenyloarbonat  erhUtllcben  Di- 
m-tolylcarbazlda  (SchmclEpunkt  184*)  werden  mit  90  g  Harnstoff  ge- 
mischt und  das  so  erhaltene  Gemenge  langsam  auf  160^  erhitst  und 
2  Stunden  lang  bei  dieser  Temperatur  gehalten.  Die  Schmelze  wird  in 
heifiem  Alkohol  gelSst  Beim  Erkalten  scheidet  sich  ein  dicker  Kristatl- 
brei  ans,  der  abgesaugt  und  aus  Wasser  umkrystallisiert  das  m-Tolyl- 
semicarbazid  in  reiner  Form  darstellt.  —  300  g  Di-m-tolylo«rbaiid 
werden  mit  der  gleichen  Menge  lOproi.  Ammoniaks  2  Stunden  lang  im 
Autoklaven  auf  180"  erhitit.  Man  trennt  darauf  das  abgeschiedene 
m-Tolylsemicartiazid  von  der  Flüssigkeit  und  kristallisiert  es  aus 
Wasser  um. 

Nach  dem  ferneren  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  162  630)  IftSt  man  Hant- 
stoffchlorid aufTolylhydrazineinwirken.    244g  m-ToIylhydrazin werden 
in  1000  g  Benzol  gelCst  und  hierzu  unter  Kühlung  nach  und  nach  eine 
LCsung  von  79,5  g  Carba m in sfiurechlorid  in  600  g  Benzol  ingefOgt: 
2CH,.C,H,.NB.NI!,  +  NH,.C0.C1  — 
CB, . C,a, . NH . NE. CONH,  -j-  CB, .  C,H, .  NH . NH, . HCl. 

Der  ausgeschiedene  dicke  Kristallbrei  wird  abgesaugt  und  dnrdi 
Behandeln  mit  kaltem  Wasser  von  dem  salzsauren  m-Tolylhydrszin  be- 
freit. Nach  dem  Umkristallisieren  aus  Wasser  unter  Zugabe  von  Tier- 
kohle stellt  das  so  gewonnene  m-Tolylsemioarbaztd  glänzende 
Kristalle  vom  Schmelzpunkt  183  bis  184*  dar. 

Nach  dem  ferneren  Zasatz  (D,  H.  P.  Nr.  162  823)  kann  man  auch 
TolylhydrazinoarbonsBureester  auf  Ammoniak  einwirken  lassen.  100  g 
des  durch  dieEinvirkuug  von  Chlorkohlensäurephenylester  auf  m-Tolyl- 
hydrazin  erhältlichen  Pbenylesters  der  m-Tolylhydrazincarbon säure 
(farblose  KrisUUe  vom  Schmelzpunkt  134^  werden  mit  100  g  lOproz. 
Ammoniak  und  900  g  Wasser  gemischt  und  die  so  erhaltene  Suspeaeion 
einige  Zeit  erwärmt.  Die  Reaktion  vollzieht  sich  nach  folgender 
Oleiohnng: 

CH, .  C,H, .  NH .  NH .  COO .  C.Hj  +  NH,  — 
CH,.C,B4.NH.HH.eO.NH, +  C,B,Oa 

Nach  dem  Umkristallisieren  aus  heiSem  Wasser  erhält  man  das 
m-ToIylsemicarbazid  in  reiner  Fonn  vom  Schmelzpunkt  183  bis 
184*.  —  Man  kann  die  Reaktion  auch  bei  Abwesenheit  von  Wasser, 
z.  B.  mit  alkoholischem  Ammoniak,  ausführen. 
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Nach  dem  weiteren  Zusatz  (D.  R  P.  Nr.  163035)  wird  das  asym- 
metrische m-ToIylsemicarbazid  (2-m-Tol7laemioarbazid)  durch  Brhitzm 
umgelagert  —  Zar  Darstolluag  des  2-m-Tolylsemicarbazid8 
Tird  lonSchst  dnroh  die  Einwirkung  ron  Benzaldehyd  auf  m-TotyU 
hydmiin  in  verdflnnter  alkoholiacher  Losung  das  entspreohends  Hydr- 
aioQ(C,Hg.CH:N.NH.CBH,.CH,)  dargestellt,  das  gelblioh  weiBa,  in 
Waaaer  fast  unlösliche  Kristalle  vom  Schmelzpunkt  96"  bildet  Dorch 
die  Einwirkung  von  Phosgen  auF  dieses  Hydrazon  in  BenzollOeung  und 
bei  G^nwart  von  Pyridin  entsteht  das  in  Form  von  farblosen  Kristallen 
vom  Sctimelzpunkt  69  bis  70*  erh&ltli(dke  Chlorid  der  Formel 
C,HB.Ce:N.N.C,H|.Ce„ 
I 

CO.Cl 
welches  in  alkoholisoher  LOsung  mit  Ammoniak  behandelt  in  das  Benz- 
ildehyd-2-m-tolylsemicarbazon  flbergeht  Dieser  KOrper  bildet  Ihrblose, 
in  Wasser  wenig  lOsliohe  Eriatalle,  die  bei  142'  Bohmeizen.  Durch 
Kochen  seiner  alkoholischen  LOsung  mit  SohwefelB&ure  entsteht  danuB 
durck  hydrolytieohe  Spaltung  das  2-m'TolylBemioarbazid.  ßO  g  deB 
so  erhaltenen  KOrpers  der  Formel : 

CH..C.H..K<^J'^g_ 
velcher  farblose  Kriatallnadeln  vom  Schmelzpunkt  88*  darstellt,  werden 
'/■  Stande  auf  140*  erhitzt.  Die  geschmolzene  und  wiedw  erkaltete 
Masse  wird  darauf  mit  heifiem  Wasser  extrahiert  und  die  so  erhaltene 
LSsung  filtrirat.  Aus  dem  Filtmt  scheidet  sich  beim  Erkalten  das 
m-Tolylsemicarbazid  aus. 

Nach  dem  ferneren  Zusatz  (D.  R.  F.  Nr.  163036)   kann  man  an 
das  m-TolylhydrazincarboneaureDitnl  der  Formel : 

CH,.CaH|.NH.NH.CN 
dnroh  die  Einwirkung  von  verseifenden  Mitteln  ein  MoIekQl  Wasser  an- 
lagen. —  Eine  fttheriedie  LOsung  von  147  T.  m-ToIylhydrazinoarbcm- 
tfurenitril  (erhalten  durch  die  Einwirkung  von  106  T.  Bromoyan  auf 
341  T.  m-Tolylhydrazin)  wird  mehrmals  mit  salzsfturehaltigem  Wasser 
auBgeschDttelt  und  die  so  erhsltaneD  vereinigten  salzsauren  Lösungen 
dnrch  Eindampfen  auf  dem  Wasserbade  konzentriert.  Beim  Erkalten 
kristallisiert  das  m-Tolylsemicarbazid  aus,  welches  nach  dem  ümkristalli- 
■ieren  aus  heißem  Wasser  unter  Zusatz  von  TiM'koble  bei  183  bis  184* 
schmilzt  —  Das  als  Ausgangsmaterial  verwendete  m-Tolylhydr- 
azinoarbons&urenitril  wird  z.  B.  durch  die  Einwirkung  von 
^moyan  auf  m-Tolylhydrazin  in  Ätherischer  LOsung  erhalten.  Es  ent- 
steht hierbei  ein  Niederschlag  von  bromwasserstoffsanrem  m-TolyU 
hydraiin ,  w&hrend  das  gebildete  Nitril  im  Äther  gelöst  bleibt.  Diese 
itherische  LOaung  kann  direkt  in  dem  oben  bescdiriebenen  Verfohren 
Verwendung  finden.  Beim  Verdampfen  der  ätherischen  LOsung  bleibt 
da«  Nitril  als  leioht  zersetzliches  öl  surllck.  —  Die  Anlagerung  von 
1  Kol.  Wasser  an  das  m-TolylhydrazinGarbonsänrenitril  kann  auch  mit 


■V,  Google 


102  L  Otuppa.    Chemiseho  Fabrikindustrift 

Hilfe  Ton  Wasser,  Schwefels&ure  oder  anderen  gengneten  Agentien  be- 
wirkt werden. 

Nach  dem  ferneren  Zusatz  (D.  R  P.  Nr.  163  037)  kum  man  di» 
Salie  der  Iminoester  von  m-TolylhydrazincarbonBSure  fOr  sich  erhiUeo 
oder  mit  Wasser  behandeln.  100  g  salzsaurer  Iminoftthyläther  Aa 
m-TolylhydrBzincarbonsftnre  werden  im  ölbade  auf  130  bis  140"  lum 
Schmelzen  erhitzt.  Sobald  kein  ChlorSthyl  mehr  entweicht,  wird  die 
Hasse  aus  Wasser  timkristallisiert  Uan  erhält  so  das  m-Tolyl- 
semicarbszid  in  reiner  Form  vom  Schmelzpunkt  183  bis  184". — 
50  g  bromwasserstoffsaurer  IminomethylSther  der  m-Tolylhydraiin- 
csrbonafiure  werden  mit  der  vierfachen  Menge  Wasser  angerührt  B» 
tritt  zun&chst  klare  LSsung  ein,  sehr  bald  aber  erfolgt  die  Reaktion  unter 
Trflbung  der  FlDssigkeit.  Man  ervftrmt  nunmehr,  bis  viederam  eine 
klare  LSeung  erhalten  wird  und  ISSt  erkalten.  Das  gebildete  m-TolyK 
semicarbazid  scheidet  sich  dabei  aus. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  163  038)  werden  die  aus  m-Tolyl- 
hydrazin  erh&ltüchen  Imidhalogenide  bez.  das  Ämidin  der  m-Tolyl- 
faydrazincarbonsfiure  mit  Wasser  bez.  mit  Ammoniak  abspaltendcD 
Mitteln  bebandelt  —  IT.  des  Imidchlorids  der  m-Tolylbydrazincarb<»i- 
sanre,  welches  durch  Einleiten  von  CMor Wasserstoff  in  eine  fttheriscke 
Losung  von  m-Tolylhydrazincarbons&iirenitril  als  weiBe  hygroBkopiicbe 
Hasse  erhältlich  ist,  wird  mit  26  T.  Wasser  angerflhrt  nnd  erwirmt 
Nach  knrzer  Zeit  tritt  Reaktion  ein.  Diese  voltzieht  sich  nach  folgender 
Glelohung : 

CH,.C,H,.NH.NH.C^^°  +  H,0  = 

HCl -f  CH, .  C|H4 .  NH .  NH .  CO .  NH,. 

Beim  Erkalten  scheidet  sich  das  m-Totylsemicoibaiid  aus,  du 
nach  dem  Umkristallisieren  aus  Wasser  unter  Zusatz  von  Tierkohle  bei 
183  bis  184*  schmilzt  —  10  T.  des  Salzsäuren  Amidins  der  m-Toljl- 
hydrazincarbonsäure  (Eri st allblät toben  vom  Schmelzpunkt  190  bis  192*) 
werden  mit  20  T.  einer  20proz.  BaryumhydroxydlOsung  und  50  T. 
Wasser  im  Anteklaven  einige  Stunden  auf  120*  erhitzt  Der  so  er- 
haltene Niederschlag  wird  abfiltriert  und  aus  heißem  Wasser  umkristalli- 
fiiert  Man  erhält  so  das  Tolylsemioarbazid  in  reiner  Form.  —  An 
Stelle  von  Baryumhydrozyd  kOonen  auch  Kalilauge,  Natronlauge,  Kalk- 
milch oder  andere  Ammoniak  abspaltende  Mittel  Verwendung  finden. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Diithylmalooyl 
carbonyldiharnstoff  der  Chemischen  Fabrik  von  Hey  den 
A.-Q.  (D.B.F.Nr.165  224)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  man DiUhy t- 
malonafinreester  mit  CarbonyldihamstofF  und  Natriumalkoholat  oder  analog 
wirkenden  Kondensationsmitteln  erhitzt.  —  38  T.  Natrium  werden  in 
600  T.  absolutem  Alkohol  gelOst  und  mit  108  T.  DifithySmalonaäure* 
dJAtbylester  und  80  T.  CarbonyldihamstofF  5  bis  6  Stunden  am  RfickfluS- 
kObler  oder  besser  im  geschloBsenen  Kessel  auf  106i>  bis  110*  erhitzt 
Der  entstandene  Niederschlag  wird  abgesaugt    Seine  wtsserige  LOsung 
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scheidet  auf  Zusatz  von  SalzsSure  Kristalle  ab,  welche  durch  Um- 
kristallieieren  aus  Wasser  gereinigt  verden  kOnnen.  Man  erh&lt  wei&e 
KristallDaddn  von  der  Formel:  C|nHi|0,N|.  Der  DiäthylmalonyU 
carbonyldiharn  Stoff  soll  zu  medizinischeD  Zwecken  Verwendung 
fladen. 

Verfahren  zur  Darstellung  vonCC-Dialkylbarbitur- 
sAuren  von  A.  Einhorn  (D.  B.  P.  Nr.  166649)  besteht  daria,  daß 
man  Dialbylthiobarbiturs&tiren  mit  nicht  oxydierend  wirkenden  Mineral- 
sluren  erhitzt.  Man  kocht  t.  B.  5  T.  Diäthylthiobarbitursäure  mit  125  T. 
konzentrierte  BromwaaserstofFBäure  vom  spez.  Qewicht  1,49;  die  Thio- 
barbitnrsKure  gebt  allmählich  in  LOsung.  Nach  6-  bis  TstOodigem  Kochen 
verdunstet  man  die  LOsnng  und  kristallisiert  den  Rflckstand  aus  Wasser, 
um  reine  Di&thylbarbitnrs&ure  zu  gewinnen.  —  5  T.  Di&tbylthiobarbitur- 
Biure  werden mit260T.33proz.Schwefelaäuregekocht.  Nach 24 Standen 
ongerahr  ist  die  Thiobarbituraäure  gelßst  und  man  erhitzt  sodann  notdi 
einen  Tag,  um  die  Reaktion  zu  Ende  zu  fOhren.  Beim  Abkühlen  der 
LOsong  kristallisiert  die  Eauptmenge  der  gebildeten  Di&lhytbarbiturs&ure, 
und  der  Rest  kann  aus  derLOsuug  durch  Ausziehen  mit  Äther  gewonnen 
werden.  —  la  analoger  Weise  werden  andere  Dialkylbarbituraäuren  aus 
den  entsprechenden  Dialkylthiobarbiturs&uren  gewonnen  und  an  Stelle 
der  genaonten  kQnnen  andere  starke  Säuren ,  wie  z.  B.  Jodwaseerstoff- 
säure,  schweflige  Säure,  Fhosphorsäure,  Salzsäure,  verwendet  werdm. 
Die  Umsetzung  der  Thiobarbitursäuren  beim  Kochen  mit  Uineralsäuren 
wird  beschleunigt,  wenn  man  Alkohol  zusetzt. 

Verfahren  Bur  Darstellung  von  CC-Dialkyl-2- 
ary limine-  und  -2-arylliydrazinob«rbitursfturen  von 
A.  Einhorn  (D.  R.  P.  Nr.  166 266)  besteht  darin,  dafl  man  Dialkylthio- 
barbitursfiuren  mit  aromatischen  Aminen  bez.  Hydrazinen  erhitzt  — 
4  T.  DiSlhylthiobarbitursäure  und  2  T.  Anilin  werden  18  Stunden  auf 
120  bis  1300  erhitzt,  bisdie  bald eintretendeEntwickelungvon Schwefel- 
wasserstoff beendet  ist.  Die  erstarrte  Reaktionsmasse  wird  aus  kochendem 
Alkohol  kristallisiert,  und  man  erhält  die  neue  Verbindung  in  weißen 
Nädelchen,  die  bei  253*  schmelzen.  —  3,5  T.  Diäthylthiobarbitursäure 
and  2  T.  Phenylhydrazin  werden  5  bis  6  Stunden  auf  120  bis  130"  er- 
hitzt. Nach  beendeter  Seh  we  fei  Wasser  Stoffen  t  Wickelung  kristallisiert  man 
die  Reaktionsmasse  aus  heißem  Alkohol  und  erhält  die  neue  Verbindung 
in  schwachgelbstichigea  Eriställchen,  die  gegen  215"  unter  Zersetzung 
Bt^melzen. 

Zur  Herstellung  von  Methylenhippuraäure  erhitzt  die 
Chemische  Fabrik  auf  Aktien  (voim.  E.  Schering)  (D.  R.  P. 
Nr.  163238)  1200  g  trockenes,  hippursaures  N&lron  mit  1500  g  Chlor- 
methylalkobol  oder  dessen  höheren  Fraktionen  eine  Stunde  laug  zunächst 
auf  100*,  dann  im  ölbade  bei  einer  AuitereD  Temperatur  des  Bades  von 
140*.  Aus  der  zähflflssigen  Masse  entfernt  man  den  unverbrauchten 
Chlonnethylalkohol  durch  Abdesti liieren  im  Vakuum.  Der  Rflckstand 
wird   mit  Äther  behandelt  und  dann  abgesaugt.     Beim  Verdunsten  dei 
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Uherischfla  LOsung  scheidet  sich  dieUetbylenhippuFB&ure  aua,  die  hierauf 
veiter  gereinigt  wird. 

Zur  Darstellung  von  Dipropjlacet-p-phenetidin  er- 
hitzt die  Aktiengesellschaft  fflr  Anilin fBbrikation(D.RP. 
Nt.  163034)  Dipropylessigs&nre  mit  p-Phenetidin.  —  12  T.  Dipropfl- 
essigBfiure  w^^n  mit  8  T.  p-Phenetidin  16  Stunden  lang  am  BQckdaB- 
kühl»  zum  schwachen  Sieden  erhitzt.  Darauf  wird  die  Reaktionsmasse 
zurEntfemuDg  toq  etwas  unverändertem  dipropyleesigsaurem  p-Pbenetidin 
mit  wenig  heißem  Wasser  behandelt,  das  ungelQst  bleibende  Dipropylacet- 
p-phMietidin  ^■g'>CH.CO.NH.CgH,.OC,BB  getrocknet  uad  aus  Ben- 
zol umkristallisiert.  Die  Sabstanz  besitzt  den  Schmelzpunkt  147*;  sie 
ist  in  heiBem  Wasser  schwer,  in  heißem  Benzol  und  Alkohol  ziemlich 
leicht  lOslioh.  —  Die  Ünterguchung  hat  ergeben ,  daS  es  bei  akutem  und 
chronischem  Bheumatismus  mit  gutem  Erfolg  verwendbar  ist,  da  es 
fibolidi  wie  das  Antipyrin  sowohl  hypnotische  wie  sohmerzlindemde 
Wirkungen  besitzt  und  auch  bei  nervOeen  Schmerzen  in  seiner  Wirkung 
nicht  versagt,  sondern  vielmehr  durch  seine  leicht  schlafmaobeude  Bigen- 
echaft  ganz  besonders  indiziert  ist. 

Darstellung  vonDialkylmalonyl-p-phenetidin  durch 
Einwirkung  von  Dialkylmslonylohlorid  auf  p-Pheuetidin  derselben  A  b  t  - 
Ges.  fflr  AniLinfabrikation  (D.  R.P.  Nr.  165  311).  Elinisohe  Ver- 
ouohe  haben  ergeben,  dafi  diese  Dialkylmalonylderivate  des  PhenetidiDB 
neben  der  zu  erwartenden  antipyreti sehen  Wirkung  auch  noch  eine  soblaf- 
machende  Wirknag  besitzen.  —  DiAthylmalonylphenetidin: 
(U,dj),ü<;rtQ  „„  C  H  OC.H  erhalten,   wenn   man   zu  euer 

Losung  von  72  T.  p-Pheoetidin  in  300  T.  Benzol  unter  guter  Kfihluag 
18  T.  DiSthylmalonyldilorid  zutropfen  lißt  SchlisSlich  wird  auf  dem 
siedenden  Waaserbade  eine  Stunde  erhitzt.  Man  nutscht  den  aus  salz- 
saurem  p-Pbenetidin  und  Di&thylmalonylphenetidin  bestehenden  Nied^- 
sohlag  ab,  wBsoht  ihn  mit  Benzol  und  dann  zur  Bntfemung  des  salzsaur^ 
Phenetidins  mit  warmem  Wasser,  dem  etwas  verdQnnte  SaLzsSure  zugesetzt 
ist,  ans.  Das  ungelSst  zurflokbleibende  Di&thylmalonyl-p-phenetidin  wird 
aus  Äthylalkohol  umkristallisiert  Es  bildet  feine  weifie  Nadeln  vom 
Schmelzpunkt  186',  ist  in  heißem  Wasser  sehr  schwer  l&slich,  leicht 
Ifislioh  in  heißem  Alkohol  und  Benzol. 

Verfahren  zurDar Stellung  derBromdialkylaoetamide 
von  folgender  allgemeiner  Zusammensetzung: 

^>CBr.CO.NH,  bez.  ^>CBr.C^Q^ 

(wobei  B  und  R]  das  Äthyl-  oder  Propylradikal  bedeuten),  von  K  a  1 1  e  A  G  p. 
(D.RP.  Nr.  168  220),  besteht  darin,  diißman  die  entsprechenden  Dialkyl- 
essigsänren  durch  Einwirkung  von Phosphorhalogenen  in  dieAlkylsSure- 
balogenide  flberfflhrt,  in  diesen  den  Wasserstoff  durch  Brom  substituiert 
ond  hierauf  das  Halogen  im  ^nrerest  durch  Einwirkung  von  Ammoniak 
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gegen  Amid  auBtausdiL  Die  VerbinduDgen  beeitzea  eine  hervorragend 
schlaf  maohende  Wlrkuog.  134,5  g  Diäthylaoetylchlorid  Verden 
mit  160  g  Brom  allm&hlioh  auf  100»  erhitzt.  Sobald  Enterbung  ein- 
getreten ist  und  kein  Bromwasaeretoff  mehr  entweicht,  ist  die  Reaktion 
beendet  Das  BeaktiooBprodukt  wird  nun  vorteilhaft  bei  20  mm  Drock 
deetÜIiert,  wobei  das  Bromdiftthylacetylchlorid  bei  90  bis  110'  flbergeht 
Die  Ansbeute  ist  fast  quantitativ.  —  Zu  67d  g  Dipropylessigsäure  and 
31  g  Phosphor  läßt  man  400  g  Brom  zutropfen.  Nach  Beendigung  der 
iSeaktion,  die  unter  lebhafter  Erw&rmung  von  statten  geht,  fOgt  man  zu 
dem  Reaktions Produkte,  unter  ErwArmen  auf  dem  Wasserbade,  weitere 
640  g  Brom  hinzu.  Sobald  kein  Bromwasserstoff  mehr  entweicht,  wird 
bffl  rtwa  20  mm  Druck  destilliert,  hierbei  geht  das  Bromdipropylacetyl- 
bromid  bei  110  bis  130'  nber.  —  Zur  Überfdbning  in  die  Amide  wird 
das  BromdiUhylacetylohlorid  bez.  das  Bromdipropylacetytbromid  in 
ither  gelöst  und  in  die  LOsung  so  lange  Ammoniak  eingelotet,  bis  ea 
nicht  mehr  absorbiert  wird.  Hierauf  wird  filtriert  undausderStherischen 
Losung  der  Äther  abdesti liiert,  wobei  die  Amide  in  schQnen  Kristallen 
zurfickbieiben.  Oler  man  läßt  unter  Rühren  und  KQblung  das  Chlorid 
bei.  Bromid  in  Oberscb Aasiges  wftsaeriges  Ammoniak  eintropfoD,  wobei 
sich  die  Amide  in  fester  Form  abscheiden.  Zar  Reinigung  werden  sie 
aus  Petrolätber  umkriBtallisiert  —  116  g  Diäthylessigs&ure  werden  ver- 
mittels 315  g  Phos p hör pentachlorid  in  das  Chlorid  QbergefQhrt  und,  so- 
bald die  Rnaktion  beendet  ist,  mit  110g  Brom  versetzt.  Die  Substitution 
des  Waaserstoffatoms  durch  Brom  b^innt  sofort;  zur  Tollendung  und 
Forderung  der  Reaktion  erwärmt  man  auf  dem  Wasserbade,  bis  die  Ent- 
wickelnng  von  Brom  Wasserstoff  nachläBt  und  Enterbung  eintritt  Hier- 
nach laßt  man  das  Reaktionsgemisoh  unter  eargf&ltigem  ümrDhren  und 
anter  Kfihlung  in  wässeriges  Ammoniak  in  reichliohem  Überschuß  zu- 
flieSen,  woba  sich  das  Amid  absoheidet,  welches  duroh  Umkristallisieren 
aus  Petrolätber  gereinigt  wird.  Nach  den  beschriebenen  Darstellungs- 
methoden  wird  das  Brom  erst  in  die  Dtalkylessigsäure  eiogefQhrt,  nach- 
dem das  „OH"  in  der  Carbozylgruppe  durch  Halogen  substituiert  ist. 
Auch  die  umgekehrte  Reihenfolge  der  Operationen  führt  wohl  zum  Ziele, 
die  Resultate  sind  nur  weniger  gttnstig. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  166  381)  hat  auch  dasUethyl- 
propy  Ibromaoetamid  eine  hypnotische  Wirkung.  Seine  Dar- 
stellung erfolgt  beispielsweise,  indem  man  das  Diäthylacetylchlorid  durch 
das  Hetbylpropylacetylchlorid  ersetzt ,  worauf  man  das  erhaltene 
Brommetbylpropylaoetylchlorid  in  Btherisoher  LOsnug  in  das  Amid  flber- 
f&hrt  Letzteres  stellt  eine  &lige  FlQssigkeit  vor,  ist  in  Benzol,  Chloro- 
form nnd  Äther  leicht,  in  Wasser  und  Ligroin  schwienger  lOslich. 

Verfahren  zur  Darstellung  eines  Benzoylderivates 
aus  Pbenyldihydrochinazolin  von  Ealle  &  Cp.  (D.  R.  P. 
Nr.  164  426]  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  auf  Phenyl- 
dihydrochinazolin  Benzoylohlorid  einwirken  IftSt  —  4,5  k  Phenyl- 
dihydrochinatolin  (Orerinbase  bez.  die  entsprechende  Menge  ealzsaureB 
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Orexin)  werden  in  30  k  Pyridin  gelOet  bez.  Buependiert  und  darch  ein» 
Efiltemiaohung  gekflUt  Nach  dem  allmähliohen  Zulauf  von  13  k 
Benzoylchlorid  läBt  man  noch  einige  Stunden  bei  Zimmertemperatur 
stehen,  neutralisiert  diePyridinbaaen  unter  guter  KOhlung;  mit  verdfloDter 
SalzsSure,  gieBt  die  IXlsuiig  ab  and  wAeoht  den  Rfickstand  nacheinander 
mit  Wasser,  SodalOsnng  und  Wasser.  Die  Hasse  wird  mit  Alkohol 
Terrieben,  wobei  sie  kristallinisch  wird.  Uan  reinigt  durch  Omkristalli- 
aieren  aus  Alkohol  oder  Benzol  und  erhält  so  wei£a  Eristallnadeln  vom 
Fp.  168  bis  169*,  deren ZusammenHetzungauf  die  Formel  eines  Pbenyl- 
dibenzofloxytetrahydrochinazolins  stimmt  Beim  Ver- 
seifen mit  S&nren  liefert  der  E5rper  wieder  Orexin  (Phenyldihydroohin- 
azolin).  —  Die  neue  Verbindung  soll  zu  therapeutiacben  Zwecken  Ver- 
wendung finden. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  pharmazeutisch 
verwendbaren  Chinazolinderivaten  toh  8.  Gabriel  und 
J.  Colman  (D.  B.  P.  Nr.  161401)  iBt  dadurch  gekennzeichnet,  daft 
man  Chinazolin  in  der  fflr  die  Darstellung  quatemärer  Salze  üblichen 
Weise  in  Alkylchinazoliniumsalze  fiberfOhrt  —  Chinazolin  und  Jodmethyl 
werden  durch  Stehenlassen  oder  schneller  durch  Erw&rmen  miteinander 
vereinigt  und  das  entstandene  Jodmethylat,  Scbmp.  127o,  in  wSsseriger 
Losung  mit  Kalilauge  versetzt,  wobei  sich  nach  kurzer  Zeit  ein  Kristall- 
pnlver  abscheidet,  welches  die  Formel  CgHigN,0  besitzt. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  p-Jodoanisol  und 
p-Jodophenetol  von  A.  Liebrecbt(D.  R.  P.  Nr.  161  725) besteht 
darin,  dafi  man  p-Jodanisol  und  p- Jodphenetol  entweder  direkt  oder  nach 
Überfflhrung  in  die  Cbloijod>  bez.  Jodosov^bindungen  mit  Chlor,  unter- 
chloriger  Säure  u.  dgl.  oxydierenden  Agentien  behandelt  oder  die  Jodoso* 
Verbindungen  mit  Waeserdampf  destilliert  —  Die  Verbindungen  wirken 
antiseptisoh.  —  5  g  p-Jodanisol  werden  mit  100  cc  einer  Lösung  von 
unterahloriger  Säure  {1  cc  <=  0,04  EClO)  geechatteit  Das  Produkt 
wird  gelb  infolge  Bildung  des  Jodidchlorids.  Nach  einiger  Zeit  gibt 
man  weitere  Lesungen  unterchloriger  Säure  hinzu  und  läßt  unter 
SchOlteln  so  lange  st^eu,  bis  das  gelbe  Jodidchlorid  in  weiße  Jodo- 
verbindung  verwandelt  ist.  Dann  filtriert  man  ab,  wäscht  mit  Wasser, 
Alkohol  und  Äther  und  kristallisiert  aus  SOproz.  Essigsäure  um.  —  An 
Stelle  der  unterchlorigen  Säure  kann  man  zur  Oxydation  auch  unter- 
chlorigsaure  bez.  unterbromigsaure  Salze ,  die  Alkali  enthalten  kOnnra, 
verwenden,  oder  man  kann  Jodanisol  in  Wasser  suspendieren  und  durch 
Einleiten  von  Chlor  die  Chlorierung  und  Oxydation  bewerkstelligen.  — 
5  g  p-Jodanisol  werden  in  30  cc  Chloroform  gelOst  und  mittels  Einleiten 
von  Chlor  in  das  Jodidchlorid  QbergefQhrt.  Das  abgesaugte  und  ge- 
trocknete  Produkt  wird  in  Pyridin  gelOst,  mit  Wasser  versetzt  und  durch 
Einleiten  von  Chlor  in  die  Jodo Verbindung  verwandelt.  Man  kannanch 
in  der  Weise  verfahren ,  daß  man  Jodanisol  direkt  in  Pyridin  l&at  und 
nach  Zusatz  von  Wasser  mit  Chlor  behandelt  —  Das  Jodidchlorid  wird 
durch  Wasser,  durch  verdünnte  Natronlauge,  PyridinKtsnng  u.  s.  w.  weiB 
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geSibt  OBd  in  Jodosoverbindan^  dbergefDlut.  Die  JodosoverbinduDg 
JuDii  anch  bCTgeeteltt  werden  durch  Einleiten  der  berechneteo  Menge 
Chlor  in  eine  mit  etvas  'Wuser  Tsraetste  LOaung  von  Jodanisol  in 
Pyridin.  Versetzt  man  die  JodoBoverbinduDg  mit  Wasser  und  leitet 
Wwserdafflpf  ein ,  so  tritt  Umvandlnng  in  Jodanisol  und  Jodosnisol 
eis.  Das  Jodanieol  entweicht  mit  den  Wasserdimpren ,  wahrend  Jodo- 
uisol  turUckbleibL  —  6  g  p-Jodphenetol  werden  in  30  co  Chloroform 
gelOet  und  mittels  Einleiten  von  Chlor  in  das  Jodidchlorid  übergefDhrt. 
Du  Bbgeaaugte  Jodidchlorid  wird  in  Pyridin  gelOst,  mit  Wasser  versetzt 
DQd  durch  weiteres  Einleiten  von  Chlor  in  die  Jodoverbindung  verwandelt. 
Das  ab&ltrierte  und  mit  Alkohol  gewaschene  Produkt  wird  aus  50proz. 
EssigsSure  umkristallisiert  —  Auch  nach  den  Verfiüiren  der  anderen 
Beispiele  ist  Jodophenetol  herstellbar.  Das  Chlor  bez.  die  unterchlorige 
Sftnre  kOnnen  auch  elektrochemisch  zur  Entstehung  gebracht 
werden. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Verbindungen  der 
Brenzkatechinmonoalkylfttber,  iuBbesondere  des  Guajakols 
und  GuSthole  mit  Eiwei^stoffen  von  H.  C.  Pehrlin  (D.  R.  P. 
Nr.  162  656)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafl  man  wftseerige  LOaungen 
koagulierbaier  EiweiÜstoffe  mit  den  Brenzkatecbintttbern  vermischt,  das 
Beaktion^rodukt  abschleudert,  trocknet,  sowie  auf  116  bis  ISO^*  erhitzt, 
alsdann  die  Verbindung  mit  indiffereoten  Lösungsmitteln  auBwfischtnnd 
nochmals  trocknet  —  1  k  Eieralbumin  wird  in  10  l  Wasser  gelOst  und 
unter  best&odigem  Umrflhren  oder  SchDtteln  650  g  geechmolzenes  oder 
in  Alkohol  gelöstes  Ouaj^kol  eingetragen.  Die  dadurch  euts^ende 
Emulsion  erstarrt  nach  kurzer  Zeit  zu  einem  dicken  Brei,  während  der 
betreffende  Brenzkatechiaäther  verschwindet.  Dos  gallertartige,  weiße 
BeaktioDSprodukt  wird  entweder  unmittelbar  oder  nach  kurzem  Er- 
wlnnen  abgesaugt  oder  abgeschleudert  und  dann  getrocknet.  Das 
Trocknen  wird  am  besten  bei  niedriger  Temperatur  in  einem  mit  R&hr- 
werk  und  EQhler  versehenen  Vakuumtrocbenapparat  vorgenommen; 
das  Destillat ,  welches  geringe  Mengen  Qnajakol  teils  suspendiert,  teils 
geltet  enth&lt,  wird  mit  dem  vorher  erhaltenen  Sdileuderw asser  zusammen 
für  die  nSchate  Portion  verwendet.  Das  auf  diese  Weise  getrooknete 
Produkt  wird  schlieSIich  noch  mehrere  Stunden  auf  llSbiBlSO'erhitzt, 
um  es  fQr  den  Magensaft  gänzlich  unverdaulich  zu  machen.  Es  wird 
dann  noch  mit  einem  indifferenten  LQsungamittel ,  wie  Tolnol  u.  dgl., 
einige  Haie  gewaschen  und  dann  wieder  getrocknet  und  bildet  dann  ein 
ballbiBunee  Pulver,  welches  etwa  26  Proz.  Quajskol  in  fester  Bindueg- 
enthält  und  in  Q^noh  und  Geschmack  schwach  an  den  verwendeten 
Brenzkatechin&lher  erinnert  In  Wasser  und  in  gewChnlichen  L&sungs- 
mitteln,  wie  Alkohol  u.  dgl.,  sowie  in  verdünnten  Säuren  ist  ea  so  gut 
wie  unISslich ,  in  verdünnten  Alkalien  hingegen  l&st  es  sich  langsam 
schon  in  der  Kälte,  schneller  beim  Erwftrmen,  und  aus  diesen  Lösungen 
kann  das  Ouajakol  oder  GuAthol  durch  Ansäuern  und  Ausäthem  oder 
AbdestiUieren  im  Dampfstrom  wieder  isoliert  werden.     100  g  Eiweiß 
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geben  etva  80  g  Quajahotalbuminat.  —  1  k  Kasein  wird  mit  2  k 
AlkiAol  uad  160  g  0Dajakol  gemisoht  und  mehrere  Stunden  auf  den 
Waaaerbad  erhitzt.  Das  Rsaktionaprodukt  wird  mit  Alkohol  gewaschen 
und  dann  getrooknet  und  liefert  so  ein  dem  Kasein  ganz  Sfanliohes, 
Jedoch  etwas  dunkler  gefärbtes  Pulver.  —  Ähnliche  Verbindungen  mit 
den  BrenzkatechinmonoalkylAthem  werden  erhalten  mit  anderen  Eiw^ft- 
Stoffen  beliebiger  Herkunft  und  DarstellungswetBe,  wie  Serumalbumin, 
Laktolalbumin ,  Gelatine  oder  den  bekannten  Peptonen  nnd  Albumoeen 
und  aaderen  Präparaten,  wieNutrose,  Sanatogen, SanBtoae,Tropon  u.b.  w. 
—  Die  Gnajakol-  und Guätholverbindungen  Bollen  als  Antiphthisica 
and  Antidiarrhoica  Verwendung  finden. 

Zur  Herstellung  von  Jod-  and  Bromfetten  lAllt  man 
nach  E.  Uerok  (D.  R.  P.  Nr.  159  748)  an  Stelle  von  Chlorjod  oder 
€blorbrom  (Pat  96  496)  bei  G^enwart  Ton  Wasser  Jod  oder  Brom  und 
ein  Reduktionsmittel  mit  Ausnahme  von  Schwefelwasserstoff  auf  die 
FettkQrpw  in  Mengen  einwirken,  die  zur  Bildung  der  theoretisoh 
mSgltchen  h6obBt  gejodeten  oder  gebromten  Verbindung  uniureichend 
«ind.  In  ein  Gemisoh  von  6  k  SesamOl  und  einer  LOsung  von  Ifi  k 
kristallisierter  phosphoriger  Säure  in  2  /  Wasser  l&St  man  unter  starkem 
Bahren  und  EQhlung  3,0  k  Brom  in  soloher  Geschwindigkeit  zutropfen, 
wie  es  verbraucht  wird.  Die  Operation  verläuft  sehr  glatt  und  ist  nach 
kurzer  Zeit  beendet  Die  Aufarbeitung  geschieht  in  flblicher  Weise. 
Das  erhaltene  bromierte  öl  ist  dickflOssig,  von  gelber  Farbe  und  zeigt 
«inen  Gebalt  von  38  Proi.  Brom.  —  In  ein  Gemisch  von  6  k  Sesamfil, 
2  /  Wasser  und  300  g  sehr  fein  gepulvertem  Jod  wird  unter  Bflhren 
schweflige  Säure  eingelotet,  bis  die  Jod^bang  nahezu  verschwunden 
ist  Nach  Außu^tni^  in  der  gewflhnliohen  Weise  erhält  man  «n 
Jodfett  von  gelber  Farbe  nnd  5  Proz.  Jodgehalt. 

Verfahren  zur  Herstellung  einea  leicht  ISslichen 
Doppelealzes  aus  Theobreminbaryam  uud  Natriumsalioytat 
der  Aktiengesellschaft  fQr  Anilinfabrikation  (D.  Et  P. 
Nr.  164  424)  besteht  darin,  daß  mao  entweder  Natriumsalic^lat  auf 
Tbeobrominbaryum  oder  Natriumsalicytat  auf  Theobrominnatrium  in 
Gegenwart  eines  ISslichen  Baryumsalzes,  in  beiden  Fällen  im  Verhältnis 
von  a  Hol.  Natrium salioylat  auf  1  Mol.  Theobromin,  einwirken  läSt  — 
Das  Präparat  vereinigt  die  dinretiaohe  Wirkung  des  Theobrom  ins  mit  der 
blutdniokerhOhenden  Wirkung  des  Chlorbary ums  und  erretoht  dadurch 
einerseits  eine  erhebliche  Steigerung  der  Diure&e,  andemseits  eignet  ee 
siob  zw  Anwendung  in  allen  den  Fällen,  in  welchen,  wie  bei  Nieren- 
leiden, die  Anwendung  von  Chlorbaryum  bei  Abwesenheit  eines  Diureti- 
cums  seiner  gefäB  verengernden  Wirkung  wegen  nicht  angebracht  ee- 
soheint  —  4,95  T.  trockenes  Theobrominbaryum  bez.  die  entsprechende 
Uengeder  noch  feuchten,  gut  ausgewaschenen  TheobrominbaryumRUlung 
werden  mit  einer  LOaung  von  6,4  T.  Natriumsalicylat  oder  einem  geringen 
Überschufi  in  60  Vol.  Wasser  bei  gelinder  Wärme  geldst,  die  LOanng 
klar  filtriert  und  das  Filtrat  im  Vakuum  zur  Trockne  eingedampft.  — 
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9  T.  Theobromin  werden  geUtet  ia  25  Vot.  DoppeltnormalDatronlauge 
und  100  Vol.  Wasser.  ÄndereraeitB  werden  16  T.  KatriuuBalicylat  und 
S  T.  Baryamchlorid  in  125  YoL  Wasser  gelöst.  Die  beiden  LSaungan 
Verden  vereinigt,  zur  vollständigen  Elftrung  einige  Zeit  stehen  gelBSBen^ 
klar  filtriert  uud  das  Filtrat  bei  500  im  Vakuum  eingetrooknet 

Verfahren  lur  Darstellung  von  Wismutoxyd  in 
kolloidaler  Form  enthaltenden  Substanzen  von  Kalle  &  Cp.  (D.  R.  P. 
Hr.  164 6S3)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  man  die  nach  den 
Pu.  129031  und  133  687  darstellbaren  Natriumsalze  von  BiwelB- 
ipaltnngeprodukten  mit  bestimmten  Mengen  ISslioher  Wismutsalze  und 
mit  QberschasBigen  Mengen  kohlensauren  oder  ätzenden  Alkalis  versetzt 
und  die  so  gebildeten  kolloidalen  LCsungen  durch  Diffusion  g^en  Wasser 
reinigt  —  Von  einer  Wismutnittatlösung,  z.  B.  in  Qlycerin  (BOgNitrat 
in  200  oc  Ölycerin),  werden  1 40  cc  mit  etwas  Wasser  verdflunt  zu  einer 
LOsQiig  von  100  g  lysalbinsaurem  Natron  in  2  {  Wasser  gegeben.  Der 
»dl  ibecheidende  Niederschlag  wird  mit  wenig  reiner,  20proz.  Natron- 
lauge iuLfisung  gebracht,  wobei  stark  alkalische  Reaktion  auftritt,  dialy- 
Biert,  bis  alle  Salpetersäure  verschwunden  und  das  Dialysationswasser 
Dicht  mehr  alkalisoh  ist  Der  Dialysatorinhalt  wird  im  Vakuum  zur 
Trockne  verdampft.  Das  erhaltene  Produkt  enthfilt  etwa  11  Proz.  Bi^ 
es  itellt  ein  helles,  gelbes  bis  braungelbes  Pulver  dar,  das  sich  ftuSerst 
leicht  in  Wasser  bereits  in  der  Kalte  mit  gelblicher  Farbe  lOst.  In  der 
LCsuDg  ist  das  Wismut  ohne  vorherige  Zerstörung  des  MolekDIs  nicht 
nkchznweiseit ;  durch  Schwefelwasserstoff  wird  eine  braune  Färbung, 
aber  keine  Fallung  bewirkt  —  Wird  in  obigem  Beispiele  die  doppelte 
Menge  WismutnitratlOsung  angewendet,  so  erhält  man  ein  Präparat  mit 
flinem  Oehalt  von  etwa  20  bis  22  Proz.  Bi.  Auch  unter  Verwendung 
dsr  ProtalbinsAure  oder  eines  Qemiscbes  von  Protalbinsäure  und  Lys- 
albin säure  bez.  des  AlbumoBenatriums  entstehen  die  Wismutoxyd- 
koUoide. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Schwefel  oder  Selen 
in  kolloidaler,  fester  und  haltbarer  Form  enthaltenden  Präparaten  der 
Chemischen  Fabrik  von  Heyden,  A.-Q.  (D.  R.  P.  Nr.  164664) 
itt  didnrch  gekennz«chnet ,  dafi  man  Schwefel  oder  Selen  aus  ihren 
Verbindungen  nach  bekannten  Reaktionen  auf  nassem  Wege  bei  Ge^en- 
vart  von  EiweiBkSrpem,  ei  wei  Bahn  liehen  Substanzen,  deren  Spaltunge- 
nnd  Abbauprodukten  abscheidet,  die  Lösung  ansäuert,  den  erhaltenen 
SiederscitlBg  nach  dem  Abßltrieren  und  Waschen  mit  Wasser  wieder  in 
Visser  unter  Zusatz  einer  geringen  Menge  Alkali  bis  zur  neutralen  oder 
eben  alkalischen  Reaktion  ISst  und  endlich  diese  Lösung,  gegebenenfalls 
nadi  vorheriger  Dialyse,  eindunstet  oder  mittels  Alkoholen,  eines  Ge- 
misches von  Alkohol  und  Äther  oder  mittels  Aceton  fällt.  DiePräpsrate 
eoUen  fOr  pharmazeutische  Zwecke  Verwendung  Snden.  —  10  T. 
Schvefelnatrium  werden  in,  2000  T.  Wasser  gelöst.  Dazu  wird  1  T. 
Albumin  oder  Albnmose  oder  Pepton  oder  Gelatine  gegeben  und  unter 
ünrllhren  zur  Lösung  gebracht   In  diese  Lösung  leitet  man  schweflige 
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SBnre  bis  zur  vollBtAndigen  Zersetzung  dee  SdiTefelnatriumB  äa.  Der 
«rhaltene  Niederschlag  wird  auagevasohen ,  abfiltriert  und  in  Vaaser 
unter  Zugabe  einer  geringen  Menge  Alkali  zur  LOsung  gebracht  Dia 
LCeurg  wird  nach  event  vorhergegangener  Dialyse  eingedunstet  Man 
erhält  auf  diese  Weise  den  kolloidalen  Schwefel  als  weifigraues,  haltbares, 
amorphes  Produkt,  welches  sieh  in  Wasser  zu  einer  milchigen,  im  dnrch- 
foUenden  Licht  bläulich  erscheinenden  FlQssigkeit  lOst.  —  IT.  Albumin 
oder  Albumose  oder  Pepton  wird  in  600  T.  Wasser  gelost  Man  trigt 
10  T.  eines  Natrium poly Sulfids  ein  and  s&uert  dieLCsung  mit  EssigsSare 
an.  Der  eitaltene  Niederschlag  wird  ausgewaschen  und  weiter  behandelt, 
wie  oben  beschrieben.  —  Man  kann  anstatt  der  EiweiBfaOrper  oder  deren 
Verdauungsprodukte  auch  Spaltungsprodukte,  welche  durch  Alkali-  oder 
Säurewirkung  erhalten  wurden,  anwenden.  ~  100  T.  Natriumthiosulfot 
werden  in  1 000  T.  Wasser  gelQst.  Man  gibt  5  T.  Albumin  oder  Albumose 
■oder  Pepton  u.  dgL  oder  deren  Zersetzungsprodnkte  hinzu,  säuert  an  und 
behandelt  den  Niederschlag  wie  oben.  —  2  T.  lysal  bin  saures  Natriam 
ISat  man  in  1000  T.  Wasser.  Man  läßt  50  T.  Chlorschwefel  (8,01,)  unter 
ümrflhren  einfliefien.  Vom  abgesetzten  Niederschlag  hebert  man  ab  und 
nimmt  ihn  mit  rerdOnnter  Natronlauge  auf,  filtriert  von  event  aus- 
geschiedenem unlöslichem  Schwefel  ab  und  säuert  daa  Filtrat  an.  Man 
-erhält  einen  weiSen  Niederschlag,  welchen  man  auswäscht  und  wie  oben 
weiter  behandelt  —  2  T.  Albumin  oder  Pepton  oder  Albumose  lOst  man 
in  50 T.Wasser.  Dazu  bringt  man  eine  LCsung  von  16  T.  selenigsanrem 
ITatrium  in  250  T.  Wasser  und  fOgt  diejenige  Menge  Schweftigsäure- 
lOsnng  auf  einmal  hinzu,  welche  der  Oleiohnng 

2  80, +  N»,SeO,.5a(i.+  3H,0  — So-f  SNaHSO»  -\-  7H,0 
•entspricht.  Nauh  einiger  Zeit  beginnt  die  Abscheidnog  des  kolloidalen 
Selens  in  Form  eines  roten  Niederschlages.  Man  kann  die  Reaktion 
durch  Zugabe  tou  etwa  100  T.  konzentrierter  Salzsäure  beschleunigen 
und  schnell  zu  Ende  führen.  Der  erhaltene  rote  Niederschlag  von  Selen 
wird  mit  Wasser  gewaschen  und  in  Wasser  unter  Zugabe  von  ein  wenig 
Alkali  bis  zur  neutralen  oder  schwach  alkalischen  Reaktion  zur  LOsung 
.gebracht  Die  Lösung  wird  eingedunstet  Man  erhält  so  das  kolloidale 
Selen  als  rotbraune  bis  graue  Masse,  welche  sich  in  Wasser  zu  einer 
blutroten,  fluorescierendeo  Flflssigkeit  lOst. 

Verfahren  aur  Herstellung  fester,  wasserlöslicher 
Halogenqueoksilberoxydulealze  in  kolloidaler  Form  ent- 
^haltender  Präparate  der  Chem.  Fabrik  von  Heyden  (D.  R  P. 
Nr.  165  282)  besteht  darin,  daft  man  waaserlOsliche  Queoksiltferoxjdul- 
salze  in  Gegenwart  von  BiweißkOrpem,  eiweißahnlichen  Substanzen  and 
deren  Abbauprodi ikten  in  LOsung  mit  Halogensalzen  umsetzt  und  aus 
der  entstandenen  LOaung  die  kolloidalen  Halogen quecksilberoxydulsalze 
in  geeigneterweise  abscheidet  —  In  den  kolloidalen  Quecksilberoxydul- 
salzen  erhalt  man  Arzneistoffe,  die  gewiss^  Vorteile  der  lOslichen  und 
unlOsliohen  Quecksitbersslze  in  sich  vereinigen.  —  100  T.  lysalbinsanres 
Natron  lOst  man  in  4000  T.  Wassw,  bringt  eine  LOsung  von  40T.Eooh- 
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•all  in  2000  T.  Wasser  hinia  und  läSt  eine  LOsung  von  120  T.  Queck- 
«Ibero^dulnitrat  in  4000  T.  Wasser  dnStefien.  Will  man  aus  der  er- 
halleDffli  LOsnng  das  kolloidale  CKlomel  in  fester  Form  gewinnen,  so  f&llt 
man  dnrch  Sanrezusstz,  wascht  den  Nioderschlag  mit  Wasser  aus,  lOst 
ihn  wieder  in  Wasser  unter  Zugabe  einer  geringen  Menge  Alkali  nnd 
dunstet  sur  Trockne  ein.  —  20  T.  Albnmin  oder  Albumose  oder  Pepton 
«der  20  T.  eines  anderen  Biweifispaltnnga-  oder  Abbanproduktes  IQst 
man  in  öOO  T.Wasser,  fOgt  eine  LQsung  von  17T.  Jodkalium  in  1000  T. 
Vuser  hinzu  nnd  iBöt  in  das  Oemisoh  unter  RQhren  eine  LCanng  von 
26  T.  QneckBiIberox;dulnitrat  in  2000  T.  Waaser  fließen.  Die  erhaltene 
gelbe  Lösung  dialysiert  man.  Nach  dem  Eindansten  wird  das  kolloidale 
Qneckgilberjodflr  in  Form  eines  orangefarbenen,  in  Wasser  leicht  mit 
gelber  Farbe  lOslichen  Pulvers  von  neutraler  Reaktion  erhalten. 

Verfahren  sur  Herstellung  eines  festen  wasser- 
lOalichea  Silberohromat  in  kolloidaler  Form  enthaltenden  Prft- 
parates  dera.  Chem.  Fabrik  von  Heiden  (D.  R.  P.  Nr.  166  154)  ist 
didomh  gekennzeichnet,  daS  man  die  bei  der  Gewinnung  des  Silber- 
chromata  anf  nassem  Wege  bei  Qegenwart  von  MwelBstoffen,  eiweiB- 
ihnlicfaen  Substanien  und  deren  Abbauprodnkten  erh&ltliche  rohe  LOsung 
«itweder  duroh  Dialyse  oder  duroh  Aus^llen  des  Silberohromats  mittels 
Slnre  und  WiederauflOsen  des  ausgewaschenen  Kiedersohlags  unter  Neu- 
trahBiemng  mit  geringen  Uengen  Alkali  reinigt  und  die  gereinigte 
I/suDg  znr  Trockne  bringt.  —  Man  last  z.  B.  40  T.  Albumose  in  1 000  T. 
Vaner.  Man  fflgt  20  T.  Kalium bichromat  in  500  T.  Wasser  hinzu  und 
Tnrflhrt  damit  eine  Lflsung  von  20  T.  Silbemitrat  in  500  T.  Wasser. 
Du  Reaktionsgemiscb  ist  infolge  der  Anwendung  des  Bichromats  sauer. 
Durch  Zugabe  von  Alkali  erfaftlt  man  eine  rot  gefftrbte  LOsung  des  kolloi- 
dalen SilbotihromatB,  aus  welcher  Silberohromat  durch  Ansäuern  au9- 
geAUt  wird.  Man  filtriert  ab,  wBscht  mit  Wasser  aus,  rflbrt  den  Rttck- 
Mand  mit  Wasser  an  und  gibt  dann  kleine  Mengen  Älk^i  bis  zur  neutralen 
oder  gerade  beginnenden  alkalischen  Reaktion  zu.  Die  so  erhaltene 
LOanng  wird  eingedunstet  —  Das  auf  diese  Weise  erhaltene  Silber- 
<toiuat  ist  wasserlöslich  nnd  mufi  vor  Licht  geschützt  aufbewahrt 
werden.  Es  dient  in  derTherapie  zur  Herstellung  sehr  stark  wirkender, 
antiseptischer  LSeangen,  die  man  seibstverstftndlich  aus  dem  ge< 
vlUinlichen  Silberchromat  wegen  dessen  ünlOslicbkeit  nicht  her- 
stellen kann. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  organischen  Silber- 
priparats  aus  Oelatose  und  Silbersalzen  unter  nachträglichem  Zusatz 
TOQA1kalivonH.Brat(D.R.P.Nr.l63815)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
daSderLösungdee  Silbersalzesund  der  Oelatose  eine  der  Säure  desSilber- 
salze«  äquivalente  Menge  Alkali  zugesetzt  wird,  worauf  das  organische 
Silberpräparat  durch  Fällen  mit  Alkohol  oder  durch  Eindampfen  nach 
vorhergehender  Dialyse  in  feste  Form  flbergefQhrt  wird. 

Znr  Herstellnng  eines  Doppelsalzes  aus  Eiaenohlorid 
und  Balzsaurem  Cotumin  ISfit  A.  Toswinkel  (D.  RP.  Nr.  161400) 
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1  Ho).  Eisenoblorid  auf  2  UoL  salzsaures  Cotamin  bei  geT&hiüiclier 
Temperatur  in  Qegenvart  eines  LOsungsnittels  einwirkoi.  —  Man  lOet 
z.  B.  285  g  Cotarnin  mit  Hilfe  von  360  g  2Sproz.  Salzaftura  in  2,5  k 
absolutem  Alkohol.  Sodann  verdOnnt  man  675  g  Gi Benchlorid lOeung  vom 
spez.  Qewicht  1,280  mit  2,5  k  absolutem  Alkohol.  Beide  LOsungm 
werden  gemischt.  Nach  kurzer  Zeit  scheidet  sich  das  Reaktionsprodnkt 
in  feinen,  orangefarbigen  Bl&ttchen  ab,  welche  bei  l&ngerem  Verweilen 
in  der  Fltlasigkeit  zu  derben,  rubinroten  Krietailgebilden  zusam  mensin  ton. 
Das  Doppetsalz  wird  von  der  Mutterlauge  getrennt,  mit  Alkohol-Alhw 
gewaschen  und  getrocknet.  Das  Präparat  soll  infolge  seiner  aus- 
gezeichneten blutstillenden  Wirkung  therapeutische  Yerwendung 
finden. 

Zur  Herstellung  eines  unlöslichen  basischen  Aln- 
miniiimacetats  erhitzt  B.  Rei88(D.R.P.  Kr.  160 348)  Aluminium- 
aoetatlOsungen  mit  einem  Gehalt  von  mindestens  6  Proz.  Aluminium' 
aoetat  für  sich  unter  Druck  oder  mit  EssigsAura  Es  wird  z.B.  eioehodi- 
prozentige  Aluminiumacetatiasung  von  etwa  15  Proz.  Äcetat  mit  ■/> 
konzentrierter  Essigsaure  versetzt  und  unter  DmrfihreD  so  lange  gekocht, 
als  noch  ein  Kiederschlag  reichlich  fällt,  oder  es  wird  eine  wSsaerige 
Losung  neutralen  Aluminiumacetats  von  etwa  15  Proz.  Qehalt  im 
Autoklaven  erhitzt  Der  Niederschlag  wird  in  beiden  FAUen  in  bekannt« 
Weise  getrennt,  gewaschen  und  getrocknet 

Zur  Darstellung  von  OxysSureestern  der  Alkamine 
unterwirft  B  nc  h  1  e  r  &  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  157  693]  die  aliphatischen  Aoidjl- 
dwivate  von  Ozjsäureestem  der  Alkamine  der  Einwirkung  von  Sftnreii 
oder  ähnlich  wirkenden  Uitt«tn.  —  Acetyltropyltropein,  nach  Pst  151 189 
(J.  1004,  106)  erhalten,  wurde  mit  seinem  fünffachen  Volumen  konzen- 
trierter Salzsäure  24  Stunden  bei  gewöhnlicher  Temperatur  stehen 
gelasBen,  wodurch  die  Abspaltung  der  Acetylgruppe  bewirkt  war.  Dann 
wurde  das  Heaktionsprodukt  alkalisch  gemacht  bis  zur  völligen  An efSIlung 
des  gebildeten  Alkaioida.  Das  umkristallisierte  Atropin  zeigt  in  jeder, 
auch  in  physiologischer  Besiehung  völlige  Übereinstimmung  mit  dem 
natürlichen  Atropin,  ^  20  g  Acetyltropasanrechlorid  werden  mit  17  g 
salzsaurem  Lupinin  1  Stunde  auf  dem  Waseetbsde  behandelt  und  das 
Reaktionsprodukt  wird  mit  dem  mehrfachen  Volumen  konzentrierter 
Salzs&ute  24  Stunden  bei  gewöhnlicher  Temperatur  stehen  gelassen. 
Dann  wurde  das  Reaktionsprodukt  alkalisch  gemacht  und  dasTropyl- 
lupinein  abfiltriert.  —  15gAcetylaalicylchlorid  werden  mit  13,5  g^z- 
saurem  Tropin  erwftrmt.  Es  entsteht  das  Acetylsalicyltropin. 
Dies  wurde  mit  konzentrierter  Salzs&ure  behandelt,  wodurch  die  Acetyl- 
gruppe abgespalten  und  das  Salioyltropcin  gebildet  wurd&  —  Statt 
der  konzentrierten  SsIzsAure  lieB  sich  zur  Abspaltung  der  Acidylgnipp« 
u.  a.  auch  konzentrierte  ChlorzinklCeung  verwenden,  doch  ist  hierbei  ein 
Erwärmen  auf  dem  Wasserbade  nOtig.  Man  verdampft  zweokm&fiig  die 
Losung  auf  dem  Wasserbade  und  ergänzt  das  entweichende  Wasser  swei- 
mal.   Dann  wird  die  Flüssigkeit  mit  Kalilauge  übersättigt  und  mit  Chloro- 
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rorm  extrahiert.  Nach  dem  YerdampfeD  dee  Chloroforms  erhftlt  man  die 
Base  in  gewAnschter  Reinheit.  Die  aaure  Qmppe  ließ  sich  ferner  auch 
■bepalten  durch  Erw&rmen  mit  einer  essigsauren  LOsurg  von  Eisencblorid. 
~b  gleicher  Weiae  wie  die  Aoetylgnippe  lassen  sich  anob  andere  Fett- 
wstdilgrappen  abspalten;  so  lifit  sich  beispielsweise  nach  erfolgter 
EmdeDBadon  der  Propiony IsAiirechloride  mit  Älkaminen  die 
Propionylgruppe  dnrcb  Üineral säuren  oder  analog  wirkende  Mittel  wieder 
sUniniwen.  Nicht  aber  gelingt  nach  den  bisherigen  Versuchen  die 
fieaktion  bei  den  halogenisierten  Sftureohloriden,  bei  denen  ein  Ersatz 
des  Halogene  durch  Hydrozyl  ohne  gleichzeitige  Waaserabspaltung  bis- 
ItDg  nicht  g^lDckt  ist. 

Leicht  lOaliohe,  haltbare  Alkylapomorphinium- 
sslte  erholt  H.  Pechor  (D.  R.  P.  Nr.  158  620)  durch  Bebandeln  der 
dpomorphinjodalkflate  mit  Schwermetallsalzen  der  betreffenden  SSuren 
oder  durch  Umsetzen  der  freien  qaaternftren  Base  mit  Säuren,  oder  durch 
SiDTJrkang  von  Alkyläthern  der  Sauerstoffsäuren  oder  Älkylhalogeniden 
auf  Apo morphin  selbst  —  61  g  Apomorphinjodmetbylat  «erden  in  Alkohol 
gelOBt  und  Bo  lange  mit  etwa  10  g  Silberahlorid  in  frisch  gefälltem, 
feachtem  Zustande  geschüttelt,  bis  in  einer  filtrierten  Probe  kein  Jod 
mehr  nach  zu  w^een  ist.  Die  alkoholisohe  Msung,  welche  das  Apomorphin- 
cfalormethylat  enthält,  wird  von  den  Silberverbindungen  durch  Filtration 
getrennt  uod  durch  Abdestillieren  des  Alkohols  eingeengt  .Aus  der  kon- 
mtrierten  LOsung  kristallisiert  das  Chlormethylat  bei  starkem  Abktlhlen 
in  fubloseD,  glänzenden  Prismen,  die  nach  dem  Trocknen  bei  206  bis 
210*  schmelzen.  —  61  g  Apomorphinjodmetbylat  «erden  in 
Kethylalkobol  gelOst  tind  mit  20  bis  30  g  Silbersulfat  unter  allmählicher 
Zngabe  deesdben  durchgeschtlttelt.  Zeigt  sich  die  filtrierte  LSsung  frei 
T«  Jod,  so  wird  aie  mit  Barythydiat  geschüttelt,  nach  kurzem  Durch- 
Isiten  von  Kohlenaäure  filtriert,  mit  methylalkohotiacher  Bromwasserstotf- 
lOsQDg  genau  neutraUsiert  und  der  Alkohol  bis  auf  etwa  100  cc  ab- 
deetilliert.  Durch  Znsatz  von  400  bis  600  cc  Aceton  scheidet  sich  das 
Brommetbylat  krislalliniech  ab  und  wird  durch  Umkristallisieren  aus 
tvei  Teilen  Methylalkohol  and  vier  Teilen  Aceton  in  farblosen  Schuppen 
oder  sechsseitigen  Platten  gewonnen,  die  ein  Uolekül  Kristallaceton  ent- 
halten. Der  Schmelzpunkt  des  getrockneten  Salzes  liegt  bei  180*.  Es 
iBt  sehr  leicht  lOslich  in  Wasser,  leicht  ISslioh  in  Methyl-  und  Äthyl- 
alkohol, unlöslich  in  Äther.  —  133  g  Apomorphinbaee  werden  in  4  bis 
5 1  Äther  gelOet  und  46  g  Hethylnitrat  hinzugegeben.  Nach  mehrtägigem 
Stehen  bei  gewöhnlicher  Temperatur  im  vohlTerschlossenen  OefäB  ist 
diealkalisohe Beaktion derMischung Tereoh«unden.  Das Apomorphin- 
methylnitrat  hat  aich  kristalliniscli  ausgeschieden,  «ird  abgesaugt 
und  aus  einem  Gemisch  von  Alkohol  und  Aceton  nmkristallisiert.  Es 
bildet  in  Wasser  und  Alkohol  leicht  lOsliche,  farblose  Blättohen. 

Zar  Darstellung  der  Bromalkylate  des  Korphins 
b^andelt  J.  D.Riedel  (D.  R.  P.  Nr.  165898)  Morphin  mit  Alkyl- 
bnnniden   oder   Dialkylsulfaten  und   fdbrt   die  Additionsprodukte  der 
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letzteren  ia  Bromide  Qber.  100  g  fcöngepuNertfls  Morphin  irerdoi  i.  B. 
in  500  g  absolutem  Alkohol  anspeiuliert ,  40  bis  50  g  Metbylbromid 
SDgefOgt  und  in  einem  geeigneten  QefiU  unter  SohQtteln  auf  40  bis  50* 
erwftrmt  Naoh  8  bis  12  Stunden  ist  eine  Probe  in  Wasser  klar  ISalidi, 
die  BeaktioD  also  beendet  Das  entHtandflne,  in  abadutem  Alk<riK4  aar 
Tenig  Ueliche  Brommethylat  vird  abgesaugt  nnd  lor  tOUigot 
BainiguDg  aus  warmem  Wasser  oder  verdOnntem  Spiritus  nrnkriatalliaiert 
Die  Varbindong  bildet  hrblose,  feine  Nadeln,  die  bei  260*  Eusammen- 
sintcm  nnd  bei  265  bis  266*  sdimelzsn.  Sie  lOst  sich  l«cht  in  wannen 
Wasser.  —  100  g  feingepulvert»  Horpbinbtse  werden  in  300  bis  400  g 
Chloroform  suspendiert,  100  co  Dimetbylsulfat  zngefDgt  und  anen  Tag 
im  SobQttelapparate  geechOttelt  Das  entstandme  und  in  Chloroform 
wenig  USeliohe  Hetb;lmorphiniummeth^latsnifat  wird  ab- 
gesaugt, durdi  Wasohen  mit  Chloroform  oder  Äther  vom  anhaftenden 
Dimethylsulfat  (vom  angewendeten  Übeischnfi  herrfibrend)  befrajt  nnd 
kurze  Zeit  an  der  Luft  getrooknet.  Darauf  wird  e«  in  300  g  katten 
Wassers  gelOst,  nMigeafalls  von  Sparen  unverflndester  uad  uagdOst 
bleibrader  Morphinbase  abfiltriert  und  mit  300  co  einer  kalt  gee&ttigteB 
BromkalilOaung  veraetst.  Nach  wenigen  Augenblicken  gesteht  dieLfleoag 
zu  einem  dicken  Brd  feiner  Nftdelohen,  welche  das  Horphinbrom- 
methylat  darst^en;  es  wird  nach  einigen  Standen  abgesaugt  und  aus 
Wassw  umkristalliaiert. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Bromalkylaten  der 
Uorphinslkylftthervon  J.D.Riedel  (D.R.  P.Nr.  166362]  besteht 
darin,  dafi  man  Morphinalkyläther  nach  bekannten  Methoden  in  die 
qtiatemSren  Bromalkylate  verwandelt,  oder  die  qoatemftren  Uorphintoom- 
sUtylate  nach  bekannten  UMhoden  in  die  Alkylflther  fiberfQhrt,  oder 
Morphin  unter  Anwendung  von  einem  MolekQt  Alkali  und  zwei  oder 
mehr  MolekOlen  Bromalkyl  in  die  Bromalkylate  der  MorphinalkylSther 
aberfOhrt  —  Es  werden  z.  B.  100g  Codela  in  250g  Cblorororm  gelOst, 
die  durch  das  frei  gewordene  EriBtallwasBergetrflbteLSsiiDgmitNatriDm- 
Sulfat  getrooknet  und  nach  dem  Filtrieren  in  ein  gut  versohlieltbaiea 
Oef&fi  50  g  Brommethyl  biazugegebai.  Unter  atarker  SelbBterw&rmnng, 
die  zweokm&Sig  durohKQhlung  gemildert  vird,  beginnt  sogleich  die  Aus- 
Scheidung  des  Codalnbrommethylats ,  zun&chst  das  öl,  das  aber  bald 
kristallinisch  wird;  naoh  einigen  Stunden  ist  die  LOsung  zu  einem  festen 
Kristallbrei  erstarrt  Es  wird  abgesaugt  und  mit  etwas  Chloroform  nacli- 
gewasdiMi.  —  Die  Ausbeute  ist  quantitativ,  das  erhaltene  Codeln- 
brommethylat  ein  wöfies,  kristallinisofaes  Pulver  und  sogleich  rein. 
Scbmp.  261*.  Aus  heiflem  Wasser  (1 :0,76)  kristallisiert  die  Verbindung 
in  seohsseitigen  Prismen.  —  60  g  ^ingepulvertes  Morphinbrommetfaylat, 
das  aus  dem  Dimethylsulfatadditionsprodukt  dee  Morphins  durch  Um- 
Setzung  mit  gesMtigter  Bromkali umlOsung  erhalten  werden  kann,  werden 
in  200  oc  absoluten  Alkohols,  der  2,4  g  Natrium  gelOet  enth&lt,  zur 
LJjBung  gebracht  und  nach  Zugabe  von  15  g  Brommethyl  etwa  2  Standen 
auf  50  bis  70*  erhitzt   Beim  Erkalten  scheidet  sich  der  grOBereTeil  des 
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«DtsUndanen  Codelnbrommethylata  aus  der  neutral  reagierenden 
LOsang  ab;  der  AHcohol  wird  abdestilliert,  der  Rest  desselben  auf  dem 
Dampfbade  veijagt  usd  der  ROokstand  mit  60  g  heiSea  Wasaen  anf< 
gmoBnen.  Beim  Erkaltm  kriBtallisiert  der  grSBere  Teil  des  Godeln- 
bronmethylata  frei  Ton  Bromnatham  ans;  der  tlbri^  Teil  kann  dnrch 
Etmktion  mit  Uethyl-  oder  Äthylalkohol  und  nixthmalige  KriataUisation 
ans  WasBer  vollends  ffweinigt  werdm,  —  An  Stelle  von  Brommethyl 
iSnnen  anch  Chloralkyl,  Uono-  und  Dialkylaolfete  und  Sulfosftarealkyl- 
eiter  verwendet  werden;  andneraeita  kann  man  daa  Natrium  dutdi 
Iqoivalente  M«igen  Ealiam ,  Natronhydrst  oder  Kalibydrot ,  den 
abwdaten   Alkohol   daroh   gewöhnlichen   Spiritoa   oder  Methylalkohol 


Zar  Daratellnng  von  B>Aminotbeobromin  und  dessen 
ilkyl-  oder  Arylderivatat  lassen  Boehringer  ft  SOhne  (D.  R  P. 
Kr.  Ifi442fi)  Ammoniak  oder  Amine  anf  8-Broin-  oder  8-Ghlortheobro- 
min  einwirken  (vgl.  Fat  166  900).  —  IT.  8-Bromtheobromin  wird  mit 
10  T.  alkohalisdiem  AmmcHiiak  im  geeohloaeenen  QeAB  ungefShr 
9  Standen  auf  180*  erhitit  Die  Aminoverbindnng  ist  nach  dem  Er- 
hlten  in  fein  kristallischem  Zustande  ansgesohieden.  —  Das  freie 
8-Aminotheobromin  kriataliieiert  mit  1  Mol.  Kristallwaeser;  bei 
860*  bttiuit  es  aieh  und  schmilzt  gegen  400*  unter  Zeraetznng.  — 
1  T.  S-Bromtheobromin  wird  mit  10  T.  Anilin  wSbrend  10  Stunden  aaf 
180*  «Utzt.  Kaoh  dem  Erkalten  erh&It  man  einen  Eristaltbrei ,  der 
abgenugt  wird.  Durah  Waa<riien  mit  Äther  und  verdOnnter  EaaigsKure 
wird  das  noch  anhaftende  Anilin  entfernt  Daa  8-PbeRylamino- 
tbeobromin  wird  in  reinem  Zustande  am  besten  dnroh  AnsAuem  dm 
tikalisehen  LSanng  mit  EseigsSure  in  der  Hitze  gewonnen.  Eb  ßllt 
dann  in  ftoBent  feinen  Nädrichen  ans ,  die  g^en  360*  unter  Dunkel- 
flibung  Bohmcizen. 

Alkaloide  dniger  mydriatisch  wirkender  Solanaceen  anter- 
•nditeitE.  Schmidt  und  A.  Ei  roher  (Aivh.  Pharm.  1906,  303). 

Retie  Schlafmittel.  W.  Ooealing  (Apoth.  1906,  668) 
mtetaobeidet :  I.  Mittel,  deren  Wirkung  auf  dem  Gelialte  an  Halogen 
barabt,  2.  anf  dem  Gehalte  an  Alkylradikalen,  3.  an  Aldehyd-  oder  Keton- 
gmppen.  Aus  der  ersten Qruppe  wird  in  neuester  Zeit  der  Triohlor- 
■  sopropylalkohol  unter  dem  Namen  laopral,  CC1|CH0H . CH|, 
in  den  Ebndel  gebracht,  farblose,  bei  49*  schmetiende  Kristalle.  Es 
Bc41en  diesem  Mittel  die  unangenehmen  Nebenwirkungen  des  Chloral- 
kydratg  fehlen.   In  der  zweiten  Qruppe  haben  Äthylgmppen  eine  eioherere 

Wirkung  als  Methylgmppen.     Das  Sulfonal,   ch'^'^'^SO  C*?'' 

steht  dem   Trionai,    c^  >C<go'jB''  "id  dieses  wieder  dem 

Tetronal,  ^H'>C  <^^*^»^",  nach.    Durch  prompte  Wirkung  und 

DnscUldlichkeit  zeichnet  sich  aus  das  neue  Mittel  Yeronal,  die 
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DiÄthylbarbituraaure,  äe'^^'^^CO  — NH^^^'  *^"  ^'' 
ftthjlmaloDylharnstoff,  deasen  Wirkimg  &uf  der  Anwesenheit  der  Dikthyl- 
gruppe  beruht  Du  Veronal  stellt  farblose,  bei  19t*  sctimeUende 
Kristalle  dar  tos  sohwaoh  bitterem  Oeeohmaok.  Die  Mittel  der  dritten 
Oruppe  haben  wenig  therapeutiache  Bedeatung.  Hierher  gebOrea 
Paraldehyd  und  das  unter  dem  Namen  Hypnon  in  den  Handd 
gebrachte  Aoetophenon. 

Verfahren  sar  Qewinnung  keimfreier  und  hooh» 
wirksamer  Stoffwechselprodukte  des  Sauaohbrand- 
bacilluB  von  A.  Sofaattenfroh  und  R.  Qraaaberger  (D.  IL  P. 
Nr.  161622)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  flflssige  RauBchbraad« 
kulturen  durch  eine  Msch  hergeetellte  Filtarschicht  aus  breifOrmig  ge- 
schlämmter Kreide,  die  auf  porSaen  Uaterialien  aufniht,  filtriert  wird. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  ErmfldungstoxineD 
und  deren  Antitoxinen  von  W.  Weichardt  (D.  R  P, 
Nr.  161631)  iat  dadurch  gekenn teiohnet ,  daS  man  Tiere  int^air  er- 
mfidet,  dadurch  in  ihrem  Organismus  ErmDdungatoxine  anhäuft,  dieea 
durch  Entnahme  von  Blut-  oder  Orgaoplasma  oder  geeigneten  Exkretm 
oder  Sekreten  iaoliert  und  zum  Zwecke  der  Antitoxin  gewinn  ong  daa  ao 
erhaltene  Toxin  bes.  toxinhaltige  Plasma  andern  Tieren  injiziert  und 
dann  diesen  Tieren  Blut  oder  geeignete  Bxkrete  oder  Sekrete  entzieht. 

Verfahren  zur  ÜberfOhrung  der  aus  den  Saft  der 
Nebennieren  isolierbaren  wirkaamen  Nebennierensubstanz  (Cf  H,,NO^ 
Schmelzpunkt  208*)  in  eine  reizlose  haltbare  Utsung  tou  schwaoh  alka- 
lischer Beaktion  der  Farbwerke  vorm.  Heister  Lucius  ftBrfl- 
Ding  (D.  R.  P.  Nr.  160397)  ist  dadaroh  gekennzeiofanet,  dafi  man 
Salie  der  BorsAuie  mit  der  Nebennierensubatanz  in  molekularen  Uengen 
unter  Anwesenheit   von  Wasser   bez.   physiologischer   Kochsalzlösung 


Verfahren  zur  Absoheidung  genuiner  Proteide  ans 
ihren  Losungen  und  zur  Trennung  genuiner  Proteine  von  Salzen, 
ExtraktivstofFen ,  Albumosen  und  Peptonen  der  Farbwerke  vorm. 
Keiater  Lucius  &  Brfl Ding  (D.  R.  P  Nr.  164  762)  besteht  darin, 
dafi  man  eiweifihaltige  Flflaeigkeiten  mit  Alkohol  in  so  geringer  Menge 
versetzt,  dafi  hierdurch  eine  F&llung  oder  Trflbung  nicht  hervorgebracht 
wird,  und  dafi  man  hierauf  die  Reaktion  der  Flflssigkeit  ändert  und  die 
Proteine  durch  einen  Überschufi  von  Alkali  bez.  von  Säure  abscheidet, 
oder  dafi  man  eiweißhaltige  Flflssigkeiten  mit  alkoholischer  Kali-  oder 
Natronlauge  ohne  Erzeugung  von  Niederschlägen  versetzt  und  die  Pro- 
teine aus  den  alkalischen  LOeungen  durch  SAuremsatz  ausfillt 

Verfahren  zur  Heratellung  einer  Oxyh&moglobin- 
tOsung  von  Z.  Hendrikszoon  {D.  R.  P  Nr.  165  037)  ist  dadurch 
gekennzeichnet,  daß  eine  in  bekannter  Weise  mit  Kochsalzlösung  behuta 
Entfernung  der  letzten  Serumteile  centrifugierte  BlutkOrperchenmaase 
mit  Asbest  und  Wasser  in  einem  SchOttelapparat  behandelt  und  hteraut 
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die  OxfbAmoglobinlOeung  voo  dem  das  Stroms  zurflckhaltenden  Asbest 
dorcli  FiltriereD  getreust  wird. 

Herstellung  nicht  hygroakopisoher,  in  Wasserun- 
ISalicher  Blotalbnminpräparate.  Die  Deutsohen  Robo- 
tinwerke  {D.  R  F.  Nr.  164  323)  behandelB  tieriBohes  Blut  mit  orga- 
aiachrai  CaloiumBalzen  bd  Gegenwart  von  Calciumhydroxjd  zur  Her^ 
■taUniig  nicht  hygroakopiacher ,  in  Wasser  anlOalioher  Blutalbnmin- 
pnparate  mit  hohem  Oehalt  an  leicht  resorbierbarem  Eisen  aus  deftbn- 
niertem  tieriechen  BInt. 

V  er  fahren  zur  Herstellung  eines  kiese  Isiurebalti- 
gen  Eaaainprftparats  von  A.  Bernstein  (D.  R.  P.  Nr.  161842) 
ist  dadurch  gekennieichnet,  daß  man  das  Kasein  in  Alkaliatbuminat  um- 
vandelt,  aladann  kieaelsanres  Alkali  Euaetat  und  Säure  zufQgt,  bia  die 
tonftohst  steife  Hasse  dAnnÖflasig  wird.  100  g  Kasein  werden  mit 
(50  00  Wasser  unter  ErwiLrmen  gerOhrt,  Hierzu  fOgt  man  36  co  einer 
v2sserigen  AmmoniaklSeung  von  etwa  0,98  spez.  Qew.  Es  findet  dne 
■cfaiieUe  Auflösung  des  EUwsifi  unter  Bildung  von  Alkalialbuminat  statt 
Man  versetzt  naoh  dem  Erkalten  mit  35  bis  46  cc  einer  käuflichen 
LOeung  von  kieselsaurem  Natron  und  fOgt  aUmfthlioh  Essigsaure  oder 
nioaphorsftare  hinzu.  Durch  Zusatz  der  S&ure  kommt  die  Flflssigkeit 
ran  ^Starren,  wird  aber  durch  weiteren  Zusatz  von  SAore  wieder  dtinn- 
llBasig.  Die  LOaung  bat  alsdann  achwaoh  alkalische  Reaktion.  Die 
durch  Überschuß  der  Sfture  stellenweis  entstandene  EiweiSmiung  ver- 
schwindet allmihlich  bei  alkaliB(dier  Reaktion  der  Flflssigkeit  —  Die 
Beratellon^  der  Natronverbindung  geschieht  in  derselben  Weise.  In 
dieaem  Falle  setzt  man  zu  100  g  Kasein  naoh  Vermisohung  mit  heiBem 
:  passend  15  g  Natrium carbonst  und  behandelt  weiter  wie  be- 


Verfahren  zur  Darstellung  der  in  den  meisten 
pflanzlichen  Nah  rnngset  offen  enthaltenen  orga- 
aiechen  Phoaphorverbindung  in  Form  der  freien  SXure  von 
6.  Poaternak  (D.  R.P.  Nr.  160470).  —  Die  naoh  dem  Verehrendes 
Fat  147  069  (J.  1904,300)  durch  Zerl^en  dee  Kupferniedersohlages 
«u  100  k  Ölkuchen  oder  Samen  erhaltene  LOsung  wird  im  Vakuum 
•iagednnatat,  der  8imp  mit  ungeffthr  der  doppelten  Menge  der  zur  Um- 
setzung der  vorhandenen  Salze  nötigen  Schwf^sfiure  zusammengebracht, 
hierauf  mit  einer  Uisohung  von  1  Vol.  Alkohol  und  1  bis  3  Vol.  Äther 
extrahiert  und  das  LAsongsmittel  verdunstet.  Infolge  der  stark  sauren 
Kigensidiaften  der  freien  phosphoorganisohen  S&nre  tritt  beim  Ein- 
dampfen der  alkoholisch-ätherischen  Losung  teilweise  Verestemog  ein. 
Cm  den  gebildeten  Ester  in  die  freie  Säure  QbersufObren  und  zu  der 
reinen,  eiahMtlichen  Säure  lu  gelangen,  ist  es  dahw  erforderlich,  den 
Rfidstand  wieder  in  Wasser  zu  lOsen,  die  erhaltene  LOsung  behufs  Ver- 
■aiftuig  öer  beigemmigten  Ester  mit  einem  CbersohuS  von  Alkali  zu 
kodtea ,  hierauf  die  phosphoorganische  Säure  mittels  eines  Metallsalzea 
wieder  zu  fällen  und  den  abfiltrierten  und  gut  ausgewaschenen  Nieder- 
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schlag  mittels  Soh-wafelwaBserstoff  zu  uraetses.  "Saeb  Abflltriw«D  dw 
SohTfifelmetalls  und  Eindampren  der  wtoeerigen  LOsung  im  Vakotia 
erhftlt  man  dann  die  freie  phoaphoorguiiacbe  SSiire  in  sinipfiser 
Form,  Tolliommen  frei  toh  organisohen  BetmeDgvagan  !rgai{lirä(di«r 
Art  Die  erhaltene  Sfture  stellt  oaob  dem  Troeknen  im  Vakunra 
über  SobwefelBfture  eine  gelblich  geOrbte  Substau  von  bonigartiger 
Beeohaffeolieit  dar.     Ihre  ZuBammensetauBg    eBtsprioht    der   Formel 

c,p,e,o,. 

Verfahren  zur'Herstellung  lOBlicber,  aaurerSalx« 
der  Organ  i  sehe  D,  in  den  meisten  pflanzli  oben  Nahrnnga- 
Bt offen  enthaltenen  Phosphorverbindang  von  8.  Foster- 
nak  (D.  R  P.  Nr.  164298)  ist  dadurch  gekennieiohnM ,  dafi  man  die 
in  Wasser  unlOsliohen  Salse  der  S&ure  oder  SaUgemisoha  in  Waaeer 
durch  Zusatz  einer  Sfture  auflSat  und  in  Ck^nwart  eine«  bestimmten 
Überschusses  der  Sftnre  ohne  vorherige  AusfSlluag  von  BasMi  nit 
Alkohol  ausßllt,  wobei  die  tuzusetiende  B9ure  so  gewihlt  wird,  dafl  ei» 
mit  der  Baee  des  verarbeiteten  unlöslichen  Saliee  ein  in  verdOnnten 
Alkohol  lOalitdiee  Erdalkali-  bez.  Ketsllsals  bildet  —  fia  werden  i.  3. 
10  k  eines  unlSslidwi),  mit  Kalk  vollstftndig  gee&ttigtan  Ealkaalaee  dtf 
t^aoiaoben  FhogphorTerbindnng  in  etwa  30  t  einer  lOproi.  Salxalure 
geUtet,  die  LOsong  filtriert  und  mit  etwa  35  l  Alkohol  von  96  Prot. 
geOllt.  Die  Fällung  wird  abfiltriert  und  abgepreßt,  die  Prefikuohea 
noohmala  mit  Wasser  angerührt,  wieder  filtriert  und  hierauf  im  Takanm 
bei  etwa  50  bis  60*  getrocknet.  Man  erhftlt  auf  diese  Weise  ein  blmdeod 
weifiea  Pulver,  das  sieb  in  Wasser  vollkommen  anfICat  und  aus  den 
twöAKhaauren  Ealksak  besteht.  Es  enthUt  22,49  Proi.  Phosphor  and 
13,49  Pn».  Calcium. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  Eisenrhodanid 
enthaltenden  Peptonprfiparates  von  U.  Baum  (D.  R.  P. 
Nr.  166  361)  ist  dadiirob  gekennieiohnet ,  da&  man  wftsserige  Albumin- 
ISaung  mit  Eisenrhodanid  versetzt  und  das  Qemitch  des  entstehendea 
Niederaohlsgs  mit  der  FlQsaigkeit  der  GinwirhuDg  von  Pepsinsalasiura 
unterwirft  —  Frisches  Hflhnereiweifi  wird  mit  Wasser  bis  zu  der  bekanntes 
scheinbaren  LOsung  unter  Vermeidung  der  Schaumbildung  verarbatet  und 
darauf  die  Lösung  durch  Kolieren  oder  besser  durch  Cratrlfugiereo  von 
dem  dem  EiweiB  eigentflmliohen  Zellgewebe  getrennt  Die  LOsung  wird 
nunmehr  bis  zu  einem  gewissen  Qrade  TerdQnnt  und  enthftlt  die 
Albumine  und  OlobuUne  desEiweiflee.  Diese  werden  durch  vorsichtigen 
Zusatz  einer  LOsung  von  Eisenrhodanid  in  gewisser  Konzenlxation  und 
unter  fortwfihrendem  SQhren  als  feinflockige  Koagula  vollstlndig  gefiUt 
Das  ganse  wird  hierauf  mit  künstlichem  Magensaft  (Pepsinsalzs&ure) 
versetst  und  einer  4  bis  6  Stunden  wahrenden  kfinstlichen  Verdaaung 
bei  40  bis  42*  im  BOhrwerk  unterworfen.  Die  Albumine  und  Qlobo- 
line  werden  hierb«  peptonisiert  und  das  Rhodaneisen  an  das  Pepton 
unter  Bildung  und  Ausscheidung  eines   unverdaulichen  Nuclelns  ge- 
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Verfahreii,  eiaeahsltiges  Bier  herxuBtellen,  von 
IL  Barsiokow  (D.  &  P.  Nr.  161346)  ist  dadarcli  gekeniudidiiiat, 
di£  RUD  auf  Bier  unter  Luftabediltiil  meüllisoheB  Eisen  einwirken  l&St. 

Sanatogen  ist  natäx  J.  Hoppe  (Hflnoh.  med.  W.  61,  3391) 
oDTerhftltnisiiiflßig  teuer. 

Ätherische  öle  und  Riechstoffe. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  nach  Veilchen 
rieeheaden  Produkten  aus  den  durah  Kondensation  von  Citral 
oder  LemoDgTaafll  mit  Aoeton  oder  seinen  Hemologen  oder  mit  Aoeteesig- 
ester  oder  ähnlichen  DeriTSton  des  Acetons  oder  seiner  Homologen 
mittels  Alkalien  oder  Säuren  zu  erhaltenden  sog.  Paeudoverbindungen 
TmP.  Alezander  (D.  R  P.Nr.  157  647)  ist  dadurch  gekeanieichnet, 
dafi  man  die  genannten  Produkte  mit  Wasser  oder  iadlfferenten  Lösungs- 
mittaln  mit  oder  ohne  Znsats  von  solchen  Salzen,  die  bei  hfiherer 
Tempwatur  keine  Sinre  abspalten,  auf  Temperaturen  aber  100^  erhitzt. 
Bd  8emisoh  gleioher  Raumteile  PaendDJononcarbonB&ureeater ,  Wasser 
and  Alkohol  vird  10  bis  12  Stunden  long  mit  DruokgeOß  auf  170 
bis  ISO*  erhitzt  Dabei  findet  Abspaltuag  von  Koblendioxyd  statt 
Das  Tie  Qblioh  isolierte  Reaktionaprodukt  vird  der  fraktionierten 
Destillation  im  Vakuum  untervorren  und  die  suSerhalb  der  Grenzen  der 
JoBonfraktion  siedenden  Anteile  von  neuem  der  gleichen  Behandlunga- 
vcise  nntarsogen. 

Zur  Darstellung  von  Hydraten  des  PaeudojonoDS 
und  winn-  Homok«en  behandeln  Knotl  &  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  164  366) 
Pnodojonon  oder  dessen  Homologe  nach  ihrer  Auflösung  zu  Schweflig- 
rtmoverbindnngen  in  Waasw  nacheinander  mit  aauren  und  alkalischen 
Kitteln.  —  Beispielsweise  wird  die  Bisfnlfitverbindung  des  Pseudojonons 
dodi  Behandeln  mit  sauren  Mitteln  umgewandelt  in  das  in  Wasser 
Uabohe  Bydntt  der  Pseudcjononhydrosulfoefture,  welches  beim  darauf 
folgenden  Behandeln  mit  alkalischen  Mitteln  ein  dickflOssiges,  schwach 
liedendes  Hydrat  des  Pseudojonons  abscheidet,  das  um  ISO*  bei 
15  mm  Druck  siedet  und  dessen  Semicarbazon  bei  ungeAhr  130* 
tdtmilzt  Beim  öfteren  Deatillieren,  selbst  im  Vakuum,  findet  aUm&hlioh 
tsilweiae  Zersetzung  des  Öles  unter  Erniedrigung  des  Siedepunktes  statt. 
—  Zar  Darstellung  des  Hydrates  aus  Paeudojonon  werden  beiepiels- 
««ise  10  T.  Psendojonon  mitlOT.Natriumbisulfitlauge  und  dem  gleichen 
Gewicht  Wasser  so  lange  am  RfickfliiB kühler  gekocht ,  bis  LOsiing  ein- 
getreten ist  Naoh  dem  Erkalten  IBflt  man  tweckmflfiig  unter  Efihlang 
nogeßhr  16  T.  einer  etwa  25pTOz.  SchwefblsAure  (oder  die  Squivalenten 
Möigen  anderer  saurer  Mittel ,  wie  Salzs&ure,  Oxolsfiure,  Alkalibi  au  Ifat 
n.  8.  w.)  eittflteBen  und  versetzt  nach  mehrtSgigem  zur  Hydratisierung 
ertbiderlicben  Stehenlassen  bei  Zimmertemperatur  mit  einem  Überschufi 
<*wa  SOpros.  Natronlauge  oder  mit  Kalilauge  oder  Barythydrat.  Das 
kietbei  aioh  abeoheidende  diokflflssige  PsMidojononhydrat  geht  von  170 
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bis  190*  bei  12  mm  Druck  Ober.  la  der  gleiohen  Weise  entsteht  auBdent 
ans  MetbylSthylketon  und  Citral  erh&ltliohen  Hethylpeeudojonon  das 
UethylpaeDdojonoDhjdrataledickQQsBigesölidaaumlSO'beilSmmDruok 
siedet   Die  Produkte  sollen  zur  Herstellung  von  Bieohatoffen  dienen. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  B.  P.  Nr.  165  726)  behandelt  man  an  Stelle 
von  Pseudojenon  und  dessen  Homologen  andere  ungieaättigte  organisohe 
Verbindungen  nach  ihrer  AuflOaung  zu  Seh wefligsäure Verbindungen  in 
Wasser  nacheinander  mit  sauren  und  alkalischen  Mitteln.  Beispielsweise 
erhält  man  CitronellidenacetODhydrat  vie  folgt:  1  T.  Citronellidenaoeton 
wird  mit  etwa  2  T.  NatriumbisuMtlauge  unter  Zusatz  von  0,ß  bis  1 T,  Wasser 
durch  Kochen  inLöBnng  gebracht.  Alsdann  versetzt  man  mit  0,5  bis  0,7  T. 
konzentrierter  Schwefelsäure  (oder  der  äquivalenten  Menge  Salzsäure, 
Ealiumbisuliat,  Triohloressigsfture  u.  s.  w.),  die  man  luvor  mit  Wasser 
Terdflnnt  hat,  um  ein  Erwärmen  zu  vermeiden,  und  l&ilt  mehrere  Tage 
stehen.  Die  gebildete  Schwefligeftureverbindung  des  Gitronellidenaoeton- 
faydrates  wird  durch  etwa  1  T.  Natronhydrat  (oder  der  äquivalenten 
Menge  einesanderen  Alkalis)  zerlegt  Das  sich  abscheidende  Hydrat  wird 
abgehoben  und  im  Vakuum  fraktioniert  Das  Citronellidenaoeton- 
taydrat  siedet  um  IVS'  bei  12  mm.  — Carvonhydrat  wird  aus 
Carvon  wie  folgt  erhalten:  1  T.  Carvon  wird  in  2,5  T.  einer  36,5proi. 
Natriumbiaul&tlauge  durch  Erhitzen  unter  RQckfliiB  zur  LSaung  ge- 
bracht. Die  erkaltete  LOaung  wird  mit  0,8  T.  konzentrierter  Sohwefel- 
Bäure,  die  zuvor  mit  etwa  der  gleichen  Menge  Wasser  verdOnnt  wurde, 
versetzt  Nach  ungefähr  achttägigem  Stehenlassen  bei  Zimmertemperatnr 
wird  die  LOsung  in  ungefähr  das  gleiche  Volumen  ungefihr  30proz. 
Katronlauge  eingegossen.  Das  sich  abscheidende  zäfafitiasige  Carvon- 
bydrat  siedet  im  reinen  Zustande  von  163  bis  164i>  bei  12  mm  und 
schmilzt  bei 430.  Sein  Semioarbazonschmilztbai  1771,  sein  Oxim  bei  ns«. 

Zur  Herstellung  einer  EuoaLyptoIformaldehyd- 
verbindungMt  F.  Hensohke  (D.E.  P.Nr.  164  884)  auf  Bacalypttd 
Formaldehyd  unter  Zusatz  eines  Eondensstionsmittels  einwirken.  100  g 
Eucalyptol,  60  g  Trioxymethylen  und  20  g  Kalilauge  40"  B.  wenlen 
einige  Stunden  unter  häufigem  UmschOtteln  auf  100*  wwärmt  Nach 
Beendigung  der  Reaktion  wird  das  Produkt  mit  500  g  Äther  gnnistdit. 
Die  ätherische  LOsung  wird  zur  Entfernung  des  freien  Formaldehyd a  und 
der  Lauge  mit  Wasser  ausgeschflttelt,  darauf  läßt  man  den  Äther  Ttx- 
dunsten.  An  Stelle  der  Kalilauge  kQnnen  auch  andere  Kondensations- 
mittel, wie  Natronlauge,  Salzsäure,  Schwefelsäure  u.  s.  w.,  in  demsalbeii 
Oewiohts Verhältnisse  verwendet  werden.  Trioxymethylen  kann  aiioh 
durch  gasfSrmigen  Formaldehyd  oder  die  entsprechende  Menge  wässeriger 
Formaldehydlfisung  ersetzt  wenlen. 

Verfahren  zur  Darstellung  eines  Terpenslkohols 
C|{)H||0  (Nerol)  aus  dem  durch  Verseifimg  der  Einwirkungsprodnkte 
von  Eisessig  und  Schwefelsaure  oder  von  EssigsKureanhydrid  auFLinalooI 
oder  linBloolhaltige  öle  erhaltenen  Qemisch  von  Terpenalkoholen  von 
Heine  A;Cp.  (D.  R  P.Nr.  16S894)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS 
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nuaosdemÄlkoholgemiaoh  durch  Einwirkung  von  Phtbab&ureanhjdrid 
«dar  von  Anhydriden  anderer  zweibaaischer  Sftureii  die  uuren  Ester  der 
primlren  Alkohole  herstellt,  diese  nsoh  Torausgegangener  Beinigung  mit 
Alkalim  verseift,  das  Produkt  im  Vaknam  oder  mit  Waeserdampf  rekti- 
fiiiert  und  aus  dem  bo  erhaltenen  Gemisch  des  Alkohols  mit  Cteraniol 
das  letitere  doroh  Behandeln  mit  vasserfreiem  Chloroalcinm  entfernt.  — 
2  k  Unalool  (oder  Goriandrol)  werden  in  6  k  Eisessig  gelOst  und  bei 
guter  KOhlnng  allmAhlich  mit  einer  L&snng  von  30  g  konientrierter 
SchvefalaSure  in  100  g  Eisessig  unter  DmrDhren  versetzt  Nach  iwei- 
tl^gsm  Stehen  b»  Zimmertemperatur  wird  das  Beaktionsprodukt  mit 
Vasaer  ausgefSUt  und  das  abgehobene  öl  mit  einer  LSsung  von  500  g 
ÄUkali  in  3  k  90proE.  Alkohol  bei  gew&hnlioher  Temperatur  oder  durch 
Erwlnnung  auf  dem  Wasserbsde  verseift.  Das  verseifte  und  gut  ge- 
wucheae  Oel  wird  weiter  mit  Dampf  rektifiziert  und  dann  im  Vakuum 
in  der  Weise  fraktioniert,  daß  die  bei  der  Einwirkung  der  Eisessig- 
Scbwefels&ure  entstandenen  Terpene  und  unverändertes  Linalool  io  der 
HiDptsache  entfernt  werden.  Die  hoher  siedenden  Anteile,  welohe  vor- 
wiegend  aus  Terpineol,  OeranioL  und  Nerol  bestehen  (etwa  60  Pros,  des 
verseiften  Öles),  werden  mit  gleiohea  Teilen  PhthalsBureanhydrid  und 
Bentol  etwa  1  >/,  Stunden  auf  dem  Wasseibade  am  BflokfinfikDhler  ge- 
kocht Hierbei  gehen  nur  die  primären  Alkohole  in  saure  Phtbalsftureester 
fibff,  während  andere  Alkohole  nicht  reagieren.  Aus  dem  Beaktions- 
gemisob  entfernt  man  das  unangegriffene  Anhydrid  durch  Anafrierenlassec 
unter  Zugabe  von  1  bis  2  T.  Petrolftther  und  Absaugen  und  bereit  das 
Filtrat  von  Bensol  und  Petroläther  durch  Destillation.  Die  zurflch- 
t^benden  sauren  Phthalsäureester  werden  in  verdQnnter  SodalOsung  ge- 
IStt  und  80  lange  mit  Ätber  ausgesohflttelt,  bis  die  Extrakte  geruchlos 
geworden  sind.  Alsdann  ^tt  man  die  LOsnng  der  pbthalestersaurea 
Hitronsalze  mit  verdQnnter  Schwefelsäure,  zieht  die  freien  Phtbalester- 
■iursD  mit  Äther  aus  und  verseift  sie  mit  alkoholischer  Kalilauge  bei 
gewöhnlicher  Temperatur  oder  durob  Erhitzen  auf  dem  Wasserbade.  Die 
dnrch  Zusatz  von  Wasser  ausgenUten  primären  Alkohole  werden  im 
Vakuum  oder  mit  Wasserdampf  rektifiziert.  Diese  Alkohole  besteben 
aus  Qeraniol  und  NeroL  Durch  mehrfaches  Behandeln  dieses  Glemisohes 
nit  etwa  gleichen  Teilen  feingepnlvertem  wasserfreiem  Chlorcaloium, 
mit  welchem  nur  das  Gteraniol  eine  in  Petrcläther  unlösliche  Verbindung 
«Dgebt,  und  Bektifizieren  des  aus  der  petrolätherischen  LOsuug,  nach 
Abitreibung  des  Petrol&thers,  verbleibenden  Öles  wird  das  Nerol  C|«Ht|0 
erhalten.  Die  Ausbeute  an  letzterem  beträgt  5  bis  10  Proz.  —  Anstatt 
^  bei  der  Einwirkung  von  Eisessig-Schwefelsäure  auf  Linalool  ent- 
■tandene  und  danach  verseifte  Beaktionsprodukt  erst  au  fraktionieren, 
kinnmuiesnatflrtich  auch  direkt  mit  PhthalsAureanhydrid,  wie  oben  ba- 
Khrieben,  bebandeln. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  B.  P.  Nr.  165895)  hat  sich  gezeigt,  da£  an 
Stelle  von  Linalool  auch  dessen  Ester  mit  Essigsäure  und  anderen  Fett- 
tiniva  bez.  öle,  wddie,  wie  z.  B.  PetitgrainOl,  diesen  Alkohol  und  dessm 
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Ester  enthalteD,  KUr  Oewinnung  des  Nerola  verw^idet  «erden  kOanen, 
Tobei  Tinter  linalool  alle  diejenigen  unges&ttigten  aliphatischea  Terpoi- 
alkohole  C](B|gO  tu  verstehen  sind,  welche  bei  etwa  i96lH8  200*  aiodeB 
und  bei  der  (^ydation  mit  CbromsELuregemiBcb  Gitrale  geben,  alao  »nck 
Coriandrol,  Nerolol,  lATendol,  Auraiitiol  und  andere.  —  3  k  teoholKdieB 
Linaljlacetat  (etwa  80  Proz.  Ester  enthaltend)  werd«!  mit  l'/i  k  Eesi^ 
s&ure  etwa  8  Stunden  am  R&okfiufibOhler  sum  Kochen  erhittt.  Daa  mit 
Wpsaer  ausgefüllte  Seaktionsprodukt  wird  mit  alkohoUsobem  Kali,  wie 
vorhin  angegeben,  verseift  und  auf  Nerol  weiter  verarbeitet  Die  Aua- 
beute  betrSgt  etwa  IB  Proz.  —  2  k  FetitgrainOl  werden  mit  l'/i  ^  Elsaig- 
sSureanhydrid  etwa  7  Stunden  am  Rfickflufikflhler  gekocht  Die  weitere 
Verarbeitung  des  mit  Wasser  ausgefftllten  Beaktionsproduktes  erfolgt  wi« 
vorhin. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R  F.  Nr.  16S  896)  wurde  gefunden,  dafi  an 
Stelle  von  Eisessig  und  Schwefels&ure  auch  andere  Fettaiuren  und  andere 
HineralsSuren ,  wie  SaUsAure,  Phosphore&nre  und  Salpetersäure,  oder 
analog  wirkende  Mittel,  wie  eanreSulfate,  Zink-,  Alnmininm-  oderiüsen- 
cblorid,  treten  kOnnoi;  auch  wird  dieUmwandlung  bereite  bewirkt  durch 
organische  8&aren  allein,  z.  B.  Ameisensäure  oder  Essigsäure,  weloh» 
man  bei  gewOhnliefaw  oder  hßherer  Temperstur,  mit  oder  ohne  Zusatx 
von  Natrinmacfltat  oder  mit  oder  ohne  Anwendung  von  Druck,  einwirken 
l&Bt  —  a  k  Linalool  (-Licoreol  aus  öl  vonBois  de  Roee  femelle)  werden 
mit  2  k  Eisessig  10  Stunden  am  RückflufiktUUer  gekocht  Die  weitere 
Verarbeitung  des  mit  Wasser  ausgefällten  Beaktionsprodaktes  erfolgt 
nach  Angabe  des  Hauptpstents.  —  2  k  Linalool  werden  mit  1,2  k  Eis- 
esug  und  1  k  trockenen  Natrinmacetats  6  Stunden  auf  160  bis  180*  im 
Autoklaven  erhitzt  Die  weitere  Venu-beitung  dee  mit  Wasser  ausgefUlteo 
Reaktiossprodoktes  erfolgt  wie  vorhin.  Ausbeute  etwa  10  Pros.  —  2  k 
Linalool  werden  in  1^/|  k  Eisesaig  gelOst  und  unter  EOhlung  mit  einer 
LOaung  von  i/«  k  Eisenchlorid  in  der  doppelten  Menge  Eisessig  versetit. 
Nach  etwa  3-  bis  ItAgigem  Stehen  bei  Zimmertemperttnr  wird  das 
Raaktionsprodukt  mit  Wasser  ansgefAllt  und  weiter  verarbeitet  Ansbeut» 
etwa  5  Pros.  —  2  k  teobnisches  Linaljlacetat  (70-  bis  SOproa.)  werdra 
mit  IVi  k  Eisessig  vermischt  und  mit  einer  LOsung  von  0,150  k  Phos- 
phorsfture  (spez.  Oewiobt  1,700)  in  0,300  k  Eisessig  unter  KflhluBg  ver- 
setit und  dss  Oanae  etwa  30  Stunden  bei  Zimmertemperatur  stehen  ge- 
lassen,  dann  weiter  verarbeitet. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Protoksteohualdefayd 
ans  Beliotropin  durch  Erhitzen  mit  wisserigen  Sauren  von 
Fritzscbe  &  Cp.  (D.  R  P.  Nr.  162  822)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
da£  man  dieverdünnten  wftsseri  gen  Säuren  einwirken  l&Bt,  ohnel2  Atm. 
oder  190«  zu  ttberschreiten.  —  40  T.  Heliotropin,  800  T.  Wasser,  20  T. 
Salzsäure  werden  S'/i  Stunde  bei  6  Atm.  (1500)  erhitzt  und  geben  20  T. 
Protokateohualdehyd  und  17,2  T.  Beliotropin  zurück.  —  Zum  Trannen 
des  Protokatechuaidehyds  benutzt  man  entweder  die  groBe  Fltkiitigk«t 
des  Heliotropins,  indem  man  von  der  Reaktionsmasse  nach  der  Neotr*- 
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lintion  das  Heliobropis  sbblSst  und  den  Protokatechnaldehyd  durch  Etn- 
dftBpfen  gewinnt  Od«  van  ■Jkaligiert  die  BeaktionsniBsse,  extrohieFt 
Bit  Ätiier  das  HeUotroinn  und  nach  dem  AnsBuem  endlich  den  Proto- 
katechnaldehyd.  Oder  der  Protokateohualdebyd  wird  nach  Netitnlisatton 
dardi  Bieisalze  geflUlt  nnd  ans  der  flUai^,  i.  B.  durch  Schwefelwaaser- 
■toff,  in  Freiheit  geeetst  und  Bobliefilioh  durch  Eindampfm  aua  dar 
wisswigwi  Lfiftong  gewonnen.  Der  so  gewonnene  Frotokalecbnaidehjd 
■oll  als  billiges  Ausgangsmataial  fOr  Vanillin  dienen. 

Nach  dem  Zusatt  (D.  B.  F.  Nr.  166  368)  fahrt  man  die  Spaltung 
dcB  Heliotropios  in  Qegenwart  von  solcltea  Stoffen  aus,  welche  I/Iaung»« 
Kittel  für  Heliotrapin  sind.  —  10  k  Heliotropin  werden  mit  140  f 
Taaser  und  14  k  Natrium  bisulßt  im  Autoklaren  erhitzt,  wie  es  im  Haupt- 
pitmte  ang^eben  ist 

Verfahren  zur  Darstellung  ron  Protokateohnalde- 
hyd  aus  Piperonal  oder  Fiperonaloblorid  von  Schimmel  &  Cp. 
(D.  B.  P.  Nr.  166  727)  ist  dadurch  gekeuBieiohnet,  dafi  man  Piperonal 
oder  FiperoDklchlorid  mit  fwtiggelHldeten  oder  entatehoideii  Halogen- 
TarbindungeD  dee  Schwefels  oder  mit  Solfnrylchlorid  mit  oder  ohne 
LDrangamitteln  behandelt  und  den  entAtehendea  geohlortMi  MethylenUher 
dea  Pipo-onale  oder  Piperonalc^Iorids  in  bekannter  Weise  durch  Kochen 
nit  Wasser  in  Protokatechualdebyd  überfahrt  —  16,4  k  Piperonal 
wenlot  mit  26,8  k  Binfacht^lOTecbwefel  auf  etwa  130*  erhitet.  Sobald 
die  anfaags  ziemlich  lebhafte  Salzs&ureentwickdung  beendet  ist,  wird 
du  ßeaktionsgemisoh  läng^«  Zeit  mit  Wasser  gekocht,  wobei  ein  regel- 
aUiger  Kohlmsaurestrom  entweicht  Nach  Beendigung  der  Reaktion 
«ird  vom  abgeschiedenen  Sofawefel  abflltriert  und  der  Protokatedioalde- 
hyd  der  wässerigen  LOaniig  mit  Äther  entzegm.  —  16,4  k  Piperonal 
werden  mit  26,8  k  Sulfurylchlorid  auf  etwa  80*  erhitzt.  Nach  Be- 
tsdigiing  der  Reaktion,  die  ziemlich  starmisoh  verUuft,  wird  das  Produkt 
ait  Wasser  gekocht  nnd  nach  dem  Erkalten  der  Protokateohualdehyd 
•BigdUhert  —  23,2  k  Piperonalohlorid  werden  mit  20,4  k  Zweifach- 
cUondiwefel  wie  im  Beispiel  I  behandelt,  jedoch  unter  Zusatz  von  8  k 
ToluoL  Nach  dem  Zersetzen  des  Reaktionsproduktee  mit  Wasser  wird 
das  Tolaol  mit  Waaserdampf  abgeblasen  nnd  der  Protokatechualdebyd 
wie  oben  isoliert  —  In  ein  auf  etwa  130'  erhitztes  Qemisch  von  16,4  k 
Piperonal  und  etwa  6  k  Schwefel  werden  allm&hlioh  14  k  Chlor  ein- 
gelotet Darauf  wird  das  Qemisch  noch  so  lange  erhitzt,  bis  die  Salz- 
■lare«ttwiokeloQg  beendet  ist,  und  das  Seaktioosprodukt  wie  bei  deo 
obigen  Ywsuohen  weiter  verarbeitet 

Verfahren  zur  Darstellung  TonCykloge ranioliden- 
acetan  der  Farbwerke  vorm.  Meister  Lucius  &  BrOning 
(D.  R.  P.  Nr.  168  076)  besteht  darin,  dafl  man  den  nach  Fat  141 973 
erbUtliohen  Cyklogeraniolenaldebyd  mit  Aceton  kondensiert.  —  4  T. 
Cyklogeraniolenaldebyd  werden  in  10  T.  Aceton  gelOet  und  die  LOsnng 
mit  0,2  T.  NatrinmStbylst  versetzt  Nat^  mehrstandigem  Stehen,  an- 
Aiigliöh  in  Salzwasser,  spkter  bei  Zimmertemperatur,  wird  die  rotbraune 
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Losung  mit  Wasser  verddQnt,  mit  WeiDsftnre  neatraliuert  und  mit 
Wftsserdampf  destilliert  Das  übergebende  Öl  besteht  im  iresentlichen 
ans  uaTer&ndertam  Aldebyd  und  dessen  AoetonkondensationBprodnkt, 
die  durch  fraktionierte  DestiUfttton  Toneinander  getrennt  werden. 
Cjklogeraniolidenaoetan  ist  ein  farbloses  diokliohes,  bei  130  bis  136* 
(14  mm)  siedendes  öl,  welohee  verdfinnt  einen  sehr  angenehmen  und 
ausgiebigen,  an  Veilchen  und  Rosen  erinnernden  Qeruoh  besitzt  — 
Die  Verbindung  soll  als  RiecbstoS  Venrendung  finden. 

Verfahren  inr  Darstellung  ron  Riechstoffen  durch 
Kondensation  von  Aceton  und  seinen  Homologen  mit  einem  hydrierten 
c;klisohea  Aldehyd  derselben  FarbverkefD.  R.  P.  St.  164  505)  ist 
dadnroh  gekennzeichnet,  dafi  man  Aceton  oder  dessen  Homologe  mit  dem 
Aldehyd  bez.  dem  Oemenge  der  Aldehyde ,  velche  sich  ans  der  gemU 
Pst  148206(J.  1904, 117)  erh&ltlichenTrimetbyloyklohezencarbonsäure 
gewinnen  lassen,  kondensiert  —  Han  15st  1  T.  Pseudo-Cyklocitral  in 
S  T.  Aceton,  gibt  die  Losung  von  0,06  T.  Natrium  in  1 T.  Alkohol  hinzu 
und  lUt  2  Stunden  in  Eiawnsser,  dann  mehrere  Stunden  bei  Zimmer- 
temperatur stehen.  Die  brilunliohe  LOsung  wird  jetzt  mit  Wasser  ver- 
dünnt, mit  einer  Sfiure,  am  besten  WeinsSure,  neutralisiert,  oder  damit 
angesäuert  und  mit  Waseerdampf  destilliert  Nachdem  das  OberschQssige 
Aceton  abgetrieben  ist,  geben  nicht  kondensiertes  Pseudo-Cyklooitral  und 
Pseudo-Cyklocitralidenaceton  mit  den  WasserdSmpfen  als  farbloses  öl 
Ober.  Es  wird  dem  Destillat  durch  AussohOtteln  mit  Äther  entu^en ; 
die  ätherische  Losung  wird  Ober  entwässertem  sohwefelsaurem  Natron 
getrocknet  und  das  nach  dem  Abdestillieren  des  Äthers  zurQokbleibende 
Oel  durch  fraktionierte  Destillation  im  Vakuum  in  Pseudo-Cyklocitral  und 
Pseudo-Cyklocitralidenaoeton  geschieden. 

Verfahren  zur  Darstellung  tertiärer  Alkohole  der 
Cyklöcitrylidenreihe  von  A.  Verley  (D.  H.  P.  Nr.  160834) 
ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  die  Ester  der  Cyklocitrylidenessigsäure 
oder  Jonon  mit  Hagnesiumjodalkyl  behandelt  und  die  Additionsprodokte 
mit  Wasser  zerl^  werden.  Die  AusfAhruagsform  dee  Verfahrens  ist 
dadurch  gekennzeichnet ,  dafi  die  Ester  der  Citrylideneesigsänre  mit 
Magnesium jodalkyl  behandelt,  die  entstehenden  Additionsprodukte  mit 
Wasser  zerlegt  und  der  so  gewonnene  Alkohol  mit  Säuren  indieoyklisohe 
Verbindung  umgewandelt  wird. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Estern  aus  Alkt^tden 
and  Phenolen  von  J.  Honben  (D.  R  F.  Nr.  162863)  ist  dadondt  ge- 
kennzeichnet, dafi  man  die  Alkohole  oder  Phmiole  auf  Alkylmagneainm- 
chloride  und  die  so  entstehenden  Hagnesinrnverbindungen  sodann  auf 
Anhydride  oder  Chloride  aliphatischer  Säuren  einwirken  läßt  —  8,8  T. 
serkleinertes  Hagnesiuinmetall  werden  in  einem  Autoklaven  mit  400  Tt 
trockenem  Äther  flbergossen,  25  T.  Chlormethyl  oder  40  T.  Chloräthyl 
«ngepre&t  und  die  Beaktioin  durch  Zugabe  von  etwas  fertiger  Alkyi- 
magneeiumchloridlOsang  eingeleitet  Oder  man  verwendet  13  T. 
Magnesium,  250  T.  Äther  und  70  T.  Benzylchlorid  im  offenen,   mit 
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BOokflufikfihler  und  Trockenrobr  Tersehenen  QefBfl  und  kommt  dann 
ohne  Anregungsmittel  der  Reaktion  aus.  Wenn  alles  Metall  aufgezehrt 
ist  und  die  ßeaktion,  die  leitweilig  durch  Eflblung  des  Autoklaven  oder 
Kolbens  gemSBigt  werden  mu£ ,  beendet  ist,  tropft  man  in  die  mit  Eis 
gekohlte  AlkjlmagneBiumohloridlOsuiig  allmählich  60  T.  wasserfreies 
Lioalool  Dnd  gibt  nach  ungeffthr  einstOndigem  Sohfltteln  der  Reaktions- 
iuBBe40  T.  EseJga&ureanhydrid  oder  31 T,  Acetylchlorid  unter  beständigem 
Schütteln  oder  Rflhren  hinzu.  Die  Temperstur  wird  auf  0  bis  6*  ge- 
hallen. Nach  mehrstflndigem  Stehen  der  Masse  bei  Zimmertemperatur 
Tmetit  man  sie  mit  zerkleinertem  Bis,  wodurch  sich  zwei  klare  Schichten 
bilden.  Die  obere,  ätherische  enthält  das  entstandene  Linaljlacetat, 
welches  durch  DmtiUation  unter  vermindertem  Druck  gewonnen  werden 
kuD  und  unter  13  mm  Druck  bei  GS  bis  100*  siedet.  —  9  T.Magnesium 
«erden,  wie  oben  beaohrisben,  mit  25  T.  Chlormethyl  oder  40  T.  Chlor- 
Btbyl  in  400  T.  Äther  zur  Reaktion  gebracht  oder  13  T.  Magnesium  ia 
250  T.  Äther  mit  70  T.  Beniylchlond.  Allmfthlich  und  unter  Eis- 
kühlang  werden  sodann  60  T.  wasserfreies  Terpineol  und  nach  beendeter 
Omsetiung  46  T.  Propions&ureanhydrid  oder  36  T.  Fropionylchlorid  zu- 
getropft  Aas  der Reaktionsmasse  USt  sich  das  Terpinylpropionat 
als  unter  11,6  mm  Druck  bei  119  bis  121o siedende,  angenehm  riechende 
FlBssigkeit  isolieren.  —  Zu  einer,  aua  16  T.  Magnesium,  750  T.  Äther 
und  60  T.  Chlor&thyl  oder  40  T.  Chlormethyl  bereiteten  Alkylmegnesium- 
chloridlOiQDg  gibt  man  50  T.  feingepulvertes,  wasserfreies  Terpin  unter 
beit&ndigem  SchQtteln  oder  RDhren  des  Heaktionsgemisches  und  nach 
AnfhOren  der  Qaaentwickelung  70  T.  EseigsAureanhjdrid  oder  65  T. 
Acetylchlorid  unter  scharfer  KiskOhlung.  Das  Terpindiacetat  ent- 
Btefat  in  fast  quantitativer  Ausbeute.  Es  destilliert  unter  13  mm  Druck 
bd  146  bis  148*  als  fsrbloae,  schwer  bewegliche  Flüssigkeit,  die  beim 
Sieden  nnter  Luftdruck  in  TerpinyLacetat ,  Essigsäure  und  einen  wohl- 
riechenden Kohlen  wasawstoff  zer^t 

Zur  Darstellung  von  Bornylendiamin  unterwirft 
P.  Duden  (D.  R.  P.  Nr.  160  103)  das  Oxim  des  Amino-,  Isonitroso- 
oder  Isositrocaniphers  der  Einwirkung  reduzierender  Mittel.  In  die 
■iedende  alkoholische  LAsung  von  1  T.  Aminooampherozim  trägt  man 
Mählich  2,6  bis  3  T.  Natriummetall  ein.  Naeh  der  Auflösung  des 
Uetallea  wird  der  Alkohol  durch  einen  Daropfstrom  entfernt;  die 
Dtetillation  wird  zweckmäßig  so  geleitet,  dafi  am  Schlufl  eine  hOchst 
konientrierte  Lauge  entsteht.  Die  als  ölsohicht  an  der  Ober&ttche  abge- 
schiedene Diaminbase  wird  mit  Äther  gesammelt,  geringe  Mengen  von 
nnverandertem  Oxim  bleiben  dabei  als  Natriumsalz  zurSck.  Man  erhalt 
u  die  Diaminbase  als  wachsartige  Masse,  die  unter  Atmosphärendruck 
bö  246*  siedet  und  sich  leicht  in  Wasser  auflOat.  —  IT.  Campher- 
dioxim  bez.  Nitroisonitrosocampher  wird  in  verdünntem  Alkali  gelSst 
uid  diese  LOeung  unter  gutem  SchOtteln  allmählich  mit  einem  groBea 
CberschuB  (etwa  das  zehnfache  der  berechneten  Menge)  Natriumamalgam 
^^netzt.    Da  eine  vollständige  Umwandlung  beider  C^me  auch  bei  An- 
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Wendung-  eines  gro£eD  ÜberBohuases  von  Amalgam  nur  acriiwieng  ta 
enieleii  ist,  entlieht  man  schließlich  daa  gebildete  BorsjleDdiamiB 
der  alkaliaohen  LOsung  mit  Atbw  und  reinigt  es  wie  <Äe«  angeg^Mn. 
Das  anvarSndert  g^iebene  Oxim  läßt  aioh  aus  der  alkalisohen  LOsHng 
4arch  Slnsrezasats  -wieder  ahsohüdeo.  —  Unterwirft  man  eine  alkalisohe 
LSnng  der  genannten  Oxime  unter  Benntsung  einer  hohen  Stromdiahte 
an  einer  Bleikathode  der  alektroljtisiAen  Reduktion ,  so  tritt  ebenMIs 
eine  siemlich  TollatKndige  Umwandlung  in  Bomylandiamin  ein.  Die 
iBoliemng  der  Diamiabaee  aus  da-  alkalisohen  LOaang  iiad  d^e  weitere 
Seinigung  der  erhaltenen  Rohbase  ges<Aieht  naoh  den  im  ersten  Beispiel 
gemachten  Angaben. 

Zur  Datstellnng  von  Gampher  aus  Isoborn eol  beviAt 
die  Chemiaobe  Fabrik  auf  Aktien  (vorm.  E.  Schering) 
(D.  R  P.  Nr.  167  590)  die  Oxydation  des  Isob<»iieol8  mit  w&sserigen 
Losungen  von  Permsnganat  ohne  Znsatz  von  SSuren.  10  k  leobcMneol 
werden  in  feingepulrertem  Zustand  oder  in  10  k  Benzol  gelOst  und  mit 
«iner  LOsnng  von  10  k  Kaliumpermanganat  in  1  obm  Wasser  btä  ge- 
wöhnlicher Temperatur  gut  dnrchgerflhrt,  bis  die  Farbe  des  Permanganats 
verschwanden  ist  Durch  Abtreiben  mit  Dampf  und  Umkristalliaieraii 
aus  FetrolSther  wird  der  Campher  rein  erhalten.  Anstatt  in  Ipros. 
wSssenger  LOanag  zu  arbeiten ,  kann  man  natflriioh  auch  eine  konEoi- 
triertere  Fermanganatlflaung  allmihlioh  zaflieBen  lassen,  indem  man 
dafflr  Sorge  trSgt,  da&  die  Ktmaentration  in  dem  Oxydation^fU  nidit 
wesentlich  Aber  1  Pros,  steigt 

Zur  Darstellung  von  Campher  unterwirft  dieselbe 
Chemische  Fabrik  (D.  R  P.  Nr.  158  717)  Isobomylestsr  der  Oxy- 
dation. 127  T.  Zsobomylaoetat  weiden  in  2000  T.  Eisessig  oder  einer 
anderen  geeigneten,  durch  Oxydationsmittel  nicht  angreifbaren  Sftnre 
gelAst  und  mit  78  T.  ChromsBure  oxydiert  Nach  beendet«-  Beaktioa 
wird  der  ÜberschuB  des  LOaungsmittels  abdestilliert,  der  Rflokstand  mit 
Wasser  ausgewaschen  und  in  der  Sblidien  Weise  gmvinigt  —  Oder 
127  T.  Isobomylacetat  werden  mit  78T.  Cbroms&ura  ia  2000T.  Wasser 
so  lange  bei  etva  90*  gut  verrOhrt,  bis  keine  freie  CbromsSure  mehr 
nadiweisbar  ist  Naoh  dem  Erkalten  soheidet  sich  dw  Sobcampher 
kristallinisch  ans.  Er  wird  in  d^  Dblichen  Weise  weiter  gereinigt  — 
An  Stelle  von  Chromshire  kSnnen  natOrlioh  Äquivalente  Mengen  <dirom- 
saurer  Salze  und  SftnreK  Verwendung  finden.  —  Bei  Anwendung  andere 
Oxydationsmittel  verlKuft  die  Beaktion  analog.  An  Stelle  des  Bssig- 
sftureeeters  lassen  sich  anoh  andere  Ester  des  Isobomeols,  s.  B.  der 
Benzoesäure-  oder  Ameisen sSureeater  anwenden,  doch  ist'das  Isobom^- 
acetat,  weil  am  leichtesten  sugftnglich,  an  erstw  Stelle  an  empfehlen. 

Zur  Darstellung  von  Campher  aus  Isoborneol  a- 
wärmt  dieselbe  Chemische  Fabrik  (D.  R  P.  Nr.  161523)  ein 
Oemisch  von  IsobomeoldAmpfen  mit  Sauerstoff  oder  Luft,  sei  es  mit 
oder  ohne  Benutzung  von  Eontaktsubetanzen.  1  k  Isoborneol  wiid  auf 
etwa  160*  erhitzt  und  durch  langsames  Überleiten  von  300  l  SaneraMT 
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U  Dimpf  venrandelt.  Diewa  Danpfgemiach  wird  Ober  Spiralen  asa 
Kupfndmhtnetz  bei  «ner  Tempentnr  von  «tw&  180*  Bo  g^eiM,  daQ  es 
vUrmd  3  Stunden  diese  Temperatur  behalt  Kaoh  dem  Passieren 
wird  das  Dampfgemisoh  abgekfitalt,  wobei  sich  ein  Sublimat  absetst,  das 
30  Proi.  Camplier  enthält  neben  nnveiAndertem  IsobOTueol,  velohes 
wieder  in  die  Fabrikation  genommen  wird.  Andere  Kehnte  oder  Alde- 
hyde tntMi  nicht  auf.  Bs  werden  nur  geringe  Heng«i  von  EfAleoBttore 
gebildet  (etwa  1  Proz.  des  AuBgangamaterials  entspreiAend).  —  1  k 
Isobomeol  wird  anf  etwa  1700  erhitzt  und  dnrch  einen  Luftatrom  von 
etwa  300  l  in  Dampf  QbergefQhrL  Dieser  LurtBtrom  wird  bei  176 
bis  177*  Ober  Kupier  dnsrtig  geleitet,  daß  die  einzelnen  Tdle  des 
Dampljjemisahes  etwa  3  Stunden  mit  dem  eriiittten  Kupfer  in  Berflhning 
und.  Das  abgekühlte  Sublimat  enthllt  etwa  6  Proi.  Camphor  neben 
DDTerfiodertem  bobonieol,  das  wieder  in  die  Fabrikation  inrflokg^t. 

Zar  Darstellung  Toa  Campher  aus  Borueol  oder  Iso- 
boraeol  bewirkt  dieeetbe  Chamisohe  Fabrik  auf  Aktien  (vorm. 
R  Schering)  (D.  R.  P.  Nr.  161306)  die  Oxydation  der  «wftbnten 
Alkohole  durob  Behandlung  mit  Oson.  10  k  Ieöborae(d  werden  in  40  k 
niedrig  siedendem  Petrdttther  gelost  und  10  k  Wasser  hinzng^eben. 
Akdaan  wird  die  sur  Oxydation  notwendige  Menge  Ozon  bei  gewObn- 
bdier  Temperatur  eingdeitet  Nach  beendeter  Reakticm  wird  iein  Teil 
dts  PetrolÜfaere  ^>deBtütiert  und  dadurch  der  Campher  anr  Erittalli- 
aatioB  gebracht  —  10  k  Bomeol  werden  in  75  k  SKproz.  BssigsKnre 
gelöst  und  bei  gewöhnlicher  Temperatur  Oion  hindan^geleitet,  bis  der 
der  grOBte  Teil  des  Ozons  unverbraucht  hindurchgeht  Alsdann  destil- 
liert man  die  Hanptm«ige  der  EssigsBure  ab,  verdflnnt  den  Rflchstuid 
mit  Wasser,  nentralisiert  mit  Soda  nnd  r«nigt  den  anegtschiedenea 
Campher  in  bekannter  Weise. 

Verfahren  zur  Reinigung  vonOampher  von  A.  Hesse 
(D.B.P.  Nr.  164fi07]  besteht  darin,  daS  der  Campher  in  Schwefel- 
Htm  gelöst,  die  Losung  Enr  Zersetzung  der  Verunreinigungen  event 
■cbwaoh  erwtrmt,  die  Veninreinigangen  oder  deren  Zereetzungsprodukte 
m  bekannter  Weise  (Dekantieren,  Filtrieren,  Ausschütteln  u.  s.  w.)  ent- 
fernt nnd  aus  der  schwefelsauren  Losung  der  Campher  durch  YerdOnnen 
mit  Wasser  oder  durch  Extrahieren  mit  geeigneten  Lösungsmitteln  ge- 
wonnen wird.  —  10  k  eines  Gemisches  von  20  Proz.  Camphen  mit 
80  Prot.  Campher  werden  mit  80  bis  100  k  einer  66-  bis  70proz. 
Sohwefels&ura  geeohflttelt  oder  gerflhrt  und  die  schwefelsaure  LOsung 
von  dem  ungelösten  abflltriert  bez.  dekantimi.  —  Die  schwefelsaure 
LOstmg  wird  znn&ahst  mit  geringen  Mengen  (etwa  5  Proz.  vom  Volumen 
ia  Losung)  PetrolSther,  Benzol  oder  anderen  mit  Schwefelsäure  nicht 
nisohbaren  Lösungsmitteln  ausgesohflttelt ;  hierdurch  werden  die  ge- 
ringen Mengen  der  Verunreinigungen,  welche  noch  in  der  LOsung  sns- 
ptndiot  sind,  und  auBerdem  ein  kleiner  Teil  (etwa  2  bis  6  ProE.)  des 
gelösten  Camphers  aufgenommen.  Nach  der  Dekantierung  dieser  LOsung 
wird  durch  wiederholtes  AussohDlteln  der  schwrielsauren  LOsung  mit 
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größeren  Mengen  (etwa  15  bis  20  Pros.)  der  ervthnten  Lösungsmittel 
der  gesamte  in  LÖsung  befindliche  Campher  gewonnen.  Wenn  nStig, 
wird  mit  diesem  das  Verfahren  nochmals  wiederholt,  dann  irt  der 
Campher  rein  und  weifi. 

Ätherisches  öl  von  Achillea  nobilis.  Versuche'voa 
P.  Echtermeier  (Arch.  Pharm.  1905,241)  ergaben,  dafi  das  blaue 
öl  des  EdelsohofgarbenOls,  trotz  der  versohiedenen  Kedepunkte,  mit  den 
des  EamillenOls  und  des  OalbanumOles  sehr  nahe  verwandt  aetn  maB. 

Die  Konstitution  des  Eucarvona  bestimoite  0.  Wallach 
(Lieb.  Ann.  339,  44).  —  B.  Rupe  und  P.  Schlochoff  (ßer.  deutsch. 
1906,1719)unterBuchtea  das  Carvon,  —  C.  Harries  und  M.Jotta- 
Bon  (das.  S.  1832)  die  CberfUbning  des  Carvona  in  a-Phellandren. 

Die  PrDfung  von  Terpentinöl  besprechen  Uta  (Chem. 
Rev.  1906,  99)  usd  E.  Valenta  (Chemzg.  1905,  807). 

Die  Darstellung  des  Terpentinöles  durch  trockene 
DestiUation  bflrgert  sich  nach  ütz  (Ph.  Centrh.  45,  1007)  immer 
mehr  ein. 

aingergraeOL  Nach  H.  Walbaum  und  0.  Hflthig  (J.prakL 
1905,  469)  wird  das  im  Handel  nntor  dem  Namen  OingergraaOI  be- 
kannte, in  der  Parfflmerie  verwendete  ätherische  Öl  im  Innern  Indiens 
dargestellt  und  Ober  Bombay  den  verachiedenen  Verbrauch spUtun 
Europas  zugefQfart  Weder  Aber  die  Stammpfianze,  noch  Ober  den 
eigentUohen  Produktionsort  dieses  schon  seit  vielen  Jahren  bekanntm 
Öles  konnte  bis  jetzt  das  geringste  ermittelt  werden.  —  Nach  den  mit- 
geteilten Untersuchungen  ist  dieses  öl  Im  wesentlichen  aus  folgendoi 
Bestandteilen  zusammengesetzt:  d-cc-Phellandren,  d-Limonen,  Dipenten, 
Aldehyd  CioHigO,  i-Carvon,  Oeraniol  und  DibydrocuainalkohoL 

Die  Bestimmung  der  Aldehyde  im  CitronenOle  be- 
schreibt E.  Berts  (Chemzg.  1905,  806). 

Pa t schul i  Ol  untersuchte  J.  Rodi6  (Bev.  appl.  8,  67). 

Das  ätherische  BirkenknospenOl  untersuobtenH.v.Soden 
und  F.  Elze  (Ber.  deutsch.  1906,  1636). 

Indigo. 

ZumReinigen  von  IndigobehandeltdieBadische  Anilin- 
und  Sodafabrik  (D.  R.  P.  Nr.  158  600)  denselben  mitPheaolen  oder 
deren  Äthero.  —  IT.  fein  gemahlener  Indigo  wird  in  «nem  mit  RQhrw 
versehenen  Kessel  mit  3  T.  Bohoarbolsäure  innig  gemischt  und  die 
Mischung  mehrere  Stunden  im  ölbade  unter  gutem  Rtthren  aut  etwa  120 
bis  140^  erhitzt;  nach  dem  Erkalten  wird  der  Kesselinhalt  abgesaugt, 
zunächst  mit  Carbolsfture,  dann  zur  Entfernung  dieser  mit  verdOnnter 
Natronlauge  und  schließlich  mit  Wasser  gewasohen  und  getrocknet;  der 
so  erhaltene  Indigo  ist  nahezu  lOOproientig.  —  IT.  fein  gemafalwer 
Indigo  wird  in  der  beschriebenen  Weise  im  Rflhrkeesel  mit  Ölbad  bei 
160  bis  1600  mit  3  T.  a-Naphtol&thylftther  behandelt,  der  EflaseUnhalt 
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uob  dem  Erbalten  ab^nugt  nnderstmitNBphtolätlier,  dann  ntit  Spritns 
tatAgtnnBcben  and  getrooknet. 

Terfahreii  anr  Darstellung  mit  Wasser  leioht  dissc- 
cjirender  Verbindungen  vonlndigofarbatoffen  mit  Alkalien 
und  &dalkilieB  derselben  B.  A.  S.  F.  (D.  R.  P.  Nr.  153  626]  beetebt 
duin,  daä  man  die  IndigofarbatofTe  mit  konzeatriert«!  w&ssehgen  oder 
•Ikdiolischen  LSanagen  von  Alkalien,  £rdalkalien  oder  mit  alkoholischen 
hBmngea  toh  Aikebidates  hä  gewöhnlicher  Temperatar  oder  in  gedinder 
Wbme  zasammenbringt  100 T.Indigo  rein  fi.A.&F.  inPulrer  Trerden 
mit  800  T.  Alkohol,  in  welchem  33  T.  Natrium  gelOst  wurden,  gnt  durch- 
geachflttelt,  bis  die  blaue  Farbe  des  Indigoa  Terschwoadea  ist  und  die 
Misehung  dankelgrOn  erscheint  Man  saugt  ab,  wftsoht  mit  etwas  Alkohol 
nach  und  trooknet  —  In  vorstdittidem  Beispiel  kann  der  Indigo  dnndk 
sone  Homologen  und  das  Natrium  dnrch  die  Sqnivalente  Menge  Kalium 
oder  Natriamhydcozyd  oder  Ealiumhydroxyd  ersetzt  werden.  —  Oder 
100  T.  Indigo  rein  B.  A.  S.  F.  in  Palver  werden  mit  30  T.  Ätznatron 
9S  PiDz.  und  40  T.  Alkohol  in  einer  Kugelmfible  so  lange  gut  gemahlen, 
tia  die  Farbe  der  Misdiung  nicht  mehr  Uan,  sraideni  dunkdgrOn  ist 
DssPslver  ist  direkt  weitOT  verwendbar.  —  lOO T.Indigo  reän  B.  A.S.F. 
inPulver  werden  mit  150T.  stark  konEentrierterwSaseriger Natronlauge, 
I.  B.  von  48*  B6.,  za  einer  homogenra  Paste  vermählen  und  diese  unter 
Bflhrea  kurze  Zeit  auf  60  bis  70*  erhitzt ,  bis  die  Paste  gleichm&Sig 
daakdgrQn  geworden  ist  Je  konz«itrierter  die  Lauge  ist,  um  so  niedriger 
itt  die  erforderliohe  Temp^stur  und  um  so  kürzer  die  Reaktionsdauer. 
VerdOnntere  Alkalien,  z.  B.  Natronlauge  von  40*  Bd.,  erfordern,  hfibere 
Temperaturen  und  l&ngere  Einwirkungsdauer,  wodurch  leicht  eine  teil- 
weise ZeratOniDg  dea  lodigos  herbeigefOhrt  werden  kann.  —  100  T. 
Indigo  rein  B.  A,  S.  F.  in  Pulver  werden  mitTST.entwOBseTtemBaryum- 
hydroxfd  innig  vermählen ,  die  Mischung  mit  80  T.  gut  entwfissertem 
Alkohol  angeteigt  und  auf  etwa  700  erwärmt,  bis  die  Maaae  eine  grQne 
Yarbe  angenommen  hat  Nadi  dem  Abtreiben  dea  Alkohols,  am  besten 
im  Vakuum,  wird  die  neae  Verbindung  in  trookMem  Zustand  erhalten. 
—  100  T.  p-Tolylindigo  werden  in  800  T.  Alkohol,  in  welchem  40  T. 
Itznatron  gelOst  wurden,  suspendiert  Das  Qanze  wird  auf  etwa  40'  er- 
wlrmt  und  unter  ROhren  so  lange  bei  dieser  Tamperator  gehalten,  bis 
die  blaue  Farbe  vOUig  in  DuuketgrQn  übergegangen  ist.  —  In  gleicher 
Veiae  laaaen  sich  die  am  StickstoiT  substituierten  Analogen  des  Indigos 
in  grbie  Yerbindongen  &berfflhren,  wenn  man  bei  der  Reaktion  die  Luft 
manädieät 

Verfahren  zur  Darstellung  bestftndiger  Chlor- 
derivate  des  Indigos  sowie  seiner  Homologen  der  Badischen 
Anilin-  und  Sodafabrik  (D.R.  P.Nr.  160  817)  ist  dadurch  gekenn - 
ukfanet,  daß  man  Chlor  oder  chlorentwiokelnde  Substanzen  auf  Indigo 
oder  seina  Homologen  bei  Abwesenheit  von  Wasser  und  in  Gegenwart 
der  Halogenverbindungen  des  Phosphors  und  Sohwefels  sowie  bei  An- 
oder Abwesenheit  von  ChlorflbertrSgem  einwirken  UBt.   Es  werden  E.B. 
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26,3  T.  Indigo  in  300  T.  gut  gekflhlten  Phosphoroxychlorida  etupendiert, 
worauf  man  unter  starker  Etlhlung  14,2  T.  Chlor  einlotet  Man  116t 
einige  Z^t  etohwi  gieBt  das  Reaktioneprodukt  auf  Eis  oder  in  gekflhltes 
Ugroin  ein,  filtriert  und  wischt  Zur  Entfemong  etwaiger  ZefsetiiugB- 
prodnkte  kocht  man  das  erhaltene  Rohprodukt  mit  Natronlauge  aoB.  — 
29,2  T.  o-Tolflindigo  werden  iu  300  T.  gut  gekühlten  Snltarylt^loiida 
unter  Zugabe  von  0,2  T.  Jod  eingetragen ,  dann  werden  unter  etarker 
Kflhlong  7,1  T.  Chlor  eingeleitet.  Nach  beendigter  Reaktion  deatüliert 
man  das  Sulfurylohlorid  im  Vakuum  ab  und  Terf&hrt  weiter  wie  oben. 

Naoh  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Hr.  162  670)  kCnnen  an  Stelle  der 
HalogenTerbindungen  organiBcbe  Sänrechloride,  z.  B.  Acetylchlorid  oder 
Beniylchlorid,  mit  Erfolg  verwendet  werden.  Es  werden  z.  B.  20  T. 
Indigo  in  100  T.  Acetylchlorid  suspendiert,  worauf  man  unter  gat«r 
EDhlung  Chlor  imÜberschufi  einleitet  Das  Reaktionsprodukt  wird  direkt 
abgesaugt  und  mit  heißer  TerdUnnter  Natronlauge  behandelt. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  chlorBubatitalerten 
Indigofarbstoffen  derselben  B.  A.  S.  F.  (D.  R  P.Nr.  163  280)  be- 
steht darin,  daS  man  Indigw^S  oder  dessen  Homologe  bez.  Analoge  in 
Gegenwart  einer  Salzsäure  oder  Schwefel sfture ,  welche  mindeeteos 
25  Proz.  Säure  enthalten,  bei  Temperaturen  nicht  Aber  20*  mit  Chlor 
behandelt  —  20  k  lodigweiB  werden  in  stark  rauchender  Salssiure 
sQSpmdiert  und  10,BkChIor  unterE&hlung  eingeleitet  Das  entstandene 
Produkt  ist  Chlorindigo.  Als  Zwischenprodukt  l&Bt  sich  Ghlorindig* 
weiB  nachweisen.  Der  so  erhaltene  Chlorindigo  bildet  ein  blaues,  in 
Alkohol,  Chloroform,  Eisessig  u.  s.  w.  im  Vergleioh  su  Indigo  liemlidi 
lacht  lösliches  Pulver.  Durch  Hydrosulfit  und  Natronlauge  IlBt  er  sich 
reduuKen  und  färbt  dann  die  Faser  in  schOnen  lebhaften  TSnen  an.  la 
der  Hitze  snblimiert  er  unter  partieller  Zersetzung. 

Herstellung  von  Cblorderivaten  des  Indigo.  Dia 
Badische  Anilin- und  8odarabrik(D.B.P.Nr.l04  384)  hat  das 
Verfahren  des  Pat  154  338  (J.  1904,  135)  dahin  geändert,  daB  man 
Chlor  in  Gegenwart  einer  wenigstens  35proz.  Salzsäure  oder  einer 
Schwefelsäure  von  wenigstens  63*  B6.  bei  niedrigerTemperaturauflndigo 
bes.  seine  Homologen  einwirken  läfit  —  131  k  Indigo  werden  in  «ne 
bei  0«  gesättigte  Salzsäure  eingetragen  und  daranf  71k  Chlor  ^ngeletlet 
Das  Beaktiona Produkt  wird,  wie  in  dem  Hauptpatent  angegeben,  aut- 
gearbeitet Der  erhaltene  Farbstoff  bildet  ein  blaues  Pulver,  welches  die 
Faser  in  rOteren  und  lebhafteren  TCnen  anfärbt  als  gewfihnlioher  Indiga 
In  den  abLehen  Lösungsmitteln  ist  dieser  Farbstoff  viel  leichter  lOeUch 
ids  der  letztere  und  auch  als  Bromiadigo.  In  der  Hitze  sublimiert  er.  — 
262  T.  Indigo  werden  unter  Dmrflhren  und  Efihlen  in  4000  T.  Sohwefd- 
säure  von  63*  B€.  eingetragen  und  100  bis  120  T.  Chlor  am  beetra 
unter  Druck  eingeleitet  Slan  IftBt  die  Temperatur  nicht  unter  8*  sinken. 
Sobald  das  Chlor  verbraucht  ist,  wird  auf  ^s  gegossen  und  filtriert  Bei 
Anwendung  stärkerer  Schwefelsäure,  z.  B.  von  66*  B6.,  maß  zur  Ver- 
meidung der  Sul&erung   soi^nitig  gekflhlt  werden.     Audi  kann  naa 
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Oemiache  von  konzentrierter  Sohwefels&ure  mit  SalEsftnre  v^wanden.  — 
30  k  o>Tolylindigo  werden  in  ranchender  Salzsfture  Buependiert  und  16  k 
Ghlor  angeleitet  Die  AofarbeitaDg  erfolgt  wie  oben.  Daa  entstandene 
Produkt  ist  ein  blaues  Pulver,  welches  in  der  Hitze  unter  partieller  Zer- 
Bstzniig  sublimiert  In  den  meisten  organischen  Lösungsmitteln  ist  es 
liemlioh  leicht  lOslioh.  —  159  k  m-XyljUndigo  werden  mit  rsudtender 
Salzsäure  verrahrt  und  unter  Kühlung  71  k  Chlor  eingeleitet.  Das 
Prodnkt  wird  wie  oben  abgeschieden  und  gereinigt  Es  bildet  ein  blaues; 
teilweise  snblimierbares  Pulver,  welches  sich  in  den  Qblichen  LCsungs* 
mitteln  leicht  auflfiet   ■ 

Verfahren  sur  Darstellung  von  IndigweiS  derselben 
R  A.  8.  7.  (D.  R.  F.  Nr.  1 61 609)  besteht  darin,  da£  man  auf  Indoxyl  bei. 
Indozylsftare  in  alkalischer  LOsung,  vorteilhaft  in  Form  der  sie  ent- 
haltenden Alkalischmelzen,  mit  oder  ohne  Zusatz  von  die  Reaktion  be- 
schleunigenden Agentien,  wie  Eüsensalzen  oder  Sulfiten,  in  Wasser  sos- 
pendierten  Indigo  einwirken  Iftßt  —  In  2000  T.  Wasser  werden  35  T. 
fein  verteilter  Indigo  suspendiert  Nach  dem  Aufheizen  bis  auf  etwa 
90*  werden  unter  Rflhren  nach  und  nach  400  T.  einer  lOproz.  Indoxyl- 
Bchmelze  eingetragen,  welche  nach  dem  Verehren  desPat.63310  durch 
VersobmelEung  von  30  T.  Glycinalkali,  20  T.  Ätzalkali  und  50  T.  ge- 
branntem Kalk  da^estellt  ist  Binnen  kurzer  Zeit  nimmt  die  LOsung 
eine  tieforangerote  Flrbung  an,  und  der  Indigo  geht  als  IndigweiB  in 
Losung.  Diese  kann  in  bekannter  Weise  von  flberschOseigem  freien  Alkali 
befreit  werden  und  ist  dann  sofort  zum  Farben  geeignet  —  In  2000  T. 
zum  Kochen  erhitztem  Wasser  werden  35  T.  fein  verteilter  Indigo 
suspendiert  Nach  Zusatz  einer  Auflösung  von  S^/j  T.  kristallisiertem 
Fwrosulfat  werden  300  T.  einer  12*  bis  13pTQz.  Indoxyls&ureschmelze 
Singetragen,  welche  naoh  dem  Verfahren  des  Pat  86  071  durch  Ter- 
sehmelzen  von  30  T.  phenylglycincarbonssurem  Alkali  und  70  T.  Ätz« 
alkali  dai^estellt  ist  Der  Indigo  geht  fast  sofort  in  LOsung.  An  Stelle 
des  FerroBulfats  kann  man  auch  Natriumsulfit  (15  T.)  verwenden.  Die 
IndigwnBbildung  ist  alsdann  naoh  kurzem  Kochen  beendet.  —  Oder  in 
1000  T.  heißes  Wasser  werden  200  T.  einer  vrie  im  vorigen  Beispiel 
dargeatellten  Indoxylschmelze  eingetragen.  Man  leitet  nun  einen  krftftigen 
Loftstiom  so  lange  hindurch,  bis  sich  reichlich  Indigo  abzuscheiden  be- 
ginnt Na(A  dem  Filtrieren  kann  das  Indigweifl  durch  Einleiten  von 
KoUensKure  auegefftllt  werden. 

Verfahren  zur  Reduktion  von  Indigo,  seinen  Homo- 
logen und  Substitntionsprodukten  der  Badiscben  Anilin- 
nnd  Sodafabrik  (D.  R  P.  Nr.  165429)  besteht  darin,  dafi  man  auf 
dieselben  Eisenpulver  bei  Gegenwart  von  Alkalilaugen,  welche  10*  B6. 
nicht  wesentlich  unterschreiten,  einwirken  Iftßt.  —  In  einem  ROhrkessel 
lOet  man  110  T.  Ätznatron  in  640  T.  Wasser  und  trftgt  60  T.  fein  ver- 
töltes  Eisen  ein.  Nach  dem  Aufbeizen  auf  75o  werden  250  T.  Indigo 
rein  B.  A.  S.  F.  nach  and  nach  hinzugegeben.  Der  Indigo  geht  in  kurzer 
Zeit  in  LOsung.   Durch  Absaugen  und  Waschen  des  Eisenrfiokstandea 
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erbUt  man.  sofort  eine  IndigweifilOanng  von  et«»  30  Proz.  —  In  250  T. 
NatzoBlang«  tob  10*  Bd.  trXgt  man  onter  ROhren  60  T.  EisenpolTtt  eis, 
erwftrmt  aat  etwa  80*  und  pbt  dann  300  T.  Biomindigo  hinsn.  Dar 
FarbBtoS  ist  in  kuner  Zeit  reduiiert 

Verfahren  zur  Darstellung  vasaerlQslicher  Prt pa- 
rate aus  o-Ifitrophenx.l-/f-inil{;b8&ureiDethylketon  wwie 
aeiseii  Homologen  der  Farbwerke  Tonu.  Heister  Lucius  A  BrO- 
oing  (D.  &  F.  Nr.  160  783)  ist  dadurch  g^ramseioknet,  daS  man  diese 
Substanzen  mit  den  ÄlkalisalseB  der  BenzylanilinsulfoBäaran ,  dereK 
Homologen  und  Substitut) oneprodulten  mischt.  £a  werden  i.  R  125  k 
o-NitaY)phenyl-^'-niilch3äuremetbylketoa  und  100  k  beniylanilinsulfo- 
saures  Natroii  in  einer  Kugelmühle  gepulvert  und  innigst  gemischt.  Das 
so  gewonnene  Produkt  ist  in  Wasser  leicht  IGstich;  die  wässerige  LOanog 
scheidet  auf  Zusatz  von  Alkalien  Indigo  ab.  —  In  diesem  Beiqtiele 
kann  ersetat  werden:  Das  o-Nitrophenyl-^-milchsAumnethylketon  darcb 
die  ftqnivalenten  Mengen  seiner  Homologen.  Das  benzylanilinsulfo- 
saure  Natron  durch  ein  anderes  AlkaUsalz  dereelbea  Säure  oder  duroh 
die  Alkalisalze  homologer  oder  subetituierter  Benzylanilinsnlfos&ureB, 
sowie  durch  Qemenge  äieaet  Salze. 

Darstellung  von  biomiertem  Indigo.  Dieselben  F a r b - 
werke  (D.  R.  P.  Nr.  161463)  haben  das  Verfahren  des  Fat  14998» 
dahin  ge&ndert,  daß  man  an  Stelle  von  konzentnerten  Halogen wasser- 
atoffb&uren  verdfinntere  HalogonwasserstofTsSuren  verwendet  mit  der 
HaSgabe,  da&  man  bei  zunehmendw  Vwdflnnung  der  Sfture  dwenHeng« 
verringert,  um  die  Bildung  von  Bronisatin  nach  HCgliohkeit  ein- 
2UBohi4nkwL  —  131  T.  Indigo  werden  mit  etwa  350  T.  verdQnnter, 
z.  B.  28proz.  Salzflfiore  oder  BromwaeserstoffsSure  mit  kräftigem  BOhr- 
werk  verrührt  und  unter  guter  Kühlung  Bllmählich  70  (oder  je  nach  dem 
gewDnaohten  Bromierungsgrad)  mehr  Teilen  Brom  versetzt.  Wenn  alle« 
Brom  verschwunden  ist,  wird  mit  Wasser  verdünnt,  abgesaugt  und  ge- 
waschen. —  131 T.  Indigo  in  feiner  Verteilung  werden  mit  600  T.  etwa 
30proz.  Fluorwasseratoffofture  verrührt  Man  liLftt  sodann  bei  etwa  10 
bis  15*  das  Brom  allmAhlioh  und  unter  Kühlung  zulaufen,  und  zwar  ja 
nach  demOnde  der  gewünschten  Bromierung  etwa  70  bis  160  T.  Brom. 
Wenn  alles  Brom  verschwunden  ist,  wird  mit  Wasser  verdünnt,  abgesaugt 
und  gewaschen.  —  Das  Brom  aus  der  durch  den  Subetitutionavorgang 
gebildeten Bromwasserstoffslure  l§£t  sich  inderimPat  149  989(J.  1904, 
139)  angegebenen  Weise  wieder  für  die  Substitution  nutzbar  machen. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Indoxyl  und  dessen 
Homologen  der  Farbwerke  vorm.  Meister  Lucius  ft  BrOning 
(D.  R.  P.  Nr.  163  039)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  man  aoliAe  aro- 
matische Verbindungen ,    welche  die  Oroppe  R  —  N  —  GH,  —  CO 

I 
(worin  „R"  Phenyl  oder  dessen  Homologe  bedeutet)  «n-  oder  mehreremal 
in  Molekül  enthalten,  ausgenommen  die  orthocarbozylierten  Dnlvate 
derselben,  mit  Alkali-  odor  Erdalkalimetallea  od«  deren  Legierungen 
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oder  Amalgamen,  mit  oder  ohne  Anwendung  von  PlnS-  oder  Yerdflnniwgs- 
aittalii,  Buf  hShwe  Tsrnperaturdn  erhitst.  —  In  einem  passenden,  mit 
-BQhrverk  Teraehenen  Gefäße  wird  ein  OemMge  von  lODOkÄtikati  und 
650  k  Ätznatron  znm  Schmelzen  gebracht  und  der  BOhmtiienden  Uasae 
150  k  Natjinm  hinzugefO^  ZwectcmäBig  bedient  man  eich  einer  Blei- 
nairiamlegiening  mit  etwa  10  bis  20  Proz.  Natrium.  Xunmehr  verdan, 
▼orteilhaft  bei  Lnftabechlufi,  bei  einer  Temperatur  von  etwa  220  bis  230* 
fiOO  k  E%enylgl;GÜikali  Inagssm  eingetragen  und  hierauf  ao  lange  weiter 
orbitzt,  bis  eine  Probe  der  Scbmelie  beim  Auflösen  in  Wasser  keine 
nerkbare  WasserrtoffentviokeluDg  m^r  seigt  Nunmehr  wird  die  so  ge~ 
^ronnene  IjeukosdimeiEe  in  der  allgemein  Oblichen  Weise  auf  Indigo 
Tflrarbeitet  —  Während  man  beim  Verschmelzen  von  Fhenylglyoin  mit 
Ätzalkalien  altein,  nach  Heumann,  bekanntlich  im  günstigsten  Falle 
8  bis  10  Proz.  vom  Oewioht  des  uigewendeten  PheDjIgljoins  an  Indigo 
«rbAlt,  werden  hier  Ausbeuten  von  io  bis  60  Proz.  und  mehr  ersielt.  — 
In  vorstehendem  Baispiele  kuin  man  ersetzen :  a)  das  Phenylglyoin  durch 
«eine  Homologen  oder  durch  die  eingangs  nSher  gekennzeichneten  aro- 
uatieohea  Verbindungen  in  Sqnivalenten  Üengen ;  b]  das  Natrium  durch 
die  äquivalenten  Mengen  anderer  Alkali-  oder  Erdalkalimetalle.  —  Die 
SchmäzfQhning  und  Auforbeitnng  dar  Leukoachmelze  erfolgt  in  allen 
fSlIen  so  wie  oben  angegeben. 

Verfahren  aur  Herstellung  von  chlor iertem  Indigo 
derselben  Farbwerke  (D.  R.  F.  Nr.  165  019)  besteht  dann,  daS  man 
trockenes  IndigweiQ  in  indifferenten  Lösungsmitteln,  t.  B.  Tetraohlor- 
kofalenatolf,  suspendiert,  mit  Chlor  bei  gewohnlidiem  oder  bei  whflhtem 
Druck  anter  Hitwirkung  von  Chlorflbertrigem,  s.  B.  Jod,  behandelt  — 
In  etwa  50  l  Tetrachlorkohlenstoff  werden  etwa  0,1  k  Jod  gelSst.  In 
dieae  Lösung  werden  i  k  trockenes,  reines  Indigweiß  gebracht  und  die 
FlOsaigkeit  mittels  eines  energisoh  wirkenden  BDhrers  durohgerflhrt. 
Unter  fortwährendem  raschen  ROhren  und  unter  KQhlung  wird  nun  die 
bereohnete,  z.  B.  aus  Braunstein  und  Salzsäure  entwiokelte,  znr  Bildung 
T(HL  Diohlorindigo  gonflgende  Menge  Chlor,  z.  B.  6  At.,  eingeleitet.  Wwn 
•Ues  Chlor  verbrauoht  ist,  wird  der  entstandene  Cblorindigo  ab- 
filtriwt,  mit  etwas  Chlorkohlenstoff  gewaschen  und  getrocknet  —  An 
Stelle  von  Jod  kOnnen  auch  andere  Überträge,  wie  z.  B.  Bisenoxydul- 
salse,  ferner  an  Stelle  von  Tetiachlorkahlenatoff  andere  indifferente, 
wasserfreie  VerdQunungsmittel  verwendet  werden. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Indoxyl  und  dessen 
Homologen  der  Farbwerke  vorm.  Meister  Lucius  &Brflning 
(D.  R.  P.  Nr.  166  213)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  Erdalkali- 
nitride, zweckmäßig  beiQegenwartvooFluß- oder  VerdünnungBmitteln,auf 
solche  aromatische  Verbindungen,  welohe  die  Gruppe  B  —  N  —  CH,  —  CO 

I 
<warin  „B"  bedeutet  Phenyl  oder  dessen  Homologen)  ein  oder  mehme 
Haie  im  HolehOl  enthalten,  ausgenommen  die  orthocarboxyiierten  Derivate 
der  erwähnten  aromatischen  Verbindungen,  bei  höherer  Temperatur  ein- 
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virken  JiSt  —  In  einem  paasendeii,  mit  Rührwerk  Tereehenea  OefUs 
wird  ein  Oemonga  tod  280  T.  Phenjlglyoiiikali,  500  T.  eines  annähernd 
molekularen OemengsB  von  Ätzkali  undÄtznatron  und  lOOT.Hagneaiiiiiw 
nitrid  bei  220  bia  270*  ao  lange  erhitst,  bis  das  Reaktionaprodukt  tief 
orange  bis  braun  erscheint  fisch  dem  Erkalten  wird  die  Sohmelie  in 
Woaaer  gelOat,  die  LOsung  von  dem  ausgeschiedenen  Magneaiiimhydroxyd 
abflltriert  und  nunmehr  die  klare  LeokolOsung  in  bekannter  Weise  anf 
Indigo  verarbeitet  —  In  vorstehendem  Beispiele  kann  man  ersetian: 
a)  das  Pheoylglyoin  durch  seine  Homolt^en  oder  durch  die  eingangs 
n&ber  gekennzeichneten  aromatischen  Verbindungen  in  aquivaleatOB 
Mengen;  b)  das Hagnesiumnitrid  durch  die  Äquivalenten  Mengen  anderer 
Brdalkalinitride.  —  Die  Schmelzfflhrung  und  Au^beitung  der  L«ik»- 
schmelze  erfolgt  in  allen  Fftllen  so,  wie  oben  angegeben. 

VerTahren  £ur  Darstellung  von  Indoxyl  und  dessen 
Homologen  dersdben  Farbwerke  (D.  R  P.  Nr.  166214)  ist  dadordi 
gekennzeichnet,  daB  man  Metallcarbide,  zweckm&flig  in  G^enwart  vtn 
Flnfi-  oder  VerdOnnungsmitteln,  auf  solche  aromatische  Verbin  dnngcm, 
welche  die  Gruppe  R  —  H  —  CB,  —  CO  (worin  „R"  bedeutet  Phen^ 

I 
oder  dessen  Homologen)  ein  oder  mehrere  Male  im  MolekQl  enthalten, 
angenommen  die  in  Orthostellung  carboxy Herten  Derivate  der  «wihnlen 
aromatischen  Verbindungen,  bei  bftherer  Temperatur  einwirken  lUt  — 
In  einem  passenden,  mit  ROhrwerk  versehenen  QefSfie  wird  ein  Qemenge 
von  65  T.  Ätzkali,  45  T.  Ätznatron,  15  T.  Calciumcwbid  und  15  T. 
Phenylglyoinylphenylglycinkalisalz  so  lange  auf  200  bis  2700  erhitzt, 
bia  eine  Probe  des  Reaktionsproduktes,  in  Wasser  gelOst,  an  der  Luft 
reiobliche  Ausscheidung  an  I  n  d  i  g  o  zeigt  Nach  dem  Erkalten  wird  das 
Reaktionsprodnkt  mit  Wasser  ausgelangt  und  die  filtrierte  LeukolOeung 
in  bekannter  Weise  auf  Indigo  verarbeitet  —  In  vorstehendem  Beispid 
kann  man  ersetzen :  a)  das  Phenylgljcinylphenf  Iglycin  durch  seine  H> 
mologen  oder  durch  die  eingangs  n&her  gekennzeichneten  aromatisdtea 
Verbindungen  in  äquivalenten  Mengen ;  b)  das  Calciumcarbid  durch  die 
äquivalenten  Mengen  anderer  Alkali-  oder  Erdalkalicarbide  oderOemenge 
dieser  Substanzen.  —  Die  ScbmelzfUhrung  und  Aufarbeitung  der  LeuktK 
schmelze  erfolgt  in  allen  Fällen  so,  wie  oben  angegeben. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Derivaten  der 
Indoxylsfture,  deren  Homologen  und  Substitutionsprodukten  durch 
Behand^  von  Phenylglycin-D-carboQsäurederivaten,  deren  Homologea 
und  Substitntionsprodakten  von  der  Formel 

ch/*^°-^' 

^•"•\j,^CH,.CO.Hu 

(wobei  Rj  und  Bu  Oxyalkylgruppen,  Ammoniak-  oAet  substituittte  Am- 
moniakreste und  Rqi  Säurerest  öder  Wasserstoff  bedeutet)  mit  Alkali- 
verbindungen  snbstitniertMt   oder  niohtsnbatitoittten  Ammoniaks,  der 
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Chemischen  Fabrik  von  Heyden  A.-a.  (D.  R.  P.  Nr.  168089), 
ist  dtduroh  gekennzeichnet,  dsB  man  diese  Behandlung  bei  G^eowart 
Ton  indifferenten  Verdiinnungsmitteln  und  bei  Temperaturen  bis  ISO" 
ausfuhrt,  bei  denen  eine  Verseifung  der  Seitenkettenderivate  durch  das 
■n  Stickstoff  gebundene  Alkali  Dodk  nicht  eintritt  —  Es  werden  z.  B. 
lu  140  T.  Äcetanilid  (etwaa  mehr  als  1  Hol.),  die  in  1000  T.  trockenem 
X7I0I  gelfist  Bind,  bei  etwa  100  bis  110*  unter  KQhren  23  T.  Natrium 
eingetragen.  Nach  vollendeter  Bildung  des  Natriumaoetanilids  und  noch 
Binsufllgen  von  261  T.  Fhenylglyoin-o-earboDsaurediäthyleBter  wird  8 
bis  10  Standen  auf  120  bis  126*  erwärmt  Hierauf  wird  das  Xylol  (ata 
besten  im  Vakuum)  rollkommen  abdestilliert  Der  Eesseliahalt  enthslt 
dann  ein  Gemisch  von  Äcetanilid  und  Indoxyls&ureeetematrium.  Er 
wird  feioetene  gemahlen  und  mit  kaltem  Wasser  extrahiert  Aus  der  er- 
haltenen Losung  von  IndozylsHureesternatrium  kann  mit  verdünnter 
Slure  der  Indozylsftureeater  gefällt  werden.  Selbatverstbidlich  bann 
man  auch,  ohne  den  Ester  erst  ausznfUlen,  seine  alkalische  LOsung  direkt 
weiter  zurladigodarstellung  verwenden.  —  Zu  140T.  Äcetanilid, 
die  in  lOOO  T.  trockenem  Xylol  gelfist  sind,  werden  bei  100  bis  110» 
23  T.  Natrium  eingetragen.  Nach  der  Bildung  des  AcetaniUdnstriums 
gibt  man  323  T.  Phenylglycinuretban-o-carbonsauredifttfayleeter  (her- 
gestellt nach  dem  franz.  Fat  296  814)  hinzu.  Die  weitere  Behandlung 
geechieht  wie  oben.  Man  erhält  einOemengevon  Äcetanilid  und  Indoxyl- 
dareeeteniretbannatrium.  —  280  T.  (etwas  mehr  als  2  Hol.)  AcetanÜid 
werden  in  1500  T.  trockenem  Xylol  gelöst,  bei  100  bis  110"  mit  16  T. 
Natrium  und  nach  vollendeter  Reaktion  noch  mit  323  T.  Pbenylglycin- 
urethan-o-oarbons&urediäthylester  versetzt  Die  wätere  Behandlung  g»- 
Kdiiäit  nach  dem  I.Beispiel.  Man  erhält  unter  Elimination  der  Urethan- 
gmppe  direkt  lodosylsäureester.  —  Oder  25 IT.  Phenylglycin-o-carbon- 
alvrediUhylester  werden  in  1000  T.  trockenem  Benzol  gelOst,  mit  39T. 
fängepnlvertem  Natrinmamid  unter  gutem  Bflfaren  mehrere  Stunden  am 
BOokäußkfihler  gekocht  Die  erkaltete  Reaktionsmaase  wird  mit  kaltem 
Wasser  mehrere  Stunden  gerOhrt  und  vom  Benzol  abgezogen.  Aue  der 
wisseri^n  Lauge  wird  durch  Kohlensäure  Indoxylsäureäthylester  g^ 
taut.  —  125  T.  (etwas  mehr  als  1  Mol.)  Formanilid  werden  in  800  T. 
tiockeDem  Xylol  gelSst,  mit  23  T.  Natrium  bei  100  bis  110«  bis  zur 
Beendigung  der  Waeserstoffentwickelung  verrührt  und  hierauf  mit  251 T. 
geechmolzenem  Phenjlglydn-o-carbonsäurediäthylester  noch  mehrere 
Standen  auf  120  bis  130<i  erwärmt 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Indoxyl  und  dessen 
Derivaten  der  Basler  chemischen  Fabrik  (D.  R.  P.  Nr.  165  691) 
besteht  darin,  dafi  man  Alkalisalze  des  Phenylglycins,  seiner  Homologen 
und  Derivate  mit  Ätzalkalien  und  Natriumoxyd  erhitzt  —  30  k  gut  ge- 
trocknetes, pulverisiertes  Ätzkali  und  lOkNatriamoxyd  werden  auf  etwa 
250*  erhitzt  und  bis  zur  innigen  Vermischung  durchgerührt,  dann  wird 
dieHischung  auf  etwa  210^  abgekühlt  und  unterUmrQhren  10  k  Kalium- 
salz  dee  Phenylglycins  eingetragen ;  es  wird  noch  so  lange  weiter  erhitzt, 
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bis  die  Xndoxylbildung  nioht  mehr  znnimmt.  Die  abgekflhlte  Hasse  wird 
■B  WMser  gelöst  und  das  gebildete  Indoxyl  durch  Einleiten  von  hott 
in  Indigo  aberg^Qhrt  Die  Ausbeute  an  Indigo  betriigt  i.  B.  4,8  k. 
Die  Ausbeute  an  Indigo  bleibt  ungefihr  die  gleiobe,  wenn  die  Eteaktion 
statt  bei  210«  btä  250  bis  2600  ausgefflhrt  wird.  ~  Beim  Erhitzen  der 
gleichen  iMenge  Fhenylglyoiasalz  mit  Ätekali  odm-  mit  Ätzalkali  und 
Calciumoxyd  werden  folgende  Ausbeuten  an  Indigo  erhalten :  a)  In  35  k 
gut  getrocknetes  Ätikali  werden  bei  260  bis  200*  10  k  PhenylglyciD- 
kaliumsalz  eingetragen  und  bei  dieser  Temperatur  40Uinnten  lang  unter 
gntem  umrühren  yersohmotzen.  Ausbeute  an  I  n  d  i  g  o  0,5  k.  —  b)  35  k 
waas^reies  Ätskali  und  8  k  soharf  gebrannter  Kalk  werden  in  einer 
UDhle  fein  vermählen,  dann  das  Oemiscb  auf  250  bis  2600  erhitzt  and 
dazu  10  k  Ealinrnsalz  dra  Fhenylglycins  eingetragen;  die  Masse  kann 
ZunBofast  noch  gut  umgerflhrt  werden,  wird  aber  naoh  einiger  Zeit  steif. 
Nach  40  Alinuten  langem  Erhitzen  wird  das  Reaktionsge misch  in  Ob- 
lioher  Weise  auf  Indigo  aufgearbeitet  Ausbeute  an  Indigo  1,6  k.  —  Das 
Fbenjigljcin  kann  in  dem  obigen  Beispiel  durch  seine  Homologen  oder 
Derivate  ersetzt  werden,  wobei  Homologe  oder  Derivate  des  Indoxyls 
bei  sonst  gleichen  Arbeitsbedingungen  erhalten  werden.  —  Man  kann  das 
ITatrinmozyd  im  Beispiel  auch  zuerst  mit  dem  Alkali  und  dem  Salz  des 
Pbenylglyoina  verreiben  und  dann  die  Uischnng  auf  die  nfftige  Temp^ 
ratur  langsam  erhitzen. 

Terfabrea  znr  Darstellung  von  Indoxyl  und  desno 
JBoBiologen  Aurtäi  Kondensation  von  aromatischen  Glycinen  oder  deren 
Derivaten  mit  Ätzalkalien  event.  nnter  Zusatz  anderer  Kondensatitm»- 
aittel  von  L.  Lilienfeld  (D.  R  P.  Nr.  166  447)  ist  didurch  gekenn- 
•aeiobnet,  daß  man  w&hrend  der  Kondensation  außerhalb  der  Reaktioas- 
misebung  erzeugtes  Ammoniakgas  Aber  oder  durch  das  Reaktions- 
«emisch  leitet.  —  3  T.  trockenes  Ätzkali ,  1  T.  Ätzkalk ,  1  T.  Phenyl- 
glydnkalium  werden  innig  vermiacbt  in  ein  entsprechendes  Qefiä  ge- 
bracht und  trookenes  Ammoniakgaa  eingeleitet  Uan  lUt  das  Gas 
tweckmftßig  wShrend  das  ganzen  KondensationsproEesses,  den  man  vor- 
teilhaft bei  einer  zwischen  150  bis  SOO«  liegenden  Temperatur  zn  Ende 
/Dhrt,  stetig  Aber  oder  durch  das  Reaktionsgemisoh  Btreiohen.  Nach 
beendigter  Reaktion,  die  man  z.  B.  an  der  Farbe  des  Reaktionsgemiscfaea 
erkennen  kann,  wird  das  Gemisch  in  Wasser  gelöst  und  aus  dieser 
Losung  der  Indigo  durch  Luftsauerstoff  oder  andere  geeignete  Oxy- 
dationsmittel abgeschieden.  Durch  einfaches  Überleiten  von  Ammoniak- 
gas  Qber  das  Renkt ionsgemisch  erzielt  man  nach  obigem  Beispiel  schon 
recht  gute  Resultate,  die  nach  den  bisherigen  Terauchen  vorl&uflg  etwa 
85  Proz.  dar  theoretischen  Ausbeute  an  Indigo  ergeben.  Eine  weitere 
kleine  Steigerung  diesar  Ausbeute,  und  zwar  vorlftufig  bis  40  Proz.  der 
Theorie,  wurde  durch  Versuch  Bauordnungen  erzielt,  welche  das  Durch- 
leiten  des  Ammoniakgaees  durch  das  Reaktion sgemisch  nnd  somit  eine 
innigere  BerDhrung  der  einzelnen  Teilchen  des  letzteren  mit  dem  Amme* 
niakgaee  gestatteten. 
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Verbindangsn  der  Dibrom-  und  Dichlor-Haletn- 
«Xare  und  ihre  Überfühniitg  in  Indigo  untersnohten  A,  Salmony 
imd  H.  Simonis  (Ber.  dBctscfa.  1805,  2580). 

Intligoernte  in  Britisch -Indien.  Nach  dem  Berichte  des  General- 
4iTekton  dee  kommerzietlen  NaohrichteDbureans  für  Britisoh-Iadien  enthalten  die 
vier  Provinzen  Bengalen,  Madras,  die  Vereinigten  Provinzen  und  der  Panjab  die 
Indigokultaren ,  velohe  noch  in  BHtisoh -Indien  bestehen,  und  zwar:  Bnngalen 
iJ8,l  Proz.,  Madras  29,4  Proi.,  die  Voreinigten  Provinzen  22  Proz.  und  Punjab 
9,4Proz.— Im  Jahre  1894/95  war  in  Bengalen  noch  eine  Fläche  von  630000  Acres 
mit  Indigo  bebaut,  im  Jahre  darauf  war  ein  Rückgang  aaf  5ü2(XX)  Acres. 
Der  Kaotgung  war  dann  ein  stetiger,  und  im  Jahre  1900/01  waren  our  noch 
.300000  Acres  für  Indigoknltur.  DieseZahl  war  im  vorigen  Jahr  auf  223100  Acres 
zurückgegangen  und  hat  nunmehr  in  diesem  Jahre  eine  weitere  Verkürzung  um 
52000  Acres  erfahren.  In  den  Vereinigten  Provinzen,  wo  vor  zehn  JaiireD 
zwisdien  350000  und  400000  Acres  mit  Indigo  bebaut  waren,  wurden  in  diesem 
Jahre  nor  noch  18500  Acres  dafUr  verwendet. 


Schwefelfarbstoffe. 

Terf&faren  sar  Darstellung  gelber  Schwefelfarb- 
Stoffe  der  Akt-Oes.  fOr  Anilinfabrikation  (D.  B.  P. 
Nr.  159097)  besteht  darin,  deB  man  Gemenge  von Diformyl-p-phenylea- 
diamiii  nnd  m-Toln;lendiamin  mit  Schwefel  Tersohmilzt.  —  40  T. 
Schwefel ,  10  T.  m-Toluylendiamin  nnd  14  T.  Difonnyl-p-pbenylen- 
dimmtn  werden  allm&hlich  auf  200  bis  210*  erhitzt  und  bei  dieser 
Temperstor  ao  lange  geschmolzen,  bis  die  lebhafte  Schvefelwasserstoff- 
«ntwickelang  aufgehört  hat  Dia  Farbstoffsohmelze  wird  nach  dem  Er> 
kaitMi  gut  gemahlen  und  kann  direkt  in  dieser  Form  zum  F&rben  benutzt 
venleii.  Sie  lOst  sich  in  einer  wässerigen  SohwefelnatriumlösuDg  mit 
galbbrftunltcber  Farbe  auf;  Zusatz  von  Natronlauge  bewirkt  keine  merk- 
liche Veränderung  der  Färbung  dieeer  LOsung.  Der  Farbstoff  fSrbt  un- 
gebeizte  Baumwolle  im  salz-  und  so hwefelalkali haltigen  Bade  in 
lebhaften  gelben  Tönen.  —  Oder  25  T.  Schwefel ,  7,5  T.  m-Toluylen- 
diainin  und  5,2  T.  Diformyl-p-pbenylendiamin  werden  zusammen  ge- 
schmolzen und  die  Temperatur  der  Schmelze  allmählich  auf  2 10  bis  220^ 
gesteigert.  Man  hftlt  diese  Temperatur  inne,  bis  die  Schwefel waeser- 
stoffent Wickelung  nachgelassen  hat,  und  pulvert  nach  dem  Erkalten  den 
Farbstoff.  Derselbe  gleicht  in  seinen  Eigenschaften  dem  vorigeu.  Er 
flMit  Baumwolle  in  etwas  gedeckteren  rOteren  Tönen  als  der  vorige. 
—  In  diesen  Beispielen  können  die  Mengenverhältnisse  und  die  Tem- 
povtBr  variirt  werden.  Im  allgemeinen  entstehen  bei  höheren  Tempera- 
taren  mehr  orangefarbene  Produkte,  als  wenn  man  die  Schmelze  bei 
niedser  Temperatur  ausfahrt. 

Verfahren  zur  Darstellung  eines  gelben  Schwefel- 
farbstoffea  derAki-Gea.  für  Anilinfabrikation  (D.  R.  P. 
Hr.  159  725)  besteht  darin,  daß  man  2.4-Diamidophenyirhodanid  mit 
Schwefel  rerechmilzt.  —  In  150  k  gesohmolzenen  Schwefel  werden  bei 
etwa  140*50  k  2 . 4-Diaimdophenylrhodanid  eingetragen.     Unter  Vm- 
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rflhrflD  erhitzt  mao  alsd&im  auf  200  bis  240*  tmd  erb&lt  das  OemeDge 
etva  8  bis  10  Stunden  bei  dieser  Temperatur.  —  D^  Farbstoff  ist  ob 
gelbbraunes  Pulver,  welches  in  sohwefelnatriumhaltigem  Wasser  sich 
mit  gelber  Farbe  lOst  Die  auf  Baumwolle  erzielten  Färbungen  des 
Produktes  zeichneu  sieh  durch  große  Intensität  und  ihren  gelbes 
Ton  aus. 

Darstellung  eines  gelben  schwefelhaltigen  Baum- 
wollfarbstoffs.  Die  Badisohe  Anilin-  und  Sodafabrik 
(D.  R.  P.  Nr.  160041)  hat  gefunden,  daS  sehr  ilhnUohe  FarbstatTe,  als 
nach  Pat  144  762  (J.  1903,  143)  erhalten  werden,  wenn  man  an  Stelle 
des  m-Tolu;lendithioharn  Stoffes  den  Uonothiohamstaff,  d.  h.  den 
m-Amidotolylthiohamstoff,  anwendet.  Dieser  Monothiohamstoff  wird 
auf  analoge  Weise  wie  der  Dithioharnstoff  erhalten  durch  mehrstflndigea 
Erhitzen  des  monorhodan  Wasserstoff  sauren  Salzes  des  m-Toluylendiaroins 
auf  dem  Wasserbade.  Sein  Schmelzpunkt  liegt  bei  etwa  170*;  er  ist 
in  Wasser  und  Alkohol  schwer  löslich,  leichter  in  Eieessig.  Der 
m<Amidotolythiohamstoff  liefert ,  fQr  sich  allein  erst  mit  Schwefel  ver- 
schmolzen  und  nachträglich  mit  Schwefelalkali  behandelt,  einen  Farbstoff, 
der  Baumwolle  in  rOtlichgelben  TOnen  anfärbt  und  der  sich  daher 
wesentlich  von  dem  schwefelgelben  Farbstoff  vorliegenden  Verfahrens 
unterscheidet  -—  Ein  Qentisch  Ton  30  g  m-Amidotol;lthiohamstoff  und 
30  g  Benzidin  wird  bei  etwa  140  bis  160*  unter  Rahren  in  120  g  ge- 
schmolzenen Schwefel  eingetragen.  Die  Temperatur  wird  allm&hlicb 
erhöht  und  mehrere  Stunden  bei  180  bis  200*  gehalten,  bis  die  anfangs 
dOnnflOssige  Schmelze  z&he  und  dick  geworden  ist.  Die  erkaltete 
Schmelze  wird  fein  gepulvert  Das  so  erhaltene  Schwefelungsprodukt 
lOst  sich  beim  Erhitzen  mit  wässerigem  Alkali  oder  Schwefelalkali  auf 
und  kann  direkt  zum  FfUben  Verwendung  finden.  Zur  leichteren 
LOslichkeit  im  F&rbebad  kann  man  es  aber  auch  mit  Schwefelalkali  bei 
mäßiger  Temperatur  (100  bis  115*)  behandeln  und  aus  der  verdflnnten, 
Bchwefelalkalischen ,  w&s&erigen  LOsung  aussalzen  oder  durch  S&uren 
wie  auch  durch  Chlorammonium  oder  Kohlensaure  u.  s.  w.  ausfUlen. 
Das  so  umgelOste  Produkt  lOst  sich  leicht  in  heißem  Wasser  unter  Zusatz 
Ton  Schwefelalkali  und  ßrbt  ungebeizte  Baumwolle  in  klaren, 
grflnstichig  schwefelgelben  Tdnen  an. 

Verfahren  zur  Darstellung  eines  gelben  Sohwefel- 
farbstoffs  der  Chemischen  Fabriken  vorm.  Weiler-ter 
Meer  (D.  R.  P.  Nr.  157  862)  besteht  darin,  daß  man  ein  Oemenge  aus 
NitroSthenyl-o-phenylendiamin  (Nitro- a-metbylbenzimidazol)  und  Benzi- 
din mit  Schwefel  auf  höhere  Temperatur  erhitzt  —  Es  wird  z.  B,  1  T. 
Nitroäthenyl-o-phenylendiamin  mit  1 T.  Benzidin  und  4  T.  Schwefel  etoige 
Stunden  auf  200  bis  240*  erhitzt,  bis  die  Schwefel wasserstofTentwiokelung 
ganz  schwach  geworden  ist.  Die  Schmelze  kann  direkt  zum  FSrben 
benutzt  werden ;  es  ist  jedoch  vorteilhafter,  sie  zuerst  durch  Schwefel- 
natrium in  Losung  zu  bringen  und  den  Farbstoff  aus  der  filtrierten 
Losung  durch  verdünnte  Sfturen  odra  ähnlich  wirkende  Mittel  wieder 
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abxusclieiden.  —  Der  Farbstoff  ist  ein  gelbee  Pulver,  welches  in  Alkohol 
und  Soda  nnlOalioh,  in  Natronlauge  und  Schwefel natrium  beim  Brwärmea 
xiemlich  leicht  l&slich  ist.  Die  Bohwefelalkaliecbe  Losung  des  Farbstoffe 
Arbt  Bftnmwollein  sehr  farbkrfiftigen,  rein  grüngelben  TOnen  an. 

Die  Darstellung  von  gelben  Schwefelfarbstoffei^ 
deraelben  Cbem.  Fabriken  (D.  R.  P.  Nr.  163001)  geschieht  durch 
Brhitzen  von  p- Nitro- o-toluidin  bez.  o>Nitro-p-toluidia  mit  Bensidin  (odw 
Tolidiu)  and  Schwefel  auf  Temperaturen  von  etwa  220  bis  300".  — 
7  T.  p-Nitro-D-toluidin,  7  T.  Benzidin  und  28  T.  Schwefel  werden  unter 
aaitweiÜgem  ümrQhren  in  einem  eisernen  EeBsel  im  Ölbad  mehrere 
Standen  auf  etwa  220  bis  260>  erhitzt.  Die  fein  gepulverte  Schmelz» 
-wird  dann  mit  etwa  70  bis  90  T.  kristallieiertem  Schwefelnatrium  und 
etwas  Wasser  bis  sur  Lösung  erhitzt,  mit  Wasser  verdQnnt,  filtriert,  und 
das  FUtrat  rait  verdOnnter  SolzBfiure  gefUlt.  —  Der  Farbstoff  bildet  ein 
hellonn gegelbes,  in  Alkohol  und  SodalSsung  unlfislicbes  Pulver,  welches 
aidi  in  SchwefelnatriumlOsung  leicht,  in  Natronlauge  etwaa  schwerer 
mit  rStliahgelber  Farbe  lOst  und  ungeheizte  Baumwolle  in  sehr 
farbkräftigen  gelben  TOnen  an&bt  —  Der  entsprechende  Farbstoff  aua 
dem  isomeren  o-Nitro-p-toluidin  fftrbt  Baumwolle  in  noch  wesentlich 
grOnstichi gerer  Nuance.  —  Die  Menge  des  Benzidins  und  des  Schwefels 
kann  in  ziemlich  weiten  Orenzen  wechseln ,  wobei  die  Nuance  der 
entstehenden  Farbstoffe  nur  eine  geringe  Yerschiebung  erleidet 

Verfahren  zur  Herstellung  rOtlioher,  inScbwefel- 
alkalien  Ißslichet  Sohwefelfarbetoffe  der  Farbwerke 
vonB.  Meister  Laoins  A  Brflning(D.  B.  P.  Nr.  160395)  besteht 
darin,  daS  man  Resorcin  mit  Schwefel  unter  Zusatz  von  Formyl- 
TtfbiDdongen  aromatischer  Basen  auf  höhere  Temperatur  erhitzt  — 
1  T.  Fonnanilid,  2  T.  Resorcin,  etwa  */,  T.  Glycerin  werden  mit  2  T. 
Schwefel  unter  DmrQhren  (im  offenen,  nötigenfalls  mit  RackfluBktthler 
venehenen,  oder  geschloseenen  OtefiS)  auf  ISO  bis  1850  erhitzt.  Ea 
wird  auf  dieser  Temperatur  etwa  5  Stunden  gehalten.  Die  Schmelze 
l»ldet  ein  schwarzrotes  Produkt,  daa  in  Wasser  unlSslich,  in  Alkohol 
xom  Teil  mit  rötlicher  Farbe  lOalich  ist  In  Schwefelnatrium  und  in 
Natronlange  ist  der  Farbstoff  mit  rötlicher  Farbe  lOslich,  auf  Zusatz  von 
Sftoren  fällt  der  Farbstoff  in  br&nnlichschwarzen  Flocken  aus.  Er  ^bt 
in  schwefelalkalisobem  Bade  ungeheizte  Baumwolle  in  rOtlichen 
Tonen  an.  —  IT.  Formonilid,  2  T.  Resorcin  werden  mit  2  T.  Schwefel, 
1,26  T.  Salmiak  etwa  4  Stunden  auf  19&o  erhitzt.  Die  Schmelze  zeigt 
der  noch  obigem  Beispiel  erhaltenen  analoge  Eigenschaften.  —  1  T.  Form- 
anilid,  2  T.  Resorcin  werden  mit  4  T.  Schwefel  etwa  6  bis  8  Stunden  auf 
180  bis  1900  erhitzt  Das  erhaltene  Produkt  fftrbt  ähnlich  wie  das  nach 
dem  1.  Beispiel  erhaltene,  nur  etwas  grauer  und  trQber.  —  IT. 
Formanilid,  2  T.  Resorcin  werden  mit  6  T.  Schwefel  etwa  6  bis  8 
Stunden  auf  186  bis  195*  erhitzt  Die  Schmelze  fSrbt  in  sohwefel- 
alkalischem  Bade  in  rOtlichen  TOnen.  —  2  T.  Formanilid,  2  T.  Resorcin 
werden  mit  10  T.  Schwefel   in  der  voibeBohriebenen  Weise  auf  180 
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bis  210*  erhitit.  —  An  Stelle  des  FonnanUids  fcOunen  atich  die  Formyl- 
verlundiuigea  anderer  arDmatischer  Basen  verwendet  werden,  so  >.  B. 
Formyl-o-toluidin ,  Fonnyl-p-toluidin,  Formylbenzidin.  Auch  kann  das 
Verliiltnis  Ewisohen  Resorcin  und  Fonny]  verbind  ang  einerseits  und  dsB- 
jenige  Ewischen  dieser  und  Schwefel  andererseits  wechseln. 

VerfahreiL  zur  Darstellnng  eines  in  Scbwefel- 
n atri um  10 snngmit  gelber  Faibe  l&Blichen  und  aas  dieser 
LOsnng  ungeheizte  Baumwolle  klar  gelb  färbenden 
Sohwefelfarbstoffs  der  Farbwerke  varm.  Meister  Lnoina 
A  Brflning  (D.  R  P.  Nr.  161515)  besteht  darin,  d«B  man  Mono- 
aoet>l :  S :  4>triamidobenzol  mit  Sohwefel  Ober  den  Sobmelipunkt  diesw 
beiden  KOrper  erhittt  —  Man  erhitit  1  T.  der  Acetbase  mit  2  T. 
Sohwefel  im  Ölbad  und  steigert  die  Temperatar  farngsam  bis  anf  250*. 
Diese  Temperatur  wird  beibehalten,  bis  die  Schmelze  fest  geworden  ist, 
wozu  etwa  3  Stunden  erforderliiA  sind.  Es  entsteht  dabei  unto- Bildung 
von  Schwefelwasserstoff  ein  gelbbraun  gefilrbtes  Sohwefelungeprodnkt 
Dasselbe  bildet  ein  gelbes  bis  gelbbraunes  Pulver,  du  in  wtoeeriger 
Schwefelnatrium-  oder  Ätzalkali lOsung  sich  beim  Erwärmen  mit  gelber 
Farbe  auflöst.  Aus  diesen  Lösungen  kann  der  Farbstoff  sowohl  durch 
Säure  als  auch  durch  Luft  ausgefällt  w«den.  Der  durch  Säuren  ge- 
ßUlte  Farbstoff  löst  sich  wieder  vollkommen  in  verdflnnten  Schwefel- 
natrium-  oder  Ätzalkali! Osungen  beim  Erhitzen.  KonzeDtrierte  Schwefel- 
säure nimmt  ihn  bei  längerem  Strien  mit  gelber  Farbe  auf;  aus  dieser 
Losung  kann  der  Farbstoff  wieder  durch  Wasser  ausgefällt  werden. 
Derselbe  Hirbt  Baumwolle  in  klaren  gelben  TSnen  an.  —  Das  Ver- 
hältnis von  Base  zu  Schwefel  kann  auch  anders  gewählt  werden,  me 
auch  die  Temperatur  sowohl  unter  260*  als  darflber  brauchbare  Resul- 
tate liefert. 

Verfahren  zur  Herstellung  blauer  Schwefelfarb- 
Btoffe  derselben  Farbwerke  (D.  R  P.  Nr.  161665)  besteht  dsrin, 
daß  man  Dialkyl-p-amido-p'-oxy-mi-mt-dichlordiphenylamin  mitSchwefel 
und  Sohwe Feialkali  mit  oder  ohne  Zusatz  eines  Lösungsmittels  auf 
Temperaturen  von  etwa  90*  und  darDber  erhitzt.  —  Zur  Herstellung 
des  Dimethyl*p-amido-pi-oxy-m*-m*-dichlordiphenyl' 
amin  vermischt  msn  eine  L&suag  von  Dimetbyl-p-pbenylendiatnin  in 
etwa  15000  T.  Wasser,  welche  durch  Reduktion  von  150  T.  Nitroso- 
dimethylanilin  hergestellt  ist,  mit  einer  LQsung  von  180  T.  o-o-Dichlor- 
phenol  in  115  T.  Natronlauge,  12  000  T.  Wasser  und  U£t  bei  etwa 
0  ÜB  i*  eineLtJsung  von  1318  T.  Ferricyankalium,  212T.  Soda,  4500T. 
Wasser  znlaufen.  Das  ausgeschiedene  Dichlorindophenol  wird 
nach  dem  Absaugen  in  Schwefelnatriom  gelOst  und  die  filtrierte 
Schwefelnatrium ISaung  sodann  mit  Bioarbonat  geßUlt.  Das  Dimethyl- 
p-amidi>-p''Ozy-mi-m*-dichlordiphenyUmin  scheidet  sich  fast  weiS  in 
Form  kleiner  Eriställchen  aus.  Dieselben  oxydieren  sich  sehr  leicht  an 
der  Luft  zu  grflnen  Kristallen  des  entsprechenden  Indephenola  —  Zur 
Herstellung  des  Sohwefelfarbstoffs  werden  60  T,  Dimethyl-p-amido-pt- 
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ozy-BL^i&^dichlortUpkeDylftmiii  in  feacbtsm  Zustande  (etwa  83  T. 
fiancht)  in  200  T.  Sckwefelnatrium ,  60  T.  Qlycarin,  84  T.  Schwefel, 
20  T.  Wasaer  unter  ZufOgen  von  etwas  Sprit  unter  umrühren  am  SQok- 
floBkOhler  erhitzt;  Innentempemtur  etwa  94<',  Aufientemperatur  etwa 
110*.  Eb  b^innt  sehr  bald  eine  lebhafte  SchwefelwasBerstofEtbepal- 
tttits  Qnd  Ansacheiduiig  dee  Beaktionsproduktes.  Ifach  etwa  30  Stunden 
wird  mit  Wasser  TerdQnnt ,  wobei  sich  das  Beaktioneprodukt  vollenda 
ansBoheidet  Letiteren  wird  abgesaugt  nnd  gtfwasohen.  Der  Farbstoff 
beduf  keiner  weiteren  Reinigung,  er  ist  nur  mit  Sdkwefel  verdflunt, 
fSrbt  libet  im  übiigen  bereits  in  rohem,  nngereinigtem  Zustande  ein  rot- 
9ti<^ges  Blau  von  indigoähnlicher,  sehr  klarer  Nuance.  Der  Farbstoff, 
von  Schwefel  durch  ÜmtSsen  in  der  Dblidiea  Weise  befreit,  stellt  ein 
violettsfdkwarEes,  in  Wasaer  unlösliches  Pulver  dar,  welches  beim  Reiben 
HMallglanz  annimmt.  —  Es  wurde  gefunden,  da£  es  vorteübaft  ist,  das 
Vwh^tnis  zwischen  Schwefel  und  Schwefelalkali  so  zu  bemessen,  daJS 
anf  4  T.  kristallisiertes  Schwefelnatrium  mehr  als  1  T.  Schwefel  sur 
Anwendung  gelangt  Auch  der  Zusatz  von  etwas  Glfcerin  zurSchmelza 
ist  der  Umsetzung  forderlich ,  obgleich  ein  solcher  nicht  unbedingt  er- 
foiderlioh  ist  —  An  Stelle  des  Dimethyl-p-a]iiido-pi-asy-mi-m>-diohlor- 
dipbenylamins  kann  man,  wenn  auch  weniger  vorteilhaft,  das  ent- 
apiet^nde  Indophenol  benutzen.  —  In  derselben  Weise  verhält  sich  die 
entsprechende  Di ftthylamido verbind ung ;  auch  gleicht  der  daraus  ge- 
wonnene Schwefetfarbstoff  dem  vorbeschriebenen  in  allen  seinen  Eigen- 
schaften. —  60  T.  LeukoverbinduDg.  200  T.  Schwefelnatrium,  84  T. 
Schwefel  werden  unter  Zufügen  von  etwas  Wasser  und  ümrOhren  so 
lange  auf  etwa  105*  ertiitzt,  bis  keine  Zunahme  der  FarbstoSbildung 
mehr  zu  erkennen  ist  Der  Farbstoff  wird,  wie  im  1.  Beispiel  an- 
g^^ben  ist,  isoliert.  —  98  T.  Phenol  werden  in  118  T.  konzentrierter 
Natronlange,  2000  T.  Wasser  gelSat.  Zu  dieser  LOsung  läßt  man  die  be- 
rechnete Menge  CfalorkaHtlOsung  zulaufen  (1  M^ol.  Chlorkalk  auf  I  MoL 
Phenol).  Nach  beendigter  Chlorierung  wird  die  wesentlich  Dichlor- 
pbeool  enthaltende  Lauge  durch  Absaugen  mit  oder  ohne  vorheriges 
AusAllen  des  gelösten  Kalkee  mittels  Soda  u.  s.  w.  getrennt  —  Die 
alkalische  Lauge  wird  sodann  mit  der  aus  150  T.  Nitro sodimethjlanilin 
hergestellten  Dimethyl-p-pbesylendiaminlauge  vermischt,  nachdem  zuvor 
die  Hauptmenge  des  gebildeten  Ätzalkalis  abgestumpft  ist,  so  daß  das 
Dicfalorpbenol  noch  in  der  alkalischen  Lauge  gelOst  bleibt  Sodann  ISßt 
Doan  unter  ünuHhrea  und  Abkflhlen  auf  etwa  10^  Farrioyankalinm  oder 
ain  anderes  Oxydationsmittel,  wie  z.  B.  unterchlorigsaure  NatronlOeung, 
zoflieSen,  bis  vollkommen  zu  Ende  oxydiert  ist  Man  Iflßt  das  Dichlor- 
indophenol  absetzen ,  nutsoht  ab  und  fOhrt  das  Indophenol  durch  Er- 
wbmen  mit  SchwefelnatriumlOsung  als  Dimethyl-p-amido-pi-oxy>m*-m^ 
dichlordiphenylamin  in  LOsung  aber;  auch  kann  man  direkt  das  so  ent- 
sta&dene  Indophratol  in  die  Schwefelnatriumschmelze  eintragen. 

Verfahren   zur  Darstellung  eines  direkt   gelb   fär- 
benden schwefelhaltigen  Baumwollfarbetoffs   derselben 
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FBrbirerke(D.R.P.Nr.l63143)lW8tehtdariD,  dafi  nun  m-ToInyloi- 
diamin  mit  Bensidin  und  Schwefel  bei  einer  Temperatur  von  etwa  170 
bis  2i0*  zuBammenaohmilzt  und  diese  Schmelse  dann  duroh  Eintragen 
in  heiSes  Schwefelalkali  in  ISaliohe  Form  flberfahrt  —  25  k  m-Toluylai- 
diamin  werden,  gemengt  mit  37  k  BenEJdia,  in  180  k  geachmolzeneD 
Schwefel  bei  einer  Temperatur  von  1 10  bia  120*  eingetragen.  Hieranf 
•taigert  man  die  Temperatnr  bis  190  bis  220"  und  erfa&It  dieaelbe  so 
lange  nntOT  fortwfihrendem  ümrQhren,  bis  die  Schwefelwasserstoll- 
entwickelung  und  damit  das  Schäumen  aufgehört  hat,  was  etwa  6  bis 
7  Stunden  danert.  Je  nach  der  Dauer  des  Erhiteens  und  dw  Tempe> 
ratur  läßt  sich  die  Nuance  etwas  verschieben.  Zur  ÜberfQhrang  in 
Iflsliohe  Form  wird  das  Schwefelungsprodukt  in  die  doppelte  Menge  ge- 
Bohmolaenen  Schvefelnatriums  eingetragen;  nach  erfolgter  LOsung  wird 
bei  120  bis  140'  oder  im  Vakuum  lur  Trockne  gebracht.  Der  so  er- 
haltene  FarbstofF  löst  sich  in  Wasser,  teilweise  auch  in  Alkohol,  mit 
bräunlich  gelblicher  Farbe.  Auf  Zusatz  von  S&uren  oder  Chlorammo- 
flium  n.  a.  w.  fftllt  die  freie  FarbsAure. 

Verfahren  sur  Darstellung  eines  rotvioletten 
Sohwefelfsrbstoffs  von  Kalle  &  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  152S73)  be- 
steht darin,  daß  man  das  gemU  Fat.  168  077  erhaltliche  TrioxTphenyl' 
rosindulin  mit  Schwefel  und  Schwefelnatrium  verschmilit  —  Zu  der 
LOsuDg  von  52  k  des  Trioxyphenylrosindulins  in  2  hl  Wasser  und  24  k 
Natronlauge  40*  B6.  wird  eine  Mischung  aus  160  k  Sohwefelnatriom 
und  60  k  Schwefel  hinzugefügt.  Man  dickt  nun  die  Masse  durch 
allmShliches  Anwärmen  ein  und  erhitzt  alsdann  das  Reaktionsgemiach 
5  Stunden  auf  160  bis  170o.  Die  fertige  Sobmelze  wird  in  Wasser 
gelöst  und  der  Farbstoff  vermittels  Salzsäure  abgeschieden.  Er  lOst  dch 
in  seh wefelnatriumlialti gern  Wasser  mit  rotviolett«  Farbe,  die  durch 
verdtlnnte  Alkalien  kaum  verändert  wird.  Aue  dieser  LOaung  wird  dar 
Farbatoff  wohl  durch  Salzsäure,  nioht  aber  durch  Neutralsalze,  wie 
Cblorkalium  oder  Kochsalz,  vollständig  ausgefällt  In  Alkohol  ist  du 
Farbstoff  nur  in  äußerst  geringem  Maße  lOslich,  ebensowenig  lOst  er  sich 
in  kalter  Natronlauge ;  in  konzentrierter  Schwefelsäure  iat  er  mit  blaner 
Farbe  lOslioh.  —  In  dem  obigen  Beispiele  kOnnen  mit  gleichem  Erfolge 
anstatt  der  60  k  Schwefel  auch  z.  B.  40  k  verwendet  werden. 

Ersetzt  man  nach  dem  Zusatz  (D.  R  P.  Nr.  160  790)  das  Triozy- 
phenylrosindulin  durch  dasjenige  Produkt,  weiches  man  nach  dem  Ver- 
fahren des  Pat.  160  789  erhält,  so  gewinnt  man  einen  Farbstoff,  der  die 
Baumwolle  in  viel  reineren  und  rOteren  Tfinen  anfärbt  als  der  nach 
dem  Verfahren  des  Hauptpatente  erhaltene.  Das  Verfahren  bleibt  im 
übrigen  das  gleiche. 

Ersetzt  man  nach  dem  ferneren  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  160816)  das 
Trioxyphenylrosindulin  durdi  diejenigen  Produkte,  welche  man  durch 
Verschmelzen  von  Benzolazomonoaryl-a-napbtylamin  mit  p-Amidophenot 
gewinnt,  so  erhält  man  gleichfalls  Schwefel farbstoffe  mit  im  allgemeinem 
gleichen  Eigenschaften ,  doch  färben  sie  die  Baumwolle  in  wesentlich 
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nineren  und  blaueren  TOaeo  an,  die  auch  suBoheinend  noch  etras 
besser  einer  Seifenwäsche  wideretohen. 

Im  remeren  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  165  007)  wird  die  Anvendung 
desjenigen  OxyphenylrosindulinB  zur  ÜberfQhrung  in  einen  schwefel- 
hsltigen  Farbstoff  empfohlen,  welches  man  unter  Ersatz  des  p-Amido- 
phenoIs  durch  das  p-Amido-o-kreeol  naoh  dem  Verfahren  des  Fat. 
163  239  erb&lt.  Der  so  erhaltene  Farbstoff  färbt  die  Baumwolle  in  er- 
heblich gelbstiohigeren  Nuancen  als  die  Farbstoffe  aus  dem  Amido- 
pbenol  Produkte. 

Zur  Darstellung  von  Schwefel  färb  Stoffen  haben 
Kille  &  Cp.  (D.  R  P.  Nr.  182227)  das  Verfahren  des  Fat  I&7&40 
dihin  ge&ndert,  daß  man  an  Stelle  von  Triamidotoluol  bez.  von  Honoazo- 
brbstoffen  aus  diasotierten  flDohtigen  Aminen  der  Benzolreihe  und 
m-Toluylendiamin  die  durch  Einwirkung  von  salpetriger  S&ure  auf 
m-Toluflendiamin  erbältlioben  Farbstoffe  mit  Schwefel  nnd  Sobwefel- 
natrinm  bei  höherer  Temperatur  verschmilzt  —  In  das  Qemiscb  von 
80  k  Sohwefelnatrium  und  SO  k  Schwefel,  das  in  einem  ölbade  auf  etwa 
130*  erhitzt  wurde,  trftgt  man  bei  dieser  Temperatur  30  k  des  Farb- 
stoffes ein,  der  durch  Einwirkung  von  salpetriger  Sfture  auf  m-TolujIen- 
dismin  entst^t  und  im  Handel  unter  dem  Namen  Bismarckbrann 
bekannt  ist  Man  erhSht  nun  die  Temperatur  allmihbch  auf  220*  und 
bilt  Eo  lange  bei  derselben,  bis  die  Schmelze  trocken  geworden  ist.  Sie 
kum  direkt  zum  Farben  verwendet  werden. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  gelben  Schwefel- 
firbstoffen  von  E.  Dehler  (D.  R.  F.Nr.  168  662)  besteht  darin, 
dafi  man  Ditoluol-p-snlfon-m-toluylendiamid  mit  Schwefel,  vorteilhaft 
bei  Gegenwart  hochsiedender  aromatischer  Amine,  auf  bShere  Temperatur 
erhitzt  und  dann  mit  Atz-  oder  Sohwefelalkalien  behandelt  —  IT. 
Ditolnol-p-BuIfon-m-toluylendiamid  wird  mit  1  T.  Benzidin  nnd  5  T. 
Schwefel  gemischt,  im  Backofen  geschmolzen  und  ungefähr  6  Stunden 
anf  240  bis  260*  erhitzt.  Die  erhaltene  Rohschmelze,  welche  nach  dem 
Erkalten  eine  sprSde,  leicht  pulverisierbare,  braune  Masse  bildet,  kann 
direkt  znm  Farben  benutzt  werden,  wird  aber  vorteilhafter  durch  Be- 
htDdeln  mit  Ätzalkalien  oder  Alkalisulflden  in  eine  leichter  Ijjsliche 
form  fibergeftlhrt.  —  Dazu  wird  obige  Schmelze  in  eine  LOsung  von  S  T. 
Atnuttron  in  7  T.  Wasser  eingetragen  und  auf  110  bis  1^0*  erw&rmt, 
Na  alles  in  LCsnng  gegangen  ist,  was  ungeffihr  2  Stunden  dauert  Dann 
«ird  mit  50  T.  Wasser  verdünnt  und  der  Farbstoff  mit  etwa  8  T.  Salz- 
Biore  20*  Bd.  geßllt,  filtriert  und  getrocknet  Er  bildet  ein  gelbbraunes 
Pulver,  das  in  konzentrierter  Schwefels&ure  und  verdünnter  Natronlauge 
tut  nnlCelich,  in  Schwefelalkalien  mit  gelbbrauner  Farbe  lOslich  ist. 
Auch  in  Alkohol  ist  der  Farbstoff  nur  in  Gegenwart  von  Schwefelalkalien 
lOslicL  Auf  Baumwolle  erzeugt  er  im  sohwefelnatriamhaltigen  Bade 
ein  reines  Oelb  von  vorzüglichen  Echtheitseigenschaften.  —  Führt  man 
die  Schmelze  unter  sonst  gleichen  Bedingungen  ohne  Benzidinzusatz  aus, 
so  erh&lt  man  eisen  Farbstoff,  der  in  Sohwefelalkalien  etwas  schwerer 
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ijSglüdi  ist  —  Die  RohsclimeJte  kann  «ich  durch  Eintzagen  in  200  T. 
geschmolzenes  Schwefelnatrium  und  Trooknen  im  etwa  120"  ISslidt  ge- 
muht werden.  —  IT.  Ditoluol-p-sulfoa-in-toluyieitdiamid,  0,3  T. 
O'N^htyl&rsia  und  5  T.  Schwefel  werden  gemischt  und  im  Baekofea 
4  Stund»  auf  260*  erhitzt  Diese  Bohaebmelze  wird  ia  6  T.ÄUoatroii 
und  7  T.  Waaaer  eingetragen,  auf  110  bis  120*  erhitst,  bis  aUes  lOelich 
geworden  ist,  dann  mit  Wasser  verdfinnt  und  mit  Salis&ure  geflUlt, 
filtriert  und  getrocknet  In  Schwefelal^ieo  ist  der  Farbstoff  mit  ^b- 
brauner  Farbe  lOslIch  und  fBrbt  in  schwefelnatriumhaltigem  Bade 
Baumwolle  in  gelben  TQnen  von  grofier  Bonheit  an.  —  In  diesen 
Beispielen  können  dieMischungSTerhftltniaee  der  Komponenten  innerhalb 
weiter  Grenzen  geindert  werden,  z.  B.  kuin  man  die  MMige  dee  Sdiwefela 
bis  auf  2  T.  vermindern,  ohne  grOfin«  Verschied«iheit  der  Nuance  in 
bewirken. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  orangefarbigen 
Sohwefelfarbstoffen  von  E.  Dehler  (D.H.  F.  Nr.  160109) 
besteht  darin,  dafi  man  die  durch  EomlHuation  der  DiazoTerbindungeo 
leicht  flachtiger  aromatischer  Amine  mit  Monoacetj'ltDtuylendiamiii 
(CE,,NH,,NH.COCH,  —  1:2:4)  darstellbaren  Azofarbstoffe  mit 
Schwefel,  vorteilhaft  bei  Gegenwart  von  Benzidin,  auf  hlttiere  Temperatur 
erhitzt  und  dann  mit  Ätz-  oder  Schwefelalkalien  behandelt  —  16,4  T. 
Monoaoetyltolujlendiamin  werden  in  11,4  X.  SalzsKure  20*  BS.  und 
200  T.  Wasser  gelOst  und  hierzu  42  T.  krist  essigsanree  Natzon 
gegeben.  Nach  Abkühlen  auf  etwa  0*  Uilt  man  eine  aus  9,3  T.  Anilin, 
34  T.  Salzsäure  20*  M.,  6,9  T.  Natriomnitrit  und  der  nötigen  Menge 
Wasser  ertialtene  DiazobenzolchloridlOsuug  zufiUeilen.  Der  entstcfaende 
Farbstoff  mit  in  gelben  Flocken  aua  und  wird,  wenn  keine  Diazo- 
verbinduag  ouibi  nachweisbar  ist,  abaitriert,  gepikt  und  getnxteet 
AniUn  kann  durch  seine  Homologen  ersetzt  werden.  —  20  T.  des  so  er- 
haltenen Azofarbstoffes  werden  mit  20  T.  Benzidin  und  100  T.  Schwefel 
gemischt  erhitzt  Bei  220*  findet  heftige  Reaktion  etait ;  man  hftltdsnn 
die  Temp^atnr  noch  etwa  10  Stunden  bei  320  bis  240*,  bis  kein 
Schwefelwasserstoff  mehr  entweicht.  Die  erhaltene  Bohscbm^ze  wird 
nach  dem  Erkalten  gepulvert  und  in  eine  Losung  von  100  T.  ÄtxnatrtHi 
in  135  T.  Wasser  eingetragen.  Man  erwftrmt  dann  eine  Stunde  auf 
110  bis  120*  verdOnnt  mit  etwa  500  T.  Wasser  und  mit  den  Farbstoff 
mit  Solzsftnre  aus.  Er  bildet  ein  rOtlichbr&nnea  Pulver  und  ist  in 
Alkohol  und  verdfinnten  k(^lenBauren  Alkalien  unlOaludi,  in  konzentrierter 
Schwefelefture  und  verdflnnten  Ätzalkalien  schwer  iDslich,  in.  Schw^fel- 
alkalien  mit  gelbbrauner  Farbe  lOslioh.  Auf  Baumwolle  erzeugt  er 
in  Bchwefelnatriumbaltigem  Bade  orangegelbe  TOne  von  sehr  guten 
EcfatheitseigenBchaften.  —  Nimmt  man  die  Schmelze  ohne  Benzidinsusats 
vor,  so  ist  der  Farbstoff  in  Schwefelalkalien  etwas  schwer  lOslicb.  Das 
LOslichmaohen  kann  auch  in  der  Weise  geschehen ,  dafl  man  obig«  Roh> 
schmelze  in  300  T.  geschmolzenes  Schwefelnatrium  (krist)  bei  100* 
eintr&gt  und  bei  der  gleichra  Temperatur  zum  Trocknen  bringt 
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Verfabrea  zur  Darstellung  von  rQtlioh«ii  Sohwefel- 
farbstoffen  der  Anilinfarben-  undEztraktfabriken  vorm. 
J.B.0eigy(D.B.F.Nr.l61 516)  besteht  darin,  daflEeaortnn  fiaitlXineth;!- 
uiliB  oder  DimethylortlLobduidin  und  Sehwefe!  b«i  höherer  Teinperatui 
TOtohmolsra  wird.  —  17,5  k  Beaoroin,  7,2  k  DimethTlanüin  und  16  k 
Sohwefel  werden  an  RlickfiuBkahler  auf  etwa  2Q(y>  Badtemperatur 
eriiitit;  ee  findet  lebhafte  ScäwefelwaBaM^tofEentwiokelung  etatt,  welche 
DMh  einigeoi  Stunden  naohläBt  Ea  wird  ao  lange  erhitzt,  bia  diese 
Qaaantwickeltmg  beendet  ist  und  die  in  dw  Hitze  zähSüasige  Schmelze 
beim  Ekkaltea  Tollkoaunen  sprOde  wird.  Die  erkalte  Sohmelse  wird 
fein  gemahlen  und  kann  direkt  sum  FSrben  verwendet  worden.  Der 
fufaetoff  bildet  ein  dunkles,  glänzendes  Pulva-  und  löst  sidi  leicht  in 
verdannter  Natronlange  und  in  Schwefelnatron  mit  trObdunkelrotar 
Firbe,  etwas  weniger  leicht  in  kochender  Sodalfisung  und  eohwer  in 
Anmoniak.  In  salahaltiger  Bchwefelalkalisohei  LQsuug  wird  unge- 
beizte  Baumwolle  in  oorintbfarbeoen  Tönen  angef&rbt  —  27,5  k 
SeicffciD,  17,5  k  Dimeth;l-o-toluidin  und  Sk  Schwefel  werden  wie  eben 
angegeben  verschmolzen.  Der  FarbstcA  zeigt  dieselben  Löeliohkeits- 
tohältnisse  wie  der  vorige,  jedoch  r^ner  rote  IjOsungen  und  stärkere 
llDoreseenz  der  alkobolieoben  LOssfig.  ungeheizte  Baumwolle  wird  im 
Behwafelalkaliscben  Salzbad  rot  geOlrbt. 

Verfahren  znr  Darstellung  grüner  Schwefelfarb- 
stoffe der  Chemischen  Fabrik  vorm.  Sandoz  (D.  B.  P. 
Hr.  1€2  156)  besteht  darin ,  daB  man  1-Fhenyl-  bes.  -Tol;lamido-4'p- 
ozyphenylanaidonaphthaUnmonoeulfoafturen  mit  FoljBuläd«!  in  oder  ohüe 
Oegenwort  von  Kupfer  oder  Eupfersalzen  erhitzt  —  40  k  l-Pheaylaioido- 
l-tK)xypfaen;lamidonaphthalin-8-8ulfo8&ure  werden  in  eine  kochende 
LOsang  von  40  k  Schwefel  und  100  k  kristalliBiertem  Sohwefelnatrium 
ii  1  hl  Wasser  eingetragen,  auf  120^  Siedepunkt  eingedampft  und  nun 
nnter  Ümrahren  20  Stundm  am  BUckfiufikQhler  gekocht  Alsdann  l6st 
■u  die  Schmelze ,  aus  welcher  der  grOfiere  Teil  dee  gebildeten  Farb- 
Btoffes  als  bronz^lftnzendes  Harz  aioh  abgeschteden  bat,  in  koobendem 
Wasser  und  isoliert  den  Farbstoff  durch  Aussalzen.  Er  bildet  nach  dem 
Trocknen  ein  bronzeglänzendes,  in  Wasser  mit  blaugrflner  Farbe  iSaliohee 
Pulver  und  t£rbt  aus  sobwefelnatroD baltigem  Bade  ungebeizte 
Baumwolle  in  lebhaften  blaugrflnen Nuancen.  —  100k  kristallisiertes 
Scfawefelnatrium  und  40  k  Schwefel  werden  in  1  hl  kochendem  Wasser 
gdOet  und  htwsu  40  k  l-PhenjIamido-i-p-ozyphenylamidonaphtbalin-e- 
bez.  7-euUb8&ure  (entsprechend  phenylierter  a-Na|ditylamin8ulfosAure 
Clsve)  untw  gutem  Bohren  eingetragen.  Sobald  vollstKndige  LOsung 
ängatretea  ist,  setzt  man  6  k  Eupferpulver  oder  eine  konzentrierte 
LOsong  von  7  k  Kupfervitriol  zu  und  konzentriert  die  Schmelze  bis  auf 
115*  Siedepunkt,  worauf  man  unt«  fortgesetztem  Umrdhren  20  Stunden 
*B  SBokflaSkOhler  kocht  Nunmehr  wird  die  Schmelze  in  kochendem 
Vaner  gelöst,  filtriert  und  ans  dem  Filtrat  der  Farbstoff  ausgesalzen. 
Er  lOst  sich  in  Wasser  mit  gelbgrüner  Farbe,  die  beim  Koohen  mit 
Jihiwte.  d.  cbaiB.  iMbnologi«.   LI.    S.  10 
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Schwefelnatrium  in  ein  helleB  Br&uotichgelb  Qbergeht,  und  ffirbt  aas 
aolcher  Löanng  ungebeizte  Bsnmwolle  lebhaft  gelbgrßn.  —  Änal(^  vw- 
bslten  BJch  auch  die  von  der  p-Tolylamidosulfosftnre  derivierenden  Fub- 
Btoffe.  Die  afimtlichen  Farbstoffe  dieser  Reihe  sind  in  Wasser  mit  blanar 
bis  ^It^rDner  Farbe  ISslich ;  durch  Sänrezusats  wird  der  Farbstoff  in 
grflnblauen  bis  grünen  Flocken  gefällt,  während  AberschflBsiges  Natron 
einen  blanen  Niederschtsg  erzengt  In  konzentrierter  Schwefelsftare 
lOaen  sich  die  Farbstoffe  mit  stahlblauer  Farbe;  bei  Yerdflnnung  mit 
Wasser  scheiden  sie  aioh  in  blauen  Flocken  ans.  In  Alkohol  sind  die 
Phenylderirate  sehr  schwer,  die  p-Tolylfsrbstoffe  etvas  leichter  mit 
grflner  Farbe  lOslioh. 

Verfahren  zur  Darstellung  eines  Schwefelfarb- 
stoffes aus  DinitrosalicylsSure  durch  Kochen  mit  Scfawefel- 
alkali ,  Soda  und  Schwefel  der  SociätS  chimiqne  deauBineadti 
Rhone  (D.  B.  P.  Nr.  168  927)  ist  dadurch  geben n seiobnet ,  daB  die 
Losung  zunächst  so  weit  konzentriert  wird ,  dafi  ihr  Siedepunkt  etwa 
1200  ist,  vorauf  man  diese  konzentrierte  LOsung  längere  Zeit  am  ROck- 
flnfikOhler  kocht.  —  Man  ICst  23  T.  Dinitrosalioylsäure  in  einer  LSsung 
von  32  T.  SchwefelDatrium  trocken,  10  T.  Solvaysoda  in  100  T.  Wasser 
und  erwärmt  unter  UmrQhren  auf  100*;  dann  fDgt  man  15  T.  Schwefel 
zu  und  läßt  die  Mischung  langsam  eindampfen,  bis  die  Masse  bei  120* 
siedet,  bei  welcher  Temperatur  während  10  Stunden  am  RQckfluBkQhler 
gekocht  wird.  Man  trocknet  dann  zweckm&Sig  bei  einer  150*  nicht 
flbereteigenden  Temperatur.  Das  Schmelzprodukt  lOst  sich  in  ScäiTefel- 
natrinmlOsung  mit  intensiv  blauer  Farbe.  Die  Mengenverhältnisse  bei 
der  Sobmelze  kOnnen  in  weiten  Grenzen  variiert  werden. 

Farbstoffe  der  Benzolgrappe. 

Verfahren  znr  Darstellung  eines  TrioiyphenyU 
rosindulins  von  Ealle&Cp.  (D.  R  P.  Nr.  158  077)  besteht  darin, 
daß  man  Substanzen,  vrelohe  befähigt  sind,  1.4>Naphtylendiamin  sn 
bilden,  wie  z.  B.  die  Äioferbstoffe  des  a-Naphtylamios,  mit  p-Amido- 
phenol  und  Salzsäure  verschmitzt  —  Anstatt  des  1 . 4-NBphtylendiamin8 
kann  man  auch  von  a-Naphtylamin  ausgehen  und  dieses  mit  p-Amido- 
phenol  unter  Zusatz  oxydierender  Mittel ,  z.  B.  p-Nitrophenol ,  ver- 
sobmelzen.  Hierbei  bilden  sich  intermediär  dieselben  Zwischenprodukte 
wie  bei  der  vorher  gekennzeichneten  Reaktion.  Als  Sauerstoff  liefernde 
Substanz  kann  in  diesem  Falle  auch  a-Nitronaphthalin  verwendet  werden. 
Dadieseshierbei reduziertwird,  so  genOgtes,  wennnura-Nitronaphthalin 
angewendet  und  dieses  mit  p-Amidophenot  verschmolzen  wird.  Id  erst^ 
R^e  wird  bei  dieser  Ansführungsform  des  Verfahrens  das  Nitronaphthalin 
zu  «Naphtylamin  reduziert  —  Es  werden  z.  B.  38, S  k  salzaaures 
Benzolazo-a-naphtylamin  und  40,0  k  p-Amidophenol  in  einem  emailliertea, 
mit  Destillationsrohr  versehenen  Kessel  5  Stunden  auf  160  bis  170*  er- 
hitzt   Die  fertige  Schmelze  wird  mit  verdflnnter  Salzsäure  ausgelangt 
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nnd  filtriert  Das  Trioxyphenylrosindulin  bleibt  als  sandiges  Pulver 
■urflok.  Dasselbe  ist  in  Wasser  und  Benzol  und  ebenso  auch  in  var- 
dOsnten  S&nren  unlOslich.  In  Alkohol  und  in  verdfinnten  Alk&lien  ISst 
as  sich  mit  rotvioletter  Farbe ;  aus  der  alkalisohen  LOsung  vird  es  daroli 
sauren  roUstandig  in  rotbraunen  Flocken  ausgefällt  In  konzentrierter 
Scbvefelsfiure  lOet  ee  sich  mit  grQnblauer  Farbe.  —  Das  innige  Oemisob 
von  19  k  e-  oder  p-Nitrophenol  mit  20  k  p-Amidophenol  und  14  k  a- 
Naphtylamin  wird  mit  12  k  Salisfinre  angerShrt  und  in  einem  Kessel, 
vie  im  1.  Beispiel  angegeben,  6  Stunden  auf  160  bis  170'  erhitzt. 
Nachdem  die  Beaktion  beendet  ist,  wird  das  entstandene  Triozyphenyl* 
rosindulin  in  der  im  1.  Beispiel  beeofariebenen  Weise  gereinigt  —  23  k 
«-Nitronaphthalin,  40  k  p-Amidophenol  nnd  12  k  Salzsfture  werden  wie 
im  1.  Beispiel  angegeben  verschmolzen.  Die  Verarbeitung  der  fertiges 
Schmelze  erfolgt  in  der  oben  angegebenen  Weise. 

Nacb  dem  Zusatz  (D.  R.  F.  Nr.  158 100)  ersetzt  man  bei  dem  Ver- 
stdimBlzen  der  1.4-Naphtylendiamin  liefernden  Verbindungen  mit  p- 
Amidophenol  einen  Teil  desselben  dnrch  die  Äquivalenten  Kengen  p- 
«dar  m-Nitraoilin.  —  24,7  k  Benzolazo-a-naphtylamin,  2i,8k  p-Amido- 
pheaol,  13,8  k  p-Nitranilin,  30,0  k  konzentrierte  Salzsäure  und  25,0  k 
Wasser  wwden  im  Ölbad  3  Stuuden  auf  170  bis  180*  erhitzt  Die  zer- 
kleinerte Schmelze  wird  mit  verdDnnterSalzsfinre  gewaschen  nnd  hierauf 
getrocknet  Der  so  erhaltene  Farbstoff  ist  in  Alkalien  mit  rotvioletter 
Farbe  klar  ISslich.  In  diesem  Beispiele  kann  das  p-Nitranilin  ohne 
Ändovng  des  Verfohrens  durch  m-Nitranilin  ersetzt  werden ;  das  dabei 
erhaltene  Rosindulin  stimmt  in  seinen  Eigenschaften  mit  dem  besohriebenen 
aberein. 

Nach  dem  ferneren  Zusatz  (D.  B.  P.  Nr.  158  101)  stellt  man  das 
Trioxypbenylrosindnlin  nicht  durch  Verschmelzen  der  zur  Bildung  desr 
seiboD  erfwdflrlichen  Substanzen,  sondern  durch  Kochen  ihrer  wässerigen 
LOenngbez.  Suspension  her.  30  k  Benzolazo-a-naphtylamin,  35  k  p- Amido- 
phsnol,  24  k  konz.  Salzsäure  und  150  l  Wasser  werden  in  einem  email- 
lierten Kessel  unter  Rflckflufi  so  lange  gekocht,  bis  eins  Probe  in  ver- 
dtbmter  Natronlange  klar  lOslich  und  alles  Benzolazoa-naphtylamin 
verschwunden  ist,  was  etwa  5  bis  6  Stunden  beansprucht  Man  macht 
hierauf  mit  Natronlange  alkalisch,  treibt  das  abgespaltene  Anilin  mit 
Vaaserdampf  ab  und  mit  das  Rosindulin  aus  der  zurQckbleibenden 
Lösung  mittds  Salzsäure  aus.  Man  kann  das  aus  dem  AzokCrper  ab- 
gespaltene Anilin  auch  während  des  Kochens  abdestiUieren,  wenn  man 
filr  den  Ersatz  des  flbei^ehenden  Wassers  sorgt 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  F.  Nr.  160  789}  wurde  gefunden,  daB  man 
das  Boaindulinderivat  in  ausgezeichneter  Beinbeit  dadurch  erhalten  kann, 
daB  man  die  als  Ausgangsmaterial  verwendeten  Produkte  in  alkoholischer 
Lteung  unter  BDckfluB  bis  zur  Beendigung  der  Reaktion  kocht.  —  28,5  k 
salzsauree  Benzolszo-O'Naphtjlamin,  22,0  k  p-Amidophenol  lOOproz. 
und  70,0  k  Alkohol  werden  3  bis  4  Stunden  am  RackSuBkahler  gekocht 
Das  gebildete   Rosindulin   scheidet   sieh   währenddessen   in    sohSnen 
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KriBbdlen  ab,  welche  naoh  dem  Erkalten  abflltriert  und  mit  etwas  Alkob<d 
luuAgerwauhen  werden.  Das  so  ia  reiner  Form  eritaitene  KosiDduIiii' 
derivat  Ifist  siob  sehr  leicht  in  verdtlnDter  Natronlauge  mit  roter,  in  kon- 
Bfl&trierter  SohwefelsAure  mit  blaurioletter  Farbe.  Ana  dn  alkaüscdm 
LOBnng  wird  der  Farbstoff  durch  S&uren  in  gelbroten  Flocken  gsflllt 

Naoh  dem  ferneren  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  IGO  815)  ereetst  man  das 
BenioIazo-B-naphtrlanin  duroh  BenBolazornanoaryl-a-naphtrlBmin  bes. 
dmvh  Monoaryl-L,  4-diamidDUBpfatbalin.  —  34  k  Bentotazoi^ienyl-s- 
naphtylamin,  23  k  p-Amidophenol,  12  k  SalzsKare  and  100  k  Alkohol 
werden  etwa  4  Stunden  am  RflckfluSkflhler  erhitzt  und  das  gebildet» 
Bosindulin  nach  dem  Erkalten  abBltriert  Es  ist  schwer  in  Alkohol, 
ziemlich  leioht  in  TerdOnnten  Alkalien  mit  violettar  Farbe  Itelioh;  m 
konzentrierter  Sohweftia&ure  Ifiet  es  sich  mit  blauer  Farbe.  Ans  der 
alkalischen  Lßaung  wird  das  Produkt  durch  verdfinnte  Salzaftare  als 
feiner  NiederBohlag  ausgoKllt  —  34  k  BeozolaEophenyl-«i-naphtyUinin 
und  40  k  p-Amidophenol  werden  in  einem  emaillierten  Kessel,  mit 
DestiUationsrohr  versehen,  etwa  5  Stunden  auf  160  bis  170*  erhitat. 
Die  fertige  Schmelze  wird  nach  dem  Erkalten  mit  verdflnnter  Salaskure 
auBgekugt,  alsdann  In  Natroolauge  gelOet  und  aus  der  Lfleung  das  Oxy- 
phenylroaindnlin  dnrch  Salzsäure  wieder  aasgenillt.  —  34  k  Benxolazo- 
phenyl*  o-naphtylamin,  22  k  p>Ainidophenot,  12  k  Salis&ure  werden  mit 
etwa  150  l  Wasser  angerfihrt  und  S  Stunden  am  RDckflafikOhlw 
Krocht. 

Naoh  dem  weiteren  Znsatz  (D.  R.  F.  Nr.  163  239)  rerwendet  maa 
p-Amido-o-ki«soL  26  k  Benaolaao-a-naphtylamin ,  25  k  p-Amido- 
o-kresol,  70  k  Alkohol  und  12  k  Salzs&are  werden  4  bis  5  Stunden  «M 
RtlckflufilfQhler  gekocht  und  das  entstandene  Oxymethylrosindulin  naoh 
dem  Erkalten  abflltriert,  geprellt  und  getrocknet.  —  25  k  Bensolaio- 
■-naphtylamin,  25  k  p-Amido-o-kresol,  1  hl  Wasser  und  12  k  SaluBu* 
werden  5  Stunden  am  Rflc^fluBkahler  gekocht.  Naoh  dem  Erkalte» 
wird  das  abgeschiedece  Trioxyphenylroeindulin  direkt  mit  etwas  vei^ 
dünnter  SalzeSure,  hierauf  mit  Wasser  gewaschen,  in  vefdflnnter  Natron* 
lauge  gelöst  und  aus  der  filtrierten  LCsuag  mit  Salzsäure  aumef&llt, 
filtriert,  gepreßt  und  getrocknet.  —  Ersetzt  man  in  dem  1.  Beispiel  das 
BoDzolazo-a-naphtylamin  durch  äquivalente  Mengen  Beozolaao-pbenyl- 
a-napbtylamin  und  verfährt  im  Übrigen  wie  beschrieben,  so  eiMlt  man 
das  entsprechende  arylierte  Rosindulinderivat.  Es  Stiht  Baumwolle 
in  blauroter  Nuance  an  und  unterscheidet  eich  dadurch  von  dem  Homo- 
logen, welches  Baumwolle  in  gelbstichigerer  Nuance  anßrbt. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  sensibiliaierend 
wirkenden  Farbstoffen  der  Farbenfabriken  Torm.  F r. 
Bayer  £  Cp.  [D.  R.  F.  Nr.  168078)  besteht  darin,  daB  man  auf  die 
ans  Dialkylaulfaten  und  Chinaldin  erhältlichen  Ammonium  verbind  an  gen 
oder  auf  Oemische  dieser  EOrper  mit  den  entsprechenden  Chinolin- 
verbindungen  kaustische  Alkalien  bez.  Erdalkalien  einwirken  lABt.  — 
286  T.  (2  Mol.)  Chinaldin  werden  mit  306  T.  (3  Mol.)  Diätbylsulfat  so 
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luge  aaf  <Jeo  Wasewbade  erwSrmt,  big  voUstSndige  Bildung  der 
ISgliduD  AmmoninrnTarbindaBg  der  Formd 


«ngetreten  iaL  'Um  Uat  das  Produkt  dsnuf  in  der  fOnffschen  Hang« 
Alkohol  uitd  Htzt  unter  fortwUirendsm  ErwArmen  snf  dem  Vasaerbad« 
■Unllüiah  eine  lOproz.  wfiBserige  LOeung  van  5?  T.  (1  Uol.)  Ättkali 
Kl.  Die  jetst  tiefrot  geßrbte  Lfisung  wird  durob  AbdestiUierea  dee 
LSBongsmittelH  inr  Trookne  gebracht.  Die  trockene  Dfasse  wird  danuf 
Hmeben  ttnd  zur  Ehtfernong  von  etwa  gebildeten  harzigen  Neben* 
Produkten  mit  Äther  extrahiert  Der  ROokatand  wird  dann  aus  Alkohol 
{oder  Chloroform  und  Ät^er]  nmkristalliaierL  Han  erhUt  den  Farbstoff 
so  in  dunkalroten,  metallgUnzenden  Kristallen,  die  in  Chloroform,  Aceton, 
Alkohol  und  Wasser  Ualioh,  in  Äther,  Beniol  und  Ligroin  unlSslich 
and.  In  verdünnten  S&uren  Ifist  aioh  der  FarbstolF  unter  Bildung  farb- 
loier  Losungen.  —  6aus  analog  verfahrt  man  bei  Anwendung  der 
Asmoninrnbaae  aus  Dimethylsulht.  Letzteres  Produkt  soheidet  sioh 
bam  Zosammen bringen  von  Chinaldin  und  Dimethyliulfat  bereits  ohne 
bifiere  WSTmezufahr  direkt  kristalliBiart  ab.  —  Die  Chinolinium-  und 
Chinaldiniumatkylsulhtfl  sind  hjgroakopiscfae  KSrper,  welche  aioh  leicht 
in  Vstser,  schwieriger  in  Alkohol  ICsen  und  unlOslich  in  Äther,  Benzol 
nad  Ligroin  sind.  Das  ChinatdiniDmäthylsulfat  ist  derartig  hygroako- 
piich,  daB  es  nicht  in  festem  Zustande,  sondern  nur  in  Qeatelt  eines 
■Ücken  Sirups  erhalten  werden  kann.  —  Zu  Farbstoffen  von  fast  iden- 
ttscben  Eigenaohaften  gelangt  man  attdi,  wenn  man  atatt  der  reinen 
Chinaldinammoninmbasen  Qemische  derselben  mit  den  analogen  Ammo- 
ainmverbindungen  des  CbinoUns  verwendet. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Sulfos&uren  der 
Aminobenzoylthiazolverbindungender  Farbenfabriken 
Tonn.  Fr.  Bayer  &  Cp.  (D.  R  P.  Nr.  163  040)  besteht  darin,  dafi  mau 
sotveder  die  durch  Einwirkung  der  Nitrobenzoylhalogenide  auf  Sulfo- 
ttaitai  der  sogenannten  Thiasolbasen  erhKItliohen  Kondensationsprodukte 
nduziert,  oder  die  durch  KondeoBation  der  Nitrobenzoylhalogenida  mit 
dm  nnsulfierten  Thiazolbasen  erh&ltlicdien  Kondensationsprodnkta  in  be- 
liebiger Rtthenfolge  sulflert  und  reduziwt  —  18  T.  Dehydrothio- 
p-tolnidinsulfoBäure  werden  mit  heißem  Waeser  und  20  T.  Soda  in 
Uirag  gebracht  und  mit  70  T.  fein  gepulvertem  p-Nltrobanioylohlorid 
so  hnge  in  der  W&rme  gerDhrt,  bia  eine  berauben ommeue  Probe  sich 
Diciit  mehr  diaioti«ran  IfiSt  Zur  Reduktion  dee  so  erhaltenen  Konden- 
Mtionsprodoktes  wird  die  Beaktionsmasse  mit  EssigsAure  schwach  sauer 
geaucht  nnd  darauf  heiß  mit  3  T.  Eisenspänen  und  2  T.  verdflnnter 
E^tttgatare  versetit.     Nach  Beendigung  der  Reaktion  wird  durch  Zusatz 
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V0&  Soda  alkalisch  gemaoht,  filtriert  und  im  Filtrat  die  AmiDoboDzoyl- 
sulfosSure  des  Dehydrothio-p-toluidiaB  durch  Zusatz  von  Kochsalz  aus- 
gefällt. —  Der  Farbstoff  zieht  farblos  auf  Baumvolle  auf.  Durch 
Diazotieren  und  Euppela  auf  der  Fsaer  mit  ^-Napbtol  erhält  man  ein 
klares,  vaschechtes  gelbes  Orange,  mit  Äth;l-/9'Daphtylamin  ein  Bot, 
mit  MethyUetol  oder  Fyrazolon  mn  grDnsticJiiges  Qelb.  —  In  analoger 
Weise  wird  die  m-Amiaobenzoyldehydrotbio-p-toluidinatilfoe&ure  er- 
halten. —  2&0  T.  PrimulinsuIfoB&ure  werden  durch  Erhitzen  mit  Soda- 
lOsnng  gelöst  und  dann  noch  20  T.  Soda  zugesetzt  Bei  etva  70  bia 
80*  wird  die  so  erhaltene  LOeting  mit  60  T.  fein  gepulvertem  m-Nitro- 
benzojlchlorid  mehrere  Stunden  verrührt,  bis  sich  eine  Probe  nicht  mehr 
diazotieren  lUt  Das  wfthreud  der  Reaktion  ausgeschiedene  neue  Pro- 
dukt wird  dann  mit  Eisen  und  EssigsBure  rednzierL  Eb  wird  darauf 
alkalisch  gemacht,  duroh  Auslaugen  mit  heiBem  Wasser  die  Amino- 
verbittdung  in  LOsung  gebracht  und  suegesalzen.  —  Das  80  erhaltene 
aminobenzoylprimulinsuiroBaure  Natrium  zieht  toblos  auf  Baumwolle 
auf.  Durch  Diazotieren  und  Kuppeln  auf  der  Faser  mit  ^-Kaphtol  ent- 
steht ein  wertvolles  wasch-  und  tlberfftrbeeohtea  gelbes  Orange.  — 
200  T.  TrimethylprimulinsulfosBnre  (aus  asymmetrischem  Xylidin) 
werden  in  Soda  gelOst,  Soda  zugefOgt,  dann  mit  60  T.  m-Nitrobenzoyl- 
ohlorid  umgesetzt  und  die  so  erhaltene  Nitrobenzoylverbindnng  mit 
Eisen  und  Essigsäure  reduziert  —  Das  aminobenzoyltrimethylprimulin- 
BUlfoaaure  Natrium  zieht  sehr  leicht  auf  die  Baumwolle  auf.  Durch 
Diazotieren  und  Kuppeln  mit  ^-Naphtol  entsteht  ein  klares,  sehr  wasch- 
und  Oberfärbeeohtes  Batorange.  ~-  240  T.  Dehydrothio-p-toluidin  werden 
in  der  doppelten  Menge  Alkohol  heifi  gelOat  und  mit  einer  frisch  berei- 
teten Losung  von  200  T.  m-Nitrobenzoylchlorid  in  Alkohol  vusetzt 
Das  abgeschiedene  Nitrobenzoyldehydrothio-p-toluidin  wird  darauf  ab- 
filtriert  und  nach  dem  Trocknen  mit  rauchender  Schwefelsäure  (20  Prot. 
SO,)  so  lange  bei  SO«  behandelt,  bis  eine  Probe  in  Alkali  klar  lAslidi 
ist  Es  wird  darauf  in  Eiswasser  grossen  und  der  so  erhaltene  Nieder- 
schlag durch  Filtration  isoliert  um  die  Nitrobenzoyldehydro- 
thio-p-toluidinsulfo  säure  in  feiner  Verteilung  zu  erlialten,  wird 
sie  nochmals  in  Alkali  gelOet  und  durch  Säure  gemit  Das  so  ge- 
wonnene Produkt  wird  darauf  mit  Eisensp&nen  und  Essigsäure  reduziert 
und  die  Aminobenzoylsulfosäure  des  Dehydrothio-p-toluidins  in  der  dort 
angegebenen  Weise  isoliert  —  Dasselbe  Produkt  wird  erhdteo ,  wenn 
man  das  Nitrobenzoyldehydrothio-p-toluidin  zuerst  reduziert  nnd  dann 
sulfiert  —  Die  Reaktion  verläuft  in  analoger  Weise  bei  Terwondang 
andwer  Thiazolverbindungen. 

Zur  Darstellung  von  orangegelben  bis  oraogeroten 
Farbstoffen  werden  von  den  Anilinfarben-  und  Extrakt- 
fabriken vorm.  J.  a  Qeigy  (D.  R  P.  Nr.  161699)  Forrnylverbin- 
dungen  aromatischer  m-Diamine  statt  ftlr  sich  allein  oder  mit  primären 
m-Diaminen  mit  alkylierten  m-Diaminen  oder  alkylierten  m-Amido- 
phenolen  unter  Zusatz  von  Ammoniaksalzen  oder  Sahen  von  Aminbaaen 
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bei  hSheren  Temperaturen  verschmolzen.  Vgl.  Fat  149  409  (J.  1904, 
161).  —  30  k  MonoAthyl-m-tolujleodiamin ,  18  k  Diformyl-m-toluylea- 
diamin  und  21  k  salzsaures  Anilin  werden  in  einem  emailliertes  ROhr- 
kesael  suBammen  geschmolzen  und  ailm&hlich  auf  2000  erhitzt  Bei 
etwa  170<*  fängt  die  Schmelze  an  zu  BchUnmen.  Wenn  keine  Yenneh- 
mng  der  FaibatolTbilduug  mehr  eintritt,  wird  erkalten  gelassen  und  die 
sprOde  Schmelze  gemahlen.  Die  erhaltene  Schmelze  ist  in  Wasser 
direkt  nicht  vollständig  lOalioh.  Sie  wird  deshalb  unter  Zusatz  von 
etwas  Salzsänie  in  etwa  10  hl  Wasser  gelöst,  und  der  Farbstoff  aus  der 
klaren  LOsung  ausgesalzen.  —  Die  Schmelze  kann  ebenfalls  in  eine  voll- 
st&ndig  wasserlOslicbe  Form  flbergefQhrt  werden,  wenn  ihr  nachdem 
Mahlen  eiue  entsprechende  Menge  einer  festen  Säure,  z.  B.  Oxalsäure, 
Weinsteinsäure,  zugemischt  wird.  —  Der  Farbstoff  ISst  sich  in  Wasser 
mit  orangegelber  Farbe.  Er  färbt  tannierte  B a u m  w o  1 1  e  und  Leder 
oraogegelb.  —  13,6  k  Dimethyl-m-phenylendiamin,  17,8  k  Diformyl- 
m-toiuylendiamin ,  16  k  salzsaures  m-Toluylendiamin ,  20  k  Glycerin 
werden  in  einem  emaillierten  Sflhrkessel  so  lange  auf  180  bis  lOO"  er- 
hitzt, bis  keine  Vermehrung  der  Farbetoffl»ldnng  mehr  eintritt;  zum 
Sdüuß  ist  die  Schmelze  zähSOssig.  Sie  wird  in  10  hl  heiflem  Wasser 
gelöst,  von  geringen  nnlCalichen  Verunreinigungen  ab&ltriert  und  der  Farb- 
stoff aus  der  klaren  LOsuog  aosgesalzen.  Der  Farbstoff  bildet  ein  rot- 
brannee  Pulver  und  ISat  sich  in  Wasser  mit  orangeroter  Farbe.  Er 
färbt  tannierte  Baumwolle  und  Leder  orangerot. 

Den  EinfluS  der  Stellung  von  Methyl-  und  Nitro- 
grappen  zum  Methankohlenetoff  auf  den  Farbstoffcharakter  der  Tri- 
pheoylmethBnfarbstoffe  untersuchten  F.  Reitzenstein  undO.  Runge 
(J.  pnkt  1905,  57). 

MalaohitgrQn  und  Kristall  violett  untersuchteuB-Lamb- 
recht  undH.  Weil  (Ber.  deutsch.  1905,  270),  —  E.  DOrrschnabel 
and  H.  Weil  (das.  S.  3492)  die  Einwirkung  der  schwefligen 
Säure  au fTripfaenylmethanfarbstoffe. 

Chinolinfarbatoffe  untersuchten  K  Beet  hörn  und  3.  Ibele 
(Ber.  deutsch.  1905,  2127),  —  Q.  Book  (das.  S.  3804)  die  Konstitution 
der  Cjaninfarbstoffe,  —  IL  Freund  und  G.  Lebach  (das. 
S.  2640)  Indolfarbstoffe,  —  G.  Liebermann  und  0.  Hase 
(dia.  S.  284?)  die  Gruppe  des  Pyrrolblaus,  —  P.  Claussuer 
(das.  S.  2860)  das  TerephtalaldehydgrDn,  —  H.  Fringsheim 
(das.  S.  3354)  geerbte  und  ungefärbte  D  i  i  m  i  n  e. 

Die  Beziehungen  zwischen  der  Konstitution  orga- 
nischer Farbsto  f  f  e  und  ihrem  FärbevermSgen  gegenüber  oxydiscben 
Beizen  bespricht  R.  MOhlau  (Z.  angew.  1905,  399).  v.  Kostanecki 
zeigte,  dafi  phenolartige  Farbstoffe  ßberhaupt  dann  auf  oxydische  Beizen 
ziehen ,  wenn  ihr  Molekül  zwei  Hydroxylgruppen  in  der  Orthostellung 
enthält,  and  daS  sowohl  Orthochinonoxime  als  auch  Orthochinondioxime 
und  Orthooxyoxime  beizenziehende  Farbstoffe  sind.  Es  erklären  diese 
Regeln  nicht  die  Tatsache ,  dafi  eine  weitere  große  Zahl  pheuolartiger 
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P^stoflb,  vriohe  ihaan  nicht  gshorohao,  beizenfKrbenden  Cbankter  bo- 
sitsen.  Betracktet  man  die  Eonatltiition  dieeer  Farbstoffe  genan«,  so 
findet  man,  daS  ate  Bftmtlicb  eine  Hydroxylgruppe  in  benaohbarter  St^hii^; 
xnm  Chromophor  enthalten,  nnd  hBt  nan  den  Begriff  Beizenfarbstoff  in 
der  erweiterten  Form ,  dafl  man  ata  solchen  jeden  Farbstoff  beceiotiiMt, 
weloher  die  gebetate  Faser,  gleichgültig  welcher  Art  die  Faser  oder  die 
exydieche  Beize  iat,  mit  daer  anderen  Farbe  oder  Farbnnanoe  anftri)t, 
iJb  die  ongebAzte,  sogelangt  man  zn  der  Regel:  Wenn  in  dner  hydraxyl- 
Italtigm  aromatischen  V«rbindang  eine  Hydmxylgnippe  in  benaohbuiar 
(Ortho-  oder  Per i-)9tfll lang  zum  Chromophor  aii^  befindet,  so  istdisMlbe 
«R  Beizenrarbsloff. 

Naphthalin-  und  Anthraoenfarbstoffe. 

Verfahren  znr  Darateltnng  ron  Naphtaainderi- 
Taten  der  Akt.-Oes.  ffir  Anilinfabrikation  (D.  R  P. 
Nr.  167  861)  besteht  darin,  dafi  man  o-AmidoaHiverbindungea  mit 
jf-NaphtoI  Teraohmilzt  —  In  16  T.  geachmolaeneB  ^-Napbtol  trflgt  man 
10  T.  CbryaDidinbase  (aus  Diazobenzol  und  m-Phenylendiamin)  ein ,  die 
sich  mit  rotbrauner  Farbe  anflfist  Bei  etwa  306*  beginnt  die  Bnt- 
wiokelung  von  Wasserdampf  und  bei  210  bis  Sl&o  deetilli«t  ein  Oe- 
nenge  v(hi  Anilin  und  Wasser  ab.  Sobald  ruhiges  Sobmelzen  ^ngetretaa 
ist,  l&ßt  man  erkalten,  kocht  die  zerkleinerte  ReaktioBsmasse  mit  Alkobol 
auB,  wobei  das  gebildete  Amidosaphtaiinala  gelbes  Krislallpulver 
Eurüokbleibt  Dasselbe  ist  unl5slich  in  Wasser,  schwer  ia  BenEol  mit 
gelber  Farbe  lOslioh.  Das  Produkt  erzeugt  auf  Torgebeiiter  Baum- 
wolle orangerarbene  T5ne.  —  Ersetzt  man  das  Benzol- azo-m-pfaeByie*- 
diamin  durch  das  entsprechende  m-ToluylendiaminderiTat,  so  erhllt  man 
ein  Produkt  von  analogen  Eigenschaften.  —  Yerschmilzt  nun  10  T. 
o-AmidoaKotoluol  mit  \bT.  ß  NajAtol,  so  beginnt  die  Entwickelnng  tob 
p-Toluidin  und  Wasserdampf  bei  220'  und  ist  bei  gegen  260<  beendigt. 
Die  gelbbraune  Schmehe  wird  in  Alkohol  gelOst  und  durch  Zusatz  ron 
Pikrinsflure  das  Totunaphtazin pikrat  als  gelbbraunes  sandiges  EristsU> 
pnlver  ausgef&llt.  Dasselbe  liefert  beim  Zersetzen  mit  Alkali  Tcdn- 
naphtazin. 

Verfahren  zur  Herstellung  zur  optischen  Sensibili- 
sierung geeigneter  Farbstoffe  der  Akt.-Qes.  für  Aailin- 
fabrikation  (D.  R.  P.  Nr.  158  349)  besteht  darin,  daB  man^Naphto- 
fihinaldinalkylhaloide  mit  den  Alkylhaloiden  der  Benzochinoline  bes. 
«-  oder  ^-Naphtoohinolinalkylhaloide  mit  den  Alkylhaloiden  der  Bento- 
chinaldine  der  Cy an insynthese  unterwirft,  unter  Ausschluß  jedooh  der  Aa- 
w«idnng  von  o-Toluchinolin-  bez.  o-Toluohinaldinalkylfaaloides  oder  von 
f^ubstitntions Produkten  derselben.  —  Zu  einer  medendes  LSsung  tob 
7  T.  jff-NaphtodiinaldiojodBthylat  and  11,8  T.  Ghinolinjodlthylat  in 
160  T.  Alkohol  werden  2T.  Ätzkali,  in  Alkohol  gelSst,  zugegeben.  Die 
FarbetofThildung  ist  nach  etwa  einer  Viertelstunde  beendet     Der  Faib- 
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■M  wird  dun  ntoh  bebmntan  Uethoden  isoliert;  ot  bildet  grfia- 
liliuende  KritteUiwddii.  —  Dec  Farbstoff  aenaibüisiert  pbotographisohe 
FUttn  bis  bat  xor  Linie  B  des  Spektrams,  während  Orthochrom  T  nur 
bis  C  BenaibUisiflrt  and  Ätliyirot  nur  etwa  biB  D  '/,  C.  —  Die  Rot-  ond 
OTaiigewiiiaiig>  des  Farbstoffes  iet  bei  nngesohvttoliter  Blaaempfindlioti- 
keit  bedeateod  hOher  ale  die  tod  Ortfaoofarom  T  and  Ätb^lrot,  so  da£  du 
VarhilteiB  dw  Blu-  luid  Botvirkung  nocii  m^r  iTigansten  der  letaleren 
Tendioben  ist  als  bei  Othochrom  T  und  Äthylrot  —  fiine  siedende 
LSiBDg  von  7  g  /7-Naphtoohinaldinjodtthylat  und  13,6  g  p-Tolaohioo- 
liajodltkjlftt  in  160  oo  Alkohri  werden  mit  einer  alkoholisoben  IjSsan; 
'OD  S  g  Ätzkali  einige  Zeit  erbitit.  Der  ämcäi  FUlen  der  alkoholiscbeu 
LCsDDg  mittels  Wasser  odar  Äther  gereinigte  Farbstoff  kriataUimert  in 
jrfiBglSDiendeii  EriBtallen.  Seine  LSsnng  ist  blanviolelt.  —  6,7  g 
y-Naphtochinolinjodathytat  ood 3 g Chinaldinjodäthylat  Verden  inlOOcc 
UkfAol  geltet  und  unter  Zusatz  von  1  g  Ätzkali  in  alkoholischer  LOeung 
g«kocht  Der  bei  Wasserznsatz  in  harziger  Form  ausfallende  Fubstoff 
vird  in  Alkohol  gelQst  und  mit  Äther  wieder  geftllt.  Seine  LSsung  in 
Alkohol  ist  blauTJolett ;  er  konnte  bisher  noch  nioht  kriataJlisiert  erhalten 
verdeo.  —  Noch  mit  intensiver  Gelbscheibe  gestattra  mit  diesen  Farb- 
itoffea  gebadete  Platten  kurze  Momentaufnahmen.  Fflr  Drdrarben- 
iio&iahmea  ist  die  Verkflrznng  der  Bzpositionszeit  bei  der  Rotaufnahme 
verbanden  mit  der  hohen  Allgemein empflndlichkeit  von  grCBter 
Viohtigkeit 

Verfahren  zur  Darstellung  von  blanschwarsen  lOs- 
iJQken  Farbstoffen  der  Naphthalinreihe  der  Badischen 
AniliD-  und  Sodafabrik  (D.  R.  P.  Nr.  167634)  ist  dadaroh  ge- 
komteiahnet,  daS  man  Naphtozarin  mitdanSuIfos&nren  von  aromatischen 
imiDen  kondenaittt.  —  200  T.  Naphtazarin  in  Teig  ^50  Proz.)  (aus 
1.5-Diiiitronaphthalia  oder  des  nach  demPat  114  264  aus  l.S-Dinitro- 
■uphtbalin  dügestellten  Fkrbstotra)  werden  mit  100  T.  sulhnilsaurem 
Ifainn  (80  Proi.),  gelOst  in  400  T.  Wasser,  und  mit  20  T.  krist.  Bor- 
sfine  vennisdit  nnd  bei  26  bis  30«  wUir«nd  48  bis  72  Stunden  gut 
'errlthrt  Eine  Probe  nnfi  in  Wasser  vollständig  tSsliob  sein.  —  Man 
gisfit  alsdann  in  1600  T.  konzentrierte  SochsalilOsnng ,  filtriert,  prefit 
an]  trockneL  Der  Farbstoff  bildet  ein  braunes  metsllglSniendes 
^ver ,  welohes  sioh  mit  schmutzig  fiichnnroter  Farbe  in  Wasser  lOst. 
-^lit  Ratrontaoge  soblageo  diese  LCsungeo  noch  violett  um.  Der  Farb- 
stoff lUt  sioh  naoh  den  ffir  Naphtazarin  gebTftuohlichen  Färbemethoden 
ftibon.  —  200  T.  Naphtazarin  in  Teig  (60  Pros.)  werden  in  eineLOsung 
von  100  T.  metanilaauren  Natriums  in  400  T.  Waaeer  unter  Zitsati  von 
30  T.  krist  BorsKure  «ng^ragen  und  bei  etwa  25*  durchgerflhrt  Dos 
tiefbranne  Reaktionsgemiech  wird  dickflüssiger  und  bildet  nach  einigea 
StmdeB  einen  konsistsnts»  Brei,  der  wShrend  30  bis  40  Stunden  ge- 
rthrt  wird.  Noch  dieser  Zeit  ist  alles  in  Wasser  lOslich.  Man  nimmt 
mit  gesittigter  KochealtlOsnng  auf,  filtriert  und  wascht  mit  Kochsatz- 
KSnng,  preßt  lud  trocknet    Der  Farbstoff  wird  in  lotn  eines  violett- 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


154  ^-  Ocappe-    Chemische  Fabrikindostrie. 

bntunen  Pulvers  erhalten,  welohes  mit  WaAser  eine  tiefrote  Losung 
bildet ;  diese  geht  auf  Zusatz  von  Natronlauge  in  violettblan  Ober. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  blaugrauen  bis  rot- 
grauen  Farbstoffen  der  Anthracenreihe  derselben  Bad. 
Anilin-  und  Sodafabrik  (D.  B.  P.  Nr.  157  686)  ist  dadurch  ge- 
kennzeichnet, daS  man  die  Diamidoanthrachinone  1.&,  1.8,  1.3,  2.6 
und  2.7  bez.  deren  SulfosAuren  mit  Alkallen  verschmilzt  —  Eewodeo 
z.  B.  300  k  Ätzkali  geschmolzen,  dann  werden  bei  ISO^  100  k 
1 . 6-Diamidoanthrachinoa  langsam  eingetragen.  Man  erhitzt  noch 
1  Stunde  auf  190  bis  200«,  gießt  in  Wasser,  kocht  auf  und  aitriert  — 
Die  and^-en  Diamidoaathradiinone  werden  in  gleicher  Weise  verschmolz«!. 
Uan  kann  auch  Mischungen  der  Diamidoanthrachinone  sowie  deren 
SulfoBäuren  verwenden.  —  In  350  k  Sali  werden  bei  170*  100  k 
1 .  S-diamidoanthrachinonsulfosBures  N'atrium  unter  ROhren  langsam 
eingetragen ,  wobei  Schäumen  der  Schmelze  antritt  Nachdem  dieees 
nachgelassen  hat,  heizt  man  noch  1'/,  Stunden  auf  195  bis  200*.  Die 
Schmelze  wird  in  Wasser  gegeben,  aufgekocht,  nach  dem  Erkalten  filtriert 
und  gewaschen.  Analog  vertlhrt  man  bei  der  Anwendung  anderer 
DiamidoanthracbiDonsulfoBfiureD.  —  Die  Farbstoffe  bilden  graarote  bis 
grauolive  Pasten,  im  trockenen  Zustand  schwarze  Pulver,  die  in  den 
gebr&uchlichen  LSsungemitteln  so  gut  wie  unlOelich  sind.  In  Schwefd- 
säure  lOsen  sie  sich  mit  olivebrauner  Farbe  auf.  Sie  bilden  alle  mit 
Reduktionsmitteln  in  Gegenwart  von  Atzenden  Alkalien  eine  braune 
Eflpe,  welche  die  Pflanzenfaser  direkt  anfärbt.  Die  Farbstoffe  aus  1 . 5- 
und  1 . 8-Diamidoanthiachinon  und  deren  Suirosäuren  geben  rOtlichgnue, 
diejenigen  aus  1.3,  3.6  und  2 . 7  grOnliohgroue  FSrbuDgen. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr,  160  814)  verschmilzt  man  die  im 
Fat.  123745  beschriebenen  Form  aldehyd  verbin  düngen  der  1.&-  nnd 
1 .  S-DiamidoanthrachinoDe  mit  ätzenden  Alkalien.  —  300  k  Kali  werden 
geeohmolzcn  und  100  k  1.6-Diamidoanthracbiaon.Formaldebydvttbin- 
dung  bei  l?0o  langsam  eingetragen.  Man  erhitzt  dann  noch  1  Stunde 
auf  170*,  gießt  in  Wasser,  kocht  auf  und  filtriert.  —  Analog  vernhit 
man  bei  Verwendung  der  Formaldehyd  Verbindung  dea  1 .  S-Diamido- 
anthrachinons.  Man  kuin  auch  von  Mischungen  der  1 . 5-  und  1 . 8- Ver- 
bindung ausgehen.  —  Die  Farbstoffe  bilden  braunrote  Pasten,  in  trocke- 
nem Zustand  schwarze  Pulver,  die  in  den  gebr&uc blichen  LOsunga- 
mitteln  so  gut  wie  unlöslich  sind.  In  Schwefelsäure  lOsen  sie  sich  mit 
gelbbranner  Farbe  anf.  Sie  bilden  mit  Reduktionsmitteln  in  Gegenwart 
von  Alkalien  eine  braunrote  EOpe,  welche  die  pflanzliche  Faser  direkt 
anfärbt 

Zur  Darstellung  eines  Anthracenfarbstof  fee  behandelt 
die  Bad.  Anilin-  und  Bodafabrik  (D.  R.  P.  Nr.  158 160)  die  aus 
Anthrachinon-^-monoBulfosäuie  durch  Eünwirkong  von  konzentrierter 
Schwefelsäure  und  Quecksilber  oder  Quecksilbersalzen  bei  Gegenwart 
Ton  Phosphor-  oder  Arsensäure  und  salpetriger  SKure  erhältliche  Triozy- 
anthrachinonsulfosäure  mit  Ammoniak.     10  k  trioxyanthraahinoDSulfo- 
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BUTEB  Natron  {nach  Fat  153 139)  werden  mit  120 1  25proz.  Ammoniaks 
in  einem  Autoklaven  bei  120*  mehrere  Stunden  erhitzt  Die  Beaktion 
ist  beendet,  wenn  eine  kleine  Probe  der  Schmelze  in  aohwefeleaurer 
LOsnng  auf  Zusatz  von  Bora&uie  eine  starke  gelbliche  Fluorescenz  zeigt. 
Die  Keaktionsmaase  wird  dann  in  Wasser  gegossen,  tor  LiOsung  kurz 
ungekocht  und  mit  Salzsftura  sohwadi  angeaftuert,  wobei  sich  bei  dem 
Erkalten  die  Amidooxysulfos&ure  als  dunkelbraune  Uafise  ab- 
Boheidet  £a  wird  filtriert  und  mit  EochaalzlS&ung  gewaschen;  zur 
Beinigung  kann  ans  Wasser  umgelßat  werden.  Die  getrocknete  Säure 
ist  brannviolett  gefärbt,  in  kaltem  Wasser  ziemlich  leioht,  in  heifiem  sehr 
leicht  mit  rotvioletter  Farbe  lAalich,  die  auf  Zusatz  von  Natronlauge 
violett,  ron  Natriamcarbonat  hellrot  wird.  —  Je  nachdem  eine  hOhera 
oder  niedere  Temperatur  angewendet  wird ,  ist  die  Iteaktion  sohneller 
oder  langsamer  beendet  —  10  k  triozyantfarachinonsulfoBaures  Natron, 
1  hl  Wasser  und  1  hl  2&pn».  Ammoniaks  werden  im  offenen  Kessel  mit 
ROckfiuSkflhler  mehrere  Stunden  zu  starkem  Soeben  erhitzt,  bis  eine 
I^be  starke  Flooresoenz  zeigt  Die  Aufarbeitung  ist  dieselbe  wie  im 
vorhergehenden  Beispiel. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Farbstoffen  der 
Aothracenreihe  der  Farbwerke  vorm.  Kleister  Lncius 
ABrüning  (D.  R  F.  Nr.  166  267)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi 
man  in  ^-Stdlnng  methox;Iierte  4-HaUigen-l-oxfanthrachinone  mit 
primiren  aromatischen  Aminen  kondessiert  und  die  so  erhJlltlicbea 
Kondenaatioiisprodnkte  sulfoniert  —  Zur  Darstellung  des  Ausgangs- 
nsterials  kann  z.  B.  der  Alizarin-2-meth;Uther  in  Eisessi  gl  Osnng  mit 
Bnm  behandelt  werden.  Der  4-Broinalizarin-2'methyUther  kristallisiert 
uu  Ehseesig  in  orangefarbenen  Nadeln,  die  bei  234  bis  236*  schmelzen 
nnd  in  Alkohol  schwer,  in  Benzol  oder  Eisessig  leichter  lOslich  sind  mit 
nttgetber  bis  gelber  Farbe.  —  IT.  J-Bromalizarin-S-methyl&tber  wird 
mit  10  T.  p-Toluidin  etwa  3  Stunden  am  RQckflufikflhler  erhitzt  und 
dn gebildete  p-Toluidoalizarin-2-methfläther  duroh  Zusatz 
*0D  Methylalkohol  abgeschieden.  ErkristaUisiert  in  violetten,  glänzenden 
Nideln,  die  sioh  in  Alkohol  mit  rot  violetter,  in  Anilin  mit  violetter  Farbe 
lOeen.  —  Die  ÜberfOhrung  in  eine  Snlfosäure  erfolgt  durch  Stehenlassen 
bei  gewöhnlicher  Temperstur  mit  etwa  der  zehnfachen  Menge  Sobwefel- 
Blors  von  I  bis  10  Proz.  Anhydridgehalt  Aus  der  mit  Wasser  vei^ 
dOonten  LOsung  wird  das  Natransali  durch  Kochsalz  leicht  gef&llt  Es 
lOst  sieh  in  heiBem  Wasser  mit  rotvioletter  Farbe,  die  durch  verdfinnte 
SiuFsn  niiAt  verAndert,  aber  duroh  Soda  etwas  blauer  wird.  DieFarbungen 
tnfnngebeizteWolle  sind  violett  und  werden  duroh  Nachohromierea 
grtn.  —  Der  in  derselben  Weise  eriialtene  4-Anilidoalizarin-2- 
uethylftther  lOet  sich  in  Alkohol  mit  violettsliohig  roter  Farbe,  die 
■Df  Zusatz  von  Natronlange  in  rotviolett  umschlägt  Die  blauvioletta 
Losung  in  konzentrierter  Schwefelsäure  wird  durch  Erwärmen  mit  Bof- 
dnre  fuchainrot  —  Die  Sulflerung  geschieht  durch  Stehenlassen  des 
EoidensationBprodnktee  bei  gewOhnlit^er  Temperatur  mit  derzduUachen 
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kteage  nncb«nder  Scbvefds&ure  von  10  Proz.  Die  so  dargestellte  Snlfo- 
sfture  ^bt  leichter  Ißsliche  Balze  als  das  enteprediende  p-TolnidinderiTat 
BDd  vird  am  zweckmAßigsten  aus  der  fochaiDroten  wlsseri^en  LOsuig 
durah  Chlorblium  abgeschieden.  —  Auf  ungebeiEte  Wolle  wetim 
fnohünrote  ElrbuDgen  erhaltan ,  welche  durch  Naobchromierei  grte 
werdeiL  —  In  der  gleichen  Weise  verKhrt  man  bei  Anwendung  aitdenr 
Balogsnderivate  vom  Alisarin-ä-methylUher. 

Yerfahren  zur  Oewinnong  einer  fasten  Bisalfit- 
Verbindung  des  Farbstoffs  des  Fat  1478S0  [J.  1903,  195)  im 
Farbverka  vorm.  Heister  Lucius  &  Brfining  (D.  R.  P. 
Nr.  166  575)  besteht  darin,  dafi  man  der  AuflßBung  des  FarbstoSa  in 
einer  Laaimg  tou  Natriumt»8ulflt  so  Tiel  Minwals&are  zusetzt,  daB  dit 
Lfisung  eben  aauer  reagiert  and  hinauf  zur  Trockne  eindampft ' — 
2800  T.  einer  35proz.  Paste  des  Farbstoffs  ans  1  Hol.  o-o-Tetrazopbemi)- 
p-sulfos&ure  and  3  UoL  ^-Naphtol  werden  mit  1000  T.  «ner  38pnn. 
NatrinmbisalfitlSsuDg  etwa  5  bis  6  Stunden  auf  65  bis  66*  unter  RlÜireB 
erwärmt  Der  Fu-bstoff  geht  langsam  mit  tief  gelbbrauner  Farbe  n 
Losung.  Sobald  allee  gelOat  ist,  wird  mit  so  viel  rardOnnter  StdtweM- 
aatire  versetzt,  bis  deutlich  saure  Reaktion  auf  Kongoptpiv  auftritt  und 
die  gelbrote  Farbe  des  Anslanfae  auf  Filtrierpapier  beim  Liegen  an  der 
Luft  sieb  nicht  mehr  in  schwarz  violett  verwandelt  Alsdann  wird  xur 
Trockne  verdampft  ' 

Farbstoffe  der  Anthraoenreihe.  LaSt  man  nach  Ai^abe 
der  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Barer  &  Cp.  [D.RP.  Nr.  158287) 
auf  l-Amido-2-brom-  (odw  chlor-)  anthrachiaon  sowie  auf  seine  Dorirato 
Metatlaalie  bei  Oegenwart  eines  geeigneten  LOsungaraittels  bei  gletch- 
EeidgcrAnwesenheit  eines  basisch  wirkenden EOrpera,  wie  z.B.Natrio^ 
acetat,  einwirken,  so  erhalt  man  blaue  bis  grOna  Farbstoffe  der  Anthraeen- 
reihe.  Es  werden  2.  B.  10  k  l-Amido-2-branianthraohinon  in  200  k 
Nitrobenzol  eingetragen  und  nach  Zusatz  von  1  k  Kupfendilorid  und  5  k 
entwAssertem  Natriumacetat  etwa  2  Stunden  anf  190  bis  200*  o^itit. 
Nach  dieser  Zeit  bat  sich  der  sehr  schwer  lOsliohe  Farbstoff  in  feinen 
blauen  EristUlcben  abgeschieden,  welche  ab&ltnort,  mit  Alkohol  and 
dann  mit  heiBem  Wasser  ausgewaschen  werden.  —  Beim  Betundeln  mt 
alkalischen  Reduktionsmitteln  erhUt  man  eine  schSne  blaue  Kflpe,  aoa 
welcher  ungeheizte  Baumwolle  in  AuSerst  klaren,  ran  blaue» 
Nuancen  von  grofler  Echtheit  angefirbt  wird.  —  Oder  10  k  l-Amido-3- 
brom-4-p-toluidoanthrachinon  (vgl.  Pat.  126  392)  werden  mit  200  k 
Nitrobenzol,  1  k  Eupferohlorid  und  5  k  Natriumacetat  3  Stunden  um 
Sieden  erhitzt.  Aus  der  grQnblau  gef&rbten  Schmelze  scheidet  bUA  der 
Farbstoff  in  Form  von  dunkelgrttnen  EristUlchen  ans,  welche  abflltrwrt, 
mit  Alkohol  und  Wasser  gewaschen  werden.  —  In  der  Kflpe  kann  man 
den  Farbstoff  mit  oliv^rflner  Farbe  auf  Baumwolle  fixieren.  —  10  k 
1 .4-Dlam)do-2.3-dibromanthrachinoti  (erhalten  durch  Bromieren  wm 
1 . 4-Diamidoanthrachinon)  werden  mit  6  k  wasserfreiem  Natriumacetat, 
0,5  k  Enpferehlorid  nnd  100k  Nitrobenzol  6Stunden  gemocht    Der  ■ick 
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londiadeade  FsrbstoS  wird  ntoh  dem  Eriulten  abgeeangt  and  mit 
haBsm  Wasser  ansgewascben. 

Nach  dem  Zosati  (D.  R  P.  Nr.  158474)  wird  Amidodibrom. 
uthnchinon  verweadet  10  k  1.3-Dibrom-2-amidoaiithnohiaon  verdw 
mit  200  kNitrobenzoI,  5  k  entvftasertem  Natriumaoetat  und  0^  k  Eupfer- 
ätlcorid  ehr«  2  bis  3  Stsadm  zum  Siecten  erhitzt,  wobei  sich  der  Farb- 
tXoS  fcrirtaUiniaoli  abachadet  Man  l&Bt  erkalten,  filtriert  ab  und  witscht 
mit  Alkohol  und  heifiem  Wasser  aus.  —  Die  LOaung  des  Karbetoffes  m 
kvD zentrierter  SohwefeUfiurs  ist  olivebnim;  beim  Eüa^efien  der  LOaung 
in  VassQT  flllt  der  Farbstoff  ta  blauen  Floaken  aus.  Durcb  Behandeln 
denelben  mit  alkalisohan  Eteduktionamitteln  ^hfilt  man  eine  Eflps,  aus 
welcher  ongebeixte  Baumwolle  in  rein  grfinüohblanen  Kuanoen  von 
ginBer  Bkifatbeit  angeOrbt  wird.  —  Dos  2-Amido-l .  3-dibromanthraefainon 
kann  duieh  Bromieen  von  ^-Amidoantbraohinon  mit  etwas  mehr  ala 
der  berechneten  Menge  Brom  in  indifferenten  Lösungsmitteln  oder  in 
vlBseriger  Suspenaion  erhalten  werden.  Es  bildet  gelborange  gefirbte 
flsdaln  vom  Sobm^punkt  239  bis  210°. 

Darstellung  von  Farbstoffen  der  Antbraoenreihe. 
Dieselben  Farbenfabriken  (D.  B.  P.  Nr.  169129)  erg&azen  das 
PaL  107  730  dahin,  daß  man  die  im  engl  Pat.  22  583  vom  J.  1901  be- 
Bohhebenen  Halogenderivate  sekundärer  AlkylamidoButhrachinone  oder 
derea  Sulfosfturen  mit  primAren  aromatischen  Aminen  kondensiert.  — 
Es  werden  z.  B.  10  k  p-Brommethylamidoanthraahinon  mit  100  k  p* 
Itoloidin  so  lange  zum  Sieden  erhitzt,  bis  die  grflnblau  gewordene 
Btdunelze  ihre  Farbe  nicht  mehr  ftndert  Mao  IftSt  dann  auf  60**  ab- 
klhlen,  vermisoht  mit  dem  gleichen  Volumen  Methylalkohol,  läSt 
12  Stunden  stehen  und  filtriert  den  in  Form  von  dunkelblauen,  kupf^- 
sHazenden  Kristallok  abgeschiedenen  Farbstoff  ab.  Seine  SulfosAure 
lebt  ungeheizte  Wolle  in  anfierordentlich  klaren  grünblauen  Nuancen 
*0B  grofier  Licbtecfatheit  sehr  egal  an.  Ähnlidie  Farbstoffe  erhält  man,  wenn 
in  oügem  Beispiel  das  p-Toluidin  durch  Anilin,  o-Toluidin,  Xylidin,  Naphtyl- 
uuB  U.8.W.  ersetzt  wird.  —  lOk  Methylamido-l-brom-^-methylantfara- 
dunoa  (vgl.  engL  Pat  22  583  v.  1901)  werden  mit  100  k  p-Tolnidin 
uf  ISO  bis  190'  erwärmt,  bis  eine  herausgenommene  Probe  siob  in 
Pyridin  mit  grünblauer  Farbe  ISst  Man  lUfit  nun  auf  60  bis  70»  ab- 
kOUsn  und  setzt  100  k  Methylalkohol  zu,  woraof  nach  mehistOndigem 
Stahoi  das  /9'Methyl-l-methylamido-4-p-toluidoantbra- 
chinon  auskristallisiert  —  10  k  Dibrom-1.5-dimethyldiamidoanthra- 
chiaon  (aus  symmetrischem  1 . 5-Dimethyldiamidoanthrachinon)  werden 
mit  100  k  p-Toluidin  und  7  k  Nathumacetat  so  lange  auf  180  bis  190« 
ahitzt,  bis  die  grOn  gewordene  Schmelze  ihre  Farbe  bei  weiterem  Flr- 
hitzen  nicht  mehr  Ändert.  Man  liLSt  dann  auf  70"  abkablen  und  vermisoht 
mit  Alkohol.  Nach  I2standigem  Stehen  hat  sich  der  gebildete  Farbstoff 
in  Form  dunkelgrOn  gl&nzeuder  Kristalle  abgeschieden,  welche  in  oi^a- 
oisdien  Lösungsmitteln  ziemlich  schwer  mit  blaugrOner  Farbe  lOslich 
sind.  —  10  k  Brom-a-methylamidoantbrachinoDSulfoeaure  werden  mit 
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50  k  p-Toluidin,  5  k  8oda  und  50/  Wasser  unter  grutem  RObren  so  lange 
snf  80  bie  100*  ervftmit ,  bis  die  Mischung  eine  rein  grflnblaue  Farbe 
fiRg«iomipen  hat  Durch  AnBAnem  wird  der  Farbstoff  isoliert,  velcher 
un^beizte  Wolle  in  saurem  Bade  direkt  in  sohSnen  grttnblauen 
Nuancen  onRlrbt 

Nach  dem  ferneren  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  163  646)  lassen  sioh  diese 
AlkylamidoalrylidoanthrachinonderiTate  durofa Beh&ndeln 
mit  sulflerenden  Mitteln  in  wertvolle  blaue  bis  grOne  ParbstothuiroaSnren 
HberfQhren.  Kan  lOst  e.B.  10k  des  nach  Pat  159129  aus  Dibrom-L.5- 
dimethyldiamldoanthrachinon  und  p-Tolnidin  erb&ltliolien  FarbkOrpers  in 
100  k  Sobwefelsauremonohydrat  u&d  erw&rmt  so  lange  auf  50  bis  100*, 
bie  eine  in  TJel  Wasser  gegossene  Probe  beim  ObereSttigen  mit  Ammoniak 
eine  klare,  blaugrttne  Losung  gibt.  Man  gieBt  hierauf  das  Sulflerungs- 
gemisch  auf  Bis,  filtriert  die  abgeschiedetje  Farbstoff BulfoB9ure  ab  und 
verwandelt  sie  in  ihr  Natron-  oder  Ämmoniaksalz.  Der  so  erhaltene 
Farbstoff  bildet  in  trockenem  Zustande  ein  dun kelgrfin es  Pulver.  Er  ISst 
sich  in  WaBBer  mit  blaugrflner,  in  konzentrierter  Sohwefels&ure  und  in 
konzentrierter  Salzs&ure  mit  violetter  Farbe.  Ungebeitte  Wolle  Arbt 
er  in  schOnnn  blaugrflnen  Nuancen  von  großer  Echtheit  an  und  zeigt  ein 
erhebliches  EgalisierungsvermOgen.  —  In  analoger  Weise  werden  die 
SulfosAuren  der  anderen  oben  erwähnten  Farbstoffe  hergestellt 

Arylidoderivate  der  AlkylamidoBnthraohinone  er- 
halten die  Farbenfabriken  vorm.  F.  Bayer  ft  Cp.  (D.  R  P. 
JSt.  166139)  durch  Kondensieren  der  nach  Pat.  156  759  erh&Itlioheu 
Nitroderivatfl  der  Alkylamidoanthraohinone  und  deren  Derivate  mit 
primären  aromatischen  Aminen. —  10k  l.l'NitromethylamidoantluS' 
ohinon  werden  mit  100  k  p-Toluidin  so  Isnge  zum  Sieden  erhitzt,  bis 
die  allmShlicb  grQnblau  gewordene  Schmelze  ihre  Farbe  bei  wdtwsm 
Erhitzen  nicht  mehr  ändert  Uan  19£t  auf  etwa  70*  abkflhlen,  vermischt 
mit  dem  gleichen  Yolumen  Holzgeist  und  IftBt  etwa  2i  Stunden  steheo, 
wobei  sich  der  gebildete  Farbstoff  kristallisiert  aussoheidet.  Er  ist 
identisch  mit  dem  nach  Fat  159129  erhältlichen  1 . 4-p'Toluidomono- 
methylamidDanthraobinon.  —  10  k  des  p-Dinitroderivates  des  symme- 
trischen 1 .  S'Dimethylamidoanthraohinons  (Pat  156  769)  werden  mit 
100  k  p-Toluidin  so  lange  zum  Sieden  erhitzt,  bis  die  grün  gewordene 
Schmelze  ihre  Farbe  bei  weiterem  Erhitzen  nicht  mehr  ändert  Die  Auf- 
arbeitung des  Reaktion sproduktes  geschieht  wie  oben  angegeben.  —  Die 
Bildung  des  Farbstoffes  erfolgt  in  zwei  Phasen,  indem  zuerst  unta 
Bildung  eines  blauen  Farbstoffes  blofi  eine  Nitrogruppe  substttaiert  wird. 
—  10  k  4 . 5-Dinitro-l-methylamidoanthrachinon 
NHC^ 
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(durch  Nitrieren  von  6 .  l-NitromethylamidoanthFachinon  erhiltlioli,  vgl. 
Fat.  156  759)  werden  mit  100  k  p-Toluidin  auf  160'  nur  so  lange  er- 
hitzt, t»s  die  Schmelze  eine  violette  Farbe  angenommen  hat.  Der  durch 
HiscÄen  der  Sohmehe  mit  Uethyl-  oder  Äthylalkohol  isolierte,  ziemlich 
schwer  lOsliche  Farbstoff  kann  durch  Eriatallisieren  aus  heiBem  Pyridin 
rein  in  Form  dunkel  violetter  Kristalle  erhalten  werden. 

Verfahren  znr  Darstellung  grauer  bis  schwarzer 
Farbstoffe  derAnthracenreihe  der  Farbenfabriken  vorm. 
Fr.  Bayer  &  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  159  724)  besteht  darin,  daß  man  auf 
Alizarinblao  und  seine  Analogen  aliphatische  Aldehyde  in  stark  sanrer 
Lfienng  einwirken  IftBt.  —  10  k  trockenes  Atizarinblau  werden  in  160  k 
Schwefels&nre  von  66*  B$.  gelOet  und  hierzn  unter  UmrQhren  8  k  dner 
40prox.  FormaldehydlOsung  einlaufen  gelassen,  wobei  man  Sorge  trägt, 
da£  dieTemperatur  50*  nicht  flbersteigt.  Hierauf  erwSrmt  man  auf  70*, 
bis  eine  in  Wasser  g^ossene  Probe  beim  ObersAttigen  mit  Ammoniak 
nicht  mehr  die  blaue  Farbe  des  AUzarinblau,  sondern  eine  grflne  Fftrbung 
gibt,  die  sich  bei  weiterer  Einwirkung  nicht  mehr  ändert  Man  gieBt 
dann  in  Wasser,  filtriert  den  abgeschiedenen  Niederschlag  ab  und  wäscht 
ihn  neutral.  —  Im  getrockneten  Zustand  bildet  der  Farbstoff  ein  dunkles 
Pulver,  das  in  Alkohol  und  Eisessig  schwer  lOslich  ist  Es  lOst  sich  leicht 
in  Alkali bisnlGt,  mit  welchen  Lfieungen  man  beim  Drucken  auf  Baum- 
wolle mit  Cbrombeizen  schQne  graue  bis  schwarze,  sehr  egale  Nuancen 
erhalt  Hält  man  dieTemperatur  bei  der  Einwirkung  desAldebyds  etwas 
niedriger  (z.  B.  auf  etwa  30  bis  36"),  so  entstehen  Produkte  von  etwas 
grOn stich igerer  Nuance.  —  In  analoger  Weise  verehrt  man  bei  An- 
wendung anderer  Aldehyde  bez.  bei  Benutzung  von  Analogen  des  Alizarin- 
blao, wie  z.  B.  Oxyahzarinblau ,  Dioxyali  zarin  blau  u.  s.  w.  —  In  eine 
LSsung  von  10  k  Monooxy&lizarinblau  in  150  k  konzentrierter  Schwefel- 
Anre  trSgt  man  12  k  einer  40proz.  Formaldehydltteung  bei  40  bis  50* 
ein.  Man  erwärmt  nun  etwa  2  bis  3  Stunden  auf  70  bis  75*,  bis  eine  in 
Wasser  g^ossene  Probe  sich  in  Ammoniak  mit  schmutzig^rOner  Farbe 
ISet,  nnd  gieBt  dann  in  Wasser,  wobei  sich  das  Reaktionsprodukt  in 
dunklen  Flocken  abscheidet. 

Verfahren  zur  Darstellung  neuer  Farbstoffe  der 
An thracen reihe  derselben  Farbenfabrlken{D.RP. Nr.  169942) 
besteht  darin,  daB  man  auf  die  Hydroazine  der  Anthraohinon reihe  nnd 
deren  Derivate  (wie  sie  nach  Pat  129845  nnd  Zusätzen,  133  686, 
147872,  168287  und  168474  erhalten  werden  kOnnen)  in  saurer 
Losung  Formaldehyd  einwirken  läBt  —  10k  des  nach  Pat  168287  aus 
l-Amido-2-bromanthraGhinon  erhältlichen  Farbstoffes  werden  in  200  k 
Schwefelsänre  von  66*  B6.  gelOst  und  dieLfisung  unter  Bdhren  mit  10  k 
einer  40proz.  FormaldehydlOsung  versetzt,  indem  man  Sorge  trägt,  daß 
die  Temperatur  60*  nicht  übersteigt  Man  läBt  nun  so  lange  rflhren,  bis 
eine  in  Wasser  gegossene  Probe  Flocken  von  grOn blauer  Farbe  abscheidet 
(IMe  Schwefels&urelOsung  des  Ausgangs farbetoffes  scheidet  beim  ßingießen 
in  Wasser  rotblaue,  fast  violette  Flocken  ab.)   Man  gieBt  nun  das  ganze 


.;,  Google 


IQQ  I.  Gruppe.    Chemifiche  FobrikindaBtiie. 

in  etwa  20  hl  Wasser,  flltriat  deu  abgasohiedeneii  NiedcraohUg  ob  und 
wb(^t  mit  Wasser  neutial.  Uan  erUlt  so  dem  Farbstoff  tu  Form  «net 
lum  KüpeifSrbea  geeigueten  grflaUanes Paste,  d«reB  Farba  auf  Zu- 
satz von  Katronlauge  in  blaugrOs  umaohUgt.  Uit  Hydrosulfit  m  alka- 
liaoher  Lösung  gibt  dor  Farbstoff  eine  grOnblaue  KApa,  aus  veloher  lu- 
gebeizte  Baumwolle  in  grfioUauen  Nuancen  von  gräte-  Rcüheit  und 
bervorragender  Eofatheit  ai^f&rbt  wird.  Qaoz  analog  warden  die  Übrigen 
Farbstoffe  aus  den  erwlhntsD  Yerbindungea  und  Formaidehyd  dar- 
gesteUt. 

Verfabren  zur  Darstellung  eines  £fipen  färb  Stoffes 
der  Antbracenreihe  der  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  & 
Cp.(D.RP.Hr.  161923)  besteht  darin,  daS  man  auf  a-Anidoanthr»- 
chinoQ  bei  hohen  Temperaturen  Halogene  einwirken  lUtt.  —  10  k  ai- 
Amidoanthradiinon  werden  im  Ölbad  auf  220o  erhitct  und  ein  mSUg 
starker  Chloratrom  eingeleitet.  £Ss  bildet  sich  alsbald  eine  leiditfiflsBige 
Schmelze,  die  7on  blauen  Kristallen  erfüllt  ist  Nimmt  die  Farbstoff- 
bildung  niobt  weiter  zu,  so  wird  die  ChlorzufQhrung  eingestellt  und  die 
Schmelze  mit  100  k  warmem  Nitrobwsol  vwsetzL  Das  abgeecUedeoe 
und  filtrierte  Produkt  wird  noobmals  mit  Nitrobenzol  angerOhrt,  ab- 
gesaugt, gewaschen  und  getrocknet  Ea  üt  in  seinen  Bügenadiaftea 
identisch  mit  dem  nach  Fat  158  287  aus  i-Amido-2-broa)anthnohinan 
erh&ltlichon  Produkt.  —  Behandelt  man  in  der  gl«ch«i  Weise  dos  a- 
Amidoanthrachinon  mit  Brom,  indem  man  z.  B.  bei  etwa  220"  Brom- 
dfimpfe  oder  einen  mit  BromdSmpfen  beladenen  Luftstrom  einleitet,  bd 
gelaugt  man  zu  dem  gleichen  Ergebnis. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Hydrasinsulfo- 
sfturen  der  Antbrachinonreihe  derselben  Farbenfabrikea 
(D.RP.Nr.  163447)  besteht  darin,  dafi  man  die  aus  AmidoanthrwAinonea 
und  Amidoanthrachinonderivaten  erh&Itlichen  Diato-  bez.  TetrasosulfoB- 
sSureu  mit  fieduktionsmitteln  behandelt  ZurÜberffihrung  derHydraato- 
sulfonsäuren  in  Eydrazine  behandelt  man  mitSulf<%ruppenabepaltsndai 
Uitteln.  —  Eine  10  k  1.5-Diamidoanthraohinon  entapreohende  Menge 
1 .  S-Tetrazoanthraobinonsulfat  wird  in  500  k  40prot.  Natriomhiaulfit 
eingerührt  Es  entsteht  hierbei  ein  orange  geSrbter  Brei.  Man  erwSnnt 
nun  allmählich  auf  70  bis  90o,  wobei  der  Niederschlag  in  Losung  gdit 
Bei  wttterem  firwftrmen  scheidet  sich  dann  das  Natrousab  des  l.S-Di- 
sulfohydrazinanthracbinoQs  schSn  kristallisiol;  aus.  Dasselbe  wird  ab- 
Altriert,  in  warmem  Wasser  gelOat  und  mit  ChlorkaliumlOaung  rersetzt, 
wobei  das  Kaliumsslz 
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sich  in  sdiOnen  bronzegUnzenden  KriBtallen  abscheidet.  Ihre  LOsung 
in  Wiseer  ist  lebhaft  gelbrot  geerbt  nnd  wird  darch  Zusatz  von  wenig 
Nstronlaoge  nicht  verändert  —  Oder  10  k  einer  50proz.  Paste  von  1 .  5>Di> 
«f-4 . 8-tetnzo&nthraehinon  (aus  p-Diamidoanthrarnfin)  werden  mit  IM 
Vasser  angeeohlemmt  und  in  eine  kalte  DCiaohung  von  i  hl  Wasser  und 
1  U  einer  40proz.  NatriumbisulfitlfiBung  eingetragen.  Man  rOhrt  bei 
einar  Temperatui  von  10  bislßi^  so  lange  um,  bis  die  Tetrazeverbindung 
guu  oder  beinahe  in  LOeung  gegangen  ist.  Man  filtriert  von  etwa  un- 
verinderter  Tetrazeverbindung  ab  und  versetzt  die  gelbbraune  LOsung 
ia  TetrazodiaulfoBSure  mit  so  viel  einer  stark  Salzsäuren  Zinnohlorflr- 
lEtODg,  bis  die  LOsung  rein  blau  geworden  ist  Man  versetzt  mit  Chlor* 
kalinmlOaung ,  worauf  sich  das  Kalium  salz  der  1  .S-Dioxyanthra- 
chinon-l.S-dihydrazin-b-diaulfosSure  abscheidet  —  3  k 
der  abgepreßten,  aus  Diamidoantbrarufindisulfosaure  er- 
haltenen Tetrazoverbindung  werden  in  SOJWasser  gelOst  Diese  LOsung 
gieGt  man  nun  unter  gutem  Bühren  in  eine  Mischung  von  20  /  Natrium- 
bisol&tlOsuDg  (iOproz.)  und  60  l  Wasser.  Zu  der  so  erhaltenen  rOtlich 
braunen,  klaren  LOsung  gibt  man  salzsaure  ZinnchlorQrtOBUDg,  bis  die 
Farbe  leinblau  geworden  ist  Dann  versetzt  man  mit  ChlorkaliumtOsuog, 
wonof  sich  bald  das  Ealiumsalz  der  Hydrazinsulfosäure  abscheidet. 
Dorch  IjOeen  in  heifiem  Wasser  und  Versetzen  mit  Alkohol  erhalt  man 
die  Substanz  rein  in  Gestalt  dunkelblaner  Kadeln.  Dieselben  lOsen  sich 
in  Wasser  mit  rein  blauer  Farbe,  welche  auf  Zusatz  von  Natronlauge  in 
grOn  nmsohlfigt  und  an  der  Luft  erst  mÜtfarbig  und  dann  rot  wird.  — 
Ungebeitzte  Wolle  wird  in  rein  blauen  Nuancen  angef&rbt  —  In 
analoger  Weise  werden  die  sich  von  den  Qbrigen  ÄmidoanthrachinDn- 
deriraten  ableitenden  Hydrazinaulfosäuren  erhalten.  —  Wie  erwähnt, 
lauen  sich  in  den  besohriebenen  HydrazinsulfoBSuren  die  Sulfogruppen 
leicht  abspalten  unter  Bildung  der  Hydraziue  selbst.  Bei  den  Ver- 
bindungen, welche  zwei  Sulfogruppen  enthalten,  erfolgt  die  Abspaltung 
derselben  auccessive. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Diamidoanthra- 
rnfin-  bez.  DiamidoohrysazindiaulfosSure  der  Farben- 
fabriken vorm.  Fr.  Bayer&Cp.(D.a  P.Nr.  163647)  beBtehtdarin,da£ 
man  im  Verbhren  der  Pat  103  365  u.  163  647  die  dort  verwendeten 
Dinitrodiozyanthrachinone  durch  Dibromdinitroanthrarufin  bez.  Dibrom- 
dinitroobryaazin  waetzt  —  10  k  einer  20proz.  Faete  von  Dinitrodi- 
hromanthrarufin  wwden  mit  50  k  NatriumblsulfitlOsung  von  40  Proz. 
H>  lange  auf  dem  Wasserbade  erwärmt ,  bis  der  NitrokOrper  ganz  oder 
fast  vollatändig  in  Lösung  gegangen  ist.  Man  verdünnt  dann  mit  Wasser, 
filtriert  von  etwa  unveiftndertem  Dibromdinitroanthrarufin  ab,  macht  mit 
ITatronlauge  alkalisch,  erwärmt,  bis  die  LOsung  eine  rein  grflnblaue 
^bung  angenommen  hat ,  und  salzt  den  Farbstoff  aus.  ilan  erhält  so 
das  Natronsalz  der  im  Pat.  96  364  beschriebenen  Diamidoanthra- 
rufindisulfosäure.  —  In  analoger  Weise  wird  aus  Dlbromdinitro- 
chrysazin  die  DiamidochrysazindisulfosSure  dargestellt. 
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Verfahren  zur  Darstellung  von  SfturefarbBtoffen 
der  Anthraoenreibe  derselben  Farbenfabriken  (D.  R  P. 
Nr.  166110]  beat^t  darin,  daß  man  1 .4.6-AlhJlidooxyanttl^aohinon- 
.  BulfoB&uren  mit  aromatisoben  Aminen  kondensierL  —  Die  Klarheit  und 
Schönheit  der  vermitteU  dieser  Farbstoffe  erhiltlichen  Farbtöne,  ihr  gutes 
EgalisierungavermSgen,  sowie  die  hervorragenden  Echtheitaeigensdi&ften 
verleihen  diesen  Produkten  eine  sehr  erhebliche  technische  Bedeutung 
alssaureWollfarbstoffe. —  10k  1 . 4-MethylBinidooxyanthrachinon- 
6-sulfosAnre  werden  mit  100  b  p-Toluidin  und  5  k  Borafiure  auf  120 
bis  125*>  erwSrmt,  bis  eine  in  Pyridin  gelQate  Probe  eine  schfin  grünblaue 
Farbe  seigt  Man  gießt  nun  in  heiSe  verdQnnte  Salzs9ure,  filtriert, 
wäscht  aus,  trocknet  und  krystallisiert  daa  so  erhaltene  Produkt  ans 
Anilin  um.  Der  so  erhaltene  Farbstoff  lOst  sich  in  heißem  Wasser  grüu- 
blau ;  ungeheizte  Wolle  wird  in  ktuen  grOnblauen  TOnen  angefSrbt 

Verfahren  zur  Darstellung  von  reinem  Chinophtalon 
und  dessen  Homologen  einschließlich  o-p-Dimethyl-  und  o-p-ana-Tn- 
methytohinophtalon  und  ^-Naphtochinophtalon  von  A.  Eibner  (D.  R.P. 
Nr.  158761)  besteht  darin,  daß  die  Rofasohmeken  durch  Natrium- 
alkobolat  inNatriumverbindungen  übergefQhrt  und  diese  durch  kochendes 
Wasser  zerlegt  werden.  Zur  Ausrohrung  des  Verfahrens  wird  die  Roh- 
Bohmelze  in  warmem  Zustande  mit  der  nötigen  Menge  Natriumalkoholat- 
ISsung  bei  Waaserbadtemperatur  so  lange  digeriert,  bis  eine  glei<dimS£ig 
rote  Masse  entstanden  ist,  dann  wird  abgesaugt  und  mit  alkalihaltigem 
Alkohol  so  lange  nachgewaschen,  bis  dasFiltrat  nur  noch  hellgelb  gefSrbt 
ist  Die  so  erhaltenen  reinen  Natriumverbindnngen  der  Chinophtalone 
werden  sodann  dnrdi  kochendes  Wasser  serlegt  und  die  reinen  Farb- 
stoffe bei  100*  getrooknet. 

Synthesen  in  der  Anthracenreihe  bespricht  0.  Bally 
(Ber.  deatsoti.  1905,  194). 

Azofarbstoffe. 

Zur  Darstellung  blauer  Monoazofarbstoffe  kuppelt 
die  Badisohe  Anilin-  und  Sodafabrik  (D.  R  F.  Nr.  168499) 
die  Diazoverbindung  des  1 . 8-Dinitro-4-naphtylamins  mit  den  AlfAyl- 
derivaten  der  1 .  S-Naphtylaininsnlfoeaure.  —  233  T.  1 .  S-Dinitro-i- 
naphtylamin  werden  bei  gewöhnlicher  Temperatur  unter  Rühren  einge- 
tragen in  eine  LOsung  von  70  T.  Natriumnitrit  in  lOOOT.Sohwefelsiare 
von  66*  Bg. ;  nach  zweistündigem  Rfihren  gießt  man  die  entstandene 
Losung  auf  etwa  3000  T.  Eis  und  filtriert  Die  rOtiidi  gelbe  LOsang  der 
Diazoverbindung  wird  ziemlich  rasofa  einfließen  gelassen  in  eine  mit  der 
erforderlichen  Menge  Soda  oder  Acetat  versetzte  LOsnng  von  300  T. 
Fhenyl-l.S-naphtylaminsulfos&ure.  Die  Bildung  des  Farbstoffes  ist 
rasch  beendet;  derselbe  soheidet  sich  in  Form  eines  blauen  flockigen 
Niedersohlags  volletlndig  ab.  Bfan  fllb'iert  und  reinigt  erforderlichen- 
falls durch  ümlOsen.  —  Der  so  erhaltene  Farbstoff  ist  sehr  schwer  lOslidt 
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in  kaltem  Vasser,10B]ich  in  liochendemWasaer  mit  indigbUuer  Farbe,  leicht 
lOslich  in  Alkohol  mit  lebhaft  blauer  Farbe.  Die  LOsung  in  koni.  Sohvefel- 
Bfture  ist  rotviolett  gefärbt  —  Der  auf  analoge  Weise  hergoBtellte  Farbstoff 
auB  Tolyl-1 .  S'naphtylaminaulfba&nre  zeigt  ganz  Shnliche  Eigen scbaften, 
nuriat  die  Farbe  der  wässerigen  nnd  der  atkobolisohen  LSsung  grünliolibUii. 
Zqt  Darstellung  von  Oxyazofarbstoffen  läßt  die 
Badisohe  Anilin-  und  Sodafabrik  (D.  R.  P.  Nr.  160636)  auf 
die  DiszoTerbindungen  der  in  den  Fat.  14C906,  148882  u.  156440 
(TgL  J.  1904,  186]  benutzten  Naphtylamineolfoefturen  die  minenüs&ure- 
bindenden  Mittel  bei  G^enirai-t  von  Chlor  oder  im  Qemisch  mit  Hypo> 
diloriten  mnwirken;  oder  sie  läfit  auf  die  in  den  Verfahren  der  genannten 
Patente  entstehenden  o-Oxydiazoverbindnngen  naohtrfiglich  Chlor  bez. 
Hypoohlorite  einwirken  und  nimmt  dann  erat  die  Kombination  mit 
^Naphtol,  Resoroin,  2 . 7-Dioxynaphthalin  und  1.8.1-Amidonaplitol- 
aulfosAure  vor.  —  Z.  B.  werden  32,6  T.  des  sauren  Natriumsalzea  der 
^-NaphtyIamin-1.5-di8iiiro8äure  mit  300T.  Wasser  und  lOT.Schwefel- 
a&ure  von  66«  B6.  mit  Hilfe  von  7  T.  Natriumnitrit  in  100  T.  Wasser 
diazotiert;  dabei  scheidet  sich  die  Diazo  verbin  düng  in  grünlichgelben 
Flocken  ab.  Die  flbersohQssige  freie  MineralsSure  wird  durch  Zugabe 
Ton  Soda  neutralisiert,  und  man  l&Bt  nun  bei  einer  Temperatur  von  un- 
geOhr  26  bis  30«  ein  Clemisch  aus  50T.calc.Soda  in  300  T.  Wasser  und 
62  T.  Natriumhypochloritlöeung  von  etwa  10  Proz.  Oehalt  an  aktivem 
Chlor  langsam  zur  Diasoverbinduog  eintropfen.  Es  tritt  d^>ei  voIL- 
stAndige  LCsung  und  Temperaturerh&hung  bis  auf  etwa  35*  ein.  Der 
Austauach  ist  beendet,  sobald  mit  einer  verdfinntenLOsung  von/?- Naphtol- 
natrium  kein  roter  Farbstoff  (der  ursprünglichen  Diasorerbindung)  mehr 
nachgevieeen  werden  kann.  In  diese  rein  gelbe  LOsung  der  Oxydiazo- 
verbindung,  die  g^en  JodkaliumatBrkepapier  keine  Jodst&rkereaktion 
zeigen  darf,  gießt  man  eine  LOsung  von  16  T.  jS-NaphtoI,  13  T.  Natron- 
lauge von  40*  B6.  und  etwa  30  T.  Wasser.  Man  kombiniert  bei  40* 
unter  Hinzufflgen  weiterer  26  T.  Natronlauge  von  40*  B6.  und  100  T. 
Salz  Anf  Stunden.  —  Der  in  dieser  Eonzentration  fast  Tollst&ndig  ab- 
geetdiiedene  Farbstoff  wird  abgesaugt,  gepreßt  und  zweckmäßig  als  Teig 
verwendet-,  er  ist  identisch  mit  dem  im  Pat  146  906  beschriebenen 
Produkt  —  30,3 T.  (i-Naphtylamin-2.4-disutfo8&ure  werden  mit  300 T. 
Wasser  und  10  T.  Schwefelafture  von  66*  B6.  mit  Hilfe  von  7  T.  Nitrit 
in  100  T.  Wasser  diazotiert  Kan  versetzt  alsdann  unter  EQhlung,  so 
daß  die  Temperatur  von  10  bis  16*  nicht  ÜberBchrLtten  wird,  mit  35  T. 
Soda  cala  In  die  rßtlichgelb  gef&rbte  Raaktionsmiachung  wird  ein 
Strom  von  mit  Luft  verdOnotem  Chlor  eingeleitet,  bis  gerade  Jcdreaktion 
mit  Jodkaliumstärkepapier  erfolgt  In  die  so  erhaltene  rein  gelb  gefärbte 
Oxydiaxovwbindung  gießt  man  eine  LOsung  von  16  bis  I8T.  ^-Naphtol 
in  13  T.  Natronlauge  und  30  T.  Wasser.  Man  kuppelt  unter  Zugabe 
von  SO  T.  Kochsalz  bei  einer  Temperatur  von  50  bis  55*  etwa  3  Stunden. 
Der  schon  znm  grCfiten  Teil  abgeschiedene  Farbstoff  wird  mit  Kochsalz 
YollstSodig  ausgeealzen,  abgesaugt,  gepreßt  u.  s.  w. 
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Naoh  dem  Zustts  (D.  R.  P.  Nr.  162009)  hat  sich  gezeigt,  daB  auch 
one  Reihe  anderer  Oxydationsmittel  an  Stelle  von  Chlor  oder  von  Hypo- 
chloriten  für  diesen  Zweck  geeignet  sind.  Insbesondere  haben  sich  das 
Wasserstoffsuperoxyd  sowie  die  Sapemxyde  der  Alkalien  und  Erdalkalioo, 
femer  die  Persulfate  der  Alkalien  und  des  AmmoniQtns  u.  dgL  als  ge- 
eignet erwiesen.  Die  AnwendungsTeise  ist  ganz  ähnlich  derjenigen,  wie 
sie  im  Hauptpatent  für  die  dort  benutzten  Substanzen  angegeben  ist, 
wob^  es  vortdlhaft  erscheint,  die  als  Ao^angsmaterial  dienenden  Diazo- 
TCTbindnngen  w^on  vor  Behandlung  mit  minerals&urebind enden  Mjlteln 
mit  dem  Wasserstoffsuperoxyd  o.  dgl.  zu  versetzen.  —  Es  werden  z.  B. 
303  T.  2-Naphtylamin-1 . 5-disulfosfiure  in  der  flblichen  Weise  diatotint, 
mit  einer  7,4  T.  H,Os  enthaltenden  WasseratofFsuperoxydl&sung  ver- 
setzt, dann  wird  dem  Qemisoh  unter  Bflhrea  allmfthlich  Soda  bis  zur 
stark  alkalischen  Reaktion  zugefOgL  Durch  Erw&rmen  auf  40*  entsteht 
die  gelbe  DiazooxydlSsung,  welche  dadurch  charakteriaiert  ist,  dafi  sie 
mit  verdflnnter  R-SalzlSsung  nicht  mehr  kuppelt,  dagegen  mit  sodaalkaU- 
soher  ResordnlOsung  einen  rotvioletten,  mit  konzentrierter  Betanaphtol- 
natrinmlOsung  beim  Erw&rmen  einen  blauen  Farbstoff  liefert. 

Darstellung  von  Monoazofarbstoffen  fflr  Wolle. 
Untersuchungen  der  Badischen  Anilin-  und  Sodafabrik(D.R.P. 
Nr.  163063)  haben  gezeigt,  dafl  aus  der  2 . 4-Diohl(H--l-naphtylamin- 
solfosäure  nach  dem  im  Fat  153  298  (J.  1903,  185)  beschriebenen  Ver- 
jähren sehr  wertvolle  Farbstoffe  erhalten  werden ,  wenn  man  anstatt 
/f-NaphtoI  heteronudeare  Dioxynaphthaline  benutzt.  Unter  den  letzteren 
haben  sich  als  besonders  wertvolle  Komponenten  das  2 . 7-Dioxynapbthalin 
und  1 . 5-Dioxynaphthalin  erwiesen.  Fflr  die  Darstellung  der  1 .  S-Diox?- 
napbthalin- Kombination  wird  die  in  Oblicher  Weise  aus  392  T.  2.4- 
Diohlor- l-naphtylamineulf<MluTe  hergestellte  Diazo Verbindung  abgesaugt, 
in  mOglicl^t  wenig  Wasser  aufgeschlemmt  und  alsdann  bei  15  bis  20* 
mit  calo.  Soda  versetzt,  bis  alles  gelOst  iat  DieLOsung  wird  mit  1160  T. 
Natronlauge  40*  B&  versetzt  und  bei  Ifi  bis  20*  die  LOsung  von  170  T. 
1 . 5-DioxyBaphthalin  in  690  T.  Natronlauge  40*  B6.  tind  400  T.  Wasaec 
hinzugefflgt.  Die  Kombination  ist  nach  l'/j  Stunde  beendet  Der  Farb- 
stoff wird  durch  Eintropfen  von  Essigsäure,  falls  notwendig,  noch  durch 
Zusatz  von  Kochsalzlösung  ausgefBJlt  und  abflltriert  —  Die  so  erhaltenen 
Farbstoffe  sind  in  nachstebflnder  Tabelle  n&her  charakterisiert: 


KomblnatiÖD  ana 
S.4-Diehlor-l- 

■iar«  nnd 

in  W  J.er  b.i 

GegeDwart 

VOD  fltWMI 

Soda 

LSauDg 

in  koDMn- 

trUrter 

SohwefeUiore 

ffirbl  Wolle 

beim 
Naah- 

2.7-D!mj- 
Dsphtbalin 

reinblan 

blanviolett 

vioiett- 
■ohwara 

1.6-Dioiy- 
naphthUin 

grünblau 

Tiolett- 

violett 

granlieb- 
•chwart 
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Zur  Daretelisng  von  beim  NBohohromierea  grfine 
Nnancea  liefernden  Monoazof&rbatoffen  kuppelt  die 
Badiaohe  Anilin-  und  Sodafabrik  (D.  R.  P.  Nr.  161 S89)  die 
Snlfosftnren  des  o-Diazophenols,  dea  l-Diazo-2-naphtol8  und  2-Diazo-l- 
naphtok  sowie  die  Derivate  dieser  Verbindnugen  mit  2-AnthroL  23,4  T. 
ft-Nitro-o-aiDidophenol-p-salfoBBure  werden  in  der  Qblichen  Weise  diazo- 
tiert  and  die  DiazolOsung  bei  15  bia  200  unter  Rührea  einlauten  gelassen 
in  eine  mit  DberschUsBiger  Soda  versetzte  LOsung  von  19,4  T.  Anthrol 
in  der  nötigen  Stenge  Natronlauge.  Nach  etwa  einstflndigem  BQhren 
wird  auf  50<*  sngewftrDit  und  der  in  Form  eines  grauschwarzen  Nieder- 
scfalagB  ausgeschiedene  Farbstoff  abflltriert,  gewaschen,  gepreßt  und 
getrocknet  —  In  Shnlioher  Weise  verfahrt  man  bei  der  Verwendung 
äet  anderen  genannten  Diazorerbinduiigea.  —  Die  Nuancen,  welche  mit 
einigen  typischen  Farbstoffen  dieser  Art  bei  direkter  Fftrbung  und  in 
Dtdichromierter  Form  erhalten  werden  kOnnen,  sind  in  der  nadisteheaden 
tbersicht  wiedergegeben ; 


IMatOTaTbiDdoDg  aus: 

Direkte 
Fftibaag 

Na«h- 
Flrbnog 

o-  Amidophenol-p-sDiroBlDT« 

bordeanxrot 

blaagrOn 

o-Nitro-o-BinidaphBDol-p-aulfoiSare 

braonviolett 

geibUch(prfln 

bluTiolett 

KrÜD 

2 . 1-Ainidoii>phtol-5-inlfosHara 

TOtTioUtt             grün 

rotviolalt              grttD 

Znr  Darstellung  von  Aiofarbstoffen  der  Chinolin- 
teihe  kuppelt  die  Badisohe  Anilin-  und  Sodafabrik  (D.  R.  P. 
Nr.  165  327)  Diazo-  bez.  Diazo-azo- Verbindungen  der  Benzol-  oder 
Naphtfaalinreihe  bez.  Sulfo-  und  CarbonsAuren  derselben  mit  1 . 3- 
DioxydiinoliD.  —  9,3  T.  Anilin  werden  in  der  Üblichen  Weise  diazotiert 
mtd  die  Diazo verUndnng  bei  gewöhnlicher  Temperatur  unter  Rflhren 
eislaufen  gelaasen  in  eine  mit  der  nötigen  Uenge  Soda  versetzte  Lösung 
nn  20,5  T.  des  Dinatronsalzes  des  l.S-Dioxychinolins  in  etwa  300  T. 
WusOT.  Nach  halbstflndigem  ROhren  wird  der  vollstAndig  unlOsliohe, 
intensiv  gelb  gefftrbte  Farbstoff  abflltriert,  mit  Wasser  gewaschen  und  tu 
mer  gleiobmAßigen Paste  angerieben.  —  Die  aus  31,7T.  kristallieiertem 
Kapbtionat  in  Dblicher  Weise  erhaltene  Diaio Verbindung  lABt  man  unter 
Bohren  bei  gewöhnlicher  Temperatur  in  eine  mit  der  nOtigen  Menge 
Soda  vnaetzte  LOsnng  von  20,5  T.  des  Dinatronsalzes  des  1 . 3-Dioxf- 
chinolina  einlaufen.  Nach  halbstnndigem  RDhren  erwftrmt  man  auf  60 
bis  60*,  filtriert  den  schwer  Iflslichen  Farbstoff  ab,  wftsoht  mit  verdannter 
Kochsalzlösung  nach,  preßt  und  trocknet.  —  In  nachstehender  Tabelle 
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Bind  die  Nuancen  der  Lacke  aus  einigen  der  dargestellten  Kombinationen 
angegeben: 

1.  ADÜin grÜDÜcbgetb, 

2.  o-Tolnidiu ,  gelb, 

3.  p-ChloToniUn gelb, 

4.  p-KitraDiliD gelb, 

5.  Hetanilsanre grünlicbgelb, 

6.  Snlfanilsäure grünlichgelb, 

7.  p-ToluidiD-o-Bolfos&Dre gdb, 

8.  ChlonnataniMure(a:K:S  =  1:4:2)  .  gelb, 

9.  p-KitraniliD-o-BulfoBäure bräunlich  gelb, 

10.  o-AmidobeazoeslDre gränlicbgelb, 

11.  AmidoBEobeDEOldisnlfösSure     ....  orange, 

12.  o-Naphtylamm rotbraun, 

13.  «-Naphtylaiain-4-.suirosäure    ....  orangerol, 

14.  jf-Naphtylimin-1-Eulfosäure    ....  gelborange, 

15.  jf-Naphtylamin-8-salfosäare    ....  gelborange, 

16.  ^-Naphty!aniin-6.8-diBult088ure      .     .  bräun  lieh  gelb. 

Deegleichen  folgt  eine  Tabelle  der  außergewöhnlich  lichtechten 
Farbnuancen,  welche  z.  B.  mittels  der  folgenden  Kombinationen  auf 
Wolle  in  hervorragender  Egalität  erzielt  werden: 

1.  Metanilsfture grünlichgelb, 

2.  SuUanilsänra grünlichgelb, 

3.  p-Tolnidin-o-aulfoHAure gelb, 

4.  ChlormetaailBiiiire(Cl:N;S  =  l:4:2)  .  gelb, 

ö.  o-AmidobeozoesÄure       grünlichgelb, 

6.  Ämidaazobenzoldisoirosäare     ....  orange, 

7.  a-NaphtylamiD-4-suIfDäfiure    ....  orangerot, 

8.  y»-Naphty!arain-6.8-di8ulfoRäure.     .     .  briiunlicbgelb. 

Zur  Darstellung  von  Uonoazofarbstoffen  für  Wolle 
knppelt  dieselbe  B.  A.  S.  F.  (D.RP.  Nr.  165  502)2.  6-Dtamido-l-ohlor^ 
beBzol-4-8ulfosftnre  mit  den  Diazoverbindungen  der  Benzol-  und  Naphthalin- 
reihe. 173  T.  Sulhnils&ure  werden  in  der  üblichen  Weise  diazotiert 
Die  Diazoverbindung,  die  frei  von  salpetriger  S&ure  sein  soll,  l&fit  man 
einlaufen  in  eine  sodaalkalische  bez.  mit  Natriumaoetat  versetzte  LOaung 
von  222,5  T.  2.6-Diamido-l-cblorbeniol-4-Bulfoe&ure  in  mißlichst  wenig 
Waeaer.  Nach  kurzer  Zeit  ist  die  Kombination  beendet.  Uan  fSllt  dea 
Farbstoff  mit  Kochsalz  oder  Kochsalz  und  SalzsAure.  —  Oans  flhnlidi 
Terf&brt  man  bei  Benutzung  von  Metanilsfture  bez.  anderer  Amidorer- 
bindungen  der  Benzol-  und  Naphthalinreihe  an  Stelle  der  Snlfanilsäure. 
—  Ober  die  Eigenschaften  einiger  nach  dem  vorliegenden  Verfahren 
hergestellten  Farbstoffe  gibt  nachfolgende  Tabelle  (S.  16?)  AufschlnS. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  beizenf&rbendeu 
AEonoazofarbstoffen  von  Caaella  &  Cp.  (D.  B.  P.  Nr.  162  069) 
besteht  darin,  daß  die  Diazoverbindung  des  p-Acetamido-o-amidophenols 
kombiniert  wird  mit  Sulfoderivaten  der  Amidonaphtole  oder  Dioxj-  - 
naphthaline,  insbesondere  l.S-Amidonaphtol-4-sulfoB&ure,  1.8-Amido- 
naphtoI-S-snlfos&ure,  2 . 3-Amidonaphtol-6-suIfo8&ure,  3 . 6-Amidonapht(d> 
8-BulfoBBure ,   2.5-AmidoDapbtol-7-sulfo8&UTe,    1.8-Amidonaphtol-3.6- 
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KombiDatiaDTonS.e- 
IHiiiiido.l-ohlor- 

l»M0|-4^lfodDT« 

nlt: 

WM*er  mit 
wenig  Soda 

Auf  ZoMta 

LSinng  in 

koDieo- 

triorter 

SchweftilaSQr« 

FSrbaDg 
mof  WoUs 

DiuoiQlfMiikiure 

««Ib 

rStlichRelb 

leachtondrot 

gelb 

dMgl. 
fStliobfelb 

de.«l. 

dMgl. 

grfiDitiehig 

gelb 

brann« 
FSlIuDg 

blan 

iSOiehgetb 

DUio-S.lnaphqrl- 

gelb 

rStliobgelb 
Fallung 

BOhvrach 
rStlicbgelb 

Diuomnitranilin 

rStlkbgelb 

gittuatichig 
gelb 

DUio-atolnidin                 gelb 

dwgl. 
d«gT. 

gelb 

DiuMn.lin 

a..,. 

gelb 

d«g!. 

disulfos&ure,  1 . 8-ÄmidoDaphtol-2 . 4-diBnlfo8aure,  1 . 6-Dioxynaphth&lin- 
d-enlfosSnre,  1  .  S-DtozynaphtboÜD-S  .  ö-disulfosäure.  —  16,6  k  p- 
icetamido-o-Amidophenol  werden  uDter  Zusatz  voa  11  k  Soda  ia  5  U 
Wuser  gelöst.  Maa  kühlt  auf  0«  und  gibt  46  k  Salzsftui«  20^  B6.  uud 
7,3  k  Nitrit  hinzu.  Die  IvOsung  der  DiazorerbinduEg  lAüt  man  in  die 
mit  EÜa  gekQblte  LOaung  von  24  k  1 . 8-Amidonaphtol-4-Bulfo8fiure  und 
35  k  Soda  einlaufen.  Nach  etwa  13  Stunden  Ut  die  FarbatofTbildung 
beendet  Man  fallt  den  Farbstoff  mit  Kochsalz,  filtriert  und  trocknet. 
&  färbt  Volle  in  saurem  Bade  blauviolett;  durch  Nachbehandeln  mit 
Btchromat  geht  die  BIrbung  in  ein  echtes  schwarzblau  Ober.  —  In  ana- 
loger Weiss  werden  folgende  Farbstoffe  erhalten: 


«rbt  Wolle 

direkt: 

nacbehromiert : 

bUn  violett 

BchwarzblaR 

granatrot 

»ch  wer  »violett 

bordeaux 

rot 

ach  w  an 
Bch  wen  violett 

blauviolott 

bUuvioUtt 

■ubwanblHQ 

bleuviolett 

BobwariTiolett 

violett 

dunkelblau 

l.ft-Ainidoriapfatoi-6-euIfo8lure 

i .  S- Amid  0  □  ap  hto  1- e  -  sulf oaäu  re 

! .  6-AmidDDBphtol  8  Balfoiliure 

1  -S-Amidonaphtol  T-BnlfoBllure 

1  .S-AmidoiiapLtDl'S .  6-disa1foBBure 

l.S'Amidonaphtol'S  . 4-diBnlfosIure 

1  .S-Dioiy>inphtb>liii-4-iDiroBiure 

l.S-DiDx;DapbthaliD-3.6-diaairoiSure 


Verfahren  zar  Darstellung  vonPolyazofarbstoffen, 
«eiche  beim  Entwickeln  mit  ^-Naphtol  auf  der  Faser  blaue  Färbungen 
von  besonderer  Echtheit  und  Reinheit  liefern,  von  Casella  ft  Cp. 
(D.  a  P.  Nr.  163  321),  besteht  darin,  daß  man  die  Diazoverbindung  der 
jV-RaphtylamindisulfoBaure  3.4.8  desPatents 65 907  mit a-Naphtylamin 
kombiniert,  diazotiert   mit  o-Naphtjlaminsniros&ure  Cleve  kombiniert,. 


Goocjic 


]gg  I.  Gmppe.    Chemische  FsbiildadiiBtrie. 

wieder  diazotiwt  und  mit  Amidokresolftther  oder  p-Xylidin  rereiDig:t  — 
Es  werden  z.  B.  32,5  k  dee  Hononatriumsaliefl  der  /?  Naphtylamindi- 
Bulfos&ure  G  diazotiert  und  in  die  50*  warme  LSsung  von  18  k  aalz- 
saurem  a-Napbtylamin  eingetragen.  Die  ausgeschiedene  Farbatot^ure 
wird  abflitriert  in  verddnnter  Lauge  geißst  und  durch  Zusats  von  Salz- 
Bäure  und  Nitrit  diazotiert.  Die  erhaltene  Diazo Verbindung  wird  mit 
der  LOsung  von  24,5  k  Naphtylaminsulfosflure  Cteve  vermischt  und  die 
freie  Hinerats9ure  durch  einen  ÜberschuB  von  Natriumacetat  abgestumpft. 
Der  so  erhaltene  Farbstoff  wird  am  besten  isoUert  wieder  gelSet  und 
diasotiert.  Die  Diazoverbindung  ist  schwer  lOslich  und  kann  abftltriert 
werden.  Wird  dieselbe  mit  12,1  k  p-Xylidin  zusammengebracht,  so 
entsteht  ein  leicht  lOslioher,  trOb  violetter  Farbstoff,  der  durch  Eochsals 
abgeschieden  wird.  —  In  analoger  Weise  wird  der  Farbstoff  aus  Amido- 
kresoUther  gewonnen,  der  in  den  Entwiokelungen  ein  volles,  grQnlidies 
Indigoblau  liefert 

Darstellung  beizenfärbender  UonoazofarbBtoffe. 
Kaoh Angabe  der  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  &  C!p.(D.R.P. 
Nr.  157786)  ist  es  fOr  viele  Zwecke  der  WolUohtfärberei  ein 
unbedingtes  Erfordernis,  daß  die  Fttrbungen  auch  ein  energisches  Behandeln 
mit  kochendem  Wasser,  den  sogenannten  Pottingprozefi ,  ausznhalten 
vermögen.  Es  ist  gelungen,  unter  den  vom  Amidophenol  derivieraid«n 
schwarzen  Uonoazofarbstoffen  eine  Omppe  aufzufinden,  die  diese  wat- 
volle Eigenschaft  im  roll  komme  asten  UaBe  besitzt.  Es  sind  die  v(hi 
diazotierten  Sulfosfturen  des  o-Amidophenols  und  deren  Derivaten  eiaer- 
seitB  und  vom  1 . 5-DioxynaphthaIin  andererseits  sich  ableitenden  Hono- 
azofarbstoffe.  Sie  färben  im  allgemeinen  die  Wolle  in  saurem  Bade  in 
roten  bis  violetten  Tflnen  an,  die  beim  Nachohromieren  in  ein  sohOnes 
blumiges  Schwarz  flbet^en.  —  Zu  erwähnen  ist ,  daß  die  Farbstoffe 
neben  der  sog.  Pottingechtheit  auch  noch  den  Vorzug  eines  vorzQglichen 
Egalisier ungs-  und  Durohßrbe vermögen s  besitzen.  Die  chromierten 
Färbungen  eignen  eich  auoh  sehr  gut  zum  Überf&rben  in  saurem  Bade. 
Die  Dekatur-,  Licht-  und  Walkechtheit  ist  die  gleich  vorzflgliche,  wie  sie 
den  vom  o- Amidophenol  derivierenden  Monoazofarbstoffen  nach  der 
Chromiening  auf  die  Faser  in  der  Begel  eigentOmlich  ist.  —  10  k  o- 
Amidophenol-p-aulfos&ure  werden  in  flblioher  Weise  diazotiert  und  die 
erhaltene  Diazoverbindung  zu  einer  eiskalten,  mit  Wasser  zu  einem 
dflnnen  Brei  verrflhrten  Faste  von  16  k  1 . 5-Dioxynaphthalin  zngegebeo. 
Es  wird  dann  Natronlauge  bis  zur  schwach  alkalischen  Reaktion  zagefdgt, 
wobei  das  Dioxynapht haiin  in  LOsung  geht  und  Kuppelung  eintritL 
Dieselbe  ist  nach  mehrstündigem  RQhren  beendet.  Die  flberechDssige 
Ifatronlauge  wird  nunmehr  mit  Salzsäure  abgestumpft,  der  Farbstoff  aua- 
gesalzen,  filtriert  und  gepreßt  Er  fSrbt  Wolle  in  saurem  Bade  rot- 
violett an,  beim  Nachohromieren  wird  ein  blumiges  Schwarz  erhalten.  — 
In  analoger  Weise  geschieht  die  Daretellung  der  anderen  Farbstoffe. 

Verfahren  zur  Darstellung  gelber  Disazofarbstoffe 
iQr    Wolle    derselben   Farbenfabriken    (D.  R.  P.  Nr.  160 674} 
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bestäit  darin,  dafi  mao  die  TetnaorerbindiiiigGii  der  Benzidin-  bez. 
Tolidm-m-disnlfos&are  mit  2  UolekOlen  Hethylketol  (a-Metbylindol)  oder 
in  beliebiger  Beihenrolge  mit  1  MolekQl  Hetbylketol  und  1  IColekfll 
l-Piieayl-3-meth;l-5-pfrazolon  kuppelt.  —  Ee  wurde  gefnndon,  dafi, 
wenn  man  an  Stelle  der  dort  Twvendeten  Diazoverbindungen  die 
Tetraxo  Verbindungen  der  Benzidin-  bez.  Tolidinaulfos&uren  der 
Formeln : 

^       ^>— NH,  bez.  NB^— . 

^i    (  Y"~r 

SO,H  CBsSO,H&0,HGe, 

mit  2  UoL  Miethylketol  kuppelt,  man  zu  gelben  Wollfarbetoflen  gelangt, 
die  nch  durch  die  technisch  äußeret  wichtige  Eigeneohaft  auswichnen, 
diB  sie  bereits  in  direkter  Färbung  gegen  weiße  Wolle  und  gegen  weiße 
BanmwoUe  walkecht  sind.  Das  gleiche  Ergebnis  wird  auch  erhatten, 
Tenn  man  eines  der  beiden  Molekflle  des  Methyl ketols  durch  1-Phenyl- 
3-iiietbyl-5-pyTazolon  ersetzt.  —  34,4  T.  Benzidindisulfosfture  werden 
in  beküinter  Weise  mit  Salzsäure  und  13,8  T.  Natriumnitrit  diazotiert 
Zo  der  80  erhaltenen  Tetrazo Verbindung  gießt  man  darauf  unter  KOhlung 
eine  Losung  von  28  T.  Methylketol  in  200  T.  Salzsäure  von  20*  B6.  und 
bindet  die  Sfineralsfture  durch  Zusatz  von  Natiiumaoetat.  Die  Bildung 
des  Farbstoffs  ist  nach  etwa  12  Stunden  beendet  Es  wird  daranf  durch 
Zmatz  von  Soda  alkalisch  gemacht  und  der  Farbstoff  in  der  tlblichen 
Teise  isoliert  und  getrocknet  Derselbe  färbt  Wolle  in  grünsticbig  gelben 
TBnwi  an.  —  37,2  T.  Tolidindisulfosfture  werden  in  bekannter  Weise 
don^  Zusatz  von  SalzsUure  und  13,8  T.  Natriumnitrit  diazotiert,  zu  der 
w  eriialtenen  Tetrazo  verbin  düng  14  T.  Uethylketol,  gelOat  in  100  T. 
Stlu&nre  (20*  B6.)  zugegeben,  ein  Überschuß  von  essigsaurem  Natrium 
zugesetzt  und  gerQhrt,  bis  daß  die  Bildung  des  Zwisohenprodukt«s  be- 
endet ist  Uan  laßt  darauf  eine  LOsung  von  IdT.  Phenylmethyl- 
pyrazolon  in  verdQnnter  Salzsfiure  zulaufen  und  stumpft  die  Mineral- 
slnre  durch  Zusatz  von  essigsaurem  Natrium  ab.  Nach  etwa  12  Stunden 
ist  die  Kuppelung  beendet  Es  wird  nun  alkalisch  gemacht  und  der  neue 
Farbstoff  isoliert    Er  ßrbt  Wolle  in  klaren,  gelben  TOnen  an. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  163141)  wurde  gefunden,  daß, 
wenn  man  die  genannten  Tetrazoverbindungen  der  Benzidin-  bez.  Tolidin- 
salfoaAsren  in  beliebiger  Reihen  folge  mit  1  Hol.  Methylketol  (a-Hethylindol) 
und  1  Hol.  ^-Naphtol  kuppelt,  man  zu  orangefarbenen  WoUfarbstofTen 
gelangt  die  sich  ebenfalls  durch  die  tecbnis(di  äußerst  wichtige  Sigen- 
scfaaft  auszeichnen ,  daß  sie  bereits  in  direkter  Färbung  gegen  weiße 
Wolle  und  g^en  weiße  Baumwolle  walkecht  sind.  —  37,2  T.  Tolidin- 
diBuiros&ure  werden  in  bekannter  Weise  durch  Znsatz  von  Salzsäure  und 
13,S  T.  Natriumnitrit  diazotiert,  zu  der  so  erhaltenen  Tetrazo  Verbindung 
14  T.  Methylketol,  gelSst  in  100  T.  Salzsäure  (20>  B6.),  zugegeben,  ein 
Überschuß  von  essigsaurem  Natrium  zugesetzt  und  gertthrt,  bis  daß  die 
Bildung  des  Zwiachenproduktee  beendet  ist   MantäSt  darauf  eine  Losung 
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von  14,4  T.  /7-Naphtol  in  TerdQnnter  Natronlauge  zulanfea  und  macht 
durch  Zusatz  von  Sodal&eung  alkalisch.  Nach  einigen  Stunden  ist  die 
Kuppelung  beendet  Es  wird  nun  der  neue  FsrbstofF  isoliert  Er  fl^bt 
Volle  in  klaren,  orangen  TSnen  an.  —  Der  analoge  Farbstoff  aus  der 
Benzidindiauirosäure  ßrbt  ebenfolla  Wolle  orange. 

Yerfahren  zur  Darstellung  gelber  Disasofarbstoffe 
fQr  Wolle  der  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  &  Cp.  (D.  R.P. 
Nr.  160676)  besteht  darin,  dafi  man  die  Tetraio Verbindungen  der  Benai- 
din-  bez.  Tolidin-m-diBulfoB3ure  mit  2  MoL  l-Phenyl-S-methyl-S-pyra- 
zolon  kuppelt  —  34,4  T.  BenzidindiBulfoaaure  werden  in  der  bekannten 
Weise  mit  Salzsäure  und  13,8  T.  Natriumnitrit  diazotiert.  Die  ao  er- 
haltene Tetrazo Verbindung  wird  darauf  unter  Kühlung  mit  einer  Lfisung 
von  38  T.  l-Pbenyl-3-methyl-6-pyrazoloa  in  verdQnnter  Salzs&ure  ver- 
satzt und  zu  der  ao  erhaltenen  Mischung  einÜberschuQvonNatriumacetat 
zugesetzt  Nachdem  die  Kuppelung  beendet  ist,  wird  duroh  Zusatz  von 
Soda  alkalisch  gemacht  und  der  Farbstoff  in  der  Qbliohen  Weise  isoliert 
Derselbe  fSrbt  Wolle  gelb.  —  Der  analoge  Farbstoff  aus  der  Tolidin- 
disulfos&ure  Arbt  ebenfalls  Wolle  gelb. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  F.  Nr.  163  142)  wurde  gefunden,  dafi  man 
durch  Kuppeln  der  Tetrazoverbindungen  der  genannten  Benzidin-  bez. 
Tolidin-m-disulfosfiuren  in  beliebiger  Reihenfolge  mit  1  Mol.  I-Phenyl- 
3'methyl-5-pyrazolon  und  1  Mol.  /9-Naphtol  zu  orangefarbenen  WoU- 
f  arbstoffen  gelangt,  die  sich  ebenfalls  durch  die  technisch  wichtige 
Eigenschaft  auszeichnen,  dafi  sie  bereits  in  direkter  F&rbung  gegen  weiBe 
Wolle  und  gegen  weiSe  Baumwolle  walkecht  sind.  —  34,4  T.  Benzidin- 
disnlfosAure  werden  in  der  bekannten  Weise  mit  SalisAure  und  13,8  T. 
Natriumnitrit  diazotiert  Die  so  erhaltene  Tetraio Verbindung  wird 
darauf  unter  Kühlung  mit  einer  LOsung  von  19  T.  l-Phenyl-S-methyU 
5-pyrazolon  in  verdQnnter  SalzsSure  versetzt  und  zu  der  ao  erhaltenen 
Mischung  ein  Überschuß  von  Natriumacetat  zugesetzt  Nachdem  die 
Bildung  des  Zwischenproduktes  beendet  ist,  werden  14,4  T.  ^-Naphtol 
in  Natronlauge  gelOst  zugegeben,  mit  SodalQsung  alkalisch  gemacht  und 
der  Farbstoff  in  der  üblichen  Weise  isohert  Derselbe  färbt  Wolle 
orange.  —  Der  analoge  Farbstoff  aus  der  Tolidindisulfos&ure  f&rbt  eben- 
falls Wolle  orange. 

Verfahren  zur  Darstellung  beizenfftrbender  Mono- 
azofarbstoffe  für  Wolle  derselben  Farbenfabriken  (D.  R  P. 
Nr.  164  31 7)  besteht  darin,  daS  man  die  Diazoverbindungen  dero-Amido- 
phenolsulfoB&uren  und  deren  Derivate  mit  2 . 6-Dioxynaphthalin  ver- 
einigt —  16  k  2.6-DioxynaphtbaIin  werden  mit  Wasser  und  Eis  zu 
einem  dünnen  Brei  verrührt  und  die  aus  19  k  o-Ämidophenol-p-suifoBänre 
in  üblicher  Weise  dargestellte  Diazoverbindung  zugegeben.  Man  Hat 
hierauf  Natronlauge  in  geringem  Überschusse  zufliefien.  Das  Dioxy- 
naphthalin  geht  in  Losung,  und  es  beginnt  gleichzeitig  FarbatofTbildnng. 
Dieselbe  ist  in  kurzer  Zeit  beendet  Man  stumpft  nun  die  überschüssige 
Natronlauge  mit  Satzsfiure  ab,  salzt  den  FarbatofT  aus,  filtriert,  preßt  und 
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trocknet  Der  Farbstoff  färbt  Wolle  in  aaurem  Bade  in  bUnsttchig  roten 
TlbieD  an,  beim  Naohchromieren  wird  ein  tiefee  Schwarz  erhalten.  — 
Ähnliche  Nuancen  liefern  die  anderen,  ans  Derivaten  der  o>ÄmidophenoI> 
sulfoeäure  und  2 . 6-Diox;napbthalin  dargestellten  o-Ozjmonoazofkrbetoffe. 
In  folgender  Tabelle  sind  die  Eügensohaften  einer  Antahl  typischer  Ter- 
tteter  dieser  Farbstoffgruppe  angefflhrt: 


Farbstoff  >iii : 

Direkt« 
FKrbDDK 

Nacbcbromiarta 
FUrbung 

blan.tiehigrot 

flchwari 

o-AmidophaDol-o  p-disulfD- 
•XDia  +  S.e-DioijDapbthaliD 

bUniticbi?  Tot 

■chwars 

<NH,:  OH :  CH, :  80,H  — 
1 :  S :  4 : 5)  +  2 .  ß-Oioif  uaphthaliii 

bUarot 

BchwarE 

•.Amidophenol  o-Nitro-pMlfo- 
■iare  +  8.  ß-Dioirnaphthalin 

blau 

acbwan 

o-Anidophenol  p  Chlor-o  «nlfo- 
■tare  +  8 .  e-Dloiyaapbthalia 

rotTiolett 

blanstichig 
•chwarz 

Zar  Darstellung  beizenfärbender  Uonoazofarbetoffe 
fOr  Wolle  vereinigen  die  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  ft 
Cp.  (D.  R  P.  Nr.  164  318)  die  DiazoTerbindungen  der  o-Amidophenol- 
oalfoeänreQ  und  deren  Derivate  mit  1 . 7-DioxynaphthaIin.  16  k  1.7- 
Dioxynaphtbalin  werden  mit  Wasser  und  Bis  zu  einem  dfinnen  Brei  ver- 
rohrt und  die  aus  22,4  k  o-Amidophenol-p-cblor-o-Butfoe&ure  in  flblicher 
W«8e  dargestellte  Diazoverbindung  zugegeben.  Man  I&Bt  hierauf 
Natronlauge  in  geringem  Überschiiase  zufliefien.  Das  Dioxynsphthalia 
geht  in  Lösung  und  es  beginnt  gleichzeitig  Farbstaffbildung.  Dieselbe 
ist  in  kurzer  Zeit  beendet  Mau  stumpft  nun  die  QberschDaaige  Natron- 
lange  mitSalzs&ure  ab,  aalztden  Farbstoff  aus,  filtriert,  preßt  und  trocknet. 
Der  Farbstoff  f&rbt  Wolle  in  saurem  Bade  in  BordeauxtSnen  an,  beim 
Nachchrom ieren  wird  ein  Schwan  erbalten.  —  Ähnliche  Nnanoen  liefern 
die  ana  anderen  Derivaten  dero-AmidophenoIsulfos&urebez.aus  o-Amido> 
pbeDolaolfosftare  selbst  und  1 . 7-Diozynaphthalin  dargestellten  o-Oxy- 
moBoaiofarbstotTe.  Beispielsweise  ^irbt  der  Farbstoff  auso-Amidophenol- 
sulfoeäure  und  1 .  ?-Dioxynaphthalin  die  Wolle  in  saurem  Bade  in  rot- 
braunen Nuancen  an,  die  beim  Naohchromieren  in  ein  rotstichiges  Schwarz 
Qbergehen. 

Zar  Darstellung  beizenf Erbender  Ifonoazofarbstoffe 
fQr  Wolle  vereinigendieBelbenFarbenfabriken(D.R.P.Nr.l64319) 
die  Diazo Verbindungen  der  o-Amidophenolaulfosäuren  und  deren  Derivate 
in  alkalischer LOsung  mit  1 . 7-AmidDnaphtol.  —  16k  1 . 7-Amidonaphtol 
werden  mit  der  erforderlichen  Menge  Natronlauge  in  LOsnng  gebracht, 
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hJenuf  eine  weitere  Menge  Natronlauge  und  Eis  zug^eben  und  alsdanii 
anter  Rflhren  die  aus  19k  o-Amidophenol-p-snlfos&ure  in  flbliofaer  Weise 
hei^estellte  DiazolOsung  zufliefien  geUasen,  wobei  man  Sorge  zu  tragen 
bat,  daß  die  Flflseigkeit  bis  zuletzt  stets  alkali§ch  reagiert  In  kuner 
Zeit  ist  die  Farbetoffbildung  vollendet.  Die  flberBohQasige  Natronlauge 
wird  nunmehr  mit  Salzs&nre  abgoBtumpft,  der  Farbstoff  auagesalzen, 
filtriert,  gepreßt  und  getrocknet  Er  färbt  Wolle  violett  an,  beim  Nach- 
ohromieren  entsteht  ein  tiefes,  pottingechtee  Sehwarz.  —  In  gleicher 
Weise  werden  die  Farbstoffe  aae  Derivaten  der  o-AmidophenoIsulfosaure 
mit  1 . 7-Äti)idonaphtol  hergestellt. 

Zur  Darstellung  beizenfärbender  Monoazofarbatoffe 
fflr  Wolle  kuppeln  die  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  ft  Cp. 
(D.  R.  P.  Nr.  164616)  die  Diazo Verbindungen  der  o-Ämidophenolsolfo- 
säuren  und  deren  Derivate  in  alkalischer  LOsung  mit  2 . 6-AmidonaphtoL 
—  16  k  2 . 6-AmidonaphtoI  «erden  mit  der  erforderlichen  Menge 
Natronlauge  in  LOsung  gebracht,  hierauf  eine  weitere  Menge  Natronlauge 
und  Eis  zugegeben  und  alsdann  unter  Rfihren  die  aus  19  k  o-Ainida> 
phenol-p-Bulfos&ure  in  übhcher  Weise  hergestellte  DiazolOsung  zufliefien 
gelassen,  wobei  man  Sorge  zu  tragen  hat,  daß  die  FlDssigkeit  bis  zuletzt 
Bteta  alkalisch  reagiert  In  kurzer  Zeit  ist  die  Farbstoff  bildung  vollendet. 
Die  ttberschflsHige  Natronlauge  wird  nunmehr  mitSalzsfture  abgestumpft, 
der  Farbstoff  ausgesalzeu,  filtriert,  gepreßt  und  getrookuet.  Er  f&rbt 
Wolle  in  saurem  Bade  rotviolett  an,  beim  Nachchromieren  entsteht  ein 
tiefes,  pottingechtes  Schwarz.  —  In  analoger  Weise  werden  die  Farb- 
stoffe BUS  den  Derivaten  der  o-Amidophenolsulfos&ure  dargestellt  Sb 
liefert  z.  B.  der  Farbstoff  aus  o-Amido-p-kresolsulfosfture  direkt  angefirbt 
ebenfalls  ein  Rotviolett,  das  beim  Nadiohromieren  in  ein  etwas  rotstichiges 
Schwarz  flbergebt;  der  Farbstoff  ans  o-Nitro-o-amidophenol-p-sulfoe&ure 
liefert  in  saurem  Bade  auagefflrbt  ein  Blau,  das  beim  Naohobromieren  in 
ein  sattes  Schwarz  flbergeht 

Yerfahren  zur  Darstellung  von  Disazofarbstoffen 
fflr  Wolle  derselben  Farbenfabriken  (D.  R.  P.  Nr.  164  990)  be- 
steht darin,  daß  man  die  Tetrazoverbindungea  der  Benzidin-  bez.  Tolidin- 
m-disnlfos&ure  mit  2  Hol.  Nitro>m-pbenyIendiamin  oder  in  beliebig«' 
Reibenfolge  mit  1  MoL  Nitro-m-phenylendiamin  und  1  Mol.  Phenyl- 
methylpyrazolon,  Methylketol  (a-Uethylindol)  oderj9-Naphtol  kuppelt.  — 
34,4T.  Benzidin-m-disulfoBfture  werden  in  bekannter  Weise  mit  SaksBoie 
und  13,8  T.  Natriumnitrit  diazotiert.  Zu  der  so  erhaltenen  Tetraio- 
verbindung  gießt  man  darauf  unter  KQhlung  eine  LOsung  von  30,6  T. 
Nitro-m-pbenjlendiamin  in  verdDnnter  Salzs&ure  und  bindet  dieHinoal- 
e&iire  durch  Zusatz  von  Natriumaoetat  Die  Bildung  des  Farbstoffs  ist 
nach  etwa  12  Stunden  beendet.  Es  wird  darauf  durch  Zusatz  von  Soda 
alkalisch  gemacht  und  der  Farbstoff  in  der  üblichen  Weise  isoliert  und 
getrocknet.  Dereelbe  tirbt  Wolle  in  grQnstiobig  gelben  TOnen  an.  — 
Oder  34,4  T.  Benzidin-m-disulfoB&ure  werden  in  bekannter  Weiee  durch 
Zusatz  von  Salzsäure  und  13,8  T.  Natriumnitrit  diazotiert,  zu  der  Bo  er- 
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halteoen  TetrazoTerbindung  15,6  T.  Nitro- m-pheuylendümiD,  gelfist  in 
verd&nnter  Salzsäure,  zugegeben,  ein  Überechuß  von  essigsaurem  Natriam 
lugeoetit  und  gerOhTt,  bis  daß  die  Bildung  des  Z  wischen ptoduktea  be- 
ende ist  Man  läßt  darauf  eine  LCsung  von  19  T.  Phenylmethylpyra- 
lolon  in  verdUnnter  SalKsAure  znlauFan  und  stumpft  die  MineralsBure 
dorch  Zusatz  von  ossigsaarem  Natrium  ab.  Naoh  etwa  12  Stunden  ist 
die  Kuppelung  beendet  Es  wird  nun  alkalisoti  gemacht  und  der  neue 
Farbstoff  isoliert  Er  f&rbt  Wolle  in  klaren,  gelben  Tönen  an.  —  Er- 
setzt man  das  Phenylmethylpyrazolon  durch  Hethylketol  oder  ^Naphtol, 
Bo  erhalt  man  ebenralls  einen  gelben  bez.  orangen  Farbstoff.  Analoge 
Farbstoffe  werden  aus  der  Tolidindisulfos&ure  erhalten. 

Zur  Darstellung  von  Azofarbstoffen  kuppeln  die 
Farbenfabriken  vorm.  Fr  Bayer  &  Cp.  (D.  R  P.  Nr.  165102} 
die  1 . 3-Napht»xazol-6-oxy-7-8ulfo8fture  oder  deren  heterocykliechen 
Ringe  am  Kohlenstoff  substituierten  Derivate  mit  DiazokOrpem.  Die  aus 
2 . 5-Dioxyiiaphthalin-7-BulfoBfture  durch  Behandeln  mit  Nitrit  inesaig- 
Bsnier  Lösung  erhaltene  Nitrosoverbindung  wird  mit  Zinnohtorür  and 
ätluAure  oder  Zinkstaub  reduziert,  die  ausgeschiedene  Amidodioxy- 
naphthalinsulfos&ure  wird  abfiltriert  und  durch  Auflösen  mit 
'Soda  nnd  heiflem  Wasser,  schnelle  Filtration  der  LSaung  und  Wioder- 
ansfillea  aus  dem  Filtrate  gereinigt  Diese  Säure,  die  im  trockenen 
Znstande  ein  farbloses  Pulver  bildet,  nnd  deren  alkalische  LOsung  an 
der  Luft  laeoh  Sauerstoff  unter  Ytolettffirbung  aufnimmt,  wird  mit  der 
doppelten  Menge  Essigs&ureanhydrid  mehrere  Stunden  unter  RQckfluft 
gdoßht  nnd  darauf  das  unveränderte  Anhydrid  und  die  EssigaSure  ab- 
destilliert.  Der  RQokstand  ist  farblos  in  flberschflsstger  Soda  iQsiiob. 
Am  der  Löenng  wird  durch  Salzsäure  die  ^Methyl- 1 . 2-napbtoxazol- 
S-oxj-T-aalfosfture  abgeschieden,  die  beim  Kochen  mit  Säuren  keine 
Vetändemng  mehr  erleidet  Sie  vereinigt  sich  in  alkalischer  LSsung 
mit  den  einfachen  Diazo  verbin  dun  gen  der  Benzolreihe  zu  klaren  roten 
Fubetoffen,  die  Wolle  und  Baumwolle  anfärben.  Uit  DiaEolphenol- 
Uliem,  Diazonapb thalinen  und  Diazoacetanilid  werden  blaurote  Produkte 
erhalten.^  30  T,  der  /t-Methyl-1.2-naphtoxazol-5-oxy-7-8ulfo8äure 
werden  z.  B.  in  30  T.  Soda  und  Wasser  gelOst,  in  dieser  LOsung  mit 
Otter  DiazolÖBung  aus  9,3  T.  Anilin  vereinigt  und  der  Farbstoff  in  der 
übiitdien  Weise  isoliert.  Er  färbt  Wolle  und  Baumwolle  orangerot. 
Dw  Farbstoff  aus  Beazidin  und  2  ^oi.  der  /i-Uethyl-1 . 2-napbtoxaEol- 
S-oxy-7-sulfosäure  Arbt  Baumwolle  violett,  derjenige  aus  Benzidin  und 
I  Hol.  Salioylaäure  und  1  UoL  dieser  Säure  rot  —  40  T.  der  Amido- 
dioxynaphthalinaulfoB&ure  werden  mit  Soda  in  etwa  800  T. 
Wasser  von  40  bis  50'  neutral  bis  schwach  sauer  aufgelöst  und  unter 
gutou  Rühren  mit  30  T.  fein  pulverisiertem  m-NltrobenEoyldilorid  nnd 
abwechselnd  mit  etwas  Soda  allmählich  versetzt,  so  daß  die  Reaktion 
der  FlQssigkeit  immer  schwach  sauer  bleibt.  Wenn  eine  heraus- 
genommene  Probe  sich  durch  Sodazusatz  an  der  Luft  nicht  mehr  violett 
Brbt,  ist  die  Reaktion  beendet     Man  kocht  auf,  macht  mit  Salzsäure 
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mineralsBuer ,  kooht  kurze  Zeit,  läSt  erkaltea  uod  filtriert  die  ausge- 
Bobiedene  ^-Nitropheny1-1.2naphtoxBzoi-5-oxy-7-sulfosäure  ab.  Diese 
SAiire  vereinigt  sich  mit  Diazoverbindungen  zu  klaren  Farbstoffen,  die 
etwas  rSter  bez.  blauer  fSrben  als  die  entsprechenden  Produkte  aus  der 
genannteu  HethylnaphtoxazoloxysnlfoBfture.  —  So  fBrben  s.  B.  die  Farb- 
stoffe aus  Tolidin  oder  Di&nUidin  und  2  Hol.  dieser  Sfiure  ungebeiste 
Baumwolle  blaustichig  violett.  Beim  Behandeln  mit  reduzierenden 
Agentien  geht  die  |U-Nitrophen;l-l  .2-naphtoxazoI-S-oxy-7-salfosSnre  is 
die  ontBprechende  Amidoverbindung  Dfoer. 

Zur  Darstellung  beizenffirbender  Honoazofarb' 
Stoffe  fCr  Volle  kuppeln  dieselben  Farbenfabriken  (D.  B.  F. 
Nr.  166768)  die  Diazeverbindungen  der  o-Amidophenolsulfosanren  und 
deren  Derivate  mit  1  .S-DioxynaphthalinmonoBulfosauren.  —  19  k 
o-Amidophenol-p-Bulfosfture  werden  in  gewöhnlicher  Weise  in  die  Diazo- 
verbindiing  flbergeführt  und  diese  zu  einer  eiskalten  LOsung  von  36,5  k 
des  sauren  Natronsalzes  der  1 .  S-Dioxynaphthalin-S-fiulfoe&ure  (die  z.  B. 
durch  Vereohmelzen  der  l:3:5-NBpfathalintrisulfo89ure  mit  Ätzalkali«! 
gewonnen  werden  kann)  zugegeben.  Es  wird  sodann  Natronlauge  in 
geringmi  Obersdinß  zngefDgt  Nacji  mehrstDndigem  Rflfaren  ist  die 
Farbetoffbildung  voltendet.  Die  tIbereohflBBige  Natronlauge  wird  durch 
Zugabe  von  SalzsSure  abgestumpft,  der  Farbstoff  ausgesalzen,  filtriert, 
gepreßt  und  getrocknet.  Er  fllrbt  Volle  in  saurem  Bade  in  blaustichig 
roten  TSnen  an.  Beim  Naohchromieren  wird  ein  tiefes,  pottingechtee 
BlauBchwarz  erhalten.  —  Die  Darstellung  der  anderen  nach  dem  vor- 
liegenden Verfahren  erhfiltliohen  Farbstoffe  geschieht  in  Tollkonuaen 
analoger  Veise.  —  In  folgender  Tabelle  sind  die  Nuancen  einer  Anzahl 
der  nach  dem  Torliegeoden  Verfohren  erhältlichen  Prodokte  an- 
gefahrt. 


Farbitoff  •■» : 

FXrbt 

o-AmldopbeDOl-pavlfo- 
■inre  -f-  1 .  G-DioijnapblhaliD-S  sulfo- 

■Kare  (Patentes 344) 

violett 

•ehwars 

o-Amido-o-kreBol-p-Bulfo- 

bordeani 

o-Ämidopheool-p  BOlfo- 
•Saro  +  1 . 6-Dioiyn8pbth»Un-8- 

blaoBtiehlg  TOt 

o-Auidoo-nitropheDol  p-iu1fo. 
BKur«  -1-  1 . 6  DioxyiiaphthalinS- 

bUnviolBtt 

o- AmidopboDol-p'  chloT-o-BDlfo- 
Bnlfoiäare 

blur«t 
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DarBtelInng;  von  Azofarbstoffen.  Dieselben  Farben- 
fabriken Torm.  Fr.  Bayer  A  Cp.  (D.R.F.  Nr.  166903)  haben  ge- 
fanden ,  daB  die  (nach  Fat.  165  126)  aus  den  AmtdonaphtoUuIfos&ureu 
dargestellten  Thiazolsulfosauren  die  Eigenschaft  besitzen,  sich  mit 
Diazorerbindungen  zu  Farbstoffen  kombinieren  zu  lassen ,  welche  sich 
durch  besondere  Arfinität  zur  Baumwollfaser,  sowie  durch  Sohßaheit  und 
Echtheit  der  Nuancen  auszeichnen.  — -  Es  werden  z.  B.  35,7  b  der  aus 
der  Batzylidenverbindung  der  2.5-Amidonaphtol-7-su]rosaare  erh&lt- 
Ikäiao  TfaiazolsulfosSnre : 


HO,S 


_/\/\J>C.C,H, 


I 
OB 


ants  Zusatz  *on  15,6  k  Soda  in  Wasser  gelOst  und  in  der  Kälte  mit 
der  ans  0,3  k  Anilin  hergeBtellten  LOenng  von  Diazobenzolchlorid  ver- . 
letit  Die  Enppelnng  ist  nach  kuner  Zeit  beendet,  worauf  der  gebildete 
farbstotr  nach  voUstftndigem  Aussalzen  isoliert  wird.  Er  färbt  Baum- 
wolle aus  aodaalkaUschem  Bade  in  lebhaften  scharlachroten  TSnen  an, 
die  sich  durch  Echtheit  g^en  S&uren  auszeichnen.  —  35,7  k  der  aus 
der  Benzylidenverbindung  Aer  2 . 8-Amidonaphtol-6-8ulfoBftnre  erhält- 
lichen TbiazolTerbindung  der  Formel : 
OH 

/\/Vn>C-C.Hs 

werden  nntar  Zusatz  von  16,6  k  Soda  gelOst  und  mit  der  aus  12,1  k 
m-Xflidiii  in  üblicher  Weise  hei^eatellten  Diazo Verbindung  gekuppelt 
Der  erhaltene  Farbstoff  ßLrbt  Baumwolle  in  blaustich igroten  TOnen  an. 
—  37,2  k  der  aus  dem  Kondensationsprodukt  von  m-Nitrobenzoldehyd 
ODd  2 . 5- AmidonBphtol-7-8ulfoa&ure  erhältlichen  OxTnaphtoamidophenyl- 
thiaaoIsTiIfoeAure  d«  Formel : 


HO,S— j 


werden  in  der  im  1.  Beispiel  beschriebenen  Weise  mit  der  aus  12,3  k 
o-Aniaidin  hergestellten  Diazoverbindung  vereinigt  —  Der  Farbstoff 
ftibt  Baumvolle  in  klaren  blanstichigroten  TOnen  an.  Duroh  Dioiotieren 
dar  nrbuDg  auf  der  Faser  und  nachträgUohea  Entwickeln  mit^-Naphtol 
*int  die  Nuance  wewntUoh  vertieft  und  gelbstichiger. 
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Yer fahren  zur  Herstellung  von  FolyazofKrhstoffen 
von  Kalle  &  Cp.  (D.  B.  F.  Nr.  161  730)  besteht  dsrin,  dafi  man  auf 
den  Farbstoff 

(11  W 

-C,H»-NH, 


in  Oegenvart  von  Alkalien  die  Zwischenprodukte  folgender  altgemeiner 
ZusammensetEUDg  einwirken  l&ßt: 

(0  w 

R  — N  =  N~CeF4  — N  — N  — 
wobei  R  den  Rest  eines  Phenols,  Amins  oder  Diamine  bedeutet  — 
24,3  k  2 . 5 .  T-AmidonaphtoleuIfosKure  werden  mineralsauer  mit  einer 
<  in  der  Obliohen  Weise  aus  14  k  p-Nitranilin  erhaltenen  Diazolöaung  ge- 
kuppelt Das  hierbei  entstehende  Produkt  wird  alkalisoh  gemacht  und 
mit  40  k  Schwefelnatrium  reduziert,  wobei  der  FarbetofE  Amido- 
benzolazo-2.6.7-amidonaphtolBuIfosaure  entsteht  —  An- 
dererseits werden  35  k  2 . 0-naphtolsulfosaures  Natron  in  sodaalkalischer 
Lösung  mit  einer  aus  16  k  Acet-p-phenjlendiainin  erhaltenen  Diazo- 
lOsung  gekuppelt.  Der  so  gewonnene  Äzofarbstoff  wird  mit  5proz. 
Natronlauge  eine  Stunde  gebooht,  das  verseifte  Produkt  nach  dem  Ab- 
kflhlen  mit  Salzs&ure  angesäuert  und  mit  5  k  Nitrit  diazotiert  Die 
hierbei  erhaltene  Diazobenzolaso-3.6-naphtoIsulfofi&ure 
wird  in  soda&lkali acher  LOBung  mit  der  in  der  oben  beschriebenen  Weise 
dargest^ten  Amidobenzolazo-2  .5.  T-amidonaphtolsulfosSure  gekuppelt 
—  Der  entsprechende  FarbstoiT,  der  an  Stelle  der  2  .  G-Naphtolsulfosfture 
die  ClfivescheNaphtylaminsuIfosfture  enthält  iSrbt direkt blausohwarz ; 
mit  f?-Naphtol  entwickelt  gibt  er  grQnblaue  Nuancen ;  der  Farbstoff  mit 
m-Toluylendiamin  färbt  direkt  schwarz,  mit /S-Naphtol  entwickelt  erzielt 
man  Violettblau.  Die  korrespondierenden  Ent Wickelungen  mit  Toluy leo- 
diamin  ergeben  sehr  echte  tiefsohwarze  TOne. 

Verfahren  zur  Darste Hang  gelber  Beizenfarbstoffe 
der  Farbwerke  vorm.  Meister  Lucius  &  Brflning  (D.  R.  P. 
Nr.  158  148]  besteht  darin,  daB  solche  Derivate  des  jJ-Eetonaldehyds, 
bei  welchen  der  Aldehjdwasserstoff  durch  eine  Alk7l-,AIphyl-,  Alkylozy- 
oder  Alphylamidognippe  ersetzt  ist,  mit  den  Diazoverbindnngen  der 
o-AmidoBtJloylsäure  und  deren  Derivate  in  Reaktion  gebracht  wird.  — 
15,3  k  o-AmidosaUcylsAure  werden  mit  Hilfe  von  30  k  SOproz.  Salzsäure 
in  etwa  3  hl  Wasser  gelOst  und  mit  7  k  Natriumnitrit  diazotiert  Die 
so  erhaltene  Suspension  der  Diazo Verbindung  wird  zu  einer  unter  Eüs- 
kablnng  bereiteten  LCsung  von  16  k  Aceteeaigester,  4,7  kÄtznatron  und 
20  k  calo.  Soda  in  etwa  3  hl  Wasser  unter  Bohren  zulaufen  gelassen. 
Nach  mehrstOndigem  Rühren  wird  der  entetandeae  dit^e  KristalUmi 
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IsDgBam  angew&rmt  und  mit  wenig  Kochwlx  vUlig  ausgesalien.  Der 
krigtalliiiisch  ausfallende  Farbstoff  wird  abfittriert  —  Die  LOBimg  7oa 
22  k  des  Natrium  salzes  der  Nitro-o-amidosalieyls&UTe  und  7  k  Natrinm- 
nitrit  in  etwa  4  fal  Wasser  wird  unter  Bflbren  in  30  k  Salisflnre  von 
30  Proz.,  welche  mit  der  etwa  dreifachen  Ueage  Wasser  und  Eis  rer- 
dDiiot  wird,  zulaufen  gelassen.  Die  Dt azo Verbindung  scheidet  sich 
kristallisiert  aus.  Naeh  vollendeter  Diazotiemng  wird  die  gesamte 
Siiq)enston  unter  Rühren  zu  «ner  mit  Eis  gekohlten  LOsDng  von  11k 
Aoatjrlaoeton,  4,5  k  Ätznatron  und  12  k  calo.  Soda  in  etwa  3  hl  Wasser 
lolaofen  gelassen.  Der  Farbstoff  scheidet  sich  als  ziegelroter  Eristallbrei 
ab.  Nach  einiger  Zeit  wird  angewlrmt,  mit  wenig  Salz  ansgesalzen  und 
filbiert  —  23,3  k  o-Amido-p-sulfoaatioylaäure  werden  mit  8  k  Ätznatron 
in  etwa  2  hl  Wasser  galöat.  Die  LOsung  wird  naoh  Zufügen  von  7  k 
Malriumnitrit  unter  RQhren  in  30  k  30proz.  Salzsäure,  die  mit  wenig 
Bis  und  Wasser  verdflimt  ist,  einlaufen  gelassen.  Die  klare  Losnng  der 
DiaioTerbindung  läfit  man  anter  Bahren  in  eine  gekühlte  Losung  von 
20  k  Acatesaiganilid,  5  k  Ätznatron  und  10  k  calc.  Soda  in  etwa  2  hl 
Wasser  einlaufen.  Die  FarblOsung  wird  nach  einigen  Stunden  langsam 
iDgewärmt  und  ausgesalzen.  Der  Farbstoff  scheidet  sich  als  kristalli- 
nitohes,  schwefelgelbes  Pulver  ab.  —  Die  nach  voratebendem  Yerfafaren 
«'hsltsnen  Farbetoffe  sind  schwefelgelbe  bis  ziegelrote  kristallinisohe 
Palver.  Sie  lösen  eich  gut  in  Wasser.  Die  w&sserige  LOsung  ist  gelb 
bia  (ffangerot  gefärbt.  Durch  Zusatz  von  KineralsAuren  wird  die  Farbe 
ia  LOaungen  heller  und  weniger  intensiv,  durch  Zusatz  von  Ätzkali 
dankler  und  brauner.  Die  Farbe  der  LOsungen  in  konzentrierter  Schwefel- 
siore  entspricht  im  allgemeinen  der  der  angesAuerten  wSsserigen 
LflBung. 

Verfahren  zur  Darstellung  blauer  Amidomonoazo- 
firbstoffe  aus  ChlorohromotropsAure  derselben  Farbwerke 
(D.  R.  P.  Nr.  160  281)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  da£  man  die  Chlor- 
chromotropsfture  mit  den  Diazoverbindungen  dos  p-Nitranilins,  desChlor- 
p-nitranilins  oder  des  3,6>NitroBmidDbydroohinondimethfUtherB  kom- 
biuieit  nnd  die  erhaltenen  Nitroazofarbstoffe  zu  Ämidoazofarbstoff^n 
reduziert  —  13,8  k  p-Nitranilin  «erden  in  bekannter  Weise  diazotiert 
und  die  DiazolOsung  zu  einer  kalten  LOsung  von  40  k  ohlorchromotrop- 
uorem  Natrium  unter  Bühren  zufließen  gelassen.  Die  Euppelnng  tritt 
Bofort  ein  und  es  entsteht  eine  rote  FarbstofflOsung.  Zur  IJeberfDhrung 
dieses  Nitroazofarbstoffs  in  den  Amidoazofarbstoff  kann  man  ihn  entweder 
isohereD  und  dann  reduzieren,  oder  auch  die  FarbetofflOsnng  direkt  der 
Bednktion  onterwerfen.  Zu  letzterem  Zwecke  wird  die  LOeung  des 
Nitrohrbstoffb  mit  Natronlauge  neutralisiert,  wobei  die  Farbe  von  rot 
nach  schmutzigviolett  umsohlftgt.  Hierauf  wird  eine  LOsung  von  46  k 
kristallisiertem  Schwefelnatrium  hinzugeffigt  und  langsam  auf  50  bis  60* 
ervbmt  Die  Bedukticn  vollzieht  sidi  rasch,  wobei  die  Farbe  der 
LOsnng  braun  wird.  Nach  beendigter  Bednktion  wird  verdOnnte  Salz- 
oder  SahwefelB&ure  so  lange  zur  Farbstofflösung  g^eben,  bis  die  Farbe 
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yiolett  geworden  ist.  Dann  wird  filtriert  und  aus  dem  Filtrat  durch  Salz 
der  Farbstoff  aasgesalzen.  Der  Farbstoff  kristalliBiert  in  grOnlicb 
metaUisoh  gläDzenden  Nadeln  aue.  Im  trockenen  Zustande  bildet  er  ein 
dunkles,  metallisch  glänzendes  Pulver.  Dieses  ISst  sich  leioht  mit  rot- 
violetter Farbe  in  Wasser.  Beim  AnBauers  sowohl  als  auoh  bei  Znsitz 
von  SodalOsung  schlägt  die  Farbe  von  violett  nach  rot  um.  Wolle 
wird  in  saurem  Bade  von  dem  Farbstoff  blau  geßrbt  In  konsentrierter 
Sobwefelsänre  lOst  sich  der  Farbstoff  mit  rotvioletter  Farbe.  —  An  Stalle 
der  Diazoverbindungeu  des  p-Nitranilins  kOnnen  auoh  die  Diasoverbin- 
dungen  seiner  Homologen  benutzt  werden.  —  Wird  das  diazotierte  p- 
Nitranilin  durch  die  äquivalente  Menge  diazotierten  Chlor- p-nitranilins 
ersetzt,  und  wird  im  flbrigen  genau  wie  oben  verfahren,  so  entsteht  ein 
ebenfells  Wolle  aus  saurem  Bade  blaufärbender  Farbstoff.  Er  bildet  im 
trockenen  Zustande  ein  dunkles,  metallisch  glfinzendes  Pulver,  welches 
leicht  mit  violetter  Farbe  in  Wasser  lOslich  iBt  Setzt  man  Soda  oder 
SAuren  zar  violetten  LOsung  hinzu,  so  findet  beide  Haie  ein  Farben- 
umsohlag  nach  rot  statt  In  konzentrierter  Schwefelsäure  ISst  sich  der 
Farbstoff  mit  violetter  Farbe. 

Zur  Herstellung  von  Disazof arbstof fen  kann  oacfa 
K.  Oebter  (D.  B.  P.  Nr.  168147}  die  im  Fat  161332  verwendete 
AmidonaphtolsulfosAure  durch  die  2:5:3: 7-Amidon&phtoldisulfoBiare 
ersetzt  werden.  —  6,4  T.  o-Ghloranilin  werden  mit  1?  T.  Salzs&Dre 
20'  B6.  und  3,5  T.  Natriumnitrit  diazotiert,  hierzu  bei  0  bis  5*  eine  mit 
Soda  neutralisierte  LSsung  von  17,05  T.  2 : 6 :  S :  7-Amidonaphtoldisiilfo- 
säure  (saures  Natronsalz)  und  14  T.  Natriumacetat  gegeben  und  bis  zur 
Tollendung  der  Monoszofarbstoffbildung  gerOhrt.  Sodann  wird  eine 
konzentrierte  LOsung  von  46  T.  Soda  und  nach  Abkühlen  mit  Bis  die 
ans  11,7  T.  o-Nitro-o-amidophenol-p-sulfosSure,  23  T.  Salzs&ure  20'  B6. 
und  3,6  T.  Natriumnitrit  erhaltene  DiazolOsung  zugegeben.  Nat^  Voll- 
endung der  Kombination  wird  bis  etwa  70*  angewOrmt  und  der  Farbstoff 
ausgesalzen  und  getrocknet  Er  bildet  ein  grauschwarzes  Pulver  und 
lOet  sich  in  Wasser  mit  rOtliohblaoer,  in  konzentrierter  Schwefelsftun 
mit  blauer  Farbe.  Die  wässerige  LCsung  wird  auf  Zusatz  von  verdflonter 
Salzsäure  bordeauxrot,  darauf  fällt  die  Farbsäure  allmählicb  aus. 

Zur  Darstellung  beizen  färbender  Monoazofarbstoffe 
kuppelt  E.  Dehler  (D.  R  P.  Nr.  158140)  2 : 6-Nit^oamidophenol-4- 
s^lfos&ure  mit  o-  und  m-Eresotinsäure 

(OH.COOH.CH,  =.  1:2:6  und  1:2:5). 
23,4  T.  2 : 6-Nitroaniidophenol-4-Bulfosäure  werden  mit  45  T.  Salz- 
säure 200  S6.  und  6,S  T.  Nitrit  in  gewöhnlicher  Weise  diazotiert  Die 
Diazol6sung  l&ßt  man  einflieBen  in  die  mit  Eis  gut  gekühlte  Lftsnog  von 
16  T.  m-KresotinsÄure  in  200  T.  Waaser  und  80T.  Natronlauge  35» 86. 
Zur  Vollendung  der  Fsrbstoffbildung  rtlfart  man  12  Stunden.  Wegen  der 
LeichtlOslichkeit  des  Farbstoffes  säuert  man  zu  seiner  Isolierung  die 
EombinationsfiOssigkeit  mit  Salzsäure  an  und  fällt  ihn  durch  Eodisali 
vollständig  aus.  Nach  dem  Trocknen  bildet  der  Farbstoff  ein  gelbrdtliches 
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Bilrer;  ar  ISst  sich  in  konzentrierter  Schwefelaiuie  mit  rOtlichgelber,  in 
Wwaer  mit  rJltliohoran^r  Farbe.  Auf  Wolle  liefert  der  Farbstoff  in 
Buirem  Bade  ein  Kfitliohgelb,  velchee  beim  Naobchromieren  nach  gelb- 
ticfabordeuzrot  amflohllgt.  —  Dar  entsprechende  Farbstoff  aus  o-Kreeo- 
tinsäure  liefert  beim  Naohohromieren  etwas  blauere  TSne.  —  Diese  Ffir- 
bungen  zeichnen  sioh  durch  eine  vorzflgliche  Walk-,  Licht-  und  Dekatur- 
echtheit aus. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  UoDoasofarbBtoffen 
fOr  Wolle  der  Anilinfarben-  und  Extrakt- Fabriken  vorm. 
i.K  Oeigy  (D.  R.  P.  Nr.  163054)  besteht  darin,  dafl  Orthoamido- 
phoutlsulfoaäure  sovie  ihre  homologen  und  substituierten  Derivate  mit 
Äthyl- a-Naphtylamin  kombiniert  werden.  —  20,3  k  3-Amido-4-kre8ol- 
5-BDlfosäura  werden  in  Wasser  und  der  zur  Bildung  des  Natronsalies 
nötigen  Menge  Soda  gelOet.  Dazu  gibt  man  in  der  KUte  35  k  Satzs&ure 
(ipez.  Gew.  1,15)  und  diazotiert  mit  7  k  Natriumnitrit ;  die  sunBobst 
aosgesohiedeDe  Amidokresolsuifos&ure  geht  dabei  in  LOsung.  Zur  gelben 
DiasolOeung  läßt  man  hierauf  20,7  k  Äthylnapht^lamincblorhydrat  gelOst 
in  Wasser  tuflteSen.  Die  FarbBtoffbildung  beginnt  sofort  unter  Aus- 
tchädung  eines  violetten  Niederschlages.  Nach  einigen  Standen  stumpft 
mm  die  fibenohAssige  Hinnalafture  mit  Natriumaoetat  ab  und  setzt  das 
RQhron  anter  ErwArmen  auf  60  bis  60*  fort,  bis  mit  alkalischer  Besor- 
oinlOsnng  nur  noch  Spuren  der  Diazokreeolsulfosäure  nachzuweisen  sind. 
Man  filtriert  hierauf  von  der  gebildeten  FarbstofTsiure  ab,  lOst  dieselbe  in 
verdttnnter  Sodal&sung,  fällt  das  gebildete  Natronsalz  mit  Salz  aus,  filtriert, 
preSt  und  trocknet 

Verfahren  zur  Darstellung  naobohromierbarer 
Konoasofarbstoffe  der  Anilinfarben-Fabriken  (D.  R  P. 
St.  165  743)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  man  den  DiazokOrper  aus 
der  l-Amido-2-naphtol-4-sulfDB&nre  nach  dem  franz.  Pst  349  989  und 
dessen  Nitroverbindung  (Pat  164  665)mit  l-Phen;l-3-methyl-6-pyrazolon 
kombiniert  —  25  k  trockener  DiazokOrper,  aus  l-Amido-2-napbtol-4- 
nüfosftnre  nach  dem  franz.  Pat  349  989  hergestellt,  werden  in  eine 
Losung  von  IS  k  l-Phenyl-S-metfayi-G-pyrazoIon  in  etwa  6  hl  Wasser, 
12  k  Natronlauge  und  15  k  Soda  unter  RQbren  langsam  eingetragen. 
Nach  einigen  Stunden  ist  die  Kombination  vollendet  Bierauf  wird  der 
farbstoff  durch  Zusatz  von  wenig  Kochsalz  ausgeaalzen,  abflltriert  und 
getrocknet  Derselbe  bildet  ein  dunkelbraunes,  glSnzendes  Pulver  und 
lllst  sioh  in  Wasser  mit  orangegelber  FBrbung,  die  auf  Zusatz  von  Essig- 
sinie  in  ein  leuchtendes  Bot  übergeht  In  konzentrierter  Schwefelsäure 
tOst  er  sich  fuchsinrot  auf.  —  Wird  der  Farbstoff  anstatt  mit  Salz  aus 
der  alkalischen  LOaung  durch  Zusatz  von  S&ure  in  geringem  ÜberschuS 
ansge&llt,  so  wird  er  als  leuchtend  rotes,  kristaUinisches  Pulver  erhalten. 
Verfahren  zur  Darstellung  schwarzer  sekundärer 
Disazofarbstoffe  fflr  Wolle  mit  1.8-Amidonaphtol-3.6-disiilfo- 
sinre  in  Uittelstellung  der  Chemischen  Fabrik  vorm.  Sandoz 
<D.K.P.  Nr.  168134)   besteht   darin,   dafi   man   Diazosulfos&uren  der 
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Naphtbaliareihe  ia  alkalisoher  LSeung  mit  1 . 8-AmidonKphtol-3 . 6-di- 
anlfoB&ure  kombiniert  und  die  entstehenden  Amidoazosulfos&aron  nacli 
erneuter  Diazotieraag  einvirken  l&fit  auf  a-  und  /9-Naphtol,  1 .4-  and 
1 . 5-NaphtolfialfoBäurfl  und  2.3.  ß-NaphtoMiealfoeäura  —  Ke  aas  24,5  k 
Nsphtionst  in  bekannter  Weise  erhaltene  DiazoTerbindung  wird  mit  ein« 
Lßaujig  von  34,1  k  1 . 8-Amiilonaplitoldisulfo8fture-3 . 6  (saures  Natron- 
salz)  und  15  k  Soda  in  2  hl  Wasser  Tereintgt  Zu  dem  sofort  aicii 
bildotden  violetten  Monoazofarbstoff  setst  man  dann  35  k  SaliaSnre  und 
diasotiert  bei  6*  erneut  durch  Zugabe  von  7,5  k  Kitrit  Die  DiaEo> 
verbisdung  scheidet  sich  hierbei  zum  Teil  s]e  gallertartiger,  blaosch warzer 
Niederschlag  sb;  sie  kann  znrEontndle  des  Diazotierungsverlaofea  leicht 
ausgeaalzen  werden.  Nach  beendigter  Diazotierung  kappdt  man  mit 
der  auf  10*  abgekBhlten  Lfieung  von  15  k  /9-Naphtol,  4,5  k  Natron  and 
15  k  Soda  in  3  bl  Wasser,  wftrmt  nach  3  Stunden  auf  80*  an  und  salzt 
anderen  Tags  aus  der  schwach  augea&uerten  LOsung  den  geluldeten 
DisazofarbstofF  aus.  —  In  ähnlicher  Weise  wird  auch  die  Kuppelung  mit 
den  Naphtolsulfosäuren  ausgefOhrt. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Sulfinazofarbstoffea 
der  Qesellscliaftfflr  chemische  Industrie  in  Basel  {D.B.P. 
Nr.  161463)  besteht  darin,  da&  tetrazotiertes  Diamidodinitrodiphenyl- 
disuMd  mit  Azofarbetoffkomponenten  gekuppelt  wird.  —  l?T.dea  durcb 
partielle  Reduktion  von  Dinitrorhadanphen;!  (dargestellt  durch  Konden- 
sation von  1.3. 4-Dinitroch1orbenzoI  mit  lüiodankalium  in  alkohtdiacber 
Losung)  erhaltenen  Diamidodinitrodiphenyldisulflds  werden  mit  Wasser 
und  30  T.  konzentrierter  Satzsäure  fein  vermählen  und  hierauf  unter 
gutem  Rflhren  allmählich  mit  einer  LOsung  von  7  T.  Natrinmnitrit  ver- 
setzt Die  tetrazotierte  Base  geht  allmählich  in  LOsung.  Nachdem  die 
salpetrige  S&ure  verschwunden  ist,  trägt  man  die  klare,  event.  filtrierte, 
gelblich  gefärbte  LCsung  der  tetiazotiertea  Bsse  in  «ne  abgekühlte 
Losung  von  14V]  '^-  ^-Naphtylsmin  und  13  T.  Salzsäure  ein.  Zur  an- 
fälligen Yervollsiändigung  der  Kombination  wird  eine  NatriumacetaU 
lAsung  zugefni^,  aufgewärmt  und  der  ausgeschiedene  unlösliche  Farbstoff 
abfiltrierL  Derselbe  bildet  ein  dunkelrotes,  in  Wasser  und  Alkalien 
unlösliches  Pulver,  lOat  sich  dagegen  in  verdünnten  Sohwefelalkdiea 
mit  orangeroter  Farbe  und  fällt  anf  Zusatz  von  Säuren  als  roter  Nieder- 
schlag wieder  aus.  Er  färbt  ungeheizte  Baumwolle  aus  schwefd- 
alkalihaltigem  Satzbade  rot  an. 

Terfahren  zur  Darstellung  von  n&chohromierbaren, 
braunen  Monoazofarbstof fen  für  Wolle  derselben  Gesell- 
schaft (D.  R.  P.  Nr.  163845)  besteht  darin,  doB  man  Derivate  de« 
1:2:4-  bez.  1:2: 6>TriamidobenzolB  der  allgemeinen  Formel 

R  —  NH  — C.H,^NH, 
\NB, 
(wobei  R  ein  Radikal  der  Benzol-  oder  Naphthalinreihe  und  X  ^^^  Wasser- 
stofT,  SO|H  oder  COOH  bedeutet),  wie  solche  durch  Kondouatioi)  v<»t 
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Baaen  der  Benzol-  und  Naphthalinreihe  bez.  deren  Sulfos&uren  oder 
Carbonsftnren  mit  1 :2:4-ChlordiuitrcibenzoI  oder  Dinitooohlorbenzol- 
salfofi&nre  bez.  -carbonBänre 

{N0,:N0,:Cl:S0,HoderC0OH=  1 : 3:4:6  oder  2:6:  l:i) 
ODd  nachfolgende  Reduktion  eriialten  werden,  mit  o-Diazophenolderinten 
komtäniert  —  Die  aus  20kPikraminB&ure  in  bekannter  Weise  erhaltene 
Diazoverbindun^  wird  mit  einer  konzentriolen  Auflöaang  von  30  k  des 
Hatronsalzee  der  DiamidodiphenylamiDSuiroe&ure  (erlialten  ans  syai- 
netrisoher  DinitroahlorbeasolsulfoB&ure  und  Anilin  und  nat^ol^ende 
Reduktion)  vermisoht.  Unter  gutem  Bohren  gibt  man  30  k  Natriumaoetat 
hinzu,  wOrmt  nach  ^n»  Stande  auf  40*  aaf,  trSgt  langsam  20  k  Soda 
ein  und  eslzt  den  Farbstoff  auB.  Er  erzeugt  auf  W  o  1 1  e  in  saurem  Bade 
rotbraune  TSne,  die  bei  der  Nachbehandlung  mit  Chrom  in  ein  ti^sB 
Dunkelbraun  von  vorsDglicher  Walkechtheit  fibergehen.  —  Die  Diazo- 
xerbiodang  der  Pikramineäure  wird  mit  30  k  der  isomeren  durdi  Kondea- 
utioD  TOQ  1 :3:4-Dinitrochlorbenzol  und  p-Snl^ilsSure  und  darauf 
folgende  Reduktion  erhaltene  Diamidodiphenylaminsnlfosftare  in  Aoetat- 
Iteung  vereinigt  und  im  flbrigen  wie  nach  Beispiel  I  verfahren.  Die 
Nuance  ist  ein  gelbstichiges  Braun.  —  Die  aus  15,4  k  Nitroamidophenol 
(NOj :  NB, :  OH  ^=  1:3:4)  dargestellte  Diazoverbindung  wird  mit  der 
aus  aeymmetrischer  DinitrochlorbenzolBulfoefture  und  Anilin 
eriiallenen  Diamidodiphenylaminsulfoa&ure  in  essigsaurer  IjOsuog  ge^ 
kuppelt  und  der  Farbstoff  in  flblioher  Weise  aufgearbeiteL  Er  erzeugt 
auf  Wolle  ein  r&tliches  bez.  brftunliohea  Gelb.  —  18,9  k  o-Amidophenol< 
BulfosAure  werden  in  mOgtitdiBt  konzentrierter  LOsung  diazotiert  und  mit 
einer  gleichfalls  mOglichBt  konzentriert  gehaltenen  Lfisung  von  30,1  k 
d«8  Natronsalzes  der  im  vorigen  Bdspiel  erwähnten  Diamidodiphenyl- 
aaiiosuIfoBaure  vermischt;  unter  Zugabe  von  30  k  Natriumaoetat  findet 
allmählich  Kuppelung  statt  Nach  4  Stunden  wird  auf  60*  aufgewärmt, 
mitSoda  alkalisch  gemacht  und  ausgesalzen.  Der  Farbstoff  liefert  rOtlioh 
onoge  Töne,  welche  mit  Chrom  in  ein  namentlich  durch  Eupferechtheit 
ausgezeichnetes  Braun  nmedUagen. 

Verfahren  zur  Darstellung  eines  roten,  besonders 
lur  Bereitung  von  Farblacken  geeigneten  Uonoazofarb- 
Stoffes  der  Badischen  Anilin-  und  Sodafabrik  (D.  B.  P. 
Nr.  160788)  besteht  darin,  daß  man  die  Diazo  Verbindung  des  3.4-Di- 
cUonnilins  mit  y9-Naphtol-3.6-disulfoBaure  kombiniert  —  162 T.  3.4- 
Dichloranilin  werden  in  der  Dbliohen  Weise  diazotiert  und  die  leicht 
l&sliche  Diazoverbindung  unter  ROhren  einlaufen  gelassen  in  eine  mit 
der  notigen  Menge  Soda  versetzte  LOsung  von  etwa  350  T.  dea  Natron- 
aaliee  der  y9-Naphtol-3.6-disulfoB&ure.  Nach  halbatflndigem  RQhren 
vird  auf  50*  erw&rmt,  der  noch  in  LOsung  befindliche  Farbstoff  mit 
Eodisalz  ausgesalzen,  abgesaugt,  gepreßt  und  getrocknet 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  161  923)  hat  sich  gezeigt,  daß  aus 
den  Triohloranilin  1:3:4:6  und  R-Salz  ein  Farbstoff  entsteht,  der  sich 
in  Lacke  Qberffihren  laßt,  welohe  von  den  ans  dem  isomeren  Produkt 
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entstehenden  in  Nnonoe  anfierordentlioh  verschieden  Bind ;  sie  besitzen 
lebhaft  blftuliohrote ,  den  Xylidinpocceaulacken  außerordentlich  nahe 
kommende  Tfine.  Ton  diesen  letzteren  untenoheiden  aie  sich  aberduroh 
eine  auBeiordentlich  gute  Lieh teohtheit,  und  sie  sind  infolge  ihrer  Wasser- 
nnlfisliohkdt  von  weit  bfiherem  technischen  Wert  als  diese.  —  196,5  T. 
3.4. 6-Tnchloruiilin  werden  unter  Bahren  bei  5  bis  10*  in  die  berech* 
nete  Menge  NitroejlBchwefelBSure  eingetragen  und  hieranf  zwei  Stundoi 
bei  derselben  Temperatur  gerflhrt.  Nach  dieser  Zeit  wird  auf  Eis  ge- 
gossen und  die  klare  DiazolOsung  unter  RQfaren  einlaufen  gelaasen  in 
eine  mit  der  nfitigen  Menge  Soda  rereetzte  LOaung  von  3&0  T.  des 
Natroneatzes  der  ^-Naphtol-S .  S-Diaulfosfture.  Ifaoh  etwa  einer  halben 
Stunde  wird  auf  60  bis  70*  angew&rmt,  abflltriert,  gepreSt  und  ge- 
trocknet 

Darstellung  zur  Farblaokbildung  geeigneter  Hono- 
azofarbstoffe.  Dieselbe  B.  Ä.  S.  F.  (D.  R  P.  Nr.  16127?)  hat 
gefunden,  dafi  man  wertvolle,  zur  Darstellung  von  Farblacken  geagnete 
Farbstoffe  erh&lt,  wenn  man  an  Stelle  von  Nitro-m-phenyleadiamin  bez. 
Nibro-m-toluylendiamin  (Pat  166  352)  die  Nitro-m-phenflendiamiasulfo- 
sftuie  anwendet  —  26  T.  nitro-m-phenylendiaminaulfosanree  Ammonium 
werden  in  1000  T.  Wasser  heiS  gelCat;  es  wird  dann  auf  etwa  30*  ab- 
gekflhlt  und  die  aus  17,3  T.  Snltoilsftore  erhaltene  Diazo Verbindung  zu< 
gefQgt  Nach  mehrstOndigem  BQhren  ist  die  Farbstoffbildung  beendet. 
Es  wird  dann  durch  Zusatz  von  6  T.  calc.  Soda  das  Natrinmsalz  dar- 
gestellt, welches  durch  260  T.  Kochsalz  als  gelbes  Pulver  abgeschieden 
wird.  Dasselbe  ist  in  Wasser  leicht  mit  gelber  Farbe  lOalich,  die  Farbe 
der  LOsung  wird  durch  Alkalien  oder  Säuren  kaum  verändert  —  In 
analoger  Weise  verehrt  man  bei  Verwendung  anderer  AminosulfosSuren 
an  Stelle  von  SulfiuiilsAure. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  zur  Gewinnung 
lichtechter  Farblacke  geeigneten  Farbstoffs  der  Badischen 
AniUn-undSodafabrik(D.  R  P.  Nr.  162117)  besteht  darin,  daft 
man  die  Diazo  verbin  düng  des  o-Chlor-p-toluidins  mit  /9-NaphtoldiBuiro- 
sfture  B  kombiniert  —  141,5  T.  o-Chlor-p-toluidin  werden  in  der  Üb- 
lichen Weise  diazotlert  und  die  leicht  lOslicbe  Diazo  Verbindung  unter 
Rohren  einlaufen  gelassen  in  eine  mit  der  nötigen  Menge  Soda  versetzte 
Lösung  von  etwa  350  T.  des  Natronsalzes  der  /9-Naphtol-3 . 6-diBulfo- 
sBure.  Nach  haihstflndigem  RQhren  wird  auf  60*  erwärmt.  Dergebildete 
Farbstoff  ist  grOBtmiteilB  auageschieden ;  man  vervollBtändigt  die  Ab- 
schädnng  durch  Soohsalzsnsatz,  saugt  ab,  preBt  und  trocknet 

Verfahren  zur  Darstellung  orangeroter,  besondere 
zur  Bereitung  von  Farbiaoken  geeigneterMonoazofarb- 
Btof  fe  derselben  B.  A.  S.  F.  (D.  R  P.  Nr.  162  635)  besteht  dann,  daB 
man  die  DiazoverUndnngen  der  3.4-DichlDranilin-6-  bez.  -6-ealfoeiure 
mit  /f-Naphtol  kombiniert.  100  T.  3 . 4-Dichlomitrobenzol  vom  Schmelz- 
punkt 43*  werden  in  500  T.  Oleum  23proz.  eingetragen  und  6  Stunden 
auf  120*  erwftnnt     Nach  dieser  Zeit  UBt  man  innerhalb  einer  halben 
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Stande  etwa  100  T.  Oleum  70proz.  zutropfen  und  hält  bo  lange  auf  dar 
utg^^benen  Temperatur,  bis  eich  eine  Probe  klar  in  Wasser  Wet.  Nach 
dem  Erkalten  wird  in  Eiswasser  gegossen,  mit  Kochsalz  versetzt  und 
du  ausgeschiedene  Natronsais  der  DichlomitrobenzolsuIfoBfiure  abgesaugt, 
gepreßt  und  getrocknet  —  &0  T.  des  erhaltenen  Natix>n8alzes  werden  in 
Hblicher  Weise  mit  Eisen  und  etwas  Essigsäure  reduziert  Aus  der  mit 
Soda  alkalisch  gemachten  Reduktionslauge  Mit  nach  dem  Abflltrieren 
des  EisenscUammes  die  AmidosBure  durch  Minerals&uren  als  weiSer 
kristallinischer  Niederschlag  aus.  Die  so  erhaltene  SulfosAure  ist  leicht 
ISslich  in  heifiem  Wasser,  aus  welchem  sie  sich  in  achwach  brBunlioh 
geOrbten  blfttterigen  Kristallen  abscheidet  Ihre  DiazoTerbindung  ist  ein 
uemlich  schwer  lOslicher,  farbloser,  kristallinischer  Niederschlag.  -^  Oder 
34,2  T.  3  .4-Diohloranilin-5-  bez.  -6-eulfosaure  werden  unter  Zusatz  von 
7  T.  Nstriumnitrit  und  der  nötigen  Menge  Soda  in  etwa  400  T.  Wasser 
getost  und  dleee  LOeung  unter  RDhren  bei  5  bis  10**  in  eine  Mischung 
na  200  T.  Wasser  und  40  T.  Salzsäure  von  190  B6.  einlaufen  gelassen. 
Nach  erfolgter  Diazotierung  kuppelt  man  bei  gewöhnlicher  Temperatur 
ODtsr  SOhren  mit  einer  flberschfissige  Soda  enthaltenden  Lttsung  von 
15  T.  /9-Naphtol  in  der  nötigen  Menge  Natronlauge.  Die  schwerlöslichen 
farbetoffe  scheiden  sich  in  Form  eines  roten  körnigen  Niederschlages 
ab.  Nadi  etwa  einer  halben  Stande  wird  auf  &0"  angewSrmt,  abflltriert, 
mit  kaltem  Wasser  gewaschen,  geprefit  und  getrocknet 

Verfahren  zur  Darstellung  eines  zur  Bereitung 
von  Farblacken  besonders  geeigneten  Honoazofarbstoffes  ders.  Bad. 
ADilin-  und  Sodafabrik  (D.  R  P.  Nr.  162636)  besteht  darin, 
difimandiazotierteap-Cbloranilin  mit  jf-Nsphtoldisulfos&ureB  kombiniert. 

—  127,5  T.  p-Chloranilin  werden  in  der  üblichen  Weise  diazotiert; 
iltdann  wird  die  klare  Diazolösung  unter  ROhren  einlaufen  gelaasen  in 
eine  mit  der  nötigen  Menge  Soda  versetzte  Lösung  von  etwa  350  T.  des 
Hitronsalzes  der  j9-Naphtol-3 .  fi-disulfosSure.  Nach  halbBtnndigem 
Rohren  wird  auf  50  bis  60*  angewlrmt,  der  noch  in  LOeung  befindliche 
Firbatoff  mit  Kochsalz  aasgesalzen,  ahSltriert,  geprefit  und  getrocknet. 

—  Der  so  erhaltene  Farbstoff  stellt  ein  braunrotes  Pulver  dar,  das  in 
keiSem  Vaaaer  leicht  löslich  ist  und  aus  dieser  Lösung  z.  B.  auf  Zusatz 
von  Chlorbajyum  in  Form  seines  fast  unlöslichen,  intensiv  blaurot  ge- 
erbten Barytsalzes  ausfftllt 

Verfahren  zur  Darstellung  neuer  Azofarbatoffe 
der  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  &Cp.  (D.  R P.Nr.  161 161) 
beateht  darin,  daS  man  diazotierte  AmidoanthrachinonsulfoBAuren  mit 
KaphtoleulfoB&uren  kuppelt  —  80,3  T.  1-Ämidoanthrachioon- Z-sulfo- 
ainre  werden  in  300  T.  Wasser  unter  Zugabe  einer  genügenden  Menge 
Soda  gelöst  und  unter  guter  Kühlung  und  Rühren  mittels  7  T.  Nitrits 
and  40  T.  Salzafture  von  SO*  36.  diazotiert  Die  so  erhaltene  Diazo- 
Verbindung  läfit  man  alsdann  langsam  in  eine  mit  überschOssiger  Soda 
versetzte  Lösung  von  32T.  2-Naphtot-3.6-disuiroB9nre  einflieüen.  Nach 
etwa  IZslfindigem  Rühren  wird  kurze  Zeit  auf  etwa  ?0o  erwftrmt  und 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


184  I-  Orappe-    Chemische  Fabrikindnstrie. 

der  gebildete  FarbstotF  ausgesalzen.  Derselbe  liefert  auf  Volle  in 
saurem  Bade  gelbstichig  rote  TSne.  Der  Tonerde-Bar^tlack  lägt 
eine  lebhafte  gelbstichig  rote  Nuanoe  von  groSer  LichteohÜiaL  — 
Folgender  Farbstoff  wird  nach  dem  VerfaHren  des  1.  Beispiels  ans 
30,3  T.  l-Amidoaathrachinon-e-Bulfos&uro  und  32  T.  l-Vaphtol-3 . 8-di- 
Bulfmäura  daigflstellt  Er  ßrbt  Wolle  in  blaustidiig  roten  TOnen  an 
und  liefert  lebhafte  blaustichig  rote  Tonerde-Barytlaoke.  —  39,8  T. 
1 .5-Diamidoaathrachinon-2.6-disulfos&ure  werden  ia  300  T.  Waaaer 
unter  Zugabe  von  Soda  gel5st  und  dann  unter  Eflblung  und  Rahren  mit 
14  T.  Nitrit  und  der  notwendigen  Uenge  Salzsäure  tetrazotiert.  Die  so 
erhaltene  Tetrazo  verbin  düng  täfit  man  alsdann  langsam  in  eine  mitflbar- 
Bohüseiger  Soda  versetzte  LSenng  von  64  T.  2-Napbtol-3 .  G-disuIfosäare 
einfliefieo.  Hach  einigen  Stunden  wird  der  Farbstoff  auegesalzen.  Er 
liefert  auf  Wolle  in  saurem  Bade  rote  TOne.  Der  Tonerde- BarTtlack 
zeigt  eine  lebhafte  blaustichig  rote  Nuance  von  sehr  guter  Lichtechtheit 
—  In  analoger  Weise  verfShrt  man  bei  Verwendung  anderer  Amido- 
anthrachinonsulfosfiuren  bez.  anderer  Naphtolaulfosäuren. 

Zur  Darstellung  gelber  Beizenfarbstoffe  Andern  die 
Farbwerke  vorm.  Heister  Lucius  &  BrQning  (D.  R  F. 
Kr.  160  040)  das  Fat.  158  148  dahin,  da£  an  Stelle  der  Diaioverbindungen 
der  AmidoBalicylsaiirederifate  solche  der  o-Ämidophenolsulfos&ure  und 
deren  Substitutionsprodukte  zur  Anwendung  kommen.  18.8  k  o-Amido- 
phenolsulfos&ure  werden  mit  18  i  Salza&ure  von  20*  B6.  und  6,9  k' 
Matriumnitrit  in  gebräuchlicher  Weise  diazotiert  Die  DiazoIOeung 
läflt  man  unter  BUhren  einlaufen  in  eine  LGsimg  von  11k  Acetylaceton 
in  13,6  k  Natronlauge  von  40"  Bä.  und  etwa  2  hl  Wasser,  der  man  noch 
7  k  cala  Soda  zufDgt.  Nach  mebratandigem  RDhren  wird  angew&rmt 
Auf  Zusatz  von  Kochsalz  kristallisiert  der  Farbstoff  als  ziegelrotes, 
kristallinisches  Pulver  aus.  £r  wird  abgepreßt  und  getrocknet.  Der 
Farbstoff  ßrbt  auf  Wolle  in  saurem  Bade  ein  schwaches  Hellgelb.  Mit 
Kupfersulfat  wird  ein  kräftiges  Oelb  mit  grüner  Übersiehe  erhalten. 
Auf  Chrom  vor  beize  entsteht  ein  orangegelber  Lack.  Durch  Eich  romat 
wird  der  Farbstoff  zerstört.  —  20,3  k  3'Ämido'4-kresol-5'SulfosBure 
werden  mit  18  k  Salzsäure  (20"  Bg.)  und  6,9  k  Natriumnitrit  diazotiert 
Kan  läßt  sodann  einlaufen  in  eine  gekühlte  Lösung  von  14  k  Aceteaaig- 
ester  in  13  k  Natronlauge  (40'>  B6.),  7  k  Soda  und  3  hl  Wasser.  In 
kurzer  Zeit  scheidet  sich  der  Farbstoff  in  rotgoldglänzendeu  Kristallen 
ab.  Nach  einigen  Stunden  wird  erwärmt  und  durch  Zusatz  von  wenig 
Kochsalz  der  Farbstoff  völlig  abgeschieden.  Der  trockene  Farbstoff  ist 
ein  rotgoldgl&nzendes  Kristallpulver.  Er  färbt  Wolle  in  saurem  Bade 
hellgelb.  Der  Eupferlack  ist  gelb,  der  Chromiack  orange.  Durch 
Bichromat  tritt  Zerstörung  ein.  —  23,4  k  6-Nitro-2-amidDphenoI-4-BaIfo- 
sKure  werden  in  bekannter  Weise  gem&fl  vorstehendem  Beispiel  diazotiert 
17  k  Benzoylaceton  werden  mit  Hilfe  von  14  k  Natronlauge  (40*  B6.) 
in  etwa  3  hl  Wasser  gelöst  Nach  Zusatz  von  so  viel  Soda,  daß,  wie  in 
vorstehenden  Beispielen,  nachZusatzderDiazoverbindungnochalkaliadte 
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Iteaktioa  bleibt ,  vird  die  Diasolßsung  unter  Efihlung  und  ROhKn  ein- 
Uofen  ^elusen.  Eb  entsteht  eine  orangerote  Uiaang.  Nach  einigen 
Stunden  wird  erwärmt  und  mit  Koohsals  4usgeealzen.  Der  Farbstoff  ist 
ein  onngerates  Pulver.  Er  Arbt  Wolle  in  saurem  Bade  siegelrot. 
Der  Kupferlack  ist  brftunliobgelb,  der  Cbromlaok  rot  —  In  den  vor- 
gebenden Beispielen  kOnnen  die  zur  Anwendung  gebrachten  Oiazo- 
T^bindungen  durch  die  Stjuivalenten  Mengen  der  isomeren  AmidokreeoU 
suifoekaren,  NitreamidopfaenolsulfaH&uren  und  der  Chloramidophenolsulfo- 
sfairen  ersetzt  werden.  —  Als  Kuppelongssnbstanzen  kJJnnen  auch  die 
Alphylamidoderivate ,  wie  Aoetessiganilid ,  -toluid  und  -zylid  in  An- 
wendung kämmen. 

Verfahren  zur  Darstellung  eines  fQr  Farblache 
wertvollen  Monoazofarbstoffea  derselben  Farbwerke 
(D.  K.  P.  Kr.  163  055)  besteht  darin,  dafl  man  die  Diazo Verbindung  der 
duich  Chlorieren ,  Nitrieren  und  Reduzieren  aus  der  p- Chlorben zy Isulfo- 
Biuro  erh&ttlicheno-DichtoranilinhomosiiIfoB&ure  mit /S-Napbtol  kombiniert 
—  32,85  k  p-chlorbenzylBu1fosanres  Natron  werden  in  etwa  1  bl  heifiem 
Wasser  geldst,  100  k  SalzsAure  von  etwa  20*  36.  zugesetzt  und  in  deat 
Hitze  unter  gutem  BObren  eine  LOsung  von  3,4  k  Natriumohiorat  all- 
nUthlich  eingetragen.  Nach  Beendigung  des  Eintragens  rflbrt  man  heiS 
noch  einige  Stunden,  l&fit  dann  abkühlen  und  Wlt  die  neue  Dichlor- 
beniylsulfosfture  aiB  Natriumsalz  mit  Kochsalz.  Sie  kristallisiert 
in  weiien  BlAttohen  aus ,  welche  nach  einmaligem  UmlOsen  aus  Wasser 
TQUig  rein  sind.  26,3  k  des  Natransalzes  werden  in  etwa  140  k  lOOprCz. 
H,80|  gelOat  und  bei  30  bis  40*  24  k  einer  Mischung  von  lOOproz. 
Scbwefelsäure  und  Salpeters&ure ,  enthaltend  etwa  27  Proz,  NHO|,  all- 
mihliob  zugesetzt  Uän  rührt  nach  Beendigung  des  Eintragens  noch 
6  bis  8  Stunden ,  gieSt  dann  auf  Eis  und  kann  dann  die  Kitrodichlor- 
benzylsulfoefture  durch  Kochsalz  zur  Abscbeidung  bringen.  Reduziert 
man  diese  Säure  z.  B.  mit  Zink  und  Salzsäure,  so  scheidet  sich  beim 
Erkalten  die  oeue  Dicbloranilinbomosulfosäure  aus;  sie  kann 
durch  Umkristallisieren  aus  konzentrierter  wässeriger  LSsung  rein  er* 
halten  werden.  —  25,6  k  Dichloraniltnhomosulfosäure  werden  mit  30  k 
Salzsäure  von  20*  B6.  und  6,9  k  Nitrit  diazotiert  und  die  DiazolOsung 
eingetragen  in  eine  LOsung  von  14,1  k  /9-Naphtoi,  10  k  Natronlauge 
von  etwa  40*  M.  und  20  k  Soda.  Die  Farbstoff bildung  ist  in  kurzer 
Zeit  beendet  In  trockener  Form  stellt  der  Farbstoff  ein  rotes  Pulver 
^,  welches  in  kaltem  Wasser  sehr  schwer,  in  heißem  Wasser  leichter 
lOslich  ist  mit  gelbroter  Farbe.  Die  aus  diraem  Farbstoff  nach  den 
üblichen  Methoden  hergestellten  Farblacke  zeiobnen  sich  durch  Elai>- 
beit  und- hervorragende  Lichteobtheit  aus. 

Verfahren  zur  Darstellung  eines  besonders  zur  Be- 
reitung blauroter  Farblacke  geeigneten  Farbstoffs  der 
Farbwerke  vorm.  Meister  Luoins  &  Brflning  {D.  S.  P. 
Nr,  163644)  besteht  darin,  daB  man  diazotierte  2-Amido-l-naphtyU 
Diethansnlfosänre  mit  2.3-Oxynaphtoesäure  umsetzt  —  23,7  g  Atnido- 
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nBphtrlmethansuIfoBäure  ««rden  mit  5,3  g  calc.  Soda  in  300  g  Wasser 
gelost,  6,9  g  Nitrit  hinzngegeben  und  diese  Losung  bei  gewObnliober 
Temperatur  unter  Bflliren  eingegoBsen  in  300  cc  verdflnnter  Salss&ure 
(enthaltend  13,S  g  HCl).  Die  entatsndena  Diazoverbindung  scheidet  sich 
zum  Teil  als  gelbes  Pulver  aus.  Diese  Diaio Verbindung  IBfit  man  eiolaufen 
an  der  LOsnng  von  18,8  g  2 . 3-OxynaphtoeaBure  und  20  g  calc.  Soda  in 
300  g  Wasser.  Noch  3  bis  4  Stunden  wird  der  Farbstoff  abgesangt.  Er 
bildet  trocken  eine  grflnbronzierende  Hasse,  welche  zerrieben  ein  rotbraunes 
Pulver  gibt,  das  leicht  in  Wasser  mit  blaustiohig  roter  Farbe  lOalich  ist. 
Verfahren  zur  Darstellung  von  zur  Farblackbe- 
reitung besonders  geeigneten  MonoazoforbBtoffen  von  Salle  &  Cp. 
(D.  R  P.  Nr.  162  180)  besteht  darin,  daß  man  die  Diazo Verbindungen  der 
jV-Naphtytamindisalfos&ure  (6.8),  der  ^-NaphtylamindisulfoBäare  (5 . 7) 
oderdffl'/9-NaphtyUmiDtriBulfo6äure(3 .6 . 8)  mit/?-Naphtoldi8ulfo8&nreR 
kombiniert  —  34,7  k  /ff-naphtylamin- 6. S-disiilfosanres Natrium  werden 
in  etwa  6  hl  Wasser  gelOst,  mit  30  k  konzentrierter  Salzsäure  versetzt 
und  nach  demAbkflhlenmitderLSsung  von6,9kNatriumDitritdiazotiert. 
Die  Diazoverbindung  läßt  man  zu  einer  w&sserigen  LSsung  von  36  k 
/f-Naphtoldisulfosäure  B  und  20  k  Soda  einlaufen.  Nach  beendeter 
Kombination  ist  der  FsrbBtoff  in  der  ReaktionsflQBBigkait  naheiu  vollstJbulig 
ausgeschieden;  zwecks  besseren Filtrierens  wird  die Besktionemasse ange- 
wärmt und  durch  Zusatz  von  Kochsalz  der  Farbstoff  erneut  abgeschieden, 
filtriert,  geprefit  und  getrocknet.  —  Der  Farbstoff  gibt  einen  sehr  licht- 
eohten,  blauroten  Farblaok,  —  lu  ähnlicher  Weise  werden  die  Farbstoffe 
ans  den  anderen,  oben  angegebenen  Napht;lamineulfosfturen  dargestellt 

Sonstige  Farbstoffe. 

Terfahren  zur  Herstellung  eines  festen  Fat bkOrpera 
«ua  Hftmatoxylin  durch  Behandeln  mit  Alkalinitrit  von  R.  Haaok 
(D.  R.  P.  Nr.  162  010)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  man  Alkalinitrit 
in  konzentrierter  LOeung  in  der  Kfttte  aufQamatoxylin  bes.  auf  Blaaholt- 
eztrakt  einwirken  läßt.  —  Wird  Hftmatosylio  bez.  ÖQssiger  Blanholz- 
extrakt  mit  Alkali aitriten  in  Gegenwart  von  Wasser  erhitzt,  so  findet 
unter  lebhafter  Qasentwickeluag  bez.  Entweidien  von  roten  Dämpfen 
eine  Oxydation  des  fiämatoxylins  zu  einem  festen  FarbkOrper  statt 
(Fat  76  507).  Eine  von  diesem  Produkt  verschiedene  FarbBubatanz  wird 
erhalten,  wenn  man  AlkalinitriC  in  konzentrierter  LOsung  in  der  Kälte 
auf  H&matoxylin  bez.  Blauholzextrakt  einwirken  läßt.  Es  werden  beispiels- 
weise 100  k  Blauholzextrakt  von  30*  B&,  frisch  breitet,  mit  12,5  k 
Natriumnitrit,  98pn)z.,  in  konzentrierter  LOsung  in  der  Kälte  digeriart, 
wobei  ohne  Entwickelnng  roter  Dämpfe  eine  chemische  Umsetzung  er- 
folgt, die  sehr  wahrscheinlich  als  Kondensationsvorgang  aufzufassen  ist 
Nach  kurzer  Zeit  ist  die  Beaktion  unter  Bildung  des  neuen  KOrpen 
beendet,  der  als  zfthe  Masse  auf  der  verbliebenen  alkalischen  FlOssigkeit 
schwimmt,  während  das  durch  Erhitzen  von  Btauholzeztrakt  mit  Alkali- 
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nitrit  noter  Oasentwiclicilung  gebildete  Oxydationsprodukt  aioh  aus  dem 
Beiktionegemiach  nicht  sbsoheidet. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  B,  P.  Nr.  162  726)  wird  empfohlen,  dafi  man 
du  Alkalinitrit  auf  verdOnnte  LOsungen  von  Hftmatoxylin  bez.  Blaubols- 
eztnkt  einwirken  I&fit 

Verfahren  zur  Darstellung  vonDoppelverbindangen 
organischer  S  ftu  ren  oder  deren  sauren  Alkalisalzen  mit  H  am  ate  In 
und  Metallozyden  von  B.  Haack  (D.  R.  P.  Nr.  166087)  ist  dadurch 
gekenmeicbnet,  dafi  man  die  orgaoiBcben  Säuren  in  Gegenwart  moIekulBrer 
Ueiigen  der  Metallozyde  bez.  die  Salze  der  organisohen  Säuren  mit  den 
Ketalloxyden  auf  das  Hämateln  in  äquivalenten  Mengen  einwirken  läßt 
—  Hftmateln  kann  aus  BAmatoxylin  des  filauholsea  durch  Behandeln 
mit  salpetriger  SAure  in  alkalischer  LOsung  und  Aussalzen  mittels  Salz- 
oder Essigsäure  gewonnen  werden.  Das  so  erhaltene  Hämateln  wird  in 
venig  Wasser  in  d^' Siedehitze  gelOst  und  zu  der  etwas  erkalteten  Lösung 
du  äqoivalgnte  Gewicht  der  organischen  Säure,  in  welcher  vorher  das 
Uelallhydroxyd  im  molekularen  Verhältnis  gelOst  worden  iat,  tropfen- 
veise  und  unter  stetem  RQhren  zugesetzt;  die  Reaktion  verläuft  glatt 
bä  etwa  CO  bis  70^  Nach  gelindem  Eindampfen  und  ErkaltenUssea 
ostairen  diese  Doppelverbindungen  zu  zähen  Massen,  welche,  getrocknet 
und  zerkleinert,  kristallinische  Pulver  bilden.  Diese  neuen  Verbindungen 
sind  in  angesäuertem  Wasser  lOeliche,  direkt  f&rbende  Farbstoffe  und 
Bolloi  als  solche  Verwendung  Snden, 

Zar  Darstellung  der  Leukogallocyanine  fahren  die 
Farbwerke  vorm.  Du  ran  d.  Hu  guen  in  &Cp.(D.R  P.Nr.  164  320) 
die  Reduktion  der  suspendi^en  oder  gelösten  Farbstoffe  statt  (Pst.  108  660) 
mit  chemischen  Mitteln  im  elektrolytischen  Bade  aus.  30  g 
Otllaminblau  OM  werden  in  660  co  Wasser  suspendiert,  dem  man  33  g 
ktmientrierte  Salzsäure  zusetzt  Diese  Lösung  bildet  den  Eatolyt  Kathode 
iit  dB  Platinblech  von  1  qd  wirksamer  Oberfläche.  Im  Anodenraum 
befindet  sich  Salzsäure  und  eine  Kohlenanode.  Man  reduziert  mit  1  bis 
1,5  Amp.  Stromdichte  anf  1  qd  bei  einer  Temperatur  von  etwa  70  bis 
SO*. .  Die  Reduktion  ist  beendet,  sobald  aller  Farbstoff  in  Lösung  gegangen 
und  die  ursprQnglich  violette  Farbe  in  einen  wenig  intensiven  bräunlich- 
giQnai  Ton  umgeschlagen  ist  Durch  Aussalzen  aus  dieser  Lösung  er- 
ttih  man  das  Leukoprodukt  in  fester  Form.  —  In  der  gleichen  Weise 
lauen  sich  die  übrigen  Farbstoffe  dieser  Reihereduzieren.  —  ImEathoden- 
nmn  einer  durch  Diaphragma  geteilten  Zelle  befinden  sich  600  g  Wasser 
mit  26  g  Schwefelsäure,  in  welche  man  30  g  Gallocyanin  DH  einrOhrt 
Kathode  ist  ein  Bleiblech  von  1  qd  wirksamer  OberSäch&  Der  Anoden- 
mm  ist  mit  etwa  30proB.  Schwefelsäure  gefflllt  und  enthält  ein  Blei- 
blech  als  Anode.  Temperatur  70  bis  80o.  Stromdichte  1,5  Amp.  Gegen 
Ende  des  Tersuchea  schlägt  die  Farbe  in  ein  schmutziges  Qriln  um,  und 
das  Leukoprodukt  ßllt  in  Form  eines  fein  kristallinischen  Niederschlages 
iDs,  dessen  Menge  eich  beim  Abkühlen  noch  etwas  vermehrt.  Durch 
Abflltiieren  gewinnt  man  das  gewflnschte  Leukoprodukt 
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Brasilin  und  Hämatozylin  uatersoditen  J.  Herzig  und 
J.  Pollak  (Ber.  deutsch.  1905,  2166),  —  St  v.  Eostanecbi  n&d 
F.  R u d a e  (das.  S.  935)  ein  iBomeree  des  Quercetins. 

Orseilteriecbten  und  deren  Chromogene  bespricht  0.  He sae 
<Ber.  deutsch.  1905,  4695);  er  berichtigt  besosdera  Angaben  tob 
Bonoeray  und  Juillard. 

Farbstoffe  ans  Furfarol  untersuchten  W.  Dieckmann  und 
L.  Beck  (Bw.  deutsch.  1905,  4123)  und  W.  König  (J.  prakt 
1906,  555). 

Yerfabren  zur  Herstellung  von  Farblacken  der  Farben- 
fabriken trorm.  Fr.  Bayer  &  Op.  (D.  R.  P.  Nr.  160172)  besteht 
darin,  daS  mau  Azohrbstoffe  aus  1 . 8-Alkyloxynaphtol-3 .  6>diBalfoBiare 
nach  den  bei  der  Pigmentfarbendarstelliing  tlblJohen  Uethoden  in  Färb- 
locke  Oberfahrt.  —  6  T.  des  in  (Iblicher  Weise  durch  Kuppeln  der  Diaio- 
▼erbindung  der  2-NaphtylamiD-6  .  S-diaulfoB&iire  mit  1 .  S-ÄthoKyna[rfitol- 
S .  6-dieulfosaure  in  alkalischer  Lfieung  erhältlichen  Aiofarbatofles  werden 
in  500  T.  Wasser  gelöst  und  die  Lösung  darauf  unter  gutem  Dmrflhr«i 
in  eine  Mischung  einflieSen  gelassen,  die  durch  sorgAItigesAnachlimmeii 
von  10  T.  einer  lOproz.  Paste  von  Thonerdehydrat  mit  Wasser  hergestellt 
ist  Die  so  erhaltene  Mischung  wird  mit  einer  Chlorbaryumlösung  bis 
zur  Beendigung  der  Auaßllung  des  Farbstoffes  rereetzt  Der  Niedo- 
schlag  wird  darauf  filtriert,  ausgewaschen  und  getrocknet  und  der  I^ck 
in  fiblicher  Weise  fertig  gemacht.  Der  Lach  zeigt  eine  feurige,  blau- 
stichigrote,  eosinartige  Nuance.  —  In  analoger  Weise  verfXhrt  man  bei 
Yertrendung  anderer  AzofarbstotTe  aus  1 .  8-Alky]oxynaphtoI-3 . 6-disnUfr- 
B&iire.  So  liefert  beispielsweise  der  Farbstoff  ans  o-Chloranilin  und  1 .8< 
Äthoxynaphtol-3 . 6-disulfo8aure  ein  feuriges  Oelbrot,  derjenige  aus  p- 
Tolnidin  -  o  -  sulfos&ure  und  1.8-  Äthoxynapbtol-3 .  G-disulfosSare  ein 
feuriges  Etot,  der  analoge  Farbstoff  aus  o-Nitranilin  ebenfalls  ein  fenrig« 
Sot,  deijenige  ausAmidoszobeniolsulfoBllure  ein  lebhaftes  Blaurot  u.s.w. 
—  Selbst verstfindl ich  kann  man  an  Stelle  des  in  dem  Beispiel  beschriebenen 
Verfahrens  auch  irgend  eine  andere  der  in  der  Pigmeutforbenfabrikation 
Ablieben  Laokbildungsmethoden  anwenden. 

Verfahren  zur  Herstellung  lichtechter,  roter  Farb- 
lacke der  Farbwerke  vorm.  Meister  Lucius  &  Brüning 
(D.  R.  P.  Nr.  161  424)  besteht  darin,  dafi  man  die  aus  diazotierten  Amido- 
basen  und  «•NaphtoIdisulfos&ure-1.4.S  erhaltlichen  Azofarbstoffe  nach 
den  Methoden  der  Pjgmentfarbenfabrikation  in  Farblacke  nberfOhrt — 6T. 
schwefelsaure  Tonerde  werden  in  50  T.  Wasser  gelöst  und  unter  gnter 
Rührung  zunächst  eine  Lösung  von  2,5  T.  Soda  in  25  T.  Wasser,  dann 
eine  solche  von  2  T.  des  Farbstoffs  aus  diazotiertem  Anilin  und  Naphtol- 
disulfosänre-l  .4.8  in  100  T.  Wasser  zugegeben  und  schließlich  wird 
durch  EinflieSen lassen  einer  LOsung  von  6  T.  Chlorbaryum  in  60  T. 
Wasaer  der  Farbstoff  nebet  Substrat  gefSlIt  Die  Lösungen  sind  kalt  an- 
zuwenden. Der  Farblack  wird  abfiltriert  und  wie  Dblicb  weiter  behandelt 
Er   bildet  ein  gelbrotea  Pulver.  —  Ganz  in  gleicher  Weise  wie  unter 
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Beispiel  I  beschrieben,  ToOlirt  man  s.  B.  bei  dei  Herstellung  eines  Farb- 
Uckes  aiu  dem  Farbstoff  o-Anisidin  (diaz.)  ~{-  NaphtoldiguiroaSare-l  .4.8. 
)lui  erhilt  dabei  einen  fuchsioroten  Lack.  —  3,5  T.  calc.  Olanbersals 
«erden  in  40  T.  Waeaer  geUet,  die  FarbetofflCsang,  aua  3  T.  des  Farb- 
itoftB  p-Toloidin  (dias.)  -f-  Naphtoldiaiilfos&ure-l .  4 . 8  und  1 60  T.  Wssaer 
gebildet,  hinzngrfOgt  nnd  ann  mit  einer  LOaung  von  6  T.  ChlorborTum 
m  60  T.  Wasser  unter  gutem  Rflhien  geßUlt  Die  IZsungen  verdea 
bit  verwendet  Der  Farblack  wird  vie  gewfihnlicb  veiter  bebandelt. 
Er  bildet  ein  rotes  Pulver. 

Verfahren  zur  Herstellung  roter  Farblacke  derselbes 
Farbwerke  (D.R.  F.  Nr.  166  823)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafimao 
des  US  der  Diazoverbindung  der  DlchJoranilinBulfoa&ure  (gebildet  durob 
ITitrierong  des  monosulfiirierten  o- Dichlorbenzols  nnd  na<^erige 
Redaktion  oder  durch  Sulfuriening  des  3.4-DichloraniliuB)  durch 
Kuppelung  mit  ^-Naphtoldietilfosfiure  R  (2 . 3 . 6)  darBtellboren  Üoaoazo- 
brbatoff  nach  den  Ablichen  Methoden  auf  FarbJaoke  verarbeitet.  —  5  k 
Kfavefelsaure  Tonerde,  gelöst  in  1  hl  Wasser,  werden  mit  einer  LSeung 
Tin  2,5  calc  Soda  in  25  l  Wasser  verwtst;  dann  wird  unter  gutem 
Rohren  langsam  die  Losung  von  2  k  Farbstof^nlver  in  1  hl  Waaser  zu- 
gegeben und  mit  einer  LSeung  von  6  k  Chlorbaryum  in  120  /  Wasser 
gefUlL  Die  Weiterverarbeitung  geschieht  auf  QbÜche  Weise.  Dieselbe 
Hethode  läßt  sich  auch  bei  erhöhter  Temperatur  der  Losungen  anwenden. 
—  Eioa  Losung  von  2,5  k  cala  Glaubersalz  und  3  k  FarbstofFpulver  in 
2  hl  Wasser  wird  bei  kraftigem  ROhren  kochend  mit  einer  kochenden 
IiOnuig  von  6  k  Chlorbaryum  in  120  /  Waaaer  veraetzt  Der  Lack  fAllt 
rOlltch  aua  und  zeigt  eine  kr&ftige  reine  Nuance.  Die  Aufarbeitung  ge- 
«iii*t  auf  ablidie  Weise.  —  10  k  Schwerspat  werden  mit  1  hl  Wasser 
ugettthrt,  eine  Losung  von  1  k  FarbetofTpidver,  gelOst  in  50  l  Waaser, 
tngesetit  und  bei  60*  mit  einer  L&sung  von  1,25  Chlorbaryuin  in  25  t 
Visur  gef&llt.  —  In  allen  drei  Fallen  kann  die  Menge  des  Chlorbaiyums 
MK*  erhobt  werden.  —  Die  Farblacke  eignen  sich  fOr  den  Tapetendruck, 
Buntpapier,  Steindruck  und  fOr  Anstrichfarben. 

Verfahren  zur  Gewinnung  von  braunen  bis  schwarzen 
Firbstoffen  aus  Petroleum  von  L.  Bdeleanu  und  G.  Fititt 
(D-  R  P.  Nr.  159  428)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  man  die  gem&ft 
^t  154064  aus  Petrolenmdestillatai  erhältlichen  Nitroprodukte  mit 
Ätzalkalien  behandelt.  —  In  einem  gufieiaemen  Kessel,  welcher  mit 
oner  passenden  Torriofatung  je  nach  Bedarf  mittele  Dampf  erwärmt  oder 
nutteU  kalten  Wassers  gekühlt  werden  kann,  werden  30  k  Nitroprodukte 
(Sevonnen  mittels  Nitrierung  eines  PetroleumdeatillateB  vom  spez.  Gew. 
0,900  bie  0,920)  mit  10  k  Natronlauge  oder  Kalilauge  vom  spezifischen 
Qe«ichtl,33inniggemischt.  Dm  die  Reaktion  einzuleiten,  wird  zunfiohst 
mit  Wtsserdampf  vorsichtig  erhitzt.  Nach  kurzer  Zeit  beginnt  die  Ein- 
^kung,  welche  sich  durch  Entwiokelnng  von  Gosblasen  und  Aufschäumen 
^  Masse  kundgibt  und  geht  dann  von  selbst  von  statten,  indem  die 
8*nie  Masse  ins  Sieden  gerät.  Dm  den  so  gebildeten  Farbstoff  in  gan» 
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reinem  Zustande  zu  erhalten,  wird  das  gebildete  Atkalisalz  in  Wasser 
gelSst,  die  LOsung  filtriert  und  der  Farbstoff  mittels  einer  Sfture  wieder 
ansgefUlt 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Ba£  durch  VerbrennoBg 
Ton  Torgeeofamolzenem  Naphthalin  in  Doohtlampen  von  A.  Oenthe 
{D.  R.  P.  Nr.  15?  542)  iat  dadurch  gekenueichnet,  daß  die  Doohte  bez. 
Doohthülsen  darch  geeignete  Hilfomittel  gekfihlt  werden  zwecks  Ver- 
hindemng  der  Sublimation  des  verwendeten  Naphthalins.  Zu  diesem 
Zwecke  ist  eine  den  SochthOlsen  eng  anliegende  Wasaerkflhlung  an- 
gebracht, die  die  von  der  Verbrennung  hwrahrende  Wannestrahlaiig 
aufnimmt  Durch  diese  Einrichtung  ist  eine  Sublimation  ausgesohlossen. 
Die  Voraobmelzung  geeobieht  in  einem  mit  der  Lampe  v^bondoien 
Wasser-  oder  Dampfbad. 

Die  Gewinnung  von  Ruft  und  Graphit  aus  Acetylen  und 
UetalloaFbiden  empQehlt  A.  Frank  (Z.  angew.  1905,  1733). 

Verfahren  zur  Feststellung  der  Farbenwerte  von 
E.  Detlef fen  (D.  R.  P.  Nr.  162  838)  ist  dadurch  gekennzeichn^  daft 
die  farbige  FlAohe  anter  Vorscbaltung  eines  Rot-,  Qrfln-  und  Blaufilters 
mit  einer  gleiohm&Elig  abgestuftrai  Qrauskala  bezOgiioh  der  Helligkeit 
verglichen  wird,  wobei  durch  die  erlangten  Zatalenwerte  fQr  des  Bot. 
Grün-  und  BUuwert  ein  Maß  fOr  die  Farbe  gewonnen  wird. 

Sonstige  Verbindnngen. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Hydrazin  und  sdnen 
Acidyl-,  AlkyU  oder  Arylderivaten  von  P.  Schestakow  {D.  R  P. 
Nr.  161755]  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  man  auf  Hamstotf  und 
dessen  Acidyl-,  Alkyl-  oder  Aiylderivate  Hypochlorit-  bez.  Hypobromit- 
salzlOsungen  in  annähemd  molekularem  Verb&ltnis  bei  niedriger  Tempe- 
ratur, Eweckm&Oig  bei  Gegenwart  von  Aldehyden  oder  Eetonen,  zur  Ein- 
wirkung bringt.  —  Man  lOst  z.  B.  60  g  Harnstolf  und  etwa  100  g 
Natriumhydrozyd  in  einer  geringen  Itlenge  Waaaer  auf,  kQhlt  dieLOsong 
bis  EU  einer  Temperatur  von  nicht  Ober  +  5*  ab  und  fögt  bis  2500  oc 
einer  LOsung  von  Natriumhypochlorit  hinzu,  welche  vorher  bis  zu  dieser 
Temperatur  abgekOhlt  wurde  und  30  g  NaOCl  im  Liter  enthllt.  Zu 
dieser  Mischung  gibt  man  noch  150  bis  200  g  Benzaldehyd  hinzu,  miecbt 
gut  durch  and  treibt  dann  den  aberBohdssigsn  Aldehyd  durch  Binlaten 
von  Wasserdampf  wahrend  10  bis  15  Minuten  ab.  Darauf  neutralisiot 
man  obige  Mischung,  z.  B.  mit  Schwefel sSure,  filtriert  nach  genfigesder 
Abkühlung  das  gebildete  Benzaldazin  C|4Ht,N|  (zusammen  mit  einer  ge- 
ringen Menge  BenzalBemicarbazidCgHeNjO)  ab  und  zerlegt  es  durch  &• 
wärmen  mit  Mineralsäuren  in  Hydrazinsalie  und  Benzaldehyd. 

Verfahren  zur  Darstellung  einer  Triaoetylrerbin- 
dung  der  Cellulose  der  Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  ft 
Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  159524)  besteht  darin,  daß  man  die  letztere  mit  oder 
ohne  Anwendung  eines  Lösungsmittels  der  Einwirkung  von  EseigsKare- 
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aDhydrid  und  Schwefelsäure  bei  Temperaturen  unterhalb  50*  unterwirft 
—  300  g  rohe  Cellulose  werden  ohne  weitere  Vorbereitung  in  ein  Qe- 
miachTonSOOgEssigBäureanhydrid  und  20  g  SohwefelB&nre  eiogetragen, 
welches  zweckmiflig  mit  der  gleichen  Menge ESisessig  odereinemanderen 
LOeungsmittel  verdünnt  wird.  Man  Dberl&Bt  das  Oemisoh  eich  selbst, 
wobei  die  Celluloee  allmählich  erweicht  nnd  naoh  12  bis  34  Stunden  in 
LCeiing  gebt,  und  die  Temperatur  sich  mit  fortsohreitendem  ProEesse 
erhöht  und  bis  auf  40  bis  50*  steigen  kann,  jedoch  zweckmäßig  durch 
AuAenkOhlnng  auf  Zimmertemperatur  gehalten  wird.  Das  Heaktiona- 
gemiscb  stellt  alsdann  eine  klare,  fast  foiblose,  sirupdioke  Finseigkeit 
dar,  welche  in  dünnem  Strahle  in  Wasser  gegossen ,  zu  den  oben  er- 
wähnten walzenförmigen,  wasserreichen,  jedoch  vollständig  harten  C^ 
bilden  erstarrt,  die  nach  dem  Trocknen  dicke,  vielhoh  gekrümmte,  harte 
VideiD  bilden.  —  Triaoetyloellulose  ist  in  einer  Reihe  von 
LOenngamitteln  aufierordentJich  leicht  lOelich,  gegen  Alkalien,  Ammoniak, 
verdünnte  Säuren  u.  s.  w.,  sowie  gegen  h&bere  Temperaturen  sehr  be- 
Btändig  und  läfit  beim  Verdunsten  ihrer  Losungen  vollständig  forblose 
und  dorobsichtige  Häuteben  zurück.  Diese  sind  selbst  bei  beträchtlicher 
Dicke,  i.  B. '/,  mm,  vollständig  bi^sam  und  werden  auch  naoh  längerem 
Lagern  im  Gegensatz  zu  den  aus  hCher  acetylierten  Verbindungen  her- 
geetellten,  welche  bereits  in  einer  Dicke  von'/iamm  nach  wenigen  Tagen 
vollständig  zerspringen,  nicht  brüchig. 

Verfahren  zur  Aoetylierung  von  Cellulose  von 
L.  Lederer  (D.  K.  P.  Nr.  163  316]  besteht  darin,  daß  man  Cellulose 
oder  c^nloeehaltige  Substanun  zuerst  mit  schwefelafiurehaltigem  Eis- 
eosig  allein  and  dann  unter  Zusatz  von  EJssigsSureanbydrid  oder  Acetyl- 
chlorid  bebandelt.  —  Cellulose  wird  mit  der  4-  bis  Sfaohen  Menge 
0,5  Pros,  konzentrierte  Schwefelsäure  enthaltendem  Eisessig  Übergössen 
und  unter  ümrQhren  auf  60  bis  70*  erwärmt  Die  anfangs  sehr  volu- 
minöse Masse  schrumpft  nadi  kurzer  Zeit  zusammen  und  bildet  sohliefi- 
lich  nach  weiterem  Erwärmen  einen  dünnen  Brei,  womit  zugleich  die 
Vollendung  der  Hydrolyse  angezdgt  wird.  Hierauf  wird  dem  Reaktions- 
gemenge  nach  dem  Erkalten  die  4-  bis  5^he  Menge  Essigsäureanhydrid 
eventuell  unter  Kühlung  zugefügt,  wobei  die  Aoetylierung  in  glatter 
Weise  von  statten  gebt  Die  Absoheidung  der  acetylierten  Cellulose 
erfolgt  in  der  bekannten  Veise.  —  1  T.  Sägeep^e  und  4  T.  Eisessig 
werden  unter  Zusatz  von  etwa  0,5  Proz.  (bezogen  auf  Essigsäure)  kon- 
aentrierter  SchwefelsäurQ  etwa  l'/t  bis  2  Stunden  auf  60  bis  70*  er- 
wlrmt  und  nach  dem  Abkühlen  allmählich  mit  2  bis  3  T.  Essigsäore- 
uihydrid  versetzt,  wobei  Sorge  getragen  wird,  daß  keine  Überhitzung 
stattfindet  Nach  vollzogener  Binwiiiang  wird  das  Reaktionsgemenge 
jnit  Wasser  angerührt,  ausgewaschen  und  ihm  nach  dem  Trocknen  die 
Acetylcellulose  durcb  ein  Lösungsmittel  (Chloroform  u.  s.  w.)  entzogen. 
—  Wie  Essigsäureanhydrid  kann  auch  Acetylchlorid  zur  Aoetylierung 
verwendet  werden.  —  Das  Verfahren  liefert  je  nach  der  Temperatur  und 
Daner  der  Einwirkung  verschiedenartige  Produkte.  Wird  die  Temperatur 
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unter  30*  srhalteo,  so  anteteht  ein  Acetat,  deBBen  LCBungeo  sich  ver- 
BpiD&en  lassen  und  beim  VerdnoBteG  glasklsre,  änfient  zfihe  Films  lieferiL 
Werdmi  diese  mit  alkoholi scher  Natronlauge  eisige  Stunden  am  Rflckflnft* 
kfthler  etliitit,  so  hinterbleibt  unter  Verseifung,  ohne  dafi  die  inBcre 
Form'  geAndert  wird,  reine  Celluloae^  —  L&Bt  man  die  Temperktur  auf 
700  Bte^en,  so  wird  die  Beaktionsmaase  mehr  dflnnflQssig.  Das  daraus 
abgeschiedene  Produkt  ergibt  beim  Verdunsten  seiner  LOsung  in  Chloro- 
form ebenfalls  vSllig  klare  Hftutchen.  Die  Zähigkeit  derselben  ist  jedoch 
bedeutend  verringert,  demzufolge  wird  auch  beim  Verseifen  Cellulose 
nur  in  fragmentarer  Form  gewonnen.  —  Bei  weiterer  Erhöhung  der 
Temperatur  werden  Substanzen  erhalten,  welche  ihrem  Veriialten  nach 
kaum  mehr  als  wahre  aoetylierte  Cellulose  betrachtet  werden  köanen, 
sondern  der  Hauptsache  nach  Spaltungsprodukte  der  Celluloee  bei.  Ace- 
tate  derselben  darstellen  dürften. 

Zur  Herstellung  von  aoetylierter  Hydrooellulose 
wurde  von  F.  UUer  (U.  Wien  1905,  341)  reine  Baumwolle  mit  4proz. 
Schwefelslure  gut  getiftnkt,  ausgedrückt,  und  an  der  Lnft  bei  gewOfan- 
lieber  Temperatur  trocknen  gelassen.  Die  getrocknete  Cellulose  wurde 
in  mit  starkem  Asbestpapier  ausgekleideten  geeohloBBenen  BlechbfltdiBen 
durch  8  Stunden  hindurch  auf  75°  ervftnnt  Die  Hasse  wurde  hierauf 
zerdrDckt,  mit  viel  Wasser  gewaschen,  zur  Eutfemnug  der  letzten  3&nTe> 
Teste  mit  viel  Wasser  verrührt  und  mit  einer  verdünnten  LOsung  von 
kohlensaurem  Natron  schwaoh  alkaliBch  gemacht  Die  noohmalB  mit 
viel  Wasser  gewaschene  Masse  wurde  abgepreßt,  die  Freflkucben  zer^ 
kleinert,  an  der  Luft  getrocknet  und  BchlieBÜch  fein  zerrieben.  —  Dann 
wurden  160  g  der  Hydrocellulose  mit  600  g  reinem  EsaigsKureanbydrid, 
welchem  1.6g  PTTophosphorsSore  beigemengt  waren,  in  einem  email* 
Herten  Topf  durchgerührt  Es  wurde  mit  kleiner  Flamme  bis  auf  50* 
erwärmt,  wonuf  die  Flamme  abgedreht  wurde.  Daa  Reaktion^«misch 
wurde  anfangs  mit  einem  dicken  Spatel  beständig  durchgerührt  Die 
Temperatur  des  Reaktioasgemisches  stieg  langsam  von  15  auf  45*, 
hierauf  etwas  rascher  auf  70*,  um  schlieSlich  nach  Verlauf  einer  halben 
Stunde,  vom  Beginn  an  gereohnetj  auf  980  emporzuschnellen,  welche 
Temperatur  einige  Minuten  anhielt,  um  sohlieBUch  zu  sinken.  Nach 
3  Stunden  zeigte  das  Beaktionsprodukt  eine  schOne,  gleichm&fiige,  gela- 
tinöse Beschaffenheit,  worauf  ee  mit  viel  Wasser  verrieben  und  so  lange 
gewaschen  wurde,  bis  blauea  LackmuBpapier  nicht  mehr  gerOtet  wurd& 
Das  Produkt  wurde  allmAhlich  auf  120°  erwSrmt,  schliefilich  dordi 
8  Stunden  hindurch  bei  120*  im  Trocken  schränk  getrocknet  und  hieiaof 
fein  gemahlen.  Der  ganze  DarstellnngBprozefi  verlief  ruhig.  Ein  Er- 
wBrmen  des  Ölbades  fand  nur  in  der  MSten  Viertelstunde  statt 

Acetylcellulosen  untersnohte  CHaeussermann  (Cäemig. 
1905,  667). 
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Btärke. 

ÄabauTersoohe  der  deutschen  Eartoffelkultur- 
Station.  Naob  dem  Berichte  tod  C.  v.  Eokenbrecher  (Z.  Spirit. 
1905,  firgänzh.)  schwankte  der  St&rkegehalt  derEartoffelsorten  von  16,8 
tH8  21,2  Proz.,  der  EnoUenertrag  von  12?  bis  212  bk  auf  1  ha,  der 
Stlrkeertrag  von  25,3  bis  43,8  hk  auf  1  ha. 

Die  Kartoffelernte  Deutaohlanda  betrug  L  J.  1905  auf 
3316593  ha  48323353  t  (davon  Preufien  34020443  t);  i.  J.  1904 
nur  36  287192  t. 

Verluste  der  Kartoffeln  beim  Einmieten.  Naoh  Ver- 
sacken von  B&saler  (D.  landw.Presse  1905  Nr.  37)  nahm  d^  St&rke- 
gehalt der  KartofTel  von  November  bie  M&rz  um  0,1  bis  2,3  Pros.  ab. 

Die  Stftrke«rmittelung  gefrorener  Kartoffeln  kann 
uch  E.  Jaekel  (Z.  Spirit.  1905,  64)  nicht  mit  der  Kartoffelwage  aue- 
geflihrt  werden. 

Zur  po  larimetri  ach  ea  Bestimmung  der  Starke  werden 
oachE.  Evers  (Z.  Offentl.  1905,  407)  10  g  der  Probe  in  einen  200  oc- 
Koiben  mit  50  cc  Eisessig  gebracht  und  diese  Mischung  10  Uinnten  im 
kochenden  Wasserbade  erhitzt,  dann  10  CC  einer  durch  Yerdflnnung  von 
25prox.  Salzs&ure  im  Verhältnisse  1:10  mit  Wasser  (60  oo  HCl  auf 
500  cc)  erhaltenen  Salzs&ure  zugefügt  und  genau  6  Minuten  im  siedenden 
Wagserbade  belassen,  wobei  nach  Ablauf  einer  jeden  Minute  umge- 
schwenkt wurde.  Sodann  wurde  mit  heißem  Wasser  auf  etwa  180  co 
anfgeffillt  und  (mit  Ausnahme  der  Kartoffelstärke,  die  sofort  ins  Kflhl- 
wasser  kam)  noch  15  Minuten  im  kochenden  Wasserbade  digeriert, 
hierauf  auf  etwa  200  abgekühlt,  mit  2  cc  ges&ttigter  Ferrooyankalium- 
Ifisung  versetzt  (bei  M^l  3  cc),  genau  auf  20<i  abgekfihlt,  aufgefQllt, 
filtriert  und  im  200  mm-Sobr  polarisiert. 

Selbsttätige  Kartoffelwage  von  P.  Bartke  (D.  R.  P. 
Kr.  161  988]  ist  gekenuEeichnet  durch  einen  nachgiebig  gelagerten  FflU- 
mmpf,  aus  welchem  die  Kartoffeln  auf  einen  ebenfalls  nachgiebig  ge- 
lagerten sohrBgen  Boden  fallen ,  der  nach  Erreichung  einer  bestimmten 
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HöohBtbelBSttiDg  sich  selbst  sperrend  sinkt,  hierbei  den  Ftttlrumpf  ab- 
sobliefit  und  eine  Elapptür  U^et,  durch  welche  die  Kartoffeln  henns- 
ToUen,  vorauf  der  sich  nun  fOUende  FOUmmpf  sinkt,  dabei  die  ElapptQr 
BchlieBt  und  den  Boden  auslOst,  so  daß  der  Boden  wieder  empoTStedgt 
und  die  AuslaßOflriuiig  des  Fallmmpfes  wieder  freigibt 

Siebeinriohtung  zum  Auswasohen  der  StSrke.  Nach 
W.  H.  Ohiand  (D.  H.  P.  Nr.  159361)  werden  in  den  einstellbarai 
Terteilungskasten  a  (Fig.  3]  die  et&rkehaltigen  Stoffe  aufg^^eben;  sie  ge- 
langen nacheinander  über  die  mit  geringer  Neigung  stufenfSrmig  ange- 
ordneten, leicht  auswechselbaren  Siebe  b,  die  durch  den  fßr  Planaichter 


Qblichen  Antrieb  eine  KreiaBohwingbewegung  erhalten,  wob«  die  Stlike 
aus  dem  Siebgut  durch  die  aus  den  BrauserChren  e  austretenden  Waaaav 
Strahles  ausgewaschen  wird.  Die  Stfirkemilch  fließt  durch  die  öfßiasg 
d  ab,  während  der  Rflokstfindeaustritt  bei «  erfolgt   . 

Apparat  zur  nnunterbroohenen  Gewinnung  von 
StArke.  Nach  W.  H.  ühland  (D.  B.  P.  Nr.  159088)  besteht  der 
Apparat  (Fig.  1  und  6)  aus  einem  cylindriachen  Oberteil  a  und  konischem 
Unterteil  b,  an  welchem  eine  Äbl&SvoiriohtiiDg  e  befestigt  ist.  Die  zu 
entmisohende  FlQssigkeit  tritt  durch  das  seitliche  EinfQbrungerofar  d  in 
den  Apparat  ein,  und  zwar  liegt  dieses  Rohr  unterhalb  der  Überlanfkante, 
so  dafi  das  Rohr  stets  gefOllt  igt  und  die  ÜberstrSmung  von  dnem  etwa 
angeordneten  SammelgeffiB  ruhig  erfolgt  um  etwa  mit  flbergeriseene 
Luft,  welche  den  Scheid ungsvorgang  ungflnstig  beeinflussen  kOnnte,  ab- 
zuscheiden ,  mUndet  das  Rohr  ä  in  der  Mitte  des  Apparates  in  «äaea 
erweiterten  Cylinder  e,  aus  welcihem  die  Luft  naoh  oben  entweichen  kann. 
Die  St&rkemilch  wird  durch  das  senkrechte  Rohr  f  nach  unten  gefQbrt 
und  tritt  aus  der  unteren  MDndung  aus.  Die  StBrkekCmchen  sind  dabei 
bestrebt,  ihre  Richtung  beienbehalten,  so  daß  sie  einen  Weg  beschrnben, 
welcher  den  auf  der  Zeichnung  punktiert  angegebenen  Linien  ent8|»icbt 
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Würde  die  ans  dem  Bolire  f  nach  unten  strömende  StSrkemiloh  obne 
Hind«niiB  ihres  Weg  fortsetses  und  demnach  mit  einer  verhftltnism&fiig 
gniBeD  Beechwindigkeit  auf  den  Konua  der  Abl&ßTonichtiingeaaftraffBn, 


so  -wäre  die  Folge  davon,  d&£  dnioh 
die  heftige  Bewegung,  welche  durch 
die  Umk^r  der  StrCmungBriohtung 
entsteht,  die  StärkekOmohen  znm 
großen  Teil  seitlich  in  die  HObe 
genesen  wQrdeo,  wodurch  «ne  Ab- 
Boheidnng  unnftglioh  würde.  Es 
mnS  also  dafdr  gesorgt  werden,  d&B 
nch  die  Geschwindigkeit  der  nach  untoi  strOmenden  StBrkekOmchen 
■tetig  vermindert,  so  d&B  diese  sich  ohne  StoB  im  unteren  Teile  des 
Konus  ablagern.  Diese  Oesohwindigkeitsvermiadening  wird  dadurch 
«nielt,  dafi  das  Frucht*  oder  Extrsktionswasser,  welches  mit  der  Stfirke 
ans  der  unteren  MOndung  des  Rohres  ^austritt,  seitlich  abgelenkt  wird, 
wodurch  eine  Vermindemng  der  Stromgeachwindigkeit  ohne  wttteres 
«intiitt  Die  Ablenkung  darf  aber  nicht  erst  gegen  das  Ende  des  Weges 
der  StfirkekOmchen  lu  folgen,  da  sonst  der  Richtungswechsel  zusobrotl 
sein  würde,  sondern  sie  mnfi  bnvits  vom  Austritt  der  FIQssigkeit  aus 
dem  Bohre  /  «n  beginnen.  Zu  diesem  Zwecke  sind  Eins&tse  gh  ange- 
ordnet, welohe  ebenso  wie  derHauptkOrper  a  in  einer  Ebene  angeordnete 
(WlAnfe  i  1 1  beeitaen. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  in  kaltem  Wasser 
quellender  Stärke  von  J.  Kantorowics  (D.  R.  P.  Nr.  IS?  896) 
ist  dadurdi  g^ennzeichnet,  dsBman  Stärke  in  Gegenwart  eines  Qemisches 
von  Wasser  und  einem  mit  Wasser  miaofabaren  Alkohol  mit  Ätzalkalien 
behandelt,  darauf  in  bekannter  Weise  neutralisiert  und  abschleudert  oder 
abpreBt  —  Fein  pulverisierte  Stärke  wird  bei  beliebiger  Temperatur, 
am  besten  awischen  10  und  30*,  mit  so  viel  Alkohol  (Äthyl-,  Uethyl- 
oder  einem  anderen  mit  Wasser  mischbaren  Alkohol)  von  60  bis  9S  Proi. 

13' 
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Terrflhrt ,  daß  eine  dttnne  milchige  Flüasigkeit  entsteht,  in  der  man  die 
St&rke  durch  RQhren  scitwinunend  erh&lt  Zu  dieser  Misohnng  werden 
auf  100  k  Stftrke  40  k  Natronlauge  von  30*  B6.  zugesetzt,  wobei  eich 
die  Hasse  breiig  verdickt  Nach  etwa  einer  Stunde  wird  mit  einer  SAare, 
z.  B.  Essigs&ure,  neutralisiert,  dieStärke  Tonderalkoholischen Salzlösung 
abgepreßt  oder  abgeschleudert,  getrocknet  und  schließliob  gemahlen. 
Wenn  dieses  Produkt  in  die  zehnfache  Menge  kalten  Wassers  eingerflhrt 
wird,  so  entsteht  in  ganz  kurzer  Zdt  eine  kleisterShnllcfae  Quellung. 
(Vgl.  J.  1904,  228.) 

Naoh  dem  Zusatz  (D.RP.Nr.  168  861)  wird  1  k  fein  pulveriBierto- 
Eartoffelstfirke  bei  gewöhnlicher  Temperatur  mit  2  k  Aceton  TorrAhrt, 
so  daS  eine  dOnne  milchige  FlOssigkeit  entsteht,  in  der  man  die  Stärke 
duroh  andauemde;  Rflhren  suspendiert  erhält  Zu  dieser  Mischung 
werden  darauf  400  g  Natronlauge  von  30*  64.  zugesetzt,  wobei  sich  die 
Masse  breüg  verdickt.  Naoh  etwa  einer  Stunde  wird  mit  Essigs&ure 
neutralisiert,  die  Stärke  durch  Absaugen  und  Nachwasohen  mit  Aceton 
isoliert,  getrocknet  und  schließlich  gemahlen.  Das  so  erhaltene  Produkt 
löst  sich  in  etwa  der  zehnfachen  Menge  Wasser  zu  einer  kleiaterSholichen 
Verdickung. 

Zur  Herstellung  von  Kartoffelstärke  werden  nach 
R.  Qoldschmidt  und  J.  Ha8ek(österr.FBt  10064)  die gewasohenea 
Kartoffeln  im  geschälten  oder  ungeschälten  Zustande  in  tlblicher  Weise 
mit  oder  ohne  Wasserzusatz  gerieben,  das  Reibsei  mit  Mineralsänren 
(schweflige  Säure)  oder  Alkalien  (Natronlauge)  behandelt,  in  einer  mit 
entsprechenden  Einlagen  versehenen  Centrifugo  so  geschlendert,  daß  im 
abgehenden  Fruchtwasser  keine  Stärke  enthalten  bleibt  Der  in  der 
Centrifuge  verbleibende  feste  R&ckatand  wird  in  flblicher  Weise  ge- 
trocknet und  darauf  durch  Mahlen  und  Sichten  aus  demselben  die  Stärke 
gewonnen. 

Die  Herstellung  von  Reisstärke  geschieht  nach  Sooi^tö 
des  produits  amjlacSs  durch  folgende  Behandlung:  1.  Dem 
Tränken  des  Reises  oder  Reisbruchea  in  einer  oder  mehreren  LSsungen 
von  schwefliger  Säure;  2.  dem  Waschen  des  Kornes  in  mehreren  reinea 
Waschwässern;  3.  dem  Mahlen  in  Gegenwart  von  reinem  WaSB«; 
4.  dem  ersten  Sieben;  6.  dem  Absetzenlassen  und  Reinigen  der  Stärke  auf 
geneigten  Ebenen;  6.  dem  Sammeln  und  Verdtlnnen  des  Stärkebreies 
mit  Wasser;  7.  der  Elektrolyse  der  im  Wasser  verteilten  Stärke; 
8.  dem  zweiten  Sieben ;  9.  dem  zweiten  Absetzenlassen  und  Reinigeai 
der  Stärke  auf  geneigten  Elbenen;  10.  dem  Sammeln  der  Stärke,  Yer- 
dflnnen  des  Stärkebreies  bis  zu  cremeartiger  Konsistenz  und  dem  EiD- 
bringen  in  geeignete  Kasten ;  1 1.  dem  Trocknen  an  der  Luft  bez.  in  den 
Trockenspparaten.  —  Bei  der  Ausfflhrung  der  Elektrolyse  kann  sowohl 
Gleich-  als  auch  Wechselstrom  angewendet  werden.  Bei  Anwendung 
von  Qleichstrom  wird  die  Stärke  schnell  auf  der  positiven  Elektrode  ab- 
gesetzt  und  unterbricht  dadurch  den  Stromkreis.  Es  muß  daher  ein 
öfteres  umkehren  der  Stromrichtung  stattfinden.     Dieser  Nachteil  ist 
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bei  Anwendung  von  Weoheelatroin  vermieden ;  bei  WechselBtrom  bleibt 
die  StnHDBtirke  konstant  nnd  es  wird  eine  große  Ersparnis  sd  Elektroden- 
pUttan  erzielt,  da  dieselben  eioh  weaiger  anfbrauohen  als  bei  Oleich- 
ttrom.  Die  Stromst&rke  betrügt  50  bis  60  Ampere  fBr  1  qm  bei  ein« 
Spannang  von  etwa  5  Yolt  Die  Elektroden  sind  in  einem  Abstände  von 
10  mm  aufgestellt  und  die  EÜnwirkung  der  Elektrolym  danert  nur  etwa 
10  Hinnten. 

Die  Stftrkeausbeute  bei  verschiedenen  Kartoffei- 
sorten  bespricht  E.  Parow  (Z.  Spirit  1906,  17  u.  65)  nach  fOnf- 
jUrigea  Yersuotien.  Bei  einem  Tersuche  fanden  sich  von  100  T.  Stärke 
19  T.  in  der  Pfllpe,  61  T.  als  erstes  Produkt,  12  T.  als  zweites  Produkt, 
8  T.  als  Schlamm. 

Die  niederen  Aoetjtderirate  der  Stärke  uotersuohtea 
C.  F.  Gross  und  E.  J.  Bevan  (Chemzg.  1905,537). 

Lintners  lOsliche  StSrke  und  die  Bestimmung  der 
diiBtatischen  Kraft  nntersnchte  3.  S.  Ford  (Z.  Spirit  1906,  12). 
Viele  der  auSergewObnlichen  Resultate ,  von  verschiedenen  Forschem, 
sind  zorDckznfDhreD  auf  einen  Mangel  in  der  Erkenntnis  betr.  den 
wichtigen  EinSuB  von  Spuren  Yemnreiaigungen  iml^ufe  der  Versuchs* 
uutellung.  Die  diastatische  Wirkung  erreicht  ihr  Maximum  in  neu- 
traler Losung.  Asparsgin  erhSht  die  Wirkung  nicht,  wenn  nicht  vorher 
eine  Hunmong  vorgelegen  hat  Das  gleiche  gilt  fQr  die  verschiedenen 
8>be,  die  die  Wirkung  angeblich  begünstigen  sollen.  —  Die  schädigende 
Wirkung  der  Säuren  hängt  ab  von  ihrer  Dissoziation,  d.  h.  je  grSfisr  der 
Qehalt  an  freien  Wasaerstofiionen,  um  so  grßfier  die  Schädigung ;  gleich- 
wohl ist  es  mfiglich,  daS  das  Anion  gewiaaer  Säuren  etwas  von  Einfluß 
■ein  kann.  —  Gereinigte  lOsliohe  Stärke  oder  Stärken  verschiedenen 
Ursprungs  geben  gleiche  Maltosebildung  bei  gleicher  Diastasemenge 
DDtOT  den  angefahrten  Umständen. 

Die  Rtlokbildung  und  die  Zusammensetzung  der 
Stärken  Terscbiedener  Herkunft  untersuchten  Maqnenne 
nnd  E  Roux  (C.  r.  140,  1259  u.  142,  95;  Bull.  chim.  1905,  788). 
Die  DEtfirliche  Stärke  ist  ein  Gemisch  zweier  Substanzen,  die  wesentlich 
nneinander  verschieden  sind.  Die  in  der  Hauptmenge  vorkommende 
Sahstanz ,  die  teils  in  Wasser  von  100*,  hauptsächlich  in  Überhitztem 
Tasser  lOslich  ist,  ohne  Kldster  zu  bilden,  ist  identisch  mit  der  bereits 
Dater  dem  Namen  AmylooelluLose  bekannten  Substanz ;  in  gelOstam  Zu- 
Btuide  bläut  sie  sich  mit  Jod  und  wandelt  sich  mit  Malzauszug  bei 
aiederen  Temperaturen  vollständig  in  Maltose  um;  im  festen  Zustand 
tritt  sie  mit  beiden  Reagentien  in  keine  Wechselwirkung.  —  Der  zweite 
KOrper  ist  eine  schleimige  Substanz,  die  die  Verfasser  Amylopektin 
KDoen,  sie  färbt  sich  mit  Jod  nicht  blau,  selbst  nicht  in  flflssigem  Zu- 
stand, und  lOst  sich  mit  Malzauszug,  ohne  reduzierenden  Zucker  zu 
bilden.  Auf  ihre  Anwesenheit  in  der  natOrlichen  Stärke  ist  die  Kleister-  , 
bildnng  mit  heißem  Wasser  oder  Alkalien  zurückzuführen.  —  Die 
künstliche  Stärke  unterscheidet  sich  von  der  natürlichen  nur  durch  das 
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Fehlen  des  Amytopektins.  —  Die  AmrlocellntoBO  kuin  ionerhalb  g»- 
wiBBer  TemperatiiTgrenzeii  and  bei  Oegenwut  eines  WasaerObenchnssM 
in  äOasiger  oder  fester  S'orm  bestehen.  Uan  kann  eine  in  die  «ndoe 
Form  Oberfflhren  durch  Erhitzen  des  festen  Produktes  mit  Wasser  unter 
Druck,  oder  dnrob  AbkDhlen  der  koniAntrierten  Losungen;  letztere  Vet- 
ändemng  macht  die  RQckbildung  aus.  —  Das  Amylopektin  vermag  die 
Rflckbüdang  der  Amylocellulose  zu  venOgern ,  sowohl  im  natürliche 
Stb'kekom  als  auch  im  Kleister.  Dmgek^rt  begOnstigt  jeder  EinfluS, 
unter  dem  das  Amylopektin  in  LOsang  geht,  die  RQckbildung,  d.  h.  die 
F&Uung  der  Amflooellulose.  —  Die  Wirkung  der  veräQssigenden  Enayme 
auf  Stttrkekleister  erstreckt  sich  nur  auf  einen  der  Komponenten,  auf 
das  Amylopektin,  sie  mufi  daher  von  der  der  Teriuckemden  Enzyme 
scharf  unterschieden  werden ,  die  nur  auf  die  Amylooellulose  irirken. 
(Vgl.  Z.  SpiriL  1906,  266.) 

Einfluß  des  Terflflssignngszustandes  der  StSrke 
auf  ihre  Umwandlung  durch  TerznokeradeEnzyms.  Nach  A.  Fern  bach 
und  J.  Wolff  (C.  r.  140,  1067  n.  1547)  ist  die  enaymatische 
Koagulation  der  Starke  nur  mißlich,  wenn  sich  die  St&rke  in  einem 
ganz  bestimmtm  Zustand  der  VsrflQssigung  befindet;  dieser  Zustand 
kann  bewirkt  werden  entweder  durch  ein  verflassigendes  Enzym  oder 
kflnstUch. 

Einwirkung  vonSfture,  Dampfdruck  undZeitaufdie 
Bildung  von  Dextrose  und  Dextrin  auf  die  Inversion  der 
Kartoffelstärke  mittels  Uinerala&oren.  Der  Abhandlung  vonE-Parov 
(Z.  Spirit.  1906,  131)  seien  folgende  Tabellen  entnommen; 
0,8  Ptoe.  SKore,  1  AtmoaphSre. 


Dach 
10  Hin. 

blaaviolett 
Pro«. 
89.1 
B.86 
1«,0S 

es,98 

nach 
20Mia. 

naeh 
30  Hin. 

Bach 
60  Hin. 

nach 
80  Uitt. 

Färb«  mit  Jod      .     .     . 

Extrakt  der  L»»nnB 
Dailroie  der  LOsnng     . 
Dextrou  im  Extrakt 
Dextrin  im  Extrakt  .     . 

rotriolett 
Pro.. 
31,1 

»,M 
31,0S 
6S,M 

rot 
Pro«. 
31  ,S 
13.« 

67,6 

rot 
Pro». 

ai,8 

St,U 

88.78 
31, S8 

81,3 
«•.OT 
83.» 
16,70 

0,8  ProB.  Stture, 

S  AtmoBphir 

en. 

tofort  bei 
!  Atm. 

nach 

nach 

naeh 

b  Via. 

8  Hin. 

SO  Hin. 

einxelne 

keine 

keine 

keine 

LSetiDK  ....      1 

StHrkekSraer 

Slirke 

SUrko 

Stirke 

Farbe  mit  Jod      .     .    . 

blanviolett 

rot 

Seib 

gelb 

Extr^t  der  LHaniig 

30,4  Proi. 

81,0  Pro«. 

80,*  Pro.. 

80.8  Pro.. 

Dextroee  der  Löenn^r     . 

6,3      . 

12,*8   ■ 

U.4B    . 

83.16   , 

Dextroee  im  Extrakt 

17,11    , 

*0.B     . 

i7,66    , 

7b,16    , 

DeitriD  im  Extrakt  .     . 

88,8     . 

6S,SS    , 

H.84   , 
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nteh 
10  UiD. 

DMh 

SO  Hin. 

DMh 

SO  Mio. 

Firb«  mit  Jod 

Eitnütt  dar  LStang 

Deitroae  dir  LSiung 

DettroBB  im  Eitnkt 

Ontri.  Im  BitT»kt 

T«rein*alte 

«ioUttrot 
»0,1  Pro«, 

8,71    „ 
88,»4    . 
71,0«    n 

kein«  StKrke 

gBibrot 

30,1  Pro.. 

68,76    „ 

k«iiw  BtKrke 

80,6  Pro«. 
19,58    , 

35,8      . 

Die  Abbauprodnkte  der  Stärke  durch  Hydrolyse 
mitlels  Salzsäure  untersuchte  Ä.  BOsBing  (Chemzg.  1905,  868).  Bei 
der  Hydrolyse  der  St&rke  mittela  Salzsäure  entsteht  unter  geeigneten 
Bedingungen  eine  von  der  gewöhnlichen  OlykoseveFBchiedene  Modifikation, 
deren  Vorhandensein  sich  analytisch  duroh  die  stärkere  Yenninderung 
ihres  ReduktionsvermOgens  unter  dem  Einfluß  von  Barytvasser  geltend 
micht.  Diese  Reduktion BTermindemng  wird  hauptsächlich  durch  die 
Bildung  organischer  Säuren  (Kilchsäure  u.  a.)  hervorgeruren  und  kann 
■Dilytisch  zur  Bestimmung  normaler  ülykose  neben  Dextrin  dieneu. 
Keben  anormaler  Olykose  entstehen  unter  dem  Einfluß  der  Salzsäure 
unTergärbare  Substanzen  (Dextrine,  Reversion sprodukte)  von  starkem 
Red uktions verminen  und  hygroskopischen  Eigenschaften.  —  Die  Ver- 
wendung solcher  mit  Salzsäure  hergesteUten  Sirupe  zur  Darstellung 
fester  Zuckerwaren  ist  zu  unterlassen,  weil  sowohl  die  Olykose  und  die 
Dextrine,  wie  auch  die  bei  der  Fabrikation  entstehenden  Salze  (Cb{BjFO(^j, 
CiCI,,  NaCI)  einen  schädigenden  Einfiufi  ausflben.  Dieser  wird  hervor- 
gerufen teils  durch  die  hygroskopischen  Eigenschaften  vor  oder  nach  dem 
Scfamelzen,  teils  durch  Inversion  des  Rohrzuckers,  haaptsfichlicb  infolge 
Ton  Abspaltung  freier  Säure.  —  Ea  wurde  Raffinade  mit  den  angegebenen 
StoSen  im  Verhältnis  3 : 2  und  etwas  Wasser  zusammengeschmolzen, 
du  Schmelzprodukt,  sobald  die  Dbliche  Temperatur  von  140*  erreicht  war, 
■nf  eine  Porzellanplatte  ausgegossen  und  die  Masse  in  quadrat förmige 
StDcke  von  etwa  3  cm  Seitenlänge  zerschnitten.  Der  Befund  war  folgenderS 

HischoDg. 

Rohrzucker  aod  Dextrin. 

Bohnucker  imd  Dorinale  Olykose. 

Bohrzncker  and  anormale  Olykose. 

fiohriDcker  and  selbst  mit  Söitsäare 

hergesteUtem  und  mit  Soda  nentraU- 

BJertem  S^kezncker. 

fiohnucker  mid  gnt  kocbeoder  3irap 

mit  0,13  Proz.  Caa,. 

Sohnucker  und  Invertinciersirup 

(20PrM.  Invflrtiooker  imfert.  Produkt). 

BohrzDcker  ond  Invertzuckersinip 

(etwa  7  Proz.  Invertzucker  im  fertigen 

Produkt). 


Äußere  Beschaffenheit  des  Schmelz- 
produktes. 
Bleibend  hart  und  trocken. 

Anfangs  hait,  bald  klebend. 

Zuerst  hart,  altmählicb  klebend  und 

dimn  lertließend. 


Oleicb  sehr  klebend  und  bald 

zerfließend. 

Anfangs  recht  gut,  allmlhlich  aber 

klebend. 
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Zerflieüen  der  mitStirkesirap  gekochten  Bonbons. 
Nach  &.  Parow  (Z.  Spirit.  1906,  88)  ist  ein  Sirup  mit  nicht  sehr  von- 
einander verschiedenen  Mengen  von  Dextrose  und  Dextrin  für  Bonbon- 
fabrikation geeignet ;  ein  in  Alkohol  nnlQelicbes  Dextrin  ist  nicht  die  Ursache 
des  Feuohtwerdens  der  Bonbons,  sondern  scheint  im  Gegenteil  sogar  eine 
größere  Haltbarkeit  der  Bonbons  zn  bewirken. 

O&rverfahren  zur  DnterBncbung  der  St&rkesirape. 
Nach  V.  Raumer  (Z.  Unters.  1906,  705)  vergftren  die  Deztrine  der 
Sirupe  durch  die  Einwirkung  der  Hefe  bei  der  Vei^;ftrung  nicht  nur  suis 
Teil  mit,  sondern  sie  unterscheiden  sieh  auch  in  ihren  uraprQngliohen 
Eigenschaften  von  den  nach  der  Vergftrung  zarflckbleibenden  Deztrinen 
wesentlich,  so  da£  aus  den  Deztrinen  der  QArrllckst&nde  keinerlei  Schlösse 
auf  die  Eigenschaften  dar  im  Sirup  ursprflnglich  vorhandenen  Dextrine 
gezogen  werden  kSnnen.  Bei  der  Berechnung  muß  ein  Absug  von  der 
ursprflnglich  gefundenen  Oly kose  auf  Kosten  des  Reduktion svermOgens, 
welches  die  Dextrine  des  O&rrQckstandes  zeigen,  zu  IrrtOmem  fahren ; 
es  kann  vielmehr  nur  das  ReduktionsvermOgen  des  direkt  aus  dem  Simp 
mittels  Alkohoimiung  isolierten  Dextrins  in  Abzug  gebracht  werden; 
völlig  genaue  Ergebnisse  werden  hierdurch  jedoch  auch  nicht  erhalten, 
denn  die  vorhandenen  Dextrine  in  zuckerhaltigen  Losungen  lassen  sich 
in  verschiedener  Konzentration  und  verschiedenen  Mengen verhSltnissen 
zu  dem  vorhandenen  Zucker  mit  Preßhefe  verschieden  stark  vergftrrai. 
Bezflglich  des  Maltosegebaltes  des  reinen  Sirups  haben  Versuche  ei^ben, 
daß  auf  Omnd  des  ReduktionsvermOgens  und  des  DrehungsvermOgens 
ein  Haltosegehalt  von  mindestens  13  Proz.  angenommen  werden  muß. 

StirkatnckergewiDDQDg  in  Dantaehland  I901/t»06: 

1  Darunter  ' 
!  Zahl  der  j  kri.tallii.  | 

lim  Betrieb     »«rke-    |    SlUrke-    1    „      .    _       KaO«- 
Staaten  igeweienen.     "<*«'    |    racker,   i    ,„^^^^_  d«> 

nnd  Stärke.    |  •"  '""»Br  laaDieiitl.in      ^^  ,   Zucker- 

Verwaltungabeiirhe         lucket-    ,      '''erin       Form  von  '^  farbeo 

fabriken   '  '    B'oten.    '  I 

'  I  iPlatienuIri 


PreaKen.  ! 

Prov.  BrandenbnrK  .     . 

„      Pommern   .     . 

,      Schlesiaa    .     .     .  , 

s      Sactiien      .     -     - 

Znaaramen  Prealteo 

Beaaen  u.   Blaaü-Lothr.  j 

■uaammen  im  deutacheD  i 
Zollgebiet  1 904/1 9D&  ' 

dagegen  1903/190«  . 


hk 

3SS05 
9  426 
S72S 


hk        I 


186*81 

ST«I>            1 

84*77 

14t 

07  889 

tsto 

1819t 

848 

SS  854 

8161 

290  223 

34  690 

8  624 

_ 

30  228 

-_ 

384  SlO 

1S9461 

Sb6l8           1 
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ProdaktiOD  der  deutaohen  Btärkeindiistrie  in  den  OeBohfifts- 
ithrra  1901/03,  1902/03  and  1903/04  uaoh  Erhebungen  rom  fieiobsamt  des 

A.    EartoffeUtärke-lDdnstrie. 
1.    Produktion  der  Kartoffelsärkefabriten. 

Durch-  Jabres- 

BohuitUicho  prodabtioo 

Menge  Wert 

hk  Uk. 

Grüne  KartolTektiirke 595565  5346516 

Trockene  Kartoffelstärke 1142633  S0044836 

Schlammsörke 3609  12546 

St&rkesinip 418004  8253528 

Stärkezucker 44973  896452 

Dextrin  and  StÄrkegummi     ....       122347  2799154 

Coulear 13267  377978 

EartDffBlgravpen  und  KartoSelgriee    .           1 754  47  016 
2.  Produktion  der  Fabriken,  die  Stärke  weiter  verarbeiten. 

Trockene  Kartoffelstärke 41996  771322 

Stärkesirup 136903  2865016 

Stärkezucker 47991  1052186 

Dextrin  und  Stärkegummi     ....       154140  3659173 

Couleur 34288  969493 

B.    Weilenstärke- nndMalHStärke-Industiie. 

Weizeastärke  einschl.  Kleber     .     .     .  156971  5339349 

Maisstärke 93072  2540530 

StSAosimp 3789  93425 

Stärkezucker 298  6860 

Dextrin  ond  Stärkegummi     ....  8202  360766 

Andere  Fabrikate 15833  227004 

C.    Beisstlirke-Industrie. 

Beisstärke       224041 

(Nachr.  t.  H.  u.  Ind.  1906  Nr.  118.) 

Rübenzucker. 

Dag  Mikroskop  und  dieRDbeazuoht  bespricht  H.  Briem 
(Osten-.  Zucker.  1905,  503),  —  C.  0.  lowDBoad  (Z.  Zucker.  1905, 
809)  die  Zacbtungvon  einkeimigemRabenaftmsn. 

Die  Eeimlingakrankheiten  der  Zuckerrflben  unter* 
•achten  L.  HiltDeriindL.FeterB(Z.Zuaker.lS05,165),  — Yibrana 
<Blltt  Rflbenb.  1905,  315)  den  Wurzelbrand  der  Zuckerrüben. 

Die  Krankheiten  der  ZuokerrQbe  in  Böhmen  bespricht 
H.  Dt el  (Z.  Böhmen  29,  389  u.  601),  —  desgL  die  Runkeifliege 
(östffir.  Zucker.  1905,  120,  —  A.  Stift  (das.  S.  9)  die  Krankheiten  der 
ZnckerrObe,  —  U.  Hollrung  (Z.  Zucker.  1906,  407)  die  Rabenblatt- 
nimerfliege. 

Dflugungsversuche  mit  Kalksticketoff  fflr  Zucker- 
rSben  fielen  nach  F.  Strohmer  (österr.  Zucker.  1905,  661) 
gfloBtigaus. 
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Bflbendnngung.  Nach  H.  Briem(Centr.  Zocker.  1905,  936) 
wirkten  am  besten  m&Bige  Gaben  von  Dfln gemittein,  äie  alte  NShtstoA 
der  Rtlbe  enthalten,  hierbei  ist  auch  einiig  ein  greifbarer  Nutx^i  ffir 
den  RQbenbauer  naohzuweieen,  ohne  daB  dabei  die  Fabrik  xa  Schaden 
kommt. 

EalidQngung  der  SamenrDbe  bespricht  H.  Briem  (österr. 
Zucker.  1905,  28),  —  HoUrung  (D.  Zucker.  1905,  216)  das  DOngen 
der  Rübe  mit  Kainit,  —  E.  Andrlik  (Z.  Böhmen  29,  261)  die  RObra- 
dflnguQg. 

SchoBrübe.  Nach  E.  Andrlik  und  B.  Uyaik  (Z.BOhmen  30, 
61)  kann  das  Qewicbt  der  Wurzel  der  SchoQrUbe  grO&er  und  auch  kleiner 
aein  als  bei  normaler  Rabe,  desgleichen  auch  ihr  Zuckergehalt.  Die 
Wurzel  dei  ScboBrQbe  iat  jedoch  Armer  an  Eali,  Phosphor-  und  Sdivefel- 
säure,  reicher  an  Ealk  und  Magnesia,  ärmer  an  Stickstoff  Oberhaupt  und 
auch  an  Ammoniak-  und  Amld- Stickstoff,  ferner  an  schädlichem  Stick- 
stoff; dieses  Terh&ltnis  ist  natflrlich  auch  das  gleiche  nach  ümrechnniig 
auf  100  T.  Zucker  und  es  muB  daher  eine  SchoBrflbe  reinere  SBite  er- 
geben als  normale  RQbe.  Die  Menge  des  Markes  in  der  Wurzel  aber- 
stieg jene  bei  normaler  RObe  nur  wenig. 

Saftgewinnung.  Rflbenwaschvorriohtungen  der  Zuck^- 
fabriken  bespricht  W.  Daude  (Z.  Zucker.  1905,  177). 

Schnitzelmesaer  ffir  RQbenschneidmaschinen  mit  an  der  Unter- 
Seite  als  Cylinderfläche  ausgebildetem  Auflageschenkel  von  Q.  H  ille- 
brand(D.R.  P.Nr.  160  936). 

Diffusionsbatterie  mit  nnunterbroohener  Fortbew^ang  des 
Outee,  insbesondere  von  Rflbenschnitzeln ,  unter  Wasserdruck  von 
J.  Hyros  und  A.  Bak  (D.  R.  P.  Nr.  156392)  iat  gekennzeichnet  durch 
die  in  jedem  DiffusionskOrper  hinter  der  Siebzone  angebrachte  Veren gong 
bez.  Schnitz elabschluB Zone,  welche  den  Abzug  des  Saftes  durch  dsa  &eb 
der  vorhergehenden  Zone  bedingt  (vgl.  3.  1903,  228;  1904,  231). 

Verfahren  zur  Oewiunung  des  Zuckers  aus  abgepreBtm 
Robenschnitzeln  mit  einem  Saft  von  hohem  Reinheitsgrade  von  B.  K 
Langen  (D.  R.  P.  Nr.  164396)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  die 
abgepreüten  Schnitzel  mit  verdünntem  Zuckersaft  niederer  Reinheit  eia- 
gemaischt  und  dann  einer  «eiteren  Abpreesung  unterworfen  verdeii.  — 
Die  gewöhnlichen  und  fast  ganz  ausgelaugten  Schnitcel  der  gebrftocb- 
lichen  Diffusion  Bar  beit  eignen  sich  nicht  fflr  das  Verfahren,  da  bekaimi- 
lieb  der  Reinheitsgrad  der  Diffusionssfifte  mit  fortschreitender  Au alangaag 
mehr  und  mehr  sinkt.  Sollen  also  Diffusion sschnitzel  dem  Terfabm 
unterworfen  werden,  so mflssen  diese  einer  derartigverkOritenDiffasioas- 
arbeit  entnommen  werden,  defl  die  Safte  in  den  teilweise  entsookerfea 
Schnitzeln  noch  eine  wesentlich  höhere  Reinheit  aufweisen  als  der  nnt- 
zubessemde  Sirup.  —  Die  Ausübung  des  Verfahrens  wird  dadmch  «r- 
reicht,  daB  man  den  ausgepreBten  Schnitzeln  eine  mit  Wasser  TerdOnnte 
Helasse  oder  eine  andere  SiruplOsung  zusetzt  nnd  hierauf  die  Scfanitsel 
von  neuem  der  Pressung  unterwirft.     Die  VermischuDg  geachiAt  aa 
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bestsQ  Bo,  dafi  die  Schnitzel  mit  der  anfiubesBenideii  SiruplAeang  ver- 
Duisdit  werden,  woeu  nur  veaige  Hinuten  erforderlioh  siDd.  Der  jetzt 
gewonnene  Prefisaft  ist  eine  Hisobang  dee  reinen  S&ftes  der  PreBlinge 
ood  der  angewendeten  weniger  reinen  LSsungen,  und  eine  ebeneolobe 
lliKdiung  bleibt  in  den  Preßlingen  zurflck.  Das  Verfaliren  kann  beliebig 
oflwiederholt  werden,  indem  die  aofgebeaaerteLOsung  veiter  mit  frisohen 
Pre^ngen  behandelt  wird,  so  da£  eohliefiliob  eine  LOeung  von  nahezu 
derselben  Reinheit,  wie  sie  in  den  Preßlingen  vorhanden  war,  erhaltea 
Verden  kftnn.  —  Tarteilhaft  wird  das  Verfahren  bei  solchen  Fabrikations- 
wosen  angewendet,  die  zuokerreicbe  PrefiUnge  liefern,  wie  das  Saft- 
gevinnangBrerfahren  von  Steffen.  Wenn  z.  B.  der  gefiamta  Ablauf 
ton  Erstprodukt,  etwa  3  Proz.  des  Rüben  gewichtes,  in  dreifacher  Ver- 
dOnniing  mit  aftmtliohen  at^praßten  Schnitzeln  vermischt  wird,  so  steigt 
die  Reinheit  dee  Ablanfs  von  73*  auf  84*,  und  der  Erfolg  ist,  daß  bei 
gleichieitjger  Weiterverarbeitung  mit  dem  gewonnenen  reinen  Rflbensaft 
gu>  ohne  Nachprodukteneugung  gearbeitet  werden  kann. 

Verfahren  zur  Gewinnung  von  Sflbenzucker  unter 
Vermeidnng  von  Nachprodukten  und  unter  Benutzung  gerbetoffhaltiger 
XaterJalien  als  Reinigungamittel  von  W.O.  Luther(D.RP.Nr.l6295&) 
jtt  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  frischen  Schnitzel  in  eine  heiße 
gnbstofFhaltige  LAetuig,  welche  durch  Reinigung  desAblaufes  vom  Erst- 
frodnkte  mittels  gerbstoffhaltiger  Materialien  im  Überschüsse  und  in  der 
Hitze  erhalten  worden  iet,  eingetragen  und  in  bekannter  Weise  gemaischt 
und  abgepreßt  werden,  während  der  erhaltene  Saft  wie  flbliüh  auf  Zucker 
Väter  verarbeitet  wird.  —  Han  denke  sich  einen  liegenden  Cylinder,  wie 
a  bei  dem  Steffenechen  BrOhverfahren  benutzt  wird,  schrBg  an- 
geordnet, schneide  die  Rflben  statt  wie  nach  Steffen  in  heißen  Rüben- 
nAcaft  in  eine  vorher  in  bekannter  Weise  mit  gerbs&urehaltigen  Stoffen 
(gabtaucbtq  Lohe  aus  Gerbereien)  gereinigte  Ablauflfleung  von  etwa  6 
Ws*Bx.,  versetze  die  entstandene  Losung  wie  flblich  mit  etwa  3,6  Proz. 
Ätikalk  vom  Rflbengewichte  und  behandle  sie  genau  eo  wie  flblich  mit 
Kohlensaure  und  schwefliger  S&ure  bis  zum  Einkochen  zu  FCllmaase. 
Die  Reinigung  deB  Ablaufes  erfolgt  in  der  Weise,  daß  man  gebrauchte 
Qerberlohe  in  einem  Behllter  mit  einer  AblauflOsong  von  etwa  6  bis 
S*  Bx.  heiß  versetzt ;  die  vorhandenen  gerbsfturehaltigen  Stoffe  bewirken 
eioe  Entfärbung  und  die  sonst  aus  tierieohen  Häuten  aufgenommenen 
Stoffe  der  Lohe  eine  AaefBUung  von  Salzen,  so  daß  ein  graublauer, 
gunmiutiger  Niederschlag  entsteht,  der  durch  Filtration  Aber  Eies, 
Kcrt,  Fils  oder  dgl.  weggenommen  wird  und  eine  Erhöhung  der  Reinheit 
des  Ablaofea  bezweckt,  bez.  OTieioht  wird.  In  die  gebildete  LOeung 
werten  die  ZnckerrOben  bei  mindeeteae  86  bis  90*  eingeschnitten,  die 
Schnitzel  in  bekannter  Weise  mittels  geeigneter  FOrdervorrichtung  durch 
die  Losung  hindnrchgemaischt  und  dann  abgepreßt  und  getrocknet  Man 
ariiilt  dadurch  ein  sehr  wertvolles,  leicht  und  gut  verdauliches  Futter- 
niittel,  die  UelassezuckersdinitEei  Der  abgepreßte  Saft  geht  zur 
Kalkstation. 
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DeBinfektionST erfahren  für  die  Diffnsion  tob  Rflben- 
ecbnitzeln  von  F.  t.  Lewicki  (D.  K.  P.  Nr.  1&9715)  iit  daduroh  ge- 
bennseichnet,  daßdiedenfriBohenSohnitzelnmdemnengefQilten  DitFiiB«iT 
BugeseUte,  eventuell  in  diesem  Diffuaeur  erzeugte  antiseptisohe  Wucli- 
ÖDBsigkeitjeweiligin  den  folgenden,  frisch  DiitSohiiitEelngeffllltenDiffiueiir 
ged  rflckt  wird,  ohne  die  Batterie  vor  der  BrechCpf  un  g  ihrer  Desi  n  fektionskntl 
endg&ltig  EU  verlassen,  so  daä  die  zur  Desinfektion  erforderliche  Henge  des 
AnttseptikumB  nur  von  Zeit  zu  Zeit  ergftnzt  zu  werden  farsnoht.  Arbeitet  man 
z.  B.  mit  einer  Batterie  von  zwOIf  OefäBen  von  je  30  hk  Inhalt  und  hat  nicht 
gerade  zu  schmutzige  BOben  zu  verarbeiten,  sogibt  man  bei  kalter  Diffugions- 
arbeit  uod  bei  Verwendung  von  Carbol§fiure  bei  der  entan  Batterie  4  k  des 
Desinfektionsmittels  pro  Diffuseor  zu,  später  nur  0,4  k.  Arbeitet  man 
aber  mit  denselben  RQben  s^r  heiß,  so  setzt  man  im  Anfang  (also  bei 
der  ersten  Batterie)  nur  0,6  k  des  Desinfektionsmittels  pro  Diffusear  an 
und  vermindert  den  Znsatz  schon  bei  der  zweiten  Batterie  auf  50  g  pro 
DiSuseur.  Die  Desinfektionsmittel  kQnnen  auch  durch  Einwirkung  dea 
elektrischen  Stromes  imDiffuseur  selbst  erzeugt  werden,  indem  man 
beispielsweise  den  Diffuaeur  zur  einen,  eine  oder  mehrere  eingeh&ugte 
Platten  zur  anderen  Elektrode  macht  und  den  elektrischen  Strom  durdi 
die  F&Uung  gehen  l9fiC.  Hierdurch  wird,  ohne  daB  eine  Beimengung 
chemischer  Mittel  notwendig  w&re,  eine  gewisse  Menge  Ozon  erzeig 
welches  die  in  dem  Saft  enthaltenen  Keime  tOtet. 

Die  Saftgewinnung  unter  Anwendang  von  Form- 
aldehyd  untersuchte  F.  St rohm er  (Österr.  Zucker.  1S05,  385).  Eine 
ErhShung  der  Ausbeute  wurde  durch  den  Zusatz  von  Formaldefayd  bei 
der  Diffusion  nicht  »zielt 

Die  Verarbeitung  gefrorener  und  wieder  aufgetauter 
RQben  ist  nach  W.  Oredinger  (österr.  Zucker.  1905,  700)  sehr 
Ustig  und  verlustbringend. 

Die  Diffusionsarbeit  unter EinfQhning  von  dOnnem  Osmose- 
wasser in  die  Diffueionsbatterie  bespricht  K.  Andriik  (Z.  Böhmen 
30,  16). 

Saftgewinnung.  Nach  C.  Steffen  (österr.  Bat  Nr.  21467) 
gelangen  die  von  der  Schneidmasohine  oder  fthnlichen  Vorriditnng 
kommenden  Schnitte  beliebiger  Form  in  ein  mit  Misohvorrichtnng  ver^ 
sehenesQeAfi.  In  dieses  gelangt  gleichzeitig  ein  mittels  E^lorisator  oder 
direkten  Dampfes  auf  eine  Temperatui  zwischen  60'  bis  Siedepunkt 
(zweckmäßig  97c  bis  Siedepunkt)  erhitzter,  frOher  gewonnener  BOIbai- 
rohsaft,  und  zwar  etwa  in  der  vier-  bis  fQnffadien  Menge  des  gleichzeitig 
mit  dem  heiften  Safte  in  das  Misohgef&Q  eingeführten  Sohnittequantums. 
Schnitte  und  Saft  treten  in  den  angegebenen  Oewichteverhaltnisaen  ub- 
nnterbrochen  in  das  Mischgef&ß  ein,  und  zwar  eratere  direkt  von  d« 
SchneidmsBcbine  kommend,  und  w^en  an  der  Eintrittastelle  sofort  in 
einem  dflnnflDssigen  Robsaft- Schnittegemenge.  Das  so  aus  dem  faeiflen 
Safte  und  kalten  Schnitten  entstehende  Gemisch  erreicht  plOtzlioh  bei 
der  Yermischung   einen  vollkommenen  TemperatnrausgleitÄ  und  zeigt 
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«ne  Temperatur  von  Über  SC»*,  wenn  die  fanffaohe  Saftmenge  bei  100* 
antSoluiitte  von  10*  Warme  einffitkt.  Das  Qemisoh  wird  direkt  aus 
dem  MisohgefSSe  in  den  Diffuseur  oder  Auslaugeapparat  geschwemmt, 
oder  ea  werden  die  Schnitte  mittels  einer  Hubsohnecke,  Schnittereohen 
oder  JUuilioher  Vorrichtung  aus  dem  MtschgeABe  in  die  Auslaugevorrioh- 
bug  gefordert.  —  Wenn  die  in  die  DJffuBions Vorrichtung  mit  oder  ohne 
Winnesaft  eingefOhrten  heißen  Schnitte  nur  kurze  Zeit  (Eweckm&flig 
nii^t  Dber  10  Uinnten)  einer  teilweiaen  Entsaftung  (bis  nicht  unter 
2  ProE.  Zuckergehalt  in  den  Schnitten)  durch  das  Auslauge  verfahren 
tmterworfen  werden,  so  werden  sie  hierauf  mit  der  sie  umgebenden  Aus- 
UngeflQsaigkeit  oder  auch  nach  gfinzUcher  oder  teilweiser  Abtrennung 
derselben  in  eine  PrefiTorriohtung  gleicher  oder  Ähnlicher  Konstruktion, 
wie  solche  zum  Auspressen  von  DifTusionsschnitten  brauchbar  sind,  ge- 
bncht,  um  hier  abgepreSt  zu  werden.  Der  von  den  erhitzten  Schnitten 
TW  deren  Auslaugung  abgetrennte  Wärmesaft  wird  gemeinsam  mit  dem 
uu  der  Auftlangebattene  durch  Auslaugen  der  Schnitte  gewonnene 
Bübenrobsaft  neuerdings  auf  die  angegebenen  Temperaturen  erhitzt  und 
gelangt  so  wiederholt  in  gleicher  Weise  auf  neue,  in  den  Betrieb  in  das 
UischgeOB  eingefOhrte  frische  Schnitte  in  gleichem  Zwecke.  Der  durch 
du  Auslaugen  der  erhitzten  Schnitte  in  diesem  Ereisvorgange  als 
ObetschuB  sich  anhäufende  Bohsaft  (welcher  als  Wärmeträger  wiederholt 
auf  frische  Schnitte  wirkte)  wird  zur  Zuokergewinnung  auBgeachaltet 
{'gl  J.  1904,  236). 

GberDiffuBionsversuche  dee  Instituts  fflrZuoker- 
indnstrie  berichtet  A.  Herzfeld  (Z.  Zucker.  1905,  835).  Dieselben 
e^ben,  dafi  es fflr  die AnefQhrung  eines Brflhverfabrens,  wie  es  Steffen 
TorgeB<^lagen  hat,  dnrohsue  niobt  erforderlich,  ja  vielleicht  nicht  einmal 
immer  zweckmäßig  ist,  die  vorgeschlagene  hohe  Anw&rmung  dee  Br&h- 
aaftes  sowie  das  kurze  Brflhen  bei  einer  Temperatur  von  Über  80*  vor- 
iQD^men.  Anf  Qrund  des  vorliegenden  Versuchs  in  Verbindung  mit 
illeren  Diffusions  versuchen  kann  man  sogar  reinere  Säfte  von  eben  so 
guter  Preßbarkeit  erhalten,  wenn  man  die  Temperatur  des  PrefiBoftes  nur 
btB  zu  derjenigen  der  Gerinnung  des  Eiweiß  und  damit  der  Zusammen- 
ballnng  des  protoplasmatischen  Zellinbalts  steigert,  also  nicht  hOher  als 
lüg  etwa  75*,  dafür  aber  die  Zeitdauer  des  Brühens  entsprechend  ver- 
liogert  —  Wenn  man  Oberhaupt  dazu  fibergehen  will,  sämtliche 
SämitzelpieS Wässer  in  die  Batterie  zurflckzunehmen,  sind  auf  Grund 
da  bisherigen  Dt  (Tu  sions  versuche  folgende  Bedingungen  zu  beachten: 
1.  Herstellung  scharfer,  bei  der  Pressung  möglichst  wenig  feine  Pfllpe 
aif^nder  Schnitzel,  welche  gute,  feste  Beschaffenheit  haben  müssen 
and  deshalb  auf  der  Batterie  nicht  überhitzt  werden  dürfen.  2.  So 
Kdkwaobe  Auslaugung,  wie  sie  anter  den  wirtschaftlichen  Bedingungen 
zulässig  ist,  deren  Grad  also  abhängig  zu  machen  ist  von  der  Verwertung 
dee  Zuckers  der  Fabrikprodukte  im  Vergleich  zum  Schnitzelfnttar. 
3.  So  schwache  Pressung  als  ohne  wesentliche  Verteuerung  des  Trocken- 
pnoesses  zulässig  erscheint,  da,  je  stärker  die  Pressung  ist,  desto  mehr 
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ron  Pektin-  und  EiweiSsubetanzen,  welche  nur  zum  Teil  bei  der  Edk- 
soheidung  f&Ubar  sind,  in  das  PraBwuser  gelangen.  Es  sei  an  dieser 
Stelle  daran  erinnert,  dafl  die  Scheibleraohe  sogenannte  Hetapektinsfiore 
ein  lOaUohes  Kalksaü  gibt,  bei  der  Scheidung  also  nioht  aasrUlt;  je 
Mhftifer  man  die  Sobnittel  prefit,  desto  mehr  HetapektinsBure  wird  in 
den  Saft  gelien.  —  Beachtet  man  dieee  Bedingungen,  so  kann  man  auf 
der  Terkfirzten  Batterie  auoh  Zuokarsdinitzel  von  ebenso  hohem  Qehalt 
an  Trookenenbstanz,  ba  gleicher  Znokermenge  im  Saft,  gewinne,  als  vie 
bei  BenntsUDg  eines  besonderen  BrOhtroges. 

Diffusion  oder  PreBv  er  fahren.  Naoh  Pfeiffer  (Z.  Zocker. 
1905,  319)  kfinnen  unbastimmbare  Verlust«  an  Zucker  bei  beidwi  Ver- 
tahren  vwmieden  werden ;  der  eingeführte  Zucker  kann  bei  dem  DifFo- 
sions verfahren  in  beliebiger  Hohe  in  Eristallform  gewonnen  werd«i,  bei 
dem  Steffensohen  Verfahren  dagegen  nur  bis  za  einer  gewisaei 
Qrenze;  dieee  Grenze  liegt  zu  hoch,  am  bei  lohnendm  ZaokerpreiaMi  das 
Verfahren  zu  einem  gewinnbringenden  zu  geetilten.  Die  Verluste  an 
Trookenaubstanz  beim  heutigen  Diffus  ionsverfahren  betragen  im  on- 
günstigstsn  Falle  0,2  Proz.  auf  RQben,  b«m  Steffenschen  Verhhran 
fallen  diese  Verluste  fort.  Naoh  allen  Tatsachen  ist  das  heutige  Diffo- 
sionsTerfahren  einem  jeden  anderen  Saftgewinnungsverhhren  weit 
Überlegen. 

Zuckerverlnste  bei  der  Diffusionsarbeit.  Versndie 
des  Instituts  für  Zuckerindnstrie  ergaben  nach  Ä,  Herz  fei  d  (Z.  Zucker. 
1905,  337),  dafi  in  den  Fftllen,  wo  der  eingeführte  Zucker  duroh  An* 
Wendung  von  Untersuchungsmethoden  ermittelt  wird,  welche  nioht  den 
vollen  Zaokergehalt  der  Rflben  angeben,  nnbestimmbare  Verluste  auf  der 
Batterie  in  solcher  Hohe,  wie  sie  von  den  Anhftngern  des  Brfihsaft- 
verfahrene  als  nnvenneidlioh  mit  der  Diffusionsarbeit  verbundrai  hia- 
gestellt  werden,  nicht  anftreten. 

DiffasionsverluBte  Nach  Th.  Fasol  (Oaterr.  Zocker. 
1905,  510)  finden  bei  normalem  Betri^te  keine  nachweisbaren  Ver> 
luste  statt 

Unbestimmbare  Verluste  in  der  Diffusion.  P.  Herrmann 
undM.  aonnermann(CBntr.Zuoker.  1905,  146,  186,493 u. 553)  sind 
verschiedener  Ansicht 

Oonnermann  (Z.  Zucker.  1905,  386).  Eine  Einwirkung  von 
Enzymen  und  Oxydasen  der  RQben  ist  unter  den  obwaltenden  Be- 
triebsverhOltnisaen ,  Zuckerverluste  herbeiznfflhren ,  dnrohans  auage- 
sohloBsen. 

Verluste  bei  der  Diffusion.  Wird  naoh  H.  Pellet  (BulL 
Assoc.  1905,  993)  die  Zuokarbestimmung  in  den  frischen  Schnitten  mit 
grofier  Sorgfalt  durchgeftlhrt  und  auch  das  Gewicht  der  zur  Verarbeitung 
gelangenden  Rfibe  genau  festgestellt  so  betragen  die  Verluste  auf  der 
Di(fnsi<Mi  bloB  ungeRhr  0,01  bis  0,03  Proz.  (vgl  Snor.  ind.  60,  359). 
Versuche  von  Saillard  (J.  suore  46,  13)  o^ben,  dafi  diese  Verluste 
0,06  bis  0,09  Proz.  der  Rübe  höchstens  betragen,  also  in  Wirklichkeit 
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gleich  DDll  sind.  —  Nach  J.  B.  Mflnz  (D.  Zucker.  1905,  738)  konnten 
nabatimmbare  Verluste  bei  der  DiifuBton  nachgewiesen  verden. 

SohnitielpresBe,  deren  Preßspindel  mit  einzelnen  PreftfiOgela 
oder  Sohnsokeng&ngen  nnd  eioer  Vorricbtnng  zur  Yerbinderung  der 
Anflookening  der  suegeprefiten  Schnitzel  versehen  ist,  Ton  A.  W. 
Mickenaen  (D.  R  F.  Nr.  15S614),  iet  dadurch  gekennzeichnet,  daJt 
ngereohte  oder  annfthemd  wagereohte  Flflgel,  welche  das  Hocbtreten 
und  Auflockern  der  Schnitzel  hinter  den  Pre£gliedem  rerhindem,  an 
dm  Preflgliedem  oder  aber  an  der  PreBepindel  derart  angeordnet  sind, 
dtfi  nur  die  ziriBohen  den  einzelnen  Pre£glifidem  befindlichen  senk- 
rechtea  Riame  abgedeckt  ednd. 

Sohnitzelpresse  mit  cylindrischer  ToUgfingiger  Schnecke  auf 
<?liDdriacher  Spindel  von  A.  Eitner  (D.  R.  P.  Nr.  157  907)  ist  gekenn- 
utchnet  durch  die  Anordnung  eines  mit  glatten  Siebvandnngen  aus- 
gestatteten, nadi  nntensich  veijQngendenPreBranmes  zwischen  Schnecke 
und  PreSmnndgtflck.  —  Sohnitzelpresse  von  W.  Bock  (D.  R.  P. 
Nr.  164539). 

Das  Pressen  der  Schnitzel  vor  der  Trocknung  bespricht 
Pini  (Z.  Zucker.  1905,  681).  —  Nach  Herzfeld  soll  man  etwa  eben 
so  viel  Zucker  in  den  gepreßten  Schnitzeln  festhalten,  als  man  bei  Ans- 
laagoDg  auf  0,5  bis  0,6  Proz.  Zucker  in  der  Batterie  in  den  nassen 
Schnitzeln  ]äät  Wenn  mau  nur  auf  2  bis  3  Proz.  Zucker  auslaugt,  und 
preßt  mit  niobt  zu  starkem  Druck,  so  kommt  man  zu  Schnitzeln,  die  anf 
BBben  berechnet  nur  0,5  bis  0,6  Proz.  Zacker  enthalten.  Wenn  man 
dum  nicht  zn  stark  preßt,  so  erhält  man  Preßwasser,  das  sich  wahr- 
Kduinlich  der  Batterie  zuführen  lABt  ohne  weitere  Schädigung.  Sobald 
bW  bei  weiterer  Auslaugung  die  Zeitdauer  der  Einwirkung  der  hohen 
Tonperatar  eine  längere  gewesen  ist,  gehen  infolgedeeeen  mehr  Pektin- 
nbitanien  in  daa  Preßwasser  Aber  nnd  die  Säfte  lassen  sich  nicht 
ubeiden,  wenn  man  die  Wässer  znrflokfDhrt 

Bei  Trooken5fen  fflr  RQbensohnitzel,  Rflbenblätter, 
Kutoffeln  u.  dgl  ist  eine  Anordnung  von  C.  Wegener  [D.  R.  P. 
Kr.  159  798)  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  das  Trockengut  fahrende 
Förderschnecke  versehiedene  Steigung  aufweist  und  der  diese  Sobneoke 
Rafoehmende  Ofenraum  in  Richtung  der  Bewegung  des  Trockengntee 
«dl  verjflngL 

Der  Qehalt  an  Trockensubstanz  im  Preßwasser  ist 
nachlLHeinze  (Centr.ZuokeT.1905,  66I)abhängig:  1.  vondemOefaalt 
der  Roben  an  Schtants,  2.  von  der  Zusammensetzung  nnd  Struktur  der 
Rflhe,  3.  TOS  der  Form  und  BescbalTeRfaeit  der  Sdinitzel,  4.  von  der 
Temperator,  welcher  die  Schnitzel  während  der  Diffusion  ausgesetzt  sind, 

5.  ton  der  Temperator,  mit  welcher  die  Schnitzel  in  die  Presse  gelangen, 

6.  von  der  Auslaugung,  7.  von  der  Konstruktion  der  Pressen  und  8.  von 
den  Qrade  der  Abpressung.  Am  wesentlichstMi  wirkt  wohl  der  Grad 
der  Abpressung  hemmend  auf  die  HOtae  des  Trockensubstanzgehaltes 
in  Preßwasser  ein.     Die  Trookensubstanz  de«  Preßwassere  besteht  aus 
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der  meohaniaoh  auffangbaren  TrockeDsubstanz,  Pttlpe,  auB  dw  gelSateu 
Trookensubetanz  und  aus  der  feinen,  durch  die  Siebe  durahg^;angenea 
TrochenBnbstanz.  Durch  PlUpennger  kann  man  Bioh  wohl  vor  Verluste 
an  Trookensubstanz  eohfltzeu  und  irenn  man  derartig  gereinigtee  Froft- 
vaaser  wieder  in  den  Betrieb  zurückfahrt,  so  kann  man  bei  der  Diffusion 
faat  ohne  Trookensubatanzverluat  arbeiten.  Es  dflrfen  jedoch  aus  Qrflnden 
des  glatten  Betriebes  die  SieblOoher  des  Pfllpennngera  nicht  allzu  klein 
sein,  wodurch  allerdinga  wieder  etwas  PDlpe  verloren  geht,  —  Ob  die 
ErspamiB,  welche  duroh  die  Trocknung  bei  höherer  Abpressung  erzielt 
wird,  so  groS  sein  wird,  daß  sie  den  Mehrverbrauch  an  Kraft  in  derPraB- 
statiott  und  an  Schmiermaterial  deckt,  ist  fraglich;  außerdem  kommt  noch 
hinzu,  daß  die  Schnitzel  durch  höheres  Abpressen  an  NAhrwert  verlieren 
mQssen.  Bei  Btärkerer  Abpressung  hat  man  femer  grOBere  und  unreinere 
Mengen  PrefiwasBer  zu  bewältigen,  und  ob  man  das  Prefiwasser  in  den 
Betrieb  lurOckfOhrt  oder  als  Abfallwasser  fortführt,  so  bleibt  diese  Er- 
hOhung  der  Mengen  doch  nicht  vorteilhaft. 

Saftreinigung.  Zum  Beinigen  von  Diff usionssaft  wird 
dieser  naoh  SiemensA  Halske  (Franz.  Pat.  333  348)  in  einen  porösen 
Tonoylinder  geleitet,  der  sich  in  einem  bedeutend  grOfleran  Wasaarbdi&lter 
befindet  In  das  Wasser  dieeee  CylinderB  Uucht  die  ans  gedgnetem 
Material  gefertigte  Elektrode.  Der  positive  Pol  einer  Elektarititits- 
quelle  taucht  in  den  Saft.  Dieser  Pol  wird  von  einer  aus  Metall  oder 
Kohle  gefertigten  Elektrode  gebildet  Diese  Elektrode  ist  mit  einer 
Papier-  oder  PergamenthOlle  umgeben,  welche  eine  geringe  Menge  Kalk- 
milch enthalten  kann.  Schließt  man  den  elektrischen  Strom,  so  tritt  zu- 
D&ohst  Wasser  in  den  Kathodenbeh&lter,  darauffolgen  die  Kation  bildenden 
Basen,  wAhrend  die  einfach  in  dem  Saft  befindlichen  S&uren  und  die- 
jenigen, welche  durch  den  elektrisohen  Strom  frei  werden,  gegen  die 
Anode  hin  wandern  und  dort  von  den  Basen  bez.  von  der  Elektrode  selbst 
gebunden  werden.  Es  findet  somit  eine  Bainigung  der  aich  allnStalich 
erhitzenden  S&fte  statt  Infolge  der  Erhitzung  gerinnen  die  Eiwbiflstoile 
und  Betzen  sich  ab,  der  so  gereinigte  Saft  ist  dann  fQr  weitere  Behandlung 
geeignet.  Die  zur  Ausscheidung  der  EiweiSstofFe  erforderliche  W&rme 
kann  auch  durch  eine  besondere  Heizquelle  geliefert  werden.  Mittels 
dieser  Arbeitsweise  soll  die  bisher  gebrSuchliohe  Saftreinigung  und 
Saturation  flberflaBsig  Bein. 

ReinigenvonZucker.  Das  Verfahren  der  Föderal  Befining 
Comp.  (D.  R.  P.  Nr.  167  376)  besteht  im  wesentlichen  darin,  daä  man 
Zucker  oder  Zuokerlfisnngen  mit  einer  Flflsaigkeit  behandelt,  welche  duroh 
die  Einwirkung  von  Schwefels&ure  auf  Harze,  HarzOle,  Ätherische  öle, 
Fette,  fette  Öle  und  FettsAuren  entsteht,  wobei  man  So^e  trigt,  dafi  in 
der  ReinigungBÖÜfisigkeit  keine  freie  Schwefelsfture  enthalten  ist,  um 
deren  scbAdliohe  Wirkungen  auf  Zucker  zu  vermeiden.  Die  auf  diese 
Weise  entstandenen  sulfonierten  Verbindungen  besitzen  eine  große  Ver- 
wandtschaft fDr  die  gewJShnlioh  den  Zuckw  als  Verunreinigungen 
begleitenden  Salze,   den  Invertzucker   und   den   Karamel.     Nach  der 
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BehandlUEg  wird  der  Zucker  von  der  anlfonierten  ReinigungBflOsBigkeit, 
«elohedisgeiiBDDten  VeranreiDigungeBiDLOsaDgeneDth&lt,  auf  geeignete 
Vase  getrenot.  —  Im  allgemeiDen  werden  diese  ReinignngBflflBsigheilen 
etwa  Bo  dargestellt,  dafi  man  konEentrioTte  SohwefelsAure  von  1,835 
ipes.  Gewichte  (66*  B.)  oder  ein  Oemiach  von  Schwefelsäure  mit  anderen 
SIdt«),  wie  Phosphorsäure  oder  Salpetersäure,  mit  einem  oder  mehreren 
der  nachrolgenden  Stoffe  mischt:  z.  B.  harzartige  EOrper,  Fette,  fette  Öle, 
Fettsinren,  Ätherische  öle  u.s.  w.  Die  Schwefelaftnre  wird  diesen  Stoffen 
ganz  allmählich  hinzugefügt,  wobei  man  während  des  Hischene  von 
Sohwefelaftnre  und  Hans,  Fett  o.  dgl.  eine  niedrige  Temperatur  aufreofat 
erhält  Nsdi  dem  S&ureznsatze  wird  das  Oemisoh  einige  Stunden  sieh 
aetbst  fiberUsaen.  Der  Dberschufi  von  Säure  wird  sodann  entfernt  oder 
neutralisiert,  und  zwar  geschieht  dies  in  der  üblichen  Weise  dnroh 
Waschen  mit  Wasser  oder  Neutralisation  mit  Alkali. 

Nach  dem  ferneren  D.  R  P.  Nr.  157  377  setzt  man  zu  der  Zucker- 
ISsung  je  nach  Bedarf  gr6£ere  oder  geringere  Mengen  der  Reinigangs- 
flflssigkeit  hinzu  und  läßt  die  Masse  nach  tDohtigem  ümrOhren  absetzen. 
Die  Bpeziflecfa  leichtere  BeinigungsflOssigkeitschwimmtan  der  Oberfläche, 
wlhroid  sich  die  gereinigte  ZuckeilOsang  am  Boden  absetzt.  Eine  ober- 
flSohhche  Trennung  der  verschiedenen  FlOsaigkeitsmaBaen  kann  zuerst 
dnrdi  Dekantieren  erfolgen.  Behüte  endgültiger  Trennung  der  Reinignngs- 
flfissigkeit  von  der  ZuokerlOsung  ffibrt  man  dem.  Qemisohe  von  Zuoker- 
lOanng  und  sulfonierter  ReinigungsflOseigkeit  Walkerde  (weisen  Bolus) 
0.  dgl.  hinzu  und  rflhrt  die  Uasse  tOchtig  durch.  Die  Wirkung  der  Walk- 
etde  besteht  darin,  sich  mit  der  die  Verunreinigungen  des  Zuckers  in 
hömag  enthaltenden  BeinigungsflQBsigkeit  zu  verbinden,  so  daß  diese 
fest  wird  und  nicht  durch  ein  Filter  hindurchgeht  Wenn  man  also  nach 
tüchtigem  Umrühren  des  Qemisohee  von  ZuckerlOsung  und  Beinigungs- 
flOssigkeit  mit  Walkerde  die  Uasse  filtriert,  so  befindet  sich  die  gereinigte 
ZuokerlüsiiDg  im  Filtrat,  wogegen  auf  dem  Filter  die  fteinigungsflüssig- 
keit  zusammen  mit  der  Walkerde  zurückbleibt.  Als  Ersatz  für  die  Walk- 
mle  kann  man  auch  feinen  Sand,  Kieselgur,  Ton,  Kreide,  Sägemehl,  Holz- 
stoff, Papierstoff  oder  Gemische  dieser  Stoffe  benutzen. 

Gallertbildungen  in  den  Säften  der  Zuckerfabriken 
astersuchte  A.  Maassen  (Arb.  Ges^  biologisch.  Abt  1905,  Hft  1).  Er 
beschreibt  ein  Bakterium,  welches  in  hervonsgendem  MaBe  die  Eigen- 
sätafthatOallertmasaen  zu  erzeugen.  Dasselbe,  SemiClostridium  commune 
genannt,  ist  ein  bewegliches  Stäbchen,  dessen  Länge  bei  den  ver- 
sdiiedenen  Lebensbedingungen  zwischen  3,0  /*  und  5,0  fi  schwankt,  ja 
frisdi  gekeimt  12,0  ft  erreicht;  die  Breite  beträgt  ungeffihr  0,75  fi.  Es 
vädist  bei  einer  Temperatur  zwischen  18^  bis  55^,  während  sein 
Tempenturoptimum  ungefähr  bei  45*  liegt.  Der  Bacillus  ist  also  zu  den 
Unltativ  thermophilen  Organismen  zu  zählen.  Die  Tätigkeit  der  gallert- 
bildenden  Bacillen  wird  immer  dann  einsetzen,  wenn  die  für  ihre  Ent- 
wickelun^  günstigen  Temperaturen,  die  zwischen  30  und  50*  liegen, 
Sieben  sind.   Hieraus  folgt,  daß  die  dnroh  die  Erhitzung  von  den  vege- 
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Utivw  BakterieDformen  befreiten,  aber  noch  st«rk  Bporeahaltigen  Vor- 
produkte nicht  anfTemperatnren  unter  60*  abkOhlen  dOrfen.  Da  diee  in 
einem  geregelten  Betriebe,  wo  ünterbreohungeD  und  BetriebsstOningeD 
nicht  TorkommeD,  erzielt  werden  kann,  so  werden  hier  auch  unter  BolcÄea 
Bedingungen  die  gallertbildsnden  Bacillen  ebensowenig  wie  der  Strepto- 
OO0OU8  meBenterioides  Qelegenheit  haben,  ihre  sch&digende  Tfttigk^t  xa 
entölten. 

H.  ClaasBen  (Centr.  Zuoker.  1805,  937)  und  H.  Oonnermanti 
(das.  8.  1044)  machen  Bemerkangen  daxu. 

Der  W&rmeverlust  bei  der  Scheidung  schwankt  nach 
P.  Herrmann  (Centr.  Zucker.  1905,  987),  in  Dampr-Verbrauoh  aus- 
gedrDokt,  toq  1,12  bis  2,10  Proz.  Dampf  auf  100  k  RQben,  bei  anein 
tatsächlichen  Verbrauch  von  2  Proz.  Kalk  in  der  Trockensoheidnng  und 
bei  einem  Gehalt  des  Saturationsgases  zwischen  25  bis  30  Pros.  Sr  ist 
um  80  hoher,  je  hfther  die  Temperatur  dee  in  die  Saturation  tretenden 
SoheideBaftes  ist,  weil  das  Volumen  des  abziehenden  Oases  und  die 
Menge  des  darin  enthaltenen  Dampfea  mit  der  Temperatur  stark  zu- 
nimmt Der  EinfiuB  der  anderen ,  die  Menge  des  abziehenden  Gases 
und  Dampfes  nach  der  Theorie  stark  beeinflussenden  VerhAltnisse,  nimlioh 
der  Gehalt  des  Saturationsgases  an  CO,  und  dielfengedesausBaturietten 
Kalkes  ist  aus  diesen  Beobachtungen  nicht  zu  erkennen,  Termutli<^ 
weil  hier  ein  anderer,  unberechenbarer  Paktor  auftritt  Dies  ist  die 
wechselnde  BeBchaffenheit  der  SAfte  und  der  in  ihnen  enthaltenen  Kioht- 
zuckerstofTe ,  welche  den  Yerbrauoh  an  Saturationsgas  und  die  Wlnn»- 
entwiokelung  beim  eigentlichen  Saturationsvorgange  so  Btarkbeeinfinsseo, 
daS  die  Wirkung  der  flbrigen  Faktoren  verdeckt  wird. 

Die  Farbstoffbildung  in  Zuckersäften  erkISrtJ.Erut- 
wig  (Suor.  belg.  1905,  76)  durob  Colloide  und  Lichtbrechung. 

Die  Entfärbung  der  SBfte  bespricht  H e r z f e  1  d  (Z.  Zucker. 
1905,  278).  Darnach  ist  es  zweifelhaft,  ob  man  wirklich  mit  da 
schwefligen  Säure  Erfolg  hat,  ob  man  damit  nicht  mehr  schadet  als 
nfltzt,  denn  die  grauen  Zucker  flberwi^en  ganz  entschieden  unter  den 
Zuckern ,  die  geschwefelt  und  sauer  sind.  Die  Zucker,  welche  keine 
schweflige  Säure  enthalten ,  auch  selbst  wenn  sie  sauer  sind,  sind  im 
allgemeinen  weniger  grau  als  die,' welche  geschwefelt  oder  vielmehr 
schwefligsauer  behandelt  sind. 

BinfluS  der  W&rme  anf  dieSaturationssBfte.  Nach 
Eozarzewski  (Centr.  Zucker.  1906,  326]  ist  jeder  Ealkzusatz  nach 
der  1.  Saturation  zwecklos,  wenn  hierauf  kein  dauerndes  Eochen  statt- 
findet, da  im  Gegenfalle  eine  dauo-nde  Sättigung  durch  Kohlensäure 
erforderlidi  ist  und  sich  doppelkohlensanre  Salze  bilden.  Der  Kalk* 
zusatz  ist  flberflttssig,  da  die  Saturation  allein  nicht  genOgt  Man  muS 
die  Säfte  kochen  und  nicht  nur  anwärmen.  —  Das  Eoohen  der  Säfte  mit 
Ealk  vor  der  Saturation  entfernt  die  basischen,  ursprfln glichen  Niotat- 
Zuckerstoffe,  das  Eochen  nach  der  Saturation  entfernt  die  Eoblensinie 
aus  den  gebildeten  doppelkohlensauren  Salzen  und  den  in  Qegenvttt 
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Ton  Bicarbonaten  aafgelfiBten  Kal^.  Es  genQgt ,  die  Sftfte  nur  einmal 
mit  dem  nudi  der  I.Saturation  in  der  Menge  tocl  0,5  Froz.hiniugesetsten 
Kalk  anfinkoohen.  Die  zweite  und  die  dritte  Saturation  sind  insofern 
«ünsohensvert ,  alB  die  ziemlich  komplizierte  Arbeit  auf  zwei  Stationen 
Toteilt  wird  und  die  Möglichkeit  einer  leichteren  Kontrolle  vor- 
haaden  ist 

Die  Saftreinigung  nach  dem  Verfahren  von  F u s k  bewShrt 
sich  nach  H.  Forstreuter  (D.  Zucker.  1805,  1417).  Der  Rohsaft 
wird  auf  85  bis  90"  angew&rmt,  der  Scheidestation  zugeführt  and  hier 
5HinateD  lang  mit  einem  Zusatz  von  0,06  bis  höchstens  0,1  Proz. 
Kieselgur ,  auf  ßüben  bezogen ,  gertthrt  Hierauf  wird  bis  1  Proz.  Kalk, 
in  Form  von  Trookenkalk  oder  Kalkmilch,  zugesetzt  und  weit»« 
10  bis  lö  Minuten  gerührt  —  Nach  dieser  Behandlung  wird  der  Saft 
in  die  Saturationspfanne  geleitet  und  hier,  wie  üblich,  mittele  Kohlen- 
dnre  auf  etwa  0,10  Ealkalkalität  saturiert.  Die  Saturation  kann  auch 
bis  tu  einer  Alkalitllt  von  0,08  bis  0,0?  CaO  herabgefOhrt  werden,  falls 
diese  Arbeitsweise  in  einem  Betriebe  bisher  üblich  war.  Der  saturierte 
Saft  wird  durch  die  Sohlammpresse  gedrückt,  und  der  erhaltene  blanke 
Saft  in  der  allgemein  Üblichen  Weise  weiter  bearbeitet. 

Zur  Reinigung  von  ZuckersSften  empfiehlt  0.  Bis m er 
(Öslerr.  Zucker.  1905,  517)  unterchlorige  Sfture.  Der  Sauerstoff,  wie 
et  ans  der  Anwendung  kleiner,  nach  dem  organiscben  Nichtzuckergehalte 
dv  Säfte  berechneten  Mengen  unterohloriger  Saure  oder  deren  Salze 
«Dtateht ,  bedeutet  unter  Einhaltung  gewisser  Umstände,  die  teils  durch 
die  unreinen  Säfte  selbst  gegeben  sind,  teils  in  der  Benutzung  niederer 
Temperaturen  und  alkalischer  Stifte  liegen ,  für  das  weitere  Verkochen 
und  die  Krtatallisation  der  so  behandelten  LOaungen  einen  Vorteil,  der 
in  der  Beseitigung  organischer  Melassebildner,  in  der  Zerstörung  mifi- 
Erbender  Stoffe  und  in  der  schwach  aussalzenden  Wirkung  des  dabei  ge- 
bildeten Caldumchlorida  seine  faauptsSchliohsten  Qründe  hat 

Verdampfung.  Stehender  Verdampfapparat  Nach 
A.  Ouder  (D.  B.  P.  Nr.  160670)  wird  ans  der  zwischen  den  Böden 
e  und  d  (Fig.  6)  befindlichen  Heiz- 

kammer  das  abgekühlte  und  kon-  ^'8-  ^■ 

dnsierte  Heizmittel  durch  eine 
Leitung  f  nach  aufien  abgeführt 
Die  Zuführung  der  Flüssigkeit 
«rftdgt  durch  ein  Bohr  g,  welches 
gleich  dem  Rohre  f  den  Mantel  a 
unterhalb  der  Siederohre  e  durch- 
settt  Dieaes  Bohr  g  endigt  in 
einem  Verteiler  h  mit  aufwärts 
gorichteten  Anstrittsstutzen  i, 
weldie  aufierhalb  der  inneren 
Bohrgroppen  liegen.  —  Dm  den 
tbertritt  der  aus  dem  Stutzen  t 


D,g,t,.,.d.:,GOOgk 


"m  II-  Gruppe.    Kohlenhydrate,  NahnugsmitteL 

ausstrSm enden  Flüssigkeit  nach  den  mittleren  Bohr^nippen  zu  m- 
hindern ,  ist  am  Boden  d  ein  Stau-  und  Leitring  k  angeordnet,  velcher 
die  mittlere  Bohrgrnppe  von  der  ftufieren  trennt  und  dessen  unterer  Rand 
nicht  hoher  liegt  als  die  Mßndnng  der  Stntsen  i.  Zur  besseren  Ver- 
teilung des  Dampfes  ist  ein  zweiter  innerer  Mantel  l  angebracht,  velcher 
senkrechte  Schlitze  m  fflr  den  Durchtritt  des  Dampfes  besitzt  und  die 
Siederohrgmppen  umgibt  Der  Dampf  tritt  an  zwei  gegen  Oberliegenden 
Stellen  zvischen  die  Mftntel  a  und  l  und  vird  durch  die  Schlitze  im 
Kantel  t  verteilt 

Verdampfapparat  mit  cylindrischen ,  etagenfOrmig  zu  einem 
Beizsystem  derart  vereinigten  HeizkSrpem ,  dafi  die  senkrechten  Heiz- 
rohre der  einzelnen  HeizkSrper  in  g^enseitiger  Verl&ngening  zueinander 
angeordnet  sind,  von  S.  Duffner  (D.  R.  P.  Nr.  163444),  ist  dadurch 
gekennzeichnet,  daS  die  einzelnen  HeizkOrper  mit  stufenweise  ab-  oder 
zunehmendem  oder  auch  anderweitig 
^'S-  '■  verschiedenem  Durchmesser  eo  Überein- 

ander liegen ,   dafi  zwischen  dem  Heiz- 
kl^per  undderOefSfiwandungein  fDr  die 
usgehinderte  Abwärtsbewegung  der  oircu- 
lierenden  Masse  vollkommen  hinreichen- 
der Ranm  verbleibt.  —  So  zeigt  (Fig.  7) 
'"^  eine  geschlossene,  terra ssenfOrmige  An- 
ordnung   mehrerer    cjlindrischer,     aus 
I.,  senkrechten   Rohren    bestehender   Heiz- 
körper o,  b,  e,   deren  Rohre  alle   genau 
^  senkrecht   flbereinander   liegen ,   so  dafi 
dieFttllmassednrcb  die  beim  Verdampfen 
sich  bildenden  OasbUaen  ungehindert  in 
glatter  senkrechter  Richtung  in  die  Hflbe 
getrieben  wird  und  infolge  ihrer  Schwere 
in   dem   gebildeten  ringfOrmigaii   freien 
Baum   zwischen   den   Heizkörpern   und 
der  GefaSwandung  D  nach  unten  fallen  kann.     Die  Buchstab^  a,  ?,,  c, 
zeigen   die  Dampfiufuhrstellen ,   die  Buchstaben  f,  fi,  f,  die  Kondens- 
wKsserabtlußa teilen  an. 

Verdampfapparat  DieHaltesche  Maschinenfabrik 
und  Eisengießerei  (D.  R.  P.  Nr.  163445)  Ändert  das  Fat  147916 
dahin,  dafi  die  RingstOcke  der  Heizkörper  je  in  zwei  oder  mehrere  Ober- 
einander  liegende  StQcke  getrennt  sind,  durch  deren  Zwischenrftume 
hindurch  die  I^sung  oder  Masse  treten  kann,  wenn  der  Flflssigkeitsstand 
den  höchsten  Rand  der  Ringe  eines  Heizkörpers  noch  nicht  erreicht  hat 
Der  oberste  HeizkOrper  ist  mit  den  Ringen  e  und  d  (Fig.  8),  der  zweite 
mit  den  Bingen  e  uod  fu.  s.  w,  ausgerDstet  Dm  auch  bei  einer  Fflllung 
Ober  der  höchsten  Heizfläche  eine  FQhrung  der  von  den  HetzflBchen  auf- 
steigenden LOsung  oder  Masse  möglichst  hoch  hinauf  zu  erreichrai, 
werden  über  dem  obersten  HeizkOrper  RingstOcke  a  b  mit  zweokmftfligen 
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Zwiedtenrfiumen  uigebraoht.  Der  aufeteigeode  Strom  gelangt  dann  bis 
Ma  die  jeweilige  Oberä&che  der  FIQasigkeit ,  beror  er  in  den  nicht  Ober 
HeizUchen  liegenden,  durah  die  Ringe  abgetrennten  Baum  ttbertritt,  nm 
nadi  unten  umzukehren. 

Vftkuamkooher  von  A.  Neumaon  (D.  B.  P.  Nr.  156022 
n.  159  217)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der  über  dem  teleskopartig 
aoszidibaren  Dmlau&ohr  g  (Fig.  9)  angeordnete  triohtsrfBrmige  Auhati  p 
ohne  Zwischenraum  mit  dem  obersten  Teile  k  des  0mlaufrohree  ver- 


bundea  ist,  und  daß  der  im  Anfang  dee  Vorkoohena  zwischen  Auf- 
tttx  und  Dmlaufrohr  erirfiDsehte  freie  Baum  durch  voUstftndiges 
Hoduieben  des  Trichters  nebst  dem  sich  dabei  ausziehenden  Um* 
lanrnAr  Aber  den  obersten  Rand  der  Heizvorriobtung  hinaus  ge- 
bildet wird. 

Die  Einwirkung  von  If  etallen  auf  ZuokerlOsuagen 
ist  nach  R  Tondraoeok  (Z.  Böhmen  29,  447)  verschieden.  Platin- 
Mhwan  vnanlaflt  Oxydation  der  Saooharose. 

Die  Verwendung  von  Ifatriumbisulfat  zum  Beinigen 
der  Venlampfapparate  hat  nach  B.  Eettler  (D.  Zuoker.1905,  1798)  mit 
Vorsicht  in  gesohehen. 

Zwischenfiltration  durch  Kaocdienkohle  oder  Koks  empfiehlt 
LKnntze  (Z.  Zucker.  1906,  625). 
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Den  Einfluß  des  Stickstoffs  auf  die  Reinheit  der 
Dieksftfte  untersachten  E.  Andrlik  und  J.  ürban  (Z.  BObmen  29, 
519).  Es  entspricht  die  Abnahme  des  Reinheitsquotienten  um  0,12  der 
Anwesenheit  von  etwa  0,01  T.  schädlichen  Stich  atolfee  auf  lOOT.  Zocker. 
Auf  1  Teil  sohftdlichen  Stickstoffes  entfielen  15,1  bis  17,7,  im  Dorch- 
schnitt  16,1  T.  Nichtzuoker. 

Zuokerflewinnung.  LuftrAhrrorrichtung  ffir  Zacker- 
mai sehen  von  P.  Bhrhardt  (D.  R  F.  Nr.  161937).  Neboi  jeder 
BohrmOndung  a  (Fig.  10)  erhebt  sich  zu  beiden  S^ten  je  eine  schiig 
ansteigende  Platte  b,  deren  unteres  Ende  etwas  bßher  liegt  als  die  Rohr- 
mündung  und  die  zwischen  sich  und  dem 
Rohre  einen  Zwischenraum  i  freiläfil. 
An  den  oberen  Enden  lassen  je  zwei 
benachbarte  Platten  einen  Abstand  » 
zwischen  ein  ander  frei.  Die  aus  den 
RohrmflnduDgen  a  entweichenden  Luft- 
blasen steigen  dann  nicht  ausschlieBlich 
am  Rohr  selbst  in  die  HOhe,  sondern  sie 
teilen  sich  sc,  daS  nur  ein  Teil  durch  die 
Öffnungen  *  unmittelbar  nach  oben  ge- 
langt, ein  anderer  Teil  aber  nnttt  die 
sohrfige  FlAche  b  tritt  und  so  zu  der  Öffnung  o  geführt  wird.  Auf  diese 
Weise  wird  verhUtet,  daß  unter  den  Platten  b  sich  feste  Ablagerungen 
bilden,  und  anderseits  wird  auch  oberhalb  dieser  Platten  die  Luft  in  der 
Flfissigkeit  besser  verteilt 

Terfahren  zur  Verdrängung  des  Qrttnairups  und  der 
Deoksirupe  bei  der  Herstellung  von  Platten,  Streifen  oder  Blocken  aua 
Zuckerfallmasse  mittels  Nutschens  von  J.  Krivanek  (D.  R  P. 
Nr.  159  742)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der  GrQnsirup  und  die 
Decksirupe  jeweilig  durch  angefeuchtete  Luft  mittels  Nutschens  aua  der 
Zuckermaese  Terdrftngt  werden,  ehe  mit  der  Zugabe  besserer  Deckmittel 
begonnen  oder  fortgefahren  wird,  zu  dem  Zwecke,  eine  Kristallisation 
des  Orflnsirups  und  der  Decksirupe  innerhalb  der  Zuckermasse  wfthrend 
des  Nutschens  zu  verhindern. 

Ablauf trennvorrichtung  an  Schleuderroaschinen  für 
Sirupe  und  andere  Flüssigkeiten  mit  der  Zahl  d^AblSufeentsprechendai 
Ablaufrinnen  von  Fesca  ft  Gp.  (D.  R  P.  Nr.  158275)  ist  dadurch  ge- 
kennzeichnet, daß  eine  unterhalb  der  Schleudertiommel  angeordnete,  aus 
aneinander  gereihten  Trichtern  zusammengesetzte  Äuffangrinne  oberhalb 
nebeneinander  angeordneter,  zu  den  eigentlichen  Ablaufrinnen  fahreodef 
Yerteilnngsrinnen  so  frei  drehbar  gelagert  ist,  daß  der  Ablauf  bei  einer 
Drehung  der  Aufbngrinne  um  eine  Tricbterleitung  oder  deren  Vielfaches 
stets  in  dieselbe  Ablaufrinne,  bei  entsprechenden  Teildrehungen  aber  in 
andere  Abi aufrinnen  gelangt  unterhalb  der  Schleudertremmel  a  (Fig.  11) 
ist  die  durch  eine  Aneinanderreihung  einer  grfifieren  Anzahl  von 
Trichtern  b  gebildete  Fangschale  c  angeordnet     Sie  ruht  bei  dem  dar» 
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gestellten  AaBfOhrnngsbeispiel  lose  drehbar  auf  einem  Torspringenden 

FUntscb  d  des  festen  Unterteiles  der  Scdileuder,  welcher  anoh  die  vier  snr 

Ableitung  der  TerBohiedenen 

Simparten  dienenden  KanBle 

e  fgh   enthält.      Sie    kann 

auch     aaf    Rollen     geführt 

werden.    Der  unter  den  Aus- 

lanfOffnungen  der  Fangschale 

liegende  Kanal,  und  zwar  bei 

dem    dargestellten   AuBfQb- 

mngsbeispiel   der  Kanal   f, 

wild  oben  durch  Ableitrinnen 

e',  j'    und   A»    abgedeckt, 

welche  zu  den  drei  Übrigen  Kanälen  führen,  w&hrend  der  Zutritt  zu  ihm 

selbst  durch  die  ÖBnnngen  f*  ermßgliobt  ist. 

Verfahren  zum  Trennen  der  Abläufe  nach  ihrer  Be- 
schaffenheit innerhalb  der  Schleuder  von  W.  Gantenberg  (D.  R.  P. 
Nr.  157  926)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  eine  zwischen  der 
eigentlichen  Schleudertrommel  und  dem  Trommelmantel  rorgesebene 
■weite  Siebtrommel  zeitweise  sich  mit  der  eigentlichen  Schleudertrommel 
mitdrehen  l&0t,  so  dafi  die  von  der  inneren  Siebtrommel  abgeschleuderten 
Abl&ufe  durch  die  äufiere  Siebtrommel  hindurchtreten,  w&hrend  bei  atill- 
Btehender  Äußerer  Siebtrommel  die  Ablftufe  an  ihrer  inneren  Wand  her- 
nnterfiieSen  und  dementsprechend  nach  verschiedenen  Binnen  gelangen. 

Verfahren  zum  Decken  von  Zucker  in  Schleudern  von 
A.  Hflller  (D.  R.  P.  Kr.  157  254)  iat  dadurch  gekennzeichnet,  daß 
zwecks  Erleichterung  des  Simpanstrittes  zu  Beginn  des  Deokens  ein 
Tril  der  im  Innenraum  des  ScbleudergehXusea  befindlichen  kalten  Luft 
von  einer  unter  dem  Deckel  angebrachten  Injektordflse  angesaugt  und 
mit  fiberhitztem  Deckdampf  zwecks  Erzeugung  eines  feuchten,  tropfen- 
freien Nebels  vermischt  wird. 

Schleudermaschine  mit  Vorrichtung  zumununter- 
brochenen  Beseitigen  der  sich  am  gesohlossenen 
Trommelmantel  ablagernden  festen  Bestandteile  der 
Aktiebolaget  (D.  R.  P.  Nr.  162  638)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafi  in  der  Soheudertrommel  ein  oder  mehrere,  sich  sowohl  um  ihre  eigene 
Achse  als  auoh  planetariach  zurTrommel  drehende  Schaufel- oder  SchOpf- 
Aier  von  kleinerem  Durchmesser  als  der  Trommelradius  angeordnet 
sind,  ao  daß  dienacheinanderandemTrommelmantelvornberstreichenden 
Schaufeln  die  festen  Bestandteile  aufnehmen  und  quer  durch  die  vor- 
gelagerte Flüssigkeitsschicht  zu  einer  fltlssigkeitsfreien  Stelle  führen, 
Ton  wo  sie  in  geeigneter  Weise  fortdauernd  weggeschafft  werden  kOnnen. 

Die  Kristallisatoren  vonNowak  und  FOl  sehe  empfiehlt 
C.  Liotard(Centr.Zucker.  1906,  1114). 

Obers&ttigte  Z ucker Ißsnngen  bespriobt  G.  Qrabowski 
(D.  Zucker.  1905,  879).    Er  findet,  dafi  die  Sftttigungskoefflzienten  des 
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Zuckers  in  w&aseriger  LilBuiig  der  Niohtzuokerstoffa  «ch  mit  d«-  Ken- 
zentration  dea  NichtzuokerB,  also  mit  dam  Reinheitsqnotientan  vergrOBort, 
wo  die  OrO^e  dieser  Sättigungskoef&iieQtea  in  Produkten  tron  gleichen 
BeiDheitsctuotieateD,  aber Terscbiedenen  Ursprungs,  nichtalsgleichirertig 
angesehen  werden  kSnnen  und  von  der  Natur  des  Ifiohtzackers  ab- 
hängig sind. 

Behandlung  der  FOUmasBen.  E.  Saillard  (Z.  Zocker. 
1905,  627)  besohreibt  das  ÄrbeitSTerfabren  versobiedener  fransfisiacilier 
Fabriken. 

Luftrflhrmaiechen  empfiehlt?.  Ehrhardt  (Z. Zucker.  1906, 
697).  Wenn  man  I.  Produkt  zww  Tage  der  Kristallisatioa  in  Bevegvag 
unterwirft,  so  wird  man  auf  einen  Quotienten  von  79  cm  Orflnstmp 
kommen.  Dieser  auf  IL  Produkt  blank  eingekocht,  liefert  nach  4t  bi« 
6  Tagen  einen  Ablauf  von  68  bis  67.  Kocht  man  diesen  auf  III.  Produkt 
ein  und  rtlhrt  dieses  11  bis  20  Tage,  so  entsteht  eine  Melasse  von  unter 
60 selbst  bis  58  und  darunter.  Da  bei  demHQhren  sftmtUche FtUlmaasen 
breiflassig  bleiben  und  durch  Pumpen,  also  mechanisdi,  sauber  und  billig 
ausEnbringen  sind,  so  ist  jedes  Nachproduktenverfahren  DberflOasig. 

Eristallmenge  und  Eristallisationswirkung  be- 
sprechen J.  S  o  h  n  e  1 1  and  W.Oeese(Centr.Zuaker.  1905,960).  DieYer- 
Buche  ergaben,  daß  man  bestrebt  sein  muQ,  das  Maximum  von  Anrege- 
kristallen  in  den  FOllmassen  zu  haben,  um  in  der  kOrzeeten  Zeit  die 
Huttersirnpe  bis  zur  Äußersten  Grenze  zu  entzückern.  Wo  diese  Oremae 
liegt,  und  welches  Mafi  von  Anregekristallen  nicht  zu  HberBohreiten  iat, 
bleiben  noch  offene  Fragen. 

Verarbeitung  der  Nach  Produkte.  0.  LObIich(D.Zuc^a. 
1905,  222)  empfiehlt  das  Verfahren  von  HathiB(J.  1904,  264).  Die 
Ablflufe  mit  einem  Quotient  von  76  bis  80  werden,  im  Gegensatz  au  dem 
tagelangen  Schmoren  bei  dem  Verkochen  anf  Rom,  in  kurzn  einatflndiger 
Kcchdauer  auf  die  erforderliche  Konzentration  von  etwa  93  Briz  ge- 
bracht und  gelangen  in  blankem  Zustande  in  die  Eristallisatoren,  in 
welchen  durch  lebhafte  kurze  Ersch Otter ung,  hervorgerufen  dnroh  plOti- 
iiches  EinstrSmen  von  Dampf  oder  Luft  die  Kombildung  momentan  vor 
sich  geht.  DaeEorn  ist  scharf,  kräftig  und  von  gleiohm&Biger  Beecbalfen- 
heit  und  im  Qegensatz  von  auf  Korn  gekochter  FOllmasse  g&nzlich  frei 
von  schädliohem  Feinkorn.  Die  in  6  bis  6  Tagen  zum  Schleudern  reife 
FOllmasse  zeichnet  sich  durch  auffallende  Eflrze  ans  und  begflnstigte 
naturgemftS  die  Sohleuderarbeit  ungemein.  Gerade  diese  auffaUende 
KOrze  der  FOllmasse  ist  aber  der  beste  Beweis  dafOr,  dafi  mit  der  Idee, 
dnrch  tunlichst  kurze  Eochdauer  die  ZAhSOssigkeit  zu  verhindern  nod 
gleichzeitig  der  Zerstörung  von  Zucker  durch  ObermB£ig  langea  Kodiea 
im  Vakuum  vorzubeugen,  der  richtige  Weg  zu  einfacher  und  rationeU« 
Gewinnung  der  Nachprodukte  gefunden  ist  Die  Behandlung  der  Füll- 
masse bis  zum  Schleudern  bedarf  allerdinge  einer  fortgesetzten  sorg- 
nitigen  Kontrolle,  doch  ist  bei  Beobachtung  derselben  mit  Sicherheit 
darauf  zu  rechnen,  daB  je  nach  der  H&he  des  Reinheitsgrades  im  ein- 
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gekochten  Ablanf  die  resultierende  Melasse  einen  befriedigend  niedrigen 
Qaotiaiten  tob  68  bis  62  anfweiBt 

DieZnBammensetzungm&brischerRohzuofaerin  den 
teilten  20  Jahren  bespricht  A.  OrOger  (Ö^terr.  Zucker.  1905,  335). 
OaraoB  ergibt  sich,  d&fi  nicht  altein  die  Rohzucker  mit  besserem  Nicht- 
iDckerrerhältnis,  eondern,  bei  gleichem  NiohtiuokerTerhftltnis,  anoh  die 
Ton  niedrigerem  Hendement  die  vorteilhafteren  sind.  Dies  ist  der 
Till,  ganz  gleichgDltig,  ob  man  dabei  von  der  Annahme  der  vollen  Aus- 
Iningbarkeit  des  Hendements  ansgeht,  oder  ob  man  die  wahrsoheinliche 
Angbentaan  der  Hand  bratimmter,  fQr  jeden  einzelnen  fietrieb  erfabrangs- 
geoi&B  festgesetzter  Zahlen  fdr  Polarisation szuckerverlust,  Restmelasse- 
qootient  und  anoh  eventuellen  Nicbtzuokerzu wachs  berechnet  —  Es  er- 
gibt eich  ferner,  daS  die  veiänderte  Zu eammeo Setzung  der  Erstprodukte 
der  letzten  Jahre,  nftmlioh  deren  geringere  Polarisation  und  grQflere 
Feuchtigkeit  bei  gleichem  Rendement,  einen  weiteren  Nachteil  fQr  die 
fiiffioerien  bedeutet  Die  zu  erhoffende  Weißausbeute  ergibt  sich  zwar 
im  Durchschnitt  nur  um  wenige  Hundertstel  Prozente  niedriger  als  frOher, 
dagegen  die  Menge  der  resultierenden  Melasse  um  0,5  bis  0,6  Proz. 

Naohproduktenar beit.  Nach  G.  Mrasek  (österr.  Zucker. 
1d05,  97)  verUnft  die  Eristallisation  am  besten,  wenn  in  der  zu 
schleudernden  Fallmasse  neben  dem  gebildeten  Zucker  einederbetrefTeo- 
dea  Temperatur  und  Reinheit  entsprechende  gesattigte  ZuckerlOsnng 
Torbanden  ist,  wenn  also  im  resultierenden  Huttergirupe  die  vorhandene 
Zuckermenge  gleich  ist  dem  Wasserg^alt  mal  der  S&ttigungezahl  dee 
betreffenden  Sirupes. 

Einflufi  des  organischen  Nicht  zuckers  imSohzucker 
auf  den  Raffineriebetrieb.  Nach  C.  Mrasek  (Öaterr.  Zucker. 
1905,  233)  kann  man  behaupten,  dafi  alle  in  den  letzten  Jahren  ge> 
machten  Verbesserungen  der  Raf fineriebetriebsprozesae ,  speziell  Ver- 
kodtuDg,  Verarbeitung  der  Nachprodakte  u.  s.  w.,  durch  welche  die 
Vfflastiiffer  g^en  frOber  um  fast  die  Hälfte  hernntergedrOokt  wurde, 
eicht  genügen,  um  die  schildliohen  Wirkungen  des  Plus  an  organischem 
Nichtincker  zu  paralysieren.  Die  Beurteilung  der  Rohzucker  durch  auf- 
gestellte Raffinations  Wertberechnung  auf  Qrund  des  Einkaufspreises,  der 
WeiSansbeute  und  Melasse  wird,  obwohl  der  schädliche  EinöuS  des 
steigenden  organischen  Niohtzuckers  ganz  zum  Vorschein  kommt,  doch 
nicht  vollständig  sein,  so  lange  nicht  auch  das  Verhalten  der  betreffenden 
Rohzucker  im  Betriebe  berücksichtigt  wird.  Es  kann  für  die  Raffinerie  ja 
dnrcdtans  nicht  gleichgültig  sein,  wenn  bei  gleichem  Rendement  mit  dem 
gekauften  Zucker  1,76  Proz.  oder  2,74  Proz.  melassebildende  Substanzen 
hl  die  Arbeit  kommen  und  es  muß  sei bstveretänd lieh  die  mit  steigendem 
organischen  Niclitzuckergehalt  fallende  Wertzahl  des  Rohzuckers  aufier^ 
dem  durch  die  steigenden  Betriebskosten  weiter  zu  Ungunsten  der 
Raffinerie  beeinfluttt  werden. 

Apparat  zum  Waschen  von  Zucker  u.dgl.,  in  welchem 
die  Waschflflsaigkeit  der  Znckermasse ,  welche  mittels  BobneokenfOrmig 
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angeordneter  Quirle  dnrob  den  in  mehrere  AbteUungen  geteilten  Appant 
fortlaufend  bindurcbgefQbrt  wird,  entgegenströmt,  von  A.  Hinze 
(D.  R  P.  Nr.  160  369),  ist  gekennzeichnet  durch  die  gemeinBcbaftlichfl 
Anordnung  von  durchloohten  Löffeln  und  von  abwechselnd  unten  nnd 
oben  an  Scheidewänden  angebrachten  SiebflScben. 

Zur  Herstellung  von  kolonialzuck  er  Ähnlichen  Pro- 
dukten aus  Babenzucker  IGst  H.  Winter  <D.  R  P.Nr.  163  361)  in 
einem  nach  Pat  147  62?  hergestellten  Decksimp,  welcher  alao  lovert- 
zucker  u.  dgl.  enthält,  warm  Saocbarose  im  Überschufi  auf.  Diese 
LOBaog  kann  man  abkahlen  lassen,  ohne  daß  der  dbersohflssige  Zack« 
auBkristallisiert  Wird  sie  aber  Ober  eine  Lage  von  ZuokerkristsUak 
abgeBchleudert,  so  setzt  sich  im  Ablauf  nach  einiger  Zeit  der  Ober- 
BohQssig  gelöste  Zucker  als  Kristellmebl  ab.  Er  kann  durch  Schleudern 
oder  Nutaohen  als  Produkt  von  besonderem,  koloniatzuckerSfanliohea 
Wohlgeschmack  gewonnen  oder  in  der  Mutterlauge  schwebend  als 
mehlige,  honigartige  Hasse  verwertet  werden. 

Niobtzuokerbewegung  im  Raffineriebetriebe.  Nach 
A.  OrOger  (österr.  Zucker.  1905,  706)  pBegt  der  Quotient  der 
RafSneriemelasse  im  allgemeinen  bei  gleicher  Aufarbeitnngs weise  der 
Nachprodukte  merklich  bOher  zu  sein,  als  derjenige  der  Robzuckerfntvik- 
melasse.  Erstere  nun  entsteht  hanptsSchlich  aus  zwei  Ausgangsbeetud- 
teilen:  einmal  aus  dem  Affinations-Ablaufsirup  nnd  weit«  aus  dem 
Sirup,  welcher  nach  mehrfachen  Spodium&ltrationen  und  Kodiongeo 
schließlich  aus  der  Afflnade  verbleibt,  und  den  er  kurz  mit  „Raffinens- 
ablauf"  bezeichnet  —  Bezflglich  des  letzteren  sind  verschiedene  Arbeits- 
weisen im  Gebrauch.  Qew&hnlich  finden  drei  Eochungen  auf  irmBe 
Ware  (inklusive  der  erforderlicdien  Deokzuckennenge)  statt,  nnd  do'  Ab- 
lauf davon  geht  entweder  als  Haischsimp  zur  Affination  oder  tr  wird 
vorher  noch  einer  weit^^n  Eornkoohung  unterzogen,  und  erst  der  Ablauf 
hiervon  dient  als  Haischeirup.  Oder  es  wird  bei  der  Affination  mit  de« 
aus  dem  Einwurf  selbst  Bidb  ergebenden  Ablaufsirup  eingemaiacht  oad 
obiger  Ablauf  zugleich  mit  dem  hierbei  entfallenden  tfiglichea  Simp- 
übersobuß  auf  Nachprodukt  verkocht,  ohne  vorher  die  Aßnstion  zu 
passieren.  Es  ist  am  bealen,  bei  der  Affination  stets  mit  einem  mSgli^at 
einheitlichen  Sirup  zu  maischen,  also  den  dabei  selbst  enthUenden 
Sirup  dazu  zu  verwenden,  um  den  Quotienten  desselben  dann  auf 
natürlichem  Wege  möglichst  herabzudrOcken,  weiden  Raffinerien,  weldie 
auch  Nach  Produkte  verarbeiten,  die  Affination  dieser  Nachprodnkt« 
zweckmäßig  derart  zwischen  das  Erstprodukt  verteilen,  dafi  immer  der 
Ablaufsirup  von  solchen  zur  Ausscheidung  aus  dem  Turnus  gelangt.  — 
Der  Raffln erieablauf  ist  dann  annähernd  bis  auf  den  Quotientoi  dieaea 
Ablaufes  herunterzubringen ,  nnd  hierzu  ist  nach  der  Weifiai^Mt  nocb 
die  vorhin  erwähnte  Kornkocbung  desselben  erforderlich.  —  Der  den 
Rohzucker  anhaftende  Sirup  dOrfte  sich  bei  gleicher  Behandlang  voa 
dem  ersten  Orünsirup  der  Rohfabriken  in  Bezug  auf  Vwkochiings- 
Ahigknt  und  Eristallisationsenergie  nit^t  viel  unterscheiden.     Als  an- 
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günstigee  Moment  kommt  wohl  nur  die  Veränderung  in  Betiucht,  welcher 
er  wShreDd  des  Lagerna  dee  Rohiuokers  unterworfen  sein  kann.  Und 
wenn  dieser  Einflufi  auch  von  Fall  su  Fall  keineawega  zu  Dbersehen  iet, 
Ml  darf  man  ihm  doch  aaderaeits  gewifi  nidit  allein  die  Schuld  an  dem 
bQberen  Quotienten  der  BafOseriemelassen  tnr  Last  legen.  —  Analysen 


T«rUlt>iisvoDA.:O.N>.— 1: 

1. 

Woche 

3. 

Woche 

8. 
Woche 

4. 
Woche 

Aafar- 
beitnns 

Doroh- 
aehoitt 

LFTsmdar  Einwurf: 

S.iffinatioii«-AbIftnf: 
N«eh  direkter  PolMiwöon    . 
.    PoUriMtiODD.  Herlea 
,   PoUriMUonn.  dornet 

3.B.mDerIe.Abl>af: 

Nuh  direkter  PolmriiatiDii    . 

.    Polmriution  n.  Herlei 

,    Polmriution  B.Clerget 

,    KohnnekeTgehclt      .     . 

4.UeUi*e: 

Hieb  direkter  FoUriuition    . 

,   Polariution  d.  Herlei 

,   PolBriutionn.  Clerget 

1,64 

1,M 
1,8B 
1,84 
I,»ä 

1,27 
1.38 
1,86 

s.ia 

1,58 

1,70 
1,74 
1,98 
8,04 

1,2S 
1.89 
1,83 
8,14 

1.63 

1,66 
1,68 
1,88 
1,99 

l.SS 
1,80 
1,87 
8,80 

1,66 

1.69 
1,68 
1.84 
1,98 

1,87 
1,87 
1,97 
2,38 

1,81 
1.88 
1.90 
2,84 

1.66 

1,66 
1,70 
1.87 
1,97 

1,84 
1,88 
1,88 
2,21 

1,80 
1,62 
1.79 
1.89 

AuB  diesen  2iahlen  geht  vor  allem  die  bei  weitem  nngOngtigere  Be- 
schaffenheit des  Kaßnerieablaufes  hervoi;.  Nicht  nnr,  daß  das  Nicht' 
inckerverhilltnia  in  demBelben  seinen  den  tatsächlichen  YerbAltnissen 
entsprechenden  Ansdruok  findet,  ist  im  Zusammenhang  damit  infolge  der 
bedeutenden  Pluspolarisation  auch  sein  wirklicher  Quotient  („wirklich" 
nicht  allein  im  Hinblick  auf  die  Bestimmung  der  wirklichen  Trocken- 
BubstauE ,  sondern  auch  hauptsächlich  auf  die  Ermittelung  des  eigent- 
lichen Rohrzuckergehaltes  bez.  der  Zahl,  die  diesem  nach  den  de^ 
tätigen  üntersuchungsmethoden  möglichst  nahe  kommt)  wesentlich 
niedriger  ale  der  des  Rafßnationsablaufes.  FQr  die  Piazis  ergibt  sich 
daraus  zweierlei:  einmal  muB  es  zweifelhaft  erscheinen,  ob  eine  so  weit 
gehende  Entznokerung  des  Raffinerieablaufes ,  bevor  derselbe  der  Nach- 
produkt enstation  Übergeben  wird ,  flberhanpt  vorteilhaft  ist.  Zweitens 
aber  drängt  sich  die  Frage  auf,  ob  man  nicht  durch  eine  voll- 
kommen getrennte  Aufarbeitung  dee  Affinations-  und  des  Bafflnerifr 
ablaufes  bis  auf  Hehisse  imstande  ist,  im  Durchschnitt  einen  niedri- 
geren Melasse qnotienten  zu  erzielen ,  als  bei  gemeinschaftlicher  Ver- 
kocbnng  derselben. 

Die  Affinationsarbeit  mittels  Schleudern  bespricht 
amfflhrlidi  0.  Molenda  (D.  Zucker.  1905,  706).     Wie  weitftffiniert 
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werden  soll,  UBt  sich  natflrlich  in  allgemeiner  Form  nicht  beantworten. 
In  jedom  Betriebe  sind  andere  Yerh&ltniBse  maßgebend,  teils  solche 
lolcalw  Natur,  teils  durch  die  zu  erzeugenden  AVeifiwarentypen  bedingte. 
Vieles  spricht  dafür,  möglichst  intensiv  zu  a^nieren,  um  nieht  annStig^ 
Ballast  im  Weifibetriebe  mitzusohleppen.  So  richtig  dies  ist,  besonders 
bei  einer  Arbeit  ohne  Spodium,  so  ist  wiederum  bei  der  heute  noch  meiat 
geübten  Arbeit  mit  Spodium,  da  die  Torzflglichste  Wirkung  der  Knochen- 
kohle (welche  diese  Arbeitsweise  Oberhaupt  aufre(^t  erh&lt)  die  Entfernung 
der  Farbe  ist,  diese  entsprechend  in  BerQoksichtigung  zu  ziehen,  üncl 
die  letzten  Kuancen  einer  mehr  oder  minder  weitgehenden  Affination 
lassen  sich  praktisch  Oberhaupt  kaum  durch  analytische  Daten  wieder- 
geben, sondern  die  Farbe  ist  hier  der  Wegweiser.  Es  ist  also  ein 
scharfer  Unterschied  zu  machen ,  ob  mit  oder  ohne  Knochenkohle  ge- 
arbeitet wird  bez.  in  welcher  Menge  man  dieselbe  anwendet,  dann  zn 
berOoksicbtigen ,  was  fflr  Weiflwarenmarken  erzeugt  werden,  die  Be- 
ecbaffenheit  des  zu  verarbeitenden  Rohzuokere,  die  Einrichtung  der  be- 
treffenden Fabriken  u.  s.  w. 

Wiederbelebung  derKnooh en kohle  fDr  Raffinerien. 
Nach  A.  OrOger  (D.Zuoker.  1905,  1954)  hAngt  die  Wirkung  der 
Spodiumfiltration  ab  von  der  Menge  und  der  Qualitftt  der  verwendet«! 
Kohle  und  letztere  wieder  wird  vornehmlich  mit  der  Art  und  Weise 
ihrer  Wiederbelebung  in  Verbindung  zu  bringen  sein.  Die  Versuche, 
das  GlQhen  der  Betriebskohle  zu  umgehen,  fahrten  altgemein  zu  der- 
artigen Mifierfolgen,  daß  man  sich  wohl  oder  Qbel  genCtigl  sah,  diese 
Station  beizubehalten.  Mehr  Elrfolg  hatten  die  Vereinhohungsbestrebungen 
betreff  der  Q&rung,  von  welcher  man  im  Laufe  der  Zeit  in  den  meisten 
Fabriken  abgekommen  ist  An  ihrer  Stelle  trat  das  Auskochen  mit 
Soda  oder  besser  mit  kanatiachem  Natron.  Die  Ergebnisse  des  Betrisbes, 
in  welchem  noch  die  (nasse)  G&ning  in  Anwendung  steht,  haben  die 
Überzeugung  gebracht,  d«S  die  Raffinerien  mit  dem  AufJassea  der- 
selben nicht  nur  keinen  Fortsdiritt,  sondern  einen  effektiven  Rückschritt 
gemacht  haben. 

Die  Wertverminderung  feuchter  seebeschädigter 
Zucker  beim  Lagern  h&ngt  nach  F.  Stolle  (Z.  Zucker.  1905, 
361)  von  dem  Wassergehalta  und  der  Lagerungsaeit  ab.  Proben 
ergaben: 


Datum 

Polari- 

eation 

Feachtig- 
lieit 

,ng  Cu 

PoUri- 

sation 

99,D0 

0,45 

5'^ 

99,15 

4.  Febr.  1904 

99,20 

0,43 

iW 

98,70 

2.  März  1904 

99,10 

0,54 

09 

98,50 

2.  April  1904 

99,00 

0,öO 

70 

98,30 

2.  Mai    1904 

99.00 

0,64 

CS 

98,20 

31.  Mai    1904 

98,8 

0,72 

79 

98,00 

4,  Juli    1904 

987 

0,81 

81 

97,80 

4.  Aug,  1901 

98,80 

0,83 

83 

97,70 

0.  Sept.  1904 

98,70 

0,84 

85 

97,60 

II 
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Vergtbeitangskoaten  und  Verwertung  derZucker- 
rßben  in  DflutBohland.  Nach  E.  Olanz  (Z.  Zucker.  1005,  35) 
baben  die  Ver&rbeitmigekoflton  nach  der  Menge  der  Rüben  ffir  1  hk 
Bflben  betragen: 


im  250000  ht 
„  500000  „ 
„  1000000  „ 
„  1500000  „ 


HS  PfeDüig 


1903/04 
92  Pfennig 


ScblieBlich  ergibt  sich  folgende  Übersicht: 


.       Ji     ei 

:  1=    -SS    1? 

11 
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ilj  |i  Is 

n 

•'  i!  11 

II 

1^  £"» 

ii 

-  _-_L    100  fc       Mfc-i .,  ^■ 

Pfg. 

Mk. 

Mk,         Mk.      !Mk. !         ■?_ 

1897/98     [|36  B78  i2^il  Ts  766  673 
im/»9      1!1  606  4S8  28,1  \n  481  602 

16 

SO  646  838 

1,78  1243888477,8,68  |3671O860& 

16,8 

19198  01411,88  ;284606I94'3,08   1366949394 

ISM'lBOOlSiSSS  014  86,0  181  098  !68 

17,6 

!l  7«8  777  1,989  889964184  3,0      873179048 

l)»/lMri38  6«a  eii;8B,4  81  010  861 

18,98 

26  07B  834  2,088  268768464  3,08    108170631 

mi/l«»  ISO  118  668  !8      BS  289  306  18,70 

2991SS9l!l,7a    '881826465  8,67    111630676 

IKS'IMS  11870978087      3043161019,4 

21866  697,1,91    816276680  3,062  340117346 

l»S/1904'lS7  066  2e7'88     !87  964  368 

17 

21  601  096 

1 ,766  884  897  868  ;8,688j  340  589  04ft 

Die  Ergographie  des  Zuckers  untersncbte  V.  Kipiani 
(Z.  Zucker.  1905,  909).  Es  ergab  sich  die  ersparende  Wirkung  der 
E{dilra)h7drate  auf  etickstoffbaltiges  Material  und  fernerhin  schnellere  und 
ToUsUndige  Aaenutzung  des  Zuckers  im  Vergleich  mit  andern  Substanzen 
TOD  gleichem  Brennwert  Deshalb  ist  der  Zucker  ein  vorzflgUcfaes 
NihrungBinittal  f&r  den  Mnskel,  das  ihm  rasch  Kraft  und  Wftrme  liefert, 
and  es  kann  in  dieser  Einsicht  durch  kein  anderes  Nabningsniittel  ersetzt 
Verden.  Die  Abnahme  der  Toxine  im  leicht  alkoholhaltigen  Kuskel, 
ebenso  im  Uuskel,  dem  man  Zucker  dargeboten  hat,  stellt  eine  physiolo- 
giadie  Tatsache  von  grofiem  Interesse  dar.  Alkohol  und  Zucker  verringern 
aneh  das  ErmfldnngBgefDhl.  Die  Wirkung  ist  beim  Alkohol  so  angen- 
Ulig,  daß  das  Heben  der  Qewichte  am  Ergographen  leichter  wird.  Das 
Qewicht  schant  sehr  viel  leichter,  so  daß  die  Versuchspersonen  in 
manchen  FUIen  glauben,  man  habe  seine  H5he  verringert.  Frey  erklftrte 
die  Ahuahme  des  ErmÜdungsgefQhls  durch  eine  belebende  Wirkung  des 
Alkohols  auf  die  Nervencentren.  Man  mOBte  aber  hierfür  feststellen, 
daS  das  EnnfidungagefObl  seinen  Ursprung  in  den  Nervencentren  und 
Bicbt  in  den  Muskeln  hat 
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Die  VervenduDg  des  ZnokerB  io  der  Nahranga- 
mtttelinduBtrie  beepiiobt  auaffllirlioh  F.  Strobmer  (öaterr. 
Zucker.  1906,  461),  —  deagl.  (dsa.  Sonderabdr.)  di«  Mirmel&den. 

Stetig  wirkende  EsramelkochTorrichtnng,  in  äer 
Znokermaase  ^e  Uehnahl  stufenartig  Übereinander  angeordneter 
Takuumkooher  durclil&uft,  von  MOller  und  Pfeiler  (D.  R  P. 
Mr.  163  705),  iat  dadurch  gekennzeichnet,  da£  jeder  Vakuumkooher  am 
tiefsten  Punkte  seiner  BodenflOche  einen  verschlieBbaren  Auslauf  besitzt, 
der,  abgesehen  von  dem  untersten  Yerkocher,  unmittelbar  in  eine  hoch- 
gelegene Stelle  des  n&chst  darunter  befindlichen  Vakuumkochers  mflndet 
und  entleert  wird,  so  daS  die  Kocher  unter  Termeidung  des  Hindurch- 
leitcns  des  Sudes  durch  außerhalb  der  VerkochergelegeneRohrleitiingen, 
die  das  Absterben  des  Sudes  begünstigen,  betrieben  werden  und  leicht 
völlig  zu  reinigen  sind. 

Melmae.  Zur  Gewinnung  von  Zucker  aus  Melasse 
u.  dgl.  will  Q.  Kasener  (D.  R  P.  Nr.  163413)  ein  SaocdlUtt 
C|,HtjO||.2CaO.CaS04  herstellen.  Man  vermischt  eine  LOsung  von  Rohr- 
zucker mit  so  viel  Ätzhalk,  dafi  auf  1  Mol.  Zucker  3  Mol.  Ätzkalk  kommen. 
Hierzu  gibt  man  wenigstena  1  KoL  Galciumauirat  in  Qeatalt  feinen 
Pulvers  und  lllfit  die  ganze  Kisohung,  errorderlicbenfalleunterUmrflhren, 
bei  einer  nicht  aber  1&*  liegenden  Temperatur  stehen.  Mach  einiger  Zeit 
verdickt  sich  die  Uischung  unter  Bitdung  obiger  Verbindung,  und  ein 
grofler  Teil  dee  Zuckere  iet  niedergeschlagen.  Die  sdiwerlGslicheZucker- 
verbindung  bildet  sich  sowohl  mit  schwach  gebranntem  Qips  als  andi 
mit  vrasserhaltigem  Calciumaulfat  (CaSOf .  3H|0).  Anatatt  fertiges 
Galciumsulfat  zu  verwenden,  kann  man  es  auch  in  der  Hiaohung  erzeugen, 
indem  man  z.  B.  unter  Erhöhung  des  Ealkzusatzes  von  2  Hol.  auf  3 
die  Äquivalente  Menge  (1  Mol.)  Schwefela&ure  oder  Sulfate  und  zwar  am 
besten  solche  zuletzt,  welche  aitdi  mit  Calciumhydrat  unter  Bildung  von 
Galciumsulfat  umaetzen  und  dabei  eine  unlOsliofae  Base  geben;  dazu 
eignen  sich  z.  B.  Magneeiumsulfat  und  Aluminiumsulfat  —  Der  die  Vw< 
bindung  von  Bicalciumsaooharat  mit  Calciumaulfat  enthaltende  Nieder- 
schlag wird  abfiltriert,  erforderlichenfalls  auch  ausgewaschen  und  mit 
Eohlens&ure  saturiert.  Ea  bleibt  als  Saturationssohlamm  «n  Qemisdi 
von  kohlensaurem  Ealk  mit  Oips  zurflok,  welches  als  DOngemittel  zu 
verwenden  ist  In  der  abliltrierten  LOsung  findet  sich  aller  Rohrtucker, 
den  man  für  sich  gewinnt. 

Zur  Herstellung  eines  rein  schmeckenden  Speise- 
Sirups  behandeln  A.  Wohl  und  A.  Kollrepp  (D.  R  P.  Mr.  166  986) 
Bestmelassen  der  Strontianentzuckerung  mit  Bleisacoharat  mit  oder  ohne 
Anwendang  vonS&uren.  —  lOOkRestmelasse  der  Strontianentzuckerong 
werden  mit  60  bis  60  l  Wasser  verdünnt,  mit  15  bis  25  k  Bleisacoharat 
von  etwa  14  Proz.  Zuckergehalt  versetzt,  auf  40  bis  60*  erwftrmt  und 
filtriert.  Daa  Filtrat  wird  mit  Kalk  und  Kohlensäure  entbleit  und  zum 
Sirup  eingedampft  ZurHersteUangdeaBleisaccharatskanajedebeliebige 
Melasse  verwendet  werden.  —  100  k  Strontianrestmelasse  werden  mit 
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etVB  0,6  l  konzentrierter  SohwefelsAure  in  50  bia  60  l  Wasser  versotEt, 
heiS  gemacht  und  von  dem  etwa  ausfallenden  Strontiansulfat  mit  oder 
ohne  Zugabe  eines  FUtrations mittels  sbflltriert  Zu  dem  sauren  Filtrat 
werden  20  bis  40  k  Bldaaocharat  von  etwa  11  Proi.  Zuckergehalt 
gegeben,  das  Qanze  auf  40  bis  60>  erw&rmt  und  filtriert;  das  Filtrat 
wird  darauf  entbleit  und  mm  Sirup  eingedampft. 

Nadi  dem  Zusatz  (D.  R  P.  Nr.  166  98?)  kSnnen  auch  andere  un- 
Hsliche  basische  Blaiverbindungen,  z.  B.  Bleibydroxyd  oder  basieches 
Bleinitrat,  dazu  dienen,  diejenigen  Stoffe  aus  Reetmelassen  derStrontian- 
entiQokemng  als  unlOsliehe  Bleisalze  auszuscheiden,  welche  den  schlechten 
Öeaohmaok  dieser  Melassen  bedingen.  Die  Verwendung  von  basisohem 
Blffinitrat  kann  z.  B.  auch  in  der  Form  erfolgen,  daB  Qberschassiges  Blei- 
atochant  mit  Salpetersftnre  oder  mit  Bleinitratl&sung  versetzt  und  das 
Dan  baaischee  Bleinitrat  enthaltaide  Gemenge  der  zu  reinigenden  Best- 
meUssenlOsung  sng^eben  wird. 

Nachdem  ferneren  Yerfahten  (D.  R.  P.  Nr.  162  995)  werden  500  k 
einsr  Heiasee  mit  etwa  8  Prot.  Asche  mit  20  l  konzentrierter  Sohwefel- 
Aue  oder  entsprechenden  Mengen  anderer  S&ure,  gelOst,  in  360 /Wasser 
Tereetzt  und  am  besten  unter  Lufteinblasen  in  offenem  Beh&Iter  gekocht, 
indem  man  6  bis  10  hl  dflnner  Süßwasser  in  dem  Maße  zulaufen  Iftßt, 
daß  die  KonEentration  der  kochenden  LOsung  annähernd  dieselbe  bleibt 
Dann  wird  Kalkmilch  oder  kohlensaure  Kalk  ( 20  bis  25  k)  zugegeben, 
M  daß  die  LOsung  noch  sauer  bleibt  (etwa  20  bis  50  oo  NormalsAure 
inf  100  g  Heiasse)  und  heiß  filtriert  Das  Filtrat  wird  40  bis  60*  mit 
250  bis  350  k  Bleisaooharat  (mit  etwa  14  Proz.  Zucker)  versetzt  und 
filtriert.  Die  erhaltene  LOsnng  wird  mit  Kalk  und  KohlensAure  entbleit, 
wenn  öne  besonders  helle  Farbe  gewOnsoht  wird,  Ober  Knochenkohle 
filtri^  und  zum  Sirup  eingedampft.  Das  Produkt  iat  um  so  sflßer,  je 
hoher  der  Zuckergehalt  des  verwendeten  Materials  (Uelassen,  Nach- 
prodnkte  oder  Rohzucker)  war. 

Vorrichtung  zum  Einfallen  und  gleichzeitigen 
Trocknen  bez.ROsten  und  Zerkleinem  der  aus  baryumoarbonathaltigen 
MelasserfickständenbestehendenBescbickung  von  elektrischen 
Öfen  unter  Verwendung  der  entwickelten  Gase  fOr  die  Vorw&rmnng  der 
Beschiokungsmasse,  von  G.  Levi,  F. Oarelli  undSoo.  italiana  dei 
forni  elettrioi  (D.  R.  P.  Nr.  157  692),  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
daß  der  Gasableitungskanal  in  dem  Besohickungskanale  angeordnet  und 
gegebenenfolls  mit  Öffnungen  zur  Ableitung  der  in  der  Beachiokungs* 
maase  entwickelten  Gase  versehen  ist,  wobei  in  den  Beschickungskanal 
vNi  ringförmigem  Querschnitt  eine  Zerkleinerungs Vorrichtung  ein- 
geechaltet  ist,  um  die  bereits  vorgetrocknete  Hasse,  gegeben enfalla  nach 
der  Termischung  mit  Kohle,  in  zerkleinertem  und  aufgerOhrtem  Zustande 
durch  den  weiteren  Teil  des  Besohiokungskanal^  zur  Erzielnng  einer 
vollkommenen  Trocknung  zu  fahren. 

Osmoseapparate  bespricht  ausfDhrlich  A.  Grfiger(Z.  BOhmen 
30,  98). 
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Die  elektrolytisohe  Behandlung  derKelasBe,  welche 
Onrvitsoh  (Z.  Zuober.  1906,  366)  empfiehlt,  ist  nach  H.  GlaasBen 
(Z.  Zocker.  1906,  446)  auasiehttos. 

AbwaMer  (vgl  Bd.  1  8.  524).  Die  Wirkung  des  Kalkes  bei 
der  Beinigung  von  zuckerhaltigen  Abwäasern  unter- 
suchten A.  Herzfeld,  Brflggemann  und  AhlerB  (Z.Zucker.  1905, 
174).  Beetimmt  wurden  vor  und  nach  der  Oftrung  bei  32o  nur  die 
Oxydierbarkeit  mit  Fermanganat  und  der  StioketolT.  Die  Versuche  be- 
stätigen, daß  der  Qbliohe  Kalkznsatz  zu  den  vergotenen  W&sseru  durchaus 
nicht  bloß  das  Aussehen  des  Wassers  verschont,  sondern  daß  mit  der 
Klärung  auch  eine  Reinigung  verbunden  ist.  Da  man  in  der  Praxis 
jedoch  in  der  Begel  hohe  Temperaturen  nicht  für  längere  Zeit  in  den  Ab- 
wässern wird  halten  kOnnen,  so  wird  die  Wirkung  hinter  deijenigen,  die 
bei  den  Yersnohen  erzielt  wurde,  in  der  Regel  zurdckbleiben.  Über  die 
Ursache  der  reinigenden  Wirkung  des  Kalkes  lassen  sich  auf  Omnd  der 
vorliegenden  Versuche  keine  ganz  bestimmten  Angaben  machen.  Der 
Umstand  jedoch,  daß  eine  erhebliche  Henge  Stickstoff  in  ßllbarer  Form 
QbergefOhrt  worden  ist,  sowie  die  gOnstige  Wirkung  der  Neutraliaiming 
der  Flflssigkeiten  mit  kohlensaurem  Kalk  vor  der  Oäning  deutet  darauf 
bin,  daB  es  darauf  ankommt,  während  der  Qärung  mQglicfast  viel  Lebe- 
wesen zu  entwickeln,  welche  die  Stick stoSverbindun gen  assimilieren  und 
dadurch  in  mit  Kalk  fällbare  Form  flberfDhren  und  welche  femer  den 
vorhandenen  Zucker  in  deztran-,  gnmmi-  oder  celluloseartige  Verbindungen 
umsetzen.  Letztere  ebenso  wie  die  in  derLCeung  vorhandenen  Bakterien 
und  Hefen  werden  bei  der  EalkklSrung  niedergeschlagen,  wodurch  sich 
die  reinigende  Wirkung  erklärt.  Jedenfalls  ist  danach  zu  stieben,  die 
äußeren  Verhältnisse  so  zu  gestalten,  daB  die  Abwässer  vor  der  KaJk- 
klärung  möglichst  lange  auf  einer  hohen,  die  Gärung  begßnsUgenden 
Temperatur  gehalten  bleiben  und  die  Gärung  nicht  in  aaurer  LOaung 
vor  sich  gehen  zu  lassen,  sondern  vor  oder  wUirend  derselben  kohlen- 
sauren Kalk  im  Überschuß  am  besten  in  Pulverform  (Kreide)  oder  in 
Form  von  Soheidekalk  zuzusetzen,  um  auf  diese  Weise  die  gebildete  Sänrs 
sofort  zu  nentratisieren '). 

Das  Verfahren  zur  Reinigung  von  Abwässern  durch 
Rieselung  von  M.  HOnig,  A.  Bayer  und  Bella  A;  Neffe  (öslerr. 
Pat  1904  Nr.  21  861)  besteht  darin,  daß  auf  einer  ebenen,  nadi  eioer 
Seite  etwa  bis  5  Proz.  geneigten  Erdoberfläche  eine  10  bis  20  cm  starke 
Schicht  groben  Seh  lacken  Bandes  oder  Koksgrieses  aufgesohtlttet  wird, 
zwischen  welcher  und  der  Erdoberfläche  das  Abwasser  derart  rieselt,  daß 
dasselbe  die  unterste  Sand  schichte  und  die  Erdoberfläche  befeuchtet.  Das 
Abwasser  bat  auf  seinem  Aber  eine  große  Oberfläche  gehenden  L«if^ 
Gelegenheit,  viel  SanerstofF  aufzunehmen  (sich  ausgiebig  zu  oxydieren), 

1)  Vgl.  F.  Fischer:  Das  TVasser,  seine  Verwendung,  ßeioigung  und 
BeortetluQg  mit  besoDderer  Berücksichtigung  der  gewerblichen  AbwRsser  uod  der 
Flußveninreinignng,  3.  Aufl.  8.  326. 
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beL  die  biologisohen  Frozeese  zu  vollenden.  An  den  tiefatliegenden  Ssum 
des  Sieeelbodeua  schlieft  eich  ein  Groben  an,  in  welchen  das  gereinigte 
Wasser  abfließt  —  Um  die  ältrierende  Wirkung  ron  Erdschichten  auszii* 
nfltien,  ist  gleichzeitig  dos  fQr  das  Oxydationsgerinne  verwendete  Terrain 
drsiniert  Das  erhaltene  DrainwaSser  ist  gleichfalls  als  gereinigt  in  die 
Vwflut  lu  entlassen. 

Zur  meohanisohen  Reinigung  der  Zaokerfabrik- 
abwftsser  wird  die  Biensche  Sepantorscheibe  empfohlen  (D.  Zncker. 
1»06,  683). 

Zur  LOsnng  der  Abvasserfrage  wird  in  der  Zuckerfabrik 
Halberstadt  nach  Heioke  (D.  Znoker.  1905,  1944)  das  gesamte  Ab< 
wisser  nach  entsprechender  Eflhlung  und  Klärung  wieder  in  der  Fabrik 
TerwendeL 

Zur  Reinigung  ron  ZuokerfabrikeabwaBser  empfiehlt 
MOhring  (Z.  Zncker.  1905,  709)  die  Reinigung  auf  natOrlichem  Wege, 
also  dnrch  die  T&tigkeit  der  Oärungserreger.  Be  ist  aber  nOtig,  die 
Lebensbedingungen  der  verschiedenen  Arten  mehr  als  bisher  lu  berQck- 
Bjchtigen,  denn  als  dieBakterien,  welche  vorwiegend  die  stickstoffhaltigen 
Stoffe  abbauen,  sieht  man  diejenigen  an,  die  sich  durch  Spaltung  ver- 
mehren ;  sie  bedingen  eine  schwach  alkalische  Reaktion  in  der  sie  um- 
g:ebeDden  FtSssigkeit  und  mißlichst  eine  Temperatur  Qb6r  lO"  (bis 
etwa  40*,  die  ja  in  AbwAssem  nicht  erreicht  wird).  —  Die  Abbauung 
der  Eiweifistoffe  scheint  wohl  die  voTnehmste  Aufgabe  der  Wasser- 
reinignng  zu  sein,  nnd  deshalb  sollte  man  der  Durchfflbrung  der  sog. 
OArang  größere  Beachtung  schenken,  sie  durch  das  genaue  Innehalten 
der  Alk&lit&t  wirksam  unterstOtz«i.  Der  Abbau  anderer  organischen 
Stoffe,  t.  B.  des  Zuckers,  wird  besser  durch  Spaltpiltarten  besorgt,  die 
sich  durch  Sproasung  vermehren ,  zu  denen  ja  auch  die  Hefe  gehSrt ; 
diese  Arten  gedeihen  besser  in  einer  FlOssigkeit,  die  durch  Gehalt  orga- 
niscber  S&uren  eine  saure  Reaktion  zeigt  Obwohl  der  Auebau  der 
Reinignngayerfobren  noch  nicht  beendet  ist,  kann  man  doch  sagen, 
daB  dem  OftTverfahren  gegenflber  dem  Oxydatione verfahren  der  Vorzug 
Sebflhrt  Das  chemische  FAllungs verfahren  kann  schon  heute  aus- 
Bchäden. 

Die  Reinigung  derAbw&sser  der  Zuckerfabrik  in  Leopolds- 
dorf  auf  biologischem  Wege  untersuchten  J.  Kaup  und  F.  Adam 
(österr.  Zucker.  1905,  567).  6  SchlackenkOrper  hatten  bei  einem  Raum- 
inkalte  von  144  cbm  fflr  jeden  einzelnen  ein  Auf  nah  ms  vermögen  für 
nnd  61  cbm  Abwasser.  Die  flbrigen  6  seknnd&ren  Becken  von  der- 
selben QrCfie,  welche  mit  Koks  von  höchstens  10  mm  EorngrOfie  gefüllt 
wurden,  zeigten  ein  Poren  volumen  von  46  Proz.  und  daher  ein  Aufnabme- 
nmOgen  fOr  rund66obm.  Die  Fabrik  verarbeitete  täglich  6000  hkBnben 
tutd  lieferte  als  RObenwaschwaseer  50  Seknndenliter  und  als  DifTusions- 
nnd  Sohnitzelpreßabwasser  23  Sekundenliter.  Die  Reinigung  beider 
^bwasserarten  erfolgte  getrennt  Ein  POIpennnger  hielt  grObere  Un- 
JibMlwr.  i.  olwn.  TmIuioIi^«.    LI-    •.  15 
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reinigbeiten  ziirDck.    Naohdem  die  Anlage  5  Wochen  im  Betriebe  vir, 
er^ab  die  Analyse  der  Proben  vom  9.  Nov.  1903: 


BeseicbnoDg  der  Probe 

EinUuf  in  den  'üb^rUuf  rwb  d. 
PrimUrkÖrper    !  SeknndUrkBrper 

AbUnf  ani  ita 
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»U  stunden 

8>;,  Standtn 
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Temperatur      .... 
AuBiehen  und  färbe 

21,5»           1             »1« 
milcbig  trübe             trQbe 

trSbe 

Oeriicb '      rflbenarti^ 
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iLaokiniia  ■     .     .    i 
KoRolaKure    .      .  i< 
AbdumpfrückaUnd     .     .     . 
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Oliihrächntnud      .... 
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Zucker  all  ftohrancker  .     .' 
Flüchtige  SSure   als  EaH|;-| 
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Oxydierbarkeit  in  mg  Cha-i 
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I      wenig  H.8 

.         neutral 
tsts 


:  ichwach  rBbtn- 
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naefa  B,8 


461 
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Bei  der  Probenahme  am  3.  Dez.  (bei  welcher  leider  ebenfalls  die 
Chlorbestitnmung*)  unterlassen  ist)  ergab  eich:  siehe  Tabelle  8.  227. 

Die  Vergärung  hat,  wie  das  Vorhandeneeia  von  flQchtigen  Slune 
bereits  im  Einlaufwaaser  beweist ,  schon  früher  eingesetzt.  Es  ist  om 
bekannte  Tatsache,  daß  bereits  in  den  Difftiseuren  eine,  wenn  auch  ddt 
geringe  Vergärung  des  Zuckers  einsetzt ,  und  dieser  Prozeß  spielt  be- 
triebstechnisch in  der  Weise  eine  Rolle,  daß  man  Stets  zu  Termeideci 
trachtet ,  die  Diffuseure  l&ager  als  unbedingt  notwendig  voll  stehen  w 
lassen,  da  sonst  der  Zuokerverlust  durch  Vergärung  zu  grofi  watUn 
wflrde.  In  der  gleichen  Weise  wird  beim  Auspressen  der  RQbenschnitKl 
in  den  offenen  Schnitzel  pressen  Oelegenheit  zum  Einsetzen  einw  0x7- 
dativen  O&riiug  sein.  In  dieser  Weise  bereits  angegoren,  gelangt  das 
Abwasser  der  Diffuseure  und  Schnitzelpressen  zur  Reinigungsanlap^ 
woselbst  es  im  Momente  des  Einlaufens  die  ongegebenen  Werte  w 
Zucker  und  flOchtigen  Säuren  aufweist.     Nach  ^/istDndiger  SSnwirkung 


;  DaB  Wasser,  seine  Verwendung,  Beinigung  nad  Be- 
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4S4  I 


in  den  Primark&rpern  ist  eineiseit«  detZuoker  bereite  um  50  bis  75  Proz. 
gesohwnnden ,  und  sndererseits  wieder  der  Qehalt  an  flaohttgen  Säuron 
am  das  Zwei-  bis  Fanffaohe  gsstiegeD.  Ulan  wird  zugeben  mflsseD,  daß 
die  Vergärung ,  beeonders  in  dau  Prim&rkOrpem ,  ungemein  krftftig, 
geradezu  BtOrmisch  einaetEt.  Langeamer  findet  die  weitere  Vergftrung 
bia  lum  TolUtftndigen  Schwinden  dee  Zuokera  in  den  Sekund&rkOrpern 
statt  Die  Einlaufswerte  der  flnchtigen  Säuren  schwankten  stete  von 
30  bis  zu  90  mg  im  Liter  und  die  Werte  der  Abläufe  von  166  bis  508  mg, 
hauptsAchlich  Propionsäure.  —  Die  Menge  der  Milchsäure  wurde 
mit  27,  ein  andermal  mit  113  mg  pro  Liter  festgestellt.  Weitere  Unter- 
Michungen  ließen  die  Annahme  gerechtfertigt  erscheinen ,  daß  sieh  bei 
der  V^gärung  zuerst  Milchsäure  und  später  aus  dieser,  durch 
weitere  Beduktion,  Propionsäure  bildet.  So  wurden  bei  derselben 
Probe  eines  Ablaufwassers  kurz  nach  der  Entnahme  283  mg  fiüohtiger 
Säure,  als  Essigsäure  berechnet,  gefunden  und  9  Tage  darauf  war  dieser 
Wert  auf  331  mg  gesti^en;  es  mQssen  sich  somit  beim  Stehen  weitere 
Mengen  von  flüchtiger  S&ure  gebildet  haben  und  diese  Mengen  kOnnen 
iDiDgels  einer  anderen  rergftrbaren  Substanz  nur  durch  Reduktion  der 
Torhandeneu  Hilchsäure  entstanden  sein,  deren  Menge  aufbllende  Untet^ 
schiede  bei  den  einzelnen  Proben  gezeigt  hat.  —  Es  sollten  die 
RGbenwaeohwäseer  in  einer  Menge  von  ungefähr  50  Sekundenlitern  in 
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fflnf  Abeatzgruben  im  GeeamtauemaBe  von  1600  qm  gekUlrt,  bez.  von 
den  Buependierten  Stoffen  befreit  werden.  Dieser  Forderung  entsprach 
die  Kl&ranlage  auch  1903/1904,  aber  nur  in  der  VoraussetEung,  dsS  die 
einzelnen  EUrbecken  nicht  verschlammt  waren.  Zu  Beginn  entnommene 
Proben  vom  Ein-  und  Ablanfwasser  zeii;ten  eine  Abnahme  des  Trocken- 
BnbstuiEgehaltea  von  2361  mg  auf  16B  im  unfiltrierten  Zustande,  atao 
um  84,2  Proz.,  und  auch  der  OlQbrflokstand  vermindert  sich  um  S4,4Ptdz. 
Im  Filtrat  waren  die  Werte  vom  Bin-  und  Ablaufwaseer  nnr  sehr  wenig 
voneinander  unterschieden.  Man  kann  also  die  Sedimentierungs Wirkung 
der  Kläranlage  bei  normalen  Verh&ltnisaen  als  günstig  bezeichnen. 
Wesentlich  geringer  ist  dieser  Erfolg ,  wenn  die  EUrbeoken  zum  Teile 
oder  einzelne  vollständig  versoblammt  sind.  Dann  hat  die  Abnahme  an 
Trockensubstanz  und  Olflhrflcketand  nur  50  Proz.  und  noch  weniger  be- 
tragen. Der  Zuckergehalt  der  Rflben wasch w&seer  ist  ein  recht  minimilOT. 
£b  wurden  Wert«  bis  hOohetenB  100  mg  im  Liter  unter  normalen  Ver- 
hältnissen gefunden.  —  Der  Vorfluter,  der  RuBbach,  der  fOr  gewöhnlich 
eine  Wassermenge  von  rund  700  Sekundenliter  führt,  kann  je  nach  Ver- 
hältnissen ein  sehr  verschiedenes  Aussehen  haben.  Bei  Regengflsaen, 
wie  sie  im  Herbste  häufig  vorkommen ,  hat  der  Bach  ein  sohmntziges 
Aussehen  und  fflbrt  natarlich  weit  mehr  Wasäer  als  sonst  Der 
Stickstoffgehalt  im  Baohwasser  betrug  anter  diesen  Verhältniesen 
3  bis  4  mg  und  der  Permanganat verbrauch  rund  76  mg.  Bei  Tempe- 
raturen unter  Null  hingegen  hat  der  Bach  eine  Eisdecke,  das  Wasser  ist 
vollständig  rein  und  klar ,  der  Stick stoffgebalt  betrug  nnr  1  mg  tind  der 
Permanganatverb rauch  6  mg.  Eine  gleichzeitige  üntersnohung  beider 
Anlagen,  der  vereinigten  Abwässer,  des  Baches  oberhalb  und  in  ver- 
schiedenen Abständen  unterhalb  des  Abwassereinlaufea  wurde  bei  einer 
ausgedehnten  Probenentnahme  am  9.  Jan.  1904,  knapp  vor  Schlufi  de« 
Betriebes,  vorgenommen;  die  Tempwvtur  war  damals  unter  Null  und 
das  Bachwasser  im  Oberlauf  vollständig  klar.  Die  Resultate  dieser 
Untersuchungen  sind  auf  S.  229  zusammengestellt.  —  Aus  den  beiden 
ersten  Spalten  der  Tabelle  kann  entnommen  werden,  wie  die  Abläufe  cler 
biologischen  Reinigungsanlage  und  der  Kläranlage  zur  Zeit  der  Proben- 
entnahmen aus  den  vereinigten  Abwässern  und  dem  Bache  zusammen- 
gesetzt waren.  Die  Stickstoff  werte  in  den  unfiltrierten  Abwässern  sind 
bei  den  Reinwässem  der  VergärungskSrper  hSher  als  diejenigen  der 
Kläranlage;  im  allgemeinen  jedoch  zeigen  sie  keine  bedeutende  Bßbo. 
Bei  den  Werten  fflr  die  Oxydierbarkeit  ist  das  umgekehrte  Verhältnis  eq 
beobachten.  Der  auf  die  Kläranlage  kommende  Teil  ist  mehr  als  doppelt 
80  hoch  als  der  der  VergärungskSrper.  Zucker  ist  in  sehr  geringer  Henge 
nur  im  Ablauf  der  Kläranlage  vorzufinden  gewesen.  Die  dritte  Spatta 
zeigt  die  Befunde  Ober  die  vereinigten  Abwässer,  doch  mnfi  bemokt 
werden,  dafi  die  abnorm  hohen  Werte  fOr  den  Permanganatverbrandi 
nnr  die  Deutung  zulassen ,  daß  in  dem  Momente  dieser  Probenentnahme 
schlecht  geklärte  Abwässer  der  bereits  stark  verschlammten  Kläranlage 
die  Hauptmasse  der  vereinigten  Abwässer  ausgemadit  haben  mußten. 
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Die  StickBtofFwerle  sind  sehr  gering  und  wenn  auch  der  auf  Ammoniak- 
Stickstoff  entfallende  Anteil  in  Abrecboung  gebrsoht  wird,  so  blnben  als 
!E!i  weift- Stickstoff  nicht  mehr  als  6  mg  im  Filtrat  und  8  mg  im  un- 
filtrierten  Znstande  Dbrig.  Betificbtiich  dagegen  ist  der  Oehalt  der  ver- 
einigten Abwfisser  an  flDchtigen  Sfiuren ,  sehr  unbedeutend  jedoch  der 
Befund  an  gelOetem  Saueratoff,  wovon  noch  anzunehmen  ist,  daS  dieee 
geringe  Menge  natOrlich  nur  von  denAbwfissern  derElftranlagestammen 
kann.  —  In  welcher  Weise  der  Bach  durch  den  Einflufi  der  vereinigten 
Abwäaser  verunreinigt  wird,  zeigt  die  vierte  Spalte  der  Tabelle. 
Die  eigentliche  Verschmutzung  des  Bachwaseers  rflhrt  hauptsSchlich  von 
den  Abw&Bsern  der  Kläranlage  her,  die  damals  keine  normale  Sedimen- 
tierungswirkung  zeigten.  Die  hierbei  mitgefOhrten  Substanzen  sind  mit 
Ausnahme  der  Zucker-  undEiweißspuren  ungefährlich  und  beanspruchen 
den  fflr  Lebewesen  notwendigen  gelösten  Sauerstoff  in  so  geringer  Weise, 
dsS  deren  Lebensbedingungen  hierdurch  kaum  merklich  beeinfluSt 
werden  dQrften.  Der  Bachlauf  unterhalb  derEinmfladung  zeigte  niemals 
abnorme  Algen  Vegetationen  oder  Pilz  Wucherungen.  Diese  Übelslände 
waren  jedoch  deutlich  aufgetreten,  als  zu  Beginn  derCampagne  1902/03 
die  biologische  Reinigungsanlage  noch  ao  gut  wie  gar  nicht  wirkte.  Ee 
macht  den  Eindruck ,  daß  lediglich  der  Zuckergehalt  der  Abwasser  du 
Auftreten  dieser  Vegetationen  begflnstigt  und  dieselbe  bei  vollständiger 
Tergftrung  de«  Zuckers  unterbleibt  —  Bezflgtich  der  Anlage-  und  Be- 
triebskosten wird  angegeben :  Die  Errichtung  der  Vergäningsanlage  und 
di«  Beschickung  (haupte&cblich  mit  Eoksmaterial)  kostet  60  000  K.  Diese 
Aufwendungen  sind  in  Anbetracht  des  geringen  ümfangee  der  Anlage 
(13  Becken  mit  1600  qm  FUche)  sehr  bedeutend  und  es  «aren  die  Er- 
richtungskosten  unter  anderen  Verhältnissen  und  wenn  die  Abmie,  wie 
Schlacken m aterial ,  aus  dem  Fabriks betrieb  hätten  verwendet  werdeD 
können,  wesentlich  geringer  gewesen.  Der  Pölpenfänger  erfoiderto 
3S0O  K.  1904/06  wuide  der  PQlpenf&nger  wesentlich  verbreitert,  die 
Zahl  der  BQrsten  erhöht,  dadurch  die  Sohnitzelteilchen  in  eine  Blechrinne 
geworfen  und  durch  einen  Bagger  zu  den  Schnitzel  pressen  in  einer 
oberen  Etage  befördert,  woselbst  sie  den  gewöhnlichen  Schnitzeln  bei- 
gemengt und  verwertet  werden  konnten.  Gegenwärtig  hält  der  POlpen- 
fänger  täglich  durch  ein  Feinsieb  einen  Waggon  Schwebeetoffe  im  un- 
geOhren  Werte  von  40  K.  zurück,  davon  sind  ungefähr  »/,  Teile  grObwe 
Schnitzel  und  </|  Teile  FeinpOlpe.  Nimmt  man  nun  an ,  es  wäre  diese 
Feinpülpe  frOher  zur  Vergärungsanlage  gelangt  und  hatte  dort  die 
KOrper  verschlammt,  so  wären  fQr  100  Tage  durch  den  POIpennnger 
allein  25  Waggon  FdnpQlpe  im  Werte  von  rund  1 000  E.  zurDckgehalten 
worden.  —  In  der  Folge  hat  sich  herausgestellt,  dsB  das  Herrichten  der 
ganzen  Anlage  fSr  jede  Belriebszeit  die  grOBeren  Kosten  verursacht 
Das  Beschickungsmaterial  (gleichgültig,  ob  Koks  cder  Schlacke)  wird 
während  der  Vergftrungsprozesse  wesentlich  vermindert.  Die  organischen 
SSuren,  die  im  Einlauf  schon  vorhanden,  bis  zum  Ablauf  in  den  Mengen 
beträchtlich  ansteigen,  sättigen  sich  mit  den  Basen,  die  sie  eben  ans  dem 
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BescfaickniigBmBterial  eutnehmeD,  ab.  Difl  Mengen  dieses  ausgelangien 
Matsmlea  und  nicht  unbetrflchtlich.  Stellt  man  allein  die  wShrand  einer 
CampOigne  ausgelaugten  Mengen  an  Bisen  und  Kalk  znaammen ,  so  ist 
aossarecbnen,  daB  für  1903/04  aus  den  KOrpem  rund  50  bk  Bisen  und 
130  hk  Kalk  ausgelaugt  wurden ,  und,  in  allerdings  geringen  Mengen, 
werden  auch  andere  Materialien  aus  dem  Schlacken-  und  Kokamateria) 
mtnommen.  ErfahningsgemSfi  hat  sieb  herausgestellt,  daß  diese  £)in- 
buile  des  Beschickun^amateriala  ffir  die  PrimärkOrper  durch  AuffQllung 
frischen  Schlacken  mal  eriales  in  einer  Menge,  deren  Transport  nngeffthr 
360  K.  kostete,  wettgemacht  werden  mußte.  Noch  grOfier  muSte  die 
Ergftniung  in  den  SekundftrkOrpern  werden.  Diese  KOrpermasae  redu- 
liflrta  sich  im  Laufe  der  Campagne  um  nicht  weniger  als  */i  des  Be- 
standes, so  daß  für  alle  8  Sekundftrkörper  die  Mengen  fOr  2*/|  KOrper 
an  Schlacke  aufgefflllt  werden  muflien.  Das  Reinigen  der  einielnen 
KCrper  in  der  Zeit  zwischen  je  2  Betriebe  Zeiten  geht  anch  nicht  voll- 
ständig glatt  vor  sich.  Die  oberen  Schichten  kQnnen  durch  'Wasser- 
einfflllen ,  Stehenlassen ,  bes.  durch  Ausfaulenlassen  und'  weiteres  Ein- 
fallen ganz  gut  gereinigt  werden.  Die  unteren  Schichten  jedoch  mflesen 
durch  direkte  krSftige  Bespritsnng  und  gleichzeitiges  flOchtiges  Um- 
backen  der  ganzen  Hasse  von  den  anklebenden  Stoffen  befreit  werden. 
Diese  Arbeiten  des  Waechens  und  Bespfllens  durften  sich  jährlich  auf 
nngetthr  2300  E.  belaufen,  die  Oesamtkosten  der  Herrichtung  fOr  j^des 
Jahr  daher  auf  3560  E.  —  Die  t&glichen  Betriebskosten  stellen  sich 
gering;  bei  Tag  sind  2  Mann,  wovon  der  eine  das  E^n-  und  Abfallen, 
der  andere  kleine  Nebenarbeiten  besorgt,  bei  Nacht  nur  1  Mann  be- 
scbiftigt.  Diese  3  Mann  erbalten  täglich  als  Lohn  6,60  K.  Die  eigent- 
lichen Betriebskosten  für  100 Tage  machen  daher  660  K.  aus.  Zndiesem 
Betrage  noch  die  Oesamtkosten  für  die  Herstellungen  hinzugerechnet, 
eigeben  sich  fflr  jedes  Jahr  zur  Verarbeitung  von  rund  190000  cbm 
AbvSsser  das  Erfordernis  von  4300  K.  Die  Reinigung  von  1  cbm  Ab- 
wasser kostet  daher  2,2  h.  —  Zur  Errichtung  der  Kläranlage  fflr  die 
Rebenschwemmabwftsser  waren  20  000  K.  fflr  6  Sedimenti erbecken  von 
je  20  m  Lfinge,  15  m  Breite  und  1,5  m  Tiefe  nOtig.  Um  ein  normales 
Arbeiten  dieser  Sedimentierbecken  zu  ermöglichen,  muß  wljchentlirh 
eins  von  den  Becken  gereinigt ,  bez.  der  Schlamm  ausgehoben  werden, 
was  beiläufig  160  E.  erfordert.  Fflr  die  Campagne  macht  dies  2400  E. 
ans.  Das  Erfordernis  fflr  die  beiden  Anlagen  zusammengefeßt,  ergeben 
•ich  aJs  Errichtungskosten  fflr  sämtliche  Becken  von  3100  qm  Fläche 
and  3860  cbm  Inhalt  80  000  E.  und  als  ständige  Herrichtungs-  und  Be- 
triebskosten fBr  jede  Campagne  6400  K. 

Untertuohungsvarflhren.  Für  die  Bewertung  des  Rnben- 
samens  macht  F.  Strohmer  (österr.  Zucker.  1905,  323)  Vorschläge. 
—  H.  Plabn  (Centr.  Zucker.  1905,  5)  macht  Bemerkungen  dazu. 

Fflr  BeBtimmnngdes  Zuckergehalts  der  RQbe  empfiehlt 
Bohle  (D.  Znoker.  1905,  1617)  warme  Digestion.  —  Oonnermann 
(das.  S.  1687)  ist  nicht  damit  einverstanden. 
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Konservierung  von  Diffusionssaft.  Da  naob  P.  Herr- 
mann  (Centr.  Zucker.  1906,  771}  Bleteasig  und  Sublimat  gewisae 
Übelst&nde  in  ihrer  Handhabung  bieten,  andererseits  aber  der  datck 
heiSa  Diffusion  gewonnene  Rohsaft  bei  xweckentsprecbender  Probenahme 
eine  ziemliche  Haltbarkeit  besitzt,  so  kann  nur  geraten  werden,  die 
Diffusionssaft- Probenahme  durch  häufigere  Untersuchung  von  Biiud- 
durchsohnittsproben  Ober  kfirzere  Zeitrftüme  eu  bewirken,  also  z.B.durefa 
6  Untersuchungen  pro  Schicht  von  wahrend  je  '/i  oder  ■/,  Stande  ge- 
nommenen Proben. 

Zuokerbe Stimmung  in  Zuokerrnben.  NaohA.Th.  HOg- 
lund  [Z.  Zaoker.  1906,  1048)  wird  Polarisation sverminderung  dunA 
die  Absorption  von  Zucker  durah  die  Zellsubetanz  venirsacht.  Uan  er- 
halt zu  niedrige  Resultate  nur  bei  der  Digestion  von  saftarmen  oder  auf 
eine  andere  Weise  abnormalen  ROben,  dagegen  nicht  bei  der  Digeetion 
von  frischen,  saftreichen  Bflben. 

VüT  Schnitzelun tersuohungen  empfiehlt  Stutzer  (Z. 
Zucker.  1905,'  777)  die  Pelletsohe  Presse  „Ohne  Qleiohen". 

Bei  RQbenuntersuohungen  muS  man  nach  Laszewski 
(Bull.  Asaoa  22,  684)  ans  der  LOsung  die  Luft  entfwnen.  —  Pellet 
(das.  22,  670;  23,  639)  empfiehlt  seine  kalte  Digestion  (D.Zucker.  1906, 
1358).  —  Nach  Saillard  (J.  euere  46,  19)  erhAlt  man  auch  mit  der 
Presse  „Sans  Pareil"  keine  lufUireie  LSsung. 

Bei  Bestimmung  der  Acidität  des  Diff uBionsaartes 
ist  nach  Q.  Bruhns  (Centr.  Znokn-.  1905,  83)  das  Verbhren  von 
Herme  nicht  vorteilhaft 

Polarisation  gefärbter  ZuckerlSsungen.  H.  Oonner- 
mann  (Centr.  Zucker.  1906,  193)  versetzt  100  oo  Rohsaft  mit  10  cc 
Bleiessig. 

Die  Einwirkung  von  Blei-  und  Wismntsalzen  auf 
das  DrehnngsvermSgen  der  Zucker  untersuchte  H.  QroB- 
mann  (Z.  Zucker.  1906,  941),  —  E.  Pinoff  (Her.  deutsch. 
1006,  3308]  Farben-  und  Spektralreaktionen  der  Zuckerarten,  — 
P.  Waiden  (das.  S.  346)  das  Drehungs vermögen  optisch-aktiver 
Stoffe. 

Die  Abhängigkeit  der  spez.  Drehung  der  Raffinose 
von  der  Temperatur,  Konzentration  der  LOsung  und  fremden  Steffen 
untersuchte  A.  Pawlowaki  (Centr.  Zucker.  1906,  622). 

Polarimetrieohe  Bestimmung  des  Zuckers.  F.  0. 
Wiechmann  (Z.  Zucker.  1905,  1134)  bespricht  eine  Abhandlung  vm 
Watts  und  Tempany. 

Das  Kraueesche  Verfahren  zur  Bestimmung  des  Zuckers  in 
Zuckerraben  ist  nach  A.  v.  Sigmond  (Österr.  Zucker.  1906,  46)  fllr 
BabeniQobter  empfehlenswert. 

Apparate  zur  Ontersuchung  von  Rohzucker  beschreibt 
O.  Sctarefeld  (Z.  Zucker.  1906,  1006). 
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ichteBder  Raffinade 
5, 858)  durah  Katauchen 


Die  BestimmuDg  des  spes.  Oew 
pecbiebt  naoh  J.  Kortowaki  (Z.Zuoker.  19 
in  QoeckailbOT. 

Die  Trenaung  reduzierender  Zuckerarten  gesohiebt 
nach  £.  Votooek  und  R.  Vondraaek(Z.  Böhmen  29,  S25)  mittels 
mmatisoher  Hydnuine. 

Die  koloriroe  tri  sehe  InvertsnckerbeBtimmung  durch 
Kochen  mit  Natron  ist  nach  Sliosberg  (BulL  ÄBaoo.  22,  1310)  un- 
brauchbar. 

Die  Asche  versohiedener  Zuoker  untersuchte  A.  Ver- 
mehren (Centr.  Zucker.  190&,  716): 


UDgeBcbwefelt« 
Zucker 

I                  II 

OoMb 
Zu« 

III 

*«Mte 
kor 

IV 

Natrium 

.    1    0,6fi8S 
■   1    0,1680 

0,6106 
0,0768 
0,0447 
0,0776 
0,0884 
Spur 

0,«S8S 
0,ü9fl6 
0,0746 

o,oa>e 

VA? 

0,60U 
O.OMO 
0,t04S 

EobleasaarBi  Calciam 

HaffUMiom 

0,0447 
0.01B1 
Spur 

Spur 
0,9438" 

0.S61B 
0,0845 
Spur 

DnlSilichM 

0,0107 

0,0078 

_ 

P^.  d.1  Zucken. 

0,8100 

1,0176 

0,4S4S 
0,0664 
0,06M 
Soar 

1,1411 

».trinrnoxyd 

Cdeimnosyd 

0,0641         0,0440 
0,0107         0,0484 

0,06M 
0.0478 
Spur 

i 

Die  Bestimmung  des  achBdliohen  Stick Btoffes  in  der 
Habe  und  in  Zuckerfobriksprodukten  geschieht  aaoh  E.  Andrlik  (Z. 
Böhmen  29.  513)  durch  FftUea  mit  Eupfarhydroxyd. 

Die  fiealimmung  des  Betaina  in  Zuokerfabrikaprodukten 
gesohiebt  nach  V.  Stanek  (Z.  Böhmen  29,  410)  durch  Fallen  mit 
Kaliamtrijodid.  —  JSatäi  demselben  (das.  S.217)  kann  Betain  in  gewissen 
Mengen  verfnttert  werden.  —  Derselbe  (das.  30,  9  u.  113)  beschreibt 
die  Stickstoflbestimmung  in  Aminsäuren  und  die  Bestimmung  des 
Cbolina. 

Die  Viskos  it&t  der  ZuokerlOaungen  und  Sirupe  besprloht 
auBtOhrlioh  Fouquet  (Bull.  Aasoc.  32,  1186). 

Eoeffiaient  und  Quotient  der  RaffineriemelBSsen 
bespricht  J.  Segaleric  (österr.  Zocker.  1906,  100  a.  328);  alle  Hy- 
potheaen  fiber  Helaesequotienten  Bind  unzUTerlftssig. 
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DenEinfluS  derRendementhOhe  auf  die  R^itabilit&t  der 
Fabrihation  und  Baffination  des  BohzuckerB  erOrtertWeniiekeB  (CeDtr. 
Zucker.  1905, 1141).  ManmuS  bei  der  Anwendung  Eur  WertbealtminiiDg- 
derBohzuoker  drei  YorauBsetzungen  machen :  1 )  Das  Endprodukt  der  Baffi- 
nationaarbeit  ist  immer  eine  wirkliche  Melaaee.  3)  Die  melusebildende 
Kraft  des  anorganieoben  und  des  organiechen  Nichtzuckers  ist  nur  ab- 
hängig von  ihrer  QuantitSt,  nicht  von  ihrer  Qualität  3)  Die  Verarbei- 
tungskosteD  Bind  unabbfingig  von  der  physikaliBchen  und  chemJBchen 
Beschaffenheit  des  Bohiuckers. 

Die  Bewertung  des  Robzuokers  bespricht  Gb.  Hraeek 
(österr.  Zucker.  1905,  324).  —  Nach  Th.  Koydl  (öeterr. Zucker.  1905, 
64  u.  183]  ist  eine  Bentabilitatsrechnung  fDr  Bohzucker  unter  der  An- 
nahme der  unbedingten  Ausbringbarkeit  des  vollen  Aschenrendements 
(ohne  OsmoBc)  ziemlich  wertloe,  da  das  A sehen ren dement  zur  wirklichen 
Ausbringbarkeit  in  gar  keiner  (seit  vielen  Jahren  nicht  einmal  in  einer 
zufälligen)  Beziehung  steht  und  in  Einzeimien  bedeutende  ünteraos- 
beuten,  aber  auch  Überansbeuten  mßglich  Bind.  —  Die  Frage,  ob  hoch- 
oder  niedrigrendierende  Bohzucker  sich  dem  Baffineur  besser  bezahlen, 
kann  in  dieser  allgemeinen  Form  Oberhaupt  nicht  beantwortet  werden ; 
es  kann  dies  nur  untfr  BerOcksichtigung  der  Zueammensetinng  fall- 
weise, mit  gewissen  Vorbehalten  auf  BasiB  zulSasiger  Annahmen ,  für 
denjenigen  Betrieb  geschehen,  welchem  die  Zahlen  ffir  die  unvermeidlichen 
Annahmen  entnommen  sind.  —  Die  zu  machenden  Annahmen  Bind :  H6h» 
der  Verluste  an  Polarisation  und  Trocken  Substanz  sowie  Quotient  der 
Beetmelasse.  Die  Verluste  sind  beim  Betrieb  ohne  Osmose  geringer  und 
werden  mit  steigender  Intensität  des  Osmosebetriebes  grOßer.  — 
A.  OrSger  (das.  S.  8?)  macht  Bemerkungen  dazu.  Nicht  allein  bei  der 
Annahme  einer  Ausbeute  gleich  dem  ßendement,  sondern  auch  dann, 
wenn  man  die  jeweilig  zu  erhoffende  Ausbeute  unter  der  Annahme  eines 
bestimmten  Po) arisations Verlustes,  TTOckensubetanzverhistesundMelasee- 
quotienten  berechnet  und  auch  dann,  wenn  man  für  alle  diese  Zahlen  die 
von  Koydl  angegebenen  Weite  einsetzt,  endlich  auch  dann,  wenn  man 
den  Berechnungen  die  von  Koydl  angefOhrten  Analysen  von  Erst-  und 
Naohprodukten  zu  gründe  legt,  ergibt  sich,  daß  die  Baffinerie  unter  sonst 
gleichen  Verhältnissen  ihre  WeiSsusbeute  um  so  teurer  bezahlt,  je  hSher 
Tendierende  Rohzucker  sie  kauft.  DieserSatz  verliert  seineGQltlgkeiterst 
bei  hohen  Zuckerpreisen  und  gleichzeitig  niedrigen  Melassepreiaen,  ein 
Verhältnis,  das  wohl  schwerlich  auf  die  Dauer  haltbar  ist  und  daher  auch 
nicht  als  normal  angesprochen  werden  kann.  —  Auch  die  Frage,  in 
welcher  die  Angaben  Koydls  mit  denen  GrSgers  differieren,  nftmlich, 
ob  während  des  Baffinationsprozesses  Nichtzucker  zuwAohst  oder  nicht, 
ist,  immer  ansonsten  gleiche  Verhältnisse  vorausgesetzt,  daranf  ohne 
Einfluß. 

Bewertung  der  Bohzucker.  Nach  Molenda  (Osterr. 
Zucker.  1905,  216)  iBßt  sich  die  Frage,  ob  hoch-  oder  nledrigrendierande 
Rohzucker  sich  dem  Raffineur  besser  bezahlt  machen,  indieseraltgemeinea 
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Form  fiberhaupt  Dicht  beantvorteo ;  es  kann  dies  nur  unter  Berflob- 
Eichtigung  der  Zusammeneetzung  fallweiee,  mit  gewiBsen  Vorbehalten 
aofBasiB  zntftBaigerAnnahmenfDrdenjenigenBeä'iebgeBchehen,  welchem 
die  Sohlen  für  die  an verm eidlichen  Annahmen  entnommen  sind,  jedoch 
werden ,  bei  halbwegs  normalen  Folarisationei)  und  wenn  nicht  besonders 
extreme  Yerhältniaae  von  Asche  zu  Organischem  vorliegen  (dadiePreise 
Ton  Zucker  und  Melasse  in  einem  gewisaen  Zusammenhang  stehen),  im 
allgem^nen  die  niedrigrendierenden  Zucker  auoh  die  vorteilhafteren  sein, 
beeonders  bei  einem  Betriebe  mit  Osmose.  —  Bei  gleichen  Polarisationen 
und  gleiohen  Rendemeots  ist  jener  Rohzucker  der  gdnatigere,  der  ein 
gOnstigeres  Verhältnis  von  Asche  zum  Organischen  aufweist.  —  Bei 
gleichem  Rendement  und  gleichem  Verhältnisse  des  Organieohen  zur 
Ascfae  ist  nicht  immer  jener  Zucker  der  vorteilhaftere,  der  eine  bfihä-e 
Polarisation  aufweist.  In  derMehrzahl  der  Fälle  dürfte  aioh  aber  der  hOher 
polarisierende  Zucker  als  der  günstigere  erweisen  und  nur  dann,  wenn 
die  Verhältnisuhl  des  Organischen  eine  recht  ungfinstige  ist,  wird  das 
Gegenteil  eintreten.  Speziell  bei  den  diesem  Punkte  zu  gründe  gelegten 
Verhältnissen  ist  Torsicht  geboten  und  eine  fallweise  Beurteilung  am 
Platze,  weil  hier  Betriebsart  und  Betriebsergebnisse  u.  dgl.  von  besonders 
einschneidender  Bedeutung  sind.  —  Die  Verarbeitung  von  Nachprodukten, 
besondere  solcher  von  kCmiger  Beechaffenheit  und  niedrigem  Rendement 
ist  tet  immer  von  Vorteil;  derselbe  erhfiht  und  vermindert  sioh  ent- 
sprechend ihrer  Zusammensetzung  gemäß  den  vorhergehenden  Punkten. 
Osmosesrbeit  ist  besondere  geeignet,  die  Vorteile,  welche  Kachprodukten- 
verarbeitung  bietet,  wesentlich  zu  steigern.  Nichtsdestoweniger  werden 
viele  Fabriken  anzutreffen  sein,  welche,  in  Anbetracht  der  zu  erzeugenden 
WeiBwarenmarken ,  aus  SalkulationsrDcksichten  von  der  Verarbeitung 
von  Nach  Produkten  absehen  «erden.  —  So  lange  man  nicht  die  Zusammen- 
setinng  des  orgsnischea  Niohtzuckers  (bez.  des  Nichtzuokers  überhaupt) 
und  dessen  Verschiedenhnt  in  den  einzelnen  Campagnen,  sowie  seinen 
SnfluB  auf  die  Kristallisation  des  Zuckers  kennt,  so  lange  wird  auch  die 
Bewertung  dea  Rohzuckers  für  den  Raffinerie  betrieb  nur  auf  supponierten 
Annahmen  beruhen,  welche  wohl  meist  interessant,  fost  immer  aber  nur 
für  einen  bestimmten  Betrieb  und  da  vielleicht  auch  nnr  innerhalb  gewisser 
Grenzen  Geltung  haben  werden.  —  Die  bekannte  Tatsadie,  daS  das 
fibliche  Ascbenrendement  als  Wertmesser  für  den  Baffineriebetrieb  völlig 
ungeeignet  ist,  gewinnt  im  Angesiebte  des  heurigen  Betriebsjahres  ver- 
sdiirfle  Bedeutung.  Es  wäre  an  der  Zeit,  sieb  von  demselben  abzuwenden 
und  einen  gerechteren  Bewertungsmodus  anzustreben. 
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Verarbeitung  von  Rüben  eur  Zuckergewinnung. 


VsrwftItangs-BMirke 
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BevttlkeraDga- 

Ziffer 

fUrdJB 

Uitte  dai  Be- 

triebajahrM 


Aaf  den  Kopf  dar 

BavSIkeruDg  ant- 

tnllen  in  Rohiucker 

berechnet 


Abraben- 

artrag  Auf  den 

[nlOOOHk.  I      Kopf*« 
BeTÖlkennf 


100871       . 

1,S6 

109  288 

1,99 

1S6  78* 

8,S7 

llt>691 

a,oi 

10»  ASS 

1.80 

117  693 

S,01 

1S9  707 

»,IS 

lai  78*      ' 

2,08 

1805/98  68  669  000 

1896/97  63  864  000 

1897/98  61168  000     '  13,07 

1898/99  61988000  13,78 

1899/1900  56  886  000  13,83 

1900/1901  68  697  000  19,67 

1901/1908  67 178  000  13.97 

1903/1903  58612000 

(ISMonate) 

1908/1901 

1901/1906 


Zuckerproduktion  der  Erde  (für  1905/Oegesohätxt): 

1905/1906  1901/1905    1903/1901    1902/I9(JG 

Dentschiand       2375000t  1605100t    192H0Ot    1750700t 

östetreioh 1467700  881500      1158800      1050900 

Frankreich 1019800  6U800        791400        823600 

BuJlltuid 1001800  930600      1160700      1169600 

Belgien 320000  170800        202800        200000 

HolWd 201000  136600        123500        102400 

Schweden 121000  84100        107300          73«0 

Dänemark 66500  44900          4700O          37000 

Andere  Linder 325000  200000        230000        21000D 

Eorop.  Biibenzuoker  zusammen    6603800  4768600     S745600      5417600 

Bchrzockereniteü 4947500  4627800     4214200     4163900 

Vereinigte  Staaten  Rübenznokar       285000  209700        208100        1»5Q0 

Zusammen  12036300  9606100    10197900     9777000 

Die  Zuckerproduktion  hat  also  gewaltig  zugenommeD. 

Rübenzuokarindnstrie    in    den  Vereinigten    Staaten   nach 
Willett  &,  Gray.    Die  Erzeugung  für  1905/06  beruht  auf  Schätzung. 

f^briken  „ 

in  Betrieb  Erzeugung 

1905/06                      53  285000  tona 

1904/(K)                      51  209722 

1903/04                      53  208 135 

1902/03                      44  195463 

igOl/02                      39  163 126 

1900/01                       31  76859 

1899/00                      31  72911 

1898/99                      16  32171 

1897/98                        9  10399 

1896/97                        7  37536 

18»/ß6                        6  29220 

1894/95                        5  20092 

1893/94                        C  19  550 

1892/93                        6  12018 
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ndaatria  Fraukroiebi  188g/Se  bis  laOi/OG. 
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IrS 
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»Br- 

MbaitDDg 

Zneker- 
prodnktioii 

in  Bob- 
saekerwert 

i. 

Pferdekr. 

der 
Betriebe- 

Kohleu- 
TorbUDch 

1 

hk 

bk 

k 

hk 

16M/8» 

880 

49  289  676 

4  688  698 

9,21 

48  681 

8  406  819 

1889/90 

373 

6S7A0bl8 

7  770  731 

8,69 

44  311 

13  419  010 

IS90/91 

377 

64  999  067 

6  BS6  023 

9,51 

47  894 

11  407  627 

ie»t/92 

368 

56  !88  044 

6  420  237 

8,76 

48  686 

9  654  086 

isssas 

368 

54  788  817 

5  815  177 

9,41 

61796 

8  913137 

11^93/94 

370 

58  601  992 

5  71B876 

9,17 

61476 

8  381  060 

1894/95 

867 

71  377  368 

7  887  268 

9,12 

64  694 

10  619  620 

18»fi/9e 

368 

64114841 

6  696  076 

8.20 

64  941 

8  079  319 

18M/97 

368 

67  660  008 

7  428  290 

9,10 

69  783 

9  929  668 

1897/98 

348 

8*020  588 

8111861 

7.89 

60  793 

9  818  845 

1898/99 

844 

61  058  148 

9188  912 

7,46 

66  209 

8  767  860 

1SB9/O0 

339 

73  944  760 

9  657  784 

7,66 

67  607 

10  881408 

1900/01 

834 

S7  174S9S 

11  558  823 

7,64 

69  883 

11  777  107 

1901/0! 

398 

93  608  617 

11  688  118 

8.00 

76  681 

12  061  880 

1908/08 

319 

88  669  464 

8  623  980 

7,25 

76  089 

8138  688 

1908/04 

fidS 

66060  465 

8  080951 

8,05 

78  894 

g  001  828 

1904/06 

«70 

46  694  548 

] 

6  852  626 

äohrznck 

7,45 

3r. 

78  379 

6  803  672 

UnterBuohangen  und  Neuerungen  der  Bohrsucker- 
tndnstrie.  Den ausfflhrliohen Beriofaten ron  W.  Erflger  imCentralbl. 
f.Zuokerinduatr.  1906  Beien  folgende  Angaben  entnommen.  DerAnbau 
Ton  Znokerrohr  und  Terschiedene  Krankheiten  desselben  wird  be- 
sprochen (das.  S.  88  u.  165).  —  Zuckerrohr  enthftlt  naoh  Wiley 
käne  Glykose. 

Zur  Bestimmung  des  Wassergehaltes  im  Rohrzucker 
empBrtlt  Prinsen  Qeerligs  die  Probe  2  Stunden  lang  bei  103  bis 
107*  zu  trocknen. 

Den  Einfluß  der  EorngrOße  auf  den  BQckgang  des 
Zaokere  untersuchte  W i n t e r.  £r  schied  4  grOBere,  gut  gemischte 
Znckenntister  durdi  Absieben  in  je2Uu8ter,  ein  grobkörniges  (Ober  1  mm) 
nnd  ein  feinkSrniges  (unter  1  mm).  Die  in  versiegelten  QlaefiaBchen 
bewahrten  Muster  waren  nach  6  Wochen  noch  unverUndert  sowohl  bei 
dem  grob-  wie  bei  dem  feinkörnigen  Uaterial,  dagegen  hatte  der  Zucker 
bei  Aufbewahrung  in  oylindrisoben  KOrben  von  10  om  Durohmesser  ans 
feinmasohigem  Kupferdrahtnetz  in  allen  Fällen  einen  mehr  oder  minder 
groSen  ZurOckgang  in  der  Polarisation  unter  bedeutender  Zunahme  des 
Qljkoee-  und  WaBsergehaltes  erlitten.  Diese  Veränderung  war  in  einem 
Falle  bei  dem  feineren  Korn  eine  geringere  als  bei  dem  giOberen,  in  zwei 
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Fällen  war  sie  bei  beiden  EomgrOBen  etwa  gleich  und  in  einem  vierten 
Falle  war  sie  bei  dem  feinen  Korn  erheblich  grCßer  als  bei  dem  gritberen. 
Herstellungskosten  des  Rohrzuokers  anf  Java.  Nach 
Engelberts  (Archief  1902,  669)  stellt  sich  der  Produktionspreis  des 
Javazuckers  auf  rund  6,60 fl.  oder  8,79 Mk.  proCentner(lfl.t=sl,67Hk., 
1  Pikol  =  1,235  Ctr.  gerechnet).  Die  Industrie  wird,  will  sie  weiter 
der  Konkurrenz  durch  die  Zuckerrübe  mit  Erfolg  die  Stirn  bieten,  sich 
noch  mehr  wappnen  mflssen;  die  Java- Zuckerfabriken  arbeiten  im  Dnrch- 
echnitt  noch  nicht  billig  genug,  um  selbst  bei  einem  Verkaufspreise  von 
z.  B.  6  fl.  den  Kampf  mit  Erfolg  anshalten  zu  kOnnen.  Es  liegt  in  dst 
Natur  der  Sache,  dsfi  bei  einem  Verkaufspreise  von  6  fl.  noch  manche 
Fabrik  auskommen  wird.  Es  ist  aber  auch  eine  Tatsache,  dafi  von 
111  Fabriken  70  für  einen  Herstellungspreis  unter  6  fl.  arbeiteten, 
wahrend  die  41  anderen,  also  beinahe  40  Proz.  von  6,00  bis  6,85  fl.  pro 
Pikol  im  Jahre  1900  ausgaben.  Für  einen  nicht  geringen  Teil  derPflanzw 
sieht  es  also  weit  entfernt  von  rosenfarben  aus.  —  Der  Harkt  auf  Java 
notierte,  als  vorstehend  abgehandelter  Artikel  geschrieben  wurde,  für 
den  Pikol  dortgängiger  Ware  5,25  fl.,  zur  Zeit  aber  nur  noch  4,70  fL 
(Centr.  Zucker.  1905,  526.) 

Die  Java- Zuokerprodukt  ionschätzt  Dickhorf(An!bieri9Ö3, 
981)  auf  Orund  der  von  141  Dntemehmungen  gemachten  Angaben  für 
die  Ernte  auf:  15  297  590  Pikol  —  944  798  Tone. 

Behandeln  von  Zuckerrohr.  Nach  M.  Lorenz  (Am.  Fat 
Nr.  780  612)  wird  das  Zuckerrohr  zunlLchst  einem  Walzwerk  zugeführt, 
um  es  für  die  erste  Mühle  vorzubereiten.  Das  Rohr  durcbl&nft  dann  auSet 
dieser  ersten  Hflble  noch  drei  andere.  Die  Mühlen  sind  hintereinander 
aufgestellt  und  durch  Transportb&nder  miteinander  verbunden.  Eine  jede 
Mühle  preßt  ans  dem  Rohre  bez.  aus  der  Bagasse  weniger  Saft  als  die 
vorhergehende.  EHe  von  der  letzten  Hflble  zur  vorletzten  gelangend» 
Bagasse  wird  mit  reinem  Wasser  angefeuchtet  Der  in  der  letzten  Hfihle 
ausgepreßte  Saft  ist  somit  verdünnt  und  er  wird  zur  Haceration  der  von 
der  zweiten  euf  dritten  Mühle  übergehenden  Bagasse  benutzt.  Der  in 
der  dritten  Müfale  gewonnene  Saft  dient  zur  Maceration  des  in  der  ersten 
Mühle  zerquetschten  Rohres,  um  dieses  zu  erreichen,  wird  das  QehftuBO 
des  kontinuierlichen  Saftaiebes  in  drei  Abteilungen  geteilt,  so  daß  der  von 
der  dritten  und  vierten  Hühle  kommende  Saft  in  getrennten  Räumen 
gesammelt  wird,  w&hrend  der  von  dem  Vorwalzwerk,  der  ersten  und 
zweiten  Mühle  kommende  Saft  in  einem  dritten  Geßß  aufgefangen  wird. 

Zum  Konservieren  von  Rohrzuokeraaft  genügt  naoh 
Maxwell  (Intern. Sugar  1905,  138)  1  Proz. Formaldehyd nicht,  dagegen 
erhalten  4  oo  Bleieesig  oder  0,01  g  Sublimat  auf  100  co  die  Sftfte  bis 
72  Stunden  unverSndert 

DieBagassen-Diffusion  nach  N  a  u  d  e  t  soll  sich  gut  bewflhren 
(J.  Sucre  46,  9;  Intern.  Sugar  7,  326). 

Die  Rohrzuokerindustrie  in  Martinique  und  Onadelonpe 
hat   bei   den  jetzigen  Zuckerpreisen   mit   großen   Schwierigkeiten   zu 
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kämpfen  (Sncr.  ind.  66,  452  u.  467),  desgl.  in  RSiinion  (J.  sucre46,  44). 
Dagegen  lauten  die  Angaben  fflr  Kuba  gflnstlg (Sucr.  ind.  66,  547).  — 
DogOnsÜg  ist  die  La^  in  Weetindien,  wegen  Unwissenheit  der  Be- 
triebeleiter, mangelhafter  ESnricfatung  (Intern.  Sugar  1905,  15)  und 
sobwierigem  ArbeiterverhEtltniBBe,  wegen  Vertreibung  der  farbigen  Arbeiter 
(Sucr.  ind.  66,  51).  —  Auch  die  Bohrzuckerfabriken  in  Mauritius 
arbeiten  ungünstig  (J.  sucre  47,  23 ;  Suor.  ind.  66,  47). 

Rohrzuckerroelasse  enth&lt  nach  Prinsen-Geerligs 
(Intern.  Sugar?,  572)  oft  keinNatron,  meist  nur  0,05  bis  0,15  Proz.,  selten 
bis  0,25  Froi.  neben  3,6  bis  4,5  Proz.  Kali. 

Kalonialmelaeee  will  H.  Pellet  (Bull.  ABaoc.32,  744  n.921) 
zur  Untersuchung  mit  Chlorkalk  und  eBBigsaurem  Blei  klären.  Die  Unter* 
suohung  des  Zuckerrohres  wird  dann  ausfllhrlich  beschrieben. 

Eine  ungewöhnliche  Form  von  Rohr  zucke  rkristalleu 
beeohreibt  0.  Schneider  (Z.  Zacker.  1905,  444). 

Kolonialzuoker  und  RQbeniucker.  Outachten  von 
Riahardson  und  Morris  sind  sonderbar  (Centr.  Zucker. -1905,  577). 

SohätcuDg  der  Kolon 
am  8.  März  1006  nach 'WillettA 


Veroioigte  Slsateo,  Louisiana  .     . 

Texas  

Portoriko       

Hawaii 

Kuba  (Ernte) 

Britisoh-Westindien : 
Trinidad  (Ausfahr)       .... 
Barbados  (Ausfuhr)     .... 

Jamaika  lAoafuhr) 18000  16000 

Antigna  nnd  St.  Kitls 19000  19Ü0O 

FraniösiEch-'WBstiDdieo : 

Martinique  (Ausfahr) 33000  29000 

Guadeloupe 36000  36000 

Dfinisch-Westiudien : 
StCroii 13000  11000 

Hüti  und  Sau  Domingo 50000  4T00O 

Kleine  Antillen  (oben  nicht  angeführte)       .         13000  13000 

Mexiko  (Ernte) 105000        115000 

Central-Ämerika: 

Guatemala  (Ernte) SOOO  8000 

San  Salvador  (Ernte) 7000  7000 

Nicaragu«  (Ernte) 5000  4500 

Costa  Kica  (Ernte) 3000  3500 

Süd- Amerika: 

Britiach-Guyana,  Deraerara  (Ausfuhr)  115  000        101  '278 

HoUSndiBeh-Gnyina,  Surinam  (Ernte)     .         13000  13000 

Tenezoela 3000  3000 

Peru  (Emte)       150000        150000 

Argeatinisobe  Republik  (Ernte)      .    .     .       125000        1265.50 

BrasiUen  (Emte) .       275000        195000 
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iaUnckerernten 

Gray,  New-Tork  (ia Tons). 

1905/1906 

1904/1905 

1903/19(M 

300000 

335000 

215000 

12000 

15000 

19800 

210000 

145000 

130000 

370000 

380576 

328 103 

1300000 

1163258 

1040228 

35000 

28000 

44058 

42000 

41000 

58081 

13000 
47000 
13000 
107  547 


3275 

113282 
13000 
3000 
147000 
142895 
197000 
2748611 
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iBien: 

Britisch-Indien  (Ausfuhr) 15000  30000  15000 

Java  (Ernte) 993900  1008900  885561 

Fhilippineii  (Aosfuhr)  '..'..    .    .  135625  106875  84000 

Asien  11445'.^5  1145775  984561 
Australien  und  Polynesien : 

Queensland 150000  147686  91828 

Neu-Südwales 20000  20000  21500 

Fideohi-Inseln  (Ausfuhr) ....    .    .  50000  47000  50000 

Australien  und  Polynesien  220000  214688  163328 
Afrika: 

Egypten  (Ernte) 65000  60000  60000 

Sfturitins 200000  142101  220589 

Reunion .  30000  30000  41117 

Afrika  295000  232101  322  70* 
Europa; 

Spanien .  28000  28000  2800O 

Schätzung  der  Gesam^roduktion  4947000  4627812  4244206" 


Mehl  und  Brot. 

Die  Mehlausbeute  ist  nach  0.  Sasteoky  (Landw. Inst  Halle 
.  1904)  bei  den  kleinen  RoggenkSmern  etwas  geringer ;  wenn  man  sie 
aber  so  weit  steigert  wie  bei  den  grofien  KOmeni,  so  leidet  darunter 
etwas  die  Backfähigkeit  und  die  äußere  Brotqualit&t ;  dagegen  bleibt  der 
Nähratoffgebalt  dieses  etwas  geringeren  Brotes  zum  mindesten  gleich, 
wenn  er  nicht  besser  ist  als  derjenige  des  besseren  Brotes,  während  die 
aus  dem  kleinen  Eorne  gewonnene  Eleie  einen  höheren  Futterwert  be> 
sitzt  als  die  aus  der  anderen  Komsorte. 

Oliadin,  die  in  Alkohol  lOsIichen  EiweiHstoffe  des  Weizen- 
mehles, untersuchte  Abderhalden  (Z.  physiol.  44,  276). 

Wirkung  von  Ozon  auf  Weizenmehl.  Versuche  von 
E.  Brahm  (Z.  untere.  8, 669)  ergaben,  daß  das  in  Amerika  und  England 
Yielfach  ausgefOhrte  Bleichen  vonUehl  mit  Ozon  eine  starke  Schfidigung 
der  Back  Fähigkeit  bedingt  Äufierdem  nimmt  das  Mehl  und  ac^r  das 
daraus  hergestellte  Gebäck  einen  unangenehmen  Geruch  an,  der  daraus 
nicht  mehr  zu  beseitigen  ist 

Weizenkleber  entbftlt  nach  J.  Eßnig  und  P.  Rintelen  (Z. 
Untere.  8,  401  u.  721)  drei  verschiedene  Protein stofTe,  die  sich  twar  alle 
in  Alkohol  von  60  bis  70  Proz.  lOaen,  von  denen  sich  aber  einer,  das 
Glutenfibrin,  durch  stärkeren  Alkohol  von  68  bis  SO  Proz.  trennen  läßt, 
während  ein  dritter,  das  Mucedin,  auch  von  30-  bis  lOproz.  Alkohol  ge- 
löst wird.  —  Bei  den  Mehlen  aus  gewöhnlichem ,  d.  i.  Naoktweizen 
schwankte  der OesamtatickstofF  zwischen  1,75  und  2,15  Proz.,  der  in  66- 
bis  70proz. Alkohol  lOsliche  Stickstoff  zwischen  0,95  und  l,17Proz.,  der 
KleberstiokstofF  zwischen  1,32  und  1,75  Proz.  und  der  Ä-igche  Kleber 
zwischen  24,95  und  32,2  Proz.     Das  Mehl  aus  Spelzweisen  ergab  1,8!> 


■v,  Google 


Mehl  und  Brot  247 

bis  2,48  PrOE.  OesBmtstickBtoS,  0,63  bis  1,23  Proz.  alkohollQslichea 
Stickstoff,  1,64  Proz.  Kleber  Stickstoff  und  32,33  Proz.  Kleber.  Während 
die  aus  den  versohiedenen  gewChnlichen  WeizenmehteD  hergestellten  Ge- 
bSoke  sAmtlicli  eine  normale  Beschaffenheit  zei^n,  lieferte  das  Spelz- 
weizenmebl  ein  schlechtes  GebSok,  das  wenig  aufgegangen,  außen  hart 
nnd  trotzdem  nicht  ausgebacken  war.  Hiernach  ist  die  BackAhigkeit 
eines  Mehles  weder  von  dem  Elebergehalte  allein,  noch  von  dem  Ver- 
b&ltnis  des  Gesamtklebers  bei.  des  alkoholunlOslichen  Teiles  zu  dem 
alkob  öllöslichen  abhftngig. 

Die  Backf&higkeit  des  Weizenmehles  antereuehten 
Sohneidewind  und  Meyer  (Landw.  Ztg.  1906  Nr.  79).  Obwohl 
eine  grOB««  Reibe  von  Weizeneorten  angebaut  wurde,  so  lieferte  keine 
von  ihnen  in  jedem  Jahre  ein  gleich  gut  oder  schlecht  backßbiges  Mebl. 
Daher  kann  der  Sorte  kein  wesentlicher  Einflufi  zugesprooben  werden. 
Jede  Sorte  hat  einen  bestimmten  physiologischen  Zustand,  der  von  der 
ErfQllung  einer  Reihe  von  ftuSerlichen  Momenten,  wie  z.  B.  vom  Wachs- 
tum auf  dem  Felde,  der  Art  und  Zeit  der  £mte  und  der  sich  daran  an- 
BchlieBenden  Lagerung  abh&Dgig  ist.  Treffen  diese  Bedingungen  alle 
im  gUnstigen  Sinne  zii,  so  wird  die  betreffende  Sorte  ein  gutes  Mehl 
liefern.  —  BezQglich  des  Kleber-  bez.  Protein  geholtes  des  Hehles  wurde 
die  bekannte  Tatsache  bestätigt,  dafi  nicht  die  Menge,  sondern  die  Be- 
schaffenheit, die  Zusammensetzung  des  Klebers  von  großer  Bedeutung 
ist.  —  Von  wesentlichem  Ein&uB  auf  die  BackfAhigkeit  ist  die  Jahres- 
witterung  und  das  Klima,  indem  z.  B.  Regen  auf  geemteten,  vomSglich 
zu  keimen  beginnenden  Weizen  sehr  ungQnstig  wirkt.  Durch  Quell- 
versucbe  mit  daran  anschlieSender,  teils  schneller,  teils  langsamer 
Trocknung  wurde  festgestellt,  inwieweit  sich  mit  zunehmender  Keimung 
die  Baclifahigkeit  vermindert,  die  Art  der  Trocknung  hat  keine  Bedeutung. 
Die  allgemein  verbreitete  Ansicht,  daß  trockene  Jahre  besser  baok^ige 
Weizen  liefern  als  nasBe,  trifft  insoweit  nicht  ganz  zu,  als  zu  große 
Trockenheit  nicht  die  backffihigsten  Weizen  liefern,  was  die  Mehle  vom 
sehr  trockenen  Sommer  1004  beweisen,  die  schlechter  t<ackiähig  waren, 
als  die  des  vorhergehenden  Jahres,  wo  während  der  Reifezeit  geringe 
Niedeischlfige  s'attfanden.  Die  ausländischen,  aus  heißen  Gegenden 
stammenden  Mehle  unterscheiden  sich  wesentlich  von  den  hiesigen 
jedoch  nicht  immer  in  gQnsligem  Sinne,  was  lediglich  mit  derBeschaffen> 
beit  des  Klebers  ^.uaammenhängt.  —  Die  Dflngung  des  Bodens  macht 
sich  nur  in  extremen  Fallen  bemerkbar,  so  daß  die  Ansicht,  die  sohlechte 
Qualit&t  der  jetzigen  Weizenaorten  beruhe  auf  der  Salpeterd fingung,  nur 
dann  zutreffend  ist,  wenn  Dberm&ßige  Mengen  dieses  DOngemittels  ver- 
wendet werden.  Angemessene  Gaben  dagegen  wirken  nur  gOnstig.  — 
Frischer  Weizen  liefert  minderwertige  Gebftcke,  welche  unangenehme 
Eigenechart  durch  eine  ktlrzere  oder  längere  Lagerzeit,  meist  von  duroh- 
aehnittlich  6  Monaten,  verbessert  wird.  Alle  Mehle,  außer  wenn  sie 
von  gekeimtem  Weizen  stammen,  werden  backfähig,  allerdings  ist  dazu 
bisweilen   eine  größere  E^gerzeit  als  die  von  der  Oblichen  Länge  er- 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


248  n.  Gruppe.    Kohlenhydrate,  Kahrungsmittel. 

forderlich.  Darnach  ist  anzunehmeo,  daS  T&hrend  der  Lagerzeit  im 
Korne  oder  Mehle  durch  die  Tätigkeit  von  Enzymen  Veränderungen  in 
der  Zusammeneetzung  des  Klebers  auftreten,  welche  mit  einer  Wasaar- 
aufnahme  oder  -abgäbe  verknQpft  sein  kOnnen.  Dabei  ist  die  wirkliche 
chemische  Zusammensetzung  des  Klebers  belangtos.  Demnach  wäre  die 
Bchleohte  Beschaffenheit  der  itfehle  darauf  zurDok zuführen,  daB  die  Weizen 
zu  schnell  verbacken  werden ;  ein  großer  Vorrat  von  vorjEUirigem  Weizen 
ist  stets  empfehlenswert.  Bezüglich  der  günstigsten  Art  der  Lagerang 
der  Kehle  lassen  sich  leider  keine  allgemeinen  Regein  aufstellen.  Das- 
selbe gilt  auch  von  der  Trocknung  der  Mehle,  wo  scheinbar  diegflnsttgsten 
Temperaturen  zwischen  40  bis  45^  liegen.  Temperaturen  Ober  60* 
wirken  dagegen  schädlich.  —  Beim  Mischen  von  Mehlen  mit  verschiedener 
Backßibigkeit  bekommt  man  später  Gebticke,  deren  Bigenscharten  zwischen 
denen  der  aus  den  für  sich  verbackenen  Mehlen  gelieferten  Gebacken 
liegen,  so  daß  der  Bäcker  durch  geeignete  Mischungen  die  Back^higkeit 
eines  schlechten  Mehles  verbessern  kann.  —  Zusätze  in  Form  von  Zucker 
wirken  sehr  günstig  auf  die  Backf&higkeit,  wobei  Destrose  nicht  ebenso 
günstig  ist  wie  Rohrzucker  und  Maltose,  obwohl  diese  letzteren  beiden 
zwecks  Vergärung  erst  in  Dextrose  übergeführt  werden  müssen.  Kleiao 
Mengen  von  Kochsalz  erwiesen  sich  einDußlos,  grOBere  Mengen  dagegen, 
ebenso  wie  die  Citroneo  säure  und  deren  Salze,  sehr  schädlich.  —  Infolge 
der  verschiedenartigen  Beschaffen  holt  der  Mehle  spielt  natürlich  die  Be- 
handlung derselben  seitens  der  Bäcker  eine  groSe  Rolle.  Dabei  kommt 
das  ganze  Backverbhren  in'  Betracht, 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  aus  zwei  oder 
mehreren  übereinander  geschichteten  Teigarten  von  v^ 
Bchiedener  Backdauer  bestehenden  Brotes  von  H.  Siegert  (D.  R.  P. 
Nr.  163  75C)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  vordem  Backen  des  Ge* 
samtbrotes  die  Teigarten  von  längerer  Backdauer  vor^wärmt  bez.  vor- 
gebacken und  die  Teigarten  von  kürzerer  Baokdauer  unter  Zwischen- 
schaltung eines  aus  Kleber  oder  dgl.  hergestellten  Bindemittels  auf  die 
vorgebaokenen  Teigsorten  aufgebracht  werden. 

Backofen  mit  drehbarem  Backherd  und Rostfeuerung  von 

F.  Bey  (D.  H.  P.  Nr.  164373) 

Fig.  12.  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß 

in  den  Abzugskanal  für  die  Beiz- 

gaseder  Luftbehälter e  [Fig.  13) 

einer  den  Back herd  antreibenden 

Heißluft maschine  eingebaut  ist, 

deren  Arbeitsluft  im  Kieislauf, 

g   nachdem  sie   in   der  Uast^ne 

gewirkt     hat,     znr     weiteren 

Ausnutzung       ihrer       Wärme 

durch   RSbrenbOndel  g,  h    im 

Backofen  geleitet   und  von   dort   zur  Heißluftmascbine   zurückgefUhrt 

wird. 
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Backofen  von  Gebr.  Salomon  (D.  B.  P.  Nr.  16UU),  — 
V.  Kempt6r(D.R.P.  Nr.  181659  u.  162  358),  —  P.  Rasch  (D.E. P. 
Nr.  162  711). 

Wrasenentwickler  fOr  BaokSfen  von  F.  Schubert 
(D.  R.  P.Nr.l6I360),  —  Schwül  Vorrichtung  von  J.  Schaf  tan 
(D.  B.  F.  Nr.  163  751),  —  ScbwadenabfQhrangvon  Werner  und 
Pfleiderer(D.  R.  P.Nr.  162  066). 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Brot  oder  dgl.  von 
J.  Ducreux  (D.  R.  P.  Nr.  156  124)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß 
man  dem  Teig  einen  durch  Erhitzen  von  Mehl  mit  Wasser  unter  Druck 
anf  etwa  133*  und  darauffolgendes  Fällen  mit  Alkohol  gewonnenen 
Zusatz  gibt. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Brot  vonB.  Sohwechten 
(D.R.P.  Nr.  158  408)  ist  dadurch  gekenn seichnet,  daß  man  ganze  6e- 
tTflidekßrner  oder  ganze  KSrner  der  HÜlsenfrOchte  in  einem  Brei  von 
rohen  Kncllenfrachten  oder  in  einem  aus  Wasser  und  aus  ohne  Verlust 
TOD  N&hrsalzen  getrockneten  Knollen  fr  Qchten  hergestellten  Brei  zum 
Quellen  bringt  und  das  so  zubereitete  Gemenge  zu  Teig  und  Brot  ver- 
arbeitet. 

Verfahren  zur  Herstellung  einer  kohlenhydrat- 
armen Baokwara  von  Brotgesohmack  von  P.  Bergeil  (D.  B.  P. 
Nr.  161  232)  ist  gekennzeichnet  durch  das  Verbacken  der  Rückstftnde 
von  Oetreidekleie  oder  Getreideschrot,  die  durch  Behandeln  mit  stärke- 
losenden  Fermenten  und  Auswaschen  in  bekannter  Weise  von  ihrem 
Stärkegehalt  befreit  sind,  zusammen  mit  Kleber  oder  anderen  geeigneten 


Verfahren  zur  Herstellung  von  Zwieback  von  P.  W. 
Oaedke  (D.  R.  P.  Nr.  162  996)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der 
fest  angewirkte,  darob,Walzen  ausgerollte  Teig  mit  Hilfe  von  AuBBtechem 
sofort  in  die  gewOnschte  Zwiebackform  übergefahrt  und  die  auegestochenen 
Stocke  auf  schwach  gefettetem  Blech  in  einer  so  stark  mit  Wasserdämpfen 
durchsetzten  Luft  zur  Gärung  gebracht  und  darauf  in  bekannter  Weise 
gebacken  werden,  daß  die  auf  dem  Blech  liegende  Seite  nach  dem  Ab* 
beben  eine  schnittartige  Fläche  mit  offenen  Poren  aufweist,  zu  dem 
Zwecke,  das  bisher  übliche  Zerschneiden  des  Zwiebaokstückes  und  das 
Kosten  der  so  erhaltenen  Schnitte  zu  vermeiden. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  kaseinhaltigen 
Brotes  von  C.  A.  Heudebert  (D.  K.  P.  Nr.  156  797)  ist  dadurch 
gekennzeichnet,  daß  ein  Teig  aus  an  Qluten  reichem  Uehl,  Hefe  und 
Wasser  hergestellt  wird,  den  man  einige  Zeit  (etwa  2  Stunden  lang) 
treiben  läßt,  daß  diesem  Teig  ein  Gemisch  von  demselben  Mehl,  Salz  und 
Kasein  zugesetzt  und  daß  nach  erneutem  Gären  gebacken  wird. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  Brotersatzes  von 
0.  HesB  (D.  R  P.  Nr.  159  326)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  zur 
Teigbereituug  Mehl ,  gekochtes  Fiachfleisch  und  gekochte  Kartoffeln  ver- 
wendet werden. 
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Verfahren,  eisenhaltige  Baokiraren  faerzuetellen, 
von  E.  Aufsberg  (D. R.P.Nr.  157  307),  istdadurchg^ennEeiobDet.daA 
dem  Teige  vor  oder  nach  der  Fermentterung  Eisenaaccharate  oder  andere 
Eisen kohlehydral- Verbindungen  zu geeetzt  werden,  worauf  der  Teig  in  der 
Obliohen  Weise  weiter  verarbeitet  wird. 

In  Eierteigwaren  nimmt  nach  H.  Jaeckle  (Z. Untere. 9, 204) 
die  LecitinphoBphorafiiire  beim  Lagern  ab. 

Rauohfreie  Heizung  von  BackCfen.  W,  Bucerius 
(3.  Qasbel.  1905,  341)  gibt  folgende  Zuaammenstellungen : 

WarmemeDgezum  Brotbackenaus  100  k  Mehl. 

ADfangetemperatar  30*;  epez.  Wärme  Mehl  ^  0,3. 
46,0  k  Wasser  von  20»  auf  100»  verdampft 

=  46(606,5  +  0,305.100  —  20)     .    .  =  28382w 

130,6  k  Hehl  von  20*  auf  200*  erwärmt  =■ 
30,6.180.0,3        =    1652  „ 
7,6  k  Wasser  von  20*  auf  200»  erwärmt  = 
7,6.180       =    1368  „ 

(  54,4  k  Mebl  von  20»  auf  100*  erwärmt  = 

„„     ,1       54,4.80.03 =    1305,, 

Arume  .  gg  .  ^  Wasser  von  20*  auf  100»  erwärmt  = 

[       39,4.80       ^    3152  „ 


35859 

w 

Nntzwirkong  von  Backöfen. 

1                       1 

Breon- 

BaokofeoBjstem 

Betriebs-      |       Brenn- 
1        weise       1      material 

material- 
verbrauoh 
auf  100  k 

NatBwirknns 

1 

Mebl 

1         Pn». 

HolibKckofeD 

wöchentlich 

Hoti 

100     k 

1            7.5 

tSglich  1  Sati 

70     , 

^          10,« 

dauernd 

20     , 

;         38,B 

UnteTEUgaofen 

tMgllch  6  Sntz 

Steinkohlen 

26     , 

1          18.4 

-      10     , 

S9,l  ■ 

1        IM 

Holibackofen 

.        1     » 

Koks 

3*      . 

14,4 

(SpieUr) 

1 

Untcnngaofen 

-    ,    &     , 

25     , 

IM 
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S0,6, 

:         88,6 

(König) 

1 

Empfohlen  wird  die  Feuerung  mit  Koks. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  entbitterten 
Mehles  und  einer  bitterslofThaltigen  StArkelSsung  aus  Rofikastanien- 
Samen  von  E.  Laves  und  A.  FlOgge  [D.  R.  P.  Nr.  157559)  ist  da- 
durch gekennzeichnet,  daß  die  Stärke  der  zerkleinerten  Samen  vetflOsaigt 
wird,  und  dsfi  die  BiiterstofTe  und  Stärke  von  dem  eiweiS- und  fettreichen 
Mehle,  d.  h.  dem  festen  Rnckstande,  durch  Auspressen  und  Auswaschen 
getrennt  werden. 
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Kastanienniehl  ersetzt  nach  P.  Comte  (J.  pharm.  22,  200> 
aaf  Korsika  vQUig  das  Oetreidemebl.  Analysen  von  Kastanien  aus  ver- 
schiedenea  Gegenden  des  Landes  ergaben : 

AaUcno     Zicavo      Canipile    Orezza  Bastia 

Feuchtigkeit 12,46        12,32        11,88        11,20  11,78 

SÜckBtofbabsUnz    ....      6,52          5,95          6,58          6,60  5,82 

FettsotatanB 2,75          2,75          2,74          2,65  2,85 

Zncber  und  Btarkesubslacz  .     73^8        72,77        72,60        73,83  73,71 

CeUplose 2,90          3.87          3,78          3,22  3,96 

Asche 2,49          2,34          2,42          2,40  2,35    - 

In  der  Asche  fanden  sich  32  biB  36  Proz.  Phoaphoraäure ,  einige 
Chloride  und  Sulfate  und  8  biB  12  Proz.  Kieselsäure,  die  aber  vom 
Uahten  des  Getreides  herrObrte.  Wird  bei  den  zum  Mahlen  bestimmten 
Kastanien  eine  gute  Auswahl  nach  Brauchbarkeit  getroffen,  so  ergab 
die  Analyse  17,90  Proz.  Wasser,  7,46  Proz.  StickstoffsubsUnz,  2,72  Proz. 
Fettsubstanz,  68,30  Proz.  Zucker  und  Starb esubslanz,  1,52  Proz.  Cellulose 
und  2,10  Proz.  Asche. 

Fleisch  n.  dgl. 

Verfahren  zur  Lebenderhaltnng  von  Fischen  n.  dgl. 
ÜArch  Regeneriernng  des  Wassers  durch  Sauerstoff  von  F.  Klein- 
schmidt  (D.  R.  P.  Nr.  162  766)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der 
Sauerstoff  in  Form  von  Ozon  in  das  Wasser  geleitet  wird,  um  eine 
BesetEungaßbigkeit  des  Wassers  mit  Tieren  im  Terbältnia  1:1  zu 
ermCgIichen. 

Verfahren  zur  Vorbereitung  von  Seemuscheln  zur 
Herstellung  eines  Bstraktes  von  J.  C.  van  Oterendorp  (D.  R.  P. 
Nr.  159  082)  ist  dadurch  gskenn zeichnet ,  dafi  die  in  bekannter  Weise 
von  den  anhängenden  Sobleimteilen  u.dgl.  durch  Waeoben  mit  Seevasser 
gereinigten  Huscheln  in  lebendem  Zustande  l&ngere  Zeit  in  ein  beliebig 
oft  zu  erneuerndes  SflSwaBserbad  gelegt  werden ,  welchem  eine  LOsung 
von  Alkalicsrbonat  und  gegebenenfalls  verdQnnte  GitronenBSure(event. 
cib^nensaures  Natron)  zugesetzt  wird. 

Die  Fleisobkonservierung  nach  Deichsteller  und 
Emmerich  (Z.  Fleischhyg,  Dez.  1904)  gründet  aich  danuf,  dait  das 
Fleisch  gesunder  Schlachttiere  im  Innern  keimfrei  ist,  und  daß  die 
Fleischffiulnis  von  den  Otter-  und  Schnittflächen,  sowie  von  den  groSen 
BlutgefSBen  ausgeht.  Die  Schlachtung  und  Zerteilung  lEt  in  nahezu 
aseptischer  Weise  mit  sterilisierten  Meesem  u.  s.  w.  auBzuführen,  damit 
eine  Infektion  der  Fleiachober-  und  Schnittflächen  möglichst  verhindert 
wird.  Die  Ober-  und  Schnittfi&chen  sind  dann  mit  EBsigsfiure  zu  be- 
handeln. PQr  l&ngere  Auftiewahrung  oder  ftlr  den  Transport  Bind  die 
Stacke  in  mit  Kochsalz  imprägnierte,  sterilisierte  Sägeepfine  zu  verpacken 
oder  beim  einfachen  Bangen  mit  in  Olycerinessigsäure  getauchten 
Tachern  zu  umhüllen  (Pat.  107  527).   Nach  dem  zweiten  Pat.  (146968) 
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werden  die  Qef&Be  der  Brust-  und  Bauchhöhle  mit  EssigsSure  ausgespült 
—  Zur  Er2ielung  langdanernder,  koneerfierendeF  Wirkung  mOsseD  beide 
Terfabren  gleichzeitig  angewandt  werden. 

Yerftnderungen  des  Fleisches  beim  Sohimmeln. 
Nach  P.  W.  Butjagin  (Arch.  Hygiene  62,  1)  gelang  es  nicht,  Fleisch 
ohne  Einwirkung  bOherer  Temperatur  sicher  keimfrei  zu  erhalten.  Es 
wurde  deshalb  gehacktes  Fleisch  im  Dampfstrom  sterilisiert,  dann  mit 
Sohimmelarten  infiziert  llit  dem  Wachstum  der  letzteren  auf  dem 
Fleische  iBt  für  dieses  ein  Verlust  an  Trockensubstanz  verbunden.  Zu- 
gleich verringert  eich  der  absolute  Qehall  an  Stickstoff,  w&hrend  dessen 
wasserlösliche  Verbindungen  zunehmen.  Der  Prozentgehalt  an  Äthw- 
extrakt  verringert  sich,  am  schnellsten  w&hread  des  ersten  Monats.  Die 
Menge  der  Extraktivstoffe  wächst  stark  an.  Die  AlkalinitSt  des  Fleisches 
nimmt  allmählich  zu,  ebenso  die  Menge  der  flüchtigen  Säuren,  sowie  die 
der  Amido Verbindungen.  Sobleosäure  wird  besondere  stark  im  ersten 
Honat  gebildet,  später  Ammoniak.  Die  Schimmelpilze  verlieren  beim 
Wachstum  auf  Fleisch  ihre  Lebensfähigkeit  nicht  später  als  nach  115 
bei.  150  Tagen.  Die  Zereetzungserscheinungen  im  Fleische  danem 
aber  noch  länger  an ,  woraus  sich  auf  die  Bildung  spaltender  Enzyme 
schließen  läßt     Im  Fleisch  wird  erheblich  Fett  zersetzt. 

Zur  Salpeterbestimmung  im  Fleisch  ist  nach  E.  Farn- 
steiner  [Z.  Unters.  1905,  329)  ausschlieSlioh  das  gasometrisohe  Ver- 
fahren anzuwenden.  —  W.  St  Über  (das.  330)  beschreibt  dafür  eine 
Abänderung  des  8  c  h  1  ß  s  i  n  g  sehen  Verfahrens. 

Chemie  des  Fleischea  Nach  H.  S.  Qrindley  und  A.  D. 
Emmet  (i.  Amer.  27,  658)  ist  ein  beträchtlicher  Teil  der  Trocken- 
substanz beim  Fleisch  in  ksltem  Wasser  lOslich.  Die  Proteide  sind 
durchaus  verschieden.  Die  organischen  Extraktivstoffe  sind  nicht  durch- 
weg stioketofThaltiger  Natur,  sondern  enüialten  auch  stickstofffreie  Sab- 
stanzen.  In  frischem ,  magerem  Fleisch  schwankt  der  Prozenigehalt  an 
stickstoffhaltigen  Extraktivstoffen  zwischen  1  und  1,75  Prot.,  an  stick- 
stofffreien zwischen  1,4  und  2,2  Proz. 

Konservensalz.  Nach  v.  Raumer  (Z.  Unters.  9,  406)  soll 
das  unter  der  Bezeichnung  Siuodor  im  Handel  befindliche  Fleisch- 
kon servier  ungsmittel  angeblich  aus  basischem  Magnesiumacetat  besteben 
und  daher  nicht  unter  die  nach  der  Bekanntmachung  des  Bundesrates 
vom  IS.  2.  1902  verbotenen  Zusätze  fallen.  Basisches  Magnesiumacetat 
existiert  weder  als  trookenes  Salz ,  noch  in  heißer,  wässeriger  LOsung 
und  enthält  Magnesiumfaydroxyd,  so  daß  seine  Verwendung  alsoverbotoi 
ist  Es  besitzt  übrigens  keine  konservierende  Wirkung  für  Fleisdi, 
sondern  nimmt  diesem  nur  den  durch  beginnende  Zersetzung  herror- 
gerufenen  Oeruch,  so  daß  es  auch  direkt  unter  das  Nahrungsmittelgesets 
follen  würde.  Das  Mittel  kommt  auch  in  Verbindung  mit  einem  Eiweiß- 
wurstbindemittet  vor,  wodurch  der  eigentliche  Zweck  obankteriaiert 
wird.  Derartige  Mittel  sollen  ermöglichen,  alle  in  Zersetzung  befindlichen 
Fett'  und  Fleischreste,  Häute,  0<^senschwänze  u.  a.  w.  zu  Wurst  zu  ver- 
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arbeiten,  indem  ihnen  dadurch  der  yorhandene  Geruch  genommen  und 
die  fehlende  Bindelcraft  gegeben  wird. 

Jelamasse.  Nach  E.  Polenske  (Arb.  Gesundh.  22,  665)  wird 
unter  der  Bezeichnung  Jela  eine  feste,  harzartige  SubBtanü  in  den  Handel 
gebracht,  welche  zum  Überziehen  von  Fleischdauerwaren  dienen  soll. 
Das  Verfahren  wird  an  Stelle  des  Einlegens  der  Fleiechwaren  in  Fett 
empfohlen.  Die  Dauerwaren  sollen  in  die  auf  90*  erwärmte  flflsaige 
Masse  eingetaucht  und  dadurch  mit  einem  luftdicht  BchlieÜenden  3tlantel 
versehen  werden.  Die  Jelamasse  hat  wahrscheinlich  folgende  Zosammen- 
setzung:  Paraffin  (Schmp.  52  bis  63)  36  Froz.,  Kolophonium  (Barz- 
säuren  60,  HarzQle  2,8  Proz.)  62,8  Proz.,  Schlemmkreide  2.2  Froz. 

Der  Nachweis  von  Schwef ligsäure  in  Wurstwaren 
durch  Versetzen  mit  Zink  und  Salzsäure  und  Prüfung  auf  Schwefel- 
waaserstofT  ist  nach  B.  Strausa  {Chemzg.  1906,  33)  bei  Gegenwart 
von  Knoblauch  unsicher.  In  Corned-Beef  wurden  von  H.  Matthes 
(Z.  Untere.  1905,  732)  1,5  Froz.  Mehl  gefunden,  daa  den  Zweck  hat, 
die  Fleisch  stocke  zusammen  zu  kleistern  und  die  bei  Verwendung  alten 
Fleisches  mangelnde  Bindekraft  zu  ersetzen. 

Zur  Untersuchung  von  Fleisohextrakt  empfehlen 
H.  Siegfried  und  E.  Singewald  (Z.  Unters.  1905,  521)  die  Be- 
stimmung des  organischen  Phosphors.  In  verschiedenen  Proben  von 
Liebigschem  Fleischextrakt  schwankte  der  Oehalt  an  Gesamtphosphor 
zwischen  3,22  und  3,27  Proz.,  der  organische  Phosphor  zwischen  0,22 
und  0,38  Proz.  Dss  Älter  eines  Fleisch extraktes  Qbt  keinen  EinfluB- 
auf  das  Verhältnis  des  organischen  Phosphors  zum  Gesamtphosphor  aus. 

Liebigs  Fleischeztrakt  untersuchte  F.  Rutscher  (Z. 
Unters.  1905,  528);  er  isolierte  verschiedeae  Fleiscbbasen. 

Fleieeh-  und  Hefeextrakte  vergleicht  H.  Wiatgen  (Arb. 
h;g.  Unters.  1905,  Heft  29).  Liebigs  Fleischextrskt  nnd  die  Hefe- 
extrakte  Ovis  und  Siria  haben  als  ZusAtze  zu  einer  fleischfreien  ge- 
mischten Kost  weder  die  Verdaulichkeit  der  Stiokstoffsubstanz  noch  auch 
die  der  Trocken-  und  organischen  Substanz  erhöht  Sowohl  dem  Fleisch- 
vie  anch  dem  Hefeestrakt  kommt  ein  physiologischer  Nutzwert  ffir  den 
ESweifiomsstz  zu.  Bei  gerade  ausreichender  Eiweißzufuhr  kann  sowohl 
durch  ZnsStze  von  Fleisch-  wie  auch  von  Hefeextrakt  ein  EiweiSansatz 
erzielt  werden;  bei  nngenflgender  Eiweifizufuhr  kann  die  Ünterbilana 
im  Stickstoffumsatz  innerhalb  gewisser  Grenzen  eingeschränkt  oder  auf- 
gehoben werden. 

Hilch,  Batter,  Eäae. 

Vorrichtung  zur EiDffihrangd erMilch  in  Schleuder • 
trommeln  mit  kegel-  oder  pyramidenfCrmigen  Einsatztetlem  von 
Mey8ftCp.(D.  RP.  Nr.  163339). 

ZumTrocknen  und  Konservieren  von  Milch  wird  naclk 
J.  R  Hatmaker(D.  R  F.  Nr.  150  473)  die  durch  starkes  Kochen  mäßig- 
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eingedickte  Milch  in  dfloner,  gleichmäßiger  Schicht  einer  Tempentnr 
von  über  100*  ausgesetzt,  bis  sie  in  einen  festen,  aber  noch  feuchten 
Zustand  ObergefQhrt  ist. 

Verfahren  zur  Sterilisierung  und  Eonservierung 
von  bakteriell  verunreinigten  oder  leicht  zerBetzliohen 
Flüssigkeiten  der  Farbvrerke  vorm.  Heister  Lucius 
«  Brüning(D.  R.  P.  Nr.  161 184]  ist  darin  bestehend,  daB  man  Fonn- 
aldehyddämpfe  mit  der  Oberfläche  der  Flüssigkeiten  in  BerQhrung  bringt 
und  zugleich  durchschütteln  oder  ähnliche  Mittel  einen  häufigen  Wechsel 
der  Oberfläche  d<;r  FiQasigkeiten  bewirkt  Namoitlich  soll  das  Verfahren 
geeignet  sein  zur  Berstellung  einer  Dauermilch,  die  Geruch  und 
Qeschmack  von  reinster  frischer  Milch  besitzt  und  keine  Veränderungen 
in  bezug  aufKoagulationsteroperatur  und Oerinnbarkeit  durchleb  zeigen 
soll.  Formaldehyd  soll  sich  auf  keine  Weise  nachweisen  lassen.  Die 
Sterilisierung  soll  beispielsweise  derart  erfolgen,  daß  die  Uilch  mit  Hilfe 
eines  mechanischen  ScbOttelapparates  in  einem  auf  3&  bis  36"  erhitzten 
Thermostaten  15  Stunden  lang  bei  Gegenwart  von  wenig  Formaldehyd, 
das  in  Farm  eines  mit  der  Äldehydl5sung  getränkten  Wattebauaches  in 
den  Hals  des  Schüttelge^es  eingebracht  worden  ist,  bestand  ig  geecbüUelt 
Verden  solL  Nach  diesem  15  Stunden  langen,  ununterbrochenen  Schttlteln 
soll  keinerlei  Veränderung  der  physikalischen  Eigenschaflen  der  Milch 
vor  sich  gegangen  sein.  Auch  kann  das  Schütteln  bei  gewöhnlicher 
Temperatur  erfolgen,  wobei  zwecks  besserer  Entwickelung  der  Form- 
aldehyddämpfe  das  Schüttelgefäß  evakuiert  wird. 

Vergleichende  Versuche  über  die  Eonservierung 
vonUilob  wurden  von  H.  C.  Sherman  (J.  Amer.  1905,  1060)  aus- 
geführt. 

Die  Konservierung  von  Uilch  mit  Formaldehyd, 
besonders  für  Säuglingsemährung ,  ist  nach  L.  Sohaps  (Z.  Hyg.  50, 
247)  nicht  zuverlässig,  zudem  übt  Formaldehyd  milch  auf  den  Darm  Beiz- 
wirkungen  aus.  —  Nach  T.  M.  Prioe  (Centr.  Bakt.  14,  66)  übt  Form- 
aldehyd auf  die  Verdauung  von  Milch  keinen  sobädlichen  Einfluß  aus. 

Formalinmilch  ist  nach  E.  Seligmann  (Z.  Hyg.  50,  9?) 
länger  haltbar,  weil  die  Milchsäurebildner  unterdrückt  werden. 

Wasserstoffsuperoxyd  ist  zum  Sterilisieren  von 
Milch  nach  P.  Oordan  (Centr.  Bakt  13,  716)  wenig  geeignet 

Sterilisierte  Uiloh  ist  nach  A.  Earawja  (Chemzg.  1905, 
353)  für  die  Ernährung  minderwertig. 

Frische  Milch  enthält  nach  C.  J.  Koning  (Milchw.  Centralbl. 
1,97)  toxische StoSe,  wahrscheinlich  hftmatogenen Ursprungs.  DieHilch 
macht,  nachdem  sie  die  Drüsen  verlassen  hat,  eine  Periode  durch,  in 
welcher  keine  Vermehrung,  sondern  ein  Absterben  von  Bakterien  wahr- 
zunehmen ist.  In  Milch,  welche  so  sauber  wie  mQglich  entnommen  irt, 
bleiben  die  Toxine  länger  wirksam.  Die  Toxine  der  Milch  wirken  bei 
37*  stärker  als  bei  den  niedrigeren  Temperaturen.  Die  Toxine  der  Uilch 
besitzen  gegen   verachiedene  Bakterienarten  eine  spezifische  Wirkung. 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


Milch,  Butter,  Käse.  265 

Damit  die  toxische  Wirkung  gegen  B&kterien  erhalten  bleibe,  ist  es 
zweckmäBig,  die  Milch  so  sauber  wie  möglich  zu  entnehmen,  so  sohaell 
wie  mOglich  abEuknhIen  und  tu  verwenden.  Wahrs(Aeinlich  besteht  ein 
ZuBammenhaiig  zwischen  den  bakteriziden  Bigenachaßen  der  Hiicb  und 
denjenigen  des  Blutes.  Das  Laktoseruin  besitzt,  ebenso  wiedas  Blutserum, 
toxische  Eigenschaften  gegenüber  bestimmten  Bakterien.  Durch  Kochen 
der  Miloh  gehen  die  bakteriziden  Eigenschaften  verloren. 

Bei  der  KoneerTierung  der  Milch  mit  Wasserstoff- 
superoxyd ist  nach  Utz  (Milchw.  Centralbl.  1,  175)  besonders  zu 
beachten,  daß  das  kAufliche  sogen,  medizinische  Wasserstoffouperozyd 
infolge  verschiedener  schädlicher  Zusfttze,  die  ihm  (»hufs  längerer  Hidt- 
barkeit  gemacht  zu  werden  pflegen ,  nicht  verwendbar.  Bei  grOSeren 
Mengen  Milch  müssen  die  zu  deren  Aufnahme  bestimmten  BlechgefäBe 
besonders  scrgßltig  verzinnt  und  gut  verschließbar  sein ;  die  Milch  mufi 
darin  öfters  durchgemischt  werden.  Wasseratoffauperosyd  ist  in  erhitzter 
Milch  viel  l&nger  nachweisbar  als  in  roher.  Die  Temperatur  übt  einen 
Starken  EinfiüS  auf  die  Beschleunigung  der  Zersetzung  des  WaBserstoff- 
snperozydee  aus.  In  Anbetracht  dieser  Tatsachen  ist  die  PrOfung  der 
Sfilch  auf  einen  etwaigen  Zusatz  von  Wasserstoffsuperoxyd  sofort  nach 
der  Binlieferung  vorzunehmen. 

Oasbildende  Bakterien  in  Milch  beschreibt  F.  C. 
Uarrison  (Centr.  Bakt.  14,  360  u.  172).  Die  Zahl  gasbildender  Keime 
in  Miloh  war  oft  sehr  groB,  häufig  über  1  Mill.  in  1  cc.  Der  Prozent- 
gebalt in  bezug  auf  die  Qesamtbakterienmenge  wechselte  von  weniger  als 
1  Proz.  bis  zu  34,3  Proz.  Diese  Organismen  entstammten  wahrscheinlich 
dem  Dung,  von  Fliegen  und  auch  dem  Euter  der  KOhe,  welche  nicht 
mastitiskrank  waren.  B.  acidt  lactici  verzögerte  das  Wachstum  der  Öas- 
bildner.  £linige  von  diesen  produzierten  in  der  Milch  einen  Geruch,  der 
von  den  Käsemachern  als  „gashaltig"  bezeichnet  wird,  andere  einen 
entschiedenen  „Kuh"- Geruch.  Der  Geschmack  von  Milch,  die  solche 
Bakterien  enthielt,  war  sehr  unangenehm.  Gas  bildende  Bakterien  machten 
in  der  Käserei  den  Käse  fleckig  und  farbigen  Käse  „scheckig",  letzteres 
wahrscheinlich  infolge  der  Bleichwirkung  der  gebildeten  Oase.  „Gas- 
baltiger"  Käse  lieB  sieh  auch  durch  Lagern  bei  4,4'  nicht  verbessern. 
Wenn  man  pasteurisierten  Rahm  mit  Kulturen  verschiedener  gasbildender 
Bakterien  reifen  ließ,  ergab  sidi  Butter  von  bitterem  unangenehmem 
Geschmack. 

DieTrookensubstanzbestimmungderHilch  wird  nach 
H.  Hof  t  (Chemzg.  1906,  54)  durch  Formaiinzusatz  nicht  geändert 

Verfahren  zur  Untersuchung  von  Milch  durch  Be- 
stimmung der  Dicke  derjenigen  Milch  Schicht,  durch  die  hindurch  eine  zur 
KontroUbeobaohtiing  benutzte  optische  Erscheinung  eben  wahrnehmbar 
irird,  von  A.  Bernstein  (D.  R.  P.  Nr.  163930),  ist  dadurch  gekenn- 
zeichnet, dafi  man  die  Milch  aus  dem  Beobachtungsgefäß  von  einer 
NormalhOhe  ab  in  einen  engen  MeBcylinderausfiießen  läßt,  bis  die  Schicht 
dünn  genug  geworden  ist,  um  die  Erscheinung  zu  zeigen,  so  dafi  die  im 
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Me£cylinder  anf^fangene  Menge  ala  Mail  fQr  den  Kettgehalt  der 
Milch  dient 

Nachweis  von  Form&lin  in  Hilch.  Erwftrmt  man  nachU ts 
(Cheinzg.  1006,  669)  gleiche  Teile  Milch,  Salzsfiure  von  1,19  spes.  O. 
und  einige  KOrncben  Vanillin,  so  tritt  eine  prSohtige  violette  oderhimbeer- 
rote  Färbung  ein.  Enthält  aber  dicr  zu  untersuchende  Milch  auch  nur 
Spuren  von  Formolin,  bo  fSrbt  sich  die  Flüssigkeit  gelb.  Der  Farben- 
Unterschied  ist  sehr  deutlich,  die  Seaktion  äußerst  empfindlich. 

Zum  Naoh'weis  vonForinaltD  inMiloh  empfiehlt  E. Selig- 
mann (Z.  Hyg.  49,  325)  fuchginschweflige  Säure. 

Nacfaveis  eines  Wassenusatzes  zuMilch.  NachÜtx 
{Milcbw.  CentralbL  1905,  209)  verschwindet  die  in  der  Milch  enthaltene, 
von  zugesetztem,  nitrathaltigem  Wasser  herrührende  Salpetersäure  infolge 
bakterieller  Einwirkung  beim  Stehen,  deshalb  ist  im  Serum  von  spontan 
geronnener  Milch  keine  NitnitreaktioD  mehr  zu  erbalten.  Das  Serum  ist 
daher  durch  Erwärmen  der  MUcb  mit  2fiproz.  Essigsäure  auf  TC  hersu- 
stellen.  In  gekochter  Milch  ist  dagegen  die  N^itratreaktion  noch  nach 
unbegrenzter  Zeit  erbältlich. 

Zur  Dnterscheidung  von  normaler  und  gewässerter 
Milch  empfiehlt  0.  Rupp  (Z.  Unters.  10,  37)  die  Bestimmung  der 
elektrischen  Leitfähigkeit  —  Nach  F.  Petersen  (Landw. 
Vers. 60,  259)  zeig:te  derdurchschnittlicbeWideratandder Milcheinzelnet 
Tiere  erhebliche  Schwankungen  (zwischen  186  und  304  Ohm  bei  15*), 
die  auf  individuelle  Unterschiede  des  milcbgebenden  Tieres  zurOck- 
zufflhren  sind  und  weder  im  Alter,  noch  in  der  Zeit  der  Laktationsperiode 
der  Eflhe  ihre  Erklärung  finden.  Obwohl  Wasserzusatz  den  etektrisclien 
Leitnngs widerstand  der  Milch  erhöht,  kann  eine  geringere  Wässerung 
nicht  mit  Sicherheit  auf  diese  Weise  nachgewiesen  werden. 

Zur  Fett  best  immung  in  Milch  empfiehlt  T.  S.  Thomsen 
(Landw.  Vers.  62,  387)  Äther  und  Petrolätfaer,  —  0.  BialoD  (Milchw. 
Centralbt.  1,  363)  das  spez.  Gewicht 

Milchfettbestimmung  nach  Adams  und  0  Ott  lieb  istnaoh 
Mecke  (Z.  Offentl.  11,  167)  genflgend  genau. 

DieSinacidbutyrometrieist  nBoh  P.Oordan(Milofatg.33, 
755)  weniger  gut,  alsdasOerberBobeVerfshren.  —  Auch  M.  Klassert 
(Z.  Unters.  9,  12)  fand  wenig  Übereinstimmung. 

Zur  Bestimmung  des  Fettes  in  der  Butter  wird  nach 
A.  Hesse  (Z.  Unters.  8,  673)  die  Probe  geschmolzen,  mit  Alkohol  und 
Ammoniak  versetzt,  dann  mit  Äther  und  Petroläther  ausgeschtittelt 

Butter  von  Efihen,  welche  mit  ErdnnS-  und  BaumwoUaamenmehl 
gefüttert  waren,  ergab  nach  K.  Fischer  (Z.  Untera.  10,  335)  folgende 
Eonstanten:  Refraktion  bei  40o  46,3  bis  47,0,  Reiohert-Meifilache 
Zahl  15,4 bis  19,3,  Polen skeacheZahl 0,7 bis  1,7,  KCttstorfersobe 
Zahl  306,5  bis  213,0,  Molekulargewicht  der  nicbtflDchtigen,  unlöslichen 
Fettsäuren  270,7  bis  272,2,  Jodzahl  39,0  bis  44,4,  F.  39,2  bis  45,3*, 
Erstarrungspunkt  27,8  bis  31,4>. 
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Zur  Bestimmung  des  Fettes  in  der  Butter  lOat 
P.  Soll  sie  Q  (Cbem.  Bev.  12,  125)  in  Äther  und  Araton,  —  A.  Burr 
(Z.  Untere.  10,  286)  lOst  in  Äther. 

EolläudiBch  eButter.  Nach  A.OIig  und  T.Tillmaans 
(Z.  Unters.  8,  728)  ergaben  Butterprobeu  sin  mittleres  Holefaulargewiotit 
der  QQohtigen  Fettsiuren  bis  271,S,  also  erheblich  mehr  als  die  Grenz- 
whl  261. 

HolländiBche  Butter  ist  nach  A.  Juckenaok  und 
R.  Pasternack  (Z.  Unters.  10,  8?)  nicht  immer  einwandsfrei,  und 
enthält  oft  Borsäure. 

Zam  Kachveia  des  Kanzigaeins  der  Butter  destilliert 

F.  8oltsien(Chem.  Rev.  12,  177)  die  Butt«r  mit  VVasserdampf,  titriert 
das  Destillat  mit  Lange  und  gewinnt  so  ein  MaB  fDr  die  freien  flOchtigen 
Fettsäuren,  fibers&ttigt  dann  mit  Lauge  und  destilliert  abermale.  Das 
Deetiilat  muS  den  ranzigen  Geruch  in  konzentrierter  Form  be- 
sitzen. 

Butteruntersuohung.  H.  Theodor  (Chemzg.  1906,  309) 
bestimmte  Waee^gehalt  und  Reichert- Meissleche  Zahl  ver- 
schiedener Buttersorten.  —  0.  t.  Spindler  (das.  S.  78)  berichtet  Ober 
abnorme  Butteranalysen. 

Beurteilung  von  Butter.  Nach  M.  SiegCeld  (Uilchw. 
Centralbl.l,  1G5)  wird  die  VerfSlBCfaungderBnttermitEokoerettduroh die 
Phytosterinacetatprobe  nachgewiesen.  £in  VerTahren  zum  einwandfreien 
Nachweis  tierischer  Fremd  fette,  insbesondere  Schweinefett,  in  der  Butter 
besitzen  wir  dagegen  noch  nicht  Besonders  beachtenswert  iet  der  Zu- 
sammenhang zwischen  den  einzelnen  Konstanten  des  Butterfettee,  wonach 
z.  B.  die  Untersuchung  einer  Butter  nach  mehreren  Verfahren,  wie  z.  B. 
Bestimmung  der  Reiohert-Ueissischen,  Hehnerschen  und 
Koettetorferschen  Zahl  nur  die  Richtigkeit  der  ausgeführten  Arbeit, 
nie  aber  das  Vorliegen  einer  Verfälschung  beweisen  kann. 

Die  sogenannte  Eigelbpflanzenbutter  Ankera  bestehtnaofa 

G.  Fendler  (Apoth.  19,  937)  aus  Kokosfett,  das  mit  etwa  10  Proz. 
einer  wässerigen,  zuckerhaltigen  FlOeeigkeit,  vermutlich  Milch  unter 
Zusatz  von  Eigelb  und  Kochealz  emulgiert  und  mit  einem  Salzsäure 
rötenden  Farbstoff  gelb  gefärbt  ist 

MargarineundMagarineschmalz  sind  nach  A.  Kraus  (Arb.Gee. 
22,  293)  bei  geeigneter  Verpackung  monatelang  haltbar.  Zur  Verpackung 
von  Margarine  fOr  den  Tropenversand  sind  luftdicht  verschlossene  Qlas- 
gefäfie  oder  auch  gut  verzinnte  Blechdosen  geeignet.  FQr  Margarine- 
schmalf  empfiehlt  sich  die  Verwendung  luftdiclitverschlcssener  Flaschen. 
Die  Lagerung  im  EDhlraum  des  Schiffes  ist  für  die  Frisoherbaltung  der 
Margarine  unerläßlich. 

Die  Bestimmung  von  Kokosfett  iniUargarine  geschieht 
nach  A.  Kirschner  (Z.  Untere.  9,  65)  durch  Untersuchung  der  flOch- 
tigen   Säuren;    Butter   gibt   Buttersäure ,   Kokosfett   Kaprylsäure.    — 

Jabr«alMT.  d.  ehem.  TMhnnlogt«.     LL    t.  ]7 
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O.JenBeii(das.  10, 265)emp&eblt ebenfalls  die Beatimmung  derEapryl- 
eäura. 

Das  Reifan  des  Edamer  E&see  untersuchten  Boekhont 
und  0.  de  Yries  (Centr.  Bakt  1905,  321).  Die  Enzyme  des  Lab  sind 
ohne  Einflufi  darauf. 

Bei  der  Käsereifung  sind  nach  A.  Rodella  (Ceotr.  Bakt 
1905,  297)  Anaeroben  beteiligt 

FflanzenkSse  aua  Kamerun,  Pembe  genannt,  wird  nach  W. 
Busse  (Centr.  Bakt  1906,  480]  aus  den  Samen  von  Treoulia  africana, 
einem  Baume  aus  der  Familie  derMoraceen,  hergestellt,  indem  dieSamen 
gekocht,  geschalt  und  zerquetscht  werden  und  ans  dem  so  gewonnenen 
Brei,  nur  mit  Zutat  von  CapsicumpfefFer,  Kuchen  geformt  werden.  Die 
Masse  der  frischen  Kuchen  sieht  schmutzig  weiß  aus,  fftrbt  gidi  beim 
Stehen  an  der  Luft  zunSchst  äußerlich  gelb,  später  unansehnlich  brfion- 
lieh.  Der  Geruch,  anfangs  schwach  quarkartig,  wird  apiter  aus* 
gesprochen  sauer. 

Die  Reifung  des  Harikases  wird  nach  C.  H.  Eokles  und 
0.  Rahn  (Centr.  Bakt  1905,  676)  wie  bei  den  Weiohk&sen  durch  eine 
Zerstfining  der  Hüchsfiure  durch  Schimmelpilze  eingelotet  Da  diese 
nur  aerob  wachsen,  beginnt  die  Reifung  an  der  Oberfläche  der  Kiae  und 
schreitet  mit  dem  Fortwachsen  des  Sohimmelmyoels  von  außen  nach 
innen  fort  Dabei  sinkt  die  AoiditAt  nicht  unter  eine  gewisse  Qrraie, 
und  nur  die  Äußerste  Scbmierschicht  reagiert  alkalisch  gegen  Lackmus, 
aber  sauer  gegen  Phenolphthalein.  Der  reife  Käse  ist  fast  vollBtftndig 
wasserlöslich,  die  Ziersetzungsprodukte  sind  peptonartig.  Ämide  und 
Ammoniak  werden  nur  in  geringer  Menge  gebildet  Nach  den  zum  Ver- 
gleich herangezogenen  Analysen  anderer  Käse  von  Stutzer  hatHarzk&se 
den  grßßten  Oehalt  an  leichtverdaulichen  EiweiBstoffen,  da  der  Stickstoff 
der  Albumosen  und  Peptone  8G,2  Proz.  des  Oesamtstiokstoffgehaltes 
ausmacht. 

Milchpräparate  bespricht  W.  A.  Puchner  (Ann.  Drugg. Rec 
46,  67).  E  u  m  y  S  wird  im  Bfläwestlichen  Sibirien  und  den  benachbarten 
Ulndem  aus  Stutenmilch  durch  Oäning  erzeugt.  Durch  eine  Hefe  wird 
die  Disacoharidlaktose  des  Milchzuckers  in  einfache  Zucker  gespalten, 
die  unter  Bildung  von  Alkohol  und  Eohlendiosyd  zersetzt  werden ;  eine 
andere  Bakterie  wirkt  auf  die  Zucker  unter  Bildung  von  Milchsäure,  und 
eine  dritte  beeinflußt  das  Kasein  der  Milch,  so  daß  die  Säuren,  wenn 
auch  unvollkommen,  koagulieren.  In  den  Vereinigten  Staaten,  wo 
Stutenmilch  schwer  erhältlich  ist,  bedient  man  sich  zur  Herstellung  von 
Kumyfi  der  Kuhmilch,  welche  weniger  Zucker,  dagegen  mehr  Fett  enl> 
hält,  indem  man  Zucker,  gewShnlich  in  Form  von  Saccharose,  zusetzt, 
und  einen  Teil  des  Fettes  ausscheidet  Da  die  Oärung  andauert  such 
nachdem  das  fertige  Produkt  auf  Eis  gestellt  ist  so  hängt  die  Zusammen- 
setzung sehr  von  dem  Älter  ab.  Die  nachstehenden  Analysen resullate 
zeigen  die  Zusammensetzung  zu  verschiedenen  Zeiten  in  Prozenten  aus- 
gedruckt ; 
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Alter  in  Tagen  1  8  22  90 

Wasser 88,50  90,15  90,13  90,36 

Alkohol       0,17  0,92  1,03  1,12 

Fett 1,65  1,48  1,58  1,57 

Kasein 2,06  2,00  1,93  1,70 

Albumin 0,32  0,22  0,21  0,09 

Laktoprotein  und  Peptone .  0,32  0,66  0,74  0,91 

MilchBätue       0,26  0,97  1,39  1,94 

Zocker 6,16  3,14  2,28  1,73 

Unlösliche  Ascbe ....  0,42  0,34  0,35  0,33 

Löaliche  Ascbe     ....  0,1G  0,22  0,23  0,25 

Eephyr  vird  aus  Kuhmilch  durch  Einvirkang  des  „Sephyr- 
fermenU"  hergestellt.  EephyrkCraer  sind  fungusartige  OewftohBe,  welche 
auf  Terschiedenen  in  Rußland  unterhalb  der  Schneegrenze  wachsenden 
BQschen  angetroffen  werden.  Der  Fungus  enthält  ein  hefeShnliohes 
Ferment  und  eine  dem  Milch säureferment  Ähnliche  Bakterie.  Das  Her- 
stellungsverfahren gleicht  dem  von  Kumyß.  Die  Uilch  wird  auf  einer 
Temperatur  von  18  bis  24*  gehalten  und  Ferment  unter  wiederholtem 
CmrOhren  Eugesetzt.  Das  sich  wahrend  derOSrung  gleichzeitig  bildende 
Ferment  wird  ausgeschieden  und  fQr  spätere  Operationen  verwertet. 
Nach  24  Stunden  wird  die  Flüssigkeit  auf  Flaschen  gezogen  und  an 
einem  kalten  Orte  aufbewahrt  Die  Zusammensetzung  stellt  sich  wie 
folgt  (in  Prozenten): 

I.Tag  2.  Tag  3.  Tag 

•Fett —  1,75  1,70 

Kasein       3,34  2,87  2,99 

LaktalbmniD 0,11  0,03  0,00 

Acidalbiimin 0,09  0,10  0,25 

Hämialbuminose      ....    0,09  0,28  0,40 

Peptone 0,03  0,04  0,08 

Laktose 3,75  3,22  3,09 

MilobsäUTe 0,54  0,56  0,65 

Alkohol —  030  1,00 

Mstzüon  ist  ein  durch  Zusatz  von  Hefe  zu  warmer  Vollmilch  er- 
seugtes  Präparat  (vgl.  Z.  angew.  1906). 

Sonstige  Nahrangsmittel. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Kartoffelkonserven 
zum  Zwecke  ihrer  Verwendung  als  Nahrunga-  und  Futtermittel  oder  als 
Uaterial  fflr  die  Spiritus-,  PreBhefe-,  Kartoffelmehl-  uadStärkefabrikation 
durch  schnelles  Gefrieren  lassen  und  Wiederau  flauen  der  ganzen  Ear- 
tofTeln  und  darauf  folgende  Entfernung  des  Fruchtwassers  durch  Aus- 
pressen u.  d  gl,  von  F.  H.  Lankow  (D.  R.  P.  Nr.l57020),  ist  dadurch 
gekennzeichnet,  dsB  die  Kartoffeln  vor  dem  Qefrierprozesse  durohlooht 
werden,  damit  die  Kstte  rasch  und  vollständig  auf  das  Innere  der 
Kartoffelknollen  einwirken  kann  (vgL  S.  262). 

Verfahren  zur  Konservierung  von  Nahrungs-  und 
Qe&ufimitteln  durch  Überziehen  mit  einer Harz-Leinülmischung  von 
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K.  Rncker  (D.  R.  P.  Nr.  163215)  ist  gekennzeichnet  durch  die  Än< 
vendiing  einer  Überziigsmasae  aus  etwa  60  Proz.  Leint»,  mit  Eolopho' 
ttium  und  Scbellack  bez.  deren  Seifen,  der  event.  noch  Gljoerin  oder 
Wachs  beigegeben  wird. 

Verfahren  zur  Konservierung  von  Eiern  von  L,  Uach 
und  W.  Pauli  (D.  R.  P.  Nr.  161  819)  ist  dadurdi  gekennzeichnet,  daS 
die  in  bekannter  Weise  mit  Hilfe  von  Salzsäure  o.  dgl.  gereinigten 
Eier  in  einem  geeigneten  Raum,  nachdem  derselbe  evakuiert  worden  ist, 
mit  einen»  in  flOssigem  Zustande  befindlichen  Dtcbtungsmaterial  (Paraffin, 
Wacbsarten  u.  dgl.)  imprägniert  werden  und  die  Imprägnierung  nach 
Aufhebung  des  Vakuums  durch  Luftdruck  vollendet  wird,  zu  dem  Zwecke, 
die  Eier  auch  im  Inneren  der  Poren  und  auf  der  Innenseite  der  Kalk- 
schale mit  einer  geruoh-  und  geschmacklosen,  den  Abschluß  der  Lnft 
bewirkenden  Schutzschicht  zu  versehen. 

Verfahren  zur  Konservierung  von  Eiern  u.  dgL  von 
C.  K  Lome  (D.  R.  P.  Nr.  157  546)  ist  dadurch  gekennzrachnet,  dafi  die 
Eier  zunächst  in  bekannter  Weise  mit  einem  keimtötend  wirkenden 
Mittel  behandelt  und  hierauf  mit  einem  Überzug  versehen  werden,  dw 
aus  einem  QemiBch  von  Paraffin  oder  Wachs  oder  festen  Fettsfturen, 
einem  trocknenden  öl  (inabesondere  LeinOl)  und  einem  flOchtigen  öl 
(insbesondere  Terpentinöl)  besteht.  —  Eine  AusfQhrungaform  des  Ver- 
fahrens ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der  Überzugsmasse  zwecks 
Erniedrigung  des  Schmelzpunktes  Fette  zugemischt  werden. 

Verfahren  zum  Entbittern  von  Hefeextrakt  von 
M.  Elb  (D.  R.  P.  Nr.  157  626)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  der  Ex- 
trakt, u.  a.  nach  vorheriger  Eindampfung,  mit  Oxydationsmitteln  behandelt 
und  der  dadurch  ausgefällte  Bitterstoff  des  Hopfens  u.  b.  w.  mittels  Fil- 
tration o.  dgl.  entfernt  wird.  Oder  zum  Entbittern  des  Hefeeztraktee 
wird  Wasserstoffsuperoxyd  verwendet. 

Beschleunigung  des  Entbitterns  amygdalinhaltiger 
Samen  durch  Spaltung  des  Ämygdalins  mittels  des  in  ihnen  enthaltenen 
FermenteinOegenwartvonWassernachF.  Ladholz  (D.  B.P.Nr.  160  277V 
Nachdem  der  die  Samen  enthaltende  BehUter  evakuiert  worden  ist,  IlSt 
man  Wasser  in  denselben  eintreten  und  flbt  auf  die  Masse  einen  Druck 
von  etwa  2  bis  5  Atm.  aus.  Hierdurch  wird  ein  schnelleres  nnd  besseres 
Durchdringen  der  Samen  mit  Wasser  erzielt,  so  daü  dementsprechend 
aach  die  Entbitterung  in  viel  kürzerer  Zeit  erfolgt. 

Ein  Steriltaierverfahren  für  Plflssigkeiten  in  Luft 
enthaltenden  QeFBQen  der  Deutschen  Pomril  -  Gesellsohaft 
(D.  R.  P.  Nr.  160  664)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  da&  die  OefäBe 
während  der  Erhitzung  derart  bewegt  werden,  daß  die  Flüssigkeit  sich 
beständigmitder  Luft  vermengt  und  die  zu  zerstörenden  Mikroorganismen 
aus  ihr  aufnimmt. 

Borsäurehaltiges  Salz  hat  R.Hefelmann  nicht  beobachtet ; 
es  genOgt  daher  bei  der  Untersuchung  von  Nahrungsmitteln  die  quali- 
tative Probe. 
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Zur  BeBtimmnng  von  BoreSure  in  Fruchtsaft  u.  dgl. 
Teraetxt  K.  Windisob  (Z.  üaters.  d,  641)  mit  Kalilauge,  verasoht, 
mit  Sslteänre  aDgesäuert,  mit  Barytwass&r  titriert  nach  Zusatz  von 
Hannit. 

Die  Titration  der  Borsäure  erfolgt  naoh  W.  Yaubel 
(Chemsg.  1905,620)  niioh  Zusatz  von  Olyoerin.  —  Den  quali- 
tativen Nachweis  der  BorsSiirs  io  Nahrungsmitteln  bespricht 
O.v.  Spindler  (das.  S.  666),  —  desgl.  0.  Pendler  (Apotfa.  1905, 
757  a  868). 

Die  Titration  der  Borsäure  in  Gegenwart  von  Olyoerin 
beschreibt  i.  Beythien  (Z.  Untere.  10,283),  —  A.  Qoske  (das. 
S.  242)  die  KurkumareaktioD  durch  Kapiltaranalyse ,  —  0.  Mesger 
<das.  S.  243)  die  ErwOrmung  mit  Methylalkohol  und  Beobachtung  der 
Wassersto  ffflam  me. 

Den  BinTluB  von  BoreBure  und  Borax  untersuchte  H.  W. 
Wiley  (Bur.  Chem.  Washington)  bei  12  Personen.  Wenn  BarsSure 
oder  ihr  Äqnivaleat  in  Boraxform  mit  der  Nahrung  in  geringen  Mengen 
von  nicht  mehr  als  */|  g  in  24  Stunden  genossen  wird,  so  werden  keine 
erkennbaren  Wirkungen  unmittelbar  verureaofat.  Bei  lange  fortgesetztem 
6enuB  kleiner  Dosen  oder  bei  kQrEerem  OenuS  großer  Dosen  stellt  sich 
in  vielen  Fällen  Appetitabnabme  und  ein  OefQhl  von  Übersättigung  nnd 
Unbdiagen  im  Hagen  ein ,  welches  sich  in  einzelnen  fallen  zu  Übelkeit 
BteigMt,  begleitet  von  einem  dumpfen  GefQhl  im  Kopfe,  welches  sich 
häufig  zu  andauerndem  Kopfscbnaerz  entwickelt  In  einzelnen  Fällen 
treten  außerdem  starke,  lokale,  jedoch  nicht  anhaltende  Schmerzen  ein. 
Wthrend  die  Oewichtsab nähme  des  Körpers  und  einige  der  anderen 
Symptome  in  der  Zeit  nach  Einstellung  des  Bors&uregenusees  noch  an- 
halten, nehmen  die  unaDgenehmcn  OefQhle  im  Magen  und  Kopf  ab.  — 
Der  Genuß  von  4  oder  5  g  an  einem  Tage  während  längerer  Zmt  hat  in 
den  meisten  Fällen  Verlust  des  Appetits  und  Unfähigkeit  zu  Arbeit 
i^end  welcher  Art  sur  Folge.  In  vielen  Fällen  wird  die  Person  krank. 
4  g  am  Tage  dürfen  daher  als  Maximalgrenze  fQr  einen  nonnalen 
Menschen  angesehen  werden.  Der  tägliche  Genuß  von  3  g  erzeugte  in 
vielen  Fällen  dieselben  Symptome,  obwohl  die  grOBere  Anzahl  der  Leute 
diese  Menge  längere  Zeit  genießen  und  dabei  ihrer  Tätigkeit  nachgehen 
konnte;  gewöhnlich  fühlten  sie  indessen  nachteilige  Folgen,  und  es  ist 
sicher,  daß  ein  normaler  Mensch  den  Genuß  von  täglich  3  g  nicht  lange 
anszuhalten  vermag.  In  vielen  Fällen  hat  der  Genuß  von  2  g  Borax 
nnd  selbst  von  1  g  an  einem  Tage  dieselben  Folgen,  wenn  auch  in  nicht 
80  starkem  Muße.  Der  50  Tage  lang  fortgesetzte  Genuß  von  Bor- 
iiure  von  '/,  g  täglich  ergab,  daß  der  normale  Mensch  regelmäßig 
auch  diese  Dosis  nicht  ohne  Nachteil  zu  eich  nehmen  kann.  (Z.  angew. 
1906,  73B.) 

Die  Aufbewahrung  der  Kartoffeln  wird  besprochen 
(Z.  Spirit  1905,  406).  Unter  verschiedenen  umständen  aufbewahrte 
Kartoffeln  ergaben  folgende  Verluste : 
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Hell,  trocken,  kühl  . 
Hell,  trocksD,  warm  . 
HeU,  feucht,  kühl  ,  . 
Hell,  feacht,  warin 
Dunkel,  trockea,  kühl 
Dunkel,  trocken,  varm 
Dunkel,  Feucht,  kühl  . 
Dunkel,  feucht,  warm 


GcsaDitverlost 
in  Proz. 

.    34,05 

.    57,25 

20,15 


57,61 
34,45 


Qefrorene  Kartoffeln,  Chuno  geDannt,  welche  in  Bolivien 
als  Dauerkonaerve  hergestellt  werden,  untersuchte  E.  Parow  (Z.  Spirit. 
190&,  405).  Dieses  Dauerpräparat  ist,  da  die  fQr  des  arme  und  rauhe 
Land  dichte Bevßlkeruog  infolge  der  klimatischen  Verhältnisseimmermit 
gr0£eren  oder  geringeren  Mißernten  rechnen  muQ,  ein  Äußerst  wichtiges 
Nahrungsmittel,  zu  dessen  Herstellung  eigenartige  Verfahren  angewendet 
werden.  Infolge  der  großen  Höhenlage  (etwa  3500  m  Über  den  Meeres- 
spiegel) kann  in  Bolivien  ein  billiges  Verfahren  benutzt  werden,  das  ist 
die  Verwendung  von  Frost  zu  Kon serTierungez wecken.  Die  Kartoffeln 
werden  auf  die  Erde  geecbQttet  und  mit  Wasser  Übergossen.  Innerhalb 
einer  Nacht  erfrieren  sie  und  werden  nun  durch  Überlegung  eines  Brettes 
von  den  Eingeborenen  getreten  und  auf  diese  Weise  von  einem  großen 
Teile  ihres  Wassergehaltes  befreit.  Der  verbleibende  Rückstand  wird 
wiederum  der  Luft  ausgesetzt.  Da  auf  den  eisigen  Hohen  die  Trocken- 
heit der  Luft  zu  allen  Zeiten  groß  ist,  so  wird  den  gefrorenen  und  aus- 
getretenen Kartoffeln  durch  die  Luft  der  noch  vorhandene  Wassergehalt 
bis  auf  etwa  15  Proz.  entzogen,  sie  werden  steinhart  und  erlangen  eine 
unbegrenzte  Haltbarkeit  Durch  mehrstündiges  Einlegen  dieeer  Dauer- 
konserven in  Wasser  nehmen  sie  die  runde  Form  einer  Kartoffel  wieder 
an  und  kOnnen  nach  dem  Kochen  gegessen  werden.  —  Analysen  er- 
gaben ,  im  Vergleich  mit  deutschen  Trocken kartoffeln  in  der  Trocken- 
substanz : 


Gefrorene 
Kartoffeln 
Bolivieu 

Protwn      7,02  Pro*. 

Fett 0,61     „ 

Stickstofffreie  üxtraktivstofTe    86,59     „ 

Bohtaser 1,93     „ 

Asche 3,32     „ 


TrockeD- 

kartoffeln 
Deutschland 

6,12  Proz. 

0,50  „ 
86,70     ., 

2-17     - 

4,50     „ 


Eartoffeltrocknerei  empflehlt  E.  Parow  (Z.  Spirit.  180ß, 
388)  als  vorteilhafte  Verwertung  der  EartofFel. 

unreife  und  konservierte  Erbsen  untersuchten H.Frericbs 
unda.  Radenberg  (Arch.  Pharm.  1905,679): 
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ZaBAmmoDMtinDg  unreifer  Erbienitmen. 


VTasaergebalt    pToi.;g4,13  86,54  82,63 


i  RohCuar 
\  RofafeU 

JstSrka 


3,5S'  4,65 
[  &,1T11,1S|  9,S5 
S,06j  1,48  8,43 
|S8,ST  16,06;  17,60 
36,70  39,36:31,37 


82,06  8S,04  |8S,70 
4,34 

io,eoiio,e8!io,88 

1,90 1  1,60  1,73 
17,64  10,83,11,88 
32,64  i40,S8'43,!6 


3,84110,38 
1,981  2,10 
1,18  8,48 
i,40  58,42 


3,14  89,25  30,10  28,73  26,84  28,96  27,64 


ZuumiDenaetiaDg  von  KoDservenerbsen. 
Nach  Trennnnp  tod  der  Brühe  durch  leichtes  Abpreasen. 


18. 

18. 

14. 

15. 

16. 

17. 

18. 

KorngrSlle 

klein 
J830K 

mlltel 

267  K 

mitUl 
252  g 

groll 
318  g 

groll 

■ehr 

groll 

282  g 

sehr 
groll 

Gewicht  der  Erbseo  .     . 

SlBg 

WM.erpib«It  Pro«.    .     . 

83,04 

82,49 

83,83 

79,88 

81, 7B 

80,88 

78,68 

Aach»  Prai.     .     , 

3,80 

3,00 

4,30 

1,11 

4,1! 

8,56 

•sa     Eohfuer  Pro«,      . 

'  10,47 

10,86 

18,76 

11,89 

1I,7M 

13,43 

12,70 

^         BobfettProi.  .     . 

1,71 

8,40 

1,60 

1,83 

1.85 

1,91 

S         Znobor  Proi.    .     . 

I  16,25 

14,96 

10,52 

7,8S 

•V.28 

6,27 

4,18 

■=         StXrbe  Pros.     .     . 

35,36 

38,81 

40,04 

47,83 

46,09 

50,05 

£■"  f     eiDicbl.  Dextrine 

:S       f    Btlekitoffiabitani 

^   >     (N  X  6,25)  Proi. 

80,60 

SO,  14 

81,56 

27,84 

28,32 

26,39 

27,09 

ZnaBmmenaetinng  der  Brliben  von  KouiervenerbBen. 
(Darch  Uiehlea  Abpreaaeii  erhalten,) 


Erhalten  Ton  den  Erbsen 
der  Tabelle  11 

12. 

18.         14. 

16.    i     16. 

i 

n.   '   18. 

Gewicht  der  BrQbe     .     . 

183  g 

174  gl  148  g 

199  g 

186  g 

178  g  1  «06  6 

Extrakt  Proa.  .     . 

5,38 

6,79    1  2,86 

8,28 

2,91 

8,89      8,88 

'S       j  Agche  Proi.      .     . 

0,41 

0,67    1  0,28 

0,82 

0,44 

0,62    1  0,86 

^M  IChlorEatriumProa. 

0,21 

0,50    1  0,10 

0,23 

0,36 

0,46    '  0,17 

S^JznckerProa.    .     . 

1,68 

1,98    '   1,68 

1,28 

0,84 

0,88    1  0,87 

■g">     Starke  Pro».    .      . 

0,84 

0,68    .  Spnr. 

0,88 

Bpnr. 

0,61 

0,98 

£  =        «intcbl.  Dextrine 

(N  X  6,26)  Proa. 

2,89 

2,41       1,11 

1,26 

1,40 

1,43 

1,0» 
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Obst  uDd  Obstverwertung  bespricht  sehr  ansfOhrliclt 
.    H.  Rflhle(Z.aug9w.  1905,  1853). 

Vergiftungen  duroh  Kratokbohnen.  Durch  den  Qenaß 
von  Eratokbohnen ,  den  Samen  von  Phaseolua  lunatus,  welche  in  Etotta<- 
dam  eingerflbrt  werden,  um  als  Viehfutter  zu  dienen,  starben  4  Personen, 
welche  davon  gegessen  hatten.  N^acb  A.  Robertson  und  A.  J.  Wynne 
(Z.  anal.)  durch  Blausäure,  welche  diese  Bohnen  entwickeln. 

In  Gemasekonserven  und  Ourken  ist  nach  Q.  BiesB 
(Arb.  Qeeundh.  22,  663)  Kupfer  nach  Ansäuern  mit  SaUsäure  dnnA 
metallisches  Eisen  nachweisbar. 

Alkoholfreie  Getränke.  Verfahren  zur  Herstellung  eines 
alkoholfreien  oder  sehr  alkoholarmen  bierartigen  Getränkes  von 
Wahl  ft  Henius  (D.  R.  P.  Nr.  160496)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
daS  die  von  der  verzuckerten ,  nicht  gekochten  Uaische  abgezogene  und 
gekohlte  Wflrze  ungeko<dit  der  Gärung  unterworfen  und  erst  nach  der 
G&rung  nach  tunlichster  Rntfemung  der  Befe  zum  Zwecke  der  Aus- 
treibung des  Alkohols  und  der  gleichzeitigen  Hopfung  mit  Hopfen  ge- 
kocht und  alsdann  abgekühlt  wird ,  worauf  das  fertige  GetrSnk  entweder 
mittels  Einleitung  von  £ohlens!lure  oder  mittels  gelinder  Nachgaruog 
noch  mit  Kohlensaure  geschwängert  werden  kann. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  alkoholfreien  Ge- 
tränkes aus  vergorener  FlOssigkeit,  mittels  des  Vakuums,  von 
H.  Linzel  und  C.  Bischoff  (D.  R.  P.  Nr.  160097)  ist  dadurch  ge- 
kennzeichnet,  daS  man  durch  die  alkoholische  FlDssigkett  bei  ver- 
mindertem Luftdruck  einen  Wasserdampfstrom  und  Luftatrom  gemeinsam 
derart  hindurchführt ,  daß  durch  teilweise  Condeneatien  des  Wasser- 
dampfs  die  Flüssigkeit  ständig  bei  gleichem  Volumen  erhalten  und  ihr 
Alkohol  mit  dem  Qbersohtlssigen  Wasserdampf  und  der  verdflunten  Luft 
abgesaugt  wird. 

Verfahren  zur  Herstellung  alkoholfreier  oder 
alkoholarmer  Getränke  aus  sterilen  vergorenen  oder  nicht  ver- 
gorenen Fruchtsäften  u.  dgl.  von  C.  BrQnnecke  (D.R,  P.  Nr.  162486) 
ist  gekennzeichnet  durch  die  Anwendung  der  Pilze  Sacoharomyces 
membranaefaciens  oder  Mycoderma  cerevisiae  bei  reiohliobem  Zutritt 
steriler  atmosphärischer  Luft. 

Verfahren  zur  Herstellung  gegorener  alkoh  olfreier 
Getränke  mit  bierartigem  Aroma  aus  BierwQrze  von  K.  Scholvien 
<D.  R.  P.  Nr.  162  622)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  sterile  ge- 
hopfte  oder  uogebopfte  Würze  unter  Abs<^luB  der  Außenluft  in  sterilen 
Gefäßen  mit  einer  Reinkultur  der  Pilzgattung  Citromyces  vergären  lifit. 

Alkoholfreie  Getränke  untersuchten  R.  Otto  und  B.  Tol- 
macz  (Z.  Unters.  9,  267).  Darnach  kOnnen  die  Apfelmoste  aus  dem 
Kgl.  pomologischen  Institut  als  Iffuster  reinen,  ohne  Wasser-  und  Zucker- 
zusatz hergestellten  Mostes  gelten.  Sie  zeichnen  sich  durch  einen  &nt- 
sprechend  hohen  Gesamtzucker  und  mittleren  Säuregehalt  aus.  Sie 
enthalten  0,11  Proz.  Alkohol.     Die  Moste  sind  aus  frischen  Früchten 
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and  &i<At  aus  DSirobet  hergestellr,  was  im  Qeecbmack  und  Qenich  zum 
Ansdmok  kommt.  —  Donatbs  Naturmoet  aua  Äpfeln  zeigite 
▼erh&ltDisiD&fiig  niedrigen  Oeattmtzucker  und  Säuregehalt  Das  Oeti^ok 
muBte  hiernach  einen  nicht  unerheblichen  WaBsersusatz  erhhren  haben. 
Ana  diesen  QrDnden  dflrrte  das  Qelr&nk  die  Bezeichnung  „Naturmost" 
nicht  verdienen.  —  Donaths  Naturmost  aus  Eirsohen.  Auch 
hier  dfirften  die  VertiSltnisse  llhntich  liegen  und  darfte  das  Oetrftnk 
infolge  Wasser-  und  Zuokerznsatz  nicht  ala  „Naturmost"  bezeichnet 
werden  können.  Trotzdem  das  Qetränk  als  „alkoholfrei"  bezeichnet 
Tird,  enthalt  es  0,42  g  Alkohol  in  100  cc.  —  DonathsNaturmost 
aus  Heidelbeeren  ist  stark  mit  Wasser  verseilt  und  geznokert. 
Das  Getifiok  kann  wiederum  nicht  im  Sinne  des  Mostes  als  „Naturmost" 
gelten,  aofern  man  darunter  den  reinen  aus  der  Frucht  gewonnenen 
S«ft  versteht  Auch  wurden  annllhemd  0,5  Pros.  Alkohol  naohgewiesen. 
—  Donaths  Naturmost  aus  Preiselbeeren.  FQrdiesengilt 
dasselbe;  es  ist  kein  Naturmost  Alkoholgehalt  0,26  Proz.  —  Frutil 
ans  Donaths  alkoholfreien  Naturmosten.  Das  mit  Kofalen- 
dore  imprägnierte  Produkt  riecht  nicht  nach  frischem  Obst  und  hat  den 
Qesdiniack  nach  sohlecht  gedorrten  Birnen.  Die  S&ure  besteht  grOfiten- 
teils  aus  CitronensAure.  Das  Frutil  ist  ein  künstlich  aus  Dorrobst  her- 
gestelltes Produkt  mit  Zusatz  von  Gitronensäure  und  Kohlensäure.  Der 
niedrige  Roh rzückergehalt  l&fit  deutlich  auf  die  Verwendung  von  nicht 
ftisdiem  Obst  sohlieflsn.  Mit  Wasser  verdünnt,  erschien  es  ungeniefibar. 
Auch  ist  der  Preis  von  0,50  Uk.  fQr  die  Flasche  sehr  hoch.  Das  Frutil 
ist  eine  sehr  minderwertige  Ware.  —  Alkoholfreie  Trauben- 
aftfte  (Weißwein)  von  H.  Lampe  ft  Cp.  in  Worms  hat  wegen  seiner 
anfallenden  Abwesenheit  von  Fruchtgeruch,  den  Karamelgernch  nach 
Dörrobat,  den  nicht  angenehmen  Geschmack,  mit  Traubensaft  sehr  wenig 
gemeinsam,  stellt  vielmehr  ein  Kunstprodukt  und  keinen  Natursaft  dar. 
Alkoholgebalt ann&hemd  0,4Proz.  —  Alkoholfreier  Birnen  wein 
Nektar  der  Kellerei  Nektar  in  Worms  a.  Rh.  ist  nach  den  Dnter- 
sodinngBergebniBsen  ein  aus  Birnen  hergestellter  Natursaft,  der  infolge 
niedrigen  S&ur^ehaltes  etwas  fade  schmeckt  —  Alkoholfreier 
Burgunder  (naturreiner  Traubensaft)  von  Flach  &Cp.  in  Geeste- 
mdnde  seigt  einen  Geruch  nach  Äpfeln  anstatt  nach  Trauben  und  schmeckt 
wie  ein  gezuckerter  Most.  Verdacht  auf  MalvenfarbstofTe  begrQndet. 
Jeden^ls  ist  es  sehr  fiugtich ,  ob  hier  ein  naturreiner  Traubensaft  vor- 
liegt —  Alkoholfreier  Gravensteiner  (naturrein)  von  Flach 
A  Cp.  in  GeestemDade.  Gegen  dieses  Produkt  dfirfte  sich  kaum  etwas 
einwenden  lassen,  wenngleich  ein  Wasserzusati  nicht  ausgeschlossen 
erscheint  Alkoholgehalt  etwa  0,22  Proz.  —  Apfelblfimchen.  Das 
mit  Eohlenaftore  imprftgnierte  Getrftnk  riecht  nicht  nach  frischen  Äpfeln 
und  schmeckt  nach  schlechtem  Dorrobst.  Es  scheint  hiernaoh  nicht  als 
ein  ans  fi-ischen  Frflchten  bereitetes  gutes  Erzeugnis.  —  Bitz,  Limetta 
(alkoholfreies  Erfrischungsgetränk)  von  Fr.  Hartmann,  Lage  in  L. 
und  Hüdesbeimfgeaetilioh  geschützte  Gebrauchsanweisung:  2. T.  Limetta, 
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8  T.  siedendes  Wasser,  2Stflcken  Zucker)  ist  eine  konzeDtrierteBiriipOBe 
ITlDsaigkeit  von  arom&tisohem  Geruch  nach  Himbeeren.  Hier  liegt  sicher 
ein  Eunstproduht  vonWasBer,  Zucker, Sfture,  aroinatiBchen  Stoffen  u.  a.  w. 
vor,  das  mit  rrischem  Obst  so  gut  wie  gar  nichts  zu  tun  bat.  Die  vor- 
handene Säure  war  hauptsächlich  Weins&ure.  —  Ein  nocb  minder- 
wertigeres Qetr&nk  ist  Ägatbon,  ein  konzentriertes  alkoholFreiea  Qe- 
tr&nk  von  Flach  4  Cp.  in  Oeestemflncle.  Der  vorhandene  bittere 
Beigeschmack  rQbrt  wahrscheinlich  von  verarbeiteten  Apfelsinen acbalen 
her.  Das  Oetrftnk  enthielt  Slärkezucker.  —  Pomril,  alkoholfreies 
Oetränk  der  Pomrilgeaellschaft  Cfiln  am  Rhein,  ist  gleichfaiis  ein  minder- 
wertiges Eunatprodukt  aus  DOrrobat,  stark  mit  Kohlensäure  impr&gniert. 
—  Äpfelin,  konzentrierter  unvergorener  Apfelsaft,  alkoholfrei,  ist  ein 
besseres  Produkt  als  die  vorgenannten ,  und  ea  erscheint  hier  die  Her- 
stellung aus  frischem  Obst  nicht  anegeechlossen.  —  Wenn  auch  in  sehr 
vielen  Fällen  aus  Geschmack srflcksichten  ein  entsprechender  Wasser- 
und  Zuckerzusatz  bei  der  Herstellung  dieser  alkoholfreien  Oetrilnke  nicht 
zu  umgehen  sein  wird,  so  sollte  man  doch  derartige  Erzeugnisse  niemals 
als  „Naturraoat"  bezeichnen ,  unter  welchem  Namen  die  ungewaaaerteD 
nnd  ungezuckerten  Säfte  aus  frischen  Früchten,  nicht  aus  Dorrobst  ver- 
standen sein  sollten.  —  Die  Bezeichnurg  „Alkoholfreie  Weine"  für 
derartige  sterilisierte,  unvei^orene  Getränke  ist  ganz  unzulässig,  da,  bei 
uns  in  Deutschland  wenigstens,  Wein  immer  ein  durch  „alkoholischft 
Gärung  gewonnenes  Erzeugnis  ist. —  Diemeisten  Getränke  mit  Phantasie- 
namen,  wie  Frutil,  Pomril,  Brlz  Limetta,  Agathen,  Apfelblflmchenu.s.w., 
sind  aus  Dorrobst  und  ähnlichen  Rohstoffen  hergestellt  und  häufig  nur 
mitKohlensäure  imprignierteMisohungen  von  Zucker,  Saure,  aromatischeo 
Stoffen,  Wasaer  u.  a.  w. 
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III.  «nipp!. 

Gärungsindustrie. 

Hefe  und  Oäning. 

Zur  Oesohtchte  der  Hefe  und  Zymase  machte E.Bu oh n er 
(Z.  angev.  1905,  1477)  folgeude  UitteiluDgen :  Eb  ist  sicher,  daB  aich 
Lieb  ig  in  seinem  Hasse  g^en  alle  Unklarheit,  in  seiner  Wut  auf  die 
wenig  befriedigende  Vorstellung  von  einer  Lebenskraft  als  Ursache  der 
Gftrung  in  den  40er  Jahren  des  vorigen  Jahrhunderts  etwas  zu  weit  vor- 
gewagt hatte,  indem  er  dem  lebenden  Zustand  der  Hefe  alle  Bedeu(ung 
fOr  die  ErklSrung  der  Ofirungserscheinungen  absprach.  Liebig  sah 
eich  auch  etwa  30  Jahre  spAter,  i.  J.  1869  gezwungen,  gegenüber  den 
Angriffen  Pasteurs,  einen  Teil  seiner  Behauptungen  zurück  zunehmen 
und  anzuerkennen,  daB  die  Hefe  ein  lebendiger  Organismus  ist  und  als 
solcher  nicht  in  Zersetzung  begriffen  sein  und  diese  Zersetzung  auf  den 
Zucker  flbertragen  kann.  Von  da  ab  war  er  der  Ansicht,  dall  in  der 
Befe  ein  bestimmter  Stoff  vorhanden  sei,  welcher  aich  zersetze  und  den 
Zucker  ins  Verderben  hineinreiß&  Er  schloß  aich  also  im  wesentlichen 
der  Enzymtfaeorie  an,  die  Moritz  Traube  schon  1858  aufgestellt. 
Aber  auch  jetzt  war  seine  Position  keine  gesichert«.  Insbesondere 
Pasteur  kämpfte  dagegen  an,  auch  die  Botaniker  äußerten  die  grßßten 
Bedenken,  eo  lange  es  nicht  gelingen  wollte,  jenen  hypothetischen  Stoff 
von  den  Zellen  abzuscheiden.  Erst  25  Jahre  sp9ter  gelang  es,  den 
Nachweis  zu  führen,  daB  Liebig  im  Prinzip  doch  Recht  hatte.  Nun 
war  der  Sieg  tlber  die  strengen  Vitalisten  erfochten,  und  die  Stellung- 
nahme unseres  Altmeisters  gegenüber  Pasteur  glänzend  gerechtfertigt 
Als  Büchner  Pettenkofer,  der  nahe  Beziehungen  zu  Liebig 
nnterhalten  und  dereinst  seine  Berufung  nach  München  vermittelt  hatte, 
von  der  neuen  Tatsache  Meldung  machen  konnte,  brach  er  in  die  Worte 
aus:  „Wie  wflrde  sich  Liebig  freuen!"  —  Durch  Arbeiten  anderer 
Forscher,  besonders  vonNencki,  wurde  damals  die  Aufmerksamkeit 
auf  die  InbaltsstofTe  der  niederen  Organismen  gelenkt  Im  Oespr&ch  mit 
Büchners  Bruder  Hans  war  ihm  klar  geworden,  daB  alle  Versuche, 
Substanzen  aus  dem  Innern  der  Hefezellen  unverändert  zu  gewinnen, 
bis  dahin  an  dem  Vorhandensein  der  Zellmembrane  gescheitert  waren, 
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die  ein  Extrahieren  der  lohaltsBtoffe  in  unrerändertein  ZuBtande  durch- 
aus verhindern.  Es  mußten  also  diese  Zellh&ute  unschädlich  gemacht 
werden,  es  mußten  die  Eefezellen  mit  Sand  zerrieben  und  dann  au»- 
gepreBt  Verden.  Als  nun  auf  diesem  Wege  der  HefepreSsaft  dar- 
gestellt war,  wußten  sie  im  ersten  Augenblick  nichts  damit  anzufengen, 
sie  waren  natürlich  vollkommen  berangen  in  den  damals  allgemein  ver- 
breiteten Ansohanungen  von  Pasteur,  von  Nägeli  und  Sachs,  dafi 
eine  Qärwirkung  nach  TOtung  der  Hefe  auBgeschlossen  sei.  Es  ergab 
sich,  daß  der  PreBsaft  eine  Eiemtich  ver&nderliche  FlOssigkeit  darstellt 
Eb  wurde  versucht,  ihn  zu  konservieren,  Ähnlich  wie  man  FrDchte  durch 
Zuokerzusatz  haltbar  macht.  Als  aber  nach  einiger  Zeit  die  ersten  Gas- 
folssen  aufstiegen,  da  war  zur  ErklSrung  der  Erscheinung  nur  mehr  ein 
kleiner  Schritt  I  Es  waren  die  Bedingungen  fOr  die  Isolierung  des  un- 
verftnderten  Zellinhaltes  riohtig  erkannt  und  die  Zerreibung  der  Hefe 
grOndlich  durchgefObrt 

Zellfreie  Qärung.  Nach  Versuchen  von  E.  Büchner  und 
W.  Anton i  (Z.  physiol.  44,  206)  bDBt  HefepreBsaft  beim  Stehen  an 
der  Luft  innerhalb  weniger  Tage  seine  Oftrhraft  ein.  Pretisaft  aus  untar- 
g&riger  Bierhefe  vergftrt  Rohrzucker  ebenso  rasch  wie  Traubenzucker. 
Der  Vergftrung  der  Disacoharide  daroh  lebende  Hefe  geht  eine  Spaltung 
in  Hexosen  durch  Enzyme  voraus.  Es  schien  wansohenswert ,  diese 
Annshme  am  Preßsaft  zu  prQfen  und  die  Trennung  der  Invertase  und 
Zymase  zu  versuchen,  was  jedoch  nicht  gelungen  ist  Femerwerden  die 
Angaben  Bokornys  nachgeprOft,  daß  die  Invertase  bei  gewöhnlicher 
Temperatur  durch  hochkonzentrierte  ZuckerlOsungeu  beträchtlich  stärker 
gehemmt  wird  als  die  Zymase,  so  daß  sehr  konzentrierte  Trauben zucker- 
lÖHiingen  durch  Hefe  zwar  noch  vergoren  werden,  nicht  aber  ebenso 
hochprozentige  Rohr  zucke  rlSsun  gen ,  weil  angeblich  die  bydrolytisciie 
Wirkung  der  Invertase  und  Spaltung  der  Saccharose  nicht  mehr  eintritt. 
Von  den  beiden  Zuckerarten  wurde  in  Preßsaft  möglichst  viel  gelOst, 
aber  bei  gleicher  Konzentration  beider  Zucker  konnten  keine  wesentltohen 
Unterschiede  zwischen  Rohr-  und  Traubenzuckererkannt  werden.  Nimmt 
man  aber  solche  Mengen,  daß  zwar  der  Rohrzucker,  jedoch  nicht  dar 
Traubenzucker  in  LOsung  geht,  dann  tritt  mit  Traubenzucker  dieOSrung 
rascher  ein.  —  um  zu  versuchen,  ob  in  konzentrierten  Rohrzucker- 
Ifisungen  nach  Zusatz  von  Prefisaft  Invertierung  nachzuweisen  iat, 
wurden  in  10  cc  Wasser  30  g  Rohrzucker  gelOst  und  0,2  oc  frischer 
Hefepreßsaft  darunter  gemischt  Das  DrehvermOgen  der  LOsung  betrag 
57*  15'.  Nach  G  Stunden  war  es  auf  SS",  nach  24  Stunden  auf  46* 
lurOokgegangen,  womit  die  Wirksamkeit  in  dieser  etwa  60proz.  Rohr- 
cuokerl&sung  bewiesen  ist  —  Weitere  Untersuchungen  zeigten,  daß  durch 
das  Zerreiben  der  Dauerhefe  eine  meistens  vorflherg^ende  Sch&digung 
der  G&rkraft  eintritt,  gleichgflltig  ob  die  Dauerhefe  nur  mit  rmner 
ZnokerlOsungodermitgezuokertem  Hefepreßsaft,  also  einer  KolloidlQsung, 
flbei^esen  wird.  —  Formaldebyd  hat  auf  empflndlidie  Enzyme  keine 
sehr  starke  Einwirkung  und  kann  in  manchen  PUlen  als  braoobbares 
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Antisepticum  Verwendung  finden.  Natriiimfluorid  zeigte  in  fthnlichen 
Konzentrationen  eineanBerordentliehgroBeSohAdlichkeit  fSr  die  Wirkung 
der  Zymase.  Chininchlorhydrat  erhöht  die  Einwirkung  von  Aceton- 
dauerhefe  und  RohrziiokerlOsung ;  es  wurde  eine  geringe  Verstärkung 
der  Oftrwirkung  bei  Zusatz  von  0,05  Pros.  Chininchlorhydrat  beobachtet. 
—  Weitere  Versuche  lassen  erkennen,  daß  die  Qftrung  mit  steigendem 
Zusatz  von  Äthylalkohol  schrittweise  abnimmt  Diese  betrug  bei  Zusatz 
von  6  Proi.  Alkohol  bei  einem  Versuch  '/g  der  OeaamtgSrleistung,  bei 
zwei  weiteren  noch  weniger. 

Die  Vorgänge  bei  der  alkoholischen  Oflrung  unter- 
suchten E.  Buchner  und  J.  Ueisenheimer  (Ber.  deutsoh.  1905, 
620).  Darnach  besteht  kein  Zweifel  mehr,  daß  die  Uilohs&ure  beim 
Zerfalle  des  Zuckers  eine  hervorragende  Rolle  spielt  und  als  Zwischen- 
produkt der  alkoholischen  Gärung  aurzufassen  ist.  Unter  weiften  Um- 
ständen im  Preßsaft  Milchsäure bitdu Dg,  unter  welchen  Zerfall  von  solcher 
eintritt,  darQber  kOnnen  vor]Su%  nur  einige  Vermutungen  geäußert 
werden ;  es  scheint,  daß  Zusatz  von  viel  Zucker,  sowie  von  etwas  Milch- 
säure das  Verschwinden  der  letzteren  Substanz  in  den  weitaus  meisten 
fHUen  begflnstigt;  femer  ergeben  Preßsärte  mit  geringer  Qärkraft  ge- 
wöhnlich Abnahme  der  vorhandenen  Hilchsänre,  umgekehrt  stark  gSr- 
kräftige  die  Bildung  von  solcher.  Während  im  Sommer  des  Jahres  190^ 
regelmäßig  in  den  Preßsäften  ein  Verschwinden  von  Milchsäure  zu  beob- 
achten war,  haben  wir  in  den  Wintermonaten  von  Dezember  bis  MSrz 
Neubildung  von  Milchsäure  festgestellt,  wogegen  wieder  im  Juli  und 
August  IÖ04  selbst  zugesetzte  Milchsäure  vergoren  wurde.  Diese  Regel- 
mäßigkeit dflrfte  kaum  eine  zuftllige  sein.  Alle  Versuche,  eine  weiter» 
Zwischenstufe  zwischen  Glukose  und  Milchsäure  zu  fassen,  sind  bisher 
ergebnislos  verlaufen.  Die  von  uns  vermutete  intermediäre  Bildung 
einer  Dioxy-/-ketonsäure  verliert  damit  an  Wahncheinlichkeit ;  wir 
schließen  unsnunmehrdervon  A.Wohl,  sowie  vonJ.  U.  Nef  geäußerten 
Ansicht  an,  daQ  Methylglyoxal  als  das  erate  ümwandelnngsprodnkt  der 
Glukose  auch  bei  der  Gärung  zu  betrachten  ist.  Schon  in  d»'  ersten 
Mitteilung  wurde  die  Annahme  gemacht,  daß  die  Spaltung  des  Zuckers 
bei  der  alkoholischen  Gärung  unter  intermediärer  Bildung  von  Milch-  . 
säure  auf  die  Wirkung  zweier  verschiedener  Enzyme  zurOckzufÜhren  sei. 
£s  acheint  nunmehr  an  der  Zeit,  den  beiden  Enzymen  auch  Namen  zu- 
zuteilen ;  wir  bezeichnen  den  Zucker  in  Milchsäure  spaltenden  ESrper 
von  nun  an  speziell  als  Zymase  (genauer  Hefenzymase),  wogegen  der 
Milchsäure  in  Alkohol  und Kohlendioxyd  spaltende  Stoff  Lact acidas» 
heißen  soll. 

Die  Arbeit  der  Zymase  und  der  Endotryptaae  in 
den  abgetöteten  Hefezellen.  Nach  P.  Qromow  und  0.  Gri- 
goriew  (Z.  phyaiol.  42,  299)  enthält  „Zymin"  ein  stark  wirkendes 
proteolytisches  Enzym  (Endotryptase  Buchners}.  Die  Arbeit  der- 
Endotiyptase  wird  stark  gehemmt  durch  Saccharose,  Glykose,  Laktose, 
Mannit  und  Glycerin.     Je  konzentrierter  die  Saccharoselösung  ist,  desto- 
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Btärker  ist  ihre  hemmende  Wirkung  auf  die  Arbeit  der  Bndotryptue. 
Dia  hemmende  Wirkung  der  angefahrten  NAbreubsUnEen  h&n^  wahr- 
Boheinlich  zusammen  mit  der  BagOnstigung  der  Etweifisyntheee.  In  den 
zur  EiweißsjDthese  untauglichen  GlykokolllSsuBgen  hingegen  geht  ein 
fast  ebenso  starker  ZerfoU  vor  aich  vie  in  Wasaer.  Die  Zerfallprodukte 
hemmen  den  weiteren  Zerfall  der  fiiweifistofle.  Salpeter  und  Ghtor- 
kaliuro  regen  die  Arbeit  der  Endotryptaae  an,  sowohl  in  Gegenwart  von 
Eoblenhydraten,  wie  auch  in  deren  Abwesenheit.  Chinin  und  Alkohol 
wirken  stark  hemmend  aufdieArbeitderEndotryptase.  —  Die  Wirkungen 
giftiger  Substanzen  und  verschiedener  Salse  auf  die  Zymaae  und  die 
Endotryptase  Bind  einander  entgegengesetzt  Stoffe,  welche  die  Arbeit 
der  proteolytischen  Endotryptase  hemmen,  vergrOSem  glwdizettig  die 
Arbeitsf&higkeit  der  Zymase ;  solche,  welche  die  Arbeit  der  Esdotryptaae 
beschleanigen,  wirken  schädlich  auf  die  Tätigkeit  der  Zymase. 

Die  Zymaee  und  die  alkoholische  Oärung  bespricht 
A.  Barden  [J.  Brew.  190&,  2).  Aus  Oberhefe  hergestellter  PreSsaft 
unterscheidet  sich  nur  wenig  von  dem  nach  Buchner  aus  Ünterhefe 
hergestellten.  Anfangs  acheint  derPrefisaft  aus  Oberhefen  ein  geringeres 
OftTvermSgen  zu  haben  als  der  aus  Unterhefe,  dann  aber  beschleunigt  er 
die  OftniDg.  LftBt  man  den  Preßsaft  ohne  Zucker  stehen,  so  tritt  Seibet- 
gärung ein.  L&Bt  man  den  Saft  einige  Zeit  mitTuluol  stehen,  so  scheidet 
er  beim  Kochen  keine  Giweififlocken  mehr  aus.  Das  Eiweiß  ist  ver- 
schwunden, in  nicht  mehr  koagulierende  Eiweißstoffe  ObergefDhrt,  durch 
die  Wirkung  eines  proteolytischen  Enzyms,  das  in  Tteler  Hinsicht  dem 
Trypsin  &bnelt,  sich  von  diesem  jedodi  dadurch  unterscheidet,  daß  es 
besser  in  schwach  saurer  Losung  arbeitet,  wfthrend  Trypsin  schwach 
alkalische  Losung  vorzieht.  —  Barden  hat  gefunden,  daß  der  Stick- 
stoffgehalt  in  600  Saft  etwa  ßOccZehntel-Normal-Ammoniak  entspricht, 
manchmal  aber  auch  nur  40,  manchmal  aber  auch  80  cc.  üngefüir  'jj 
des  Stickstoffs  sind  fällbar  durch  Tannin.  Steht  der  Hefensaft  etwa  3 
bis  4  Tage  bei  25^,  so  verwandelt  sich  fast  der  ganze  koagulierbare 
Stickstoff  in  nicht  mehr  koagulierbaren.  Dieee  Veränderung  vollzi^t 
eich  im  Hefensaft  sowohl  bei  Gegenwart,  als  auch  bei  Abwesenheit  von 
Zucker ;  doch  hemmt  der  Zucker  etwas  die  Eiweiß verdauung.  —  Bislang 
konnte  man  die  beiden  Enzyme  nicht  trennen,  und  bei  allen  Versuchen 
mitdemHefensaftwar  das  proteoly  tische  Enzym  zugegen.  BeideEnzyme 
werden  durch  Alkohol  geßllt.  Die  Fällung  vergärt  Zucker  und  baut 
Eiweiß  ab.  Der  fiefensaft  kann  audi  zur  Trocknis  gebracht  werden, 
ohne  sein  Zucker-  und  Ei weißspaltungs vermögen  zu  verlieren.  —  Beide 
Enzyme  bleiben  auch  in  der  Zelle  unzerstOrt ,  wenn  die  Hefe  dnreb 
Alkohol  und  Äther  getötet  wird,  noch  besser  durch  Aceton  und  Äthw. 
Diese  erhaltene  „  Dauerhefe"  oder  Z  y  m  i  n  läßt  sich  lange  aufheben,  ohne 
ihr  QSrvermögen  zu  verlieren.  Sie  ist  gärkr&ftiger  als  der  Befenpreß- 
aaft,  sie  vergärt  fast  sechsmal  mehr  Zucker.  Offenbar  ist  also  das 
Koagulieren  der  EÜweißkCrper  und  die  Wasserentziehung  dundi  Alkohol 
weniger  schAdlich  für  die  Enzyms  der  Hefe,  als  das  Zerreiben  der  Zellen 
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und  das  Auspressen  unter  hohem  Druck.  —  Die  OBning,  welche  der 
fiefensaft  bewirkt,  ist  sehr  beschrftukt  im  Vergleich  zur  Oftrwirkung  der 
lebenden  Hefe.  Auch  unterscheidet  sich  hieria  die  Zymase  erheblich 
von  anderen  Sozymen,  z.  B.  von  der  Invertase  und  Maltaae,  die  im  stände 
Bind,  große  Mengen  Rohrzucker  bez.  Maltose  zu  hydrolysieren.  Man 
bann  daraus  den  Sohlufi  ziehen,  daS  die  Zymase  in  ihrem  chemischeo 
Charakter  erheblich  verschieden  ist  von  dem  vieler  anderer  Enzyme.  — 
Nicht  nur  ist  die  Gärung  durch  Hefensaft  eine  sehr  beschränkte,  sondern 
die  Oftrkraft  verschwindet  auch  sehr  rasch  beim  Stehenlassen  desHefen- 
eaftes.  HefenpreSsaft,  welcher  17  Stunden  bei  gewöhnlicher  Temperatur 
stehen  gelagsen  war,  hatte  seine  ganze  Oftrwirkung  v<>rloren.  Selbst 
nach  nur  5-  bis  Sstandigem  Stehen  geht  die  Oarkraft  des  Saftes  auf  die 
Hälfte  zurQok.  Die  Ursache  dieser  Erscheinung  hat  man  auf  die  Tätig- 
keit des  proteolytischen  Enzyma  zurückführen  wallen,  das  die  Zymase 
einfach  verdaut  und  damit  zerstOrt  —  Der  einzige  Weg,  die  Zymase  von 
den  sie  begleitenden  Substanzen  zu  trennen,  ist  der  der  Dialyse.  Die 
Dialyse  ist  aber  ein  langsamer  Frozefi,  und  wenn  man  den  Hefensaft 
länger  als  24  Stunden  dialyaieren  l&flt,  eo  büßt  er  seine  ganze  Oärkraft 
ein.  Bs  wurde  daher  die  Methode  der  schnellen  Dialyse  von  Martin 
versucht,  die  darin  besteht,  daß  man  durch  die  Haut  einer  EoUoidalsub- 
Btanz  dialysiert.  Man  filtriert  durch  ein  gewöhnliches  Porzel lan- Pasten r- 
Ghamberlainfilter  eine  lOproz.LOsung  von  Gelatine.  Wenn  die  Poren  des 
Filters  mit  Gelatine  gefüllt  sind,  läßt  man  abkühlen,  wäsoht  auf  der 
Außen-  und  Innenseite  das  Filter  mit  heißem  Wasser  ab  und  läßt  das 
Filter  vollkommen  auskühlen.  Man  erhält  auf  diese  Weise  ein  Porzellan- 
filter, dessen  Poren  mit  fester  Gelatine  gefüllt  sind,  und  durch  dieses 
kann  man  unter  beträchtlichem  Druck  eine  sehr  vollständige  Dialyse  in 
kurzer  Zeit  durchführen.  —  Bislang  war  es  nur  mOgliob  in  6  bis 
7  Stunden  etwa  30  cc  Filtrat  zu  erhalten ;  das  ist  das  äuflerste  an  Zeit, 
die  man  verwenden  kann,  weil  die  Gftrkraft  des  Saftes  rasch  schwindet. 
Man  erhält  auf  diese  Weise  ein  klares  Filtrat,  das  nan  ein  klein  wenig 
durch  Tannin  fällbaren  Stickstoff  enthält.  Auf  dem  Filter  bleibt  ein 
ROckstsnd  von  lichtbrauner  Farbe,  der  auB  Eiweiß  und  Dextrinen  des 
Hefensaftes  besteht  und  auch  einen  Teil  des  proteolytischen  und  alkoho- 
lischen Enzyms  enthält.  Diese  Haut  wurde  dann  in  Wasser  gelOst, 
und  dann  wurden  folgende  Gärungen  angesetzt : 

Hefensaft  Filtrat 

1.  —       0,013 

2.  0,0704      0 

3.  0,0704      0,001 
4.-0 

Die  Zahlen  geben  die  Gramme  Kohlensäure  an,  die  in  jedem  Falle 
gebildet  wurden.  Daraus  geht  hervor,  daß  man  die  die  Zymaee  aktivierende 
Substsnc  so  vollständig  trennen  kann,  daß  in  einigen  Fällen  so  gut  wie 
keine  Gärung  stattfindet,  weder  mit  dem  Bücksland,  noch  mit  dem  Filtrat 


fiuckstand 

and  Filtrat 

0 

0,068 

0,001 

0,051 

0,008 

0,064 

0,007 

0.040 
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allein.  Mischt  man  jedoch  beide,  so  findet  eine  Oftrung  statt,  die  ver- 
gieiohbar  ist  der  des  urapr  Qu  glichen  Hefensaftea.  —  Es  erscheint  wahr- 
echeinlich,  daß  die  Zymase  auch  in  dieser  Beuehung  veraofaiedea  ist  vob 
anderen  Elnzymeu,  daB  es  der  Gegenwart  einer  anderen  Subetani  bedarf, 
di&  Ton  anderen  Forsohern  als  Eoferment  bezeichnet  wird,  um  sie  nir 
charakteristi sehen  Wirkung  zu  bringen.    (Vgl.  W.  Brauer.  1905,  713.) 

Die  reduzierenden  Enzyme  und  ihre  Beziehungea 
Eur  Alkoholg&rung  beepridit  Neumann-Wender  (östor. 
Brennereiztg.  1005  Nr.  4).  Ist  es  auch  w^rscheinlioh,  daS  die  redu- 
zierenden Enzyme  zu  den  Zymasen  in  Beziehung  stehen,  so  mufi  doch 
dieAnnahme  von  Grüss,  dafi  die Hydrogenase und  Buohners Zymase 
identisch  sind,  für  unhaltbar  bezeichnet  werden.  Es  ist  noch  nicht  er- 
wiesen, daS  die  Zymase  durch  die  Membran  diffundiert,  während  nach 
dem  Versuche  von  To  lern  ei  das  reduzierende  Enzym  durchfiltriert.  — 
Femer  ist  es  bisher  nicht  gelungen,  das  g&rungaerregende  Enzym  aus 
den  Zellen  auszuziehen,  w&brend  der  ReduktionskOrper  von  Orflss,  der 
mit  der  Hydrogenase  identisch  sein  soll,  mit  Olycerin  extrahiert  werden 
kann.  Es  ist  auoh  die  Identität  der  Hydrogenase  mit  der  Katalase  nicht 
erwiesen,  so  daß  es  sich  um  zwei  ganz  verschiedene  Enzyme  handelt. 
Ebenso  muB  die  IdentilSt  der  Katalase  mit  der  Zymase  bestritten  werden, 
da  die  Wirkung  der  Zymase  durch  SodalOsung  sowie  dnrch  Alkohol 
geschädigt  wird,  wfthrend  dies  bei  der  Katalase  nicht  der  Fall  ist.  Femer 
liegt  die  Vemichtungstemperatur  der  Zymase  bedeutend  niedriger  als 
die  der  Katalase,  und  endlich  wird  die  Zymase  durch  proteolytisabe 
Enzyme  zerstfirt,  wtthrend  die  Katalase  nicht  oder  docdi  nur  in  unerheb- 
lichem Maße  angegriffen  wird. 

Hefekatalasa  Nach  W.  Issajew  (Z. physioL 44,  546)  wirken 
Salze  und  Alkalien  auf  die  Reaktion  katalytisch ;  es  existiert  fUr  sie  eine 
Optimalkonzentration.  Kalium  Verbindungen  wirken  auf  die  fieaktion 
gfinstiger  als  Natrinm  verbin  düngen.  Schwache  Alkalien  extrahieren  aus 
der  Hefe  mehr  Katalase  als  Wasser.  Säure  und  Jod  zerstören  die  Katalase. 
Die  Wirkung  der  Katalase  steigt  mit  deren  Menge,  aber  viel  langaamo- 
als  die  letztere. 

Dynamik  der  zellfreien  Oftrung.  H.  Euler  (Z.  physioL 
44,  53)  bestätigt,  dafl  die  Geschwindigkeit  der  Zuckerzersetiung  der 
Zymase  abnimmt  mit  steigender  Zuckerkonzentration.  Die  Schfltt- 
Borissowsche  Regel,  der  zufolge  die  ReaktioDageachwindigkeit  pro- 
portional der  Quadratwurzel  der  F^zymkonzentration  ist,  gilt  nicht  ßr 
die  Zymase.  Hierin  gleicht  die  Zymase  der  Invertaee  ebenso  wie  bei 
beiden  Enzymen  auch  eine  Abhängigkeit  der  0 Arn ngsgescb windigkeit  von 
der  Anfangskonzentration  des  Zuckers  zu  erkennen  ist 

Gftrungser  regen  de  EnzymeausPflanzen.  J.  Stoklasa 
(Centr.  Bakt.  13,  86)  hat  aus  verschiedenen  Pflanzen  Organen  ein  der 
Buohn  ersehen  Zymase  analoges  gftmngserregendes  Enzym  isoliert 
Diese  „Alkoholase"  wurde  bisher  gefunden  in  ZuokerrObenwurzeln, 
KartoSelknoUen,  Keimlingen  von  Erbsensamen,  20tAgig6n  Pfiinioben  von 
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Pisum  Bativnm,  Oentenkeimlingen ,  sovohl  bei  normaler  wie  bei 
anaerober  Atmung.  Znr  iBolierung  vurde  das  frische  PSanzenmaterial 
zerrieben  nnd  darana  unter  dnem  Drucke  von  300  At  der  Saft  auegepreBL 
Je  500  cc  Saft  wurden  mit  40O  bis  500  cc  Alkohol  und  200  bis  300  oo 
Äther  versetzt,  die  Aber  dem  Niederschlage  stehende  FlOsaigkeit  sofort 
abgehebert  und  in  dQnnem  Strahle  in  einen  mit  Äther  gefflilten  hohen 
Cylinder  eingetragen.  Es  setzt  sich  rasch  ein  Niederschlag  ab,  der 
nadi  abermaligem  raschem  Abgießen  des  Äthers  an  der  Pumpe  ab* 
gesangt  und  im  Vakoumtrockenapp&rate  bei  25  bis  30°  getrocknet  wird. 
Beim  Vermischen  der  fein  zerriebenen  trockenen  Uasse  mit  10  bis 
15proz.  Olfkose-  oder  FructoselOsung  tritt  sofort  Oftrung  ein,  die  bei  30" 
setu"  lebhaft  ist  Nach  14  Tagen  habendietrockenenEnzymeihrOfirnngs- 
T^m(igen  fast  voUstAndig  verloren.  Beim  Erhitzen  anF  100*  während 
4  bis  6Std.  geht  dieses  noch  nicht  vollständig  verloren.  Die  Untersuchung 
des  Oftrungsprozesses  ergab,  daS  das  nach  der  Oleiohung 

CgHijO,  =  2C0s  -]-  2C,HaOH 
berechnete  Verhältnis  zwischen  Cohlendtozyd  und  Alkohol  in  den  meisten 
f^len  sehr  annähernd   erreicht   wurde;   nebenbei   bildete   sich  etwas 
Milchsäure. 

Untersncbnngen  an  ruhenden  Kulturhefen  im 
fenohten  nnd  abgepreßten  Zustande  von  W.  Henneberg 
(Z.Spirit  1905,  1  bis  48).  Auf  die  nrnfassenden  Versuche  sei  verwiesen ; 
hier  kann  nur  die  Zusammenfassung  der  Ergebnisse  mitgeteilt  werden: 
I.  VersnohemitabsolntenBeinkulturen  imfeuohtenZuatande.  A.Die 
Lebensdauer  der  Hefen  ist  abhängig  von:  1.  der  Rasse.  Am  längsten 
lebt  Basse  XII,  dann  folgen  Basse  U  und  Hefe  Frohberg  und  zuletzt  die 
obergärige  Brauereihefa  Basse  XII  stirbt,  besonders  anfange,  viel  weniger 
schnell  ab  als  Rasse  II.  —  2.  der  Temperatur.  Im  allgemeinen  leben  diese 
Hefen  über  30«  eine  Woche,  Rasse  II  und  Xnbei  23  bis  30«  4«/»  Wochen 
und  die  obergftrige  Brauereihefe  fast  3  Wochen.  Bei  8  bis  11"  bleiben 
fast  sämtliche  Zellen  4y,Woohen  bei  Rassell  und  XII,  und  2i/,Wochen 
bei  der  obergärigen  Brauereihefe  am  I^ben.  —  3.  der  Herzucht :  Längeres 
Verweilen  in  der  vergorenen  WOrze  bedingt  frflhzeitiges  Absterben 
(Rasse  II  und  XII).  —  4.  der  Hefemenge:  In  größeren  Mengen  lagernde 
Hefe  stirbt  früher  ab  als  kleinere  Mengen  (Rasse  H  und  XII,  obergärige 
Brauereihefe).  —  5.  der  liige  in  der  Hefemenge:  An  der  Oberfläche 
sterben  die  Zellen  später  als  in  der  unteren  Hefemenge.  —  6.  dem 
Fenohtigkeitsgrad :  Auf  feuchter  Watte  ist  die  Lebensdauer  bei  Basse  H 
und  Xn  anfangs  länger,  dann  viel  kDrzer.  Bei  der  obergärigen  Brauerei- 
hefe dagegen  ist  die  Anzahl  der  lebenden  Zellen  von  Anfang  an  geringer. 
—  ?.  dem  Wasserznsatz :  Die  Brenn ereihefen  sterben  bei  größerem 
Wasserzusatz  schneller  ab,  während  die  obergärige  Brauereihefe  keinen 
Dntereohied  zeigt  —  8.  dem  Luftzutritt:  Ein  Überschichten  mit  Paraffin 
bedingt  ein  schnelles  Absterben.  —  9.  dem  Qlykogengebalt.  Die 
glykogenhaltigen  Zellen  von  Rasse  H  und  XII  leben  länger  als  glykogen- 
freie.  —  10.  dem  Zellindividuum.  Wenige,  sehr  widerstandsfflhige 
Jilintbei.  d.  dwn.  ledmolofie.   U.    S.  18^ 
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Zellen  überleben  lange  Zeit  die  Banptmenge.  —  11.  der  Art  der  Infektion. 
Ohne  BchOdlichen  Einflnfi  sind:  a)  Manche  ItClchs&urebakterienartea 
(BaciUna  I  ffir  Baeee  H,  Bacillus  IV  und  VH  fQr  Rasse  XII).  b)  Manche 
Fiulnisbakterien  (bisher:  B.  Proteus  mirabilia  und  B.  fluorescens  üque- 
faciens).  c)  Die  Essigbakterien  nnd  Milchsfturebakterien  aat  einzelne 
wid»Btandsfahige  Zellen  im  weiteren  Verlauf  des  Versuches.  —  Die 
Zellen  werden abget&tet:  a)  durch Oidiunilactie(obergfirtge Brauereihefe); 

b)  durch  bestimmte  Milohsäurebacillenarten  (II,  m,  V,  Baasell  und  XII, 
ebenso  durch  B.  Hayducki  und  B.  Buchneri  die  obergSrige  Brauereihefe) ; 

c)  durch  Essigbakterien  (B.  ascendens,  aceti?).  Im  Qegenaatz  zur  ober- 
Rftrigen  Brauereibefe   sind  die  Brennereihefen  viel  widerstandsffihiger; 

d)  durch  Bact.  coli  commune,  B.  Proteus  Zenkeri,  B.  Proteus  Hauseri, 
B.  prodigiosns,  B.  fluorescens  non  liqueßuiiens  und  Bacillus  des  Kieler 
Hafens.  (Biehw  nur  HefeFrohberg  untersucht)  —  B.  Durch  die  Hefe- 
enzyme  werden  in  der  Entwiokelung  die  unter  d  genannten  Bacillen 
mit  Ausnahme  des  B.  prodigiosus  und  des  Kieler  Bacillus  geheinmt. 
Außerdem  wird  auch  die  Entwickelung  von  B.  Proteus  mirabilis  und  B. 
fluorescens  liquefaciens  gehemmt.  —  C.  Die  unter  d  genannten  Bacillen- 
arten  bedingen  in  der  Hefemasse  eine  stark  alkaliaohe  ßeabtioa  anter 
reiohlicher  Ammoniakentwickelung.  Bei  vier  Arten  entsteht  ein  deutlicher 
Käaegeruch,  bei  prodigiosus  und  dem  Kieler  Bacillus  ein  unangenehmer 
Fftulnisgeruoh.  —  D.  Unter  bestimmten  Bedingungen  bilden  sich  abnehme 
Zellen,  Aber  die  bereits  in  einer  früheren  Mitteilung  berichtet  ist  — 
IL  DntersuohuDgen  an  abgepreßten  F a b r i k h e f e n (keine absoluten 
Beinkulturen):  A.  Beobachtungen  an  den  Hefezellen.  1.  Die  Lebensdauer 
ist  abhängig  von :  a)  der  Rasse :  Die  unterg&rige  Befe  ist  am  wenigsten 
widerstandsRhig.  Die  Herzucht  in  der  Brauerei  war  aber  eine  völlig 
andere  als  die  der  Qbrigen  drei  Rassen.  Im  allgemeinen  ist  Rasse  II  am 
meisten  widerstand sfilhtg  (an  der  OberflSohe) ,  dann  Rasse  XTT  (in  der 
Tiefe)  und  etwas  weniger  die  obergftrige  Brauereibefe.  —  b)  der  Tempe- 
ratur: Über  20*  lebt  die 

untergärige  Hafe etwa  20  Tage 

obergftrige  Braaeroihefe „     35    „ 

Basse  111 „     38    „ 

Bei  etwa  10*  lebt  die 

unte^Siige  Hele etwa  80  Tage 

ober(^ge  Branereihefe „     80    „ 

Rasse  XII „   100    „ 

o)  der  Lage  in  der  Hefemenge.  Die  untei^lrige  Bierhefe  nnd  die 
beidoi  Brennereihefen  sterben  normaler  Weise  an  der  OberflAche  lang- 
samer ab  als  in  der  unteren  Hefemenge.  BeBonders  auffallende  Unter- 
schiede ergeben  sich  bei  Basse  II,  da  hier  10  bis  15mal  mehr  Zellen 
oben  als  nnten  (einmal  oben  70  Proz.,  unten  0)  leben.  Die  obergftrige 
Brauereibefe  aber  scheint  normaler  Weise  an  der  Oberfl&che  Mher  ala 
unten  im  def&B  abzusterboi.    Basse  II  stirbt  in  der  Tiefe  schnellw  ab 
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mle  Rasse  XIT.  Die  Hefezellen  sterben  nicht  an  allen  Stellen  in  der  Hefe- 
masae  gleiofa  schnell  ab ,  vie  sich  bei  zu  gleioher  Zeit  und  in  Zwischen- 
rftumen  ron  einigen  Tagen  entnommenen  Proben  Afters  Eeigte.  — 
d)  dem  Feuditigkeitsgrad  :  Duroh  Wasserznsatz  zur  Oberflftche  wird  bei 
den  beiden  Brauereibefen  ein  frühieitigeres,  dagegen  bei  den  Brennerei- 
befen  ein  späteres  Absterben  Terursacht  —  e)  dem  Luftzutritt:  Bei 
ParaffinOberBchichtung,  also  beschränktem  Luftzutritt,  starben  die  Zellen 
der  obergftrigen  Brauereihefe  schneller,  die  der  Rasse  XII  langsamer  ab. 
UOglicherveise  ist  der  gDnstige  Einfluß  im  letzteren  Falle  auch  durch 
das  Fehlen  der  schädlichen  Oberflächen  Vegetation  zu  erklären.  —  Watte- 
Tersohlnfi  des  QefUee ,  d.  h.  reichlicher  Luftzutritt ,  hatte  bei  Rosae  II 
keinen  besonderen ,  bei  der  oberg&rigen  Brauereihefe  einen  ungünstigen 
und  bei  Basse  XII  je  nach  dem  Infektionsgr&d  einen  günstigen  oder  un* 
gduBtigen  Einfluß.  —  ReichUcher  Luftzutritt  infolge  des  losen  Einbringens 
der  Hefe  in  die  OefSße  ließ  Rasse  XII  schnell  absterben  (wohl  ebmfalls 
infolge  der  stärkeren  Infektion.)  —  Bis  auf  den  Orund  gehende  Luft- 
rOhren  hatten  bei  Basse  II  keinen  besonderen  Einfluß.  —  Sehr  flach- 
gepreßte  Hefemenge  bei  Basse  XU  ergab  in  dem  Absterben  der  oben 
und  der  unten  befindlichen  Hefezellen  keinen  Unterschied.  — Sauerstoff- 
entziehungduroh  alkalische  FyrogalloUOsung  verursachte  bei  Rasse  II  ein 
frnhteitiges  Absterben  an  der  Oberfläche.  —  f)  der  Art  der  Infektion : 
Am  meisten  schädlich  sind  die  Essigbakterien  (besonders  fQr  die  Biei- 
befen),  und  zvar  für  die  oberg&rige  Bierhefe  am  meisten,  wenn  zugleich 
Wasser  lugesetzt  wurde.  Bei  Basse  II  waren  diese  Bakterien  in  2  Ver- 
suchen (von  10)  ohne  besonderen  Einfluß.  —  Schädlich  sind  auch 
manchmal  Uilchsäurebakterien  (Rasse  II  und  XII}.  BbeiifoUs  schädlich 
ist  Penioillium  (Rasse  II  und  XII).  Von  gflnstigem  Einfluß  ist  bei  Rasse 
II  und  XU  eine  Überwachsung  durch  Oidium  laotis  (von  keinem  be- 
sonderen Einfluß  bei  den  Bierhefen).  Die  Obrigen  fremden  Organismen, 
wie  Pediocoocus,  wilde  Hefen ,  Fäulnisbakterien  sind  ohne  besonderen 
Einfiufi.  Letztere  stellen  sich  erst  nach  dem  Absterben  der  Befemenge  ein. 
—  2.  Aussehen  und  Beschaffenheit  der  Hefezellen:  a)  an  der 
Oberfläche  der  Hefemenge:  a)  Sporen,  und  zwar  bis  zu  5  Froz.  wurden 
bei  16  bis  27'  nur  von  Rasse  XU  gebildet  Bei  den  beiden  Branerei- 
heferassen  wurden  solche  niemals,  bei  Rasse  U  bisher  nur  sehr  selten 
beobaohteL  —  ß)  OrOfiere  Fettansammlung  in  den  Oberflächenzellen 
fimden  sich  hü  sämtlichen  vier  Rassen.  BeiRasseXUwarenbei6bis27< 
5  bis  10  Proz.  der  Zellen  fettreich.  Die  obergärige  und  untergärige 
Brauereihefe  wiesen  bei  16  bis  25*  bis  80  Proz.  fettreiche  Zellen  auf. 
Dnter  15*  konnte  keine  Fettbildung  bei  den  Bierheren  beobaohtetwerden. 
Je  w&rmer  die  Temperatur,  desto  schneller  ist  die  Fettbildung  (bei  27* 
bis  zum  0.  Tage,  bei  6*  bis  zum  40.  Tage  bei  Rasse  XII).  Die  Hefen 
mancher  Sude  sind  fettreich,  anderer  fettarm  (Rasse  XU,  obergärige 
Braoereihefe).  —  Parafflnflberschichtung  vnhindert  die  Fettbildung, 
Wassersusatz  begtlnstigt  dieselbe  (Baase  XU).  Schon  1  cm  unter  der 
Oberfläobe  fehlt  die  Pettansammlung.     Lrtztere  ist  also  vom  Luftzutritt 

D,g,t,.,.d.:,  Google 


276  ^n.  Oruppe.    GfirungBindaatrie. 

abhängig.  Das  Fett  bleibt  bei  der  Selbatverdsuung  erhalten,  indem  es 
in  den  Zellen  zu  einem  großen  Tropfen  zuB&mmenflieBt  —  y)  ^'^  toten 
Zellen  Twliereu  oft  ihre  ureprDngliche  Gestalt  durch  Schrumpfung.  — 
i}  Durch  Einwirkung  des  Fenioilliams  kann  die  Zellwand  aufgelast 
werden  (nnr  5  Proz.  in  einem  Versuch  hatten  noch  Haot,  Rasae  XU),  Bo 
daS  der  Inhalt,  Fett  u.  e,  w.  in  Freiheit  gelangt  Manche  Hefen  acheinen 
leichter  dieser  Einwirkung  ingAnglioh  su  win  (dOnnere  Haut?).  —  h)  in 
der  Tiefe  der  Hefemenge :  a)  Sporen  fehlen  stets,  fi)  Es  finden  sieb 
niemals  Fettansammlungen.  y)  Die  toten  Zellen  behalten  meist  die  Form 
der  lebenden,  i)  Die  Zellhaut  bleibt  auch  in  ein  Jahr  alten  Hefebüchsen 
stets  erhalten.  —  c)  «)  Überall ,  besonders  in  der  unteren  Hefemenge, 
finden  sich  bei  s&mtlichen  Rassen  Zellen,  die  sich  nicht  mit  dflnner 
Anilintebe  f&rben,  deren  EOmchen  normal  gelagert  sind,  dieeine  Vakuole 
besitzen  und  die  eich  nur  durch  etwas  geringere  Abmessungen,  durch 
helles  Plasma  und  stSrker  hervortretende  EiweifikSmchen  und  Fett- 
trOpfohen,  sowie  durch  das  Fehlen  des  FortpflanzungsTermOgens  von  den 
normalen  Zellen  unterscheiden  (kranke  oder  sterbende  Zellen).  Ändere 
Zellen  sprossen  nur  sehr  langsam  und  wenig  aus  (matte  Zellen).  Nach 
Einbringen  inWOrze  werden  die  erstgenannten  Zellen  durch  Kontraktion 
des  Plasmas  meist  doppelwandig,  sterben  also  bald  ab.  /?)  Abnorm  grofle 
Zellen  finden  sich  bei  sämtlichen  Rassen  mit  Ausnahme  der  untergftrigen 
Hefe  selten  (vergl.  die  frOhere  Hitteilung  hierflber).  Sie  haben  sich  erst 
nach  dem  Absterben  der  Hauptmenge  meist  bei  niedrigen  Temperaturen 
nachträglich  gebildet  Ea  kann  unter  Umständen  also  eine  geringe  Vw- 
mehrung  stattfinden,  y)  Bei  Gegenwart  von  Bsaigbakterien  erscheint  das 
Plasma  der  abgetöteten  Zellen  wie  geronnen  (obergärige  Brauereihefe). 
Durch  Peptasewiikung  wird  später  auch  hier  der  Inhalt  aufgelöst  (f)B^ 
Kälte  (6  bis  90)  geht  die  Selbstverdauung  in  den  toten  Zellen  nur  ftuBerst 
langsam  vor  sich  (Rasse  XII,  Rasse  II,  obergärige  Brauereihefe).  Sehr 
langsam  ist  selbst  noch  bei  18  bis  22^  die  Peptase Wirkung  bei  der 
untergärigen  Hefe.  In  den  sehr  alten  (ein  Jahr)  Hefemengen  sind 
sämtliche  Zellen  bis  auf  wenige  Plasmareste  und  FetttrOpfchen  leer.  — 
B.  Beobachtungen  an  der  Hefemenge.  1.  Das  Weich-  und 
Flflasigwerden  entsteht  haupts&cblioh  durch  den  Auetritt  des 
Vabuolsaftes ,  weniger  durch  daa  bei  der  Atmung  u.  s.  w.  sich  bildende 
Wasser.  Ein  gleiohmiBiger  ursprünglicher  Feuchtigkeitsgehalt  voraus- 
gesetzt, ist  das  Weichwerden  abhängig  von :  a)  der  Rasse.  Am  frflhesten 
wird  die  untergärige  Hefe,  dann  die  obergfirige  Bierhefe  und  Rasse  II, 
zuletzt  Rasae  XU  flQssig;  b)  der  Temperatur.  Im  allgemeinen  sind  die 
Hefemengen  von  Rasae  n,  XII  und  der  obergftrigen  Brauereihefe  bd 
etwa  22*  ungefähr  am  15.  Tage  weich  und  am  30.  Tage  flflssig,  die  der 
untergärigen  Hefe  am  4.  Tage  weich  und  am  17.  Tage  flflssig.  Bä  15* 
ist  Rasse  Xu  und  die  obergärige  Brauereihefe  ungeßhr  am  23.  Tags 
weich  und  am  62.  Tage  fifiaeig,  die  untergärige  am  17.  bez.  30.  Tage, 
unter  lO"  sind  die  betreffenden  Zahlen  bei  Rasse  Xn  78  und  100,  bei 
der  obergSrigen  Brauereihefe  etwa  65  und  106  und  bei  der  untergärigea 
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$  bis  42  und  45  bis  73 ;  c)  der  Anzahl  der  wirklich  toten  Zellen  (nicht 
der  OUT  fortpäRnzun^sunflUiigen).  Im  DurchBchnitt  einiger  Versuchs- 
reihen  war  Rasse  XII  noch  fest  bei  78  (oben)  bei  53  Proz.  (unten)  aus- 
sproBsenden  Zellen,  weich  bei  40  bis  51,  diokflDasig  bei  6  bis  1?  und 
ÜOatag  bei  0  bis  4.  Rosse  n  war  weich  bei  80  bis  34,  diokflOssig  b« 
33  bis  0  und  äOsaig  bei  0.  Die  obergftrige  Brauereihefe  war  weich  bei 
88  tHB  86,  diokflOssig  bei  60  bis  19  und  flOBsig  bei  0  bis  5.  Die  unter- 
ginge Hefe  war  weich  bei  85  bis  69,  dickSQesig  bei  71  bis  60  und 
flOsaig  bei  28  bis  27  Proz.  Letztere  ist  im  aUgemeinen  also  am  ehesten 
flOssig,  was  vielleicht  auf  grfifieren  Vassergahait  in  den  Zellen  oder  auf 
ein  schnelleres  Austreten  des  Vakuolwasaera  deutet;  d)  der  Menge  des 
ans  den  Zellen  ausgetretenen  Wassers.  Die  Hefemenge  braucht  z.  B. 
bei  TOUigem  Mangel  an  fortpflanzungaf&higen  Zellen  nicht  dfinnflaasig  zu 
sein ,  da  letztere  noch  Zellsaft  in  verschiedener  Uenge  besitzen.  Die 
abgestorbenen  Zellen  halten  je  nach  den  Bedingungen  verschiedene 
Mengen  Wasser  zurflok,  wie  aus  den  verschiedenen  Maßen  zu  erkennen 
ist;  e)  der  Infektion,  da  die  Zellen  manchmal,  wie  z.  B.  durch  Essig- 
bakterien ,  schnell  abgetötet  werden.  Die  Hefemengs  kann  daher  oben 
oder  unten  je  nach  der  Stelle  der  Infektion  zuerst  flflsaig  werden.  — 
2.  Langsames  Eintrocknen  wirkt  gflnstig,  dagegen  ein  scbnelles  un- 
gOnstig  (in  Papier  eingewickelte  Hefe).  —  3.  Durch  VergSrung  des 
Glykogens  enteteht  allmählich  in  den  Hefemengen  Alkohol  und  Kohlen- 
säure. Je  nach  dem  Qlfkogengehalt  ist  die  Menge  verschieden  (bei 
Rasse  XII  z.  B.  0,7  7oL-Proz.,  bei  Rssse  II  3  Proz.).  Bei  hOhorer 
Temperatur  wird  das  Glykogen  schnell  vergoren ;  so  bildete  sich  bei  SS" 
in  drei  Tagen  bei  der  ober^ärigen  Bierhefe  6,76  Proz.  Alkohol.  In  sechs 
bis  sieben  Monate  alten  Hefen  (in  BüohHen)  fand  sich  nur  noch  0,4 
(ms  0,5  Proz.  AlkohoL  —  4.  Die  Reaktion  ist  zuerst  schwach  sauer 
(Basaell  undXII).  Infolge  der  oberflächlichen  Vegetation  von  Penicillium 
und  Oidium  wird  die  oben  beflndtiohe  Hefemenge  alkalisch.  Die  Hefe- 
menge in  der  Tiefe  wird  (wahrscheinlich  durch  die  Einwirkung  [der 
ICilchslarebakterien)  allmAhlich  stark  sauer.  Es  handelt  sich  um  Kohlen- 
s&ore,  Bssigs&ure  und  besonders  MilchsAure  (?),  die  aus  dem  Glykogen 
und  wohl  auch  aua  dem  Eiweiß  (der  toten  Zellen)  entstanden.  Sehr  alte 
(7  bis  11  Monate)  in  Büchsen  ruhende  Hefemengen  reagieren  entweder 
Sberall  saner  oder  Oberall  alkalisch ,  oder  oben  alkalisch ,  unten  sauer. 
Erstens  ist  der  Fall,  wenn  die  Pilzdecke  (Oidium,  Penicillium,  Fäulnis- 
bakterien) eingesunken  ist,  alkalische  Reaktion  dagegen  bleibt  bei  Er- 
haltung der  Pilzdeoke  bestehen.  Saure  Reaktion  (bis  4,6  Proz.  auf 
Hilchalnre  berechnet)  verursacht  eine  für  lange  Zeit  unveränderte  Be- 
schaffenheit der  alten  Hefemassen.  —  5.  Blaugraue  Farbe  der  Oberfläche 
fand  sich  in  Hefen  mancher  Sude  bei  Basse  XII  und  der  obergftrigen 
Bnoereibefe.  Paraf&nDberschicbtung,  ebenso  die  Anwesenheit  von  Essig- 
Uterien  (Säure!)  verbindert  das  Auftreten  dieser  Färbung.  Die  unten 
befindlidie  Hefemenge  behält  sehr  lange ,  oft  dauernd ,  ihre  weiBliohe 
Farbe,  während  die  an  der  Oberfläche  infolge  der  Pilzvegetatton  gelb, 
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grflD,  rot  oder  dunkel,  urtere  schwärzlich  geßrbt  wird.  Sehr  alte,  Öfleup 
gewordene  Hefemengon  sind  entweder  gelblich  (bei  saurer  Reaktion)  od«- 
BChwärzlich  (alkalisch)  gef&rbt  ])ianahmal  war  dnroh  bestimmte  FänlDi»- 
bakterieo  eine  rOtliohe  und  durch  Ffinicillium  eine  intensiv  gelbe  flb'buDg 
aufgetreten.  —  6.  Der  flble  Qeruoh  geht  stete  von  der  OberflSche  aus, 
wenn  hier  Oidium,  Penicillium  oder  FAulniebakterien  sich  angesiedelt 
habett.  Ammoniak  entsteht  dabei  in  grofier  Menge,  Eine  Paralfinechi cht 
verhindert  dessen  Bildung.  Unter  bestimmten  Bedingungen  (bei  geringer 
Entwickelnng)  entsteht  durch  Oidium  ein  deutlicdier  EBsegenich 
(Camembert,  später  Harzk&ae  oder  Limburger  Käse).  Die  unten  in  der 
Büchse  befindliche  Hefe  riecht  meist  nur  schwach  sSuerlich.  —  Schwefel- 
Wasserstoff  entsteht  unter  besonderen  Bedingungen  wahrscheinlich  durch 
bestimmte  Milchsfinrebacillen ,  besonders  reichlich  bei  ParafBnabechluS. 
Essiggeruoh  ließ  sich  bei  Anwesenheit  von  Essigbakterien  stets  wahr- 
nehmen. Wenn  aufier  Hilchsäurebacillen  keine  anderen  Organismen 
aufgekommen  waren,  so  roch  die  äflssig  gewordene  Hefemenge  nur 
nach  Befeextrakt  (Brauereibefen).  Sehr  alte  Hefen  zeigten  bei  alkalischer 
Reaktion  einen  widerlichen  Oestank,  bei  saurer  Sfter  einen  an  Limburger 
Kfise  erinnernden  oder  fost  keinen  Oeruch.  Manchmal  fand  sich  auch 
hier  nur  ein  angenehmer  Hefaextraktgeruch  vor,  —  7.  Die  Infektion 
ist  infolge  der  vorschriftsmftßigen  Berstellungs-  und  Behandln ngs weise 
der  nntersuchten  Hefen  EunSobst  nur  äußerst  gering.  &ine  Infektion 
war  daher  bei  kälterer  Temperatur  während  längerer,  bei  wärmerer 
während  kürzerer  Zeit  Öfters  nicht  naobzuweisen.  So  wurde  z.  B.  bei 
Rasse  II  bei  IS  bis  20"  am  7.  Tage  (ein  Versuch),  bei  Rasse  XII  bei 
11  bis  16*  am  25.  Tage  (ein  Versuch),  bei  19  bis  21«  am  9.  Tage  (ein 
Versutdi)  keine  Infektion  beobachtet.  Die  obergärige  und  untergärige 
Brauereihefe  bleibt  noch  während  längerer  Zeit,  wohl  sicher  infolge  des 
Hopfeniusatzes,  ohne  Infektion.  Bei  ersterer  wurden  z.  B.  bei  6  bis  11* 
-  66  bis  72  Tage  und  bei  19  bis  22*  23  Tage,  bei  letzterer  bei  6  bis  11« 
17  bis  fi2  Tage  und  bei  19  bis  32o  5  Tage  keine  fremden  Organismen 
in  manchen  Versuchen  gefunden.  —  Die  nach  dem  alten  Verfahren  her- 
gestellte  Hefe  (Rasse  XII)  war  stark  infiziert.  —  Die  Infektion  kann  zn> 
erst  nur  „lokal"  sein:  Trennt  man  die  Hefemenge  in  verschiedene  QefSBe^ 
so  ist  die  Haltbarkeit  nicht  ganz  gleich.  Schimmelpilze  und  Oidium 
wachsen  nur  auf  der  Oberfläche.  Die  Bakterien  in  der  Hefemenge  vei^ 
mehren  sich  teilweise  erst  nach  dem  Absterben  der  Hefen,  da  sie  von 
deren  Zerfatlstoffen  leben.  —  a)  Der  Ursprung  der  zu  allen  Zeiten  bti 
der  Herstellung  mSglichen  Infektion  ist  die  Luft,  das  BrnAhrnngs- 
material  und  die  Eitisaathefe.  ~  b]  Zum  Nachweis  von  geringer  Infektion 
muB  eine  Anreicherung  stattfinden.  Essigbakterien  und  Eahmhefen 
wachsen  beim  Einimpfen  der  Hefemenge  in  sterilem  Bier.  Kahmhefen 
und  Exignu»-Befe ,  sowie  Oidium  und  Penicillium  entwickeln  sich  in 
Kolonien  auf  der  OberflAche  der  festgepreBten  Hefa  Hilcbsänrebacillen 
lassen  sich  in  der  Weise  anreichem,  daß  man  die  Befezellen  bei  58*  ab- 
tötet und  die  so  behandelte  Hefe  dann  in  sterile  Maische  Imngt  und  bei 
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irarmer  Temperatur  aufbewahrt.  Bei  retohlicheT  Infektion  geliugi;  der 
Nachweis  in  hSngenden  WfirzetrOpfcheii.  —  c)ümeinestftrkeTe Infektion 
XU  verhflten,  ist  sur  AbtOtung  der  fremden  Organiemen  die  Haisohe 
nach  der  Säuerung  mindeetena  auf  QS"  zu  erhitzen,  die  Eineaatbefe  muß 
natOrlich  so  ran  wie  mOglich  sein.  —  d)  Die  anf  der  Hefemenge  spontan 
wschsenden  fremden  Organismenarten  sind  folgende :  Muoor,  Penicillium, 
Oidium,  Kabmhefe,  Änomalua,  Exiguus-Hefe,  F&ulnisbakterien  und  Heu- 
bacillen.  In  der  Hefemenge  fanden  sich  E^sigbakterien ,  Eulturmilcfa- 
siurebaciltus ,  mindestens  drei  Arten  „wilder"  Milohafturebacillen,  Pedio- 
coocns,  Fäulnisbakterien ,  Heubacillen,  Torula  und  Faatorianua-Hefe. 
In  nntergftriger  Bierhefe  entwickelten  sich  B.  Lindneri  und  Saroina 
tippig.  Kflnetlich  eingeimpft  entwickelten  eich  in  der  lebenden  Befemenge 
Esaigbakterien  (B.  ascendens  und  aceti  Hansen?),  MilchB&urebaktecien 
(B.  Buchneri  und  Hayducki),  dagegen  nioht  Heubacillen  und  FSolnia- 
bakterien.  Eingeimpft  kamen  Penicillium  bei  unter-  und  obergSriger 
Hefe  lind  Oidium  bei  obergäriger  Bierhefe  nicht  auF  (Hopfengift?),  da- 
gegen sehr  bald  bei  Rasse  XII.  —  d)  Bei  weitem  am  häufigsten  sind 
veiBchiedens  Milchsäurebacillen arten  (zwei  bis  drei  Arten),  die  fast  aus- 
nshmalos  in  a&mtlichen  Hefemengen  sich  allmählich  einSnden,  dann 
Oidium  lactis  und  Penioillium.  Letztere  finden  sich  oft  schon  am 
4.  bia  7.  Tag«  bei  Zimmertemperatur  ein  und  sind  bei  den  Brennerei- 
hefen äuflerat  häufig.  Easigbakterien  fehlten  bei  Rasse  II  imd  meist  bei 
Rasse  XII,  wurden  dagegen  in  den  Bierhefen  ftfter  gefunden,  fi)  Essig- 
bakterien,  manche  Hilchaäiirebakterien,  Penicillium  töten  die  Hefezellen. 
Eine  Oidinm-Decke  wirkt  zunächst  gönstig.  y)  Penicillium,  Oidium 
FSnlniabacillen  bedingen  alkalische  Reaktion,  die  von  der  Oberfläche  aus 
weh  manchmal  auch  auf  die  unteren  Hefemassen  erstreckt,  i)  Die  unter 
y  genannten  Arten  rufen  die  Bildung  von  freiem  Ammoniak  und  flblem 
Qwnch  hervor,  manche  Milch  sfturebacillen  wahrscheinlich  Schwefel - 
vasaeratoff.  e)  Penicillium  lOat  die  Zellwfinde  auf.  i)  Etwa  drei  Arten 
Milchsfiurebakterien  (nur  in  sauer  reagierenden  Hefen),  Heubacillen  und 
Flnlnislukterien  (nur  in  alkalischen),  auohEahmbefe  und  Torula  vnrden 
in  mehrere  Uonate  alten,  abgestorbenen  Eefemengen  gefunden.  3S  Proz. 
der  alten  (sauer  reagierenden)  Hefemengen  waren  völlig  frei  von  lebenden 
Organismen.  Ein  bis  zwei  Monate  alte  Hefen  enthielten  viel  mehr  lebende 
Badllen  als  Sltere.  ^]  Die  MilchBäurebakterien  sind  in  den  abgepreßten 
Hefemengen  so  häufig,  da  sie  eiweißreiche  Nahrung  lieben.  Ans  dieser 
und  aus  dem  Olykogen  (der  toten  Zellen)  bilden  sie  freie  Milchsäure, 
manche  daneben  auch  Essigsäure.  Diese  Säure,  der  aus  dem  Glykogen 
stammende  Alkohol,  der  Mangel  an  Sauerstoff,  der  Reichtum  an  wirk- 
samen Ekizymen  verhindert  die  Entwickelung  anderer  Bacillenarteo.  Die 
Pilzflora  und  die  Art  der  Zersetzung  des  Eiweißes  hat  gewisse  Ähnlich- 
kat  mit  der  Zereetznng  im  Käse,  wie  auch  ans  dem  oft  auffallend  an 
beetimmte  KSsearten  erinnernden  Geruch  zu  erkennen  ist  d)  Eine  Hefe, 
die  Essigbakterien  enthält,  ist  stete  wenig  baltbar.  Ebenso  ist  dies  der 
Vall,   wenn   bestimmte  wUde  Uilohaäurebacillenarten  vorhanden  sind. 
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Eine  Penioillium-  und  Oidium-Deoke  auf  der  Oberfläche  besagt  nichts 
Aber  „Yerdorbenheit  der  Hefe".  la  Oetreidemaiachea  kOnnen  ftuSerat 
stark  inflzierte  Hefen  unter  besonderen  Bedingungen  fast  dieeelbea 
AlkoholauBbeuten  wie  reine  Hefen  ergeben.  —  Somit  alsSchlufisatz: 
Dos  Leben  der  (nicht  getrockneten)  Hefezeile  in  ruhendem  Zustande  ist 
besonders  bei  etwas  w&rmerer  Temperatur,  wie  wohl  hä  allen  Pilzen, 
verhältnism&Sig  nur  kurz.  Durch  das  uunatDrliche  Zusammenlagem 
von  unzähligen  Zellen  wird  das  Leben  der  einzelnen  Zelle  infolge  der 
Anhäufung  der  Stoffwechselprodukte  und  der  Yerhinderung  der  Atmung 
in  hohem  Orade  verkürzt.  In  vielen  Fallen  toten  auBerdem  such  fremde 
Organismen  die  Zellen  ab.  Um  eine  haltbare  Hefe  eu  gewinnen,  ist  e« 
aleo  nOtig,  die  geeignetste  Basse  auszuwählen  und  diese  in  möglichst 
kr&ftigem  und  von  fremden  Organismen  freien  Zustand  zu  zOchten,  da 
eine  solche  unter  den  ungOnstigen  Bedingungen  desLagerns  am  längsten 
leben  wird. 

Biologische  UnterHuohungeu  an  säuernden  und 
gärenden  Hefenmai  sehen  vonW.  Henneberg  (Z.  SpiriL  1905, 
353).  Nach  Beobachtungen  in  einer  Fabrik  mit  säuernden  Oetreide- 
maisohen  hält  stoh  bei  Innehalten  von  hohen  Temperaturen  nach  ein- 
maliger Reinkuhureinsaat  die  Säuerung  lange  Zeit  (Uonat«  hindurch) 
rein  („rein"  im  Sinne  der  Praxis).  Infektionen  verschwinden  von  selbst 
wieder.  Trotz  der  viel  geringeren  Temperatur  an  der  Oberfläche  ist  auch 
hier  als  säuernder  Pilz  nur  der  Kulturbaoillus ,  B.  DelbrQcki,  nac^ 
zuweisen.  Auch  Varietäten  dieses  Pilzes  fanden  sioh  niemals  ein.  Bei 
60*  ist  manchmal  in  der  Fabrikmaische  die  gebildete  Säuremenge  nur 
etwa  halb,  bei  56"  sogar  weniger  als  '/,  so  gro£  als  bei  40'.  Das  eigent- 
licheOptimum  liegt  bei  46  bis  47".  —  In  kleinen Laboratoriumsmaisoheo 
beiSO*  ist  die  Säurebildung  der  bei  60' in  der  Fabrikmaisohe gewachsenen 
Bakterien  (B.  Delbrücki)  manchmal  nicht  geschwächt,  während  bei 
34,5*  eine  Abschwächung  eingetreten  war.  In  anderen  Versuchen  war 
aber  auch  bei  60*  eine  Abschwächung  deutlich.  Qanz  auffallend  tritt 
aber  die  Abschwächung  durch  50*,  manchmal  schon  durch  44'  dadurdi 
zutage,  dafi  ein  Wachstum  in  hängenden  TrOpfchen  nicht  mehr  statt- 
findet. Andererseits  sind  die  bei  35  bis  40'  gewachsenen  Zellen  des 
B.  Delbrücki  so  kräftig  geblieben,  daB  nooh  bei  27'  in  der  TrOpfohen- 
kultur  eine  Fortentwickelung  zu  beobachten  ist.  —  Zum  Nachweis  einer 
stärkeren  Infektion  ist  die  TrOpfehenkultur  anzuwenden.  Sehr  geringe 
Infektionen  müssen  erst  durch  Einimpfen  in  sterilisierte  Uaische  an- 
gereichert werden.  —  Nach  Versuchen  mit  gärender  Hefemaisohe  in  der 
Fabrik  ist  die  Hefe  offenbar  gegen  grOfiere  Säuremengen  sehr  empfindlich, 
was  bei  der  Zeitbestimmung  der  Abnahme  der  Mutterhefe  in  der  Praxis 
zu  berücksichtigen  ist.  Wenn  in  den  gärenden  Hefemaischen  eine  Sänre- 
zunahme  stattgefunden  hatte,  so  war  auch  fast  stets  die  Vergärung  nach 
48  Stunden  schlechter  als  in  den  Parallelversuchen  ohne  stärkere  Säure- 
Eunahme.  Durchschnittlich  war  die  Vergärung  um  etwa  0,7*  Bllg.  ge< 
geringer,  und  zwar  meist  nm  so  geringer,  je  gr&ßer  die  Säuieiunahme 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


Hefe  itnd  Gäruog. 


281 


gewesen  war.  Bei  eion  Zunahme  Aber  0,6"  war  die  Vergärung  um  1 
bis  1,30  schlechter.  Bei  keiner  S&urezunahme  lieB  sich  flflohtige  Sfture 
naohveisen,  was  ebenfolle  auf  diä  Anwesenheit  des  keine  ÜDchtige  Säure 
bildenden  B.  DelbrUoki  hinweist.  —  In  vielen  Hefes&tzea  hatte  eine 
Sftarezunahnie  stattgefunden,  obwohl  aohon  wochenlang  die  UilchsAure- 
baciUen  naoh  dem  Säuren  in  den  bestAndig  weitergeführten  Sätzen  durch 
Eriiitses  (1  Stunde  auf  77*  [620  R.])  abgeUJtet  sein  sollten.  Genaue 
bakteriologische  Untersuchungen  ergaben,  daS  keine  fremde  Milchsäure- 
bacillenart,  wohl  aber  der  Kulturmilohs&urebacillua  in  großer  Menge  in 
lebendem  Zustand  vorhanden  war.  Auf  diesen  muB  also  die  SSure- 
zunahme,  wie  LaboratorinmsTersuohe  auoh  bewiesen,  zurOckgeflltart 
werden.  Es  folgt  anoh  aus  diesen  Beobachtnngen,  daß  bei  der  Tempe- 
ratur der  gftrenden  Hefe  der  Booillua  deutlich  säuern  kann. 

Die  Selbstverdauung  einiger  Hefenarten  untersuchte 
eingehend  H  Sohenok  (W.  Brauer.  1905,  221).  Folgende  Tabelle 
zeigt  die  gebildeten  Verbindungen : 


fipuren 

+ 

+ 

rielleicht  Spuren 


BamtteiniKiiio      .     . 
Uilcbaliue      .     . 

Leacdn  .'.'.'.'. 

Adenin 

BypouKitbin  .     .     . 
Hirtidin      .... 

Ufaeil 

Atparaglutiare 
OlDtamiusKura      .     , 

QmiiidlD     .... 

Ly«in 

CboÜD    

Talramethjlend  iamiu 


Daraus  ergibt  sioh,  daß  einerseits  oberg&rige  und  untergärige, 
andererseits  Brennerei-  und  Kahmhefe  ihren  Verdaunngsproduklen  nach- 
einander nahe  stehen.  Besonders  bemerkenswert  iat  das  Fehles  des 
Äi^tnins  bei  der  Brenneteihefe  und  der  Kahmhefe.  Da  Tetramethylen- 
diamin  aus  Arginin  entstehen  kann,  so  kOnnte  man  annehmen,  dafi  hier 
alles  Arginin,  falls  es  überhaupt  in  den  Eiweißsubstanzen  der  Brennerei- 
bez.  Kahmhefe  pr&fonniert  vorkommt,  unter  Bildung  von  Tetramethylen- 
diamin  gespalten  worden  Ist.  Vielleicht  kOnnte  es  sich  aber  auoh  um 
die  Wirkung  der  in  der  Hefe  nachgewiesenen  „Arginase"  bandeln,  eines 
Fermsntee,  das  eine  Spaltung  des  Arginins  in  Harnstoff  und  Ornithin 
bewirkt  —  Filtriert  man  ausgelaugte  Hefezellen  ab,  dann  färben  sie  sich, 
soweit  sie  mit  der  Luft  in  BerDhrung  kommen,  braun  bis  schwarz.   Eine 
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Ausnahme  macht  die  Breonereihefe,  deren  Zellen  scheinbar  nicht  ver- 
ändert werden  and  rein  weiß  bleiben.  —  Ferner  war  eine  Differenz  in 
der  Tryptophan  reaktion  der  verschiedenen  Hefearten  zn  bemerken.  Die 
TerdauungaflOBsi^keiten  von  der  obergArigen  und  der  Brennereiheffl 
gaben  starke  Tryptopbanreaktion,  reine  Eahmhefe  gab  bei  der  Selbatv^- 
verdaunng  keine  Spur  von  Tiyptopban.  Die  nicht  ganz  reine  Kahmhefe, 
die  zu  den  Versuchen  diente,  lieferte  allerdings  eine  VerdauungaflQasig- 
keit  mit  schwacher  Tryptophanreaktion.  Diese  Beobachtungen  haben 
einen  gewissen  praktischen  Wert,  weil  sie  gestatten  im  gegebnen 
Fall  die  Frage  zu  entscheiden,  ob  reine  Brennerei-  und  Kahmhefe 
vorliegt 

Selbstverdannng  der  Hefe.  Nach  Versnoben  von  J.  Ef- 
front  (Mon.  sc  1905,  485)  spielt  die  Selbst verdauung  der  Hefe  sich 
ohne  Mitwirkung  der  Zellen  durch  die  vorher  in  den  Zellen  auf- 
gespeicherten Enzyme  ab.  Bei  Gfegenwart  von  Wasser  erstreckt  sich 
die  Selbst  Verdauung  hauptsäcblicb  auf  die  Eohlenhydnte  der  Hefe.  Bei 
Gegenwart  von  wSsserigem  Alkohol  vollzieht  sich  die  Sei  bat  verdauung 
vorwiegend  auf  Kosten  der  Eiweißatoffe  der  Hefe.  Die  EiweiS-Selbst- 
verdauung  kann  sehr  weit  getrieben  werden,  ohne  dsB  die  Hefe  ihre 
6 ftrkraft  verliert ;  die  BrsohCpfung  an  Kohlenhydraten  fahrt  dag^en  s^r 
schnell  zum  Tod  der  Zellen.  Unter  den  Produkten  der  Selbetverdannng 
der  Hefen  finden  eich  kleine  Mengen  Formaldehyd  und  Amylalkohol  (vgl. 
W.  Brauer.  1905,  444). 

Die  Assimilierbarkeit  der  Selbstverdauungsprodnkte 
der  Bierhefe  durch  verschiedene  Heferassen  und  Pilze 
untersuchte  P.  Lindner  (Z.  Sptrit.  1905,  459). 

Einflösse,  welche  die  Vermehrung  der  Hefe  regeln. 
Nach  Ä.  J.  Brown  (J.  Soc.  87,  1395)  wird  unter  den  Bedingungen 
anaeroben  Lebens  die  Vermehrung  der  Hefenzellen  dnrc^  den  SauerstoiT 
geregelt,  den  sie  ursprfln glich  vor  Beginn  der  Vermehrung  zur  Verfügung 
hatte  (vgl.  W.  Brauer.  1905,  781).  Darnach  kann  man  sieh  die  Erschei- 
nungen deuten,  die  den  Stillstand  des  Hefenwachstums  begleiten:  l.  Er 
erkl&rt  den  WaohBtumsstülstand  der  Hefezellen  unter  den  gewöhnlichen 
OArungsbedingungen ,  wenn  die  anderen  Bedingungen,  wie  z.  B.  die 
Gegenwart  von  Nährstoffen  ihre  Fortdauer  zu  begQnstigen  scheinen ; 
denn  dieser  Stillstand  kann  betrachtet  werden  als  Folge  des  AnfhOrens 
des  anregenden  Einflusses  des  Sauerstoffes,  der  ursprOnglioh  der  Hefe 
geboten  wurde.  2.  Er  erklOrt  den  schnellen  Fall  der  Vermehruags- 
geschwindigkeit ,  die  mau  anfangs  beobachtet;  denn  beim  Beginn  der 
Vermehrung  erwartet  man  natflrlich  die  HOchatwirkung  des  Sauerste^ 
und  dieser  EinfluB  mit  rasch  mit  dem  Wachstum  der  Zellen.  3.  Er  er- 
klärt, warum  sich  bei  verschieden  starken  Hefenaussaaten  in  einem  ge- 
gebenen Volumen  FlQsaigkeit  die  gleiche  Anzahl  Zellen  bilden ;  denn  die 
zu  Anfang  verfügbare  Menge  Sauerstoff  ist  die  gleiche,  nnd  ea  ist  an- 
zunehmen, daß  seine  anregende  Kraft  konstant  ist  und  die  Vermehmngs- 
kraft  der  Zellen  in  ihrer  Allgemeinheit  regelt,  unabhängig  von  der  vor- 
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handenen  Anzahl.  4.  Er  lUt  auch  eine  ErklftniDg  zn  dafQr,  warum 
keine  Yennehrung  der  Hefe  BtattSndet,  wenn  man  eine  EereDaussaat 
gibt,  die  gr&Ser  ist  als  die  unter  normalen  Bedingungen  hOchetmOgliche 
Hefenernten;  denn  es  ist  klar,  daß  unter  diesen  Bedingungen  jede 
Zeile  nur  eine  sehr  kleine  Uenge  Sauerstoff  sur  VerfUgung  hat,  den 
man  als  unzulänglich  betrachten  muü  zur  Anregung  der  WaohstuiDB* 
nhigkeit. 

Den  Ein  flu  S  verschiedener  ZuckerlOenngen  auf  die 
TOtungetemperatur  bei  vereohiedenenHefenarten  unter- 
suchte C.  W.  TuUo  (W.  Brauer.  1905,  197). 

Den  Temperatureinriuß  auf  die  Entvickelungs- 
geschwlndigkeit  der  Organismen,  z.  B.  der  Hefe,  bespricht 
R.  0.  Herzog  (Z.Elektr.  1905,  820). 

Wirkung  des  Ozons  au  fEni7me  und  G&rung.  Nach  Ver- 
suchen von  W.  Sigmund  [Centr.  Bakt  14,  400  n.  627)  vrurden  alle 
geprCften  Enzyme  (Diaataae,  Emulsin,  Pepsin,  Invertin,  Ptyalin,  Pan- 
■  kreatin,  Lab)  in  ihrer  Wirksamkeit  geschädigt  DerSchSdigungagrad  war 
at>er  verschieden,  nicht  nur  bei  verschiedenen  Enzymen,  sondern  auch 
bei  ein  und  demselben.  Die  Intensität  der  Ozonwirkung  wird  nicht  nur 
von  der  Menge  des  Ozons,  von  der  Oeschwindigkeit  des  ozonisi»ten 
Luft-,  bez.  Sauerstoffstromes  und  von  der  Einwirkungsdauer  deeselben 
beeinfluÜt,  sondern  auch  von  der  Reinheit  des  Enzyms,  femer  von  der 
Konzentration  und  der  Menge  der  zur  Ozonisation  gelangenden  Enzyra- 
lOsung.  Ein  Abtöten  der  Diastase  durch  Ozon  gelang  erst  nach  6stflndigem 
Durchleiten  von  ozonisierter  Luft  durch  GO  co  Malzauszug  mit  einer  Oe- 
schwindigkeit von  1,5  l  die  Stunde  und  1  mg  Ozon  im  Liter,  wobei  ins- 
gesamt 9  mg  Ozon  zur  Wirkung  gelangten.  Die  Schftdigung  des  Invertins 
war  eine  viel  intensivere,  wenn  eine  verdünnte  LOaung  zur  Ozonisation 
verwendet  wurda  —  Das  Q&rvermOgen  der  Hefe  wird  durch  Ozon  ent- 
schieden geschwächt ;  die  OrOße  der  Schädigung  ist  je  nach  der  Inten- 
sität der  Ozonisation  sehr  verschieden.  Durch  kleinere  Ozonmengen 
erfolgt  eine  relativ  geringe  Schädigung  der  O&rkraft,  entsprechend  dem 
großen  Gehalt  der  Hefezellen  an  organischer  Substanz,  eine  stärkere 
Ozonisation  setzt  aber  das  OärvermOgen  der  Hefe  bedeutend  herab. 

Den  Einfluß  von  Formaldehyd  auf  Vermehrungs- 
energie und  Oärttngsenergie  untersuchte  J.  Hirsch  (Z.  Bierbr. 
1905,  Sonderabdr.).  Es  wurden  100  g  Saccharose  in  einem  Meßkolben 
Ton  1  I  Inhalt  gewogen,  100  cc  des  Hefewasaers  mittels  Pipette  zu- 
gesetzt und  schließlich  mit  destilliertem  Wasser  bis  zur  Marke  aufgefQllt. 
Je  100  cc  dieser  Nährlßsung  wurden  in  die  zum  Anstellen  der  Gärung 
bestimmten  Kolben  abgemessen  und  nach  Yerachluß  mit  Watlepropfen 
in  atrOmendem  Wasserdampf  sterilisiert,  um  die  FlDssigkeit  wieder 
mt^lichst  mit  Luft  zu  sättigen,  wurde  nach  dem  Erkalten  Öfters  um- 
geschnttelt.  Die  so  vorbereiteten  Kolben  wurden  dann  nach  mehrtägigem 
Stehen  zum  Anstellen  der  Oärversuche  verwendet.  Von  den  Versuchen 
seien  folgende  (gekOrzt)  angefahrt: 
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EiuwirkiiDg  von  Forauüio  anf  Frohberghefe  bei  2b*.    Daver  dw  Tomch*  4  Tafe. 


AlAAjA  in  mg 
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Bohrsnekcr  in  mg  . 
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Einwirkang  von  Formaldehjd  auf  Hefe  Saac  bei  86*.  Daner  der  Venocshe  4  Tage. 
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I   Formaldehfd   ftuf   S&ccharomjcea   alliptoidens  1   bei   25*. 
Gürdauer  4  Tege. 
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Aldehyd  in  mg 
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Die  Hefen  verhalten  eich  also  sehr  veraohieden.  Es  wurden  mit 
Ausnahme  toh  Hefe  Saaz  bei  3^  afimtliche  SaooharomyceteD  bei  An- 
wendung der  geringsten  Aldebjddosen  angereizt  Die  Zellen  voa  Hefe 
Saaz  und  S.  ellipsoideuB  I  waren  früher  abgetötet  als  S.  pastorianus  UI 
und  diese  wieder  rascher  als  Frohberg  und  Logos.  Auch  die  OArungs- 
energie  zeigte  Verschiedenheiten.  Im  Bllgemeinea  wurde  das  Oftrungs- 
mazimum  erst  bei  bedeutender AbnahmederVermehrungsen^gie  erreicht 
und  fiel  das  Ende  derOSnmg,  wenn  nicht  etwas  frOher,  mit  dem  Abtöten 
der  Zellen  zusammen.  —  Die  Inveraion  ergab  in  allen  FMlea,  sobald 
keine  Gärung  und  Yermebrung  vorhanden  war,  ein  Anwachsen  infolge 
luTertinauBBcheidung.  Bei  Anwendung  grOfierer  Aldehyddosen,  als  zur 
ÄbtOtung  der  Zellen  notwendig  war,  blieb  bei  25*  das  laversionsmaximum 
konstant  Formaldehyd  hindert  also  bei  35*  die  Zellen  nicht,  Invertin 
auszuscheiden.  —  Zur  AbtStung  der  Zellen  sind  von  Frohberg  und  Logos 
4,64  mg  Aldehyd,  von  Saaz  und  S.  ellipaoideua  3,66  mg  Aldehyd  auf 
100  cc  Bierwflrze  bei  25*  erforderlich.  —  Nach  den  Versuchen  kOnnte 
man  die  Anwendung  des  Formaldehyds  in  gewisser  Konzentration  bei 
höherer  Temperatur  empfehlen ,  um  aus  einer  ]Aischung  versdiiedener 
Heferaesen  die  widerstandsßhigeren,  also  im  allgemeinen  die  Eolturhefen 
von  den  wilden  zu  trennen,  müBte  jedoch  die  dann  ebenfalls  geschwächten 
Kulturhefezellen  rasch  in  günstigere  NShrlOsungen  einfahren. 

DenEinflufi  derHetalle  auf  gSrende  Flflssigkeiten 
untersuchten  L.  Nathan,  A.  Schmidt  und  W.  Fuchs  (Centr.  Bäht 
1905,  289  n.  349).  Besonders  gArungshemmend  sind  Neusilber,  Kupfer, 
Zink,  Messing,  Bronze  und  schwarzes  Bisen ;  zu  den  mittelstarken  Giften 
geboren  Zinn  und  Blei,  während  Cellaloid,  poliertes  Eisen,  GUs,  Hart- 
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gummi,  Silber,  Nickel ,' Oold,  poliertes  Zinn,  Weißbleoh,  Aluminium 
und  einige  Legierungen  sich  teilweise  indifferent,  teilweise  schwach 
giftig  ervieeen.  Bierwflrzeg&rungen  zeigten  mit  Eisen  und  Stahl  einen 
grauen  Schimmer,  der  mit  der  Oäruag  schwarz  wurde;  Zinn  und  Weiß- 
blech fflhrten  bei  der  Sterilisation  dos  Braune  der  WDrze  in  Oelb  Aber 
und  zeigten  wahrend  der  Gärung  eine  milchige  Trübung.  Die  BleiwUrze 
wurde  ebenfalls  milchig,  dieZinkwQrze  schmutzig  grOn.  Da  mach  sollten 
zur  Bierbereitung  nur  gläserne,  glasemaillierte,  vernickelte  OefSLße  und 
allenfalle  noch  Armaturen  aus  Kupfer  zur  Anwendung  gelangen.  Alle 
MetallgegenstAnde  sollten  eine  mßgliohst  glatt  polierte  Oberfläche  haben. 

Die  OewAhnung  der  Hefen  an  Äntiseptioa  zeigt  sich 
nach  J.  Effront  (Mon.  sc.  1906,  19)  in  einer  Umsetzung  der  giftigen 
Substanz,  welche  unwirksam  gemacht  wird.  Die  Umsetzung  der  giftigen 
Substanz  vollzieht  sioh  auf  Orund  der  Entwicbelung  einer  besonderen 
Funktion,  die  bereits  in  der  Zeile  vor  der  OewQhnung  vorhanden  ist 
Durch  die  Gewöhnung  der  Hefen  an  Fluoride  findet  sich  die  sich  be- 
stätigende Gruppe  des  Protoplasmas,  Teiches  die  mineralische  Ernährung 
leitet,  in  erhöhter  Tätigkeit  vor;  die  Zelle  wird  immer  reicher  anMineral- 
eubstanz,  und  der  Ealk,  welcher  auftritt,  spielt  im  Innern  der  Zelle  die 
Rolle  des  Antitoxins,  indem  er  das  Fluor  in  der  Form  des  Calciumsalzes 
unlöslich  macht  —  Nach  Ehrlich  muB  man  annehmen,  daß  in  den 
Uolflkülen  des  Protoplasmas  der  nicht  akklimatisierten  Hefen  eine 
oxydierend  wirkende  Gruppe  vorhanden  ist,  die  eine  spezifische  Wirkung 
auf  den  Aldehyd  ausQbt.  Durch  die  Akklimatisation  der  Hefen  an  Form- 
aldehyd wird  die  Zelle  zu  einer  sehr  intensiven  Ausbildung  dieses  ozy- 
dierenden  Prinzips  geführt,  das  eich  bis  in  das  umgetvende  Uedium 
erstreckt 

Wirkung  giftiger  Stoffe  auf  Hefe.  Nach  Th.  Bokorny 
(Brauer-Hopfenzg.  1905  Nr.  260)  liegt  die  zur  AbtStung  von  20  g  Hefe 
nötige  Menge  bei : 

Pormaldehyd  zwischeD  0,05  and  0,1  g, 

Bchwefelsfture  zwischen  0,05  nnd  0,1  g, 

Hilchsäure  zwischen  0,1  und  0,2  g,  jedenfalls  näher  bei  0,1  als  bei  0,2  g, 

schwefliger  Sänre  bei  Einwirkimg  von  24  Stunden  0,002  g,  gleichgültig,  ob 
dieses  Gift  in  0,1-  oder  0,01proz.  Losung  angewandt  wird, 

FloBsfinre  0,05  g,  jedoch  nicht  0,02  g, 

FInornatrium  geniigen  0,05  g  noch  nicht, 

Kupfervitriol  0,005  g,  jedoch  nicht  0,002  g, 

Sublimat  etwa  0,006  g  (berechnet). 

Zur  Tötung  von  10  g  Fadenalgen  genflgen  0,0005  g  Sublimat,  da- 
g^en  erst  0,1  g  BlausSnre  und  0,1  g  Strychnin.  Die  tödliche  Dosis  der 
einzelnen  Gifte  fflr  20  g  Hefe  schwankt  zwischen  0,002  und  0,1  g,  d.  i. 
eine  SOfache  Differenz,  und  der  'wirksame  Verdflnnungsgrad  zwischen 
0,1  und  0,00001  Proz. 

Bildung  von  Essigsäure  bei  der  alkoholischen 
Q&rnng.  Nach  Yersuchen  von  R.  Beisch  (Centr.  Bakt  1906,  572) 
erfolgt  die  Bildung  von  Essigsfiure  in  sterilinertem  Traubenmost  mit 
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reingezflohteter  Hefe  ebenso  bei  LufUbschlui  "wie  bei  Zutritt  von  Luft 
oder  selbst  bei  DurchlflftnDg,  ist  also  von  dem  Ssuerstoff  unabh&n^g  und 
an  die  LebenstAtigkeit  der  Hefe  geknflpft,  denn  bei  Waobstum  der  Hefe 
ohne  solche  war  nur  eine  geringe  Vermehrung  der  flüchtigen  Säuren 
festzustellen.  Die  BssigaAurebildung  ist,  wenn  noch  keine  merkliche 
Alkoholbildung,  wohl  aber  ein  der  Vermehrung  der  Hefe  zugute  kommender 
Zuckerverbrauch  stattfindet,  nicht  nennenswert,  eteigtaber  beim  Einsetzen 
der  eigentlichen  GArung  sofort  stark  an,  um  bald  eine  starke  Absohwlchnng 
zu  erleiden  und  ganz  aufzuhören.  Zusatz  von  Alkohol  bis  etwa  8  Proi. 
vor  derGänmg  acheint  die  Bildung  von Eaaigs&ure  kaum  zu  beeinflussen. 

Bildung  von  FuselOl  bei  der  Oftrun g.  H.  Pringsheim 
(Ber.  deutsch.  1905,  466)  hat  aus  amerikanischen  Kartoffdn  einen 
StSbohenbacilluB  isoliert,  der  anscheinend  an  der  Fuselfilbiidung  beteiligt 
ist  —  0.  Bmmerling  (das.  S.  953)  hat  seine  Versuche  (J.1904,  315) 
fortgesetzt,  aber  noch  nicht  abgeschlossen. 

Die  Entstehung  des  FuselCles  untersuchte  eingehend 
F.  Ehrlich  (Z.  Zucker.  1905,  639).  Versuche  ergaben,  da£  bä  der 
Gärung  die  beiden  Amylalkohole  sich  nur  aus  den  beiden  Leucinen  bilden 
können  und  daS  diese  Entstehung  der  Hauptstoff  des  Fuselöls  ebenso  wie 
die  des  Fuseißls  selbst  nicht  als  eine  Wirkung  von  Bakterien,  sondern 
allein  als  eine  Folge  der  Lebenstätigkeit  der  Hefe  anzusehen  ist  Aus 
der  Versnohsanordnnng  geht  hervor,  daß  man  untersterilen  Bedingungen 
und  unter  AuaachluB  aller  sonstigen  Mikroorganismen  aus  einer  Q&mngs- 
maische  von  reinem  Zucker  und  reiner  Hefe  bei  Zusatz  von  Leacin  eiooi 
optisch-inaktiven  Amylalkohol,  bei  Zusatz  von  Isoleucin  einen  optisch- 
aktiven, linksdrehenden  Amylalkohol  in  einer  der  Zugabe  der  Aminoaftaren 
ungefäfar  entsprechenden  Menge  erhält,  dafi  aber  aus  reinem  Zucker  and 
derselben  Reinzuchthefe  Amylalkohol  nur  in  minimalen  Spuren  erhalten 
wird.  Weiterhin  lfi£t  sich  aus  den  Versuchen  herleiten,  dafi  die  betreffenden 
Aminosäuren  auch  wirklich  bei  der  Gärung  von  der  Hefe  angegriffen 
werden,  indem  im  einen  Falle  beim  Isoleucin  aus  der  vergorenen  Fidssig- 
keit  nur  sehr  geringen  Mengen  dieser  leicht  kristaliisierbaren  Substanz 
sich  wieder  zurückgewinnen  ließen,  im  anderen  Falle  direkt  zu  beweis^i 
war,  dafi  die  Hefe  von  den  beiden  ihr  vorgelegten  optisch  entgegengesetzt 
drehenden  Isomeren  des  Leucins  den  fflr  sie  leicht  assimilierbaren 
Bestandteil  „wegfriSt",  indem  sie  ihn  teilweise  fflr  den  Aufbau  ihres 
EOrperei weißes  verwendet,  teilweise  auf  Amylalkohol  verarbeitet,  so  dafi 
nach  Beendigung  der  Oärung  das  vorher  vollkommen  inaktive  Leucin  in 
ein  aktives  verwandelt  ist 

Die  Bildung  von  FuselOl  erfolgt  nach  Ef  front  (Ball.  Assoc. 
23,  397)  durch  ein  Enzym,  nicht  durch  den  LebensprozeB  der  Hefe,  da 
es  immer  im  Verlauf  der  Selbstgämng  entsteht 

Eine  obligat  anaerobe  Gtärungasarcina  beaohreibt 
W.  Bey erinck  (Z.  Spirit  1905,  436). 

Nicht  invertierende  Hefen  enthalten  nach  H.  van  Laer 
(Centr.  Bakt  14,  550)  wechselnde  Mmgen  von  Sukraee. 
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^ukorineengarung.  Nach  C.  Wehmer  (Ceotr.  Bakt  14, 
556)  ist  die  duroh  den  M.  racemosne  erregte  AlkoholgSrung  von  der 
Eugelhefeentstehvuig  gani  unabhängig,  manerh&lt  mitdemgewfihnliobea 
Mycfll  die  gleiche  Gärung  und  dieselben  Alkoholzablen.  Bedingung  der 
Eugelhefe'(Geinmen)entBtebung  iet  allerdings  Luftabschtufi,  aber  sie  er- 
folgt keineswegs  bei  M.  racemoaus  in  dem  frOher  behaupteten  Umfange, 
zumal  genflgt  dazu  nicht  einfaches  Untertauchen  von  Sporen  und  Myoel 
in  eine  g&rf&bige  Flflssigkeit.  Die  Alkoholbildung  ist  dagegen  vom  Luft- 
abschluß unabhingig,  sie  erfolgt  ebensowohl  bei  ungehindertem  Sauer- 
stoffzutritt Die  Kugelhefe  ist  nicht  Ursache,  sondern  Folge  einer  bereits 
eingetretenen  G&rung,  d.  h.  nur  eine  gftrflkhige  Zuckerart  ermöglicht  bei 
LuftabschluS  das  ala  Sprossung  zum  Ausdruck  kommende  bescheidene 
Wachstum.  Da,  wo  man  krftftig  lüftet,  oder  wo  der  Pilz  in  Flüssigkeiten 
mit  groBer  Ober&ftche  wuchst,  bleibt  die  Engelbefe  aus;  es  bildet  sich 
hier  eine  groSe  Pilzmaase,  gleichzeitig  Fehlt  es  aber  an  sichtbaren  Oärungs- 
erscheinungen. 

Vorkommen  der  Älkoholgilrungepilze.  Nach  E.  0. 
Hansen  (Centr. Bakt.  1905  Nr.  18)  waren  in  der  N&he  von  Kopenhagen 
die  eigentlichen  Saccharomjoeten  zu  allen  Zeiten  des  Jahres  und  allent- 
halben in  den  oberen  Schichten  der  Erde  vorhanden.  Am  reichsten  war 
die  Hefenvegetation  in  den  Obst-  und  BeereafrucOitg&rten ;  in  weiterer 
Entfernung  von  diesen  nahm  ihre  Zahl  ab.  Während  unter  den  Obst- 
bäumen und  Beeren Bträucbem  z.  B.  in  G7  Proz.  der  Erdprobe  eohte 
spombildende  Soccbaromyceten  gefunden  wurden,  ergaben  die  Erdproben 
unter  den benaohbarten Laub-  undNadelb&umen (Buchen, Eichen,  Tannen, 
Ffibren  u.  s.  w.)  nur  in  30  Proz.,  die  von  entfernter  gelegenen  Feldern 
nur  in  19  Proz.  der  Proben  echte  Hefen.  —  Im  Erdboden  des  Buohen- 
waldee  auf  der  BoBtrappe  im  Harz  fand  er  noch  Zellen  des  Sacch. 
ellipsoideuB,  wenngleich  in  äußerst  geringer  Zahl ;  in  dem  nahe  an  Drei- 
Annen-Hohne  gelegenen  Walde  fanden  sich  nur  noch  dem  Saocb.anomalns 
und  membranaefaciena  nahestehende  Arten ;  auf  dem  Gipfel  des  Brockens 
war  Oberhaupt  kein  echter  Saccharomycet  mehr  zu  finden.  —  Auf  dem 
St.  Gotthardt  in  den  Alpen ,  auf  dem  Brenner  ergaben  sich  ähnliche 
Befunde,  indem  Sacch.  ellipsoideus  und  Pasterianus- Arten  vorwiegend  in 
der  Nähe  des  Weinbaues  gefunden  wurden.  Darüber  hinaus  traten 
wiedemoi  Sacoh.  anomalus-  und  membranaefaciena- Arten  auf.  —  In 
feuchten  Laubwäldern  finden  sich  mehr  Hefen  als  auf  offenen  Plätzen. 
Im  Boden  der  Weingärten  fand  er  oft  weniger  Hefen  der  S. 
ellipaoideus-Qruppe  als  in  den  benachbarten  Qrasfeldern.  Der  Qrund 
li^  auch  hier  in  der  leichten  Hinfälligkeit  der  Hefe  bei  TrockenheiL  — 
Wenn  man  Hefen  außerhalb  der  Gebiete  der  primären  Herde  dann 
und  wann  in  grOfierer  Menge  findet,  so  ist  die  Ursache  in  dem  Vorhanden- 
sein besonders  günstiger  sekundärer  Entwickelungsherde  zu  suchen  und 
daB  sie  gegen  Vertrocknung  geschützt  waren.  Zur  Reife  der  Früchte 
sind  die  Hefen  am  zahlreichsten ,  weil  da  auch  die  Temperatur  eine 
genOgend  hohe  ftlr  die  Vermehrung  ist. 

iihresbar.  d,  ctaen.  Tsthnoloiia.  LI.    t.  XO 
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Das  Verfahren  zur  Beim  ficht  ung  von  Hefe  von 
H.  Wiohmanii  und  H.  Zikes  (Z.  Bierbr.  1905,  1)  beruht  auf  Ober - 
flAohenknlturen.  Als  Unterlage  fOr  die  Gelatine  benutat  man  qaadrieste 
Deokglftsohen  mit  ungefShr  2  mm  Maeohen breite.  Die  quadrierte  FUche 
des  Deckglaachens  flberachiahtet  man  mit  verflOBsigter  Wflrzeg^atine, 
die  man  mit  einem  Qlasstabe  ausbreitet  und  unter  einer  Glasglocke  er- 
starren Iftßt,  Hierauf  wird  in  jedes  Quadrat  mittels  eines  steriloi 
EapillarrOhrchens  je  ein  Tropfen  der  Wflrzeaufschlemmung  aufgetrageu. 
Dabei  hat  man  die  Vorsicht  zu  gebrauchen,  d&B  das  BOhrohen  die  Ober- 
fläche der  Gelatine  nur  berfihrt,  damit  diese  nicht  geritzt  vird,  was  das 
Aufsuchen  der  Zellen  erschwert,  ja  unmöglich  macht  —  um  zu  verhfiten, 
dafi  die  TrCpfchen  zu  groS  ausfallen,  I&Bt  man  beim  FOUen  des  Röhrchens 
nur  die  Kapillarität  wirken  (ohne  zu  saugen).  Beim  Auftragen  der 
TrCpfchen  flieSt  dann  die  Wflrze  langsam  unter  der  WirkungderAdhfiaion, 
welobe  die  Gelatine  ftufiert,  aus  und  man  hat  es  in  der  Hand,  TrOpfcben 
von  beliebiger  GrOSe  auf  die  Gelatine  zu  bringen.  Verenche  haben  er- 
geben, dafi  ffir  dieses  Auftragen  andere  Hilfsmittel,  wie  spitzige  OUa- 
stftbe,  PlatindrShte  u.  dgl.,  wie  sie  sonst  zur  Erzeugung  von  Tröpfchen 
benutzt  werden,  ungeeignet  sind,  da  die  Gelatine  durch  dieselben  selbst 
bei  grOfiter  Vorsi(^t  verletzt  wird.  Die  so  hergestellte  TrOpfchenpIatte 
bringt  man  in  Qblioher  Weise  Über  eine  BOttchersohe  Kammer  oder  anf 
einen  hohlgosohlitfeaen  Objektträger  mit  Vaselinverschlufi.  Hat  man 
die  Yerdttnnung  richtig  durch gefOhrt ,  so  wird  jedes  TrApfohen  eine 
Zelle  enthalten ,  welohe ,  verhftltnism&Big  weit  von  der  nftcfasten  Zelle, 
in  dem  WflrzotrOpfohen  und  auf  der  Oberfläche  der  Gelatine  xur 
Vermehrung  kommt ;  die  sich  bildenden  Tochterzellen  liegen  in  einer 
Ebene. 

Das  Austeeren  der  OArbottiohe  empfiehlt  A.  Hfilzer 
(Z.  Spirit  1905,  131)  nachdem  die  Bottiche  duroh  Koksfeuer  getrocknet 
sind.   (Vgl.  S.  313.) 

G&rbottiohventil  zum  getrennten  ÄblaBsen  von 
"Würze  und  Hefe  von  Kurt  &  BOttgor  (D.  R  P.  Nr.  163  509). 

Oärspund  fflrLagerfftssermit  belastetem  Ventil  von  R  A. 
KnOllner  (D.  R  P.  Nr.  162  487)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  die 
aus  dem  FaB  entweichenden  Gase  erst  nach  Durchlaufen  eines  Wassar- 
behältere  dem  darQber  angeordneten  Ventil  zugeführt  werden,  so  dafi  sie 
Torgereinigt  zum  Ventil  gelangen  und  mit  Hilfe  des  von  ihnen  mit- 
gerissenen Wassers  eine  Bespfllung  des  Ventils  und  seines  Gehluaes 
bewirken. 

Schleuder  fQr  Hefe  o,  dgl.  mit  kegelförmigen  BinsBtxan 
zwecks  Teilung  des  Sohlendergutes  in  dflnne Schichten  vonH.  Braasch 
(D.  RP.  Nr.  159  936). 

Einwandfreie  Probeentnahme  für  die  biologische  Be- 
triebskontrolle bespricht  P.  Lindner  (Z.  Spirit.  1905,  371). 

Triebkraftbestimmung  der  Hefe.  Nach  Versuchen  von 
M.  Silberberg  (Z.  Spirit.  1905,  388)  ergaben  die  Bestimmungen  nach 
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als  fOr  I^aBhefe.    Dagegen  gaben  praktische  Backverauche : 


BUrhefe  1 
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Bierhefa  II 
Prellhefe  II 


Die  Bierhefegebacke  hatten  ein  recht  nnansehnlichee  AuBsehen, 
breite,  flache  BSden  and  eio  kleines  Volnmen,  vfihrend  die  mitPreBhefe 
faergeatellten  OebAoke  grofi  und  sichtig  waren.  Durch  diese  Dnter- 
anohnsgen  ist  die  Wertlosigkeitaller  existierenden TriebkraftbestimmungS' 
methoden  bewiesen;  nur  der  praktische  Backversuch  mit 
Volnmenbestimmung  der  Oeb&cke  kann  richtigen  AufsohluS  ühet  die 
Triebkraft  einer  Hefe  geben. 
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Wein. 

Verfahren  zur  Gewinnung  dea  Saftes  aus  den 
Beeren  der  Weintrauben,  BeerenfrOchten  flberhaupt  und  saft- 
reichem  Steinobst  von  Eupferberg  &  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  160659)  ist 
dadurch  gekennzeichnet,  dafi  der  Saft  aus  den  aufgebrochenen  Beeren 
oder  Frachten  durch  Saugen  gewonnen  wird.  Das  Absaugen  erfolgt 
unter  LuftabsohluÜ ,  z.  B.  unter  Anwendung  eines  KohlensaureBtromeB, 
n.  D.  mittelB  eines  zugleich  als  Filter  ausgebildeten  Nutechapparates. 

Verfahren  aar  Verg&rung  von  Rotweinmaisohe  von 
Ä.  Fuchs  (D.  R  P.  ETt.  161  917)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  die 
Vergärung  in  einem  geschlossenen ,  nur  >um  Teil  mit  Uaisobe  gefällten 
Pafi  derart  vorgenommen  wird,  daü  das  Fafi  w&hrend  der  OAning  ent- 
weder in  liegender  Stellung  um  seine  Ungsachse,  oder  in  aufrechter 
Stellang  um  seine  Queraohse  zeitweise  gedreht  und  je  nach  Bedflrfnis 
ein  Ablassen  der  OärnngskohlensAure  voi^nommen  wird. 

Selbattatig  beim  Drehen  des  Fasses  sich  schließen- 
der Oärspund  ffir  Wein-  und  Hosttransportfftsser  von 
H.  Jonas  (D.  R.  P.  Nr.  160616)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der 
Abschluß  des  Spundloches  durch  einen  mit  Gewicht  verbundenen, 
pendelnd  aufgehängten  Ventilkegel  unmittelbar  bewirkt  wird,  so  daB 
beim  Zurückdrehen  des  Fasses  in  seine  normale  Stellung  und  ZurQck- 
pendeln  des  mit  dem  Ventilk^el  verbundenen  Gewichtes  in  seine 
uraprDnghche  Lage  das  Spundloch  aelbsttitig  wieder  geCffnet  wird. 

Apparat  zum  Abscheiden  von  Hefe  aus  Schaumwein 
in  Flaschen  mittels  Centrifugal kraft  von  M.  Niven  und  0.  Goerg 
(D.  R.  F.  Nr.  159  937)  ist  dadurch  gekennzeichnet ,  daß  die  QefUe  oder 
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Flaschen  in  einer  zu  ihrer  UngsachBe  genei^n  Linie  ao  gelagert  sind, 
daß  ihre  Spitzen  in  der  oberen  Ruhestellung  der  Fluchen  schrfig  nach 
unten  gerichtet  sind  und  beim  Betriebe  um  die  Horizontale  kontinuierlich 
oscillierend  rotieren,  sowie  zu  gleicher  Zeit  oentrifugiert  werden. 

Verfahren  zur  Konzentration  von  LOsungea,  ins- 
besondere von  Wein,  Pflanzens&ften  n.  dgi.  durch  Oefrierenlassen 
dieser  Flüssigkeiten,  von  E.  Monti  (D.  B.  P.  Nr.  163  101  u.  164499), 
ist  dadurch  gekennzeiobnet ,  daß  der  Teil  der  konzentrierteo  Liösung, 
welcher  an  den  Eiskristallen  anhaftet  und  zwischen  ihnen  gelagert  bleibt 
und  deshalb  mittels  einfacher  Schwerewirkung  nicht  abfließen  kann,  aus 
den  KrietBÜen  dadurch  verdrängt  wird,  daß  man  langsam  mehr  und  mehr 
verdOnnte  Lösungen  (derselben  Art  wie  die  behandelten)  durch  die  Eis- 
kristallmasBe  filtrieren  Iftfit,  nachdem  man  diese  LSsungen  vorher  auf  eine 
möglichst  dem  Schmelzpunkt  der  BiskristaUmasae  nahe  Temperatur 
abgekflhlt  hat  und  alsdann  die  verdrängten,  abfliefienden  LCsungen 
fraktioniert  sammelt,  um  die  Bjatematisch  nach  entsprechender  Ab> 
kflhlnng  zu  den  nachfolgenden  Operationen  wieder  verwenden  zu  kOnnen. 

Die  Moete  des  Jahrgangs  1904  aus  den  deutschen  Veinbau- 
gebieten.  Die  Mitteilungen  von  K.  Windisch  (Z.  Unters.  9,  321)  be- 
ziehen sich  auf  die  Untersuchung  von  2151  Mosten  des  letzten  Herbstes 
aus  aUen  Weinbaugebieten  Deutschlands,  mit  Ausnahme  von  Els&B- 
Lothringen;  es  geht  dsnus  hervor,  dsB  der  Herbst  1904  nach  Qualität 
und  Quantität  im  allgemeinen  als  gut,  stellenweise  als  recht  gut  zu  be- 
zeichnen ,  und  dafi  aus  den  geemteten  Mosten  ein  gater  Wein  sa  er- 
warten ist 

Einfuhr  von  Trauben  nach  Elsaä-Lotbringen.  Nach 
P.  Eulisoh  (Landw.  Z.  EleaB  1904,  Sonderabdr.)  werden  besonden 
spanische  Trauben  in  Elsaß-Lothringen  eingefQhrt.  Der  Säuregehalt 
betrug  bei  ihnen  meist  8  bis  4  auf  1000,  während  er  ba den  italieniachea 
auf  6  bis  9,  bei  franzQsischen  sogar  über  10  auf  1000  stieg.  Von  den 
ausländischen  Traubenmaischen  lie&en  eich  einige  nicht  zu  vollständiger 
Durchgärung  bringen,  so  daS  aus  denselben  fadsQB  bleibende  und  ständig 
zur  Nachgftrting  neigende  Weine  gewonnen  wurden.  Auch  wurde  in 
derartigen  Weinen  oftFluor  in  gesundheitschädigenden  Mengen  gefunden. 
Das  Fluor  wird  den  Traubenmaischen  in  Form  von  saurem  Flnor- 
ammonium  zugesetzt ,  um  ein  Verderben  der  Traabenmaische,  besonders 
das  Stichigwerdeu  derselben  zu  verhindern ,  oder  auob  in  der  Absicht, 
die  Vergärung  der  Trauben  auf  dem  Transport  tunlichst  einzuschränken. 
Überhaupt  werden  flberwiegend  geringe,  alkoholarme,  z.  T.  direkt  saure, 
kratzend  herbe  und  obendrein  hSaüg  fehlerhafte  und  verdorbene  Weine 
in  Elsail- Lothringen  eingefQhrt,  die  zur  Verbesserung  der  verschnitt- 
bedflrftigen  deutschen  Weine  ganz  ungeeignet  sind  und  selbst  nur  nach 
Verbesserung  mit  Zuckerwasser  eine  brauohbare  Handelsware  darstellen. 

Nitratgebalt  der  Trauben.  Nach  H.  Metelka  (Z.  österr. 
Vers.  7.  725)  enthalten  die  Kämme  und  Häutehen  der  Beeren  bedeutend 
mehr  Kitrate  als  der  Beerensaft  selbst,  welcher  aus  ganz  reifen  Trauben- 
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beeren  auch  sitratfrei  sein  kann.  Moste  auf  gewOhDliche  Art  dargestellt 
(dnrch  PresBen  der  Beeren  mit  den  EfimmeQ]  enthalten  immer  Nitrate. 
Hoste,  die  nitrathaltig  aind,  liefern  manchmal  nach  der  Yergftron^  Weine, 
in  -welchen  keine  Nilrate  nachznveiaen  sind. 

Der  Natrongehalt  der  Traubenweine  beträgt  nacli 
0.  Krug  (Z.  UntetB.  10,  417)  0,4  bis  6  mg  für  100  cc  Wein. 

Die  Verwendung  von  Znokeroculenr  zum  F&rben  von 
Weifiwflin  sollte  nach  Wl  ndisoh  (Z.  Dnters.  9, 344)  deklariert  werden. 

Rotwein- Couleur  bestand  naoh  0.  Kap  pell  er  (Z.  Unters. 
9,  729)  aus  Karamel  und  einem  Äzoforbatoff. 

SchSnen  der  Weine.  Nach  E.  Windis'cbund  T.  ROttgen 
(Z.  Dnters.  9,  129)  erleidet  durch  das  Schfinen  weder  die  OesamtsKure 
noch  die  Asche  dea  Weines  eine  VerSnderung.  Bei  Verwendung  von 
Gelatine  und  Hauseoblaae  scheint  es,  als  ob  größere  Mengen  dieser 
Stoffe  eine  geringe  Bztraktabnahme ,  d.  h.  höchstens  eine  solche  von 
0,02  bis  0,03  Proi.  bewirkten.  Dagegen  hatte  £iweiB  bei  dem  Rotweine 
sowohl  den  Extraktgehalt ,  als  auch  die  Asche  deutlich  erhfiht.  Der 
Oerbstoffgehalt  eines  Weines  wird  durch  leim-  und  eiweiSartige 
Schon nn gs m ittel ,  sowie  auch  bei  Verwendung  von  spanisoher  Erde 
merklich  vermindert  Im  Qbrigen  ver&ndert  gute  spanische  Brde, 
welche  Belbatveratändlich  frei  von  kohlensaurem  Kalk  sein  mufi,  Wein 
fast  gar  nicht. 

Die  Bestimmung  der  flQchtigen  SAurenim  Weine 
besprechen  dieselben  (das.  S.  70). 

Der  Säuregrad  eines  Weines  ist  nach  T.  Paul  und 
A.  Öflnther  (Arb.  Oesundh.  1905,Sonderafadr.)  identisch  mit  der  Kon- 
zfflitration  der  darin  enthaltenen  Wasseretoffionen.  Er  IkBt  sich  nur  nach 
einem  Verbhren  bestimmen,  durch  velchesdas  chemische  Gleichgewicht 
im  Wein  nicht  g^ndert  wird.  Ein  solches  Verfahren  zur  Ermittelung 
der  Wasserstoffioneokonzentration  des  Weines  ist  gegeben  in  der  Robr- 
zuokerin Version  und  der  Essigesterkatalyse. 

Die  Bestimmung  des  Oerbstoffgehaltea  der  Weine 
bespricht  L.  Eramezky  (Z.  anal.  1905,  756),  besonders  die  FUlung 
mit  Zinksulfat 

Italienische  Weine  enthalten  nach  Benesohovsky 
(Z.  landw.  österr.  1905,  78)  1  bis  3  Proz.  flflchtige  S&nren.  Trotzdem 
die  EssigsSuregehalta  der  italienisoben  Weine  unverh&ltnism&Big  hoch 
sind ,  ist  ein  deutlicher  Essigstioh ,  selbst  bei  Gehalten  von  2  bis  2,6  g 
flOohtigen  S&uren  im  Liter,  Aotäi  nur  selten  wahrnehmbar.  Wahrsohein- 
lioh  verdeckt  der  h&here  Alkoholgehalt,  zum  Teil  auch  der  habere 
Extraktgehalt  den  Gehalt  an  Sachtigen  Säuren,  sc  dafi  er  dnrch  den  Ge- 
schmack nicht  wahrnehmbar  ist. 

Die  Herstellnng  des  Apfelweins  in  Frankreich  ist 
naoh  E.  Saillard  (Z.  Zucker.  1905,  448)  bedeutend;  in  den  letzten 
10  Jahren  wurden  jährlich  durohacbnittlich  17  Millionen  Hektoliter 
hergestellt,  wobei  die  jährliche  Menge  von  6  bis  36  Millionen  Hektoliter 
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Bohw&nkte.  —  Beim  Zarreiben  der  Äpfel  muß  vermieden  werden,  die 
Sam^akerne  eu  zerdrflcken,  da  diese  öle  enthalten,  die  dem  Wein  einea 
schlechten  Oeechmack  ertdileo  kOnneo.  —  Der  so  erhaltene  Brei  bleibt 
wfthrend  12  bis  36  Stunden  in  Kufen  stehen.  Dadurch  erhält  der  Most 
eine  tiefere  E^rbung,  das  Ausziehen  des  Saftes  durch  Preeeen  wird  e^ 
leichtert  und  schlieftlioh  werden  die  Hefepilie  vermehrt,  die  sp&ter  die 
Gärung  bewirken.  —  Manche  Clrofibetriebe  verzichten  darauf;  das  be- 
deutet indeseen  nicht,  dafi  es  bei  kleinen  Betrieben  nicht  doch  wohl  an- 
gebracht ist,  in  denen  der  Betrieb  nicht  kontinnierlich  ist  und  bei  denen 
die  Zerkleiner ungsmaBchinen  und  Pressen  oft  zu  wflnsohen  fibrig  lassen. 

—  Die  kleinen  Beliebe  benutzen  gewöhnlich  die  Schraubenpreese, 
während  den  groSen  Fabriken  oft  die  hydraulische  Presse  Eiir  Verf Dgnng 
steht  —  In  der  Praxis  halt  man  den  Druck  gewöhnlich  zwischen  400 
bis  500  k.  Es  ist  augenscheinlich ,  daS  man  in  einem  gewissen  MaSe 
die  Stärke  des  Druckes  durch  Herstellung  guter  AbfluBwege  und  durdi 
längere  Dauer  des  Drnokee  ersetzen  kann.  —  Man  erhält  gewöhnlich  bei 
der  ersten  Pressung  ungefähr  60  Proz.  des  Apfelsaftes.  Da  ab»  die  Oe- 
samtmenge  des  Saftes  bis  auf  95  Proz.  steigt,  so  sind  in  den  Trebem 
nodi  etwa  36  Proz.  vorhanden.  Der  Saft  der  ersten  Pressung  beutst 
eine  Zusammensetzang ,  die  vor  allem  von  der  Zusammensetzung  der 
Äpfel  abhSngt.  Die  Dichtigkeit  schwankt  zwischen  1,040  und  1,060 
oder  gar  1,070.     Aus  diesem  Saft  wird  der  beste  Apfelwein  hergestellt 

—  Die  Treber,  welche  in  der  Prerae  bleiben  und  noch  35  Proz.  Saft 
enthalten,  werden  in  die  Zerkleinerungsmaschine  zurOckgegeben.  Noch 
feiner  zerkleinert,  werden  sie  in  der  Presse  ihren  Saft  leichter  abgeben. 
Man  vwmischt  sie  dann  mit  je  20  bis  35  l  Wasser  auf  100  k  und  läBt 
sie  darin  24  Stunden  lang  einweichen.  Bei  der  zweite  Pressung  erhält 
man  35  bis  45  t  Saft  von  der  Dichtigkeit  1,030.  Bisweilen  ersetzt  maa 
das  Wasstf  duroh  Saft  dritter  Pressung.  —  Neu«dings  versucht  matt 
die  Apfelaohnitte  duroh  DifFusion  zu  verarbeiten.  —  Die  fßr  den  Export 
bestimmten  Apfelweine  mOesen  mindestens  7  bis  8  Pros.  Alkohol  enthalten. 
Die  Apfel w^ne,  die  man  auf  „Champagner"  oder  besser  auf  „Moussierenden 
Apfelwein"  verarbeiten  will ,  mQssen  wenigstens  8  Proz.  Alkohol  ent- 
halten. Beide  Sorten  werden  zwar  gewöhnlich  aus  reinem  Saft  (obae 
Zusatz  von  Wasser)  hergestellt ,  der  Zuckergehalt  reicht  aber  doch  nicht 
immer  aus,  um  den  erforderlichen  Alkoholgehalt  zu  erzeugen.  —  FOrdie 
Bestimmung  dee  erforderlichen  Zuckerzusatzes  dient  folgende  Tabelle : 

Dicbte  Alkoholgehalt             ZucbeimeDge  per  Hektoliter  des  verdünnten 

ües  des  daraus  zu  Saftes,  ddi  daraus  einen  Apfelwein  mit  eioem 

verdünnten  gewinnenden                               Alkoholgehalt  von 

SafteK  Apfelweins  SProi.    -3Proz.    4Proi.    ÖProz.iaerhalten 

1,035  4,4                     0    k      0    k        0    k        1.08  k 

l,0a0  3,8                     0    „      0    „      036,,        2,16., 

l.lßä  3,2                     0    ,.      0    „      1,44,,        3,24.. 

I.OÄ  --',5                     0    ,.    0,90,.      2,70,,        4,M., 

1.015  1.9  0,18.,     I,98„      3,78,,          — 

hOlO  I,H  1,26.,    3,06,,      4,86  „          — 
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Die  gewSlmlicheiL  Sorten  fOr  den  Uglichen  Verbrauch  kßnsen  mit 
Vorteil  auf  3  bis  4  Proz.  Alkohol  gebracht  werden.  Wenn  man  fOr 
den  Utglichen  Verbrauch  einen  Apfelwein  herstellen  will,  der  eine 
lAagera  Aufbewahrung  Biet  t  vertrftgt  und  von  besserer  Qualitftt  iat, 
Bo  kann  man  auch  eine  Zuckerung  eines  Qemisches  von  Saft  erster 
und  zweiter  Preeeung  oder  reinen  Saftes  erster  Pressung  vorteilhaft 
so  ausführen,  da£  man  einen  Apfelwein  mit  5  bis  6  Proz.  Alkohol 
erhalt.  Die  fflr  diesen  Fall  lu  verwendenden  Znckermengen  sind 
folgende : 


Dichte 

des  za  ver- 

girendeo  Saftes 

Alltohölgehalt  des 
dea  Weines 

nni  einen  Apfelwein  zu  erhalten  mit 
5  Proz.                 6  Proz.  Alkohol 

1,030 
],03ö 
1,040 
1,046 

■ifi 
4,4 

5 
5,7 

2,16  t 
1,10,, 

0    „ 
0    „ 

3,9ek 
2,88,, 
1,80,, 
0,55  „ 

Den  Zuoker  l&st  man  in  ungefähr  der  fünffachen  Oewichtsmenge 
lauwarmen  Wassera  oder  Saftes  letzter  Pressung ,  nach  dem  Abkflhlen 
gibt  man  die  LQsung  zum  Uost  und  rührt  gut  um.  Man  darf  nicht  ein- 
fach die  Zuckerstücke  in  das  Faß  werfen ;  sie  würden  am  Boden  liegen 
bleiben,  und  man  kOnnte  das  gewünschte  Resultat  nicht  erzielen.  —  Da 
der  verdünnte  Saft  weniger  S&ure  und  Gerbstoff  enth&lt  als  der  reine 
Saft,  so  tut  man  gut,  zu  gleicher  Zeit  mit  dem  Zuckerzusatz  auf  1  hl 
Saft  30  bis  40  g  WeinsAure  und  10  g  QerbstoS  hinzuzufügen.  Die 
Sanre  kann  direkt  zum  Uost  gegeben  werden.  Den  Qerbstoff  lOet 
man  besser  zuvor  in  etwas  Alkohol  oder  Wasser  auf,  um  die  Bildung 
von  ElDmpchen  zu  vermeiden.  Die  fertige  LAaung  wird  dann  in 
dae  Faß  gegossen.  —  In  kleinen  Betrieben  findet  die  QSrung  in 
FKssem  statt,  die  vollkommen  rein  sein  müssen,  wenn  sie  den  zu 
Terg&renden  Saft  aufnehmen.  Die  O&rung  beginnt  sofort,  hervor- 
gerufen durch  die  Hefepilze,  die  sich  an  den  Äpfeln  befinden.  Die 
gQnstigste  Anfangatemperatur  beträgt  14°.  Nach  Verlauf  einiger 
Tage  lAit  die  Qftrtfttiglieit  nach;  Boden-  und  Spundbefe  bilden  sich, 
der  Wein  liegt  zwischen  zwei  Hefen ;  es  ist  der  Augenblick  ihn  ab- 
zuziehen. Ist  der  Wein  nicht  klar,  so  kl&rt  man  ihn  vor  dem  Ab< 
ziehen :  entweder  mit  Tannin  im  Verhältnis  von  10  g  auf  1  I  oder  mit 
Cachou  (60  g  Trockensubstanz  auf  1  hl).  Es  muß  hinzugefügt  werden, 
daß  die  KlSrung  nicht  immer  den  gewünschten  Erfolg  hat  Der  Äpfel- 
wein vollführt  seine  zweite  Gärung  in  neuen  FSssern,  in  die  er  gebracht 
wird.  Wenn  die  Eohlensäureentwickelung  aufhört,  füllt  man  daß 
Faß  auf  und  verschließt  es  mit  einem  Zapfen.  Nach  6  Wochen  oder 
einem  Monat  zieht  man  zum  zweiten  Male  ab  und  dann  nach  den 
kältesten  Tagen  ein  drittes  Mal,  um  den  Apfelwein  in  Flaschen  zu 
füllen. 
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1000hl 

Deutschland  1905 _ 3100 

Frankreich  (Durcbschoitt  der  Jahre  1895  bis  1904)  4505O 

Korsika  1905 98 

Algerien  1905 7740 

Tunesien  1905       260 

■"'•■tS:  ::::::::::::  ^S 

äp"'»|lS  ::::::::::::  fS 

Portugal  190j        4 100 

Asoren,  Kanarische  IdboIh,  Madeira  1905       ...  1413 

Österreich  1905 4200 

UnRani  1905 3095 

RuBland  10O5 290Ü 

Schweiz  1905 840 

Türkei  und  Cypern  1905 1300 

ariechenkQd  nebst  Idsc^d  1905 110(1 

Balgarien  1905 1200 

Serbien  1905 300 

Rumänien  1905 2000 

Vereinigte  Staaten  1905 1  287 

Mexiko  1905 16 

Anrentiniea  1905 1300 

Chile  1905 2800 

Peru  1905 90 

Brasilien  1905 212 

Uruguay  1905 105 

Bolivien  1905 23 

Australien  1905 250 

Kapkolonie  1905 170 
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Meng 
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(1899  bi«  1901  nicht  bekannt.) 
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Bierbranerei. 

Gente  und  Malz.  Die  ohemiBche  ZusammenBetzung 
der  Braugerste  beapricht  J.  Van  ha  (Z.BJerbr.  1905,375).  Darnach 
ist  es  nicht  richtig,  dafi  Extraktausbeute  und  Proteingehalt  im  umgekehrten 
Verhältnis  stehen.  Es  gibt  auch  Gersten  mit  annähernd  gleichem  Protein- 
gehalt, die  trotzdem  in  der  Qualität  und  dem  Oesamtwert  Ireit  voneinander 
verechieden  sind,  da  nicht  bo  sehr  die  Menge,  wie  besonders  die  Art  i& 
Ei-weifistoffe  hier  entscheideDd  ist.  Eb  ist  namentlich  der  Lfislichkeits- 
grad  der  Eiweißstoffe  dabei  von  bedeutendem  EinfluS,  denn  der  unlösliche 
Anteil  derselben  ist  nicht  aktiv. 

Proteingebalt  der  Qerste.  Nach  Versuchen  von  0.  Seit- 
m  air  (Mitt.  landw.  Versuchst  Wien)  wirkt  Kalidüngung  nicht  protein- 
vermindemd,woblaberPhosphorBäuredünguDg.  (Vgl.  Z.Bierbr.  1905,496.) 

AuflOsungagrad  der  0  ersten  und  seine  Beziehungen 
zum  StickHtoffgebalte  derselben.  Nach  E.  Prior  (Z.  Bierbr. 
1906,  341)  hat  die  Erfahrung  gelehrt,  dafi  es  eine  zweifache  Olaaigkeit 
gibt,  nämlicb  eine,  welche  die  Beschaffenheit  des  Malzes  bei  richtig  ge- 
leiteter Arbeit  nicht  beeinträchtigt,  und  eine  andere,  welche  die  sogenannte 
Auflösung  des  Kornes  mehr  oder  minder  vollständig  verhindert  Durch 
Einweichen  harter  Gerstenkörner  in  Wasser  und  darauffolgendes  Trocknen 
der  eingeweichten  KOrner  bei  niederen  Temperaturen  verlieren  manche 
glasige  EOmer,  wie  die  mit  den  geweichten  und  getrockneten  EOmem 
wiederholte  Schnittprobe  ergab,  ihre  Olasigkeit,  während  andere  dieselbe 
behalten.  Diese  PrDfung  der  Gerste  im  ursprDnglichen  Zustande  und 
nach  dem  Einweichen  und  Trocknen  wird  jetzt  von  den  m«8ten  Ver- 
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suchBBtationen  bei  den  OereteDimtereaohnngen  anegefOhrt  und  tuter- 
sobeidet  man  z «riechen  virklioher  oder  unverlnderlicber  SUsigkeit 
einerseits  und  scheinbarer  Gluigkeit  andrerseits.  Die  erster«  wird 
ausgedrückt  durch  die  Anzahl  dar  vorhandenen  glasigen,  beim  Weichen 
und  Trocknen  unverfinderlich  gebliebenen,  die  letztere  durch  die  hierbei 
aus  dem  glasigen  in  den  mehligen  Zustand  übergegangenen  Körner.  Es 
IQeen  sich  in  der  Malzerei  aber  nur  die  scheinbar  glasigen  EOmer  voll- 
slftndig,  wfthrend  die  wirblich  glasigen  KOmer  anch  im  Malze  noch  hart 
Bind.  —  Die  nicht  bei  jeder  Oerste  zuü'eB'endeQ,  aber  doch  vorhandenen 
Beziehungen  zwischen  Proteingehalt  und  mehligen  Kfimem,  scheinbarer 
und  wirklicher  Glasigkeit,  bes.  „AnflCsungsgrBd"  deuten  mit  Sioberheit 
darauf  hin,  daS  diese  den  Mätzungswert  neben  der  Keimffihigkeit  be- 
dingende Eigenschaft,  wenn  auch  im  allgemeinen,  bei  vielen  aber  nicht 
immer  von  der  Menge,  sondern  von  der  Natur  der  vorhandenen  Stickstoff- 
substanzen  abhängt  Gersten  mit  hohem  Stick stoffgehalt  kOnnen,  müssen 
aber  nicht  für  Malz-  und  Brauzweoke  untauglich  sein,  es  hängt  diesnicht 
allein  von  der  Menge,  sondern  vielmehr  von  der  Natur  der  vorhandenen 
ProteinkOrper  ab.  Gersten  mit  hohem  Pruteingehalt  sind  nur  insofern 
bedenklich,  als  die  Annahme  gerechtfertigt  ist,  daß  bei  hohem  Proteiii- 
gebalt  mehr  jener Stickstoffverbindungen  vorhanden  sein  kOnnen,  welche 
die  Yermftlzungsfahigkeit  herabsetzen,  womit  aber,  wie  aus  den  an- 
g^ebenen  Beziehungen  des  „AuflOsnngsgrades"  zu  dem  Proteingehalt 
der  Gersten  hervoi^ht,  keinesw^s  gesagt  ist,  dafi  nicht  auch  Gersten 
mit  niederem  Proteiagehalt  und  niederem  AuflOsungsgrad  vorkommen. 

Stickstoffgehalt  und  Anflfisungsgrad  flsterreiohisoher 
Gersten.  NachB.  Prior  (Z.  Bierbr.  190&,412)ist  das  sog.  Haasesche 
Gesetz  nicht  für  Osterreichische  Gerste  zutreffend,  da  die  Osterreichiecben 
GerBten  mit  einem  Proteingehalte  von  10  bis  11  Proz.  denselben  durch- 
schnittlichen AuflOsungsgrad  besitzen  wie  dieGersten  von  9  bis  lOProz. 
Protein gehal t ;  diese  Gersten  liefern  gleich  mürbe  Malze  mit  gleich  hohen 
Exiraktausbeuten,  sowohl  aus  Grob-  wie  auoh  aus  Feinschrot.  Daraus 
ergibt  sich,  daS  die  Österreich isohen  Gersten  erst  bei  einem  Proteingehalt 
von  mehr  als  1 1  Proz.  verdtLchtig  erscheinen,  weniger  mürbe  Malze  und 
Halze  mit  geringerer  Ex  traktausbeute  zu  liefern. 

Beziehungen  der  Proteide  zu  den  Malzeigensohaften 
der  Oerste.  R.  Wahl  (Am.  Brew.  Febr.  1905,  Sonderabdr.)  wendet 
sich  sehr  scharf  gegen  W  indisch.  —  M.  Wallerstein  (das.  S. 398) 
beetreitet  ebenfalls,  daß  Gerste  mit  mehr  als  10  Proz.  Proteiden  minder- 
wetügaä. 

Die  Eneifelgerste,  genannt  nach  dem  Züchter  der  Oerste, 
wird  von  Thauaing  (Z.  Bierbr.  1905,  7  u.  69)  besprochen. 

Das  Keimfreimacfaen  der  Gerste  bespricht  B.  Malen- 
oovic  (Z. Bierbr.  1906,  171);  zu  empfehlen  ist  eine  5proz.  LOsung  von 
Chlorkalk  oder  Formaldehyd. 

Das  Keimen  der  Gerste  hängt  nach  Ä.  Nilson  (Am.  Brew. 
l.MSrz  1906)  von  derTitigkett  der  säurebildenden  Bakterien  ab,  welche 
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in  dar  Sufieren  Sohal«  des  Oerstenkorna  enthalten  sind.  Die  Owste 
enth&lt  keine  freien  Bnzyme  in  genDgender  Menge,  um  Keimung  zn  er- 
möglichen ;  dieee  Enzyme  werden  erst  freigesetzt  durch  (dtemisdie 
Wirkung  der  von  den  lebenden  Bakterien  des  Geratenkorns  enengten 
Sfturen ;  diese  Bakterien  senden  zum  Entgelt  fOr  die  durah  dia  Weicli- 
■waeser  aus  der  Gerate  ausgezogenen  ISsliohen  Kohlehydrate  und  SiweiS- 
kOrper  die  UilohsSure,  welche  das  unlOsliche  Eiweill  ISst  und  dadaroh 
die  Enzyme  freisetzt,  in  den  Keim  und  den  UehlkOrper  zurOek. 

Das  Keimen  der  Qerste.  W.  Windiech  und  E.  SchOne- 
wald  (W.  Brauer.  1906,  200)  widerlegen  die  Angaben  Nilsons. 
Uan  kann  die  Oerste  dttreh  Behandeln  mit  alkoholischer  SublimatlSeung 
(I  g  Sublimat  im  Liter  absolutem  Alkohol)  absolut  keimfrei  machen.  Die 
auf  diese  Weise  absolut  keimfrei  gemachte  Gerste  keimt  und  wächst 
auch  unter  Ausschaltung  jeglicher  Infektion  ebenso  gut  wie  die  nicht 
keimfrei  gemachte,  also  mit  Bakterien  behaftete  Gersta 

Das  Feuchtwerden  des  Getreides  bespricht  1.  F.  Hoff* 
mann  (W.  Brauer.  1906,  249).  Getreide  wird  im  Frflhling  reichlich 
Wasser  aufnehmen  unter  mSBIger  Wftrmeentwickeliing  fQr  1  k  Troohen- 
aubstanz.  Folge:  Starke  Wasseranreioherung  im  Getreide.  —  StBrkewird 
zu  Maltose  abgebaut  unter  Wasserbindung  und  mäßiger  Wärmeabgabe. 
Folge :  Sehr  geringe  Wasserrermindemng  im  Getreide.  —  Maltose  wird 
verbrannt  unter  Waaserabgal>e  und  starker  Wärmeentwickelung.  Folge: 
Mäßige  Wasseranreioherung  ira  Getreide.  —  Infolge  der  großen  Wärme- 
entwickelung  wird  die  Verbrennung  geringer  Maltosemengen  die  Bildnng 
TerhältnismäSig  großer  Stärkemengen  ermöglichen.  —  Mallose  wird  in 
Rohrzucker  umgewandelt  unter  geringer  Wärmebindiing.  Folge:  Ohne 
Einfluß  auf  den  Wassergehalt  des  Getreides.  —  Etohrzucker  wird  in 
Stärke  umgewandelt  unter  Abgabe  von  Wasser.  MfiBige  Wärmebindung. 
—  Die  StArkebildung  erfolgt  mit  Wärmebindung;  das  gebildete  Wasser 
wird  aber  vom  Getreide  aufgenommen  und  erzeugt  hierdurch  Wärme. 
Inwieweit  diese  beiden  Vorgänge  sich  in  ihrer  Wärmebilani  anflieben, 
wissen  wir  nicht  Die  Wasseranreioherung  im  Getreide  ist  proportional 
der  Stärkebildung.     Die  Mengen  der  letzteren  sind  unbekannt. 

Die  Einwirkung  des  Lichtes  auf  keimende  Gerste 
und  Grfinmalz.  Nach  G.  Bode  (W.  Brauer.  1906,  785)  berordert 
gedämpftes  blaues  Tageslicht  die  innere  Kraft  der  Keimung  und  ist  daher 
am  besten  geeignet.  In  gleiche  Linie  ist  elektrisches  Liebt  (Gttlhlampe, 
mit  ihrem  wenig  aktinischen  Licht)  zu  stellen.  Hingegen  ist  ein  «r- 
atOrender  BinfluB  auf  die  Diastase  erkennbar.  Beim  Verlauf  der  Keimung 
im  Dunkeln  oder  hinter  gelbem  Glas  ist  der  möglicherweise  schädigende 
Einfluß  des  Lichtes  auf  die  gebildete  Diastase  ausgeschaltet.  Letztere 
Art  der  Keimung  eignet  sich  demnach  mehr  fOr  die  Brennerei,  erster« 
mehr  fflr  die  Brauerei. 

Einfluß  von  Salzen  auf  den  Weichproseß.  Nach 
Domens  (Jahresb.  d.  Lehranst  f.  Brauerei)  wurde  Gerste  mit  destilliertem 
Wasser  und  0,2proz.  LOsungen  von  Chlornatrium,  Chloroalcium,  Oips 
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oder  Calciumcarbonat  behandelt.  Kach  60  Stunden  war  der  Unterschied 
im  Wasaergehalte  der  Oersten  bei  Verwendung  der  verachiedenen  Weioh- 
wftsaer  durchweg  nicht  groß,  eo  daß  diese  Salze,  wenn  sie  auch  in  großen 
Mengen  im  Weichwaeser  enthalten  sind ,  den  WeiohprozeS  nur  wenig 
beeinSuaaen.  Doch  zeigte  sich  im  Vergleiche  mit  destilliertem  Wasser, 
daß  im  Weichvasser  vorhandene  gelSste  Stoffe  den  Weichprozeß  imme1^ 
hin  etwas  verlangsamen. 

Entwiokelnng  der  Diastase  während  der  Keimung. 
Nach  Versuchen  von  J.  Effront  (0.  r.  141,626)  nimmt  das  Ver- 
zuckerungsvermOgen  mit  der  Eeimdauer  zu  und  nimmt  dann,  nachdem 
es  sein  Maximum  erreicht  bat,  allmählich  wieder  ab.  Die  Entviokelung 
des  VerflQssigungs Vermögens  ist  langsamer,  aber  regelmäßiger,  bis  es 
sein  Maximum  erreicht,  bei  dem  es  sich  ziemlich  lange  hält.  Der  Oang 
der  EntWickelung  der  beiden  Eigenschaften  der  Diastase  in  der  Qerste 
wird  durch  folgende  Tabelle  veranschaulicht: 

Keimdaner  Verzucteniugs-       VertlüSKgungs- 

vennogen  vormögeD 

6  1,06  6,6 

10  1,68  11,4 

12  1,40  13,1 

14  1,38  16,4 

16  1,80  1S,0 

20  2,20  22,8 

23  2,50  32,0 

25  2,30  36,0 

37  2,10  40,0 

39  2,18  40,0 

Verzuokenings-  und  Verflüssignogs vermögen  wurden  bei  allen 
Versuchen  auf  die  gleiche  Anzahl  ECraer  berechnet  Ihr  Wert  wurde 
BUBgedrDokt  durch  die  Menge  der  gebildeten  Maltose  bez.  Menge  der 
durch  die  Diastase  von  1  g  Gerate  verflflssigten  Starke.  —  Der  Unter- 
schied in  der  Entwickelung  der  beiden  Eigenschaften  der  Diastase  ist 
besonders  auffällig,  wenn  die  Keimung  in  derSonne  stattfindet:  dasKom 
erhUt  dann  das  Maximum  seines  VerfiOssigungBrermSgens,  während  das 
VenuckeningsvermOgen  um  40  bis  50  Proz.  verringert  wird.  Das  im 
Dunklen  bereitete  und  dann  der  Wirkung  derSonnenatrahlen  ausgesetzte 
Malz  behält  sehr  lange  sein  VerflOssigungavermOgen,  verliert  aber  an 
seinem  VerzuckerungsvermlJgen.  Diese  Erscheinung  steht  in  direkter 
Beziehung  zu  der  vorQbergehenden  Bildung  von  Amidosäuren  während 
der  Keimung.  —  Führt  man  die  Keimung  bei  IS",  eo  erhält  man  das 
Maximum  an  Diastase  in  10  bis  11  Tagen.   (Vgl.  Z.  Spirit  1905,  437.) 

Malzoxydase.  Nach  W.  Issajew  (Z.  physiol.  1905,  331} 
sollte  man  Malzoxydase  in  die  Klasse  der  sog.  „indirekten"  Oxydasen, 
^-Oxydasen,  Peroxydasen  einreihen.  MalzauszOge  beschleunigen  auch 
direkte  Oxydationen  verschiedener  Substanzen.  MatzauszQge  enthalten 
aber  beide  Arten  von  Oxydasen  und  außerdem  noch  eine  Katalase.  Durch 
die  Malzoxydase   werden   nur  Stoffe   von   bestimmtem  Charakter   und 
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KoDBÜtution  oxydiert;  sie  Bind  mehr  oder  weniger  an  der  Lnft  oxydier- 
bar, und  diese  AutoxydattoD  wird  durch  die  ütfalioxydase  nur  beechleunigt 
—  Die  Molzoxydase  wirkt  am  besten  in  neutralem  Medium ;  schwacÄie 
Uangankonzentrationen  flben  keinen  weeentlichen  Einfluß  auf  die 
Oxydatione Wirkung  derOxydase  aus,  die  stftrkeren  wirken  abschwftohend, 
obgleich  Pyrogallol  allein  von  Mangansulfat  etwa«  oxydiert  wird.  Die 
OxydasewirkuDg  wächst  während  der  Keimung  bis  zum  achten  Tage  nnd 
wird  dann  konstant  Schon  das„SGhwelken"  an  der  Luft  schwAcht  diese 
Wirkung  etwas  ab  und  das  Trocknen  bei  hoher  Temperatur  erniedrigt 
dieselbe  sehr  bedeutend.  In  der  Gerste  ist  wenigstens  ein  Stoff  mit  allen 
Eigenschaften  eines  oxydaseartigeu  Enzyms  vorhanden ;  seine  Fähigkeit, 
die  Oxydationen  zu  beschleunigen,  sein  Verbalten  g^^n  Temperatur  und 
gegen  verschiedene  Beagentien,  seine  Spezifität  u.  a.  w.,  deuten  auf  die 
«nzymatiache  Natur  dieses  Stoffes  hin. 

Malzdiastase  l}eBpricht  A.  Kleemann  (Landw.  Vers.  63,  93). 
Weicht  man  Qerste  in  stehendem  Wasser  ein,  so  keimen  die  K&rner  nicht, 
auch  wenn  man  das  Wasser  Cfter  wechselti  sie  verlieren  sogti  bä 
längerem  Weichen  die  Keimkraft,  dagegen  geht  der  Keimprozeß  ohne 
jede  Störung  vor  sich,  wenn  man  die  K&nier  in  lufthaltigem,  strömendem 
Wasser  keimen  läBt.  Sehr  gute  Ergebnisse  wurden  nur  in  rasch  fließendem 
Wasser  und  besser  im  Dunkeln  als  bei  LichUutritt  erzielt.  FQr  ein  und 
dieselbe  Gerstenaorte  und  fOr  jede  Keimtemperatur  gibt  es  einen  be- 
stimmten Wassergehalt  der  Gerste,  bei  dem  die  größte  Menge  Diastase 
gebildet  wird;  andererseits  kommt  es  aber  auoh  darauf  an,  wie  die 
Wassermenge  zugeffihrt  und  aufgenommen  wird;  diedurehden  Atmunga- 
prozefi  verursachten  Substanzverliiste  sind  um  so  größer,  je  grOßer  die 
Menge  Wasser  ist,  welche  die  Gerste  beim  Weichen  oder  sonstwie 
während  des  Keimens  aufgenommen  hat. 

Weicbbottioh.  Nadi  1.  ten  Doornkaat-Koolmann 
■(D.  R.  P.  Nr.  162  631)  wird  das  Weichgut  an  der  tieften  Stelle  des 
Wdchbotticbs  mittels  im  Kreise  sich  bewegender  StrahldDsen  sdiiohl- 
weise  entnommen  und  beim  Austritt  aus  den  oberen  MOndnngen  der 
Strafaldflsen  schichtweise  abgelagert.  Die  StrahldQsen  sind  auf  einem, 
zwei  oder  mehreren  im  Weichbotticb  drehbar  angeordneten  Armkreuzen 
befestigt  und  die  DruokluflzurOhrung  erfolgt  durch  die  holile  Welle  der 
Armkreuze. 

Verfahren  zum  Bespfilen  und  Wasoben  mittels  Saug- 
luft geforderter  Braugerste  von  W.  Hartmann  (D.  R.  P. 
Nr.  158589)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Gerste  in  mnem 
Vakuumbehälter  odei  auf  dem  Wege  zu  ihm  mittels  Wassers  beapfilt  and 
alsdann  durch  ein  unter  Wasserabsohluß  stehendes  Ablaßrobr  nnanter- 
broohen  ihrem  Yerwendungsort  zugefDhrt  wird. 

Vorrichtung  zur  Reinigung  und  Überführung  vor- 
geweichter Gerste  in  die  Keimtrommel  von  F.  Ergang 
(D.  R  P.  163  351)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  zwischen  der  Keim- 
trommel und  dem  VorweicbbehSlter  eine  Waachsohnecke  derart  geneigt 
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«Dgeordnet  ist,  daß  ihr  tiefer  liegendes  BadatQck  sich  unter  dem  Vor- 
weichbehälter  und  ihr  h&her  liegendes  EndstOck  Aber  dem  die  Binfabrongs- 
Öffnung  enthaltenden  Teil  der  Keimtrommel  befindet,  lamZweok,  mittels 
der  Waachschnecke  die  keimßhige  Oerete  erst  nach  ihrer  Befreiung  von 
Schmatz  der  Keimtrommet  unmittelbar  zuzuführen. 

Eeimtrommel  fOr  Gerste.  Nach  F.  Ergang  (D.  R  P. 
Nr.  161 167}  ist,  um  getrenntea  Austreten  von  Wasser  und  Luft  in  feinen 
Strahlen  in  den  vom  Innencylinder  umschlossenen  Baum  zur  glmch- 
m&Bigen  Verteilung  duroh  das  Eeimgut  zu  bewirken,  ein  gelochtes  Rohr 
fflr  WassenufOhrung  und  ein  Terteilungskopf  mit  mehreren  um  das 
Waseenafflhrnngsrobr  gruppierten  gelochten  Bohren  fQr  LuftzufOhrung 
angeordnet,  derart,  dafi  Wasser  an  die  Luftaustrittslßoher.  nicht  un- 
mittelbar herangelangt,  vielmehr  eine  Vermischung  von  Wasser  und 
zugeffihrter  Luft  nach  ihrem  getrennten  Austritt  aus  den  Löchern 
erfolgt 

Vorrichtung  zum  Weichen  und  Lüften  von  Getreide 
für  U&lzereitirecke,  bestehend  aus  einem  in  den  Weichbottich 
einzusetzenden  ümlaufrohr,  in  deeeen  unteres  Ende  ein  Druckluftrohr 
mündet  und  aber  dessen  oberem  Ende  eich  eine  Verteilungskappe  befindet, 
von  K.  Grflnberg  (D.  R  P.  Nr.  161  676},  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
daß  diese  Kappe  derart  auf  dem  ümlaufrohr  angeordnet  ist,  daß  dessen 
obere  Öffnung  durch  sie  mehr  oder  weniger  geOCFnet  oder  aber  ganz  ge- 
schlossen werden  kann,  zu  dem  Zwecke,  auBer  dem  in  bekannter  Weise 
wShrend  des  Weichens  erfolgenden  Belüften  des  durch  das  geQffnete 
Umlaufrohr  beförderten  Getreides  auch  nach  dem  Weichen  bei  ab- 
gelassenem Weichwssser  und  nach  Abschluß  des  ümlaufrohres  durch 
die  Kappe  Luft  von  unten  in  das  Weichgut  einblasen  zu  kfinnen. 

Uit  Mitnehmern  ausgestatteteTrommelzumWeichen, 
Keimen  und  Darren  von  Malz  u.  dgl  von  F.  Groachupf 
(D.  R  P.  Nr.  158  752)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Mitnehmer 
beweglich  und  einstellbar  angeordnet  sind,  zu  dem  Zwecke,  ein  bequemes 
und  vollständiges  Entleeren  und  Reinigen  der  Trommel  wahrend  ihres 
Stillstandes  zu  ermöglichen. 

Verfahren  zur  Erzeugung  von  QrDnmalz  ans  Getreide- 
kom  n.  dgL  von  Deichmann  &  Gp.  (D.R.P.  Nr.  162  331)  ist  dadurch 
gekennz^chnet ,  daß  das  Getreide  während  des  Kelmens  der  Wellen- 
bewegung (Strahlenwirkung)  elektrischer  StrOme  ausgesetzt  wird, 
deren  Spannung  über  1000  Volt  betrOgt,  dagegen  die  Spannung  der 
Tesla-StrOme  nicht  erreicht 

Antriebsvorrichtung  fflr  die  im  Innern  einer  Malztrommel 
drehbar  gelagerte,  zu  deren  Entleerung  dienende  Forderschnecke  von 
H.  Schreier  (D.  R  P.  Nr.  161746). 

Verfahren  zum  Freihalten  des  Durchganges  fflr  die 
Luft  durch  Malzhorden  von  A.  Bern  er  (D.  R  P.  Nr.  167  981) 
ist  dadurch  gekennzeichnet ,  daß  durch  Auf-  und  Abbewegen  von  mit 
kleinen  Kratzern  versehenen  Streifen,  die  Aber  die  den  Malzkeimen  tu- 
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gänglicben  Stellen  der  DnterzOge  gelegt  sind,  die  abgelagerten  Keime 
entfernt  werden. 

DaBOegenstromprinzipbenutzendeHeizTorriohtung 
für  Malzdarren  von  C.  Schrader  (D.R.P.Nr.158  888)  ist  dadurch 
gekennzeichnet,   daß   die  Heizrohrleitung/' 
Fig.  13.  (Fig.  13)  Btreckenveise  von  Mänteln  g  um- 

geben iBt,  von  denen  jeder  an  dem  an  der 
.    kahleren  Stelle  des  Heizrohres  liegenden 
^     Ende  mit  einem  Luftzulafistutzen  k  und  an 
dem  an  der  wärmeren  Stelle  des  Heizrohres 
9    liegenden  Ende  mit  einem  LaflanslaBatutsen 
t  versehen  ist,  zu  dem  Zweck,  die  frisohe 
Luft,  erst  nachdem  sie  eine  Strecke  inner- 
halb des  Mantels  in  mSglichst  vorteilhafter 
Berührung  mit  dem  Heizrohr  entgegen  der 
Richtung  der  Heizgase  geführt  worden  ist, 
in  den  Darrraum  gelangen  zu  lassen. 

Einrichtung  zum  Mälzen  von 
Getreide  u.dgL  mittels  warmer  bes.  kalter 
Luft,  welche  ab  wechselnd  von  oben  nach  unten 
und  von  unten  nach  oben  durch  das  zwischen  zwei  Luftkissen  befindliche 
Getreide  gesaugt  wird,  derBrauereiOroß-Crostiti  A.-O.  (D.  B.  P. 
"St.  163352),  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  eine  Reibe  cylindrisdiec 
Eeimkammem  derart  unmittelbar  übereinander  und  hermetisch  von- 
einander geschieden  angeordnet  sind,  daß  in  jeder  der  Kammem  da« 
Mälzen  unabhängig  von  den  übrigen  erfolgt  und  die  Dmlagerung  des 
Getreides  durch  periodisches  Offnen  oder  umkippen  der  Boden,  wobei 
das  Getreide  Je  aus  der  oberen  Kammer  in  die  Dächst  untere  flllt,  be- 
wirkt wird. 

Verfahren  zum  Trocknen,  Darren  und  Rösten  von 
gekeimtem  und  ungekeimtem  Getreide,  das  oben  und  unten 
von  einem  Luftraum  umschlosBen  ist,  derselben  Brauerei  (D.  R  P. 
Nr.  163 100),  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  warme  Druckluft  oben 
in  den  Apparat  eingeführt  wird  und  das  Absaugen  unten  so  lange  evfolgt, 
bis  das  Getreide  derart  trocken  ist,  daß  sich  kein  Schwitxwasaer  mehr 
bilden  kann,  worauf  die  weitere  Trocknung  von  unten  nach  oben  be- 
wirkt wird. 

Vorrichtung  zum  Wenden  und  Abräumen  von  Malz 
von  A.  Wagner  (D.  R.  P.  Nr.  159387).  —  Malzwender  von 
G.  Bisner(D.R P.Nr.  161577),  —  H.  Krause  (D.R P.Nr.  161  643). 
Maschine  zum  Wenden  und  Lüften  von  Malz  von  H.  J. 
Sfllzen(D.R.P.Nr.  157  736).  — Grün  mal  zw  ender  vonMälzerei- 
anlagen  B.  Fischer  (D.  R.  P.  Nr.  16350S)  und  G.  Weinbeer 
(D.  R  P.Nr.  164  422). 

Wender  für  Malz,  Getreide  n.  s.  w.  von  L.  Schuchardt 
(D.  R.  P.  Nr.  161 198)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  das  Wende- 
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gut  in  zwei  oder  mehrereii  Sohiohtan  erhasenden  und  in  ihrer  Höhen- 
lage durch  beUebige  Mittel  verachieden  dnatellbaren  Schaufeln  auf 
Ewei  oder  mehreren  hintereinander  angeordneten  drehbaren  Wellen 
befeaügt  und. 

HeisTorriohtungfflrMalzdarrenmit  aelbatt&tiger  Regelung 
der  dem  Darrgut  zugefOhrten  Wärme  mittels  in  die  Kaltlu^EufBhmngs- 
kan&le  der  HeizTorrichtung  sowie  in  die  WarmlnftabrohrungakanOle 
hinter  demDanraum  eingebauter  Regelungaklappen  und  an  sich  bekannter 
WSrmeregler  von  A.  Habner  (D.  R.P.Nr.  158  049)  ist  dadurch  gekenn- 
zeichnet, dafi  die  Wärmeregler  in  die  Luftabzugflkan&le  eingebaut  sind, 
zu  dem  Zweck,  die  Regelung  der  dem  Darrgut  inzufDhrenden  WBrme 
von  der  Wärme  der  bereite  verbrauchten,  in  den  Sohomstein  abziehenden 
Heizgase  abhängig  zu  machen. 

Hopfen.  Das  NährBtoffbedfirfnis  des  Hopfens  nnter- 
BQchte  F.  Schneide  r  (W.Brauer.  1905, 456).  Eseraoheint  von  besonderer 
Wichtigkeit  fflr  die  Pdanzenanalyae  zum  Zwecke  der  Ermittelung  des 
DQngebedflrfnisses  fDr  Fhoaphoraäure,  daa  Vegetationsstadium  ausfindig 
zu  machen,  bei  velchedi  die  Entleerungeorgane  (Blätter)  den  fOr  dieaen 
Zweck  optimalen  Entwickelungspunkt  erreicht  haben.  Der  Stiokstoff- 
gehalt  der  Hopfenpflanze  folgt  im  großen  und  ganzen  mit  derselben 
OeaetzmäSigkeit  wie  der  PboBphorsäuregehalt,  d.  h.  im  vorliegenden  Falle 
ist  der  relative  Stiokstoffmangel  bez.  Übersohufi  im  Boden  am  deutlichsten 
aus  der  Zusammensetzung  der  Hopfenblätter  zu  erkennen.  Anders  verhält 
sich  daa  Kali,  die  Magnesia  und  der  Kalk ;  QesetzmäBigkeiten  fflr  diese 
Bestandteile  sind  aus  den  Analysenreeultaten  nicht  zu  folgern. 

Die  ungarischen  Hopfen  sind  nach  F.  Chodounsky 
(Versuchsanat  f.  Brauind.  BKhmena)  vorwiegend  gut;  bei  Annahme  von 
fflnf  Wertklaasen  fflr  die  gesamten  Österreich i ach- ungarisohen  Hopfeit 
wurden  sie  in  die  dritte  Wertklasse  einzureihen  sein.  Durch  die  Spindel- 
und  Zapfenform  unterscheiden  sie  sich  vielfach  schon  von  den  besten 
Hopfen.  Bei  jenem  Teile,  welcher  mit  den  böhmischen  Hopfen  Aber- 
einstimmt,  trifft  man  Verschiedenheiten  in  den  Dimensionen  der  Spindel, 
dem  Trocken-  und  Spezialgeruoh  an,  die  wesentlich  zur  Erkennung  der 
Beschaffenheit  beitragen.  Die  ungarischen  Hopfen  sind  vorzüglich  ge- 
trocknet, zur  teilweisen  Charakteristik  dient  ihre  Samenhaltigkeit 

Bestandteile  des  HopfenSles.  E.  Bartelt  (W.  Brauer. 
1905,  765)  bespricht  die  bis  jetzt  vorliegenden  Untersuchungen  flber 
Myrcen,  dem  Terpen  des  Hopfenftlee  und  Humulen,  dem  Seequi- 
terpen. 

Die  Hopfenernte  in  Deutschland  betrug  i.  J.  1906 
292  56»  hk. 

Würze  und  Bier.  Bier  ist  nach  Erklärung  des  deutschen 
Brauerbundes  (Tagztg.  1905, 139)  ein  gegorenes  und  noch  in  Nach- 
gärung (weiterechreitender  Gärung)  befindliches  Getränk.  In  Bayern, 
Wflrttemberg  und  Baden  erfolgt  kraft  gesetzlicher  Vorschrift  seine  Her- 
stdllung  lediglich  aus  Gersten-  oder  Weizenmalz,  Hopfen  und  Wasser,  sowie 
Jihmbn.  a,  eb*n.  T»olina1og1a.    LI.    2.  30 
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einem  Zusatz  von  Hefe.  In  der  Brausteuer^meirtBchaft  und  ElsaB-Loth- 
ringen  ist  anstatt  Geraten-  und  Weizenmalz  auch  die  Verwendung  von  Surro- 
gaten zur  Zeit  zul&Bsig. —  Das  fertige  Bier  enthalt  neben  einem  geringen 
Prozentaatz  Alkohol  und  KotileoB&ure  als  wesentlichen  Bestandtdl  noch 
einen  niobt  unertieblichon  Anteil  unvergorener|HaIz-)Extraktbeetandteile. 
Das  Bier  entfaBIt  stets  noch  geringe  Mengen  des  Oärungscrregers  und 
gUningafähiger  Stoffe,  welche  aufeinander  einwirken,  sobald  die  erfordere 
liehen  Bedingungen  geschaffen  sind ,  und  zwar  in  dem  MaSe  ihtw 
MengenverbAltnisses.  Man  bezeichnet  diese  Erscheinung  als NachgftruBg 
u.  B.  w.  —  Der  Wirtschaftliche  AuBBchuB  der  YersuchB-  und  Lehr- 
anstalt fflr  Brauerei  in  Berlin  (Versuchs-  und  Lehranstalt  Nr 
Brauerei  3,  191)  ^bt  folgende  Erklärung:  Bier  ist  ein  gegorenes  und 
noch  in  Bchwacber  Nacbgftrung  befindliches  nahrhaftes  Oetränk  aus 
Gerate,  Qersten-  oder  Weizenmalz  und  Hopfen  unter  Zuhilfenahme  von 
Wasser  und  Hefe  hergestellt ,  welches  neben  Alkohol  und  Kohlensäure 
als  wesentlichen  Bestandteil  noch  einen  niobt  unerheblichen  Anteil  nn- 
vergorener  Bztraktbestandteile  enthält  Die  in  Bayern ,  WOrttemberg 
und  Baden  durch  Gesetz  verbotene  Verwendung  von  Surrogaten  zur 
Bierbereitung  gilt  auch  in  allen  maB^benden  Kreisen  des  norddeutschen 
Braugewerbes,  wie  der  Vertreter  der  technisch- wissenschaftlichen  Sach- 
verständigen für  die  Brauereien  als  technisch  allgemein  anzustrebendes 
Ziel  fär  die  Herstellung  des  Bieres.  —  Nac^  dem  Bayeriaobea 
Brauerbund  (Allg.  Brauerztg.  1906,  405)  ist  Bier  ein  durch  geistige 
Gärung  aus  Gersten-  oder  auch  Weizenmalz  mit  oder  ohne  Rohfrucht- 
oder Surrogatzusatz  unter  Zuhilfenahme  von  Wasser,  Hopfen  und  Hefe 
hergestelltes  Getränk,  welches  neben  Alkohol  und  Kohlensäure  noch  ge- 
wisse Mengen  uuverg&rbarer ,  sowie  meist  noch  geringe  Mengen  veav 
gärbarer  Stoffe  enthält;  infolgedessen  befindet  sich  das  Bier  in  einer 
Nachgärung,  welche  je  nach  Beschaffenheit  und  Britandlung  desselben 
stärker  oder  schwächer  verlaufen  oder  ganz  aufgehoben  werden  kann. 
In  Bayern  darf  zum  Braunbier  {offizielle  Bezeichnung  fflr  das  untergärige 
Bier)  nur  Gerstenmalz,  zu  Weißbier  (obergärig)  auch  Weizenmalz  ver- 
wendet werden.  Es  gibt  eine  Anzahl  von  Bierlypen,  welt^e  sich  von* 
einander  durdi  Fartte,  Geschmack  und  sonstige  in  der  Zusammenaetzung 
des  Bieres  b^rflndete  EÜgenschaften  nnterscheiden.  Die  Zusammen- 
setzung des  Bieres  wird  bedingt:  1.  durch  die  Beschaffenheit  der  Roh- 
materialien; 2.  durch  das  Mälzungs-  und  Darrverfahren;  3.  durch  das 
Sudverfahren  und  den  Extraktg^alt  der  Stammwflrze  (An stell wOne), 
sowie  die  Hopfengabe;  4.  durch  das  Gärverfahren  und  den  Vergänmgs- 
grad;  S.  durch  die  Eellerbehandlung  des  Bieres;  6.  durch  die  Hach- 
behandlung  des  konsuroreifen  Bieres  zur  Erzielung  eines  manchmal 
gewOnschten  besonderen  Glanzes.  —  Zu  1.  Die  Qualität  der  zum  Bier- 
brauen benutzten  Gersten  und  Hopfen  wird  beurteilt:  Praktisch  nach 
äußeren  Merkmalen  und  nach  der  Provenienz,  sowie  wissenschaftlich 
nach  deren  chemischer,  physikalischer,  physiologischer  und  biologischer 
Beschaffenheit     Auch  an  das  Brauwasser  und  die  zur  Gärung  dienende 
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Hefe  werdan  besondere  ÄDfordetungen  gestellt,  deegleicben  ist  die  Be> 
schaffenheit  der  Luft  aioht  ohne  Belang.  —  Zu  2.  Das  M&!zungB-  und 
DuTverfahren  ist  fflr  den  Biercharahter  von' grundlegeader  Bedeutung; 
in  erster  Linie  ist  die  Farbe  des  Bieres ,  welche  vom  hellsten  Qelb  bis 
sum  tiefsten  Bnian  gehen  kann,  davon  abhUogig.  Als  Farbborrigentien 
fQr  dunkle  Biere  dienen :  Farbmalz,  Earamelmalz,  sowie  (jedoch  nicht  in 
Bayern)  Zuckercouleur.  - —  Zu  3.  Der  Sudprozaß  bezweckt  die  Estra- 
hierung  und  Umwandlung  gewisser  Malz  bestand  teile  und  verleiht  dem 
Bier  eine  besondere  Nuanolerung  seines  Charakters.  Der  Eztraktgehalt 
ider  Stammwarze  (Anstellwürze)  wird  bedingt  durch  das  YerhSltnis  von 
Ualz  und  Wasser,  sowie  das  mehr  oder  weniger  starke  Terdampfen  beim 
Einkochen  der  WOrze.  —  Zu  4.  Qärverfahren :  a)  Oberg&rige  und  unter- 
gfirige  Biere.  Bei  den  ersteren  verläuft  dieGftrung  bei  höheren  Tempera- 
turen in  karzerer  2^it  unter  Abscheidung  des  größten  Teiles  der  Hefe  an  der 
Oberfläche  (z.  B.  Weißbiere,  westfAliBchesAltbier,belgiBoheundengliBGhe 
Biere),  bei  letzterem  verl&uft  die  GSrung  bei  niedrigeren  Temperaluren 
und  längerer  Zeitdauer  unter  Absetzen  des  größten  Teiles  der  Hefe  am 
Boden  des  Oäi^fSBes.  b)  Der  Alkoholgehalt  des  Bieres,  sowie  die  Menge 
des  noch  verbleibenden  Extraktrestes  werden  bedingt  duroh  den  Ver- 
gSrungsgrad ,  der  selbst  wieder  abhängig  ist  von  der  Konzentration,  Zu- 
sammensetzung und  Beschaffenheit  der  Stamm-(An8teU-)WQrze.  Von 
wesentlicher  Bedeutung  fflr  Haltbarkeit  und  Geschmack  des  Bieres  ist 
die  Abwesenheit  grS£erer  Mengen  fremder  Hikroorganismen  vor,  während 
und  nach  der  Gärung.  Der  VergSrungsgrad  bildet  keinen  Maßstab  zur 
Beurteilung  der  GDle  eines  Bieres,  daher  muß  die  Festsetzung  einer 
Norm  bierfOr  als  unzulässig  bezeichnet  werden.  —  Zu  5.  Die  Keller- 
behandlung  verleiht  dem  Biere  seine  Rlämng  und  Reife  und  stellt  die 
äufieren  Verhältnisse  her,  unter  welchen  das  Bier  Kohlensäure  binden 
kann.  —  Zu  6.  Zur  Nachbehandlung  fertigen  Bieres  gehOrt  zuweilen 
dessen  Filtration.  Auch  kann  dessen  Paste urisation  dazu  gereohnet 
.werden,  wodurch  die  Nachgärung  ganz  oder  teilweise  aufgehoben  wird. 
Beim  ganzen  Bierbereitungsprozesse  spielen  klimatische  Einflösse  und 
gewisse  Temperaturen  eine  erhebliche  Rolle.  Die  AnsprOche,  die  an 
Geschmack,  und  Klarheit  des  Bieres  gestellt  werden,  sind  sehr  versohieden 
und  lokalen  Geschmacksrichtungen,  sowie  der  Eigenart  der  betreffenden 
Sorte  unterworfen,  können  demnach  in  weiten  Grenzen  schwanken.  Ein 
Bier  soll  nicht  schal  sein ,  sondern  eine  entsprechende  Menge  Kohlen- 
säure enthalten;  auch  soll  es  nicht  verdorben  sein  durch  einen  der  be- 
treffenden Sorte  nicht  zukommenden  sauren  oder  sonst  abstoßenden  Ge- 
schmack. TrObungen  des  Bieres  sind  zu  beanstanden,  wenn  eines  der 
oben  genannten  Merkmale  gleichzeitig  mit  einhergeht;  andernfalls  ist  die 
TrObnng  ein  Sohfinheitsfehler.  Das  Bier  ist  sowohl  Genuß-,  als  auch 
Nahrungsmittel.  Zum  Genußmittel  wird  es  gestempelt  durch  die  an- 
regende Wirkung,  welche  der  Alkohol  im  Vereine  mit  spezifischen 
aromatischen ,  teils  dem  Gärprozeß ,  teils  auch  dem  Malze  und  Hopfen 
entstammenden  Stoffen  auf  den  menschlichen  Organismus  hervorbringt 
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Die  phf  BikaÜscbe  ReizvirkuDg  des  Alkohols  wird  gemildert  durch  gleich- 
zeitige Oegenwart  schleimiger  StofFe.  Seine  Eigenschaft  als  Nahrongs- 
mittel  beruht  auf  der  in  ihm  entbaltäien  Menge  TODEztraktbestandteilen, 
insbesondere  Eohlenby diäten ,  EiweiS  und  Salzen.  Festgestellt  ist,  daB 
der  Alkohol  auch  als  Nahrungsmittel  eiveifisparend  wirken  kann.  Ans 
der  TJntßsüchkeit  des  Begriffes  Bier  vom  Alkoholgehalt  folgt,  daB  es 
alkoholfreie  Biere  Oberhaupt  nicht  gibt ,  und  dafi  diese  Bezeichnung  ein 
Widerspruch  in  sich  selbst  ist 

Lauterbottich  von  3.  Knoblauch  (D.  R  P.  Nr.  156  735) 
ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  sämtliche  AblafihBhne  derartig  unter- 
einander verbunden  sind,  daB  sieduroh  einen  einzigen  Handgriff  gemeinsam 
eingestellt  werden  können. 

Lfiuterbodenplatte  mit  je  eine  Löchergruppe  vereinigenden 
Ansspaningen  in  der  Unterseite  von  H.  0.  Fiedler  (D.  R.  P, 
Nr.  159  777)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  in  den  Aussparungen  keil- 
fltrmige ,  in  eine  scharfe  Kante  auslaufende  Ringe  oder  ErAnze  steb«. 
Auf  hack-  und  Ans  treberflflgel  von  N.  Hinnth  (D.  R  P. 
Nr.  163  363). 

Yerfahren  zur  Herstellung  von  klaren  WDrzen  ans 
Uehlmaisohen  von  B.  Rothenbflcher  (D.  R  P.  Nr.  157  302)  ist 
dadurch  gekennzeichnet,  daB  nach  dem  Absetzen  der  Maischen  und  dem 
Ablaufen  der  durch  das  Absetzen  vorgeklftrten  Hauptmenge  der  VQrze 
der  den  Rest  derselben  enthaltende  Teig  auf  ein  Pilt«r  gebracht  wird, 
welches  aus  einer  zwischen  zwei  durchloobten  Platten  unter  lichtem 
Druck  gelagerten  Schicht  angefeuchteter  SchwBmme  besteht 

Apparat  zum  Eoohen  und  Hopfen  von  BierwOrze  mit 
einseitiger  Beheizungswirkung  und  dadurch  erzeugtem  Dmlaufder  Würze 
von  P.  S  c  h  0 1  z  (D.  R.  P.  Nr.  1 58  248)  ist  dadurch 
Tig.  14.  gekennzeichnet ,  daB  die  zwanglSiiflge  Umlauf 

bewegnng  der  Wttrze  innerhalb  des  OefäBea  da- 
durch herbeigefOhrt  ist,  daS  gleichzeitig  mit  der 
Beheizung  der  einen  Seite  a  (Fig.  14)  des  QeftSes 
auch  eine  Beheizung  durch  einen  im  Innern  des 
Gief&Bes  angeordneten  HeizkOrper  e'  c'  erfolgt,  so 
daB  zwischen  der  beheizten  Settenwand  und 
diesem  HeizkOrper  die  WQrze  stetig  aufsteigen 
muß,  und  daS  zugleich  oben  an  dem  GettB  in 
dem  Bereiche  des  aufsteigenden  Wflrzestromes  ein 
durchbrochener  Hopfenbehfilter rangeordnet  ist,  welchen  der  aufsteigende 
Wflrzestrom  durchepfllt 

Dampfkochapparat  von  SchBffer  A  Langen  (D.  R.  P. 
Nr.  158386)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  die  Heizrohre  mit  den 
Dampfein-  und  auBtrittskammem  des  Daatpfeammelcyllnders  derart  ab- 
sperrbar verbunden  sind ,  daß  durdi  gleichzeitiges  Offnen  und  SchlieBen 
der  Aus-  und  Eintrittsstellen  einzelne  der  Rohre  zwecks  Änderung  der 
HeizfliUthengTSBe  aus-  und  einschaltbar  werden. 
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SchleudermsBcbiae  mit  naunterbrochenem  Betrieb  zum 
Scheiden  der  flüsaigea  uod  feeten  Bestandteile  von  FlOesigkeiteo,  ins- 
besondere der  BierwQrze  von  den  Trebern  einer  Uaisohe,  von 
31.  Qflttner  und  B.  Baeger  (D.  R.  P.  Nr.  158003),  ist  dadurch  ge- 
kenoieicbDet,  daß  die  SobOpfbleobe  mit  dem  Mantel  des  SctUender- 
korbea  einen  Winkel  bilden  zu  dem  Zwecke,  das  Wegschleudern  der 
feeten  Beetandteile  von  den  SobSpfblechen  nach  Belieben  frUher  oder 
ap&ter  als  bei  radiaW  Stellung  der  SohRpfbleohe  erfolgen  lassen  zu 
können. 

Filter  zum  AuBScheiden  fester  EQrper  aus  Flüssigkeiten 
mit  eobrSgatehenden  W&nden  und  an  diesen  vorgesehenen,  abveohselnd 
obeu  und  unten  befindlichen  Durchgängen  von  Ueura  Fils  (D.  R.  P. 
Nr.  161 356)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  an  den  mit  den  unteren 
Dxrcbgftngen  fflr  die  FiQBsigkeit  vorhandenen  W&nden  Äusbiegungen 
vorgesehen  sind ,  welche  die  Richtung  der  durchströmenden  FlOssigkeit 
ändern,  wodurch  die  feeten  KOrper  aus  der  Strcmrichtung  geworfen  und 
den  am  Boden  befindlichen  Mulden  zugeführt  werden. 

Rahmen  fDr  im  Brauereibetriebe  verwendbare 
Filterpressen  mit  einem  als  Einlauf  dienenden,  nach  oben  über  den 
Rabmen  a  (Fig.  15)  hinausragenden  AnguS,  von 
Meura  Fils  (D.  R.  P.  Nr.  161  35G),  ist  dadurch  ge-  ^g- 15. 
kenDEeichnet,  daS  der  Angu£  b  fast  an  der  ganzen  Um- 
fläche  seiner  Bohrung  e  eine  erweiterte  Aussparung  ^p^iW 
aufweist,  die  sich  bis  in  das  Innere  des  Rahmens  hinein  -^  " 

kanalartig    fortsetzt    und    deren    freier    Querschnitt 
mindestens  ebenso  groß  ist  wie  der  der  Binlaufbohrungc 

Bierwflrzeverteiler  von  E.  Bleyer 
(D.  R.  P.  Nr.  164  498)  ist  dadurch  gekennzeidinet, 
daß,  um  gleichmäßige  Verteilung  zu  erzielen,  an  dem 
relativ  kleinen  Yerteilungsgetäfle  die  Ablaabtutc«t 
sämtlich  gleich  weit  von  der  Einmündung  des  Zuflußrohres  ent> 
tsrnt  sind. 

Das  Verfahren  zum  Vergären  von  Bierwürze  von 
0.  Johnson  und  P.  R.  Hare  (D.  R. P.Nr.  161 089)  ist  gekennzeichnet 
durch  die  Anwendung  des  Pilzes  Saccharomyces  Thermantitonum.  Der 
Pilz  wird  bei  einer  Temperatur  zwischen  30  und  80"  in  die  zu  ver- 
gärende FlQssigkeit  eingeführt 

Verfahren  zur  Herstellung  von  englischen  Bi er en, 
wie  z.  B.  Ale,  Stout  und  Porter,  von  N.  H.  CUussen  (D.  R.  P. 
Nr.  157  413),  ist  gekennzeichnet  durch  die  Anwendung  von  Kulturen 
eiher  neuen  Qruppe  von  SproSpilzen  (Brettanomyces),  welche  sich  von 
den  echten  Saocharomyoeten  dadurch  unterscheiden,  daß  sie  keine  Endo- 
sporen  bilden,  zur  Hervorbringung  der  die  englischen  Biere  kennzeich- 
nenden Eigentümlichkeit.  —  Darnach  ist  das  die  englischen  Biere  kenn- 
zeichnende eigentümliche  Aroma  sowie  ihr  ganzer  eigenarLiger  Charakter 
in  erster  Reihe  nicht  der  angewendeten  Hefe  (Ssccbaromycee)  oder  den 
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benntzten  Bohstoffen  zuzuschreibeo ,  sondern  einer  besonderon  Onippe 
Ton  Mikroorganismen.  Diese  Ch-iippe  gehOrt  lu  den  Piken  und  ist  in  die 
Qattimg  „Torula"  einzureihen.  —  Bis  eine  genaue  wissenschaftliche  Be- 
arbeitang  der  Önippe  ihren  genauen  Platz  in  dem  botanischen  System 
anweisen  kann,  wird  ffir  dieselbe  der  Name  „Brettanoroyces"  vorgeschlagen. 
Brettanomyces  kann  z.  B.  ans  den  englischen  Bieren,  wie  diese  in  Flaschen 
in  den  Handel  gelangen,  isoliert  werden.  Wenn  man  von  dem  Boden- 
satz in  einer  Elaache  Ale,  Stoiit  u.  s.  w.  eine  angemessene  Menge  in  ge- 
schmolzener WOrzegelatine  verteilt  und  diese  erstarren  iBßt,  werden 
nach  etwa  dreitägigem  Stehen  sichtbare  Yegetationsflecke  von  vorhandenen 
Saocharomyceszellen  gebildet,  gleichviel  ob  diese  zu  den  Knlturhefen 
oder  zu  den  wilden  Hefenarten  gehOren.  Diese  Flecke  erreichen  oft  -eine 
recht  bedeutende  OrOße.  Erst  mehrere  Tage  nachher  kommen  neue 
Flecke  zum  Torscbran,  welche  nur  langsam  wachsen  und  überhaupt  ver- 
h&ltnism&flig  klein  bleiben.  Diese  Flecke  sind  (abgesehen  von  möglicher- 
weise vorkommenden  Bakterienkolonien)  von  Brettanomycessrten  gebildet, 
welche  alsdann  auf  bekannte  Weiss  in  Reinkultur  hergestellt  werden 
kennen,  indem  eine  einzelne,  mikroskopisch  kontrollierte  Zelle  ata  Aus- 
gangspunkt dient  Es  wurde  auf  diese  Weise  eine  ganze  Reihe  ver- 
schiedener Variet&ten  von  Brettanomyces  isoliert  Diese  habm  sehr 
verschiedene  Formen,  indem  sie  runde,  ovale,  ISngliohe,  hdenfOnnige 
oder  unregelmäßig  geformte  Zellen  aufweisen  oder  sogar  in  alleren 
Kulturen  ein  typisches  Hycelium  bilden.  Selbst  innerhalb  derselben 
Varietät  kSonen  die  Zellen  sowohl  in  Form  und  OrOBe  sehr  verschieden 
sein.  Einige  Varietäten  traten  fast  ausschliefilich  in  hefenfthnlichen 
Formen  auf,  aber  die  QrßBe  der  Zellen  erreicht  dann  nur  ausnahmsweise 
diejenige  der  Saccharomyceszellen.  Es  ist  nicht  gelungen,  sie  zur  Bildung 
von  Endosporen  zu  bringen,  wie  dies  mit  den  Saccharomyceten  der  Fall 
ist  Hautbildung  kommt  bei  einigen  der  Varietäten,  aber  nicht  bei  allen 
vor.  ^-  Sie  bewirken  alle  eine  langsam  verlaufende  Qlning  in  derWtlrze 
oder  in  dem  mit  Saccharomycesarten  vergorenen  Bier.  Die  dadurch 
eutwickelte  Kohlensäure  wird  von  der  Flüssigkeit  ungewöhnlich  feai 
zurückgehalten  und  bildet,  wenn  sie  durch  kräftiges  Schfltteln  ft«igeinBcht 
wird,  einen  voluminOsen  und  dauerharten  Schaum.  Gleichzeitig  bilden 
sie  außer  der  Kohlensaure  ungefthr  doppelt  so  viel  Säure,  als  die  unier 
denselben  Verhältnissen  von  Saccharomycesarten  gebildete  Säure  beträgt. 
Von  zwOlf  untersuchten  Varietäten  lieS  keine  durch  die  Wand  der  un- 
verletzten Zelle  Invertin  in  wässerige  ZucberlOsungen  hinaustreten.  Auf 
festem  Näbrsubstrat,  wie  z.  B.  WQrzegelatine,  wachsen  sie  Verhältnis- 
mäSig  langsam  zu  Riesenkolonien  heran,  welche  nach  Monaten  die  Gela- 
tine allmählich  verflQssigea  und  in  kugelsegment  ahn  liehen  Schichten 
gegen  den  Boden  des  Kßlbchens  nach  und  nach  hinuntersinken.  Sie 
bilden  alle  ätherische  Stoffe,  deren  Geruch  und  Geschmack  an  englische 
Biere  erinnert  und  welche  so  hervortretend  sind,  dafl  selbst  gewisse 
untergärige  Biere  ein  unverkennbar  englisches  Gepräge  annehmen,  wenn 
man    Brettanomyces   sich  darin   entwickeln   ISBt     Diese   Wirkungen 
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kommen  jedoch  nur  bei  mittleren  Temperaturen  zum  Vorschein.  Bei 
den  in  den  Lagerkellem  der  untergllrigen  Brauereien  ob v  altenden 
Temperaturen  hat  Brettanomyoee  selbst  bei  monateknger  Einwirkung 
gar  keinen  Einflufi  auf  den  Charakter  des  Bieres.  Ö&a  Temperatur- 
optimum liegt  bei  ungefähr  30".  —  Das  Torliegende  Verfahren  bezweckt 
die  praktische  Ausnutzung  dieser  Beobachtungen  durch  Anwendung  von 
Kulturen  dieser  Brettanomyoeten,  um  das  gewflnschte  Aroma  und  den 
gewOnschten  Kohlen s&uregehalt  in  den  nach  englischem  Vorbild  her- 
gestellten Eieren  hervorzubringen.  Da  die  verschiedenen  Varietftten  von 
Brettauomyces  für  die  praktische  Verwendbarkeit  bedeutende  Verschieden- 
heiten aufweisen ,  indem  einige  ein  feineres  und  reineres  Aroma  als 
andere  bilden  und  einige  sich  schneller  am  Boden  absetzen  als  andere, 
ja,  da  gewisse  Varietäten  sogar  als  schädlich  bezeichnet  werden  mQssen, 
weil  sie  i.  B.  eine  Haut  auf  dem  Bier  in  den  Flaschen  bilden,  so  ist  es 
□otwendig,  eine  planm&Sige  Auswahl  von  Reinkulturen  zu  treffen,  um 
den  bestmöglichen  Erfolg  zu  ersielen.  Indessen  wftre  es  auch  unter 
ümsländen  mOglich,  ein  technisch  verwertbares  Resultat  bei  Anwendung 
von  solchen  Kulturen  zu  erzielen,  die  zwar  von  einer  einzelnen  Zelle 
nicht  herstammen,  welche  aber  durch  geeignete  Z fleht ungs weise  des 
ureprOn glichen  unreinen  Ausgangsmaterials  von  etwaigen,  die  Wirkung 
beeint  richtigenden  Mikroorganismen  befreit  würden.  Solche  zwar  nicht 
absolut  reine,  aber  fflr  die  techniche  Verwertung  unter  Umstanden  hin- 
Iftnglioh  gereinigte  Kulturen  lassen  sich  unter  Ausnutzung  der  Regeln 
der  sogenannten  natOrlichen  Reinzucht  bei  angemessener  Wahl  von 
Zflchtungstemperaturen,  Nähraubstraten  u.  s.  w.  herstellen.  —  Nach  dem 
vorliegenden  Verfahren  werden  die  isolierten  Brettanomyceten  in  Würze 
weiter  gezQchtet,  die  so  erhaltenen  Kulturen  werden  dem  Biere  in  jed- 
wedem angemessenen  Stadium  der  OSrung  oder  Lagerung  zugesetzt. 
ItCan  muß  nur  dafQr  Sorge  tragen,  dafi  nachher  dem  Brettanomyces  bei 
mittleren  Temperaturen  Gelegenheit  gegeben  wird,  auf  das  Bier  ein- 
zu  wirken,  bis  das  gewünschte  Aroma  und  die  sonstige  Beschaffenheit  erlangt 
ist.  Die  hierzu  erforderliche  Zeit  ist  teils  von  der  Temperatur,  teils  von 
der  zugesetzten  Menge  von  Brettanomyces  abhängig.  Man  vermag  diese 
verschiedenen  Umstünde  nacheinander  und  nach  den  sonstigen  Verhält- 
nissen 2U  regeln.  —  In  den  meisten  Fällen  empßehlt  sich  ein  Zusatz  von 
etwa  76  oc  einer  aufgeschflttelten  Wflrzekultur  von  Brettanomyces  auf 
1  hl  Bier  oder  Wflrze.  Der  Brettanomyces  kann  der  Anstellhefa  zu- 
g^eben  werden,  es  wird  sich  aber  in  den  meisten  fallen  empfehlen,  ihn 
erst  nach  der  Hauptg&rung  hinzuzusetzen.  Nach  dem  Zusatz  kann  das 
Bier  ia  kalten  Keltern  gelagert  werden,  bis  es  sich  geklärt  hat,  uro  dann 
auf  Flaschen  gezogen  zu  werden.  Diese  sind  dann  etwa  14  Tage  einer 
TemperatuTvon  15  bis  25*  auszusetzen,  damit  der  in  genflgender  Menge 
im  Biere  noch  achwebende  Brettanomyces  das  gewünschte  Aroma  und 
den  nOtigeii  KobteneKuregehalt  hervorbringt.  Man  kann  auch  das  Bier 
nach  dem  Zusatz  von  Brettanomyces  bei  mittleren  Temperaturen  lagern. 
Die  Umwandlung  geht  dann  schon  auf  dem  Lagerfaß  vor  sich,  und  der 
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reohte  KoblensSuregehalt  wird  bei  Anwendung  von  Druokf&seem  schon 
während  der  Legening  erreicht  werden  können.  In  ungespondeten 
Fftssem  bleibt  dis  Bier  bei  warmer  Lagerung  zwar  ohne  Kohlensiure, 
aber  der  BretUnomyces  erzeugt  diese  in  den  PLaachea,  wenn  diese  bei 
mittleren  Temperaturen  hingestellt  werden.  Selbstverständlich  kann 
man  auch  die  BrettanomyceBkuItur  unmittelbar  vor  dem  Ausstoit  oder 
auf  dem  Transportgebinde  dem  Biere  suaetzen.  —  Die  Hauptgftrung  des 
Bieres  kann  flbrigens  mitHefevonwillkflrlichem  Ursprung  und  beliefaigsr 
Beschaffenheit  vorgenommen  werden,  wie  man  auoh  jedes  beliebige  oder 
gebriuohliche  Arbeita verfahren  bei  der  Oärung  und  Lagerung  anweadm 
kann,  ohne  daB  hierdurch  das  Wesen  der  Erfindung  geändert  wird.  In 
der  Regel  dürfte  ea  jedoch  zu  empfehlen  sein,  die  HauptgÜrung  mit  nar 
einer  den  VerhSltniaaen  angemesaenen  reingezQchteten  Hefenraase  vor- 
zunehmen und  nach  Beendigung  der  Hauptg&rung  eine  einzelne  plan- 
mäßig ausgewählte  Reinkultur  von  Brettanomyces  oder  eine  Misdiung 
von  solchen  Reinkulturen  hinzuzusetzen.  Der  Brauer  hat  hierdurch  die 
ersten  Bedingungen  für  die  Sicherung  eines  gleichmäßigen,  feinen  and 
haltbarenProdnktes  erfallt,  während  es  immer  dem  Zufall  flberlassen  tat, 
wenn  keine  Reinkulturen  angewendet  werden,  selltst  wenn  der  Betrieb 
im  übrigen  auf  die  beatmögliche  Weise  geleitet  wird. 

Vormaiacher  im  Brauereibetrieb  hält  W.  Windisoh 
(W.  Brauer.  1905,  285)  nidit  für  vorteilhaft 

Oaa  Springmaischverfahren  naoh  W  indisch  versuchte 
K.  Hrabal  (österr.  Brauerzg.  1905  Nr.  8).  Er  empfiehlt  Halz  mit 
längerem  Blattkeim.  Er  maischte  in  35*  R.  warmes  Wasser  ein,  dann  lieB 
er  die  Maische  schnell  in  denKeaael  mit  Wasser  von  78*  R.  ein,  woselbst 
die  Temperatur  auf  61^  R.  zurückging  und  sich  nach  einer  Minute  selber 
auf  580  R.  gtellte.  Da  jedoch  nooh  >/,  des  Maischgutes  auf  dem  Bottich 
geblieben  war,  so  hielt  er  die  Temperatur  z  wisobeu  58  bis  60*  R.,  inden 
er,  sobald  sie  auf  60"  stieg,  immer  etwas  Maische  vom  Bottich  einlaufen 
lieS,  wodurch  sie  auf58*R.  sank.  Als  die  gesamte  Maische  auf  derPfanoe 
war,  hielt  er  die  Temperatur  von  59*  R.  bis  zur  Vera uokerung  ein,  die  in 
25  Minuten  erfolgte.  Nach  der  Verzuckerung  ließ  er  */,  der  Oesamt- 
maischeaufdenLäuterbottichab,  kochte  den  Rest  5  Minuten  und  maiachte 
mit  61*  E.  ab.  Nach  10  Minuten  dauernder  Rast  lief  die  abgeläuterte 
Würze  sehr  Bchnell  und  feurig  ab.  Die  Würze  war  naoh  1  */,  stund  igen 
Kochen  glanzhell,  enthielt  aber  keine  koagulierten  Eiweifiatoffe  (hatte 
keinen  Bruch) ;  der  Bruch  der  WOrze  hat  keinen  KinfluB  auf  die  Qualität 
des  Endproduktes.  Die  Hauptgäning  verlief  normal.  Den  siebenten  Tag 
wurde  das  Bier  geschlaucht  und  der  Yergäningagrad  im  Oärkelier  war 
Ö9  Proz.  Im  Schaugläachen  setzte  sich  die  Hefe  sehr  schnell  und  fest 
zu  Boden.  Nach  6wQchentlicher  Lagerung  kam  das  Bier  zum  Ausstofi 
und  hatte  einen  sehr  milden  und  runden  Oeschmack,  während  sonst  die 
dortigen  Biere  im  allgemeinen  rauher  schmecken  als  die  böhmischen. 
Der  Schaum  war  dick  und  haltbar,  der  Farbton  des  Bieres  niedriger  als 
bei  den  früheren  Bieren.     Naohstehend  folgt  eine  Analyse  des  naoh  dem 
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fr&heren  Zwei  mal  Bchverbbren  sowie  dee  nach  der  besohriebeneu  ÄrbeitB- 
v«iae  erzeugten  Bieres : 

Bier  aiif  SpriuKuiaiscli- 

2  ldaii>cbe[i  verfahi«!! 

Extraktgehalt  der  Stamuiwürze  .     ll.OProz.  11,2  Proi. 

Scbeiabarer  Extraktgehalt      .     .      3,0     „  3,9     „ 

■Wirklicher             „               .     .      4,5     „  5,3     ,. 

Altohot       3,33  „  3,0     „ 

Farbton  in  ccVioN.-J.      .    .     .      0,90  .,  0,75  „ 

Scheinbarer  Yergäruagsgrad  .     .    72,7     „  65,2     „ 

Wirklicher               „             .     .     58,8     ,.  52,7     „ 

Endvei^rungsgmd 76,3     „  (57,8     ,. 

Behandlung  der  O&rbottiche.  Nach  W.  Schwackh&fer 
(Z.  Bierbr.  1905,  531}  soll  als  Botticfaiack  nur  eine  AufiCsung  von  reinem 
Sohelllaob  ta Äthylalkohol  verwendet  werden.  Ersatzstoffe  fQrSohelllaok 
vermindern  dieOflte  und  Haltbar keit  des  Lackes  sehr  und  HethylalkohoL 
trocknet  zu  rasch,  abgesehen  davon,  daß  seine  Dämpfe  gesundheits- 
schAdlicb  sind,  besonders  wenn  er  unrein  und  aoetonhaltig  ist.  Vor  dem 
Liackieren  sollen  die  Bottiche  nicht  angewärmt  werden,  weil  es  vorteil- 
hafter ist,  wenn  der  Lack  langsam  trocknet,  da  er  sich  dann  besser  mit 
dem  Holz  bindet  und  tiefer  in  die  Poren  eindringt,  wodurch  der  Überzug 
dichter  und  widerstandslHhiger  wird.  Beim  ersten  Anstrich  soll  der 
Lack,  zumal  die  Handelsware  meist  zu  konsistent  ist,  etwa  zur  Hälfte 
mitboohprozentigem  Alkohol  verdünnt  und  in  dünner  Schicht  aufgetragen 
werden.  Erst  wenn  dieser  Anstrich  vollkommen  trocken  und  hart  ist, 
darf  das  zweitemal  gestrichen  werden,  wozu  man  den  Laok  ebenfalls 
iingefthr  zum  dritten  Teil  mit  Alkohol  verdOnnt  Der  dritte  Anstrich 
erfolgt  dann  nach  dem  Trocknen  das  zweiten  mit  unveidfiBfitein  Laok. 
—  Billig  und  gut  ist  das  Pichen,  aber  nicht  flberall  ausfahrbar.  — 
Empfehlenswert  ist  das  Paraf f inieren.  Das  Faraffln  muß  voll- 
kommen geruchlos  und  frei  von  organischen  Verunreinigungen  sein.  Ein 
einfaches  Mittel,  es  auf  diese  Eigenschaft  hin  zu  prQfen,  ist  das  Elrbitzen 
mit  konzentrierter  Schwefels&ure.  War  das  Paraffin  rein,  so  zeigt  es 
nach  einstflndigemErhitzen  eine  klare,  schwach  gelb  gefärbte  Flüssigkeit, 
andernfalls  wird  es  braun  oder  dunkel.  Der  Schmelzpunkt  des  Paraffins 
soll  zwischen  S8  und  62*  liegen.  Zum  Paraffinieren  der  Bottiche  wird 
es  auf  160  bis  160"  erhitzt  Die  Bottiche  massen  vor  dem  Paraffinieren 
vollkommen  trooken  und  sehr  sauber  ausgehobelt  sein.  Risse,  Sprünge 
oder  faserige  Stellen  im  Holz  dürfen  nicht  vorkommen.  Vor  dem  Aus- 
giefien  mit  Paraffin  muß  der  Bottich  stark  angewärmt  werden.  Zu 
diesem  Zwecke  stülpt  man  ihn  über  zwei  niedrige  BOcke  und  heizt  von 
unten  mit  Eoksfeuer  an,  das  zweckmäßig  durch  einen  Luftstrom  eines 
Oeblftses  angefacht  wird.  Die  sich  entwickelnde  Hitze  muß  so  intensiv 
wirken,  daß  die  Innenwandung  des  Bottichs  in  6  bis  lOItfinuten  so  heiß 
ist,  daS  man  sie  mit  der  bloßen  Hand  kaum  mehr  berOhren  kann.  Daß 
das  Holz  dadurch  reißt  oder  springt,  ist  nicht  zu  befürchten,  wenn  der 
Bottich  vollkommen  trocken  war.    Dann  wird  der  Bottich  rasch  auf  eine 
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in  nächste  Nike  befindlictie  SchaDza  gelegt,  mit  der  offenen  Seite  etw«8 
schrSg  nach  unten  geneigt  Das  erhitzte  ParafBn  wird  in  den  Botticli 
hineingeechOttet ,  und  zwar  auf  den  Bottichboden.  Der  Bottich  wird 
dabei  von  2  Arbeitern  ganz  langBam  fiber  die  Scbanie  gerollt,  bo  dafi  das 
Paralfin  vom  Boden  Aber  die  WOnde  abläuft.  Das  nberschtlssige  Paraffin 
wird  in  einer  kleinen  Wanne  aufgefangen  und  wieder  verwendet  Nach 
dem  AuagieBen  bringt  man  den  Bottich  wieder  Aber  das  Koksfeuer. 
Durch  das  nochmalige  Erhitzen  dringt  das  Paraffin  tierer  in  daa  Boli 
ein  und  verteilt  eich  gleicbmäSiger.  ]Ü[an  erhtfzt  noch  etwa  eine  Minuta 
Den  Zeitpunkt,  wann  man  mit  dem  Erhitzen  aufzuhören  bat,  erkennt  man 
daran,  dafi  das  Paraffin  mit  einem  Male  bedeutend  langsamer  abzntropfen 
beginnt,  während  es  im  Anfang  ziemlich  rasch  abi&itft  Hierauf  U6t 
man  den  Bottich  abknhlen  und  kann  ihn  dann  sofort  wieder  einkeliem. 
Neue  Bottiche  oder  solche,  die  noch  nie  paraffiniert  waren,  giefit  man 
beim  ersten  Paraffinieren  zweimal  mit  Pararfln  aus.  Bottiche,  die  bereits 
paralfiniert  waren,  mflssen  vor  dem  Wiederparaffinieren  grflndiich  rom 
Bierstein  gereinigt  werden.  Übrigens  setzen  die  paraffinierten  Bottiche 
so  wenig  Bierstem  an  und  sind  so  dauerhaft,  daß  man  sie  ruhig  2  bis  3  Jahr« 
in  Gebrauch  behalten  kann. 

OärgefftßeauB  C e man t  empfiehlt  L.  tenDoornkamtKool- 
mann  (W.Brauer.  1905  Nr.  45).  Port  Und  cem  ent ,  Sand  und  Kies 
werden  kunstgerecht  gestampft  zu  Wänden,  die  als  Umfassung  und 
Boden  dienen  sollen.  Die  QrCBe  ist  beliebig,  die  Hohe  nicht  nber  2,6  m 
zu  wählen.  Umfassungsmauern  sind  zweckmSflig  mitzubenutzen.  Im 
letzleren  Falle  sind  an  die  bestehenden  Wände  vorerst  doppelt  goudron- 
nierte  Eorkplatten  von  30  bis  40  mm  Dicke  mit  Eisennägeln  und 
CementkalkmOrtel  zu  befestigen,  dann  ist  der  eigentliche  DmfasaungB- 
rand  des  Bottichs  in  Stampfbeton  fest  vordieaeEorkplattevorzuatampfen, 
so  daS  eine  elastische  Schicht  zwischen  Qebäudem  euer  werk  und  Botiicb- 
wand  sich  befindet,  die  einerseits  verhindern  wird,  daS  eine  Mauer- 
abertragimg  stattfindet,  andererseits,  dafi  Risse  in  dem  Stampfbeton  beim 
Abbinden  auftreten.  Die  SeitenwSnde,  welche  frei  im  Keller  stehen, 
sind  mit  goudronnierten  Eorkplatten  von  außen  zu  belegen  und  mit 
Cementputz  oder  mit  Kacheln  zu  versehen.  Der  Boden  ist  auf  be- 
stehendes Mauerwerk  oder  auf  Trägerkon  st  ruktionen  aufznstampfra ; 
die  Decke  ist  nach  der  Belastung  zu  wählen.  Die  Ql&Uung  der  Innen- 
wände ist  mit  reinem  Cement  und  Slahlspachtel  so  weit  zu  treiben,  dafi 
eine  vollkommen  glatte,  „porenfreie",  achieferlafeUrtige  Oberfläche  er- 
reicht wird.  Die  Ablaßeinrichtung  fQr  Ortknbier  und  Hefe  wähle  man 
in  bekannter  Weise  durch  Einbauen  von  Messingventilen.  Nach  Fwtig- 
stellung  ist  ein  Cemeutbottich  etwa  11  Tage  lang  feucht  zuhalten,  dann 
unter  Wasser  zu  setzen ,  das  durch  Zugabe  von  wenig  Flufisäure  gegen 
Fäulnis  zu  schätzen  ist  Nach  4  Wochen  IftSt  man  daa  Wasser  ab, 
reinigt  den  Bottich  gut  und  trocknet  ihn  aus.  —  Dieses  geschieht  bei 
vorsichtiger  Anwendung  mit  großen  EinbrennlOtlampeo  am  besten  lang- 
sam von  einem  Mann.     Ist  die  Wand  handwarm,  so  geht  man  weiter. 
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bis  der  ganze  Bottich  an  allen  Stellen  handwarm  ^wesen  ist  Nun  be- 
ginnt man  von  vorn  dieselbe  Behandlung  und  trügt  mit  einem  Pinsel 
120*  heißes  reines  Paraffin  auf.  Ist  der  Bottich  einmal  paraf&niert, 
dann  kann  man  versuchen,  diesen  Überzug  Toreif^tigganz  wegzuschmeUen, 
bis  er  in  die  Poren  eingedrungen  ist  nnd  man  wiederholt  eine  zweite 
Paraffin auftragung,  die  mittels  Lötlampe  nur  zu  glätten  ist  Eine  weitere 
Behandlung  ist  nicht  nfittg.  —  Tritt  beim  Gebrauch  des  Bottich  Kalk- 
hydrat aus  der  Oberfläche  des  Wandputzeg  aus,  dann  wiederhole  man 
zeitweilig  ein  Einbrennen  und  leichtes  Überstreichen  mit  Paraffin.  Hat 
der  Cement  in  einem  Jahr  abgebunden,  so  bleibt  diese  Erscheinung  von 
selbst  weg  und  ein  Überstreichen  mit  Paraffin,  das  sehr  schnell  von  statten 
geht,  ist  vielleicht  nur  ganz  selten  zu  wiederholen.  Andere  Übentriclie 
haben  sich  nicht  bew&hrt  und  sind  auch  nicht  erforderlich.  —  In  der 
der  Doomkaat  A.-0.  gehörenden  Brauerei  in  Westgaste  bei  Norden  sind 
Bottiche  von  etwa  400  hl  Inhalt  ständig  im  Betrieb.  —  Am  SContag 
abends  kommt  ein  ganzer  Sud  in  einen  eisernen  Anstellbottich  und  wird 
angestellt.  Am  Dienstag  nachmittags  um  2  Uhr  ist  der  Bottich  über- 
weist und  wird  mit  einer  Temperatur  von  9  bis  10**  umgepumpt  nach 
dem  großen  CementgSrbottich.  Indem  eisernen Anstellbottich verbleiben 
10  bis  15  hl  Krausen  vom  ersten  Sud.  Zu  diesen  Krausen  läuft  am 
Dienstag  nachmittag  von  5  bis  7  Uhr  der  zweite  Sud,  der  nur  kurz  mit 
der  LuftkrOcke  aufgezogen  wird.  Am  Mittwoch  nachmittags  ist  das 
Bier  Oberweißt  und  wird  mit  9  bis  10*  zu  dem  Montagssud  auf  den 
Cementgärbottich  gepumpt,  wobei  wiederum  10  bis  15  hl  Kräusenbier 
auf  dem  Anstellbottich  zurDokbleiben.  Zu  diesen  Krausen  kommt  der 
Mittwochssud  und  die  ganzen '  Arbeiten  wiederholen  sich.  Ist  der 
Mittwochsaud  ebenfalls,  und  zwar  vollständig,  ohne  einen  Rest  von 
Eiäusenbier  zurAckzulasBen,  aufdenCementbottich  gepumpt,  werden  Trüb 
und  Hefenreste  durch  die  Filterpresse  genommen ,  der  Anstellbottich 
gereinigt  und  nun  beginnt  das  Spiel  von  neuem  mitdem  zweiten  Cement* 
gärbotticb.  —  Die  Hefen  aus  solchen  Gärungen  sind  rein.  Selbst  die 
Decken  und  oberen  Bierschichten  in  den  abgegorenen  Bottichen  sind 
frei  von  Infektion.  Die  Gärdauer  beträgt  6  bis  7  Tage.  Eine  wesent- 
liche Ersparnis  an  Kälte  ist  zu  verzeichnen,  da  der  Qärkeller  nicht 
gekflhlt  zu  werden  braucht.  Die  EndvergSrung  wird  auf  6  bis  6  Zehntel 
erreicht.  Die  Biere  haben  nach  vierzehntägigem  Lagern  kein  Jung- 
bouqoet  mehr. 

Große  Gärbottiche  fOr  Brauereien.  Nach  F.  Cernf 
(Osterr.  Brauerzg.  1905)  sind  emaillierte  EiaengeABe  tadellos,  aber 
teuer.  Empfehlenswert  sind  aus  Bessemerstahl  blech  hergestellte  sorg- 
flltig  lackierte GeRlße.  —  A.  Weber  empfiehlt  große  aus  Drahtglas her^ 
gestellte  Behälter. 

Sohwendung  bei  derGärung  und  Lagerung.  Nach  F. 
Sch&nfeld  (W.Brauer.  1905,  407)  ergibt  sich  in  der  Versuchsbrauerei 
durchschnittlich  eine  Schwendung  von  1,05  Proz.,  welche  noch  teilweise 
durch  Gewinnung  des  Trüb-  bez.  Qelägerbieres  durch  Abseihen  verringert 
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werden  kOnnte.  Bei  feetliegendem  Satz  und  möglichst  voUstSndigem 
Absiehea  des  Bieres,  bei  Vermwdung  von  Verlusten  beim  SchUucfaea 
selbst  wird  man  für  jeden  anderen  Betrieb  auch  denrti^  niedrige,  unter 
CniBtJiDdeiL  noch  niedrigere  Schwendung  annehmen  mOssen,  besonders 
wenn  sehr  große  und  sehr  hohe  Bottiche  verwendet  werden,  und  man 
wird  einen  viel  niedrigeren  Prozentsats  für  Schwendung  in  Anrechnung 
bringen  bCnnen,  als  man  wohl  bisher  im  allgemeinen  getan  hat  —  Auch 
im  Lag»keller  handelt  es  sich  nur  um  einen  verhältnismäBig  geringen 
Schwand.  Thausing  gibt  ihn  auf  1,7&  Proz.  an.  SchSnfeldhat 
fflr  diese  Brauerei  annähernd  dasselbe  gefunden,  nämlich  1,6  Pros.,  aus- 
Bchliefilioh  der  bei  der  Filtration  entstehenden  Verluste,  deren  Hohe 
auch  sehr  wechselnd  sein  wird ,  je  na(didem ,  wie  viel  Bier  durch  das 
Filter  hintereinander  abgesogen  wird  oder  wie  groS  das  Filter  istu.8.w. 
Die  Qeaamtscb Wendung  fflr  Gär-  und  Lagerkeller  stellt  sidi  auf  1,05  -{- 
1,6  =  2,65  Proz.  ausschließlich  der  bei  der  Filtration  und  der  bam  Be- 
fnilen  der  Traneportgebinde  entstehenden  Verluste.  — Bei  den  Schwaad- 
bestimmungen  im  Oarkeller  hat  sich  ergeben,  daß  das  Volmnen  des 
sohlauohreifen  Bieres  zusammen  mit  dem  entstandenen  Hefenbodensatz 
grOBer  ist  als  das  der  Wflrze,  nach  Zusatz  der  Stellhefe.  Es  tritt  also 
hier  nicht  nur  nicht  eine  Sohwendung  ein  durch  die  Qärung,  sondern  im 
Gegenteil  eine  Ausdehnung.  Auf  der  einen  Seite  verschwindet  Extrakt 
durch  Umsetzung  in  Alkohol  und  Kohlensäure  und  fQr  den  Aufbau  neuer 
Hefezellen ;  es  tritt  eine  Oewiohts-  und  Volumen  Verminderung  ein.  Auf 
der  anderen  Seite  entsteht  eine  alkoholische  Flflssigkeit  von  einem 
wesentlich  niedrigerem  apez.  Gewicht;  die  Oevichtaabnahme  durch 
Extrakt  verbrauch  bedingt  nicht  zugleich  eine  Volumenabnahme  im 
gleichen  VerhSitnis:  das  leichtere  Bier  nimmt  einen  grOSeren  Baum  ein 
als  die  WDrze ,  aus  der  es  entstanden  ist ;  die  Differenz  ist  eine  geringe 
und  außerdem  geringer  ala  das  Volumen  der  geerntetea  Hefe,  so  dafi  sich 
schlieBlich  im  Verlaufe  des  Oärprozesses  eine,  wenn  au(^  geringe 
Volumen  Vermehrung  ergibt. 

Verfahren  zum  Reinigen  von  kohlens&urehsl tigen 
Flüssigkeiten  von  Qehrke  &  C  p.  (D.  B.  P.Nr.  161025)  ist  da- 
durch gekennzeichnet,  daB  die  zu  scheitdende  Flüssigkeit  durch  eine  mit 
Filterelementen  versehene  Centri fugen  [ rem mel  unter  Druck  und  Loft- 
absohluS  hindurchgeleitet  und  in  derselben  von  den  festen  Bestandteilen 
beA«t  wird. 

Verfahren  zur  Veredelung  von  Produkten  der  Wein- 
geist igen,  essigsauren  und  milohsauren  O&rung,  sowie  von  alkoho- 
lischen Essenzen,  von  V.  Dorn  (D.R.P.  Nr.  162131),  ist  gekennzeichnet 
durch  die  Behandlung  dieser  FlQssigkeiten  mit  elementarem  Sauo^toff 
und  InfluenzelektrizitAt. 

Apparat  zum  Pasteurisieren  von  Bier  in  Flaschen 
von  N.  F.  Nissen  (D.  B.  P.  Nr.  162  277)  hat  untereinander  zu  einem 
geschlossenen  Circulationswege  verbundene,  einzeln  beheizbare  Zellen, 
in  welchen  die  zu  pasteurisierende  Flüssigkeit  während  des  ganzen  Pro- 
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zesses  auf  demaelbea  Platz  im  Apparate  verbleibt,  wÄhrend  das  Wasser 
im  Btetigeo  EreisUuf  mittels  einer  Pumpe  c  (Fig.  16)  durch  sämtliche 
Zellen  bewegt  wird.     Auf  einer  Stelle  des  Circulationsweges  sind  zwei 
in  der  Richtung  dee  Ereislaufes  auf- 
einanderfolgende Zellen  ^geneinander  Vig.  16. 
abgeschlossen    und    nur    durch    die 
zur  Bewegung  des  Wassers  dienende, 
nur  mit  diesen  zwei  Zellen  in  Ver- 
tnndung  stehende  Circolationspumpe  c 
verbunden,  ao  daS  ein  Zurflcklaufen 
des  Wassers,  velchee  von  der  Zelle 
vor  der  Pumpe  in   die  Zelle   hinter 
der  Pumpe  hineingepumpt  wird,  ans- 
geecbloeaen  ist  und  daher  besondere 
Absperrmittel  zwis(^en  den  einsetnen 
Zellen   nicht   verwendet   zu   werden 
brauchen.  —  Der  Pastetirisierapparat 
kann  durch  eine  Pumpe  li,  deren  Saug- 
leitung k  an  einen  beliebigen  Raum 
des  Apparates  angeschloBsen  werden, 

welche  das  ans  diesem  Raum  abgesaugte  Wasser  durch  einen  KDhler  l 
bindurch  in  den  nächsten  Raum  des  Apparates  einfahrt 

Paste  urisierfaB  fOr  Bier,  welches  durch  einen  Schlauch  mit 
einem  ßbersteiggefüß  in  Verbindung  gebracht  wird,  des  Schwelm  er 
Eisenwerk  (D.  B,  P.  Nr.  161191),  ist  gekennzeichnet  durch  die  An- 
ordnung eines  an  sich  bekannten  Ventües  an  der  Wand  des  FaBses, 
welches  durch  Anschrauben  des  Schlauches  geOtFoet  wird,  beim  Ab- 
schrauben des  letzteren  sich  aber  selbBttfttig  schließt,  zum  Zwecke,  beim 
Losen  der  Schlauchverbindung  eine  Infektion  des  pasteurisierten  Bieres 
zu  verbaten. 

Verfahren  zur  Regelung  des  Drucks  inSterilisier- 
gefSSen  mit  veränderlicbeDü  Volumen  unter  Anwendung  einer  Membran 
von  R.  Schicht  (D.  K.  P.  Nr.  164374)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafi  die  auf  die  Membran  w&hrend  der  Sterilisierung  wirkende  Spannung 
mittels  von  außen  auf  die  Membran  wirkenden  hydraulischen  Drucks 
oder  Gasdrucks  geregelt  wird. 

Verfahren  zum  Pasteurisieren  von  BierimTransportfaB 
vonH.  Gronwald(D.  R.P.  Nr.  163  551). 

Einrichtung  zum  Pastenrisieren  von  Bier  und  zum 
Abfüllen  des  pasteurisierten  Bieres  in  ein  vorher  durch  ein  flOssiges 
oder  gelöstes  SteriliBierungsmittel  keimfrei  gemachtes,  um  die  Zuleitungs- 
bez.  Ableitungsrohre  für  das  Sterilisierungsmittel  und  für  das  pasteuri- 
sierte Bier  drehbares  Transportfe^,  von  Behrens  &  Herbst  (D.  R,  P. 
Nr.  163  762),  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  nicht  nur  das  Transport- 
faß  14  (Fig.  17  S.  318),  sondern  auch  das  zum  Pasteurisieren  des  Keres 
dienende  Geffiß  7  um  dieZuführungs-  bez.Äbführung8rohrei7,I8  für  das 
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SteriliBJernngs mittel,  die  Eohleoaäure  znm  VerdrSagen  uod  das  paateuri- 
sierte  Bier  drehbar  angeordnet  ist,  derart,  da&  mittels  zweckentsprechender 
Hahnstellung  das  Sterilieiermittei  in  das  in  seiner  Tiefstellüngbefindli<die 
Faß  14  geleitet,  diese  FlQssigkeit  hierauf  bei 
Drehung  des  Fasses  nach  oben  durch  Zuleitung 
von  Kohlensaure  veriAiLiigt  und  alsdann  du 
inzwischen  pasteurisierte  Bier  aus  dem  in  seine 
Eochlage  gedrehten  Pasteurisiergeßfi  1  in  das 
tiefat^ende  FaB  14  unter  Verdrängung  der 
Kohlensäure  abgelaesen  werden  kann. 

Pasteurisieren  von  Bier  unter  An- 
wendung von Qegendruok.  Nach  B.  v.  d.  Pla- 
nitz  (W.  Brauer.  1905,  393)  steigt  der  Drnck 
in  den  Flaschen  bei  600  auf  6,4  Atm. ;  es  ist 
daher  Gegendruck  zu  empfehlen.  Der  Apparat 
in  der  Brauerei  in  Cbristiaoia  besteht  aus  einem 
liegenden  cylindrischen  Beh&iter,  an  beiden 
Enden  mit  luftdichten  TOr verschlussen  versehen, 
die  so  abbalanciert  sind ,  daß  sie  leicht  Ton 
einem  Manne  gehoben  werden  kßnnen ,  so  oft 
der  Beb&lter  von  seinem  FlBBcheninhalt  entleert 
werden  soll.  Der  Apparat  ist  inwendig  mit 
einem  Rohrsystem  fdr  den  Zulauf  von  Wasser 
und  Dampf  versehen,  sowohl  zum  ErwSrmen 
als  such  zum  AbkOhlen  des  Bieres ;  des  weitarra 
ksnn  mit  Hilfe  einer  Circulationspumpe  die 
Temperatur  auf  das  genaueste  reguliert  werden. 
Zum  leichteren  Ein-  und  Ausffihren  der  Flaschen 
ist  auf  dem  Boden  des  Cylinders  und  in  der 
Verlängerung  der  Achse  desselben  nach  beiden 
Seiten  fQr  den  Flaaohenwagen  ein  Schienen- 
gang  angeordnet  Die  Bollen  cur  Fortbew^:ung 
dsB  Wagens  sind  nicht  an  diesem,  sondern  an  dem  Schienenw^  an- 
gebracht, wodurch  dieser  einen  ruhigen  Gang  erhSlt.  Es  sind  fQr 
jeden  Apparat  immer  zwei  derartige  Wagen  im  Gebrauch;  während 
der  eine  beschickt  wird,  ist  der  andere  mit  Flaschen  beladen  unter 
Pastenrisienmg  im  Apparat  und  umgekehrt  Zur  Bestimmung  der 
Temperatur  sind  3  Thermometer  vorbanden,  wovon  das  mittlere  mit 
seiner  Quecksilberkugel  direkt  eintaucht  in  eine  fest  angebrachte  Flasche 
mit  Bier  im  Innern  des  Apparates,  wodurch  man  jederzeit  genau  die 
Temperatur  des  zu  pasteurisierenden  Flaschenbieres  kontrollieren  kann, 
was  von  sehr  großer  Wichtigkeit  ist,  da  jederzeit  die  steigende  oder 
foUende  Temperatur  des  in  den  Flaschen  zu  pasteurisierenden  Bieres 
hCher  oder  niedriger  ist,  als  das  die  Flaschen  umgebende  Wasser.  In 
einem  Bohr,  das  zum  Abfluß  des  warmen  Wassere  dient,  ist  ein  Sichw- 
heitsventil  eingeschaltet,  dessen  Belastung  leicht  reguliert  werden  kann. 
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so  daß  OB  dem  Druck  der  Jederzeit  vorhandenen  Temperatur  auf  den 
Flaschen  entspricht 

Botf&rbung  von  hellem  Bier  beim  Pasteurisieren. 
Nach  F.  SchQnfeld  (Z.Brauw.  1905,  105)  ist  dieFltrbung  heller  Biere 
erheblidiw  bei  offenen  Flaschen  und  die  Einwirkung  von  Sauerstoff  ist 
von  Bedeutung.  Ausnahmsweise  kann  auch  helles  Bier  in  verschlossenen 
Flaschen  bei  gewöhnlicher  Temperatur  innerhalb  einiger  Tage  eine  Zu- 
färbong  erfahren.  Die  Ors&che  der  Zuftrbung  Ist  in  der  Zusammenseteung 
des  Bieres  zu  suchen  und  sind  es  EiweißkSrper  (ozydatische  Enzyme), 
welche  die  Yerßrbung  vermitteln.  Von  Bedeutung  fQr  dieZuf&rbung  ist 
such  das  Material  der  Flaschen.  Je  nach  der  BeecbafFenheit  des  Olas- 
matenals  kann  an  der  Oberfläche  des  Glases  sich  Sauerstoff  in  gro&er 
Uenge  verdichten  und  dieser  kOnnte  die  oxydatisohen  Enzyme  bei 
geeigneter  Temperatur  und  Zusammensetzung  des  Bieres  lur  Aktion 
bringen  und  die  VerfErbung  veranlassen.  Andererseits  kann  an  derOber- 
Aficfae  des  Qlases  Alkali  vorhanden  sein,  welches  auf  die  Bildung  von 
Au Bsohei düngen  beim  Pasteurisieren  einen  nachteiligen  EinQuB  ausQbt. 
Das  Alkali  flbt  eine  oxydierende  Wirkung  aus  und  die  Geschwindigkeit 
der  Oxydation  ist  bei  Verwendung  von  oxydationsfähigen  Substanzen  wie 
Tannin  u.  dgl.  der  Alkalimenge  proportional.  Wenn  somit  Flaschen  viel 
freies  Alkali  abgeben,  kann  auch  die  Oxydation  und  damit  auch  im 
Zusammenhange  die  VerfKrbuug  hoch  aein,  sobald  die  Bedingungen  für 
die  Bildung  des  roten  Farbstoffes  durch  geeignete  Zusammensetzung  des 
Bieres  gegeben  sind.  Statt  des  Alkati  kCnnen  auch  andere  Metalloxyde 
aus  dem  gefärbten  Qlaae,  etwa  Hangan  oder  Chrom,  als  Ssuerstoffflber- 
trSger  wirken  und  die  roten  Chromogene  im  Biere  hervorrufen.  —  Da 
gepulvertes  Glas  in  dem  fraglichen  Biere  keine  verfärbende  Wirkung 
hervorzubringen  im  stände  war,  so  muß  man  annehmen,  daß  es  sich  um 
OberflAchen Wirkungen  des  Otases,  um  katalytisohe  Vorgänge  handelt  und 
daß  durch  diese  unter  Abgabe  des  an  der  Oberfläche  verdichteten  Sauer- 
stoffes die  Auflösung  der  oxydatischen  Wirksamkeit  eingeleitet  wird. 

Veränderungen  des  Bieres  beim  Pasteurisieren. 
Nach  J.  S  ul  a  (österr.  Brauerzg.  1905  Nr.  4)  sollen  Biere,  die  fflr  Export 
zu  pasteurisieren  siud ,  aus  kräftigen  Warzen  bereitet  sein  und  zu 
ihrer  Herstellung  sollen  nur  feine ,  eiweißarme  Mälze  mit  gleichmäßig 
entwickeltem  Blattkeim  und  Wurzelkeimen,  sowie  ausgiebige,  edle  Hopfen 
verwendet  werden.  Die  Hauptgärung  darf  nicht  zu  kalt  gefQhrt  werden 
und  muß  man  sorgßltigst  darauf  achten,  daß  sie  gesund  und  frei  von 
allen  krankheitserregenden  Keimen  verläuft.  Ambesten  eignet  sich  Rein- 
hefe zur  Vergärung  von  zu  pasteurisierenden  Exportbieren.  Man  muß 
einen  Typus  wählen,  dessen  VergSrungsgrad  auf  den  Bottichen  womöglich 
schon  dem  Endvei^ärungBgrade  nahekommt  und  welcher  hoch  attenuiert. 
Das  Bier  muß  lange,  mindestens  4  bis  6  Monate,  in  guten  Lagerkeliern 
mit  niedriger  Temperatur,  0  bis  1 1/,  bis  2"  R.  lagern.  -^  Das  Bier  wird 
bei  verschiedenen  Temperaturen  pasteurisiert,  doch  läßt  sich  allgemein 
nicht  sagen,  bei  welcher  Temperatur  ein  Bier  pasteurisiert  werden  soll, 
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denn  dieee  Temperatur  muß  vorher  durch  einen  praktischen  Versuch  er- 
mittelt werden,  wenn  anders  man  ein  tadellosee,  den  an  ein  richtig 
pBBt«nriBierte8  Bier  gestellten  Anfordemngen  entBpreofaendes  Prodnkt 
erhalten  vill.  Am  hauflgeten  wird  bei  60  bis  63,6*  (40  bis  50*  R.), 
seltener  bei  70  bis  76*'paBtenrisiert.  JehOherdie Temperatur,  verhUtnis- 
mftfiig  desto  küreereZeit  kann  pasteurisiert  werden.  Sogibt  Thausing 
an,  daß  es  gentigt,  l'/j  bis  2  Standen  bei  60*  anzuwftrmen,  wflbrmd 
R  e  i  n  k  e  und  B 1  e  i  s  o  h  i/i  Stande  bei  70*  zu  pastenrisieren  empf^en. 
—  Wodurch  die  bekannte  Qeechmaoksänderung  des  Biaree  bewirkt  wird, 
ist  noch  nicht  festgestellt;  jedenfalls  entsteht  dieselbe  nur  bei  bestimmten 
Temperaturen;  femer  ist  Tatsache,  dafi  bei  dunklen  Binen  der  Pastea- 
risierungsgesohmack  deutlicher  hervortritt  als  bei  lichten.  Will  man 
demnach  diesem  Beigeschmack  vorbeugen,  so  muß  man  das  Bier  BorgOltig 
und  methodisch  zu  dem  Zwecke  prfifen,  um  jenen  Temperaturgrad  fest- 
zustellen, bei  welchem  der  Brotgeeohmack  auftritt  Bat  man  die  geeignete 
Paeteurisierungstemperstur  festgestellt,  so  wird  man  noch  eine  Probe 
auf  die  Baltbarkeit  des  fertigen  Produktes  vorzunehmen  haben,  indem 
man  es  längere  Zeit  hindurch  bei  einer  Temperatur  von  20  bis  25*  bel&fit. 
Erweist  es  sich  als  nicht  genfigend  haltbar,  dann  bleibt  nichts  andena 
flbrig,  als  entweder  die  Paatenrisierungstemperatur  ohne  Rfickai<dit  auf 
die  Entstehung  des  BeigeechmRokes  zu  erhöhen  oder  nach  Vorschlag 
Fernbacha,  das  Bier  bloß  bis  zur  kritischen  Temperatur  zu  erwinnen, 
damit  es  nicht  den  Brotgescbmack  bekommt,  und  es  nochmals,  oder  auch 
zweimal  in  Intervallen  von  je  24  Standen  zu  pastenriaieren.  Durch  diese 
unterbrochene  Pasteurisierung,  analog  der  in  der  Bakteriologie  bekannten 
unterbrochenen  Sterilisation  bei  der  Bereitung  gewisser  Nfihranbstrate, 
erzielt  man  ein  haltbares  Bier  ohne  den  Pssteurisierungsbeigeeahmack. 
Jedes  pasteurisierte  Bier  aoheidet  einen  gewissen,  wenn  auch  noch  so 
geringen  Bodmaatz  aus.  Bei  tadellosen  pasteurisierten  ßieren  scheide 
sich  fiberaas  feine,  verftnderte  QlntinkOrperchen  ans,  welche  die  toten 
Hefezellen  einballen  undaiohinderFlaaohe  in  Form  einesganz  sohwaoben 
Niederschlages  zu  Boden  setzen.  Die  Menge  des  Bodensatzes  ist  von  der 
Zusammensetzung  des  pasteurisierten  Bieres  abhftngig.  Hat  das  Biereine 
abnormale  chemische  Znaammensetzung,  dann  scheiden  sich  nac^  der 
Pasteuriaierung  kleine  FlQokchen  von  EiweißkOrpern  oder  auch  ganze 
Häute  ans.  Auch  bei  plötzlicher  Abkflhlung  des  pasteurisierten  Bieres 
erfolgt  Ausscheidung  der  EiwdfikOrper  in  FlOokchen  und  soll  demnach 
das  Bier  beim  Pasteurisieren  nicht  nur  von  Grad  zuOrad,  also  allmShlich 
erwärmt,  aondem  in  ebensolcher  Weise  auch  abgekflhlt  irerden.  —  Die 
Ausscheidung  von  Eiweißsubstanzen  in  Flockenform  kann  auch  durch 
eine  infizierte  HauptgSrung  verursacht  werden.  Manche  Organismen, 
namentlich  Sarcina,  produzieren  in  der  Oftrung  eine  grOfiere  Menge 
oi^aniscber  Säuren,  durch  welche  ein  gr6ßerer  Anteil  der  Eiweißk&per 
gelöst  wird  als  im  nonnalen  Bier.  Und  gerade  diese  Dberschflsaig  aof- 
gdOstMi  Eiweißstoffe  w«^en  durch  das  Pasteurisieren  in  größerem  Aus- 
maße in  Fleckchen  ausgeschieden.  Wird  aaßerdem  das  zur  Pasteoriaiening 
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dienende  Wasserbad  und  gamit  auch  der  Inhalt  der  Flaeohen  ungleioh- 
miSig  angewSrmt  und  sind  die  letzteren  von  angteicher  Starke,  bo  ge- 
schieht es  nicht  selten,  daß  die  Organismen  in  einem  solchen  kranken 
Biere  Oberhaupt  nicht  oder  nnr  zum  Teil  abgetötet  werden,  worauf  eich 
daa  Bier  in  einigen  Flaschen  trObt,  wahrend  ee  in  anderen  klar  bleibt 
und  nur,  wie  erwähnt,  ein  größeres  Quantum  EtweißkOrper  aussoheidet. 
—  Noch  ein  anderer  Umstand  kann  Ausscheidung  der  Eiweißeubstanzen 
in  beträchtlicheren  Flocken  verschulden.  Ea  sind  dies  schadhafte  Korke, 
die  zu  viel  Poren  und  Risse  aufweisen.  Empfehlenswert  sind  fabrik- 
m&Big  parafflnierte  Korke.  —  Helle  Bieren  neigen  mehr  zur  Ausscheidung 
der  EiweißkOrper  in  Form  von  feinen  FlOckchen  als  dunkle.  ~  Beim 
Fasteurisieren  des  Bieres  in  großen  Qefäßen,  z.  B.  in  Pasteurisiercyliodern, 
muß  man  vermeiden,  daß  dasBiermit  gevissen  Metallen,  und  zwar  Eisen, 
Zinn  und  Kupfer,  in  Berührung  kommt,  weil  erwiesen  ist,  daß  auch  diese 
Veranlassung  geben  kOnnen  zur  TrObung  des  pasteurisierten  Bieres. 
Kautsch ukteile  bei  derartigen  Apparaten  sind  nicht  zu  empfehlen,  da  sie 
die  Entstehung  des  Pasteurisierungsgeschmackes  fOrdem.  —  Die  Ver- 
änderung der  Farbe  des  pasteurisierten  Bieres  ist  atigemein  bekannt, 
doch  sind  in  der  fachlichen  Literatur  nur  sehr  spArlicheanalytische  Belege 
hierfflr  zu  finden.  Einige  Biere  bleiben  pasteurisiert  in  der  Farbe  unver- 
ftndert;  andere  wieder  nehmen  einen  höheren  Farbenton  an,  ohne  daß 
sich  dabei  die  Qrnndforbe  des  Bieres  wesentlich  ändern  würde.  Der 
Unterschied  in  der  Farbentiefe  bei  Bieren,  die  durch  das  Pasteurisieren 
nachdunkeln,  schwankt  in  weiten  Grenzen  und  kann  -^  0,01  cc 
i/ig  Normal- JodlOsung  betragen,  was  allerdings  ein  verhältnisrnSBig 
seltener  Fall  ist.  In  derBegel  kommen  größere  Unterschiede  in  derBier- 
brbe  vor  und  nach  dem  I^teurisieren  vor,  und  zwar  von  -|-  0,06  bis 
0,5  cc  </i«  Normal-JodlOsuog.  Die  hSohste  ZufAibung  betrug  -|-  0,7  cc 
'/ig  Normal-JodlSsung  gegenDber  der  ursprQn glichen  Farbentiefe  des 
Bieree. 

Biertjpen  und  QualitAtBbierebespnchtB.Prior(Z.  Bierbr. 
1905,  471).  FQr  bayrische  Biere  verwendet  man  bekanntlich  ein  aus 
gut  gewachsenem  GrOnmalz  bereitetes,  stark  gerostetes,  dunkles,  fDr 
Österreichische  Biere  ein  in  der  Begel  aus  etwas  kOrzer  gewaobsenem 
GrOnmalz  hergestelltes,  kaum  oder  schwach  gerOetetes  Malz.  Damit  ist 
der  Unterschied  zwischen  den  typisch  bayrischen  und  typisch  Oster- 
reichischen Bieren  charakterisiert,  aber  auch  gleichzeitig  auagedrflckt, 
daß  es  andere  Biertypen  auf  dieser  Grundlage  nicht  geben  kann,  weil 
man  entweder  nur  ein  stark  gerOstetea  oder  ein  nicht  gerOstetes  oder  ein 
Malz,  welches  zwischen  beiden  steht,  also  ein  mittelrOstiges  Malz  zu  er- 
zeugen in  der  Lage  ist  und  weil  alle  anderen  Malze  nur  Zwischenprodukte 
zwischen  kräftig  gerOstetem  bayrischen  und  mittel  gerOstetem  Wiener 
einerseits  oder  zwischen  dem  letzteren  und  dem  nicht  oder  schwach 
gerOsteten  böhmischen  Malz  andererseits  sein  können.  Diese  Zwischen- 
malze mOssen  eich  aber  naturgemäß  einer  der  drei  Halztypen  nähern, 
ohne  deren  Eigenschaften  voll  und  ganz  zu  erreichen.  Solche  Zwischen- 
itm.  Taehnolocla-    U-    t.  21 
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prodtücte  werden  viairach  bereitet  und  zur  Bierrabrikation  verwendet,  sie 
liefern  aber  keine  typischen  charaktervollen  Biere  und  wurden  daher  im 
Gegensatz  zu  den  typisch  oharakterTollen  Kalzen,  den  bayrischen,  Viener 
und  bOhmiacben  Halsen,  als  charakterlose  Malze  und  die  darana  her- 
gestellten Biere  als  oharakterloBe  bezeichnet 

Dänische  Tarnperenzbiere.  Nach  B.  v.  tfedinger 
(Z.  Bierbr.  1905,  607]  müssen  die  sog.  Temperenzbiere  in  Dänemark 
anter  2  Proz.  Alkohol  haben,  um  steuerfrei  zu  sein.  Analysen  soldter 
Biere  ergaben : 

Mörk  Cai'Isbeig  Skattefri  (dunkles,  steuerfreies). 

Eitraitt 2,73 

Extrakt  entgeiatet  ,         ...      3,63 

Alkohol 1,92 

Stammwürie 7,47 

Scheiobarer  Vergftruugsgrad     .  63,46 

WiTklichar  Verg&ruDgsgrad  51,40 
Lya  Carisberg  Skattefri  (helles,  steuerfreies). 

Extrakt 1,71 

Extrakt  eatgeistet 2,60 

Alkohol 1.90 

Stammwürze 6,40 

Scbeinbarer  VergärimgHgrad  73,28 

Wirklicher  Vei^rnngepud  .  59^7 
Aegte  Eroneoel  (echtes  Eroueabier,  obergärig). 

Extrakt 7,51 

Extrakt  endetet 8,24 

Alkohol 1.56 

Stammwürze 11,36 

Sobeiabaror  Verg&Tnngsgnul     .  33,80 

Wirklicher  Vergärongs^ad  .  37,46 
Export  Dobbelt  Oel  (oborgttrig). 

Extrakt 10,90 

Extrakt  entgeiatat 11,62 

Alkohol 1,53 

Stammwürze 14,68 

Scheinbarer  Tergirungsgrad  25,75 

Wirklicher  Tergäran^grad  .  20,64 
Krone  Pilseoer  (obergftrig). 

Extrakt    ........      5,76 

Extrakt  eutgeistet 6,46 

Alkohol 1,51 

Stammwürze 9,48 

Scheinbarer  Vergliningsgrad  39,24 

Wirklicher  VergftnmgBgrad      .  31,85 

Zuckergehalt  der  Biere.  SchOnfeld  (Tagztg.  190S,  733) 
wendet  sich  gegen  die  Ansicht  der  Ärzte,  dafi  den  Diabetikern  norPilseser 
Bier  gestattet  werden  kOnne.  Pilsener  Bier  enth&lt  ebenfalls  Zuck«*, 
wie  folgende  Analysen  zeigen : 
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Den  geriDgsten  Qebalt  ao  Eoblenhydraten  haben  die  eingehen 
obergftrigen  Biere ;  beim  Grätzer  wird  man  im  Liter  Bier  etwa  22  bis  25  g 
Kohlenhydrate  annehmen  kfinnen ;  bei  dem  Berliner  Weißbier,  soweit  es 
IQr  die  FlaschengSrung  ohne  Wassenusatz  hergestellt  ist,  30  bis  35  g; 
bei  den  hellen,  meist  naoh  Pilsener  Art  gebrauten  Bieren  in  der  Mehrzahl 
der  Fälle  30  bis  40  g,  teilweise  weniger,  teilweise  aber  außb  mehr :  40 
bis  50  g;  bei  den  „echten"  Pilsener  Bieren  38  bis  43  g;  bei  den  MOn* 
chener  Bieren  und  den  naoh  KOnchener  Art  gebrauten  Bteren  46  bis 
60  g;  bei  Bockbieren  60  bis  70  g;  bei  Porter  65  bis  70  g.  —  Handelt 
es  sich  fOx  den  Arzt,  welcher  dem  zuckerkranken  Patienten  den  Bier- 
genufi,  wenn  auch  in  mäßigen  Quantitäten,  gestattet,  bei  dar  Auswahl 
der  ihm  als  geeignet  dafflr  ersoheinenden  Biere  nur  allein  um  denOehalt 
an  Zucker  und  Kohlenhydraten  und  nicht  noch  um  andere  Qesohmach, 
Verdauung  und  BekOmmlichkeit  in  höchstem  Qrade  mit  beeinfluBsende 
Substanzen  des  Bieres,  wie  BouquetstofFe ,  Säuren,  Hopfenbitterstoffe 
u.  8.  V. ,  so  kommen  in  viel  hOhsrem  Haße  als  Püsener  Bier  vor  altem 
Grätzer  und  Berliner  Weißbier  in  Betracht,  welche  einen  ganz  erheblich 
geringeren  Gehalt  an  Kohlenhydraten  besitzen  und,  sobald  es  sich  um 
gut  ausgereifte  und  at^lagerte  Flaschenbiere  bandelt,  fast  dundiw^ 
zuckerfrei  sind.  Auch  sehr  viele  von  den  bellen  Bieren  sind  ärmer  an 
Eohlenhydrateo  als  das  Pilsener,  die  meisten  ihm  gleich,  und  ea  muß 
dämm  gegen  die  einseitige  Bevorzugung  des  Pilsener  Bieres  Verwahrung 
eingelegt  werden,  dessen  Geaamtkohlenhydratgehalt  mit  dem  hellen  Biere 
im  allgemeinen  Qbereinatimmt  Münchener  (dunkle)  Biere  haben  indes 
durchweg  mehr  Zucker  und  Oesamtkohlenhydrate  als  Pilsener. 

UntersuohungiverTahreR.  Stickstoffbestimmung  in  der 
Gerste.  A.  Ban  (W.  Brauer.  1905,  777)  schlägt  vor  3,5  g  Gerste  zu 
verwenden,  um  die  Berechnung  zu  vereinfachen. 

Zur  Extraktbestimmung  der  Gerste  bereiten  A.Reiohard 
und  Q.  Purucker  (Z.  Brauw.  1005,  677)  aus  schwach  gedarrtem 
GrOumalz  oder  hellem,  disstasereichem  Darrmalz  einen  Malzauszug  (1 T. 
Malz,  4  T.  Wasser),  indem  sie  die  Maische  6  bis  6  Stunden  unter  Öfterem 
'  Dmrflhren  stehen  lassen  und  dann  blank  filtrieren.  Die  bei  70*  koagu- 
lierbaren Eiweißstoffe  werden  in  einer  Probe  von  100  g  des  Auszugs 
bestimmt,  indem  man  diese  Menge  auf  die  gewöhnliche  Art  wie  bei  der 
Malzanalyse  maischt,  nach  dem  AbkDhlen  wieder  auf  100  g  bringt  und 
filtriert.  Der  Extraktgehalt  des  Malzauszugs  vor  dem  Maischen  betragt 
6  bis  6  Proz.  Ball.,  nach  dem  Maischen  etwas  weniger;  die  Diffierens 
rflhrt  her  von  koaguliertem  Eiweiß  und  ist  von  dem  Extrakt,  der  in  100  g 
MalzauBzug  enthalten  ist,  abzuziehen.  FOreinund  dasselbe,  zur  Bereitung 
des  Auszuge  dienende  Malz  genügen  vereinzelte  Stichproben.  Die  Ex- 
trakt bestimmungen  sind  pyknometrisch  zu  machen.  —  25  g  fein  ge< 
mablener  Gerste  werden  mit  100  cc  deetiil.  Wasser  in  einem  metallenen 
Maischbecher  gemischt;  von  den  zur  Aufscbließung  von  25  g  Gerste 
dienenden  100g  klaren  Malzauszugs  setzt  man  dieser  Maische  etwa  See 
zu  und  läßt  dann  das  ganze,  nach  gutem  Mischen,  16  bis  16  Stunden 
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lang  bei  Zimmertempetatur  stehen;  der  flbrigbleibende  Teil  des  Ualz- 
aosEugee  wird  dieee  Zeit  Ober  im  Etaaohrank  aufbewahrt  Dinaoh  wird 
die  Gersten  maische  im  Wasserbad  20  bis  25  Uinuteo  lang  verkleistert, 
auf  45*  abgekflhlt,  mit  etwa  10  co  des  Ualzauazugs  versetzt,  '/,  Stunde 
lang  bei  45*  gemaiecht  und  sodann  i/.  Stunde  auf  dem  Sandbade  nnter 
Ersatz  des  verdampften  Wassers  durch  siedend  helBes  gekooht  Sodann 
kflhlt  man  auf  45  bis  50*  ab,  setzt  den  Best  des  Malzauszuga  zu  nnd 
maischt  von  45*  auf  70*,  in  jeder  Minute  um  1  Orad  steigend.  Bei  ?0* 
wird  eine  Stunde  gemaischt.  Naoh  dem  Abkühlen  bringt  man  die  Uaisohe 
auf  100  g,  ältriert  und  bestimmt  das  spezifisohe  Gewicht  pjknometrisoh. 
Bei  der  Berechnung  ist  von  dem  gefundenen  Gesamtextrakt  der  des  Halz- 
auszugs  minus  dem  koagulierbaren  Eiweiß  in  Abzug  zu  bringen.  —  Die 
Bestimmung  der  theoretischen  Maliausbeute  geschieht  durch 
Stehenlassen  des  Ualzsobrotee  mit  Wasser  Qber  Nacht,  n.  V.  mit  etwas 
Cbloroformiusatz ;  Abnehmen  der  diastatisohen  FItlesigkett ,  Verzuckern, 
dann  Koohen  der  Diokmaische,  Abkühlen  und  Verzuckern  mittels  des 
BurQck behaltenen  diastatisohen  Auszuges.  Wenn  hierbei  nicht  alleStflrke 
aus  den  Trebem  verschwindet,  so  ist  dies  ein  Fehler  des  Malzes  und 
gehCrt  zu  dessen  Charakteristik.  Beachtenswert  ist  nachstehende  ver- 
gleichende Zusammenstellung  der  beiden  Jahrgftnge  1903/04  und  1904/05 
bezüglich  Halieztrakte,  Gerstenextrakt,   Starke-  und  Eiweifigebalt  der 
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Gersten.  Der  Extraktgehalt  der  Gersten  föllt  mit  steigendem  Protein- 
gehalt und  Iftuft  mit  dem  Extraktgehalte  der  Malze  im  allgemeinen 
parallel.  Die  Protein gehalte  der  Geraten  lassen  lediglich  einen  Sohlufi  zu 
auf  die  relativen  Extraktmengen  der  Halze;  die  Eixtraktbestimmungen 
der  Gersten  geben  auBerdem  noch  die  unter  bestimmten  Betriebsver- 
hAltniasen  wirklich  gewinnbare  Malzextrakt  menge  an.  —  Die  auf  100  g 
Oerstenextrakt  gewinnbare  Menge  Malzextrakt  fflllt  im  allgemeinen  mit 
steigendem  Maiznngaschwande ;  auch  die  Sinkerzahl  der  Malze  liefi  einen 
^wissen  Einfluß  auf  deren  Ergiebigkeit  an  Extrakt  erkennen  und  konnte 
als  Hafistab  ftlr  deren  AuftOBung  dienen.  Das  Verhältnis  von  QerBten- 
extraktpreis  zum  Preise  des  gewonnenen  Wflrzeextraktes  wird  für  letzteren 
mit  steigendem  H&lzungsschwsnde  schrittweise  ungflnetiger;  hat  man 
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dieses  Yerh&ltniB  fOr  jeden  Uftlzungsaob wand  featgesetit,  so  ksmi  ee  beim 
Oerateneinkauf  Anhaltspunkte  fflr  die  Voran Bberechnung  des  Wfln«- 
estraktpreiBes  bieten. 

UaUanalyse.  Nach  T.  Hajek  (Anz.  f.  Brauer.  1905)  gibt  das 
allgemein  flbliobe  sog.  Eon greß-V erfahren  im  TtMel  0,6  Proz.  Elxlrakt- 
ausbeute  weniger  als  folgendes  Verfahren :  Die  nach  der  üblichen  Methode 
gewonnene  verznckerte  Kaische  wurde  30  Uinuten  lan^  auf  dem  Asbeat- 
drabtoetze  unter  Ersatz  des  verdampfenden  Wassers  und  lebhaften 
Rohren  kräftig  gekocht,  hierauf  auf  450  abgekflhlt,  mit  lOocHalzanszng 
(Grflnmatzaaezug,  IT.  Milz,  2T.  Wasser)  versetzt,  innerhalb  26 Minuten 
auf  70*  gesteigert  und  bei  dieser  Temperatur  20  Minuten  gemaischt. 
Nach  Ablauf  dieser  Zeit  war  keine  Jodreaktion  mehr  in  sehen  und  es 
wurde  wie  gewöhnlich  abgekOblt,  auf  450  g  aufgefflllt,  filtriert  und  der 
Extrakt  der  Wflrze  mittels  des  PykDometers  ermittelt.  Die  Treber  wurdw 
nun  nochmals  anf  unverzuckerte  St&rke  geprüft,  lieferten  aber  keine  Jod- 
reaktion, selbst  wenn  sie  30  Minuten  lang  mit  Wasser  gekocht  wurden. 
Bei  der  Berechnung  des  Ehetraktes  wurde  der  Extrakt  der  zugesetzten 
10  CO  Malzauasug  berflcksiobtigt 

Eiweißgebalt  vom  Malz.  E.  Ehrioh(Anz.  f.  Bierbr.  1905, 
341)  zeigt,  dafi  der  mittlere  EiweiSgehalt  des  Extraktes  allerdings  mit 
dem  Eiweifigehalt  der  Ualztrockensnbstanz  steigt,  aber  der  Cntarscbied 
in  den  Mittelwerten  doch  gering  ist  Man  wird  sich  schwerlich  zu  der 
Annahme  entschlieSen  kOnnen,  daß  diese  geringfügigen  Differenzen  ein^i 
wesentlichen  EinfluS  auf  die  QOte  des  Bieres  ausHben  kCunen.  Daß  eine 
Proportionalitftt  zwischen  dem  GesamteiweiB  und  dem  lOslicben  Eiweiß 
nicht  besteht,  läßt  sich  erwarten,  weil  der  Maliungsprozeß  einen  sehr 
weitgebenden  Einfluß  auf  die  Lfialichmachung  der  Eiweißstotfe  ausübt  — 
Es  ließ  sich  bei  keinem  der  untersuchten  Malze  der  geringe  Qehalt  an 
lOsliobem  Eiweiß  mit  Sicherheit  auf  eu  kurtes  Qew&cba  zurflckfOhien. 
Es  scheint  hier  die  verschiedene  Beschaffenheit  der  Eiweifiatotfe  der 
Gerste  eine  Rolle  zu  spielen  und  vielleicht  auch  auf  die  Gflte  des  Bieres 
einen  Einfluß  auszuüben.  Ein  Vergleich  des  Eztraktgehaltes  des  Blalze* 
und  des  lOsltchen  Eiweißgebaltes  zeigt,  daß  zwischen  denselben  B» 
Ziehungen  nicht  bestehen.  Der  Gehalt  an  Ifislichem  Eiweiß  ist  bei  allen 
Malzgruppen  zidmlich  derselbe,  sowohl  hinsichtlich  der  Mittelzahlen  wie 
der  Grenzzahlen. 

Malzuntersuchungen  bespricht  Hobr  (W.  Brauer.  1905, 
297).  Auf  dem  T.  internationalen  Kongreß  fOr  angewandte  Chemie 
zu  Berlin  i.  J.  1903  wurden  einheitliche  Bestimmungen,  betreftend  die 
AusfObrung  der  Malzuntersuchungen  getroffen ,  darunter  auch  die  Be- 
stimmung, daß  die  Extraktbestimmung  pyknometrisch  bei  17,5*  au  er- 
folgen habe  und  daß  ala  Grundlage  zur  Extraktberechnnng  die 
Ballingsche  Tabelle  zu  dienen  habe,  an  Stelle  der  auf  dem  Wiener 
Kongreß  1898  getroffeaien  Bestimmung,  daß  dieUntersncbungder  Würze 
bei  15*  vorzunehmen  sei  und  die  K.  Windisohsche  ZuokertabeUe  die 
maßgebende  sein  soll.     Es  bat  aber  eine  ganze  B«be  neuwer  Arbötn 
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gezeigt,  daä  die  BallingBchen  Zahlen  nicht  genau  sind,  und  daü  die 
1,1  Proz.  Extrakt,  die  man  bei  Benutzung  der  Ballingaohen  Tabellen 
weniger  erh&lt  als  bei  Benutzung  der  WindiBchachen  Tabelle  ganz 
einzig  and  allein  auf  die  Unrichtigkeit  der  Ballingsohen  Tabelle  su- 
rOokzufOhren  sind.  DerTabelle  von  Win  diso  h  liegen  Zahlen  zu  Grunde, 
die  dnrcb  eine  sehr  umfangreiche,  unter  Benutiung  der  zuverUseigeten 
Methoden  ausgefOhrte  Arbeit  der  Kaiserlichen  Nonnal-Eic^ungB-Kom- 
miasion  in  den  Jahren  1893/94  ermittelt  wurden  und  die  wohl  fflr  lange 
Zeit,  wenn  nicht  fflr  immer,  als  grundlegend  angesehen  werden  dflrfen. 
—  Nach  Mohr  wflrde  die  Ersetzung  der  Ballingsohen  Tabelle  durch 
die  Windischsche,  bez.  diejenige  der  Normal-Eichungs-£ommission 
an  die  Stelle  von  allseitig  als  ungenau  anerkannten  Zahlen  solche  setzen, 
die  mit  weitestgehender  Genauigkeit  ermittelt  sind,  so  daS  Änderungen 
fOr  lange  Zeit  hinaus  nicht  wieder  zu  erwarten  sind;  da  diese  Tabellen 
bei  15*,  bezogen  auf  Wasser  von  15*,  ermittelt  wurden,  so  empfiehlt  es 
sich,  die  Temperatur  von  15*  als  Norm  altem  peratur  för  pyknometrische 
Bestimmungen  einiufObren,  wodurch  gleichseitig  erreicht  wird,  dafi  nur 
eis  Waseerwert  fOr  Pyknometer  ermittelt  zu  werden  braucht,  die  sowohl 
für  alkoholometrische  wie  fDr  saocharometrische  Zwecke  dienen  solL 
Das  Verlassen  der  Normaltemperatur  von  17,5"  ist  die  Vorbedingung 
für  die  Zulassung  der  Saocharometer  zur  Eichung,  da  ProzentartLometer 
nnr  hei  16*  oder  20*  eicbAhigsind.  Die  Änderung  der  zur  Zeit  geltenden 
Bestimmung,  daB  Saccbarometer  nur  bei  20*  eicbAhig  sind,  ist  anzu- 
streben ,  damit  pykno metrische  und  arftometrische  Bestimmung  bei  der- 
selben Temperatur  auszufflhren  sind.  Mit  einem  geeichten  Instrument 
ist  dann  in  ZweifelsfSllen  eine  sofortige  Kontrolle  einer  pyknometri sehen 
Bestimmung  mCglich.  Da  dann  die  Tabelle  fflr  die  pyknometri  sehe  Be- 
stimmung und  diejenige,  nach  denen  die  Eichung  der  Saccharometer 
erfolgt,  dieselbe  ist,  so  fallen  die  DilFerenzen  weg,  welche  sich  zur  Zdt 
btä  einer  Benutzung  der  Windisohschen  TabeUe  im  Laboratorium  und 
des  Ballingsohen  Saocharometer  im  Betriebe  stOrend  bemerkbar 
machen,  da  diese  Differenzen  ausschließlich  auf  die  Unrichtigkeit  der 
Ballingsohen  Tabelle  zurflckzufflhren  sind. 

Malzanalyse.  J.  S.  Ford  und  Guthrie  (J.  Brewing  1906, 
326)  empfehlen  zur  Wasserbeslimmung  das  Trocknen  im  Wasserstoff-, 
Eohlensfture-  oder  Leuchtgosstrom.  Die  besten  Ergebnisse  erhielten  sie, 
d.  h.  die  höchsten  Werte,  beim  Trocknen  im  WasserstofTstrom  bei  HO« 
and  Auffangen  der  entweichenden  Wassergasdämpfe  in  SchwefelsAure. 
Beim  Trocknen  an  der  Luft  bilden  sich  Oxydati on sprod u kte ,  die  den 
Wasserverlost  wieder  verdeoken  und  zu  niedrigeErgebnisseveranlasBen. 
Sie  fanden  auf  diese  Weise  bei  einem  Halze  1,38  Proz.  Wasser  beim 
Trocknen  im  Luftstrom,  dagegen  2,42  Froz.  beim  Trocknen  im  Waaser- 
stoffstrom,  einmal  sogar  0,42  bez.  1,34  Proz.  u.  s.  w.  —  Äuafflhrlich 
wird  dann  die  Extrak  tausbeute  besprochen.  —  Nach  W.  Wind iach 
(W.  Brauer.  1906,  363)  ist  die  vorgeschlagene  Berechnung  nicht 
richtig. 
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Bei  Bestimmung  der  Asche  and  der  SchwefeUSore 
inWarseund  Bier  empfiehlt  W.  Windiech  (V.  Brauer.  1905,17) 
Zusatz  einer  Base  vor  der  Teraachung.  Dar  Terlustan  Schwefel  w&hrend 
des  GlQfaens  durch  Reduktion  istgrOßer,  als  man  bisher  angenommen 
bat.  Er  veraachte  WOrze  und  einige  Eiere  teile  mit,  teils  ohne  Zusati 
TOD  Soda  und  bestimmte  in  der  Asche  die  Schwefelsäure.  Ba  wurden 
folgende  Ei^ebnisse  erhalten : 

Mit  Zusatz  von    Oboe  Soda    Kacb  W  o  I  f  f  s 
Soda  verascht       verascht      AscbenaoalyM 
ProMDt  S0(  in  der  Asche 
AüB  Gipswasser  hergestellte  ■Würze      .    40  21,3  — 

Berliner  Bier 17,34  1,95  — 

Münchener  Bier 18,73  1,76  1,68 

PilaenerBier 16,13  3^5  — 

Mittel  aas  7  Sorten —  —  1,36 

Die  Zahlen  für  den  Oehalt  der  ßierasche  an  SchwefelsBtire,  wie  sie 
bislang  in  den  Lehrbfloliern  angegeben  werden,  sind  nicht  richtig. 

Bieruntersuchungen.  Von  den  zahlreichen  Dntersuchungs- 
ergebnissen  aus  dem  analytischen  Laboratorium  der  Versuchs-  und  Lehr- 
anstalt fOr  Brauerei,  welche  H.  Keil  (W.  Brauer.  IBOS, 228, 364 u. 770) 
mitteilt,  mOgen  folgende  angegeben  werden : 

Die  prot.  ZnaammenMUnng  di«ier  »ndveigorenen  Biere  war  folgendo  i 
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Von  diesen  endvergorenen  Proben  haben  die  ersten  drei  hellen 
Eiere  und  die  beiden  dunklen  Biere  10  und  11  einen  niedrigen,  alle 
Qbrigen  Proben  mnen  mehr  oder  weniger  hohen  EndvergSrungsgrad. 
Nur  von  der  hellen,  unter  2  angegebenen  Probe  wurden  n&bere  Angaben 
Ober  Slftlzbereitung  und  Sudverfahren  gemacht  Die  Probe  ist  insofern 
vielleicht  die  interessanteste,  weil  sie  von  allen  das  am  schwAohsten 
eingebraiite  Bier  darstellt.  Vogtlftnder  Qerste  wurde  im  ganzen  72  Stunden 
in  Wasser  von  etwa  10*  (8*  S.)  geweicht  bei  tSglich  zweimaligem  Wasser- 
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Wechsel  (früh  und  abende),  am  ersten  und  zweiten  Tage  je  2  Stunden, 
un  dritten  Tage  3  Stunden  ohne  Wasser  stehen  gelassen,  uad  zwar  früh 
und  abends  je  1  bez.  am  dritten  Tage  je  Vj^  Stunde.  Die  Haufenfühning 
war  die  Abliebe  und  dauerte  9  Tage.  Am  ersten  Tage  wurde  ausweichen 
geUwen  und  am  Abend  gearbeitet,  am  zweiten  bis  vierten  Tage  je  zwei- 
mal, am  fflnften  bis  achten  Tage  je  einmal  gearbeitet  Die  Temperatur 
sti^  bei  den  Junghaufen  nicht  Aber  16",  bei  den  Althaufen  nicht  Qber 
20  bis  21*.  Am  neunten  Tage  abends  wurden  dann  die  Haufen  direkt 
auf  die  Darre  (Topfscbe  Darre)  30  bis  36  om  hoch  aufgetragen.  Hier 
blieb  das  Grttnmalr  bis  zum  anderen  Horgen  bei  starkem  Luftdurohzug 
liegen  und  dann  erst  wurde  angefeuert  Dm  die  Temperatur  von  44" 
zu  erreichen,  waren  etwa  3  Stunden  notwendig,  dann  wurde  allmftbUclt 
hochgefeuert  bis  auf  82".  Die  Temperaturgrada  77"  bia  82"  winden 
etwa  3  Stunden  gehalten  und  in  der  letzten  Stunde  die  Züge  halb  ge- 
schloaaen.  Gewendet  wurde  auf  der  oberen  Horde  alle  Stunden,  auf  der 
unteren  Horde  nach  je  l'/j  Stunden.     Die  ganze  Darrarbeit  dauerte 

24  Stunden.  Das  erhaltene  Malz  gab  bei  einem  Wassergehalt  von 
3,15  Proi.  und  einem  Karbtypus  von  36,  tiefgelben  Biereu  entsprechend, 
einen  Extraktgehalt  von  74,3  Froz.  im  ßrobschrot.  Die  Blattkeiml&nge 
betrug  etwa  30  Proz.  •/*  bis  ■/,  und  70  Proz.  */»  der  Komlänge.  Mit 
3  Proz.  ganzglasigen  und  6  Proz.  halbglasigen  EOmern  konnte  die  Auf- 
lösung und  Qualität  des  Uatzes  als  befriedigend  bezeichnet  werden.  — 
Eingemaiscbt  wurde  bei  62",  nach  genügendem  Durchmaischen  sofort 
eine  Dickmaische  zur  Pfanne  gelassen  und  auf  70  bis  71»  erhitzt  Nach 
eingetretener  Verzuckerung  viirde  schnell  zum  Kochen  erhitzt  und  etwa 

25  Htnaten  gekocht,  dann  in  den  Bottich  zurückgepumpt  und  die  ganze 
Maische  bei  70  bis  71"  8  bis  10  Minuten  stehen  gelassen ,  bis  eine  voll- 
ständige Verzuckerung  stattgefunden  hatte.  Dann  wurde  die  zweite 
Dickmaische  gezogen,  schnell  hocbgefeuert ,  etwa  20  Minuten  gekooht 
und  mit  dieser  Maische  im  Bottich  bei77*abgemaiBcht.  Nach  30  Minuten 
Ruhe  wurde  in  etwa  l'/j  Stunden  abgelSutert  und  die  Wflrze  mit 
Hopfen  gekocht:  es  wurden  auf  18  Ctr.  Schüttung  12  k  Hopfen  in 
3  Portionen  zugegeben.  Die  Würze  wurde  mit  Frohberghefe  ('/j  '  dick- 
breiige  Hefe  auf  l  hl  Würze)  bei  7^  angestellt,  bis  auf  S*  steigen  lassen, 
dann  langsam  auf  5"  heruntergekühlt  und  am  neunten  Tage  mk  3,2  Proz. 
Bllg.  geschlaucht  \ach  sechswßchiger  Lagerzeit  und  dreiwöchentlicher 
Spunddauer  ohne  StoBenlsssen  und  Spänestopfen  hei  einer  Lagerkeller- 
temperatur  von  etwa  3"  wurde  das  Bier  ausgestoßen.  —  Es  war  ein  voll 
und  angenehm  bitterschmeckendes,  gelbes  Lagerbier  von  gutem  Kohlen* 
säur^ehalt  und  ausgezeichneter  Schaumbaltigkeit  und  hielt  sich  bei 
Zimmertemperatur  3  Wochen ,  ohne  Bodensatz  abzusetzen.  —  Ein  recht 
gutes  Bier  stellte  auch  die  unter  Nr.  3  angeführte  Probe  vor.  Eohlens&ure- 
gebalt  und  Scbaumhaltigkeit  waren  gut,  der  Qescbmack  voll  und  rein. 
Die  Haltbarkeit  war  eine  ausgezeichnete.  Selbstverstfindlich  war  sowohl 
bei  Nr.  2  wie  bei  Nr.  3  die  O&rung  rein,  was  bei  Nr.  1  nicht  der  Fall 
war.     Letztere  Probe  hielt  eich  denn  auch  trotz  der  erreichten  £Dd- 
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vergftruug  nur  mäßig.  —  Von  den  end vergorenen  Hieran  ist  nocb  die 
unter  Nr.  9  angegebene  Probe  erw&hnenswert  Eswarein  fflrdenExport 
beBtimmtes ,  pasteurieiertes  Bier,  das  sowohl  im  Oescbmaok ,  Sohlea- 
a&ur^eh&lt  und  Sdiaumhaltigkeit  wie  in  seiner  Haltbarkeit  als  gut  be- 
leiohnet  werden  konnte.  Bei  pasteuriuerten,  fflr  den  OberseeiBch«! 
Export  beetimmten  Bieren  ist  bekanntlich  eine  bolie  EndTergArang  be- 
sonders erwOoscbt  —  Die  Differenz  Ewiechen  dem  Vergftrungsgrade 
und  dem  Endvergäningsgrade  war  im  gro^n  und  ganzen  eine  geringe 
und  nur  bei  vereinzelten  Proben  eine  erhebliche;  sie  lag  bei  den  hellen 
Bieren  zwisohsn  1,3  Proz.  und  23,0  Proz.  und  bei  den  dunklen  Hieren 
zwischen  2,3  Proz.  und  9,0  Proz.  Ein  dunkles,  nach  dem  Spring- 
maischprinzip  gebrautes  Bier  hatte  bei  gutem  KohlensBure- 
gebslt  und  vorzOglicher  Schaumbaltigkeit  einen  vollen,  kräftig  rOetigeii 
Qesohmack.  Die  Haltbarkeit  war  noch  gut,  obwohl  die  eingesandte  Probe 
nicht  ganz  frei  von  Infektion  durch  wilde  Hefen  war.  Der  Analyaen- 
befund  ergab  folgende  Zahlen : 

Sacchara meteranzeige  beim  AuRStoB  ....      7,4?  Proz. 
Saccharonieteraozoige,  endvergoren    ....      7,00 

Extrakt 9,29 

AJkohol 4,00 

Bsrechnete  Stammwürze 1S33 

Wirklicher  Vergärungsgisd 4^ 

Scheinbarer  Vergämilgsgrad 55,6 

SoheiDbarer  Endvergirungsgrad 58,6 

Drai  westafrikanische  Biere,  die  aus  der  Hand  eines 
deutschen  Braumeisters  hervorgegangen  waren,  waren  pasteurisiert,  blank 
und  fast  ohne  Bodensatz ;  sie  hatten  die  lange  Heise  gut  aberstanden. 
Kohlen  Säuregehalt  und  Schau mhaltigkeit  waren  gut,  der  Geschmack  bei 
den  beiden  helleren  Bieren  voll,  kräftig  bitter  und  schwach  rauchig,  bei 
den  dunkleren  voll,  milder  und  nicht  rauchig;  sie  waren  sämlliob  ziemlich 
stark  gehopft  und  zeigten  nur  gelinden  Paateurisiergeschmack.  Die  Zu* 
sammensetzung  war  bei  allen  drei  Proben  normal,  d.  h.  sie  waren  ohne 
Rohfrucht  bez.  Surrogate  hergestellt  Eonaerviemngsmittet  konnten 
nicht  nachgewiesen  werden. 


leichtgelb 

Saccharometeranzeige    ....  5,91  iftoz. 

Extrakt 7,57  „ 

Alkohol 3,62  ,, 

S&ure 0,109  „ 

Asche 0,240  „ 

Stickstoff 0,116  „ 

Protein 0,725  „ 

Kohlenhydrate 6.50  „ 

Bereohnete  Stammwürze    .     .     .  14,49  „ 

Scheinbarer  Vergäriingsgrad   .     .  59,2  ,, 

Wirklicher  Tergärangsgrad     ,     .  47,8  „ 

Endvei^oren  bis 4,0  „ 


II  m 


hellgelb 
3,69  Proi. 

golduelb 

4,31Pioi. 

6.47     „ 

6,1»     „ 

332     „ 

4,01     „ 

0.098  „ 

0,075  , 

0,1.56  „ 

0^00  . 

0,066  ,. 

0,073  „ 

0,412  „ 

0,456  „ 

4.80     „ 

5,46     „ 

12,83     „ 

13^     , 

71,2       „ 

69,0       ,. 

57,4       „ 

55,6       „ 

2,9       „ 

4,0      „ 
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EÜninNorddeutBclilftndiiaohPilaeoer  Art  gebrau  teaBiervsr 
rein  gelb,  koblensfturereich  nnd  gat  sohaumhaltend,  die  Haltbarkeit  var 
sehr  gut,  der  Oenicb  rein  und  der  QeBchmaok  gut  und  voll,  mit  sobOnem 
HopfeDaroma  nach  Pilsener  Charakter.  Das  Bier  konnte  dem  eohten  . 
Filsener  Bier  an  die  Seite  gestellt  werden ,  war  dem  letiteren  sogar  in 
mancher  Beziehung,  z.  B.  Qlanz  und  Haltbarkeit,  Überlegen.  Im  folgenden 
sind  die  Änalysenresultate  nebeneinandergestellt;  I  ist  die  AnalTse  des 
VersuohsbiereB,  H  die  des  echten  „Pilsener  Urquell". 

1  U 

Proz.  I^oz. 

Saccharoraeteranzeige  beim  Aosstofi  .    .      3,12  3,68 

SaccharometeranzBige,  endve^oren         eDdvergoren  3,20 

Extrakt 4,95  5,26 

Alkohol 4,04  3,39 

Stickstoff 0,066  0,062 

Protein       0.409  0,387 

Kohlenhydrate 4.22  4,60 

Gesamtsänre 0,076  0,085 

Asche 0,240  0,190 

Berechnete  Stammwürze 12,7S  11,92 

Wirklicher  VersüruDgBgrad 61,3  55,9 

ScheiDbarer  Enavergärangsgiad      .    .     .     75,6  73,3 

Das  Ergebnis  wftre  vielleicht  noch  schlagender  gewesen,  wenn  der 
lÜDBender  sich  dazu  verstanden  h&tte,  sein  Bier  rund  1  Proi.  schwacher 
einzubranen. 

Eine  Brauerei  wollte  ein  dem  Dortmunder  gleiches  Bier 
brauen.  Wenn  auch  die  Probe  ein  gutes,  etwas  kräftig  bitteres  Lager- 
bier dar«tellte,  welches  ebenfalls  nur  aus  Ualz,  Hopfen  und  Wasser 
mittels  Hefe  hergestellt  war,  so  f^te  ihm  doch  der  den  Dortmunder 
Bieren  eigentflmliche  weinige,  aber  doch  malzige  (Geschmack,  den  man 
eben  nur  vermöge  einer  hohen  Stammwflixe  erreichen  kann.  Im  folgenden 
sind  die  proi.  Zusammensetsungen  der  eingesandten  Probe  und  einiger 
Dortmunder  Biere  nebeneinandergestellt: 

Probebiere 
Ssocharometenuizeige  .    .     .      3,23 

Extrakt 4,80 

Alkobol 3,42 

Stammwfirze 11,46 

Scheinbare  VergäruDg  .  .  .  71,8 
Wirkliche  Ver^nuig  .  .  .  58,1 
Endvergärnng erreicht 


Statistik. 

BrauBteuergebiet    vom   1.  April  1904   bis 


DoTtmnnder  Biere 

3,77 

4,37 

4,75 

5,57 

&,U 

^93 

SM 

«Csi 

450 

T2,:« 

14,87 

15,48 

69,6 

753 

69,3 

WVi 

G6,8 

55,9 
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Bierverbrauek   in 


den   deutschen   Steuerg^teten   und   im 
ZoUgtinet. 


1.  April  bU 

Bier- 

Einfuhr 

Aaafnbr 

Hntmaßlicber  TerbroDeb 

aberhMpt 

«uf  den 
KopfdM 

31.  MI» 

BflvOlkarun? 

1000  bl                                        1             I 

Braaateaarpebiet 

1S86 

84  89t 

1103      ;        911 

84  479 

60,0 

1890 

32119 

1868 

318 

88  760 

87,8 

I8B& 

37138 

2362 

816 

80  720 

91,1 

1896 

38  366 

8404 

860 

40  410 

91,4 

18S7 

41436 

8476 

889 

43  678 

108,8 

18M 

42S69 

251 8      1        822 

44  469 

108,8 

1899 

43  909 

2«B4      1        868 

46  606 

101,4 

1900 

44  734 

2686 

878 

46  947 

106,0 

1901 

46  041 

3461 

400 

41092 

104,8 

190S 

43  936 

2340 

374 

44198 

96,7 

I90S 

18  864 

2486 

424 

4&S16 

^•l,t 

19M 

41190 

8840 

408 

46188 

91,9 

BftjBrii, 

1886 

18  666 

40 

1881 

11  824 

209,1 

1890 

14  487 

62 

8141 

12  382 

321,2 

1896 

16  084 

6» 

3478 

18  681 

836,8 

18M 

16  20« 

61 

2648 

18184 

284,8 

189T 

16  988 

08 

2683 

14  461 

248,6 

1898 

17  466 

69 

8646 

14  818 

241,6 

1899 

17  789 

71 

8168 

16  048 

341,6 

1900 

11944 

72 

2888 

16184 

846,1 

1901 

17  818 

68 

2646 

16  240 

344,8 

1902 

IT  361 

68 

2618 

14  816 

831,6 

190S 

11860 

69 

8688 

14  866 

333,3 

1904 

11779 

16 

8640 

16  216 

886,8 

Wfirttemberg. 

1886 

B819 

49 

68 

8  870 

143,8 

1890 

8608 

18 

64 

8  622 

173,0 

1896 

3  886 

106 

68 

8  929 

188,9 

1896 

3196 

101 

81 

3  829 

188,1 

1897 

4100 

101 

19 

4  123 

194,8 

1898 

4  069 

104 

90 

4  088 

191,9 

1899 

4  ISS 

111 

100 

4189 

192,3 

1900 

3  877 

108 

100 

3  886 

179,6 

1901 

401S 

11! 

90 

4026 

134,8 

i»08 

8192 

116 

08 

3  810 

118,4 

190S 

8  762 

180 

100 

8  718 

168,9 

1904 

3  701 

HO 

HO 

8101 

164,8 
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Beebnunn- 

>hre" 
1.  April  Ui 
31.  MSri 

' 

HntmaßliehwVtrbrMeh 

Bler- 

Einfnhr      Ausfuhr 

>Df  d>D 

Bberbupt 

B«*8rk*nmg 

„        

1000  bl 

^.-.J  -.^ 

Bmden. 

1986 

1244 

111                88 

1867 

79,2 

1890 

1679 

176              166 

1688 

108,9 

1695 

1914 

185             199 

1900 

110.6 

18>6 

8  198 

211              217 

2186 

m,i 

1897 

1741 

800              2SS 

2  724 

154,8 

1898 

S947 

829      >        868 

8  984 

164,8 

1899 

8  095 

244 

248 

8061 

171,6 

1900 

2  974 

363 

289 

8  686 

161,8 

1901 

8  964 

246 

824 

2  686 

158,4 

1902 

2  967 

260 

889 

2  988 

156,1 

1908 

3  045 

266 

257 

3  064 

157,8 

1904 

a082 

272 

276 

8  078 

156,2 

E 

U>H-LotbrinK«n 

1885 

691 

176             161 

700 

44,7 

1890 

8S7 

264              80 

1021 

68.7 

1S9& 

997 

326                30 

1892 

78,8 

1866 

»87 

810                24 

12S2 

74,8 

1897 

9U 

330                87 

1267 

76,0 

1898 

1068 

S67                SO 

1886 

«8,8 

1899 

1128 

S68      1          30 

1460 

86,7 

1900 

1106 

847      i          28 

1426 

88,1 

1901 

1  117 

388      1          22 

14SS 

88,7 

190! 

1148 

328      1           16 

1460 

83,4 

1908 

IBH 

861                 17 

1666 

88,1 

190* 

1878 

870                16 

1682 

61,1 

Dan 

tachfliZoll 

grsbiot.     (Blntch 

.  Lu.e.b» 

fO 

1886 

41867 

111 

1249 

40  719 

88,0 

1890 

62  830 

226 

626 

68  438 

106.6 

1696 

60  696 

547 

«47 

SO  696 

116.8 

1896 

61681 

661 

664 

61618 

116,0 

1897 

66  378 

676 

648 

66  806 

188,0 

1898 

67  968 

568 

626 

61911 

184,2 

1899 

«9fi00 

631 

682 

69  449 

125,0 

1900 

70  867        , 

664              802 

70  616 

126,1 

1901 

71 167        1 

698              760 

70966 

124,1 

1902 

67  699 

581               794 

67  486 

116,0 

1903 

68  976 

603              819 

68  850 

U8,6 

1S04 

70  241        1 

604 

864 

66  061 

117,0 

Blerbraaerei  ia  ÖBterreicb.     Die  K€BamU  Prodaktioo  i 
Beicharata  vertreteoeQ  Künigreichea  ood  Uodeni  oetnig  hl : 
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1903/1904  1902/1903 

Böhmen 909874C  8750049 

Niedorösterteich 3636697  3586561 

Mähren 2027479  1938449 

Gtauien 1183223  1100706 

Ob«röstMTeich 1089518  1159682 

Steiennwk 941746  945409 

Krol       467130  447949 

Schlesien 450398  407407 

SalzboiK 415028  396890 

ESniteo 231069  237  338 

Bakowina 127208  121522 

Krain 67036  60640 

Küstenland 65620  74278 

19226960"" 


Die  Einnahmen  aoa  der  Bierstener  betragen: 

1901/1902.  .  .  74645651  EroDen 

1902/1903  .  .  .  73341144      „ 

1903/1904  .  .  .  75674451      „ 

1904/19(ra  .  .  .  73022628      „ 

Die  Aiisfnhr  von  Bier  b«trug'. 

1894/1895 495520  bl 

1895/1896 570221 

1898/1897 571148 

1897/1898 548898 

1898/1899 594164 

1899/1900 687921 

1900/1901 7178TO 

1901/1902 978499 

1902/1903 1030049 

1903/1904 1118483 


«rzeagQDgiD  Fraakr« 


h  betrag: 


430995 
396943 
234619 
122127 
77830 

62745  _ 

.9^7717 


Hektobtergrade 

(degree-hectoUtrefl) 
1901  ...     .    53788000 

1902.  ..     .    52084000 

1903.  ..    .    54784000 

1904.  ..    .    57072000 

1905.  ..     .    53536000 

etwa  13447000  hl 
„    13021000 
,,     13696000 
„    14268000 
„     13384000 

BierbTauerai  in  Großbritannien 

uDdIrlsnd: 

19Ü5 

1904                 1903 

Barrels 
England  und  Wales  .     .     28885736 

Schottland 1771341 

Irland 3196569 

BarreLn             Barreli; 
297256ÖÖ        30258003 
1824558          1887804 
3261718          3392178 

Znsammen    33853648 

34811944        35537985 

Anf  HektoUtei  (ungerechnet  (1  Barrel  ^  163,5  l)  belief  sich  im  Jahre  1905 
le  gesamte  Biererzengung  des  Vereinigten  KönigreicbB  auf  55  350  714  hl,  voTon 
Jalumbar,  d,  ehem.  Technologie.    LI.    t,  22 
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Z1U-  Aosfaht  985895  hl  uod  zum  ejnheimischen  Vorbraach  543(>4819hl   1«- 
stimmt  waren.  —  Im  letzten  Jahrfünft  betrug  in  öroßhritannien  und  Irland 


davon  war 

a  bestimmt 

die 

zumeiD- 

Gesamt- 
erzeugung 

Ausfuhr 

heimischen 
Verbrench 

löOI 

.    59088329  hl 

1 031 435  h! 

58056894  bl 

1902 

.    58618934 

995857 

57  623077 

1903 

.    58104605 

963448 

57  141 157 

1904 

.    56917  r,28 

960168 

55957360 

19ftT 

.    55350714 

985895 
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Spiritus. 

Yerftthren,  Z uckerlOsungen  leicht  verg&rbar  za 
machen,  irelcbe  aus  gerbstoffhaltigen  HQlzern  od» 
anderem,  oelluloBehaltigem  Material  gewonnen  Bind,  nach  A.  Claasen 
(D.  R  P.  Nr.  161 644).  Die  Invertierung  von  cellaloaebaltigem 
Haterial  ist  praktisch  bislang  nur  bei  Anwendung  von  Tannenholz  durch* 
gefflhrt  worden.  Dieses  Holz  liefert  bei  Anwendung  des  Terhhrena 
(J.  1902,  303)  ZuckerlfiBungen,  welche  so  rasch  vergären  wie  LOsungm 
von  reinem  Traubenzucker.  Wendet  man  dagegen  diese  Verfahren  zur 
Invertierung  von  HOlzem  an,  welche  grOBere  oder  kleinere  Heng«i  von 
Qerbsfture  enthatten  (Eichen,  Kastanien,  Pappeln,  Buchen,  Birken  n.  a.  w.), 
so  erhält  man  Losungen,  welche,  je  naoh  der  Natur  des  Holzes,  nar  einen 
geringen  Orad  von  Verg&rbarkeit  aufweisen.  —  Es  wurde  nnn  gefunden, 
daß  die  Ursache  de^  Unterschiedes  zwischen  der  Verg&rbarkeit  von 
ZnokerlOsungen  aus  gerbstoffbaltigen  HQlzern  und  Zuckerl9aungea  auB 
Tannenholz  darin  zu  suchen  ist,  daß  die  durch  Umwandlung  der  Qerbsfture 
gebildete  Oallussäure  die  Tergärung  der  Zuckerlosungen  schttdlich  b» 
einfluBt,  so  dafi  also,  trotzdem  durcji  Spaltung  der  Oerbsfture  in  Oallns- 
Blture  und  Zucker  die  Zuckermenge  an  nnd  für  sich  vermehrt  wird,  ane 
geringere  Ausbeute  an  Alkohol  sich  ergibt  —  Die  Anwesenheit  dn 
OalluBBfiure  gibt  sich  in  den  erhaltenen  ZuckerlSsungen  dadurch  zu  er- 
kennen, dafi  die  Losungen  auf  Zusatz  eines  Eiseno^dsalzes  mehr  oda 
weniger  intensiv  blau  gef&rbt  werden.  Wenn  nnn  die  vortiandene  Oallua. 
s&ure  aus  der  ZuokerlOsung  entfernt  wird,  so  verlauft  die  VergArong 
normal.  Die  Entfernung  der  Qallussfture  geschieht  am  zweckm&fiigsten 
dadurch,  daß  man  sie  als  untOsliche  Verbindung,  am  beeten  in  Ver- 
bindung mit  einem  Metall,  ausfftllt  —  Wendet  man  hierzu  Eisen  an  und 
versetzt  die  saure  LOsung  mit  einem  Eisenoxydsatz  (z.  B.  Eisenozydsul&t), 
so  wird  nach  Neutraliaation  der  S&ure  durch  Calciumcarbonat  das  gallus- 
saure  Eisen  nur  zum  geringsten  Teil  abgeschieden.  Hon  verfthrt  zur 
Abscheidung  der  Gallussäure  in  der  Art,  daS  man  nach  BinzufflgeD  der 
MelallsalzlSsung  die  freie  Säure  mit  Calciumcarbonat  neutralisiert  und 
dann  nach  und  nach  Calci umhydroxyd  in  gepulvertem  oder  geschlämmtem 
Zustande  hinzufügt,  bis  die  FlQasigkeit  schwach  alkalisch  reagiert.  Der 
entstandene  Niederschlag  enthält  neben  Catciumsulfat  und  galluf 
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Eisen  auch  Eisenhydroxyd ;  derselbe  kann  infolge  des  Gehaltes  an 
letzterem  zur  Verarbeitung  veiterer  gallussaureh&Itiger  LSsungen  Yer- 
Wendung  finden.  Die  erhaltene  LOsung  wird  vor  der  Vergftrung  mit 
SchwefeleSure  schwach  angesäuert 

Verfahren  zur  Herstellung  aufgelöster  Starke  fUr 
Brauerei-,  Deatillations-  und  andere  Zweoke  unter  Behandlung  des  zu 
vervendenden  Getreides  mit  Wasser  in  der  Wärme  und  unter  Druck  von 
F.  B.  Äspinall  (D.  R.  P.  Nr.  164  796)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
daS  zwecks  vollständiger  Auflösung  der  Stärke  im  Wasser  das  Getreide 
in  unverAnderter  Form ,  also  mit  den  Schalen,  in  dünnen  Schichten  mit 
nur  so  viel  Wasser  bebandelt  wird,  als  zum  Veiiiindem  der  Karamel- 
bildnng  und  des  Anbrennens  erforderlich  ist. 

Apparat  zum  Entschalen  von  Maische  und  anderen 
breiigen  Hassen  mit  einem  innerhalb  eines  feststehenden  Kegelsiebes 
unter  Belasaung  eines  ge- 
ringen Zwischenraumes  ange-  Fig.  18. 
ordneten  drehbaren,  schrau- 
ben ßrm  ige  Leisten  tragen- 
den Konus,  von  P.  Horst- 
mann  {D.  R.  P.  Nr.  156  086), 
ist  dadurcli  gekennzeichnet, 
daß  der  Boden  des  Konus  mit 
einem  FIfigelrad  l  (Fig.  18) 
und  Übet  diesem  mit  schräg 
ansteigenden ,  parallel  zu- 
einander laufenden  Leiaten  d 
versehen  ist,  so  daS  die  unten 
eintretende  Masse  gehoben 
und  atisgeechlendert  wird, 
ehe  sie  zu  den  in  bekannter 
Weise  angeordneten  und 
wirkenden  Leisten  b  gelangt. 

Verfahren,  Bier- 
hefe ffir  die  Zweoke 
ihrer  Verwendung  als 
Nihretoff  für  die  Züch- 
tung der  Hefe  in  der  Bren- 
nerei in  abgetötetem  Zustand 
haltbar     zu    machen,     von 

W.  Kuea  (D.  B.  P.  Kr.  158655).  Die  in  den  Brauereien  abfallende 
Bierhefe  hat  als  billiges  Nährmittel  für  die  Züchtung  von  Hefe  für  den  Be- 
trieb der  Brennereien  sich  bewährt  Ihrer  Verwendung  zu  diesem  Zweoke 
steht  jedoch  die  Zersetzlichkeit  hinderlich  im  Wege,  wenn  sie  in  die  Ver- 
brauohestfttte,  insbesondere  zur  warmen  Jahreszeit,  von  weither  bezogen 
werden  soll,  oder  wenn  man  wünscht,  einen  Vorrat  davon  aufzustapeln. 
Das  vorliegende  Verfahren  beswedrt,  die  Abfallbierfaefe  auf  «ne  billige 
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Art  dadurch  haltbar  zu  madieD,  daS  sie  im  gepreßten  ZnBtaade  mit  einer 
ausreichenden  Menge  (etwa  20  bis  30  Proz.)  eines  sauren  Phosphates 
(am  besten  Doppelsuperphosphat)  in  einer  geeigneten  Vorrichtung  innip 
verknetet ,  dann  bei  gelinder  Wärme  (etwa  40  bis  46*)  getrocknet,  ab- 
getötet und  schlieBlioh  zu  einem  Pulver  zerkleinert  wird. 

'  Behandlung  der  Oerste  in  der  Brennerei.  NachParow 
(Z.  Spirit.  1906,  369)  ist  es  des  verschiedenen  Wassergehaltes  wc^d 
notwendig,  hische  Gerste  erst  auf  dem  Boden  zu  lagern,  sie  sohwitien 
zu  lassen,  indem  man  sie  hSuflg  umstiobt,  und  dann,  nachdem  sie  genOgend 
geschwitzt  hat,  verarbeitet.  Bei  mangelnder  Zeit  kann  man  auch  die 
frische  Gerste  auf  einer  Darre  oder  auf  dem  Kessel  durch  langsames  Er- 
wärmen bei  30*  (24*  R)  trocknen.  Auf  eine  solche  Vorbehandlung  der 
Gerste,  von  deren  Keimfähigkeit  man  sich  durch  einen  Vorversuch  flber- 
zeugt  bat,  folgt  nun  das  Einquellen  der  Gerste.  Durdi  das  Einquellen 
der  Gerste,  welches  in  erster  Linie  die  Wasseraufnahme  der  KSmer  fQr 
den  EeinitungsprozeB  bezweckt,  wird  eine  Beinigung  derselben  bewirkt. 
Trotz  beater  Vorreinigung  des  Getreides  haften  demselben  noch  Verun- 
reinigungen aller  Art  au.  Diese  Verunreinigungen  lOsen  sich  und  werden 
mit  dem  Waschwasser  abgeführt,  indem  man  nach  kurzer  Zeit  dee  Lagems 
der  Oerste  in  Wasser  das  Getreide  mehrere  Male  mit  der  Hand  vorsichtig, 
ohne  Verletzung  der  Schalen  der  Gerstenkfirner,  durchkrflckt  und  das 
Wasser  bei  nachflieSendem  Wasserstrom  durch  das  Ablaufsieb  abfOhrt. 
Bei  mangelhaften  Gersten,  wie  z.  B.  bei  braunspitzigen,  ist  es  erforderlich, 
Deeinfektionsmittel  anzuwenden.  Durdi  Zusatz  von  gelOsditem  Kalk 
oder  schwefligsaurem  Kalk  zu  dem  ersten  Weichwasser  kann  man  di« 
Gerste  von  der  anhaftenden  Pilzvegetation -befreien,  d.  h.  sie  gegen 
Schimmelbildung  und  Bakterienent Wickelung  schützen.  Eine  aolohe 
Behandlung  ist  möglichst  in  das  Anfangsstadium  der  Weiche  zu  verlegen, 
da  im  anderen  Falle  leicht  eine  Verletzung  der  Spelze  und  Zerstörung 
des  Keimlings  eintreten  kann.  Den  bestenErfclg  erzielt  man,  wenn  nun 
die  schon  etwa  34  Stunden  geweichte  Oerste  wäscht  Als  beste  Weich- 
methode istdie  umschichtige  Luft- Wasserweiche&nzusehen.  Diese  besteht 
darin,  daB  die  Gerste  nicht  während  der  ganzen  Weichdauer  unter  Wasser 
belassen,  sondern  daß  ihr  in  gewissen  Zeitabschnitten  Gelegenheit  gegeben 
wird,  reichlich  mit  der  Luft  in  Berflhrung  zu  kommen.  Dadurch  werden 
die  im  Gerstenkorn  schlummernden  enzymatischen  Erftfte  zu  achnellerer 
Tätigkeit  anger^t,  und  das  Korn  beginnt  schon  in  der  Weiche  zu  spitzen. 
Bei  der  Pflhrung  des  Malzes  auf  der  Tenne  ist  die  Regelung  der  Temperatur-, 
WsBser-  und  Luftverhältnisse  von  der  grOBten  Bedeutung.  Eine  zu  hohe 
Temperatur,  z.B.  Ober  20*  (16*  B.),  verhindertdie  Bildung  einer  kräftigen 
und  widerstandsfähigen  Diastase;  PUzwuoberungen  und  Bakterien- 
entwickelung  werden  begünstigt  —  Eine  kflhie  HaufenfQbrung  steht 
dem  Aufkommen  der  Schimmelpilze  entgegen  und  gewährleistet  bei  der 
Vergärung  der  Maische  eine  grOBere  Reinheit  der  Gärung.  Durch  hohe 
Haufen fOhrung  bewirkt  man  eine  Erhebung  der  Temperatur,  durch  niedrige 
Führung  setzt  man  die  Temperatur  herab.   Als  normale  HtHie  eines  Malz- 
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baufeos  bezeichnet  man  eineSchicht  von  6  bis  8cm,  als  normale Hanfen- 
tsmperatur  etwa  15".  Der  Haufen  muB  mit  der  den  EOroem  von  der 
Woche  her  noch  innewohnenden  Feuchtigkeit  «askommen,  und  besondere 
die  Wurzelkeime,  welche  bei  einem  diastasereiehen  Malz  die  charakte- 
ristische,  scbQne  KTSuaelung  zeigen,  sollen  zur  Ausbildung  gebracht 
werden.  Erat  wenn  der  Blattkeim  die  ganze  Lange  des  Eornee  erreiobt 
hat,  tritt  derZeitpuakt  ein,  wanndasMalz  mitWaBserm&ßigangefeuohtet 
Verden  soll.  Diese  mäßige  Änfeuohtung  hat  einige  Tage  lang  wiederholt 
zu  geschehen  und  hSrt  auf,  sobald  der  Wurzelkeim  weiter  au^ebildet 
und  der  Durchbrach  des  Blattkeimes  erfolgt  ist  Je  langsamer  die  Ent- 
wickelung  des  Wurzelkeimes  und  der  Dnrchbnich  dee  Blattkeimes  erfolgt, 
um  so  kr&ftiger  wird  das  Malz.  Mit  dem  ÄufhOren  der  Wasserzufuhr 
trocknen  die  Wurzelkeime  ein  und  werden  rfitlich  braun,  der  Blattkeim 
stellt  das  Weiterwaohstnm  ein  und  die  ganze  Leben stStigkeit  scheint 
aufsuhCren.  I^t  man  nun  dieses  Malz  noch  einige  Tage  liegen,  so  findet 
trotz  das  scheinbaren  AufhOrens  aller  LebenatStigkeit  doch  noch  eine 
weitere  Arbeit  im  Halze  statt,  wodurch  die  Diastaäe  noch  kräftiger  ent- 
wickelt und  der  EiweiBabbau  noch  gdnstiger  beeinflußt  wird.  Bei  ge- 
nOgendem  Tennenraum,  d.  h.  bei  26  qm  zur  Tennenfl&che  auf  10  hl 
Hftischraum,  soll  man  ein  etwa  18  bis  20  Tage  altes  Mals  fahren,  bei 
geringerem  Tennenraum  und  bei  Anwendung  der  umschichtigen  Luft- 
Wasserweiche  kann  man  schon  in  15  bis  16  Tagen  ein  gutes  Malz  her- 
stellen. 

Keimfähigkeit  der  Q erste.  Nach  W.  Wiadisch  (Z.Spirit. 
1905,  170)  kann  man  in  feuchten  Jahren  oft  die  Beobachtung  machen, 
daS  eine  Oerste,  alsbald  nach  der  Ernte  im  Laboratorium  auf  KeimAhig- 
keit  untereucht,  unbefriedigend  oder  gar  ausgesprochen  schlecht  keimt, 
während  dieselbe  Oerste  später  im  Betriebe  der  Qärungsgewerbe,  bei  der 
Terarbeitung  zu  Malz,  eine  zufriedenstelleude  oder  ausgezelohnete  Keim- 
nhigkett  aufweist  Auch  die  Praxis  weiS  aus  der  Erfahrung,  daß  eine 
frisch  geerntete  Oerste,  zumal  in  ungünstigen  Jahren,  ungünstig  ins- 
beeoDdere  der  Ausreifuag  infolge  anhaltender  schlechter  Witterung, 
schlecht  keimt,  daS  sie  aber  ihre  Keimfähigkeit  durch  längeres  Lagern, 
Terbanden  mit  fleißigem  Umarbeiten  und  Lflften,  erheblich  rerbeesert. 
Ooroh  Versuche  im  Laboratorium,  ebenso  auch  in  der  Praxis,  ist  femer 
festgestellt  worden,  daB  diese  Verbesserung  der  Keimfähigkeit,  statt 
durch  längeres  Lagern,  in  kürzester  Zeit  durch  einfaches  Trocknen  der 
Oerste  hä  mittleren  Temperaturen  erzielt  werden  kann.  —  Windisch 
prüfte  das  Verhalten  des  Keimlings.  Frisch  geerntete  Oerste  keimte  nach 
drei  Tagen  zu  33  Proz-,  nach  dem  Trocknen  keimte  sie  zu  95  Proz.  Es 
wordm  nun  in  gedgneter  Weise  vontchtig  sowohl  tob  den  getrockneten 
als  auch  von  den  nichtgetroakneten  Oereten  die  Keimlinge  samt 
Schildcben  at^;enommen  und  mit  der  SohildchenflSohe  auf  St&rkegelatiue 
gesetzt.  Es  zeigte  eich,  daß  auf  der  Stärkegelatine  die  Keimlinge  der 
uidit  getrockneten  Gersten  zu  63  Proz.,  die  der  getrockneten  zu  97  Proz. 
keimten.     In  einer  zweiten  Versuchsreihe  wurden  dann  die  Keimlinge 
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der  nicht  getrockneten  Gerste  samt  Sotüldohen  voraiditig  vom  Endosperm 
abgelSat,  zur  Hälfte  auf  Sl&rkegelatine  gesetzt,  zur  anderen  H&lfie  erst 
vorsichtig  getrocknet  und  dann  ebenfallB  mit  dem  Scbildchen  auf  Stärke- 
gelatine gesetzt.  Die  nicht  getrockneten  Embryonen  keimten  eu5?  Pros., 
die  getrockneten  zu  96  Proz.  ■ —  Bine  AnzahlEOmer  wurde  vom  Embryo 
befreit,  ein  Teil  der  „keimlingaloeen"  Endosperme  getrocknet,  ein  Teil 
nioht,  ein  Teil  der  Embryonen  bei  niedriger  Temperatur  mit  viel  Luftzug 
getrocknet,  ein  Teil  nicht  Dann  wurden  die  Embryonen  wieder  mit  dem 
entsprechenden  Korn  vereinigt,  und  zwar  in  der  Weise,  daB  vier  Sorten 
entstanden :  1.  mit  getrocknetem  Keimling  und  nichtgetrocknetem 
Endosperm;  2.  mit  nichtgetrocknetem  Keimling  und  getrocknetem 
Endosperm ;  3.  mit  getrocknetem  Keimling  und  getrocknetem  Endosperm ; 
4.  mit  nichtgetrocknetem  Keimling  und  nichtgetrocknetem  Endosperm. 
DieseKeime  wurden  auf  ein  feuchtes Sandbett  gelegt-  Eskeimten  quanti- 
tativ sehr  gut  die  KOrner  der  Qnippe  3  (Endosperm  getrocknet  und 
Keimling  getrocknet),  auch  noch  sehr  gut,  wie  es  schien,  ein  klein  wenig 
langsamer,  die  der  Qnippe  1  (getrockneter  Keimling,  nichtgetrock neter 
Endosperm);  schlecht  die  der  Qruppe  2  (nichtgetrockneter  Keimling  und 
getrocknetes  Endosperm) ,  sehr  schlecht  die  der  Giruppe  i  (nicht  ge- 
trocknet). Diese  Yeisnche  beweisen,  dafi  der  Schwerpunkt  der  Frage 
der  Verbesserung  der  Keimfähigkeit  der  Gerste  dnroh  Trocknen  oder 
Lagern  in  der  Hauptsache,  wenn  nicht  auBschlieSlich,  in  den  Verftnde- 
rungen  zu  suchen  ist,  die  sich  nicht  im  Endosperm,  sondern  in  dem 
Keimling  und  den  mit  ihm  im  organischen  Zusammenhang  stdienden 
Organen,  vomehmliob  dem  Schildchen  und  u.  U.  dem  Epithel  abspielen. 
DieTerwendung  der  Ameisen  sfiure  in  der  Brennerei 
empfiehlt  H.  Lange  (Z.  Spirit.  1905,  341)  nach  Versuchen  von 
W.  Henneberg  und  E.  Stiegeier.  Zur  Feststellung  der  Zymase 
anregenden  Wirkung  der  Ameisensäure  wurden  400  cc  einer  lOproi. 
RohrzuokerlOaung  mit  lOgReinhefe,  RaBseXII,  mit  wechselnden  Mengen 
AmeiBenB9ure  (0,1  bis  0,7  Proz.)  unter  den  fQr  die  Triebkraftbestimmung 
der  Hefe  von  Hay duck  aufgestellten  Bedingungen  zur  Qfirung  ange- 
stellt. Die  Zymase  anregende  Wirkung  der  Ameisensfture  ist  aus  den 
bei  der  Gärung  entwickelten  Kohlen sSuremen gen  mit  steigenden  Zusatz- 
mengen  deutlich  ersichtlich.  Das  Optimum  der  Wirkung  liegt  unter  den 
gewählten  Verauchabedingungen  bei  0,02  Proz.  —  Weitere  Versuche 
zeigen,  dsfi  der  Alkoholgehalt  in  den  Maischen  mit  Ameisensäure  zwar  nicht 
hübet  ist  als  in  den  mit  ]tülchsäure  geführten  Maischen,  daß  aber  die 
Gärungen  entsprechend  der  geringeren  Sänrezunahme  reiner  verlaufen. 
Auch  in  infizierten  Maischen  ist  die  Ameisensäure  nach  dieser  Richtung 
der  Milchsäure  Qberlegen.  Auch  der  Schwefelsäure  gegenOber  zeigt  sie 
denselben  Erfolg.  Den  säuerungshemmenden  Wert  der  FluBsäure  erreicht 
die  Ameisensäure  nicht,  jedoch  kommt  ihre  gflnstigere  Wirkung  dieser 
Säure  gegenQber  in  der  gesteigerten  Qärtätigkeit  der  Hefe  und  mithin  in 
der  heberen  Alkoholausbeute  zum  Ausdruck.  ^-  Nach  Versuchen  in  ver- 
schiedenen  Brennereien  wirkt  die  Ameisensäure  anregend  auf  die  Oär- 
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tätigkeit  der  Hefe  und  konservierend  auf  die  Diastaae  des  Malzes.  Letztere 
beh&lt  während  der  NacbgBrung  zum  Vorteil  der  YergOriiDg  ihre  volle 
Wirkung.  DieAmeisenafture  ist  von  vorzDglicher  Wirkung  gegen  dag  Auf- 
treten und  die  Tensehnmg  der  SaurebakterieD.  Ea  wird  daher  bei  ihrw 
Verwendung  db«^  eine  reinere  Oärung  als  bei  Benutzung  der  biaber 
üblichen  Brenn ereiantiaeptica  zu  erwarten  sein.  Der  Malzverbrauch 
wird  durch  die  koneerrierende  Wirkung  derAmeiaenaftureaurdieDiastaBe 
geringer  bemessen  werden  kSnnen  als  bisher.  Betriebsstörungen  werden 
durch  Anwendung  der  AmeiBenaHure  schnell  beseitigt;  ihre  stArkete 
Wirkung  wird  die  Ameiaenaanre  in  solchen  Betrieben  entblten,  in  denen 
es  aus  Mangel  an  geeigneten  Vorrichtungen  schwierig  oder  nniaSglich 
ist,  eine  reine  und  gleichmfiSige  S&uerung  des  Befegutes  du  roh  zuf  Ohren. 
—  Die  für  ein  UeregefSfi  zu  einem  Bottich  von  30  hl  Maische  notwendig 
werdende  Menge  AmeisensAure  wird  aich  auf  etwa  50  bis  60  oc  reiner 
Ameisensäure  bemessen,  so  daß  ein  einfacher  Betrieb  bei  250  Maischen 
etwa  Iß  l  reiner  AmeisensAure  benOtigen  würde.  Wie  die  Versuche  in 
etner  Xartoffelbrennerei  zeigten,  wird  je  nach  Verhältnissen  die  Sfture- 
mmge  mit  Erfolg  noch  ein  wenig  erbOht  werden  können.  In  der  Brennerei 
war  eine  günstige  Wirkung  erst  bei  einem  Zusatz  von  300  co  einer  im 
Verhältnis  von  1  :  8  verdünnten  Ameisensfture&Ossigkeit  bemerkbar, 
wfthrend  in  anderen  Betrieben  schon  bei  einem  Zusatz  von  100  beü.  200 
der  angegebenen  verdünnten  LCsung  eine  günstige  Wirkung  eintrat  — 
Die  VersuchsöQsBigkeit  wird  im  Verhiltnis  von  1:9  mit  gewfihnlictaem 
Brunnenwasser  verdünnt,  indem  man  1  l  der  FIQaaigbeit  mit  8  /  Wasser 
zusammengießt  und  gut  durchrührt  Die  so  hergeatellte  Mischung  ist  in 
einer  verschlossenen  Flasche  au Fzube wahren.  Dem  wie  bisher  hergestellten 
MilchsAuresatz  werden  wBhrend  des  Abkühlens  des  gesäuerten  Salzes  bei 
37*  auf  je  1  hl  Hefenmaische  100  cc  dieser  Mischung  zugesetzt.  Der 
Säuregehalt  erhöht  sich  dadurch  um  0,060  (gleich  0,01139  Froz.  reiner 
Ameisensäure).  —  Zur  Gewöhnung  der  Hefe  an  die  VersuchsflflsBiglieit 
ist  die  zugesetzte  Menge  von  100  co  nach  dreimaliger  Durchführung  der 
Bo  bebandelten  Hefe  für  je  1  hl  Hefenmaische  auf  200  co  und  nach 
weiterem  sechsmaligen  Durchgeben  der  Hefe  auf  300  cc  zu  erhöhen.  In 
diesem  FaUe  erhöht  aich  der  Säuregebalt  um  0,15«  (gleich  0,03387  Froz.), 
in  jenem  um  0,1*  (gleich  0,0226  Proz.  reiner  Ameisensäure).  —  DieAn- 
atelltemperatar  der  mit  den  unter  3.  festgesetzten  Zusätzen  versehenen 
Sätze  ist  um  1  bis  2°  höher  zu  wählen  als  bisher. 

Zur  Verarbeitung  kranker  und  zum  Teil  verfaulter 
Kartoffeln  empfiehlt  0.  Heinzelmann  (Z.  Spirit  1905,  466)  die 
Verwendung  von  Ameisensäure. 

Formaldehyd  in  Dickmaischbrennereien.  Nach  Ver- 
suchen von  H.  Lange  (Z.  Spirit  1005,  1)  hemmt  eine  Menge  von 
0,01  Proz.  Formaldehyd  im  hohen  Grade  die  Entwickelung  der  schäd- 
lichen wilden  Milchsäurebakterien.  Eine  Zusatzmenge  von  0,05  Proz.  ISfit 
überhaupt  keine  SchSdlinge  (Milchsäurebakterien ,  Bssigsäurebakterien, 
Kahmhefen)  aufkommen.     Verhältnis  mäßig  Widerstands  fähig  zeigte  aich 
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der  PiDBelsohimmel. — Id der  VerBuchabrennerei  varden  von  H.  Henne- 
berg und  H.  Stiegeler  zwei  Kunsthefen,  welche  nach  dem  in  der 
EomdicktnaiBchbrenDerei  Dbliohen  Hefebereitungaverfahren  aus  60  Pros. 
Darrmalz  und  50  Proi.RoggeDBohrotmiteiner  Konzentration  von  2i*Btlg. 
hergestellt  waren ,  unter  den  der  Praxis  in  DiokmuBchbetrieben  ange- 
paBten  Bedingungen  einer  248tllndlgenHilcb8aurebildung  ausgesetzt  und 
in  der  flbliohen  Arbeitsweise ,  unter  stetiger  WeiterfQhrang  der  Hutter- 
hefe  und  einer  Beobachtung  der  fflr  die  natflrliohe  Reiazucht  geltenden 
Grundsätze ,  mehrere  Monate  hindurch  in  der  Weise  nebeneinander  ge- 
führt, dafi  unter  sonst  gleichen  Verauohabedingungen  die  eine  Hefenr^he 
(Formaldehyd-Eteihe) ,  während  des  Äbkflhlens  bei  3B*  (28*  R.)  zu  dem 
natOrlichen ,  durch  Milch säuregftrung  erzeugten  Siuregehalt  einen  durch 
die  Vorversuohe  festgestellten  und  nach  den  auftretenden  Oirnngs- 
ersoheinungen  für  angemessen  erachteten,  allm&hlich  gesteigerten  Zusatz 
von  Formaldehjd  erhielt,  w&hrend  die  andere  Hefenreihe  (Milohaäme 
ohne  Formaldehydzusatz)  anBer  der  natOrlichen  Säure  noch  einen  dem 
antiseptischen  Wert  des  Formaldehyd  Zusatzes  entspreobenden  Zosati 
Ton  teohnisoher  Milchsäure  erhielt.  Durch  stetige  Weiterffihrung  der 
Ausgangshefe  (Reinbefe,  Rasse  XII)  nach  Art  der  in  den  Brennereien 
gebräuohlichea  HutterhefenTerwendun^  gelangte  in  jeder  der  beiden 
Yersuohsreihen  die  Hefe  65mal  hintereinander  als  Aussaat  zur  Ver- 
wendung. Bei  einem  Zusatz  von  0,25  oc  Formaldebyd  (3?  Pros.)  auf 
1  l  Hefenmaische  (^  0,00925  Proz.  reiner  Formaldehyd)  war  die  Ter- 
gärnng  der  Formaldehyd  he  fe  teils  beeeer,  teils  gleich  der  Vergärung  der 
Milc^Bäurehefe.  Die  Säurezunahme  wies  bei  dieser  Menge  des  Anti- 
septikums keine  Unterschiede  auf;  sie  war  in  den  beiden  Reihen  gleiiA 
gering.  Eine  Erhöhung  des  Formaldehydzuaatzes  auf  0,5  cc  fOr  1  f 
Hefenmaische  (^0,0185  Proz.)  hatte  anfäeglich  eine  weitere  Vergärung 
der  Hefe,  dann  aber  plstzlioh  ein  Zurtlebgehen  der  Vergärang  gegendber 
der  Uildisäurehefe  zur  Folge.  Die  SSurezunahme  war  in  den  Form- 
aldehydhefen  überall  geringer  als  in  den  MilchsBurehefen,  die  Oärung 
somit  reiner.  Aus  diesen  Versuchen  war  ersichtlich,  dafi  der  Mitchsfture- 
bacillus  sich  als  viel  empfindlicher  gegen  Formaldehyd  erweist,  als  die 
Hefe,  dsS  aber  fttr  letztere  eine  allmähliche  OewShnung  an  das  Anti- 
eeptikum  vorteilhaft  und  notwendig  ist  —  Durch  eine  Verminderung 
dee  Form aldehyd Zusatzes  auf  0,25  cc  fOr  1  J  wurde  in  14  ^llen  eine 
bessere  Vergärung  der  Hefe ,  in  fOnf  Fällen  eine  nioht  so  gute  und  nur 
in  einem  Falle  eine  weniger  gute  Vergärung  als  mit  der  MUohsäurehefe 
-erreicht.  Die  Säurezunahme  war  in  17  Fällen  in  der  Formaldehydreilie 
eine  geringere,  in  zwei  Fällen  die  gleiche  und  nur  in  weiteren  zwei 
Fällen  eine  höhere  als  in  der  parallelen  Milchsäurdiefe.  Die  anr^ende 
Wirkung  des  Formaldehyds  auf  dieOärtätigkeit  der  Hefe  tritt  bei  diesen 
Versuchen  deutlich  in  Erscheinung.  —  Nach  längerer  Gewöhnung  der 
Hefe  an  den  Formaldehyd  konnte  durch  Erhöhung  der  Formaldehyd- 
menge auf  0,6  CO  ffir  1  /  Hefenmaische  der  Erfolg  auf  Hefe  und  Baktedeo 
wesentliob  gesteigert  werden.     In  2?  Fällen  dieser  VeraudiBreihe  hatte 
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die  Formaldehydhefe  eine  bessere,  in  drei  Fällen  eine  gleiche  und  in 
fflof  Fällen  eine  weniger  gute  Verg&rung  als  die  Müchaäurehere  auf- 
zaweisen.  Die  Sfiurezunahme  Btellte  sich  in  2i  Fallen  zu  QauBten  der 
Formaldefaydhefe,  in  13  FftUen  war  kein  Dnterscliied  vorhanden  and  nur 
in  einem  Falle  eine  Zunahme  zu  Ungunsten  der  Formaldebydhefe  ein- 
getreten. —  Insgesamt  stellt  sich  die  Wirkung  des  Formaldehyds  gegen- 
Qber  der  reinen  Milchs&ure  auf  die  Oärt&tigkeit  der  Hefe  und  auf  die 
Yemichtuug  der  garnngsstSreoden  Bakterien  in  15  FAllen  zu  Qunsten 
der  Formaldehydhefe,  in  12  Fallen  war  die  Verg&rung  derselben  nicht 
80  weit  vorgeschritten  als  in  der  mit  reiner  Milcbs&ure  gefOhrten  Hefe. 
Die  Bainheit  der  Oarung  war  fast  durchgehend  (nur  drei  Falle  Bohieden 
ans)  in  der  Formaldehyd  hefe  eine  beasere.  Bei  allen  Yerauchen  konnten 
als  ganz  besondere  Vorzüge  der  Formaldehydhefe  beobachtet  werden : 
«)  die  anregende  Wirkung  dea  Formaldehyds  auf  die  Oartatigkeit  der 
Hefe,  b)  die  stark  bakterienhemmende  Kraft  des  Formaldebyds,  c)  die 
denselben  fDr  eine  sohnelle  OewOhnung  der  Hefe  anhaftenden  Eigen- 
Bchaften.  —  Mit  den  gezflchteten  Parallelhefen  wurden  in  angemeBsenen 
Zwischenräumen  Eartoffeldickmaischen,  welche  nach  den  in 
der  Praxis  üblichen  Verfahren  aus  je  500  k  Kartoffeln  und  20  k  QrOn- 
malz  in  einer  Konzentration  von  22  bis  240  Bllg.  hergestellt  waren, 
zur  Vergärung  angestellt.  Insgeeamt  wurden  acht  solcher  Parallel- 
maisohen  ausgeführt  In  sieben  Maischen  hatte  die  Formaldehydhefe 
günstigere  Resultate  erbracht  als  die  HUchsäurehefe.  Die  Vergärung 
war  in  denselben  eine  bessere,  und  die  Alkoholausbeuten  warea  höhere. 
In  allen  Fallen  war  die  S&urezunahme  in  den  Formaldehydmaisohen  eine 
geringere  und  somit  die  Qarung  eine  reinere.  —  Der  Formaldehyd  ist 
somit  ein  ausgezeichnetes  Mittel  zur  Beinhaltung  der  QJLrangen;  er  be- 
sitzt eine  sehr  starke  bakterientOtende  Wirkung,  ohne,  wie  andere  Pilz- 
gifte, auf  die  Hefe  einen  schädigenden  ElinfluB  auszuüben.  Bei  Ver- 
wendnng  der  den  jeweiligen  Bedingangea  angemessenen  Mengen  wird 
die  Hefe  in  ihrer  Oartatigkeit  sogar  erheblich  gekräftigt  und  gestärkt. 
Auch  auf  das  diastatische  Enzym  des  Malzes  Übt  der  Formaldehyd  eine 
koDsenierende  und  anregende  Wirkung  aus.  (Lebhafte  Nachgärung.) 
In  gut  eingerichteten  und  best  arbeitenden  Betrieben  wird  die  Verwendung 
des  Formaldehyds  als  Zusatz  zur  Hefenmaisohe  ein  gleichmftBigeres  und 
sicheres  Arbeiten  zur  Folge  haben.  Die  grOBte  Wirkung  aber  wird  das- 
selbe bei  akuten  BetriebBStOmngen  oder  in  solchen  Betrieben  aufweisen, 
wo  weniger  normale  Verhältnisse  vorliegen  und  besonders  die  Reinheit 
der  Gärung  zu  wünschen  übrig  läBt.  Nach  den  bisherigen  Erfahrungen 
dürfte  für  einen  einfachen  Betrieb  von  30  hl  Maiachraum  auf  I  Hefen- 
ge^  ein  Zusatz  von  100  cc  des  käuflichen  Formaldehyds  (auf  1  I 
Hefenmaieohe  •*  0,5  oc)  täglich  erforderlich  sein. 

Herstellung  von  Zwetschenbranntwein.  Nach  W. 
Christek  {Z.  Spirit.  1905,  289)  werden  in  Ungarn  die  Zwetechen  je 
nach  der  Enite  immer  in  mehreren  Bottichen  bis  zu  50  hl  Inhalt  ein- 
gestampft und  durch  2  Monate  einer  Selbstgärung  überlassen.     Diese 
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Maischen  zeigen  10  bis  19"  Bllg.  nach  dem  Einstampfen  und  Teueren 
in  der  angeführten  Zeit  auf  3,7  bis  4"  Bllg. ;  die  AUciriiolAnsbente  betrog 
daher  immer  nur  4,7  bis  5,2  Hflr  100  k  ZvetBchen.  Das  Produkt  war 
ein  echter  S 1  i  b  o  t  i  t  z ,  velcher  trotz  des  guten  Destillationsganges  auf 
einem  Pistoriussohen  Brennapparate  stark  fuselhaltig  var,  wie  dies b« 
dieser  Branntweingattung  sehr  beliebt  ist  —  Ton  Christek  wurde 
nun  in  der  Eartoffelbrennerei  der  Henzespparat  zu  */|  mit  Zwetschen 
beffiUt,  von  unten  gedämpft  ('/,  Stunde  bei  kaum  1  Atm.  Druck),  aodaon 
auf  3  Atm.  gespannt  und  gleich  in  das  UaisohwaBser  in  den  Vormaischw 
langsam  ausgeblasen.  Mah  verwendete  er  dabei  wie  bei  EartofTeln. 
Jede  dieser  Zwetschenmaischen  wurde  mit  einer  Run sthefe  von  Kartoffeln 
und  Malz  (Mitchsäurehefe)  im  Hanplbotticli  mit  einer  Konzentration  vod 
12*  Bllg.  bei  25'  angestellt  ( Sehn ellgSr verfahren)  und  vergor  innerhalb 
12  Stunden  auf  1,3  bis  Ijoßllg.  mit  einer  Er  wUrmung  von  7,6  bis8,5». 
Diese  Maiseben  wurden  nun  auf  dem  Pistoriussohen  Brennapparat 
mit  möglichst  wenig  Wasserzuflnß  auf  die  Dephlegmationsbecken  abg^ 
trieben,  wobei  soviel  Nachlauf  gezogen  wurde,  dafi  das  Destillat  im 
Sammelgeßß  70  Proz.  Tralles  zeigte.  Der  Slibowitz  war  vom  «aten 
Bottich  nicht  echt  zu  nennen,  weil  ihm  das  Aroma  von  den  ZwetsdiMt- 
kemen  fehlte;  doch  \rurde  dem  abgeholfen,  indem  die  Kerne,  nach 
jedem  Abtriebe  gesammelt,  auf  der  Malzdarre  getrocknet,  sodann  durch 
die  Malzquetsche  zerdrflckt  und  jeder  Zwetschen maische  vor  dem  Ab- 
triebe zugegeben  wurden.  Die  Ausbeute  war  abzflglich  Malz  und  Hefea- 
maJBche  bedeutend  hoher  als  nach  dem  alten  Verfahren ;  es  entfielen  im 
Durchschnitt  auf  100  k  Zwetschen  6,4  l  Alkohol.  Dieser  Slibowita  war, 
wenn  auch  durch  Beigabe  von  Malz  und  der  Kartoffelkunsthefe  gektlnetelt 
oder  gerecht ,  gegen  den  nach  alter  Methode  erzeugten  nicht  im  ge- 
ringsten minderwertig;  Kenner  dieser  Branntveingattung  fanden  ihn  bei 
der  Kaufkostprobe  mild  und  echt 

Terarbeitungvon  Roßkastanie  n.  Nach  L  a  v  e  s  (Z.  angew. 
1905,  80)  geben  theoretisch  100  k  trockener  Samen  annftfaemd  30/ 
reinen  Spiritus.  Diesen  Wert  erreicht  man  bis  auf  wenige  Prozente, 
wenn  man  die  Samen  vor  der  Verg&rnng  mehrere  Stunden  unter  hohem 
Druck  mit  Wasser  oder  besser  mit  verd.  Sfture  erhitzt.  Diese  Behandlung 
bewirkt  neben  der  Aufspaltung  hochmolekularer  Kohlehydrate  die  Zer- 
setzung der  Saponine  unter  Freiwerden  von  Traubenzucker.  Saponine 
sind  in  den  Samen  bis  zu  10  Proz.  enthalten.  Sie  verursachen  den 
kratzenden  Geschmack  derSamen  und  machen  sie  zu  einem  viel  benutzte 
Waschmittel ;  ilie  Saponine  wirken  gärnngshemmend  durch  ihre  Eigen> 
Schaft,  Protoplasma  zu  zerstören.  Vollzieht  sich  die  OArung  bei  Luft- 
abschluß, so  ist  sie  voUsiändiger  als  bei  Gegenwart  von  Luft 

Die  Gewinnung  von  Alkohol  aus  Holzabf&llen  ver- 
suchte Beifersobeidt  (Z.  angew,  1906,  44).  Laboratoriumversuctae 
ergaben  nach  dem  Verfahren  von  Simon sen  aus  getrocknetem  Holx 
0,5  Proz.  Alkohol,  aus  Baumwolle  13,3  Proz.  Darnach  stammt  der  ent- 
standene Zucker  ans  der  Cellulose  und  nicht  aus  den  anderen  Beatand- 
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teilen,  so  daß  diese  aaderen  Bestandteile  eher  hindernd  oder  verzOgemd 
auf  Znokerbildung  und  Oftrung  einwirken,  da  die  G&ruDg  des  aus  Cellu> 
lose  hergestellten  Zuckers  bedeutend  besser  und  rascher  als  alle  anderen 
verlief.  Bei  Tersuchen  mit  einem  Autoklaven  betrug  die  Säuremenge 
das  Fllnffache  des  Holzgewichtes  bei  einer  Stärke  von  0,5  bis  1  Proz. 
HfSOf.  Die  Zeitdauer  des  Kochens  15  Minuten  und  der  Druck  0  bis 
10  Atm.     Die  Ausbeute  betrug  fflr  diese  Versuche: 

PolarisatioD       .     .     .     13,7  Pros.,      13,2  Proz.  Nach  Abzug  der 

Knpfer  Best     .     .     .     21,4     „  20,5     „  Pentosen 

Alkohol 8,7     ..  6,16  „  --  13,5  und  12,Ö. 

Diese  Resultate  stimmen   mit  den  von  Simoasen  angegebenen 

—  1 9,6  bis  22,0  Proz.  Zucker  und  6,3  bis  6,6  Pfoz.  Alkohol  gut  Qberein. 
Betraditet  man  den  Unterschied  im  YergSrungsgrade  zwischen  den 
Zahlen,  die  die  Polarisation,  und  denen,  die  die  Bestimmung  mittels 
Kupfers  liefern,  so  mufi  man  vermuten,  daß  entweder  die  eine  zu  hohe 
oder  die  andere  zu  niedrige  Werte  zeigte,  d.  h.  daS  entweder  Substanzen 
in  Losung  sind,  die  ebenfalls  drehen,  aber  entgegengesetzt  wie  Dextrose, 
oder  solche  Efirper,  die  wohl  Kupfer  reduzieren,  aber  nicht  gSrungsflfaig 
sind.  Theoretisch  sind  nur  reine  Dextrose  51,1  Froz.  zu  Alkohol  und 
48,d  Proz.  zu  CO]  vergärbar,  nach  der  Polarisation  wftre  also  die  Aus- 
beute eine  ungemein  gflnstige,  nach  der  2.  Bestimmungsart  sehrscblecbt. 

—  9,17  Proz.  Pentosen  wsren  Im  FOhrenholz  vorhanden;  es  sind  im 
Hesiduum  ebenfalls  noch  1,64  Proz.  Pentosen  enthalten,  die  in  Abzug 
gebracht  werden  mOssen;  in  derLOsung,  die  zur  Gärung  gelangt,  befinden 
sich  also  im  Mittel  7,9  I^z.  Pentosen,  die  Kupfer  reduzieren,  aber  nicht 
gärungsAhig  sind.  Zieht  man  diese  7,9  Proz.  ab  von  der  Zucker- 
bestimmung  derjenigen  Losungen,  die  ähnliche  Resultate  zeigen  wieobige 
(denn  mit  dem  Steigen  oder  Sinken  des  Qehaltes  ändert  sich  natQrtich 
auch  der  Wert  der  Pentosenbestimmung) ,  so  erhält  man  13,5  und 
12,6  Froz.,  also  eine  ziemlich  gute  Übereinstimmung  mit  der  Bestimmung 
durofa  Polarisation.  Das  Residuum  weiter  auf  Zucker  zu  behandeln,  würde 
sich  nicht  lohnen,  da  eine  Verarbeitung  desselben  nur  4,6  bis  6  Proz. 
Zucker  ergab,  jedoch  brennt  dasselbe  in  lufttrockenem  Zustande  au»- 
gezeicbnet  und  würde  vielleicht  in  ähnlicher  Weise  wie  HolzspSne  zu 
Briketts  sich  verwenden  lassen.  —  Im  allgemeinen  kann  man  also  nach 
der  ^[ethode  von  Simonsen  aus  100  k  FOhrenholz  12  bis  14k  Zucker 
und  daraus  bei  gDnstiger  Vergärung  5  bis  6,7  k  absoluten  Alkohol  her- 
stellen. —  Classen  wendet  statt  F,SOi  nur  SO,  an,  die  mit  dem 
Wassergehalt  des  Hokes  Echwefiige  Säure  bildet  und  auf  die  Späne  ein- 
wirkt, so  ds£  nur  die  unbedingt  zur  Inversion  des  Holzes  nOtige  Menge 
Säure  verbrsucht  wird,  während  der  Dberschuä  an  Ecbwefliger  SSure 
nach  dem  Offnen  des  Autoklaven  entweicht  und  weiter  benutzt  wird.  Die 
erhaltenen  Losungen  sollen  im  Durchschnitt  25  Proz.Zucker  liefern  und  bo 
rasch  und  schnell  vergären,  wie  reine  ZuckerlSsungen.  —  Nach  Versuchen 
von  Reif erscheidt  war  die  Menge  der  Säure  (wässerige  H,SOi  von 
verschiedenen  Gehalten  SOj)  gleich  dem  Wassergehalt  der  SjAne,  näm- 
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lieh  60  Proz.  Die  Spftne  feuchtete  er  mit  Wasser  ui  und  lioB  sie  einige 
Tage  mit  demselben  stehea  im  gesohlosBeneo  OlaageAB.  Das  hatte  dea 
Zweok,  dem  Holz  einen  höheren  oder  niedrigen  Wassergehalt  eq  erteilen, 
und  duroh  die  aufweichende  Wirkung  des  Wassers  eine  leiditere  Auf- 
Schließung  der  Faser  zu  erreichen.  Das  flberflOsBige  Wasser  preßte  er  i/,  Tag 
vor  dem  Versuch  mit  einer  Presse  ab  und  bestimmte  unmittelbar  vatAem 
Einfallen  den  Wassergehalt  des  Materials.  Es  wurden  ungefähr  100  g 
Spftne  mit  60  bis  60  Proz.  HfO  wfthrwd  «ner  bestimmten  Zeit,  bei  ver- 
schiedener  Temperatur  und  Druck  mit  stets  der  dem  Waaserg^ialt 
gleicher  Uenge  wAsseriger,  schwefliger  Säure  von  wechselnder  Sftnre- 
Bt&rke  im  Autoklaven  behandelt.  Naoh  dem  Einwirken  der  Säure  machte 
SLoh  beim  Abblasen  des  Dampfes  stets  bei  den  Versuchen  mit  stärkere 
Säure  die  schweflige  Säure  bemerkbar.  Die  Versuche  gliedern  sich  in 
3  Abteilungen: 

1.  Eimtttelimg  der  besteo  SänrestäTke. 

2.  „  „  guDStigstea  Zeitdauer. 

3.  .      „  „  „         Droot-Temper&tarvarhfiltoi&ie. 

Resultate: 

SänreBtfirke  von  7  bis  9,5  Proz.  SO*. 

Zeitdauer  1  Stande,  Temperatur  140  bis  145*. 

Druck  4  Atm. 

1.  Pol.   ...      6,4  Proz. 

Co-Best.     .     10.2     „     Altohol  =  0  (BO.  =  7  Proz.) 


3.  Pol.    .    .    .  13,15  Pro*. 

Cu-Best.     .  21,1       „     Alkohol  =  0  (SO,  =  8,0  Proz.) 

4.  Pol.    ...  13,9  Proz. 

Cu-Best.     .  19,9     ,.     Alkflhol  6.4  Proz.  (SO,  =  8,5  Proz.) 

—  Pent     .  12,0     ., 


5.  Pol.    .    .     .     15,2  Pjoz. 

Cu-Best.     .    21,5     „     Alkohol  7  Proz.  {80,  =  9  Proz.) 
—  Pent.     .    13,6     „ 

6.  Pol.    .     .     .     16,5  Proz. 

Cu-Best     .    20,5     „     Alkohol  7  Proz.  (SO,  =  9,5  Proz.) 

Die  gOnsügste  Sänrestärke  ist  also  die  von  8,6  bis  0,5  Pros.  S0|.  — 
Die  nächsten  6  Versuche  sind  ausgeführt  unter  denselben  Bediagnogen, 
also  Säure  von  9  Proz.  SOi  bei  einem  Druck  von  4  Atm.,  aber  mit  einer 
Zeitdauer  von  15  Minuten  bis  1  Stunde  30  Minuten. 

n  15  Hümtea. 
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3.  Pol.    .     .  .  17,1  Proz. 

Ca-Best  .  25,65  „     Alkohol  6,8  Ptoz.  in  45  Minaten. 

—  Pent.  .  17,75  „ 

4.  Pol.    .    .  .  15,2  Proz. 

Cu-Best  .  21,5     „     Alkohol  6,7  Proi.  in  60  Mimiten. 

—  PöDt  .  13,6     „ 


6.  Pol.    .    . 
Ca-Best. 

Die  gflsstigaten  Resultate  werden  also  zwischen  30  and  60  Minuten 
EoohdAuar  erhalten.  Auffallend  ist  die  starke  Abnahme  der  Ausbeute 
nach  1  Stunde  Koobdauer.  Dann  folgen  die  Versnobe  lur  Ermittelung 
der  günstigsten  Temperatur.  Dieselbe  schwankt  zwischen  130*  bei 
2  Atm.  bis  180o  bei  11  bis  12  Atm.  Druck  SAurestArke  9  Proz.  S0„ 
Koohdauer  45  Hin. 

1.  Pol.    .    .    .     10,75  Proz. 

Cn-Best     .     15,9       „     Alkohol  4,75  Proz.  (2  Atm.) 

2.  Pol.    .     .    .     17,1   Proz. 

Cn-Best     .    25,65     „     Alkohol  6,8  Proz.  (3»/»  bis  4'/t  Atm.) 
—  Pent.     ,     17,75     „ 


a  Pol.    ...  16,4  Proz. 

Cu-Best     .  25,2       „     Alkrfiol  6,75  Proz.  (5  bis  6  Atm.) 

—  Pent.     .  17,3       „ 

4.  Pol.    .    .     .  11,0  Pro». 

Cu-Best.     .  16,3       „     Alkohol  4,6  Proz.  (6  bis  6  Atm.) 

—  Peut     .  8,4       „ 


Die  ermittelten  gflnstigsten  Bedlngungeu  sind  also:  eine  SKure- 
Btftrke  von  9  Proz.  80)  im  Verb&ltnis  1 : 1  zum  Wassergehalt  derSpSne; 
Zeitdauer  Ton  40  bis  60  Minuten  und  Druckhßhe  von  4  bis  5  Atm.  bei 
140  bis  160*.  —  Nach  dem  VerMiren  von  Simonaen  ist  ein  Kochen 
nach  der  Inversion  unnOtig,  da  durch  dos  Verehren  selbst  das  Kochen 
im  Autoklaven  sich  vollzieht,  jedoch  ist  dafQr  der  Aufwand  an  Brenn- 
material ein  bedeutend  höherer,  da  die  gOnstigsten  Resultate  erst  bei 
9  bis  10  Atm.  erzielt  werden,  was  sich  aber  zum  Teil  wieder  ausgleicht 
durch  die  bOrzere  Zeitdauer  von  15  Minuten,  denn  es  gelang  nicht, 
in  15  ^linuten,  wieClassen  angibt,  gOnstige  Resultate  zu  erzielen. 
Auffallend  ist,  dafi  nur  ein  ao  geringer  Teil  der  Cellulose  sich  in  Zucker 
tunwandelt;  vielleicht  kQnnte  man  infolgedessen  das  Residuum  weiter 
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auf  Ausbeute  der  CelLulose  rerarb«ten,  z.  B.  zur  Papierfabrikation,  wie 
das  schon  Varrentrap  1866  YOTsdilagt.  —  Die  so  lästige  Ablange 
der  CeÜuloee&briken  läBt  eich  nicht  zur  Weiterrerarbeitaug  auf  Spiiitiu 
verwenden,  veil  dieselben  nur  einen  ganz  geringen  Öehalt  an  Zucker  be- 
sitzen, und  die  Zahlen  Ober  die  gflnstigete  Zeitdauer  erklären  dies  auch  zur 
Genflge,  denn  schon  nach  einer  Stunde  Kochens  sinkt  der  Zuckergdialt 
bedeutend.  Vielleicht  w&re  es  aber  angebracht,  die  Dämpfelaugen,  die 
manche  Sulfitcelluloeefiibriken  zum  ersten  Erweichen  desHolies  benutzen 
und  dann  ablaufen  lassen,  bevor  sie  die  Sul&tlaugen  in  den  Autoklaven 
einfahren,  vorher  mit  der  schwefligen  S9ure  zu  sSttigen  und  damit 
das  Dämpfen  auszufahren  und  so  eine  Art  Nebenprodukt  in  Gestalt  von 
Spiritus  zu  erzeugen. 

DasUaismalzwArzeverfahrenempflehltJ.  BrdCs(Z.Spirit. 
1905,  309).  Darnach  wird,  während  nach  den  bisherigen  Uaisverfahren 
die  IJYucht  gedämpft  wurde,  wobei  aber  ein  Teil  der  EiweiSsubstanz 
gerinnt  und  so  einer  Verwertung  als  Nahrungsmittel  für  die  Hefe  entgebt, 
der  Hais  gemälzt  Dadurch  bleiben  diese  EiweiB-  und  Bztraktato^  un- 
beschädigt, weshalb  man  bei  Anwendung  des  WOrzeverfabrena  in  d^ 
Lage  ist.  den  Hefewflrzen  genOgende  Ernährungsstoffe  zu  sichern,  wo-  « 
durch  nicht  nur  «ne  weit  höhere  Ausbeute  an  trockener  Preßhefe  (22  bis 
24  Proz.),  sondern  auch  die  hOchste  Triebkraft  bestimmter  und  gieich- 
mäßiger  erzielt  wird  als  nach  dem  alten  Wiener  Verehren. 

Gewöhnung  der  Brennereibefe  an  Kupfersalze  und 
Säuren  empfiehlt  G.  Jacciuemin  in  einem  franz.  Patent  (Z.  Spirit 
1905,  461).  Er  verwendet  eine  Brennereihefe ,  welche  einen  hohen 
Alkoholertrag  ergibt  und  in  der  Weise  an  hohe  Dosen  von  Kupferaalsen 
akklimatisiert  wird,  daß  man  sie  in  Nährwürzen  mit  stufenweise  steigendem 
Gehalt  an  diesen  Salzen  züchtet.  Bei  der  Akklimatisation  der  Hefe  im 
Kleinen  (im  Laboratorium]  an  Dosen  von  260  bis  600  mg  auf  l  /  kann 
man  sie  so  widerstandsnibig  machen,  daß,  wenn  man  sie  in  eine  Betriebs- 
maische  bringt,  welche  eine  um  wenigstens  die  Hälfte  geringere  Ifenge 
desselben  Salzes  enthält,  ihr  Wachstum  und  ihre  Gärkraft  nicht  nur  nicht 
geschwächt,  sondern  sogar  angeregt  werden.  Durch  methodische  Züchtung 
kann  man  die  Dose  des  antiseptisohen  Salzes,  welche  die  Hefe  verträgt, 
beträchtlich  erhöhen ;  die  für  die  Betriebsmaische  erwähnte  Menge  kann 
bettfichtlich  wechseln,  sehr  viel  niedriger  sein  und  sogar  30  bis  40  mg 
nicht  übersteigen  und  ebensowohl  viel  großer  sein.  Diese  Menge  hängt 
ganz  wesentlich  von  der  Natur  der  Uaische,  ihrem  Säur^rad  und  ihrem 
Gehalt  an  Phosphaten  oder  Eiweißstoffen  ab.  In  allen  Fällen  wird  man 
gut  tun,  in  der  Präzis  daran  festzuhalten,  daß  der  Oehalt  der  Betriebe- 
maische  an  den  antiseptisohen  Stoffen  immer  um  die  Hälfte  niedriger  ist, 
als  derjenige  der  letzten  Wtlrze,  in  welcher  die  Hefe  im  Kleinea  (Labo- 
ratorium) gezüchtet  wurde.  —  Es  hat  sich  ergeben,  daß  eine  Menge  von 
40  bis  160  mg  von  Eupfersnlfat  in  neutraler  Maische  (in  saurer  Maische 
weniger,  und  zwar  um  so  weniger,  je  saurer  die  Maische  ist)  Erankbeita- 
fermente  während  der  Dauer  der  alkoholischen  Gärung  nicht  aufkommen 
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l&fit.  FOr  die  Milobsänre-  und  Butteraftorefermente  genflgt  bei  aiaem 
S&ur^ebalt  von  0,8  g  (auf  freie  Schwefelsfture  berechaet)  eine  Menge 
von  65  bis  75  mg  von  Kupferaulfat,  um  die  Entwiokeluug  von  St&bchen 
beinahe  unmöglich  zu  machen.  —  Nach  weiteren  Yersuchen  wirkt  ein 
Oemisch  von  AmeiBenBänre  und  Kiesel&uorwaBaerstoSafiure  stärker  anti- 
Beptisch  als  jede  S&ure  fDr  sich.  Diese  Eigenschaft  des  Säuregemisches 
verwertet  Jaoquemin  fflp  die  Vergärung  von  Breunereimaische  in  der 
Weise,  dafi  er  dazu  eine  an  dieses  Oemisch  akklimatisierte  Hefe  ver- 
wendet. Er  fand,  daS  es  n&tig  ist,  sie  im  Laboratorium  zunächst  an  sehr 
hohe  Dosen  des  antiseptisohen  Gemigohes  zu  gewöhnen,  und  zwar  an  1  g 
Ameisensäure  -{-2  g  Eieselfliior  Wasserstoff  säure.  Die  in  einer  Betriebs- 
aiaisdie  zu  verwendenden  wirksamen  Hengen  des  Gemisches  sind  sehr 
verschieden,  im  Mittel  beträgt  die  zu  benutzende  Uenge  0,3  g.  Die  im 
Laboratorium  akklimatisierte  Hefe  wird  in  ähnlicher  Weise,  wie  dies  fflr 
die  Eupfersalze  erwähnt  ist,  in  einem  System  von  HefegeAflen  weiter- 
gezdchtet  Um  eine  Hefe  zu  erhalten,  welche  einen  großen  Orad  von 
Reinheit  und  gleichzeitig  die  EHbigkeit  besitzt,  im  Gärbottich  eine  leb- 
hafte Tätigkeit  zu  entwickeln,  ist  es  zweckmäßig,  anfänglich  eine  ver- 
hältnismäßig kleine  Dose  des  Säuregemischea  tur  Auffrischung  der  Hefe 
m  benutzen  und  dann  die  Menge  im  letzten  Hefegeßlß  zu  erhöhen.  Man 
wird  B.B.  in  den  Hef egefäSen  bis  zu  0,3  g  gehen.  Den  Brennerei  mal  sehen 
kann  man  ebenfalls  das  Sau  regemisch  zusetzen,  und  zwar  in  den  Grenzen 
von  0,10  bis  0,25  g  auf  1  i  Dabei  ist  für  die  große  Bottiche  die  Menge 
von  0,2  g  vollkommen  genOgend,  um  eine  vollkommene  und  rasche  Ver- 
gärung der  Maische  zu  erzielen, 

KeinigungBverfahren    für   Spiritus.     £}.   Guillaume 
(D.  R.  P.  Nr.  160412)  beschreibt  eine  Abänderung  des  Pat.  148843 
(J.  1904,  371),  um  aus  Spiritus  o.  dgl.  alkoholischen  Flüssigkeiten  eine 
gewisse  Klasse  von  Verunreinigungen  (z.  B.  Iso- 
amylisovaleriansäureester ,     Isoamylessigsäure-  ^8'  ^' 

ester  und  Äthyliosovaleriansäureeater)  auszu- 
scheiden, welche  in  dem  nur  auf  ungeßhr  40 
bis  50*  G.  L.  verdünnten  Spiritus  schneller  als 
Äthylalkohol  verdampft,  die  aber  nach  Er- 
höhung der  alkoholomel riechen  Grfidigkeit  auf 
den  oberen  Böden  der  Kolonnen  sich  wie  Nach- 
lauf verhält,  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  man 
den  Spiritus  o.  dgL  in  das  oberste  Ende  des 
unteren  Teiles  1  (Fig.  19)  einer  kontinuierlich 
oder  periodisch  wirkenden  mehrteiligen  Reini- 
gungssäule  einführt,  ihn  dort  einer  teilweisen 

Deetillation  unterwirft  und  die  alkoholometrische  ^^ 

Grädlgkeit  durch  Eünfflhrung  von  Wasser  o.dgl. 
entweder  in  den  Kondensator   C  oder  in   das 

oberste  Ende  des  Aber  dem  Teil  7  angeordneten  Kolonnenteiles  2  zwischen 
40  bis  60*  G.  L.  derart  erhält,  dafi  die  Vemnrmnigungen  in  dem  Teil  } 
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verdampft  werden,  in  dem  Teil  ^,  in  welchem  sie  ron  dem  e 
Äthylalkohol  befmt  werden,  sich  weiter  als  Vorlauf  vertialten  und  si^ 
endlich  im  oberen  Teil  des  Appantes,  aus  dem  sie  endgültig  entfernt 
werden,  allmftblich  konzestrieren. 

Verfahren  zur  Reinigung  von  von  Nachlaufprodukten 
befreitem  Spiritus  von  Vorlanfprodukten,  sowie  snr 
Reinigung  von  anderen ,  eine  geringe  Menge  niedriger  siedender  Ver- 
unreinigungen enthaltenden  BlQasigkeiten,  von  E.  Guillaume  (D.R.P. 
Nr.  160303)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  zu  reinigende,  im 
damp^rmigen  oder  Öflssigen  Zustande  zugefQhrte  Misohnng,  beüpid»- 
weise  hochgr&diger  Spiritus,  am  oberen  Ende  einer  Deetillationskolomw 
eintritt,  wobei  nach  erfolgter  Kondensation  der  sioh  vom  leicht  flOohtigaa 
Vorlauf  trennenden,  schwer  flüchtigea  Dfimpfe  die  letzteren  an  dem 
unteren,  durch  Kontakt  beheizten  Ende  dieser  Kolonne  beispielsweise  all 
Feinsprit  austreten. 

Destillation  von  Fruohtbranntwein.  Naoh  W.  Siep er- 
mann und  B.  FudickKr(D.  B.  F.  Xr.  160  907)  behalten  aromatiache 
Flflssigkeiten,  wie  Fruohtbranntwein  n.  dgL,  ein  besonders  feines  Aroma, 
wenn  sie  bei  mSgliohst  niedriger  Temperatur  destil- 
liert werden.  Destilliert  man  aber  in  bekannter 
Weise  im  Vakuum  (Fig.  20),  so  wird  ein  grofier  Teil 
der  Duftstoffe  mit  der  Luft  abgesaugt.  Diesen  Ver- 
lust an  Aroma  kann  nun  auf  den  kleinstmOglichen 
Betrag  beschränken,  wenn  man  das  Destillieren  selbst 
im  Vakuum  vornimmt,  die  aur  Erziehung  des  Vakuums 
abznfahrende  Luft  aber  erat  bei  AtmoBph&rendruck 
vom  Destillst  trennt.  Dieses  wird  erreicht,  indem 
der  Betrieb  so  geleitet  wird ,  daß  die  Kondensation 
des  Destillats  mittels  eines  Ober&fictienkondenBatora 
in  einem  oberhalb  des  Fallrohrs  der  Pumpe  angeord- 
neten geschlossenen  QeflLS  bewirkt  wird,  und  datt 
das  in  diesem  Gefftä  sioh  sammelnde  Kondensat  beim 
Abfließen  durch  dos  Fallrohr  die  Bildung  der  Flüssig- 
keitskolben  in  dem  Fallrohr  hervorruft  und  die  Aof- 
rechterhaltung  des  Vakuums  in  dem  Destillation»- 
apparat  vermittelt 

Verfahren  zum  Entfernen  der  Nach- 
lanfprodukte  ausRobspiritasbei  der  konti- 
nuierliohen  Rektifikation  unt^  mSglichster  Vermei- 
dung des  Durchgangs  der  DSmpfe  des  Rohspiritns 
durch  die  Zone  des  konzeutrierteu  FuselOls  von  R  A.  Barbet  (D.  R  P. 
Nr.  161578)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  die  Ersohüpfung  dw 
Maisohe  bez.  des  Rohspiritus  und  des  Rflcklaufes  vom  Rektifilütor  nioiit 
wie  in  Pst.  150904  (J.  1604,  372)  in  zwei  verschiedenen  Kolonnen  de« 
Apparates,  sondern  gemeinschaftlich  auf  einzige  endgültige  ErsdiOpfung»- 
kolonne  bildenden  Platten  erfolgt. 
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Kondensator,  insbesondere  fflr  Spiritusdämpfe,  bei 
welchem  die  DSmpfe  bei  einer  Binüittskammer  in  horizontale,  vom 
Etthlmittel  nmgebene  Rohre  eintreten,  von  W.  Slavioek  (D.  R.  P. 
Nr.  158  919),  ist  gekennzeichnet  durch  die  Anordnung  eines  nach  vorn 
geneigten  Siebes  in  der  EintritUkammer,  zum  Zweck,  die  DSmpfe  gleich- 
mtlBig  verteilt  in  die  Eondensatorrohre  zu  leiten. 

Kontrollapparatför  die  Vorlage  von  Spiritns brenn- 


apparaten  von  E.  0. 
gekennzeichnet,  daB  ein 
Schwimmer  ein  innerhalb 
eines  Rohres  befindliches, 
mit  einer  Vertiefung  ver- 
sehenes Rohr  so  ver- 
schiebt ,  daB  jedesmal 
nach  dem  Überschreiten 
eines  gewissen  Standes 
des  Spiritus  in  der  Vor- 
lage eine  Eugel  aus  dem 
Rohr  ausgelost  und  in 
eine  Kugelschale  beför- 
dert wird. 

Versuche  an 
einem  Destillier- 
apparat von  Qessner 
fahrte  K.  Pehrmann 
(Z.  Spirit  1905,  60)  aus. 
Die  Einrichtung  des  Appa- 
rates zeigt  (Figur  21). 
Abgebrannte  Maischen- 
menge  2875  l;  das  spez. 
Gewicht  der  Maische 
wurde  annShemd  dadurch 
festgestellt,  daß  eine  ge- 
eichte Milchkanne  von 
20,5  l  Inhalt  gefallt  und 
gewogen  wurde.  Es  ergab 
sich ,  daß  20,5  /  20,1  h 
bei  25'  wogen.  Dem- 
nach betrug  das  Gewicht 
der  at^brannten  Maische 
(2876  .  20,4) :  20,5  =  , 
2861  k.  —  Dauer  des 
Versuches :  2  Stunden 
5  Sfinutan.  Leistungen 
des  Apparates  in  1  Stunde 
1381  /.       Der    Wasser- 

jBhreaber.  i.  chsm.  TKhnoJogic 
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rist  dadurch 
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verbrauch  var  fflr  den  Eflhler  und  den  Dephlegmstor  verschieden  gro&. 
Der  Eflhl«,  irelcher  von  dem  frflher  vorhandenen  Apparat  flbemommea 
v&r,  reichte  aiofat  ans,  um  mit  derselben  geringen  Waasermenge  aus- 
sukommen,  die  der  Dephlegmator  verbrauchte.  Infolgedessen  mußte 
man  dem  Kflhler  mehr  Wasser  zusetzen  und  dieses  dann  aum  Teil 
fortlaufen  lassen,  ohne  dafi  es  durch  den  Dephlegmator  weiter  ausgenuttt 
wurde.     Der  Wasserverbrauch  stellte  sich  wie  folgt: 

1.  Für  den  Dephlegmator: 
Geeamtverbrauch  1499,5  V. 

Verbrauch  für  1  hl  Maische  ^  g^'^  ^  52,2  k. 


2.  Forden  Kühler; 
Zu  dem  Terbranch  dee  Oepblegniaton!  von  1499,5  k  "Wasser,  welches  auch 
durch  den  Kühler  üoä,  uiuitten  weitere  1163,9  k  Wasser  hieEagegeben  werden, 
so  daS  der  Qesamtverbranoh  für  den  Kühler  2603,4  k  betmg. 

Verbrauch  auf  1  hl  Maische  ^^  =  92,6  k. 

Temperatar  des  zalaufeDdeo  Wassers  10,0*. 
„  „    abhrafenden        „       38,9». 

Die  durch  Wi^en  ermittelte  Sohlempemenge  betrug  3214  k.  An 
Spiritus  wurden  erzeugt  297  k  von  91,7  Oew.-Proz.  Der  Dampf- 
verbrauoh  ba«clmet  eich  aua  den  gewonnenen  Zahlen  wie  folgt :  Schlempe 
und  Spiritus  ergeben  zusammen  3214  -{-  S97  —  3611  k.  Zieht  man 
hiervon  die  Maische  ab,  so  bleibt  3fiil  —  2861  —  6fiO  k.  Diese  Zahl 
bedeutet  den  Oesamtdaropfverbrauofa.  Auf  100  k  Maische  kommen  dem- 
nach (650)  :  38,61  =  22,72  k  Dampf.  Die  Schlempe  war  frei  von 
Alkohol. 

Tereuch  an  einem  Maieobdeetillierapparat  von 
Schmidt  &  Sohn  ei^b  nach  W.  aoslioh  (Z.  Spirit  1905,  181), 
dafi  je  100  k  Maische  gebrauchten:  60,53  k  EOhlwasser  mit  9,94*  An- 
fangs- und  72,57*  Ablanftemperatur,  20,06  k  Dampf  von  103,97*  und 
0,088  Atm.  Druck,  und  100  k  Maische  ergaben:  7,88  k  Spiritus  von 
87,8  Oew.-Froz.  bei  15*  und  112,17  k  Schlempe,  die  frei  von  Alkohol 
war.    Vergleich  mit  frflheren  MeSei^bnissen :  siehe  Tabelle  S.  365. 

Die  Theorie  der  Destillierapparate  bespricht  £.  Haaok 
(Z.  Spirit.  1906,  299)  auf  Qrund  eines  Yersuches  von  Ooslich.  Es 
wurden  entgeistet  2787,8  k  Maische,  mit  einem  Alktdiolgehalt  voa 
9,S7  aew.-Proz.  Erzeugt  sind  313,68  k  Spiritus  mit  87,68  Oew.-Pros. 
Alkohol.  Der  Alkoholgehalt  der  Maische  betrug  danach  275,03  k.  Die 
Maische  enth&lt  nur  wenige  Proi^ite  Trockensubstanz,  welche  wir  der 
leichteren  Übersicht  wegen  in  der  naohfolgwden  Berechnung  vernach- 
lässigt und  angenommen  haben ,  dafi  die  Maische  von  9,87  Qew.-Proz. 
Alkohol  sich  ebenso  verhält ,  wie  eine  Wassermischling  von  demselben 
Alkoholgehalt.  Ans  der  Maische  von  9,87  Qew.-Proz.  werden  nach  dw 
Tabelle  von  DOnitz  Spiritusdftmpfe  von  53,6  Qew.-PrOB.  entwickelt. 
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Schmidt 
&  Sobn- 


100  k  lf»i(elte  fsbraaehton: 

Dampf 

Kühlnuier 

AnfaDgstemperBtar     des     Kühl- 

AbUnftemperatar     dea     Kflbl- 

nnd  «rgaben :  I 

Schlempe k  ' 

Spiritn« k  ' 

G«wicht»prot.  dM  Spirltiu  bsi 

16» I 

worden  abgetrieben  in  Minuten 
in    1    Stnnde   wnrde   MaiBChe   ab- 
getrieben        k 

der   Apparat   hatte    einen   Dareh- 


8,60 
7»,88 


4,43 
1862,0 


4,S1 
1401,0 


9,94 
7S,67 


Der  aus  dem  Dephlegmator  in  die  Kolonne  zurOckflieSende  Lutter  muß 
AnnShernd  denselben  Alkoholgehalt  haben  wie  die  dem  obersten  Boden 
der  Kolonne  zuSieBende  Maische,  damit  dauernd  Dämpfe  von  63,6  Gew.- 
Proz.  entwickelt  werden  kOonen. 
Bezeiobnet  man 

das  Gewicht  des  verbrauchten  Waeserdanipfea mit  V 

„        „       der  ans  der  Kolonne  aiifeteigenden  Spiritosdümpfe  .      „  W 
„        „       der  nach  dem  Kühler  eDt weichenden  Spirjtasd&mpfe      „  K 
„        „       des  ans  dem  Dephlegmator  zuruckflieSondenLatters      „  Z 
KO  ist 

1.  derW&rmeinhalt  dee  Wasseidampfes  d  gleich  dem  Wärmeinhalt  der 
der  aus  der  Kolonne  aufsteigenden  Spirituadämpfe 

T .  537  ^  0,535 .  W .  206  +  0,465 .  W .  537 ; 

2.  das  Altobolgewidit  der  Maische  gleich  dem  Alkoholgewicht  der  nach 
dem  Kühler  entweicfaendeu  Dämpfe 

275,03  =  0,8768 .  X ;  X  =  |^^  =  313,68  k 

wie  durch  den  Veranch  am  Destülierapparat  festgestellt  wurde; 

3.  das  Gewicht  des  ana  der  Kolonne  aufsteigenden  Spiritosdampfet  ist  gleich 
dem  nach  dem  Kühler  entweichen  den  Spirituseewicht  X  -|-  dem  aus  dem 
Dephlegmator  ablaufenden  Luttei'ge wicht  Z .  W  ^--  X  -|-  Z ; 

4.  das  Gewicht  der  ans  der  Kolonne  aufsteigeuden  Dämpfe  W  ist  gleich 
dem  Oewicht  dee  Alkohols  der  Maiache  +  dem  Oeirioht  des  Alkohols  des  Lutters 
-f-  dem  Oewioht  der  Wassermeogen,  die  zusammen  mit  dem  genannten  Alkohol- 
gewicht  einen  Dampf  von  53,5  Gew.-Proz.  bilden. 

W  =  275,03  +  0,0975 .  Z  +  (275,03  +  0,0975 .  Z)  '^~. 

In  diesen  4  Gleichungen  sind  3  Unbekannte  V,  W  und  Z,  da  X  =  313,68  k 
durch  den  Versuch  bekannt  ist. 
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Nach  AuflüsuDg  der  Gleicbangen  eipbt  sieb  fSr 

V  =  372,6    k  Gewicht  des  zageröfarten  Dampfes, 

Z"^  245,03,,       „        „   ans  dem  DephegmatorablanfeikleD  Latters, 

W==  508,71  „       „       von  dar  Kolonne  aofsteigeode  Spintnsd&mpfe. 

In  der  Becbnung  ist  vorausgesetzt ,  dafi  die  Maisobfl  der  Kolonne 
in  siedend  heiBem  Zustande  zngefOhrt  wird.  Tatsachlioh  ist  daa  jedoch 
nicht  der  Fall ,  es  findet  vielmehr  bis  znm  gewissen  Orade  im  Depbleg- 
mator  eine  Vorwärmung  der  Uaisohe  durch  die  abzufahrende  Depbleg- 
mationewfirme  statt.  Zur  Erzeugung  von  24S,03kLntter  mit9,7&Gew.- 
P^oz.  Alkoho1gehaltma83endemDepblegmatar221,14.fi37 -f-23,89.206 
^  123  673,52  w  entzogen  werden.  —  Die  Temperatur  der  Maische  vor 
dem  Eintritt  in  den  Apparat  betrug  23,75°.  —  Zum  Yorwflrmen  von 
2787,8  k  Maische  auf  Siedetemperatur  sind  notwendig: 
-  (100  —  23,75) .  1 . 2387,16  + 100  ~ 23,75 . 0,33. 125,04  +  78,4 
—  23,75 . 0,002 .  275,03  —  196  641,38  w. 

Da  zu  dieser  Vorwftrmung  vom  Depblegmator  123  673,52  w  ab- 
gegeben werden  kSnnen,  so  erfordert  die  Vorwärmung  der  Maische  einen 
Dampfaufwand  von ; 

196641,38  —  123  675.52 

537  —        ,      . 

Der  Hindestdampf  verbrauch  zum  Entgeisten  von  2787,8k 
MaiBcbe  von  9,87  Oew.-Proz.  Alkohol  bei  der  Erzeugung  eines  Spiritus 
von  87,68  Gew.-Proz.  beträgt  demnach  372,6  -|-  135,9  =  508,5  k. 
Die  Verstärkung  der  Spiritusdftmpfe  wurde  durch  einen  Depblegmator 
bewirkt,  während  die  Etekti&kationskolonne  fehlte.  — Auf  100  k  Maische 
werdra  theoretisch  (508,5.100):  2787,8  —  18,2  k  Dampf  gebraacht 
Während  des  Versuches  sind  23,5  k  Dampf  auf  100  k  3Iaisohe  ver- 
braucht. Die  Dampfausnutzung  in  dem  Destillierapparat  betrug  dem- 
nach 77  Proz.  Da  die  gesamte  Dephlegmations wärme  von  der  fiischen 
Maische  thaoredsch  aufgenommen  werden  kann,  so  bleibt  für  daa  EQhl- 
waaser  nur  die  AbfQhrung  der  latenten  und  der  Flflsaigkeitswärme  des 
nach  dem  Eflhler  entweichenden  Spiritusdampfes.  Die  Temperatur  des 
Spiritnsdampfes  beim  Ausgang  aus  dem  Depblegmator  betrug  78,76*; 
in  der  Vorlage  besaß  die  SpiritusAflssigkeit  eine  Temperatur  von  12,11«. 
—  Die  dnrch  das  EOhlwasser  abzufflhrende  Wärmemenge  berechnet  sich 
wie  folgt : 

275,03.206  +  38,05.637  +  78,75  —  12,11.313,68.0,602  — 
89  995  w. 

Die  Temperatur  des  Eflblwaseers  beim  Eintritt  in  den  EQhler  be- 
trug 10,82*.  Es  waren  demnach  zur  Abführung  der  89996wtheoretiscb 
132?  k  EOhlwasser  notwendig.  Der  tatsächliche  EQhlwaBgeraufwand 
betragt  1870  k. 

Csrbostjril,  als  Absatz  in  einen  Melassesohlempeofen,  be- 
obachtete E.  0.  T.  Lippmann  (Ber.  deutsch.  1905,  3829). 
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WanderungdesSchwefelsin  einer Uelaseespiri tu b- 
fabrik.  Von  K.  Andrlik  und  V.  Stanek  (Z.  Böhmen  29,  622) 
wurden  im  Verlaufe  von  4  Wochen  Durchschnittsproben  gebogen  und 
Ewar:  von  Sfolaese,  Ton  dDnner  und  eingedickter  UelaaseBcblempe,  von 
frischer  Schlempekobte,  endlich  der  verwendeten  Brennkohle  und  deren 
Asche.  Außerdem  wurde  die  Uenge  der  wahrend  der  Yersuohsdauer 
verarbeiteten  Helasse  und  der  frischen  Schlempekohle,  der  verbranohten 
SohwefelBfture  und  Brennkohle  und  der  abhUendeo  Asche  ermittelt.  In 
der  folgende  Tabelle  sind  die  ermittelten  VeibrauchsziEfem  angefahrt. 


S3],6  . 


Scb>*efel- 

SchUmps- 

■Inre  in 

kohla  in 

kohle 

Pro«,  von 

Pros,  von 

der 

dOT 

hk 

Melu>< 

MeUase 

183,1 

0,768 

10,14 

188,8 

0,748 

9,68 

181.5 

0,7St 

9,14 

B04,7 

0,R27 

10,46 

767,6 

0,7G6 

9,91 

hk 

71,8 
877,9  ■  78,1 
368,9  '  60,0 
268,7  j  66,6 
1125,0   i  250,9 


ZuiBmmeDaetiaiig  dar  DaTohachnittiproben  der  Helaue. 


Woche  1. 

S&cchsrisntion 76,14 

FolariutioD 45,80 

Asche g,3S 

Gesamtschwefel  «Is  80j  ....  0,S1 


74,86 
46,06 
9,06 


ZnsunmenBetEDD^  der  Eohle  Dod  Aeehe. 


Kohle 


ITroekemubatADz 
GeMiDtachwefel  bIb  SOi 
ITrockeniabBtani    .     . 
Gaeamtachwefel  als  SO, 


.  I   V4,ai 

I       6,80 
.   I     99,T4 


94,98 
7,06 

99,78 
8,40 


97,38 
8,89 
99,77 


96,71 
9,07 

99,64 
4,88 


ZuBammeasetziinK  der  Schlempakable :  DQnne  Schlempe- 


Woche 


1. 


TTDckeoinbBtanx 14,4 

ÄBche I      3,97 

Unlöal.  Uineralijch««      .     .     .      .  ,      0,11 

Geinmtachwefet  ah  SO,   .     .      .     .  i      0.897 

KjO 2.19 


13,7 
3,74 
0,13 

0,29 
2,05 


s. 

4. 

4,6 

14.6 

4,12 

4.13 

0,12 

0,13 

0,28 

0,89 

2,22 

2,21 
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Elng^sdiekt«  Schlempe  ana  dem  Porionofen. 


Woche 
TrockenmibttaD*    .     . 

UdISbI.  UineTiliBClies 
Geeamtecbwefel  als  80, 
K,0 


87,6 

39.6 

88,1 

80.3 

11,06 

11,60 

11,12 

H,60 

0.31 

0,48 

0,86 

0,« 

1,28 

1,87 

1,87 

1,84 

6,88 

e,oe 

6,76 

6,»8 

ZnaBmmeiuetauDg  der  friichen  Schlempekoble. 


Woche 

1. 

2. 

3. 

4. 

K,0 

47,78 

46,84 

48,91 

46,68 

Na,0 

4,60 

4,80 

4.45 

4,65 

8,28 

8.98 

3.90 
8.80 

GB»n>t>chwefe)  ahi  SO*  .     .     .     . 

8,66 

8,09 

WMBerlö»!.  SchwefeUhi  80,     .     . 

5,94 

6.0« 

6,86 

6,19    • 

1,62 

1.84 

1,89 

1,32 

Uolöalicher  Saiadechnefel  nU  SO* 

1.42 

1.85 

1,86 

1.29 

0,61 

6,1S 

6.78 

6,82 

Waeaeranlöil.  Organ  i«cbeB(KohleD- 

Btoff) 

11,04 

9,11 

Trockeniubitani 

99,18 

98,78 

99,86 

»8,77 

Dnter   Zuhilfenahme    dieser   BestimmungaergebnisBe    erfpbt   eich 
folgendes  Bild  der  Wanderung  des  Schwefels : 


ürspriiiiglioh  in  der  Melassa  .  ,  . 
In  der  diiniieD  MelasBcnsohleDipe  .  . 
Jn  der  emEedickten  Metassenscblempe 
In  der  Sohle  mpelcable 


Asche 

in  dar  Asche 

2,31 

4.1 

7,24 

13,3 

11,18 

21,3 

8,63 

18,0 

Der  Schwefelgehalt  Bteigt  von  der  Melasse  bis  zu  der  eiogedioktoi 
Schlempe,  um  in  der  Schlempekohle  wieder  zu  sinken.  Die  Zunahme 
des  Schwefels  in  der  dDnnen  Schlempe  erkl&rt  sich  durch  die  Zagibs 
der  Schwefelsaure.  Nach  den  BetriebssusweiBen  wurden  zum  Ansäuern 
der  Heiaase  5,13  T.  SO,  auf  100  T.  Melaasenasohe  odn  9,7  T.  auf 
100  T.  EfO  in  der  Melasseoasche  verbraucht  Dnter  Htozureihang  der 
bereite  in  der  Melasse  enthaltenen  Schwefelsäure  betragt  ihre  Gesamt- 
menge in  der  Schlempe  7,73  Proz.  auf  die  Melassenaache  gerechnet 
Nachdem  in  der  Asche  der  dDnnen  Schlempe  nur  7,34  Proz.  S0|  gefunden 
wurden,  scheint  es,  daß  im  Verlaufe  der  GArung  ein  geringer  Schwefel- 
Verlust  eingetreten  ist  Die  bedeutende  Steigemug  des  Scbwefetgehaites 
im  Verlaufe  der  Eindickung  der  Schlempe  ist  auf  die  Einwirkung  der 
Rauchgase  aus  der  stark  schwefelhaltigen  Brennkohle  zurQckiufQbrea. 
Wenn  man  nSmlich  den  Qesamtscbwefel  berechnet,  welcher  ans  dar  ver» 
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branotea  Brennkohle  im  Perionofen  in  die  Schlempe  flbergegangen  iBt, 
Bo  findet  man  10,61  Pros,  auf  die  Asche  der  verarbeiteten  Uelasse 
gereohnet  Da  die  Scblempekohle  wieder  an  Schwefel  ärmer  war,  ist  an- 
Eunehmeo,  dafi  ein  Teil  des  wfthrend  der  Bindickung  aufgenommenen 
Soltwefela  bei  der  Yerbohlung  der  eingedickten  Schlempe  in  Form  tob 
Sohweretwaaserstotf,  SobwefelkohlenstofF  u.  dgl.  wieder  entwichen  ist. 

Das  Altern  von  Spirituosen  ist  nach  Pozzi-Esoot  (Bull. 
AB8oadeBt.33,  114)  auf  eine  Oxydation  des  Alkohols  eu  Aldehyden  und 
Sfturen,  auf  die  Esterbildung  des  Alkohols  mit  vorhandenen  bez.  den 
gebildeten  Sfluren  und  auf  die  Bildung  von  Acetalen  aus  Aldehyden  und 
Alkoholen  zurflck zu  führen. 

TrinkbranntweinederEingeboreneninlndien.  Nach 
H.  Mann  (Anal. 29, 140)  stammen  die  inBengal  und Assam getrunkenen 
Branntweine  aus  den  Blflten  von  Bassia  latifolia  (Hahna-Brannt- 
weine),  BUS  Heis,  aus  Bflckstftnden  der  Zuckörfabrikation  und  aus  gering 
proa.  eingefdhrten  Branntweinen.  Die  Mahuablflten  sind  besonders 
zuokerreich  und  kOnnen  bis  58  Proz.  in  der  Trocken  Substanz  enthalten. 
Bei  der  Oärung  werden  stark  konzentrierte  LOsungen  verwendet,  80  daS 
wohl  selten  aller  Zucker  vergoren  wird  und  bei  der  langsam  verlaufenden 
Oämng  höhere  Alkohole  in  grOfierer  Uenge  entstehen. 

Alkoholwirkung.  Nach  VerBuohen  von  E.  Harnack  and 
S.  Laible  (Arob.  intern,  pbarmacodyn.  15,  71)  am  Kaninchen  «zeugt 
Alkohol  in  kleinen  und  mittleren  DoBeo  beim  Warmblüter  eine  Steigerung 
der  WSrmeabgabe  nebst  geringer  oder  mäßiger  Temperatnrerniedrignng. 
Die  gleichen  Dosen  bringen  lunlchst  eine  Abnahme  dergesamten  WSrme* 
Produktion  im  KOrper  hervor.  Von  der  genannten  W&rmeproduktion 
wird  mindestens  ein  beträchtlicher  Teil  durch  die  Alkohol  Verbrennung 
gedeckt,  es  findet  also  wahrend  der  Stunden  der  Alkohol  Wirkung  eine 
nicht  unbedeutende  Ersparnis  an  normalem  Brenn materiale  statt.  Diese 
Wirkung  des  Alkohols  kann  fQr  den  Menschen  unter  Bedingungen,  wie 
sie  im  Leben  nicht  selten  vorkommen,  von  hohem  Wert  und  Nutzen  sein. 

Ergin  im  Xotorenepiritus.  Naoh  Altmann  (Z.  Spirit 
1905,  139)  hangt  die  LOsIichkeit  des  Ergins  in  Spiritus  ab  von  der 
Starke  des  betrelTenden  Spiritus  und  von  der  Temperatur.  Nach  Ver- 
suchen im  Laboratorium  der  Rfltgerswerka  ISet  1  hl  Spiritus  bei  nach- 
stehender Starke  und  Temperatur  folgende  Mengen  Ergin  in  Litern : 
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1  hl  gfiwQhnlichei  Hotorenepiritus  von  90  Vol.-Proz.  misoht  sich 
bei  4~  1'^"  mit  120  /  Ergia  Tollkommen ;  bei  Abkühlung  auf  0<  kOanen 
diese  100  i  Spiritus  nur  noch  60  l  £rgin  gelOst  enthalten,  die  flbrig«L 
60  t  mllBsen  sich  daher  ausscheiden.  Eine  Abkühhmg  auf  —  10*  hst 
eine  AuBBcheiduog  von  watereu  15  /  Ergin  zur  Folge.  Kann  daher  bä 
dem  betreffenden  Motoren  betrieb  der  BrennstofFbeh&lter  derartig  Diedrigen 
Temperaturen  ausgesetzt  sein,  so  empfiehlt  es  eioh,  auf  100  t  Spiritus 
von  vornherein  nicht  mehr  als  45  bis  50  l  Elrgin  zozngeben,  foUs  dw 
Spiritus  nicht  hßber  prozentig  ist  als  90  Vol.-Proz. 

Die  Metalle  angreifenden  Stoffe  im  denaturierten 
Spiritus  sind  nach  Q.  Eeinzelmann  (Z.  Spirit.  1905,  368]  b^ 
sonders  die  im  Holzgeiete  enthaltenen  Ester.  Mit  deutschem,  Sster- 
reiohieohem  und  smerikaniBohem  Holzgeiat  wurde  90proz.  Feinsprit  de- 
naturiert und  je  zwei  Flaschen,  in  welchen  sich  blanke  Zinkbleobetröfen 
befanden,  befflllt;  je  eine  derselben  erhielt  noch  den  zur  voUstlndigan 
Denaturierung  nOtigen  Pyridinzusatz.  Außerdem  wurde  eine  Flasche 
mit  dem  reinen  OOproz.  Feinaprit  und  Zinkstrnfen  zur  Kontrolle  hin- 
gestellt. Naoh  10  Tagen  zeigten  die  Bleohstreifen  in  allen  Veranchs- 
flasoben  kleine  weiße  Flecken,  und  nach  1  Wochen  hatte  sich  In  den 
Flasdien  ein  weißer  Bodensatz  gebildet,  der  beim  Caterreiohischen  Hols- 
geist  etwas  stärker  war.  Naoh  weiteren  4  Wodian  waren  die  lletall- 
streifen  stärker  angegriffen,  und  es  hstte  sich  auch  mehr  Bodensatz  ge- 
bildet, jedoch  konnte  jetzt  schon  beobachtet  werden,  daß  in  den  Flaschen 
mit  FyridinzuBstz  das  Metall  weniger  zerstört  war  und  daß  bei  dem 
Ssterreichiaohen  und  amerikajiischsn  gegenDber  dem  deutschen  Holzgeist 
die  Einwirkung  eine  ungleich  stärkere  gewesen  war.  Dies  trat  in  den 
dann  folgenden  Monaten  immer  deutlicher  hervor,  so  daß  man  den 
deutschen  in  dieser  Hinsicht  fOr  den  besten,  den  Ksterreichiscbea  fOr 
den  sohleohtestea  der  drei  vorliegenden  Proben  ansprechen  mußte.  — 
Die  Ermittelung  des  Säuregehaltes  der  3  Holzgeistproben  geschah  in  d^ 
Weise,  daß  je  100  oo  davon  nach  dem  Zusatz  von  Phenolphthalein  als 
Indikator  mit  Vi*  N.  Natr.  titriert  wurden : 

der  deulfiche  Holzgeiat  erforderte  0,4  cc  =  0,0024  g  Eesigaäore 
,.    Österreich.      „  „         2,8  „  ^  0,0168  „        „ 

„    amerikan.       „  „         0,6  „  "  0,0036  „        „ 

100  cc  der  einzelnen  Holzgeistproben  wurden  dann  in  gut  vei^ 
acfalosseneErtenmeyerkolben  getan,  dazu  etwas  Phenolphthalein  und  dub 
Normalnatronlauge  hinzugegeben;  jedesmal  wurde  mit  dem  neuen  Zusati 
derselben  gewartet,  bis  die  rote  Farbe  verschwunden  war.  Die  Reaktion 
war  als  beendet  anzusehen,  wenn  nach  48  Stunden  nicht  wieder  Ent- 
erbung eingetreten  war.     Auf  diese  Weise  gebrauchten: 

100  cc  deutscher  Hokgeint     12  cc  Normallauge 
H>0  „  Österreich.        .,  68  „  „ 

luO  ,,  aiiieiikan.         „  84  „  ., 
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Der  Menge  der  gebrauohtea  Lauge  entapricht  ziemlioh  der  Qehalt 
«a  EBterß,  so  daß  der  OsterreiofaiBche  etwa  5'/i-  und  der  amerikanisohe 
7mal  soviel  davon  enthält  wie  der  deutsche.  —  Wurden  die  Proben 
1/)  Stunde  lang  gekooht,  Bo  gebrauchten  je  100  oc  der  Holzgeiatproben 
drä  deutschen  17,4  oc  Normalnatronlauge,  des  (tsterreiobi sehen  71cc  und 
des  amerikaDiBcfaen  87,2  cc  Der  Hehrverbrauoh  der  Natronlauge  beim 
Koohen  gegenüber  dem  in  der  Eftlte  ist  dadurch  bedingt,  dafi  durch  die 
Siedehitse  nicht  nur  die  Ester  gespalten,  sondern  auch  die  Aldehyde 
zersetzt  werden,  wodurch  eine  gewisse  Menge  Alkali  gebunden  wird.  —  Der 
saaer  reagierende  Holzgeist  wurde  mit  Normalnatronlauge  neutralisiert, 
um  die  freie  S&ure  zu  binden,  und  dann  wieder  ebenso  viel  abdestilliert. 
Mit  dem  die  Ester  noch  enthaltenden  Destillat  wurde  90proz.  Feineprit 
denaturiert  und  zwei  Flaschen  zum  Versuch  mit  blanken  Zinkatreifen 
hingestellt;  die  eine  von  diesen  hatte  noch  einen  Zusatz  von  Pyridin 
erhalten.  Die  Metallstreifen  der  ersteren  Flasche  zeigten  bereits  nach 
48  Standen,  die  der  zweiten  erst  nach  96  Stunden  weiße  Flecken,  die  im 
Laufe  der  Zeit  an  GrOfle  und  Zahl  zunahmen.  Nach  5  Monaten  waren 
die  Bleche  stark  angegriffen,  und  auch  bei  diesen  Versuchen  zeigte  sieb 
wieder,  dafl  dasPyridin  verlangsamend  auf  dieZersetzung  wirkt  —  Um 
festzustellen,  ob  man  durch  einfache  Destillation  mit  einem  Übersofauit 
von  Natronlange  esterfreien  Holzgeist  gewinnen  kann,  wurden  je  200  oc 
von  dem  QBterreiohiscbeu  und  amerikanischen  Holzgeist  mit  je  33  g 
84proE.  Natronlauge  nach  348tOndigem  Stehen  der  Destillation  unter- 
worfen. Die  Natronlauge  zerstSrt  nur  die  Aldehyde  und  Ester,  dagegen 
bleiben  die  Acetone  und  Acetale  unverändert.  Von  jedem  Holzgeist 
wurden  300  oc  Destillat  wieder  gewonnen,  von  welchem  je  100  co  nach 
Zugabe  von  etwas  Phenolphthalein  mit  je  1  cc  Normalnatron  versetzt 
wurde;  die  Probe  des  ßsterreichischen  Holzgeistes  war  nach  Wochen 
noch  rot  gef&rbt,  während  die  Farbe  bei  dem  amerikanischen  Holzgeist 
schon  am  anderen  Tage  verschwunden  war  und  dieser  bis  zum  Verbleiben 
der  Rotf&rbung  noch  3  cc  Normalnatron  bedurfte,  also  im  ganzen  4  co 
Lauge  erfordert  hatte.  > 

Zar  Bestimmung  des  Fuselgehaltes  werden  nach 
E.  Beckmann  (Z. Unters.  10,  143)  20  cc  einer  nicht  mehr  als  20VoL- 
Proz.  Alkohol  enthaltenden  Flflssigkeit  in  einem  Scheidetrichter  von  etwa 
250 oc  Inhalt  dreimal  mit  je  2 Occ Tetrachlorkohlenstoff  einige  Sekundeo 
krfiftig  durcbgeschOttelt  und  die  einzelnen  Tetraoblorkohlenstoffportionea 
in  einem  gleioli  großen  Scheidetrichter  vereinigt,  die  dann  ihrerseits  mit 
je  20  cc  Wasser  zweimal  ebenfalls  kräftig  geschflttelt  werden.  Die  ge- 
waschene TetrachlorkohlenstofflOsung  wird  dann  in  eine  dickwandige 
QlasstfipselSasche  getan,  2  g  Kaliumbisulfat  nnd  1  g  Natriumtitrit  hinzu- 
gefOgt  und  nach  dem  Durchschfltteln  einige  Minuten  stehen  gelassen. 
Die  Alkalisalze  entfernt  man  durch  Abgießen  der  Flflssigkeit  in  einen 
Scheidetrichter,  indem  man  den  verbleibenden  Beet  zweimal  mit  etwas 
Tetrachlorkohlenstoff  nachwäsoht  und  nun  die  Hberschassige  salpetrige 
Stare  dandi  Schfltteln  mit  20  cc  klarer,  gesättigter  Natrinmbicarbonat- 
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lOsang  beseitigt.  Die  TetrftohlorkohienstotflOsnng  Ufit  man  ntUL  in  äaea 
anderen  Scbeidetriohter  in  etwa  75  cc  kont«ntnerte  Sohwefelafture 
hineinfließen  uod  gießt  das  Ganze  nach  krSftigem  Durcbschtlttäln  langsam 
unter Cmeoh wen ken  aber  150g  geBtoSenes Bis  auB,  worauf  ^e  Flttssig- 
keit  von  Zimmerteinperatur  reauttiert.  Zn  dieser  Flüssigkeit  wird  non 
Kaliumpermanganat  imüberschoß,  bei  größeren  Mengmi  etwa  lOOProi., 
bei  geringeren  bis  0,05  g  Amylalkohol  und  darüber  etwa  20  Froi.  mehr 
als  erforderlich  hinzugegeben  und  mit  Ferroammoniumeulfat  zurflcktitriert. 
Die  etwa  erforderliche  Permanganatmenge  ist  durofa  eine  Vortttration 
annBhemd  zn  bestimmen,  auch  läSt  man  zweokmSfiig  nach  dem  Znaatt 
des  Fermanganats  ror  dem  Zorfloktitrieren  deeselben  5  Minuten  stehen. 
1  Mol.  Kaliumpermanganat  entspricht  6  MoL  Fe  ^  379,5  der  ■/,  MoL 
NO,H  bez.  Vi  MoL  Amylalkohol  =  »/»  MoL  C,H„ .  OH  =  220,20.  — 
Die  zu  verwendende  PermanganatlOsung  mufi  auf  eine  EisenlOsung, 
welche  ungefähr  0,002795  g  ^aen  in  1  co  enthält,  eingestellt  sein; 
I  cc  der  letzteren  ist  0,0022025  g  Amylalkohol  ftquiTalent.  Ist  nun 
die  Untersuchung  nach  der  beschriebenen  Abkürzung  ausgeführt,  so  bat 
man  die  gefundene  Amyialkoholmenge  noch  mit  dem  Faktor  1,3048  za 
multiplizieren  oder,  was  auf  dasselbe  hinauskommt,  an  Stelle  des  Paktcvs 
0,0022025  den  Faktor  0,002654  zu  benutzen. 

Gleichförmige  üntersuchungsTerfahren  darSpiri- 
tuosen  schlägt  E.  Barbet  (Ann.  Brass.  1906;  Z.  Spirit  1905, 
467)  vor. 

Zur  Bestimmung  der  höheren  Alkohole  empfiehlt 
J.  Oraftian  (BulL  cbim.  Belg.  19,  28)  zwei  Abänderungen  des 
ROseschen  Apparates. 

Die  Bestimmung  des  Alkoholgehaltes  durch  den 
Gefrierpunkt  ist  nach  R.  Gaunt  (Z.  anal.  1905, 106)  nur  bei 
Konzentrationen  bis  zu  10  Proz.  Alkohol  bequem;  bei  0 bis 7 Gew.-Proz. 
Alkoholgehalt  dauert,  nachdem  der  Gefrierpunkt  des  Wassers  bestimmt 
ist,  eine  Alkohoibestimmung  nur  5  ^linuten ,  so  daB,  wo  ein  Beck- 
mannscher  Apparat  zur  Verfügung  steht,  diese  Methode  allen  bisher 
üblichen  vorzuziehen  ist 

Ontersuohung  von  Branntwein  auf  Branntwein- 
BohSrfen.  Nach'A.  Kickton  (Z. Unters. 8,678)  tritt  bei  derPrOfungf 
auf  spanischem  Pfeffer  bei  kleinen  Mengen  dieBlauflrbungroitSchweret- 
sAure  nicht  ein,  mit  etwas  größeren  Mengen  jedoch  sofort  Auf  Zusats 
von  einigen  EOrnchen  Zucker  trat  bei  den  scharfsohmeck enden  Aus- 
schüttelangsrück standen  der  Branntweine  allmählich  eine  kirschrote 
F&rbung  ein ,  die  langssm  starker  wurde,  in  gleicher  Weise,  wie  bei  ge- 
ringen Mengen  des  Aueschflttelnngsrückstandes  von  alkoholischem 
Cspaicumauszug.  Eine  ähnliche,  wenn  such  schw&chere  Reaktion  wurde 
indessen  auch  mit  dem  AusschÜttelungsrCckstand  alkoholiBCber  Eflmmel- 
auszüge  erhalten,  so  daß  bei  kOmmelhaltigem  Branntwein  auch  bei 
brennend  scbmeokenden  Rückständen  aus  dem  Eintreten  dieser  Beaktioo 
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nicht  mit  Sicherheit  auf  dieO^enwart  von  Capeicum^achloBBan  werden 
ktnn.  —  Im  Handel  befindliche  Branntweinsch&rfen ,  wie  „Feuetgeiaf 
und  „Poppers  Dniversum",  sind  im  wesentlichen  als  alkoholische 
Capsicam«ii8Efige  ansiMeheB. 


fabi«t«  1904/1905:  aiah«  Seit«  861  und  366. 

Steuerfrei  wnrdea  1398486  hl  Alkohol  verwendet,  davon  980015  hl 
TollBtAitdig,  391  &30  nDVoUständig  denaturiert  und  26  541  hl  ohne  Deuatiiherung. 

VoD  den  unvollBtaiidig  denaturierten  Branntweinm engen  (abgesehen  von  den  zum 
Terkauf  bestimmten)  sind  abgelassen  worden: 

hl  Alkohol 
Zar  Herstellung  vun  Est^g  sowie  von  BleiweiB  und  essigsauren  Salzen 

(BleJKucker  u.  dgl.),  und  zwar  nach  Denaturiemug  mit  Essig  .    .     .  1421107 
Zar  Herstellung  von  Essig  sowie  von  Bleiwaiß  und  essigsaureu  Salzen 

(Bldiuclcer  u.  dgl),  und  zwar  nach  Denaturierung  mit  Tierol       .    .  8085 

Zur  HereteHnng  von  Branglasur 1403 

Zum  Appretieren  von  Giunmizeugen 305 

Zur  Herstellong  von  Celluloid 25892 

„            „    synthetischem  Caropber 9tt 

,.            „            „    Aether  (Schwefelfither) 80660 

_  ^  „  Brom-(CtiloT-,  Jod-)silber-Gelatine  und  ähnlichen 
Zabereitungeo,  sowie  von  photographischen  Papieren  und  Trocken- 
platten    546 

Zar  Hetstellong  von  Elektroden  platten  für  elektrische  Sammler    ...  1 3ä 

„            „    Essigäther lOÖl 

„            „    Siebegummi-Präparaten 180 

„            „    Zaponlack 40 

^            „            „    Verbandstoffen 447 

^  „  der  übrigen  im  §  4  unter  d  der  Bfr.-O.  genannten  Er- 

MOgnisse 5598Ö 

Zar  Herstellung  von  Chloroform 267 

„            „    Jodoform 400 

„    Bromftthyl IKl 

„    Farblaoben 2949 

„            „            „    Stempelfarben 505 

^           „            „    Tinten 27 

~,            „            ,,    Bettatreich  wachs S 

„     Speisung  von  Oasierlampen 130 

Zum  Appretieren  von  Seidenbänderu 304 

Zur  Bemigung  von  Bijouterien 27 

Zar  Herstetlimg  von  Lacken  aller  Art  und  Polituren 4S089 

„          wissenschaftlicher  Präparate  zu  I,ehri wecken      ...  57 

„          von  NatroDSeifen 1!KS8 

„    Wollfetten  (Lanolin) 976 

Zq  anderen  Zwecken 1 685 
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Österreich.  Iq  im-  Betriebsperiode  1903/04  (vom  1.  Sepl  1903  bis 
31.  Aqk.  1904)  wurden  in  den  der  ProdnktioiiBttbgabe  unterliegenden  BreoaereieD 
17  715  hl  und  in  den  der  KoDSumabgabe  unterliegenden  Brennereien  1468969  hl, 
zusammen  also  1476684  hl  r.  A.,  in  Dngarn  66491  bez.  1 046195,  zusammen 
also  1 112686  hl  r.  A.  erzeugt 

Frankreich  (im  BetriebfijaJire  vom  l.Okt): 
Oewerbliohe  Breunexeieu: 

1904/1905  1903/1904 
GizeuguDg  TOD  Atbohol  aas 

Wein 266591hl  32522  hl 

Obstwein 77039  4141 

Trebern       92583  34220 

mehligen  StofTeo       .     .      5S7886  3685tS2 

Hüben 846346  10S4163 

Heluse       469669  639527 

anderen  Stoffen    .  1  241 153 

Oesamterzeuguug    2  341 355  hl  21ti32S8hl 

Einluhr 174158hl  112911hl 

Bestände  aus  dem  Vorjahre       425512 501 403 

Zusammen    294102B  2777602 

Ausfuhr ■      305225  287669 

Bleiben    zum    Inlands  ver- 
brauch     2635800  2489933 

Eigenbrenner  (bouilleurs  de  cm)  (nach  Schfitzong); 
1904/1905        1903/1904 
SrzengUBg  von  Alkohol  aas 

Wein 201  hl  1.17  hl 

Obstwein 910  93 

Trebern 86432 37187 

OesamteraeoguBg        87  543  37  437 

Es  wurden  an  reinem  Alkohol  erzeugt  in  den  Betriebsjabren ; 

1895/96 2108814  hl 

1896/97 2028022 

1897/98 2263  744 


1899/1900 2641505 

1900/01 2  799543 

1901/02      .    ,     .    .     .  2026212 

1902/03 1729662 

1903/04 2200725 

1904/^ 2428898 

OroBbritannien.  Die  Menge  des  zu  GenuBzwecken  verwendeten 
inlfindischen  Branotweina  belief  sich  im  J.  1904/05  auf  33158000  Gallonen 
Nonnalstärke  {i  2,61  1 1.  A.).  Unter  Hiuzurechanng  des  eingeführten  kolonialen 
und  ansländisehen  Branntweins  ergibt  sich  ein  Verbrauch  von  0,93  Gallonen  auf 
den  Kopf  der  Bevölkerung.  Die  Menge  des  im  Vereinigten  Königreich  erzengten 
Branntweins  betrug  in  den  Jahren  1694/9Ü  bis  1904/05: 

Jabmbm.  d.  cham.  Technologi«.    LI.    S. 
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Jahr,  endl^nd 
Sl.  Mira 


Oallonen  NormaUt&rk«  (i  S,ei  Liur  r.  A..) 


1899/1  »00 
1900/1901 
1901/1908 
1902/1908 
1903/1904 
1S04/1905 


9  964  964 

SS  836  968 

13  966  941 

31  T9S  466 

12  608  311 

80  198  018 

12  43S6ee 

29  978  198 

11  Mb  663 

!6  007  689 

11694  861 

27110  977 

12  166  652 

S6  186  S86 

12  679  436 
14  480  871 
US2I6S0 
12T80BSA 
12  441  298 
18  010  772 
11  798  IfiB 


14  870  SS7 
69  24«  S7T 

bl  020  847 
66  192  SM 
49  744  430 
61816600 
49 140  042 


Zur  Herstellung  von  BranDtweiu  wurdeo  in  dem  am  30.  September 
1904  abgelaufenen  Betriebsjahre  schätzungsweise  folgende  Stoffe  verwendet: 
Ualz  1 211 175  Qaarter  {k  2,91  hl),  unKem&lEtee  Oetrwde  1 207  913  Qoaiter,  Reis 
156  Cwts.  (ä  50,8  k),  Melasse  854TI0  Cwts.,  Zucker  5108  Cwts.,  andere  StofTe 
9485  Cwts. 


Italic 


Menge  in  hl  za  100» 


13777 
15432 
18940 


1900/01 
1901/02 
1902/03 
1903/04 


47175 
10231 
12215 
14473 
45904 
37809 


a  AlkoholerzeugUDg  betrug  in  den  Betriebqahreii : 

OD  127  Brennereien  34  557  892  H  50  Proz. 

n  „  45088753,,        „ 

J7  „  45866202,,        „ 

15  „  49335808  „ 

J6  „  37293761,,        „ 

J7  „  38035596,,        „ 


An  BohstoSen  wurden  zur  Branntweiiibereitnng  verarbeitet: 


Weizen   . 


Gerste     .    . 

Hischg^reide 
Hafer  .  . 
Hais  .  .  . 
Buchweizen 


1903/1904 
319335  k 
5261572,, 


1902/1903 
482407  k 
6611780,, 


177755,, 


4974634  „ 
115378,, 

1791 365  „ 
163375  „ 


Getreide  überhaupt  24  585  5be  k  23  025  250  k 

Kartoffeln    ....  lS29329hl  1586650U 

Rüben 193  979,,  236518,, 

Melasse 4626401k  2902785  k 

Starke 375247  „  374748  „ 

Id  Schweden  wird  viel  dünnes  Bier  (Svagdricka)  getmoken.  weldies 
nach  den  Untersuchungen  der  Egl.  Ualzsteuerkommission  im  J.  1EÖ5  einen 
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D  0,98  Proz.  hatte, 


1S96 

18»T 
18*8 
1899 
1900 
1901 
1908 


hl 

2  103  000 
2S&S000 
8  681000 
2  9&8000 
2  894000 
S1S6  000 
2  941  000 


KoniBin 
BD  dünnem 

Portw 

Bier 

Bier  (kann 

nicht  ali  Bi«r 

gerechnet 

werden) 

hl 

hl 

hl 

36091 

1166  801 

»10  OST 

»6  394 

1  ISfi  118 

1031244 

45  817 

t  884  021 

t  221  801 

44S&6 

I  874  668 

1  639  489 

48  568 

t  341  8ST 

1609086 

48fi89 

1  364  808 

1716  618 

44  600 

1  316  436 

1  679  787 

n  BraiDDtireiii,  Wein  ond  Bier  in  Schweden. 


Hatigetrtnke 

(Alkoholgrehmlt 

(dÜDDes  Bier  nlohl 

60  Prom.) 

J«hr 

hl 

Liter 
pro  Kopf 

hl 

Liter 
pro  Zopf 

"          proKop 

1886  1393  641 

8,44 

26  7401       0,62 

1038  261       28.18 

1890  '884  780 

7,00 

28  788;       0,60 

1  878  821      26,74 

1896   1834  681 

6,83 

2S28J 

0,48 

1613  990       30,93 

1896   i366SlI 

7,30 

30  08^ 

0,61 

1  403  4S6       28,40 

1897    870  696'      7,48 

31996 

0,64 

1474  317       29,67 

1898    406  SOl!      8,10 

1693  226       31,60 

1699    488  4821      8,60 

1790  446:      36,20 

1900    446  1641      8,70 

8  011866       39,30 

1901    446  889      .8,70 

1  987  863  ;     88,60 

1902   |i08  187;      7,80 

I  »53  85»  1     81,70 

1903 

389  060 

7,60 

- 

- 

1  878  162  1     86,00 

Berechneter 
Konen  m  tou 

Alkohol 
pro  Kopf  der 

B.. 
!  Tfllkerung') 

I        Liter 


I)  FUr  den  Wein  ist  ein  Dnrchichnittealkohalgehalt  t 
itt  Bier  ein  «olober  von  4  Proz.  angenommen  worden. 


I  10  Proi.  und  rUr 


Die  Alkoholerseiigung  betrug  (angeblich)  in  den  Jabren; 


3356029  l 

1899  .    . 

0^7575  l 

1816958,, 

1900  .    . 

1972933,, 

214980,, 

1901    .     . 

2931288,, 

5950Jaö„ 

1902  .     . 

3221120,, 

1903    ..     . 

.    3280842/. 
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BraDütweiD  in  den  Vereinigten  Sta&ten.  Nac}]  dem  Statistical 
Abstraot  of  the  Uoited  States  gestaltete  sich  der  Verhnaok  von  Biaantiran 
(Normalstärbe  von  0,d29  spezi^hem  Gewicht)  in  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika : 


iDUndiBChe  Frodaktian 

EinfahT 
Verbraneh 

Oenmt- 
vorbranch 

pro  Kopf 

J&hr 

MiObit         ködere 

iQ  HillJonen  GaUenen  (i>  3,8 

0 

Gallonen 

1886 

1,6 

«8,6 

1,4 

71,4 

1,21 

1890 

1,6 

8*,7 

i,e 

81,8 

1,40 

1896 

1,1 

76,1 

1,6 

78,7 

1,14 

1900 

1,4 

9«,8 

i.7 

97,4 

1,26 

1601 

1,6 

100,0 

1,9 

108,4 

1,S1 

190S 

1.4 

101.2 

3,2 

101,8 

1,3« 

190S 

1,6 

118,1 

8,4 

II  7,6 

1,4« 

IBOl 

116,8 

8,7 

121,1 

t,48 
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Faserstoffe,  Färberei. 

Tierische  Faserstoffe. 

EDtfdtten  und  Reioigen  von  Rohwolle  mittels 
TetrachlorkohlenetoffB.  Nach  DSlainage  Vervigtois 
Peltzer  &  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  160376)  wird  zum  Entfetten  der  Hoh- 
woHe  TetrachlorkohlenBtofT  als  nicht  feuergeßhrliohee  Mittel  verwendet 
und  zu  dessen  vollatändiger  Wiedergewinnung  die  Eigenschaft  einer  den 
Tetrachlorkohlenstoff  absorbierenden  Substanz,  z.  B.  dee  Fettes,  benutzt, 
um  aus  dem  Gemenge  von  Luft  und  Tetraohlorkoblenstoffdfimpfen 
letztere  auszulosen  und  zurtlokzuhatten.  Hierdurch  werden  die  letzten 
Spuren  des  Lösungsmittels  aus  derjenigen  Luft,  welche  zur  Trocknung 
der  entfetteten  Wolle  gedient  bat,  zurDckgewonnen,  ohne  daß  ein  Vakuum 
oder  Dampf  notwendig  wären.  Wird  als  absorbierende,  fetthaltige  Sub- 
stanz Rohwolle  selbst  verwendet,  so  hat  das  Verfahren  den  Vorteil,  dafi 
gleichzeitig  mit  der  Wiedergewinnung  des  Tetrachlorkohlenstoffs  ein 
Vorentfetten  und  Vorreinigen  der  Rohwolle  erzielt  wird.  —  Die  zu 
entfettende  und  zu  reinigende  Wolle  wird  in  einen  mit  einem  durch« 
lOdierten  inneren  Boden  2  (Fig.  22  S.  374)  und  durch  einen  Deckel  ver- 
schließbaren Behälter  1  eingefOllt,  welcher  durch  die  mit  einem  Absperr- 
ventil 16  versehene  Rohrleitung  4  mit  einer  Pumpe  3  in  Verbindung 
steht,  dessen  Speiserobr  6  in  einen  unterhalb  desApparatesangebrachten, 
luftdicht  verschlossenen,  zur  Aufnahme  des  wiedergewonnenen  Tetra- 
chlorkohlenstoffs dienenden  Beh&lter  5  hineinragt  An  den  oberen  Teil 
dee  Beh&Iters  1  ist  ein  mit  einem  Absperrventil  7  versehenes  Rohr  8 
aagescblossen,  welches  zu  dem  Destillationsapparat  9  fahrt  Der  letztere 
steht  mit  einem  Kondensat  Ions-  oder  EQhlapparat  10  und  dieser  wieder 
mit  einem  Inftdicht  abgeschloBsenen  Beb&lter  11  in  Verbindung,  welcher 
durch  das  an  seinen  oberen  Teil  ang^hlossene  Rohr  12  mit  dem  Be- 
faftlter  5  und  durch  das  am  Boden  befindliche  Bohr  13  mit  dem  Speise- 
rohr  6  der  Pumpe  3  verbunden  ist  An  dem  am  Behälteri  vorgesehenen 
AnBatzrohre  14,  an  welches  die  Leitung  4  angeschlossen  ist,  ist  noch  eine 
nach  dem  BehUter  5  führende  Rohrleitung  15  angebracht  und  in  die 
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letztere  ein  Eflhlapparat  17  eingeechaltet.  —  An  das  Ansatsrohr  20 
sind  auBerdem  RohrleitungeD  18  und  19  angeBchloseen,  von  welchen  das 
mit  einem  Tentil  24  versehene  Rohr  18  durch  eine  Heiz  Vorrichtung  39 


hindurchgeführt  und  mit  einer  Luftpumpe  21  verbunden  ist,  welche 
durch  das  Bohr  22  mit  dem  BehUter  5  in  Verbindung  steht  Die  mit 
einem  Absperrventil  2d  vereehene  Rohrleitung  Jd  ist  an  die  RirfirMtnng  i5 


,,;.  Google 
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und  die  Bohrleitimg  18  durch  ein  mit  einem  Ventil  26  verBeheoes 
Bohr  25  an  den  Rohransatz  J^  deB  Beh&Iteral  angesohlossen.  Am  Boden 
des  Destillation eapparates  9  ist  ein  Ablaufrobr  fflr  die  in  dem  Apparat 
xarQokbleibendea  Fettprodükte  vorgesehen.  —  In  dem  Behälter  5  befindet 
sich  unter  WaeaerabschluB  der  wiedergewonnene  Tetrachlorkohlenstoff. 
Sind  alle  Ventile  ia  den  verschiedenen  Rohrleitungen  geschlossen  und 
ist  der  Behälter  1  mit  Wolle  gefflUt ,  so  wird  durch  öffnen  des  in  die 
RohrleituDg  4  eingescbaltenen  Ventils  16  die  Pumpe  3  mit  dem  Be- 
hälter i  in  Verbindung  gesetzt,  so  dsfi  bei  geJlffnetem,  in  das  Speiserohr  £ 
eiogeBcbalteten  Ventil  27  und  Ventil  7  der  Tetrachlorkohlenstoff  aus  dem 
Bdiälter  5  in  den  Behälter  1  hineingepreßt  wird.  Hierbei  kann  die  in 
dem  Behälter  5  sich  befindende  Tetrachlorkohlenstoff  menge  so  bemessen 
sein ,  daß  sie  dem  Volumen  des  mit  Wolle  gefOllten  Behälters  1  ent- 
spricht Ist  der  Behälter  1  mit  Tetrachlorkohlenstoff  aus  dem  Behälter  5 
gefOllt,  80  wird  das  Ventil  27  geschlossen ,  das  in  die  Leitung  13  einge- 
schaltete Ventil  28  geQffuet  und  durch  die  Pumpe  3  nunmehr  frischer 
Tetrachlorkohlenstoff  ans  dem  Behälter  II  in  den  Behälter  1  derartig 
hinaberged rückt,  da£  bei  geöffnetem  Ventil  7  der  aus  dem  Behälter  1 
oben  austretende,  das  Wollfett  gelSst  enthaltende  Tetrachlorkohlenstoff 
in  den  Destillationsappsrat  9  flbergefflhrt  wird,  in  welchem  erabdestilliert 
und  in  den  Eflhlapparat  10  übergeführt  wird ,  um  aus  dem  letzteren  in 
den  Behälter  11  zu  fliefien.  Der  Luftausgleich  in  der  Apparatur  erfolgt 
durch  das  Rohr  12  und  die  an  den  Behälter  5  angeschlossene,  gaeo- 
meterfihnliche  Luftdruokregelvorriohtung  29,  30.  —  Ist  die  in  dem  Oe- 
(äfi  1  befindliche  Wolle  durch  den  von  unten  nach  oben  hindurch- 
strfimenden  Tetrachlorkohlenstoff  vOUig  entfettet,  so  wird  unter  Sohlufi 
(lex  Ventile  16  und  28,  sowie  des  in  die  Leitung  8  eingeschalteten 
Ventiles  7  die  Rohrleitung  15  durch  öffnen  des  Ventiles  31  mit  dem  Be- 
hälter 1  verbunden ,  so  da£  beim  Niederführen  des  darin  vorgesebeoen 
Kolbens  32  die  Wolle  ansgepreßt  wird  und  der  freiwerdende  Tetra- 
chlorkohlenstoff durch  die  Leitung  15  und  den  Eflhlapparat  17  in  das 
SammelgefSB  5  fließt  —  Nachdem  so  die  grüßte  Menge  des  Tetrachlor- 
kohlenstoffs aua  der  Wolle  entfernt  ist ,  wird  daa  in  die  Bohrleitung  18 
eingeschaltete  Ventil  24  gedttnet  und  die  Luftpumpe  21  in  Bewegung 
gesetzt,  wonach  durch  die  letztere  aus  dem  Behälter  5  die  oberhalb  des 
Wassers  befindliche  Luft  angesaugt  und  durch  die  Rohrleitung  18  unter 
Erwärmung  in  dem  Erhitzer  39  anf  die  VerflOohtigungstemperatQr  des 
Tetrachlorkohlenstoffes  vorgewärmt  wird.  Diese  vorgewärmte  Luft 
dnrchatrOmt  alsdarn  den  Behälter  1  von  oben  nach  unten ,  sättigt  sich 
dabei  mit  Tetrachlorkohlenstoff  und  wird  durch  daa  Bohr  15  wieder  ab- 
gesaugt. Der  von  der  Luft  aufgenommene  Tetrachlorkohlenstoff  wird 
beim  Durchgang  des  Oasgemenges  durch  den  Eflhlapparat  J7  kondensiert 
und  durch  den  Wasserspiegel  hindurch  im  Behälter  5  gesammelt, 
während  die  Luft  selbst  entsprechend  ihrer  Temperatur  noch  immer 
Tetrachlorkohlenstoff  enthält  und  durch  den  BehÜter  5  hinduroh  mit 
Hilfe  des  Rohres  22  und  der  Pumpe  21  wieder  in  den  Eraislauf  ein- 
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geführt  wird.  —  Dm  zur  Entfernung  der  letzten  Reste  von  Tetraohlor- 
kohlenstoff  aus  dar  in  dem  Behälter  1  beflndliohen  extrahierten  Wolle 
zum  Schlnfl  durch  diesen  vOllig  tetracblorkohlenstofffreie  Luft  ohne  Ver- 
liiBt«  an  LSsongsmitteln  hindurch  führen  za  kOnnen ,  ist  neben  dem  Be- 
bSlter  1  noch  ein  in  derselben  Wcäse  ausgeführter  Beb&Iter  33  ang^ 
ordnet,  welcher  durch  das  an  den  Boden  des  Behälters  1  «ch  an- 
schließende, mit  zwei  Ventilen  37,  38  versehene  Rohr  5^  mit  dem  oberen 
Teil  des  Behälters  1  so  verbunden  ist ,  dafi  beim  Hindarcbschioken  der 
aus  dem  Behälter  5  angesaugten  und  im  Überhitzer  39  rorgewärmteo 
Luft  dnn^  denBehftIterJ  von  oben  nach untendieLuft bei geschlosaenem 
Ventil  31  und  bei  geSffneten  Ventilen  37,  38  nicht  direkt  durch  die 
Rohrleitung  15  in  den  Behälter  5,  sondern  zuerst  durch  den  zweiten 
Behälter  33  geführt  wird.  Um  dies  zu  ennQglichen,  ist  OefäB  33  durch 
den  Rohransatz  35  bei  geöffnetem  Vendl  36  mit  der  Rohrleitung  15  in 
Verbindung  zu  bringen.  Der  Behälter  33,  an  dessen  Stelle  selbst- 
verständlich  auch  mehrere  hintereinander  angeordnet  sein  kOnneo,  ist 
mit  einer  Filtermasse  gefüllt.  Diese  enthält  eine  Substani,  welche  den 
Tetrachlorkohlenstoff  zu  abaorlneren  vermag,  so  dafi  durch  das  Rohr  15 
nunmehr  nur  vollkommen  vom  Tetrachlorkohlenstoff  befreite  Laft  nach 
dem  Behälter  5  und  damit  auch,  so  lange  als  nOtig,  im  Kreislauf  durch 
GeRlß  1  geführt  wird.  Benutzt  man  zum  Füllen  von  Behälter  33  Roh- 
wolle selbst ,  so  wird  ein  Vorentfetten  und  Vorreinigen  derselben  durch 
den  absorbierten  Tetrachlorkohlenstoff  erzielt  Nach  dem  neuen  Ver- 
fahren wird  also  eine  vollständige  Wiedergewinnung  des  Tetrachlor- 
kohlenstoffs innerhalb  eines  geschlossenen  Prozesses  bewirkt  —  Dm  die 
so  vorbehandelte  Wolle  in  dem  Behälter  33  vollkommen  zu  entfetten,  ist 
der  letztere  genau  wie  der  Behälter  1  durch  passende  Rohrleitungen  mit 
der  Lnrtpumpe  21,  Druckpumpe  3,  dem  Behälter  5  und  dem  Deatillations- 
apparat  9  verbunden.  Seine  Handhabung  ist  die  gleiche  wie  die  von 
Bebälter  1.  Das  Reinigen  der  nach  Beendigung  der  Extraktion  u.  s.  w. 
aus  dem  Behälter  33  abziehenden  Luft  vom  Tetrachlorkohlenstoff  wird 
hierbei  in  derselben  Weise,  wie  oben  beschrieben,  vorgenommen,  indem 
die  zu  reinigende  Luft  nunmehr  durch  den  Behälter  1  hindurch  geführt 
wird,  welcher  mit  frischer  Wolle  beschickt  ist. 

aerberwolleundScburwoUe.  Nach  Versuchen  von  S.  K  a  pf  f 
und  E.  Hundorf  (D.  Wollen.  36,  1503)  haben  das  TCten  der  Schafe, 
Einsalzen  der  Felle  und  EntwoUen  nach  dem  Schwitz  verfahren  oder 
mittele  Schwefelnatriums  keinerlei  Nachteile  für  die  Wolle,  so  daS 
Oerberwollen  den  Schurwollen  gleichwertig  sind.  Wenn  Unterschiede 
vorkommen,  so  rühren  diese  daher,  daß  Öerberwollen  im  allgemeinen 
kürzer  als  Schurwollen  sind,  da  sie  meist  eine  kürzere  Wachsdauer 
hatten.  Selbstverständlich  gibt  es  auch  Öerberwollen ,  die  durch  un- 
rationelle Behandlung,  wie  z.  B.  das  Kai k verfahren ,  minderwotig  ge- 
luacht  worden  sind. 

Natriumbiaulfat  als  Carbonisiermittel  wird  empfohlen 
(Österr.  Woll.  1905).     Während   man   die  Säareflotte  unter   : 
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TerhXltniBsen  nicht  aber  40  B6.  einatellt,  iat  die  Bieulhtflotte  6  bis  7*  B6. 
stark  XU  nehmen  und  sind  fOr  diese  St&rke  7,6  bis  8  k  Bisulbt  auf  1  hl 
Wmoot  notwendig.  Im  flbrigen  verftlhrt  man  wie  beim  Carbonisieren 
mit  S&nre,  nur  hat  sioh  einetwas  längeres  Verweilen,  bis  eu  ■/«  Stunden, 
im  Carbonisierbad  als  vorteilhaft  erwieeen ,  hierdurch  wird  die  Carbo- 
nisierwirkung  eine  intensivere,  ohne  daß  das  Material  irgend  veloben 
Nachteil  erleidet  Von  Einfluß  auf  die  Carbon isierwirknng  ist  auch  ein 
mehrTtobes  Durchführen  dee  Materials  zwischen  Quetschwalzen  während 
des  Einweichens  im  Bottich.     Dadurch  erreicht  man  ,  daß  das  Carboni-  ' 

siermittel  in  innigere  Bertlhrung  mit  den  zu  zerstörenden  Vegetabilien 
kommt.  Die  Temperatur  im  Carboni sierranm  soll  100*  betragen,  doch 
kann  hier,  wie  auch  bei  der  S&urecarbonisierung,  die  Temperatur  indem 
Malle  Tsnnindert  werden,  wie  der  Aufenthalt  des  Materials  in  der 
Carbonisierkammer  verlftugert  bei.  der  Durchführung  durch  letztere  ver- 
langsamt  wird.  —  Durch  die  Gegenwart  einesÄlkalis  ist  dieAciditfttder 
Garbonisierflotte  schon  an  sich  bedeutend  gemildert,  daher  muB  jede 
weitere  ZufQbrung  von  Alkali  zur  Garbonisierflotte  vermieden  werden. 
Eine  solche  findet  aber  statt,  wenn  die  zum  Carbonisieren  gelangende 
Wolle  nicht  frei  von  alkalischen  KüokstAnden  aus  der  Wäsche  ist.  Die 
Stärke  des  Bades  geht  dann  entsprechend  der  Menge  des  hinzutretenden 
Alkalis  Eurflok  und  zwar  sehr  schnell,  schon  während  des  Einweichens. 
Dm  mit  Bisulfat  erfolgreich  zu  carbonisieren,  achte  man  darauf,  daB  das 
Mat«ial  gründlich  rein  von  Alk  all  rück  ständen  ist.  —  Eine  aiiffallende 
Erscheinung  bei  der  Bisulfatcarbonisation  ist,  daB  die  PfUnzenteile  zwar 
▼ollständig  mürbe  werden  und  sich  bequem  zerreiben  lassen ,  daß  sie 
aber  trotzdem  ihre  natürliche  Parbe  beibehalten  und  niemals  (auch  bei 
wesentlich  verstärkter  Garbonisierflotte  nicht)  im  eigentlichen  Sinne 
verbrennen  bez.  schwarz  werden,  wie  dies  beim  Carbonisieren  mit  Säure 
der  Fall  ist  Es  findet  demnach  eine  vollständige  Wasseren tziehung  wie 
beim  Carbonisieren  mit  Säure  und  wie  sie  überhaupt  jede  chemische  Ver- 
breoDaag  bedingt,  nicht  statt  Dieser  Umstand  kommt  vornehmlich 
b«m  Carbonisieren  reinweifier  oder  hellfarbiger  Waren  zu  gut,  die,  wenn 
mit  Säure  carboniaiert ,  durch  die  verkohlten  Rückstände  zuweilen  be- 
schmatzt werden.  Außerdem  wird  weiBe  oder  hellfarbige  Ware,  wenn 
sie  mit  Bisulbt  oarbonisiert  wird,  auch  weniger  gelb  oder  trübe.  — 
Die  unvollkommene  Verkohlung  der  Pflanzenteile  hat  aber  insofern 
wieder  ihre  Schattenseite ,  als  die  direkt  nach  der  Carbonisation  voll- 
Ständig  zerstörten  und  leicht  zerreibbaren  Kletten  sich  unter  gewissen 
Bedingungen  zuweilen  wieder  erholen ,  d.  h.  wieder  zäher  und  wider- 
Btandsfllhiger  werden,  so  dafi  sie  verdnzelt  selbst  dem  meobanisohen 
Zerreibungsprozefi  durch  Walke  und  Bauherei  widerstehen  und  in  der 
Ware  zurückbleiben.  So  kommt  es,  dafi  man  beim  Carbonisieren  mit 
Bisulfat  häufiger  als  sonst  nicht  ganz  noppenfreie  Stücke  erhält.  Der 
rbelstand  tritt  vornehmlich  in  dem  Fall  ein,  wenn  das  Material  nachdem 
Carbonisieren  bei  feuchter  Witterung  längere  Zeit  liegen  gelassen  wird, 
ehe   die   zerstörten  Pflanzenteile   zerkleinert  und  ausgestaubt  w^^eo. 

Goocjic — 
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Sie  ziehen  dann  Feuchtigkeit  aus  der  Laft  an,  und  die  gelockerten 
Teilchen  verdichten  sich  wieder.  Derselbe  Fall  tritt  natOrlich  ein,  sobald 
das  carbonisierte  Material  nafi  wird ,  sonach  auch  beim  Neutralisieren. 
Pie  zerstörten  Noppen  werden  dann  zu  einer  breiigen  Masse,  die  sich 
Sinter  beim  Trocknen  TerhSrteL  Lose  Wolle  nimmt  man  durch  dtai 
Carbonisiervotf.  Stoffe  werden  tot  dem  Neatralisieren  trocken  auf 
einer  sog.  Belbmaschine  oder  auf  der  Waschmaschine  durchgenommen. 
Dann  erst  wird  neutralisiert  Diejenigen  Stoffe,  welche  krAftig  gewalkt  und 
gerauht  werden,  carbonisiert  man  als  Loden  und  neutralisiert  hieraur,  ohne 
mechanische  Zerreibung  der  Kletten,  sofort.  Sind  die  Kletten  gebCrig 
mQrbe,  so  werden  sie  durch  Walben  und  Rauhen  votlst&ndig  ausgeriebrai, 
und  es  wird  nur  in  AusnaBmenilen  nStig,  einzelne  rQckst&ndige  NoppMi, 
die  auch  dann  noch  leicht  zerbrSckeln,  mit  dem  PlOfieisen  zu  entfemen. 
Stoffe  ebne  Strich  (Melton,  Cheviot  u.  s.  w.)  behandelt  man  tot  dem 
Neutralisieren  kurze  Zeit  trocken  auf  der  Beibmaschine  oder  Wasch- 
maschina  Zum  Neutralisieren  des  mit  Bisulfat  carbonisierten  Hateriala 
sind  bedeutend  schwächere  Laugen  nfitig  als  für  säurecarbonisierteB 
Material.  Es  bedarf  meistens  nur  einer  1  bis  li/,"  BS.  starken  Soda> 
ISsung,  um  eine  vollstfiodige  Nentralisierung  herbeiz nfOhren.  ^lAn  kann 
auch  eine  schwache  ammoniakalische  LOsung  verwenden.  Auch  die 
Zeitdauer  des  Neutra lisierens  kann  inrolgedeseen  wesentlich  bescbriinkt 
werden.  Man  apDlt  das  carboniaierte  Material  zuerst  kurze  Zeit  mit 
reinem  Wasser ,  setzt  danu  etwas  schwaobe  Sodalauge  oder  Ammoniak- 
lösung zu,  läBt  Y«  bis  3/4  Stunden  darin  gehen  und  wilecht  mit  rdneffl 
Wasser  nach.  —  Beim  Carbonisieren  mit  Natrium  bisulfat  kommt  hsnpt- 
sächlich  die  Schonung  des  Materials,  Wolle  oder  Ware  in  BetrachL 
Wolle,  weitete  mit  einem,  wenn  auch  vorherrschend  sauren  Salt  be- 
handelt wurde,  bleibt  mehr  geschont  als  mit  Säure  behandelte  Wolle. 
Mit  Bisulfat  carboniaierte  Wollen,  Kämmlinge  u.  dgl.  besitzen  ein 
weicheres  OefOhl,  welBere  Farbe  und  bessere  Festigkeit  als  mit  Säure 
carbonisierte.  Gerade  fQr  loses  Material  ist  die  Carbon isierung  mit 
Bisulfat  sehr  geeignet,  da  bei  demselben  das  Entstäuben  vor  dem 
Neutralisieren  leichter  durchfOhrbar  ist,  als  bei  Geweben,  obwohl  esauch 
bei  letzteren  keine  groSen  Schwierigkeiten  macht.  —  Qleich  gOnstige 
Resultate  wie  an  loser  Wolle  ergibt  Natrium  bisnl  Tat  auch  bei  der  StoB- 
carbonisatioD.  Wenn  man  von  Stflckeo  gleicher  Beschaffenheit  und  Her- 
stellung einige  mit  Schwefelsäure,  die  anderen  mit  Bisulfat  im  Loden 
carbonisiert  und  sie  in  der  Fabrikation  beobachtet,  so  kann  man  zunächst 
die  Wahrnehmung  machen,  daß  die  mit  Bisulfat  carbonisierten  Stflcke 
unter  allen  Umständen  besser  walken.  Am  deutlichsten  i&St  sich  das- 
beobachten,  wenn  man  2  Stücke  verschiedener  Carbonisation  gleichz^tig 
auf  eine  Doppelwalke  gibt.  Das  mit  Bisulfat  carbonisierte  Stück  wird 
jedesmal  früher  fertig.  Der  besseren  Walkfähigkeit  entsprechend  ist 
auch  der  Walkverlust  meistens  geringer.  Die  mit  Bisulfat  carbonisierte 
Ware  zeichnet  sich  weiter  durchwegs  durch  einen  besseren  Griff  und 
schließlich  durch  bessere  Haltbarkeit  am  Dynamometer  aus. 
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Verfahren  zum  Trocknen  oder  Carbonisiereu  von  im 
Zickzack  gefQhrten  Qewebebahnen  o.  dgl.  mittela  eines  Heifilnftetroms 
von  R.  Jahr  (D.  R.  P.  Nr.  163812)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß 
den  zwischen  die  Gewebelagren  eintretenden  TeiUtrOmen  der  Heifiluft 
Frischluft  nach  Bedarf  zugefQhrt  wird. 

SpinnOl.  Nach  Jenkel  (Farbz.  1905,  363)  werden  besonders 
Banmöl  und  01e!n  (Ölsäure)  der  Stearinfabriken  verwendet.  Ersterea  hat 
die  Jodzahl  90  bis  96,  letzteres  70  bis  65.  Die  Veränderung,  welche 
dieee  Fette  auf  der  Wolle  erfahren,  laßt  sich  durch  die  Bestimmnog  der 
Jodzahl  des  in  Petroiather  lOslichen  Anteils,  welche  von  dem  Fortschreiten 
derOxydation  des  Fettea  Kunde  gibt,  kontrollieren.  Eiinstwollgam  wurden 
mit  Petroläther  9,6  Proz.  Fett  entzogen.  Das  Fett  hatte  die  Jodzahl  67. 
Einer  zweiten  Probe  dea  gleichen  Stranges  wurde  nach  einem  Uonat  in 
der  gleichen  Weise  Fett  entzogen  der  Jodzahl  59,  einer  dritten  Probe  des 
gleichen  Stranges  nach  einem  weiteren  Honat  Fett  der  Jodzahl  56,  einer 
vierten  Probe  des  gleichen  Stranges  nach  einem  weiteren  Uonat  eben- 
falls Fett  der  Jodzahl  65.  —  Bekanntlich  laßt  sich  das  zum  Oeschmeidig- 
machen  der  Wolle  fOr  ReiSerei  und  Spinnerei  nicht  zu  entbehrende  Fett 
um  ao  schwerer  auswaschen,  je  l&nger  es  in  der  Ware  steckt  Jene  Un- 
annehmlichkeit  er«gnet  aitAi  eher  im  Sommer  als  im  Winter,  da  Wärme 
die  „Verharzung"  des  mit  großer  Oberfläche  vereehenen  SpinnJMs  in  der 
Faser  begUnetigt  —  Solche  verharzte  Fette  sind  in  der  Wasche  schwerer 
zu  entfernen  und  geben  in  der  FArberei  und  Appretur  ungleich m&Bige 
Waren.  —  Vielfach  dient  als  SpinnOl  das  sog.  BlaokOl,  gewonnen  aus 
den  Abw&ssem  der  Walkerei  durch  Ansftuern  und  Ausschmelzen  des  in 
Jutetuch  geschlagenen  Pettschlammes  mit  Dampf  von  i  bis  5  Atm.,  femer 
BaumOl  und  Olein  der  Kerzenfabriken.  Die  Walkseife  wurde  aus  stearin- 
andpalmitinsrmen  Fetten  hergestellt  Das  BlackSl,  welches  sich  aus  Seifen- 
fett und  Spinnfil  zusammensetzt,  hatte  eine  Jodzafal  von  annähernd 
konstantem  Wert,  mochte  nun  die  Jodzahl  des  Seifenfettes  oder  der 
Sei fenfett-Zuaammen Setzung,  welches  einen  wesentlichen  Anteil  an  der 
Zusammensetzung  des  Blackßls haben  mußte,  ISOoderSOaein,  mocbtefftr 
Spinndzwecke  BaumOl  der  Jodzahl  90  bis  95  oder  Olein  der  Jodzahl  72 
bis  75  neben  BiackOI  verwandt  werden.  Blankes  Blackfil  hatte  die  Jod* 
zahl  61  bis  68.  Dasselbe,  in  Petroläther  gelfist,  filtriert,  den  Petrol&tber 
darah  schnelles  Erhitzen  verdampft,  battedieJodzahl  6äbis73.  Immerhin 
gab  auch  das  ungereinigte  BlackOl,  gemischt  mit  der  gleichen  Menge 
Olein  der  Jodzahl  70  bis  75  zumReiflrä  wollener  Lumpen  f&r  dieKunst- 
wolle- Fabrikation  verwandt,  im  allgemeinen  keine  Schwierigkeiten  in  der 
Fabrikation,  wahrend  bei  der  Verwendung  von  Baumfil  der  Jadzahl  90 
bis  95  als  SpinnOl  Aber  das  bi^.  Ausschlagen  hftii&ger  geklagt  wurde, 

Das  Appretieren  und  Beschweren  der  Wollstoffe 
wird  besprochen  (österr.  Woll.  1906,  672).  Verwendet  werden  nament- 
lich Kartoffelmehl,  Stfirke,  Leim  u,  dgL,  außerdem  ist  der  Appreturmasse 
noch  ein  Mittel  beizufügen,  wodurch  das  Starr-  oder  Hartwerden  der 
Stoffe  verhindert  wird,  z.  B.  Qlycerin,  TQrkischrotQI,  Monopolseife  u.  a. 
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Diejenigen  sind  als  die  geeignetsten  zu  betrachten,  welche  sich  innig  tind 
vollatfindig  mit  der  Appretiirmaase  verbinden;  im  andwn  Fall  tritt  eptter 
leicht  FettauBschlag  an  der  Ware  ein.  Zum  Zweck  der  Qewicht»- 
Tennehrung  kommen  ZusBtze  von  Qlykose,  Bitteraalz,  ChlormagtieBiaia, 
Alaun  u.  a.  in  Betracht  Diese  Mittel  dOrfen  nur  in  geringen  Uengen 
angewendet  werden,  da  sie  stark  hygroskopisch  wirken  und  daher  viel 
Feuchtigkeit  aus  der  Luft  anziehen,  wodurch  allerdings  eine  noch  grfiflere 
Oewichtsvermehrung  eintritt,  auf  der  anderen  Seite  aber  auch  die  Oefabr 
besteht,  daß  die  Ware  nach  einigem  Lagern  schimmlig  oder  stockig  wird. 

—  Von  der  richtigen  Zubereitung  der  Appreturmaase  istzumallergrOStsn 
Teil  der  Erfolg  der  ImprSgniemng  abhängig.  Bei  Stärke-  und  EartofFei- 
mehlappretnren  hängt  sehr  viel  von  der  Zeitdauer  des  Eochena  dar  Hasse 
ab.  Kartoffelmehl  und  Weizenstftrke  zeigen  nach  ungefShr  einhalb- 
etflndigem  Kochen  die  BtSrksteEonsistenz,  bei  längerem  Kochen  wird  die 
Masse  wieder  dQnner.  Handelt  es  sich  darum,  möglichst  viel  Appretnr- 
masse  in  eine  Ware  zu  bringen,  so  ist  es  besser,  die  Masse  durch  etwas 
längeres  Rochen  dQnner  zu  halten.  Außerdem  muß  die  Masse  möglichst 
homogen  sein.  —  Zum  Appretieren  geringer  Waren,  die  mfigltchst  voll« 
kräftigen  Qriff  haben  sollen,  bedient  man  sich  meisteng  des  mit  Natron- 
lauge aufgeschlossenen  Kartoffelmehls.  In  50  l  Wasser  gibt  man  100  g 
Natronlauge  280B6.  imd  rOhit  gut  um,  dann  setzt  man  5  bis  6  k  Eartflffal- 
m^l  zu  nnd  kocht  ■/«  Stunde.  Hierauf  iQst  man  200  bis  400  g  Monopol- 
seife in  heißem  Wasser,  setzt  die  LOsung  der  Masse  zu,  rOhrt  gut  um 
und  appretiert  bei  60  bis  60".  Wird  zugleich  eine  Beschwerung  beab- 
sichtigt, so  seilt  man  der  Masse  noch  1  bis  2  i  Bittersalzlfisung  von  20*  B& 
oder  ChlormagnesiumiOsung  zu.  —  Eammgamstoffe  werden  meistens 
linksseitig  mit  LeimlOeung  appretiert.  In  60  l  kochendes  Wasser  gibt 
man  2  bis  5  f  Leimabkochung,  welche  man  herstellt,  indem  man  den 
Leim  mit  der  12-  bis  15fachen  Qewichtsmenge  Wasser  24  Stunden  ein- 
weicht und  dann  gut  lOsen  und  aufkochen  l&flt,  am  besten  im  Wassarbad 
oder  mit  indirekter  Dampfheizung.  Um  der  Masse  den  tlblen  Geruch  zu 
nehmen,  setzt  man  der  LOsnng  noch  40  bis  50  g  SalicylsLure  hinzu.  — 
Eine  andere  Appretur  für  Kammgarnstoffe,  Cheviots  und  Halbwollstofla 
besteht  aus  einer  Kombinatton  von  Leim  mit  Sagomehl.  Auf  60  J  Wasser 
gibt  man  3,6  k  Sagomehl,  5  l  Leimabkochung  wie  vor  und  1'/,  k 
Qlycerin,  lILßt  die  Masse  1  Stunde  kochen  und  appretiert  bei  50  bia  60*. 

—  Zur  Ausfflhrung  desimprftgnierens  dient  eine  Qummiermaschine.  Der 
gewöhnliche  Typ  dieser  Maschine  besteht  aus  einem  Trog  sur  Aufnahme 
der  Appreturmasse,  einem  in  bez.  fiber  diesem  Trog  rotierenden  Valzen- 
paar  und  den  erforderlichen  Vorrichtungen  zum  Zn-  und  Abfahren  der 
Ware.  Der  durch  Gewichte  oder  Federn  betätigte  Druck  der  Oberwalze 
kann  beliebig  geregelt  werden.  Dieses  ist  insofern  erforderUch,  als  sich 
damit  der  Qrad  der  Imprägnierung,  d.  h.  die  Menge  der  von  der  Ware 
aufzunehmenden  Appreturmasse  nach  Bedarf  regeln  lAfit.  Indessen  sind 
der  R^uUerbarkeit  auch  Grenzen  gezogen,  denn  so  viel  Druck  muß 
iminerhin  gegeben  werden,  daß  die  Masse  auch  kräftig  in  das  Innere  des 
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Stoffes  hineingedrflckt  wird.  In  dieser  Hinsicht  kann  man  sich  besser 
helfen  durch  eine  Haschine  mit  zwei  Paar  ImprSgnierwalien  oder  auoh 
durch  eine  Maschine  mit  drei  Walien,  deren  mittlere  feet  gelagert  ist, 
wfllirend  die  beiden  anderen  von  oben  bez.  unten  gegen  sie  gedrOcht 
werden.  In  beiden  £%llen  kann  man  an  der  ersten  Druckstelle  das  Ein- 
pressen der  Masse  in  das  Innere  des  Stoffes  ausfOhren,  an  der  zweiten 
den  QiBd  des  Abquetschens  der  Masse  regeln.  —  Man  unterscheidet 
beiderseitige  und  einseitige  Appretur.  In  ersterem  Falle  wird 
der  Stoff  unter  einer  Leitwslze  durch  die  Äpprelurmasse  gefflhrt,  so  daß 
die  Masse  beide  Seiten  deckt  und  sodann  abgequets<^t  Im  anderen  Fall 
geht  derselbe,  ohne  erat  durch  die  Masse  gerabrt  zu  werden,  zwischen 
den  Walzen  hiodorch,  die  zu  appretierende  Seite  in  BerQhrung  mit  der 
unteren  Walze,  welche  in  die  Hasse  eintaucht  und  diese  an  die  Ware  ab- 
gibt, wobei  gleichzeitig  das  Einpressen  erfolgt.  Wenn  man  leichte  Stoffe 
in  dieser  Weise  einseitig  appretiert,  so  muB  starker  Druck  vermieden 
werden,  weil  die  Äpprelurmasse  sonst  nach  der  anderen  (rechten)  Seite 
durohgedrOckt  wird  (durchschligt).  Einseitige  Appretur  erhalten  meistens 
die  Kammgarn-  und  Damen kleidnatoffe. 

Die  Beseitigung  der  Seifen-  und  Alkalirflokstftnde 
aas  Woll  waren  wird  besprochen  {D.  Wollen.  1905).  Das  Waschen 
mit  Walkerde  liefert  seifenreine  Ware,  diese  erleidet  aber  einen  nicht 
unbedeutenden  Gewichtsverlust  durch  Abschaben  von  WoUhllrchen,  wes- 
halb man  auoh  bei  Stoffen  ans  kurzem  Material,  wie  Kunstwolle  u.  dgl-^ 
die  ErdewSsche  in  der  Regel  ausfallen  IftBt,  zumal  es  bei  solcher  meist 
geringeren  Ware  einer  Naohwäaohe  zur  Beseitigung  derSeifenrOckstände 
weniger  bedarf.  Im  Gegenteil  l&Bt  man  in  diesem  Fall  schon  im  Interesse 
der  Oewicbtevennebmng  die  Rflckstände  gern  in  der  Ware,  wie  denn 
Oberhaupt  dOTartige  Stoffe  faftuög  noch  mit  Appreturmasse  gesteift  und 
beschwert  werden.  —  Durch  die  Nachbehandlung  der  gewas(dienen  Ware 
mit  Sfture,  das  sog.  Abs&uern,  wird  ann&hMud  derselbe  Zweck  angestrebt 
wie  mit  der  BrdewSeohe,  nftmlich  Seife  oder  Alkali  unsohftdlich  zu  machen. 
Soweit  die  Beseitigung  der  Seife  in  Betracht  kommt,  geschieht  dies  jedoch 
mit  minder  günstigem  Erfolg,  da  dieselbe  neben  dem  Alkali  auch  noch 
Fett  enthält,  welches  durch  Säure  nicht  so  leicht  entfernt  werden  kann. 
Einfache  Alkalirflckstände  lassen  sich  dagegen  sehr  leicht  mit  SAure  be- 
seitigen, da  die  durch  die  Neutralisierung  entstehende  Salz  Verbindung 
leicht  auswaschbar  ist.  In  erster  Linie  kommt  das  SSureu  da  zur  Ver- 
wmdnng,  wo  es  gilt,  die  Ware  sowohl  wie  die  Farben  gegen  die  schäd- 
liche Einwirkung  alkalischer  RQokst&nde  zu  schlitzen.  DaB  Alkali  das 
Wollhaar  hart  macht  und  viele  Farben  nachteilig  beeinflußt,  ist  bekannt. 
Werden  nun  die  AlkalirOckatSnde  durch  Sfture  neutralisiert,  so  erhält  die 
Ware  ein  angenehmeres  GefQhl,  und  die  Farben  bleiben  frischer  und 
lebhafter,  und  weniger  echte  Farben  laufen  dann  nicht  so  leicht  aus.  Wie 
bekannt,  erfolgt  das  Auslaufen  der  Farben  meist  erst  dann,  nachdem  die 
Ware  ausgewaschen  ist  und  einige  Zeit  in  nassem  Zustand  hängen  bleibt. 
Die  in  dem  Stoff  noch  enthaltenen  AlkalirQckstände  spielen  dabei  die 
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Hauptrolle  und  sollten  daher  sogleich  nach  der  W&sche  neutralisiert  and 
dadurch  unsoh&dlich  gemacht  werden.     Das  SSuren  kommt  hAafig  auch 

■da  in  AnwenduDg,  wo  es  sich  darum  handelt,  echtere  Farben  gegen  die 
Einwirkung  des  kodienden  Wassers  bei  der  NaBdekatur  zu  schützen,  d.  h. 
ein  Auslauren  dieser  Farben  infolge  der  Heiß  Wasserbehandlung  zu  tw- 
bOten,  das  in  vielen  F&llen  nur  durch  Alkalirtickstände  verursacht  wird. 
Vielfoch  wird  auch  deshalb  von  dem  S&uren  Gebrauch  gemacht,  um  etwa 
w&hrend  des  Wasohens  auf  der  Faser  niedergeschlagene  Kalkseife  zq  ter- 

'StSren,  doch  dürfte  diese  Maßregel  in  diesem  Fall  selten  zu  einem  vollen 
Erfolg  fOhren,  weil  dann  an  Stelle  der  Kalkseife  der  oft  nicht  minder 
schädliche  eohwefelsaure  Kalk  tritt  —  Zum  Absftuern  wird  vorwi^end 
Schwefels&ure  verwendet.  Nachdem  die  StQcke  rdn  ausgewasohoi  sind. 
schließt  man  die  AusfluBfiffnung  der  Waschmaschine,  l&Bt  den  Kun^ien 
der  Maschine  soweit  voll  Wasser  laufen,  daß  die  Ware  gerade  davon 
bedeckt  wird,  gibt  soviel  S&ure  zu,  bis  die  Flotte  schwach  sauer  sohmeckt 
und  läßt  die  Ware  15  bis  20  Minuten  laafen,  worauf  mit  Wasser  gut 
nacfageepfllt  wird.  WAhrend  der  Zugabe  der  SAure  muß  die  Ware  aus 
dem  Kumpen  herausgenommen  werden.  Wo  ea  eich  um  die  ISeratfimng 
von  £alkseife  handelt,  tut  Salzsfiure  bessere  Dienste  als  Schwefelsäure. 
Auch  ist  in  diesem  Fall  ein  Erw&rmen  der  Flotte  erforderlich.  Als 
Schutz  g^en  das  Auslaufen  der  Ikrben  bei  der  NaBdekatur  verwendet 
man  statt  der  Schwefelsäure  häufig  die  weniger  energisch  wirkende 
Essigsäure.  —  Endlich  kommen  zur  Beseitigung  der  erwähnten  Rflck- 
stände  auch  das  Brfihen  in  Anwendung.  Ist  die  Reinigung  der  Ware  in 
diesem  Fall  auch  nicht  der  einzige  oder  Hauptzweck,  so  spielt  sie  doch 
immerhin  eine  bedeutsame  Rolle,  ja  sie  steht  gewissermaßen  mit  den 
durch  die  Naßdekatur  anderweit  erstrebten  Verbesserungen  in  ursäch- 
lichem Zusammenhang,  denn  Glanz  und  angenehmes  GefDhl  an  wollener 
Ware  kOnnen  nur  dann  in  vollem  Umfang  erzielt  werden,  wenn  die  Ware 
frei  von  den  das  Gefühl  und  Ansehen  beeinträohtigenden  RQokstäoden 
ist  Das  Reinigen  der  Ware  von  schädlichen  RDckständen  kommt  aber 
nicht  allein  der  Appretur,  sondern  in  weitem  MaS  auch  der  £%rberei  zu- 
gute. Gerade  mit  Rfloksioht  auf  diese  letztere  werden  vorzugsweise  die 
2Q  Stflckfarben  bestimmten  Stoffe  gekrabbt  bez.  naß  dekatiert  Zu  beachten 
ist  jedoch  dabei,  daß  die  Stücke  direkt  nach  der  HeiBwasBerbehandlung 
gründlich  ausgewaschen  werden,  nötigenfalls  anter  Zugabe  von  Erde,  und 
zwar  muß  dies  ohne  Verzug  geschehen,  weil  sich  bei  längerem  Hängen 
oder  Liegen  die  durch  das  heiße  Wasser  gelösten  Rückstände  in  den  nach 
unten  hängenden  Partien  konzentrieren  und  beim  Erkalten  wieder  fest- 
setzen, wodurch  in  der  StDckfärberei  Wolken  und  Zweifarbigkeit  herbei* 
geführt  werden. 

Verfahren  zum  Konditionieren  von  Seide  und  anderen 
Textilfaserstoffen  in  Kondition ierapparaten ,  in  welchen  sowohl  die 
Trocknung  als  auch  die  darauf  folgende  Wägong  vorgenommen  wird,  der 
Societä  Anonima  Cooperativa  aCapitale  Illlmitato  Per 
La  Stagionatura   E   L'Asaaggio    delle   Sete    Ed    Affini 
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Fig.  23. 


(D.  R.  P.  Nr.  164  244),  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  die  den  Apparat 
durdiatrCmende  Luft  geaOtigt  wird,  in  ihrer  Qesamtheit  durch  dieTextil- 
foseni  zu  fließen ,  ohne  teilweise  auBerhalb 
des  Faserbflndels  vorbeizuairfimen.  —  Die 
za  konditionierende  Seide  wird  in  einem 
Korb  h  (Fig.  23)  untergebracht,  deaaen 
Boden  ein  Sieb  bildet,  welches  ao  viel  Luft- 
durchlaß  als  mOglich  besitzt.  Der  Korb  h 
ruht  mit  aeinem  Rande  i  dicht  auf  dem 
Rande  n  eines  Cylinderay,  wel(dier  zu  den 
Hftnteln  e  und  f  konzentrisch  ist  und  dessen 
unterer  Rand  sieh  g^en  die  untere  Wölbung 
der  Wandung  e  dicht  anl^.  Auch  der 
Zwischenraum  zwischen  der  Wandung  des 
Korbes  h  und  der  des  Cylinders^  iat  mög- 
lichst eng  bemessen.  Die  beschriebene  An- 
ordnung nOtigt,  wie  leicht  eraichtlich  ist, 
die  Trookenluft,  ihren  W^  ansschlieSlich 
durch  den  zu  behandelnden  Stoff  zu  nehmen. 
Der  Korb  h  bleibt  während  der  ganzen 
Trockendauer  in  dem  Cylinder  j,  worauf  er 
in  die  durch  punktierte  Linien  dargeateJlte 
Lage  groben  wird,  um  ao  die  FeatatelluDg 
des  Gewichtes  der  Seide  n.  dgL  zu  ermCg- 
liehen. 

Erhöhung  der  Festigkeit  zinnbesoh werter  Seide. 
Dieselbe  Societä  (D.R. P.Nr.  163  622)  gibt  an,  daß  durch  Behandlung 
mit  Sulfocyansfiure  und  Sulfocyanaten  die  Festigkeit  des  Fadens  sich 
beinahe  unver&ndert  erhalten  U6t.  Die  Anwendung  der  Sulfocyans&ure 
und  der  Sulfocyanate  erfolgt  beim  Beschweren,  Ffirben  und  Avivieren, 
und  zwar  in  der  Form  einer  Terdflnnten  LSaung  (zweckm&Big  von  0,5 
bis  3  Proz.  Qehalt).  —  Von  kleinen  Seidensträfanen  (Organsin),  welche 
mit  30  Proz.  ihres  Eigengewichts  beschwert  waren,  wurde  ein  Teil  nach 
dem  Fftrben  mittels  einer  Iproz.,  mit Schwefelsfture  angesäuerten  LOsung 
von  Ammoniumsulfocjranat  avisiert  und  der  andere  Teil  in  der  gewöhn- 
lichen Wdse  mittels  eines  Bades,  welches  0,01  Proz.  Schwefelsäure 
enthielt  Nachdem  die  Strähne  durch  10  Tage  dem  Lichte  ausgesetzt 
worden  war,  ergaben  sich  folgende  Resultate : 

Festigkeit       Elastif^itat 
Ohne  Zuaatz  von  Sulfocyaoat  besohworter  Strfthn    43,32  g  57  mm 

mit  Znsatz  von  Snlfocyanat  beschwerter  Strähn  .    63,88  „         135    „ 

DaB  auch  die  Nachbehandlung  zinobeechwerter  Seide  mit  Eisen- 
cyan  Verbindungen  nicht  in  gleicherweise  wirkt,  ergab  sich  aus  folgenden 
Versuchen :  Es  wurden  Organsine  mit  lOOproz.  Beschwerung  (d.  i.  eine 
Beschwerung  bis  zur  Erreichung  des  ursprünglichen  Oewiohts  der  Boh- 
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Beide,  oder  eine  BescbweruDg  ä  la  pari)  veraeben,  im  Oktober  10  Tage 
lang  dem  SoiiDenlicbt  ausgesetzt. 

Beschwert  und  svivieit                         Festi^eit  Elastizität 

in  üblicKer  Weise 40  47 

mit  Zusatz  von  1  Proz.  Ammoniainsulfooyanat    .    .    45  83,9 

mit  Zusatz  von  1  Proz.  Ferncyanbaliom     ....    30,2  '27,3 

mit  Zusatz  von  1  Proz.  Femicyaiikalimn    ....    24,5  19,8 

Terfabren  zur  ErbObuag  der  ZeraetElicbkeit  von 
Zinnohloridlflsnngen  beimBeiEen  undBeschirereii  *od 
Seide  und  anderen  Textiirasem  von  C.  E.  Carstanjen  (D.  R.  P. 
Nr.  163  322)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  dem  Zinnohloridbade 
ecbwefelsBure  SaJze  der  Alkalimetalle  eiuBchliefilich  des  Ammoniamt, 
der  Metalle  der  atkalieoben  Erden  oder  des  Aluminiums  zugesetzt 'wetdeo. 
—  Die  Verwendung  von  Zionchlorid  in  der  Färberei  zum  Beizen  und 
Bescbweren  von  Seide  und  anderen  Textilfa8ernbernhtaufder2jersetiung 
dieses  Salzes  in  einer  großen  Ifenge  Wasser  beim  Waeohen  der  mit  dem 
Salz  getränkten  Textüfasem,  sei  es  mit  der  Hand,  sei  es  mit  der  Wasch- 
maschine. Bei  dieser  Zersetzung  wird  auf  der  Faser  Zinnoxyd  niede^ 
geschlagen.  Die  Wirkung  wird  erb&ht,  je  sehneller  nnd  voHsUndtger 
die  Zersetzung  vor  eich  geht  In  derselben  Weise  wie  Zinaohloiid  ver- 
halt sich  auch  das  Pinksalz,  dessen  Verwendung  zu  dem  angegebenen 
Zwecke  bereits  vorgeschlagen  wurde.  —  Das  neue  Verfahren  best^l 
nun  darin,  daß  zu  den  ZinnchloridlQeungen,  ohne  darin  F&llungen  zu  a- 
zeugen,  schwefelsaures  Natrium  oder  analoge  Salze  lugesetit  werden. 
Das  schwefelsaure  Natrium  hat  sich  als  besonders  geeignet  erwiesen;  es 
haben  aber  auch  die  Sulfate  der  ganzen  Alkaligruppe  einschlie&lioh  üee 
Ammoniaks,  sowie  der  Metalle  der  alkalischen  Erden,  sowie  des  Aluni- 
niums  gleiche  Eigenschaften.  Wirtachaltliob  kommt  jedoch  nur  du 
Sulfat  des  Natriums  als  weitaas  am  billigsten  in  BetraohL  Die  zu- 
zusetzende Menge  des  Salzes  richtet  sich  nach  dem  betreffenden  Material 
und  nach  dem  gewOnschten  Effekte.  In  normalen  FftUen  hat  der  Er- 
finder einen  Zusatz  von  1  T.  schwefelsauren  Natrons  oder  eines  anderen 
der  genannten  Salze  auf  2  T.  Zinnohlorid  von  50° BS.  fOr  sehr  vorteilhaft 
gefunden,  nnd  es  war  dann  die  Erschwerungs  Wirkung  eines  auf  30*  B6. 
verd&nnten  Bades  die  gleiche  wie  bei  einem  Bade  aus  reinem  ChlorxisD 
von30*B6.  Die  genannte  Mischung  gibt,  indem  sich  infolge  der  grOflem 
Zersetzbarkeit  verhältnismäßig  mehr  Zinnoxyd  auf  der  Faser  fixiert  alt 
ans  der  reinen  ZinnchloridlCsung,  ein  gleiches  Resultat  wie  die  letzten. 
Dabei  wird  noch  bemerkt,  daB  außer  Zinnoxyd  andere  Metalloxyde,  wie 
beispielsweise  bei  Anwendung  von  Tonerdesulfat  Aluminiumoxyd  od« 
-hydroxyd  auf  der  Faser  bei  Ausführung  des  vorliegenden  Verbhrens 
nicht  fixiert  werden. 

Verfahren  zur  Eervorbringung  eines  hohen  bleiben- 
den Glanzes  auf  Seidenfaden  von  E.  SAnneken  (D.  B.  P. 
Nr.  161  551)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der  «nzelne  Seidenfaden 
in  gespanntem  Zustande  zunächst  durch  eine  Appreturnuuse  und  dann 
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zam  Trocknen  unter  fortwährender  Spannung  Ober  eine  erhitzte  FlSche, 
die  er  erst  im  trockenem  Zustande  verlftSt,  gefOhrt  vird. 

Haltbarkeit  beschwerter  Seide.  Nach  0.  Heister 
(Chemsg.  1905,  723)  bringt  die  flbtiohe  Zinn-Fhosphat-Silicatcharge,  so 
wertvolle  Eigenschaften  sie  der  Seide  in  Bezug  aufVolom-  undQewichts* 
verm^rnng,  Qlanz,  Qriff  und  Vollhandigkeit  auch  verleiht,  andererseits 
sehr  bedenkliche  Konsequenzen  hinsichtlich  Dauerhaftigkeit  und  Stftrke 
derselben. —  W&hrend  die  unbeschwerten  Seidenstoffe  früherer  Zeit  noch 
in  beinahe  unversehrter  Haltbarkeit  sich  durch  ganze  Generationen 
hindurch  fortvererbten,  mujB  es  heute  als  eine  Ausnahme  bezachnet 
Verden,  wenn  Bekleidungs-  oder  Haushaltungsgegenstände  aus  der  hoch 
beschwerten  Seide  der  neueren  Zeit  nur  eine  sehr  beachrSnkte  Anzahl 
von  Saisons  aushalten.  Namentlich  gegen  Belichtung  Bind  alle  zinn- 
beechwerten  Seiden  so  empfindliob,  daß  eine  Exposition  von  nur  wenigen 
Wochen  am  direkten  Sonnenlicht  genflgt,  um  den  Seidefaden  so  zu 
scbv&ohen,  daß  er  kaum  mehr  sein  eigenes  Gewicht  zu  tragen  vermag, 
im  Oewebe  schon  durob  den  geringsten  Zug  ein  Loch  oder  einen  Riß 
bekommt  Aach  im  zerstreuten  Tageslicht  oder  selbst  im  Dunkel  ist  die 
Oefohr  m^r  oder  weniger  großer  Sc^w&ohung  vorhanden,  und  es  ist 
schon  häufig  vorgekommen,  daß  nach  einer  längeren  Reise  oder  im  Ua- 
gaxin  nach  längerem  Lagern  beim  Offnen  die  Seidenstoffe  in  ganz  ver- 
modertem Zustande  aufgefunden  wurden.  Im  Gegensätze  zu  dem 
Bleichprozeß,  wo  eine  Oxydation  anzunehmen  ist,  betriffthierdie  Wirkung 
des  Lichtes  ganz  einseitig  die  Seidensubatanz  allein.  Noch  ehe  die 
zartesten  und  fürLioht  empfindlichsten  Farbstoffe  verbleichen,  hat  langst 
schon  der  Seidefaden  alle  Festigkeit  verloren,  und  meistens  ist  dem  be- 
lichteten Seidenzeug  äußerlich  gar  keine  Veränderung  anzusehen,  während 
es  innerlich  schon  vAllig  zerfallen  und  morsch  ist.  —  Man  kann  daher 
mit  ebenso  großer  Wahrscheinlichkeit  auch  eine  Erklärung  suchen  in 
einer  durch  die  Licht  wellen  hervorgerufenen  chemischen  oder  molekularen 
Umgruppierung,  sei  es  nun,  daß  die  ursprflnglich  in  die  Seide  in  oolloi- 
dalem  Znstande  abgelagerten  Zinn-  und  Silicium Verbindungen  durch 
Licht  oder  Austrocknen  in  kristalloide  Modifikationen  flbergehen  oder 
komplexe  Stanni-Silico  verbin  düngen  unter  Freiwerden  von  m^r  alka- 
lischen Natrium-  oder  Calciumverbin düngen  entstehen.  Im  ersteren 
Falle  konnte  man  die  verminderte  Kohärenz  erklären  auf  einem  mehr 
physikalisch  -  mechanischen  Wege  durch  Zwischenlagerang  scharfer 
Kiesel-  oder  ZinnsäurekristaDe  in  die  Uolekularinterstitien  der  Seiden- 
faser  und  ZertrQmmerung  oder  Zerschneiden  der  Fibroinwände,  sobald 
ein  Zug  oder  Stoß  auf  den  Fsden  ausgeübt  wird.  Es  spricht  fflr  eine 
solche  mechanische  Auffassung  die  sonst  schwer  zu  erklärende  Tatsache, 
daß  ein  Seidenstoff,  wenn  man  ihn  mit  wässeriger  Flußsäure  auszieht, 
wieder  vollständig  kräftig  und  brauchbar  wird,  auch  wenn  er,  vorher 
ganz  brQchig  und  innerlich  zerbllen,  dieser  Behandlung  unterzogen 
wurde.  —  Erfolg  verspricht  die  Verwendung  von  Rhodanverbindungen 
mit  Qlycerin  und  Borsäure. 

Jihreabei.  d.  ehem.  Technologie.    LI.    i.  25 
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Bescbwerte  SeidenBtoffe.  L.  Braun  (Flrfoz.  1905,  389) 
empfiehlt  zur  geringen  Besoh warung  znrück zugehen. 

TuBsah-Seide.  Duix^  die  deutsch-ohinesisohe SeidenioduBtrie- 
OeeellBohaft  in  Tsingtau  hat  sich  die  Produktion  und  Yerarbeitnng  der 
Tuasahseide  bedeutend  entwickelt 

Seidenbau  im  KaukasuB.  Naoh  dem  Bericht  fOr  1901  (Riga 
Indzg.  1905,  99)  ist  die  Produktion  von  Qrains  im  Eaukaaus  noch  wenig 
entwickelt,  der  Bedarf  wird  dun^  eine  nicht  geringe  Einfuhr  aus  dem 
Auslände  gedeckt  Es  wurden  von  Oktober  1903  bis  April  1904  Aber 
Batnm  1600  Pud  Qmns  eingeführt,  von  denen  600  Pud  nach  Persien 
und  Tnikestan  weiter  gingen.  Die  tflrkiaohen  Graineurs  liefern  die 
Orains  fOr  weifie  Bagdadaeide,  die  französischen  und  andere  für  halle 
Rohseide.  Orains  eigener  Frodiiktioii  lieferten  die  kaukasische  Seiden- 
bauBtation,  die  LandwirtsohaftBgesellsobaft  „Tamara"  und  einige  prirate 
OraineurB.  Alle  diese  Produzenten  haben  sich  unter  die  Centrale  der 
kaukaslBohen  Seldenbaustation  gestellt  and  bringen  von  Pebrine  freie 
Ware  in  den  Handel.  Der  Bezirk  Eutais  ist  fQr  die  Coconproduktion 
der  bedeutendste  im  Kaukasus.  Inhalten  wurden  80-  bis  87  000  Pod 
Rohoocons,  jedoch  um  20  Proz.  unter  dem  Durchschnitt,  die  einen  Preis 
von  11  bis  13  Rbl.  50  Eop.  erhielten.  Aus  1  Solotn.  Qrains  wurden 
6  bis  8  Pfd.  Cooons  erhalten.  75  000  Pud  Rohoocons  (-=  25  000  ge- 
trockneter) wurden  nach  Slailand  und  Marseille  exportiert  Der  Ertnig 
der  Eutaiscocons  wird  auf  1,3  Mill.  RbL  gesoh&tzt  Bemerkt  wird,  diB 
der  Seidenbau  in  Eutais  durch  die  Tätigkeit  der  Instrukteure  und 
Züchtung  von  Qrains  einen  Aufschwung  nimmt.  In  den  Schwarzme«- 
gouvernements  wird  der  Seidenbau  erst  eben  eingefflhrL  Das  Centram 
wttide  hier  die  Qagrysohe  Abteilung  der  kaukasischen  Seiden baustation 
bilden,  welche  Aber  eine  Hau  1  beer ba umschule  verfflgt  und  mit  allem 
sonst  Nötigen  ausgestattet  ist.  Im  ganzen  sind  im  Eaukaaus  infolge  der 
ungQnsligen  Yerb&ltnieee  gegen  300  000  Pud  Cooons  geemtet  worden, 
w&hrend  100-  bis  150000  Pud  Cooons  verdarben,  entsprechend  einoo 
Verluste  von  1,2  bis  1,5  Mill.  Rbl. 

Künstliche  Seide. 

Hahn  zum  Regeln  der  inSpinndflsenfOrkflnstliohe 
Seide  einfließenden  Viscosemenge  der  Sooi6t6  Fran^aise  de  U 
Viscose  (D.  K.  P.  Nr.  163  467)  ist  dadurdi  gekennzeichnet,  dafl  das 
in  bekannter  Weise  durch  Federwirkung  auf  seinen  Sitz  gepreSte  Haha- 
kUken  einen  unten  offenen  Hohlraum  enthält  und  der  Durchgang  im 
Eüken  auf  einer  Seite  und  am  Umfang  dee  Ielzt»«n  eine  kanalartige 
halbkegelfOrmige  Verl&ngerung  aufweist,  um  ein  leicdites  Regeln  der 
DuichfluBmenge  zu  ermöglichen. 

Verfahren  zum  Entfernen  von  Luft  und  Schwefel- 
kohlenstoff aus  Visoose  unter  Anwendung  eine«  luftverdOnnten 
Raumes  derselben  Soci4t6  (D.R.P.  Nr.  163  661).   Die  zur  Hwstdlung 
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von  Fäden  uad  HSutohea  bestimmte  ViscoBe  muß  von  jeder  Spur  iu 
Suspension  befindlicher  Luft  und  in  Lögung  gehaltenen  freien  Schwefel- 
koUenstoffee  frei  sein.  Dana  beim  Spinnen  der  Visoose  reißt  z.  B.  der 
FadMi  am  Rand  der  Spinndaee  beim  iustritt  von  Luftblasen  oder  Blasen 
von  sulfokotaleuBaurem  Qas  in  dem  Fixierungsbad  ab.  Das  neue  Verfahren 
besteht  nun  darin,  dafi  man  die  Einwirkung  des  Vakuums  auf  die  zu  be- 
handelnde Viscose  in  einem  konisch  ausgebildeten  Behälter  vornimmt, 
der  einen  drehbaren  K^fel  und  knetend  wirkende  Spatel  enthält  Durch 
diese  Verfahrensweise  erreicht  man  eine  Ökonomische,  einfache,  rasche 
und  vollst&odige  Entfernung  der  Luft  und  des  Schwefelkohlenstoffes  aus 
der  Viscose.  Der  Apparat  besteht  aus  einem  konischen  Beh&lter  1 
{Fig.  24  u.  26),  der  auf  drei  FOBen  2  ruht.  Im  Innern  des  Behälters  kann 
sich  ein  Kegel  3  aus  poliertem  Stahl  z.  B.,  der  auf  einer  Welle  4  auf- 


Fig-  24.  Fig.  25. 


^keilt  ist,  drehen.  Die  Wellet  wird  von  außerhalb  desBehAlters  i  z.  B. 
durch  eine  Riemenscheibe  5  und  einen  Schneckenantrieb  6  und  7  ge- 
trieben. Der  obere  Teil  des  Behälters  ist  mit  zwei  Bohren  versehen,  von 
denen  das  eine  8  die  Viscose  zufQbrt,  während  dos  andere  mit  einer 
Vakuumpumpe  in  Verbindung  steht  Wenn  ein  gutes  Vakuum  in  dem 
Apparat  hergestellt  ist,  Cffnet  man  den  Hahn  des  Rohres  8,  das  mit  dem 
Viscosebehälter  in  Verbindung  steht.  Man  setzt  den  Kegel  3  mit  einer 
Oeschwindigkdt  von  ungeAhr  6  Umdrehungen  in  der  Mnute  in  Bewegung. 
Die  aus  dem  Rohr  eintretende  Viscose  verteilt  sich  in  sehrdQnner  Schicht 
Qber  dem  Kegel  und  QieBt  zu  dem  unteren  Teil  des  bewegliohen  Kegels. 
Bevor  sie  in  die  Rinne  10  gelangt,  wird  sie  noch  duroh  die  Spatel  21 
gegen  den  K^el  3  angepreflt  Der  FlQssigkeitszufluß  wird  so  geregelt, 
daß  in  die  Rinne  10  nur  eine  volJstfindig  von  jeder  Spur  Luft  und 
Schwefelkohlenstoff  befreite  Viscose  hingelangt  Eine  Stellschraube  ge- 
stattet, von  außen  dem  Spatel  mehr  oder  weniger  Spannung  zu  erteilen. 
Von  der  Rinne  10  fließt  die  Viscose  in  einen  luftleeren  Behälter,  der 
mit  dem  Behälter  1  durch  das  Abflußrohr  14  in  Verbindung  steht 

Düsenkopf  zum  Spinnen  von  Viscose  derselben Q e s e  1 1 - 
schaft(Frsnz.  Fat  Nr.  345  343)  und  (D.  R.  P.  Nr.  ICO 244).  —  Vor- 
richtung zum  Ausrückender  SpinntSpfe.   Beim  Spinnen  der 
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Yiscose  wird  der  Faden  beim  Austritt  aiiBderSpiniidilse  und  den  Qenntuuigs- 
bädern  in  Spinntopfen,  die  sich  rasch  umdrehen  (ungeßlhr  4000  üni' 
drehnngen),  anfgeeohichMt.  Sobald  ein  Spinntopf  mit  dem  Faden  gefüllt 
ist,  wird  er  durch  einen  leeren  ersetzt,  waa  bisher  durch  die  Hand  geschah. 
Dieser  soll  jetzt  durch  eine  drehbare  Scheibe  abgehoben  werden. 

ZnrBeretellung  vonEuRstfädenverdennachF. Cocbiui 
(D.  B.  P.  Nr.  163  293)  die  Dflsen  von  der  Stirnseite  eines  horitonlal 
liegenden  Beh&lters  so  eingefOhrt,  daß  die  heraustretenden  fUdm  die 
ganie  Unge  des  mit  Eoagnlierungaflflssigkeit  gefüllten  Behälters  durch- 
wandern mflssen,  ehe  sie  sich  an  einer  Rolle  sn  einem  Fadenstrang  ver- 
einigen  und  von  dort  weiter  geführt  werden.  Auf  diesem  Wege  Ton  d«D 
Düsen  bis  zur  Ffihningsrolle  erstarren  die  F&den  hinreichend  und  die 
sich  etwa  abzweigenden  F&d(^en  werden  bei  ihrer,  in  dem  nach  dem 
AuBtrittsende  sich  Terjtlngenden  Troge  stattfindenden  Vorw&rtsbewegtug 
durch  die  Koagulierungsflflssigkeit  hindurch  wieder  zu  einem  Faden- 
strang vereinigt,  bevor  sie  die  EoagulierungsflOBBigkeit  verlassen.  ~ 
Die  auf  bekannte  Weise  hergestellte  und  filtrierte  LJteung  wird  dutch 
das  Rohretflck  c  (Fig. 26  u.  27),  das  durch  dieStimwand  des  BehXltenj 
geführt  ist,  nach  den  Dflsen  d  gepreBt,  aus  welchen  die  in  die  Eoi- 
gulierungsflOseigkeit  tretenden  E^den  mit  Hilfe  eines  gebogenen  Drahtes, 
Bleches  oder  von  Hand  zu  einer  am  entgegengesetzten  Ende  des  Bdiilten 
befindlichen  Rolle  r  geführt  werden,  wo  dieFiden  sich  zu  einem  einiigKi 
Fadenstrang  vereinigen.  Ton  hierwird  dieserStrang  aufEoUen, Bobinen, 
Spulen  und  Haspeln  u.  s.  w.  in  bekannter  Weise  aufgewickelt  oder  ver- 
arbeitet. Die  Vereinigung  der  FSden  durch  die  horizontale  Herauspreeeiing 
derselben  bei  ihrem  Durchgang  durch  den  Behälter  g  geht  sehr  gut  von 
statten.  Sogar  bei  Trennung  oder  beim  Abreißen  eines  Elementarfftdchen« 
von  dem  Fadenstrang  wird  enrteres  infolge  der  durch  den  Hauptstneg 
veranlafitan  Bewegung  der  Eoagulierungsflnssigkeit  alsbald  wieder  mit- 
genommen. —  Dm  ein  Verdunsten  der  in  die  Eoaguliemngsfiflssigknt 
hineingepreBten  Lösungsmittel,  z.  B.  Ätheralkohol  bei  Nitrocellnlosa- 
iQeung,  soweit  wie  mOglich  ztt  verhindern,  ist  der  Beh&Iter  g  auf  seiner 
oberen  Seite  zweckmäßig  mit  einem  aufktapp-  oder  abnehmbaren,  durch- 
sichtigen Olasdeokel  g  versehen.  An  dem  ftuJIersteii  Ende  des  Deckds, 
wo  der  Faden  aus  der  Flfl sei gkeit  heraustritt,  ist  eine  Boller,  diepraktiscb 
mit  einer  kleinen  Einschnürung  versehen  ist,  angeordnet,  um  den  durch- 
gehenden Faden  besser  führen  zu  kOnnen.  Ebenso  l&ßt  sich  such  noch 
vor  dieser  Rolle  im  Troge  p  selbst  eine  Fadenftlhrung  anbringen. 

Vorrichtung  zur  Wiedergewinnung  der  Lösungs- 
mittel der  Nitrocellulose  für  Maschinen  zum  Spinnen  tob 
CoIIodiumseide  von  J.  M.  A.  Denis  (D.  B.  P.  Kr.  165331)  ist  dadurch 
gekennzeichnet,  daß  die  Spinnformen  bez.  PreßdOsen  in  die  Leitung  einer 
einem  geschlossenen  Ereislauf  nnterworfenen ,  auf  erhöhter  Temperatur 
gehaltenen  Flüssigkeit  mflnden.  Die  Wiedergewinnung  erfolgt  unter  An- 
wendung einer  geeigneten  Flüssigkeit,  welche  in  einem  geschlossenen 
Kreis  unter  solchen  Bedingungen  in  Bezug  auf  die  sie  durchlaufenden 
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Collodiumßden  l&uft,  daß  einerseits  die  Ätberd&mpre  eich  abaoheidea  uad 
in  ranem  geeigneten  BehUter  kondensieren  kSnnen  und  andererseits  der 
Alkohol  üoh  in  der  Flflssigkeit  158t,  die  naoh  genügender  Sättigung  zu 


seiner  Wiedei^winnung  destilliert  wird.  Die  Toirichtung  gestattet 
femer  bei  Anwendung  einer  geeigneten  Beduktionsflflssiglteit  gleichzeitig 
mit  der  Wiedergewinnung  des  Ätheralkohols  noch  die  Denitrierung  des 
aus  den  SpinnOffnnngen  austretenden  Qeepinates.  Die  Vorrichtung  hat 
nicht  den  Zweck,  Alkohol  und  Äther  zuBammen  wieder  zu  gewinnen,  da 
die  praktischen  Betriebaachwierigkeiten  dieser  tbeoretisob  erstrebens- 
wertesten Lösung  es  wOnsobenswert  erscheinen  lassen,  sich  zunSdist  mit 
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einer  den  bisherigen  Verehren  und  Vorrichtungen  dergetrennten  Wieder- 
gewinnung gegenüber  gewerblich  rorleilhafteren  Torrichtung  la  be- 
gnügen. —  Fig.  28  zeigt  an  einer  Oesamtdirstellung  einer  Maschine  inm 
Spinnen  der  Collodiumseide  die  Yorrichtung  zur  Wiedergewinnung  der 
Lösungsmittel.  Fig.  20  zeigt  im  einzelnen  in  grS&erem  KaBstab  eine  der 
Spinnformen  bez.  Prefidfisen  an  dem  Oirculationsrohr  /Dr  die  Wieder^ 
gewinnnngaflDssigkeil.  Fig.  30  und  31  sind  von  oben  gesehene  Teil- 
schnitte nacb^-jl  beB.B-BinFig.28,  welche  eine  jederseits  verschiedene 
Ausfflbrungsform  der  Austrittsteile  für  das  Gespinst  zeigen,  und  zwar 
Fig.  30  eine  solche  fQr  eine  konstante  Fadenniimmer,  Fig.  31  eine  solche 
fQr  beliebig  starke  Nummern.  Mit  denSpinnforniend,  weichein  bekannter 
Weise  durch  die  Zuleitungen  5  gespeist  werden,  ist  die  aus  dem  ge- 
schlossenen Ereis  bestehende  Anordnung  in  Verbindung  gebracht,  welche 
sich  einmal  aus  der  Leitung  fflr  eine  zur  Trennung  bez.  LOsung  der 
wiederzugewinnenden  Dfimpfe  geeigneten  FlQsaigkeit  und  femer  aus 
einer  Eondensatlonseinrichtung  für  diese  D&mpfe  zosamnienaetit,  die 
aufgefangen  und  somit  wftbrend  des  Spinnvorgangs  selbsttStig  wieder- 
gewonnen werden.  Die  Circulation  der  zur  Lösung  dienenden  Flflssigkeit 
wird  durch  Bohr  9  bewirkt,  welche  einerseits  mit  den  Stützen  8  ver- 
mittels dichtender  Scheiben  10  auf  die  die  Spinnformen  6  tragenden 
Uuttern  7  aufgesetzt  und  andererseits  mit  der  Behfilteranordnung  M 
unter  Einschaltung  eines  mit  Hahn  13  und  Gelenkstutzen  11  versehenen 
Rohres  12  verbunden  sind.  Die  Rohre  9  führen  unten  zn  einem  von  der 
AbfluQleitung  36  sich  abzweigenden  Sammelrohr  19.  In  36  ist  eine 
Pumpe  37  eingeschaltet,  deren  Ausfluß  durch  die  Leitung  39  zu  dem 
Hochbehälter  38  und  durch  ein  Tauchrohr  21  zum  Sammelbehftlter  14 
fflhrt  —  Die  Verbindung  der  Rohre  9  mit  dem  Sammelrohr  19  kann 
nach  der  zu  wählenden  Spinnart  getroffen  werden.  Bei  der  Anordnung 
Fig.  26  (Seite  x)  und  30,  die  zum  Spinnen  einer  gleichbleibenden  Faden- 
nummer bestimmt  igt,  ist  das  Rohr  9  unten  durch  eine  Schlauchbfllse  15 
an  einen  wagerechten  gISsemen  Kollektor  16  angeschlossen,  in  welchen 
alle  V&äeji  zusammenlaufen ,  und  der  wieder  mit  dem  aenkrechten 
Kollektor  17  verbunden  ist;  letzterer  endigt  in  ein  Schalen m und stflck  18, 
das  mit  einem  AbfloBstutzen  unten  am  Sammelrohr  19  angeschlossen  ist 
B^  der  Anordnung  Fig.  23  (Seite  y)  und  31,  die  für  das  Spinnen  aller 
möglichen  Fadennummern  bestimmt  ist,  ist  ein  besonderes  Mundstflck  18 
fQr  jeden  Faden  zwischen  jedem  Rohr  9  und  dem  Sammelrohr  19  ein- 
gefDgt,  und  die  Vereinigung  der  Faden  erfolgt  hier  in  mehr  oder  weniger 
großer  Zahl  außen  auf  den  hierzu  vot^esehenen  Spulen  4h  Bei  beiden 
Anordnungen  können  durch  die  Qelenkstutzen  11  die  Rohre  9  aibgekobe» 
und  in  dieser  Lage  gehalten  werden,  wenn  man  die  von  den  Muttoii  ~ 
getragenen,  zum  Auswechseln  eingerichteten  Spinnformen  6  ini&it, 
snsbeBsem  oder  ersetzen  mufi.  —  Der  obere  Beb&lter  14,  in  welchem 
sich  die  von  der  kreisenden  Flüssigkeit  mitgerissenen  Dimpfe  sammeln, 
ist  mit  einer  Kondensation  sei  nrichtung  fflr  die  Dämpfe  verbunden.  Diese 
besteht  aus  einem  Sohlangenrobr  25,  welches  zwischen  einem  von  dem 


Kii  östliche  Seide. 


s  -tUi^-       s    mmm-^ 


D,g,t,.,.d.i  Google 


392  IV.  Oruppe.    Faserstoffe,  Färberei. 

Sobwimmer^^  bewegten,  in  emem  von  demSammelrohri^abgezweigten 
EulSBtüok  eingebauten  Yentil  23  und  einem  Saagwindkeesel  26  einge- 
schaltet ist ;  in  letzterem  unterh&lt  eine  Luftpumpe  27,  die  durch  einen 
von  einem  Dynamo  gespeisten  ElektromotoT  28  angetrieben  wird,  ein 
koostantee  Yakuum ,  und  zwar  ein  a^r  geringes ,  von  nur  wenigen 
Centimetern  Wassersäule,  was  von  einem  Manometer  35  angezeigt  und 
selbettfttig  durch  eine  Rohre  mit  einer  Quecksilbersäule  d4  geregelt  wird. 
Letztere  wirkt  durch  den  elektrischen  Strom  auf  den  Elektromotor  28 
ein  und  beein&oBt  seinen  Gang  entsprechend  der  Wirkungsweise  der 
ganzen  Yorriohtung.  An  den  Windungen  dea  Schlangen rohree  25  sind 
bei  31  Olaebehaiter  29  mit  Hähnen  30  und  LufteintaB bahnen  32  an- 
gebracht; auSerdem  haben  diese  Behälter  29  an  ihrem  unteren  Ende 
noch  einen  Ablaßhahn  33.  —  Ana  dem  Behälter  14,  welcher  eine  ge- 
nOgende  Menge  geeigneter  LOaungsflflssigkeit  von  einer  h&heren  Tempe- 
ratnr  ale  die  Siedetemperatur  des  Äthers  haben  muß,  fließt  nach  Öffnen 
der  Hähne  13  diese  FlQssigkeit,  welche  auch  Wasser  sein  kann,  durch 
die  Oelenkstutzen  U  in  das  Rohr  9  und  darauf  unter  Durchgang  durch 
die  Zwischenteile  je  nach  der  zu  weilenden  Spinnart  in  das  Sammel- 
robr  19.  Sodann  werden  die  Hähne  20  des  Collodiumrohrea  5  geOfFUeb 
Es  tritt  in  bei  der  CoUodiumseidefabrikation  bekannter  Weise  ein  Faden 
aus,  weldier  im  Augenblick  seines  Austrittes  unter  AbsohluB  der  AuBen- 
luft,  wo  auch  noch  keine  Verengerung  der  AustrittsOFfnung  statt&ndrt, 
mit  der  heifien  Flüssigkeit  in  BerQhrung  kommt  —  Da  die  konstante 
Temperatur,  snf  welcher  diese  gebalten  wird,  erheblich  hOher  ist  als  die 
des  Siedepunktes  des  einen  der  beiden  Lösungsmittel,  dee  Xthtts,  so 
scheiden  sich  dessen  Dämpfe,  zumal  in  diesem  Moment  eine  sie  an- 
schließende erii&rtete  Haut  noch  nicht  besteht,  sie  also  frei  werden 
können,  ans  und  steigen  entgegengesetzt  der  Richtung  des  ana  dem 
Behälter  14  fließenden  Wassers  an  dem  Rohr  9  entlang  nach  oben.  Die 
StrOmung  des  Wassers  ist  dabei  in  Wirklichkeit  aufs  äußerste  verring^t, 
und  zwar  durch  eine  Verengung  des  Durchmeesers  der  Rohre  9  an  dw 
Stelle  unterhalb  des  Fadenauftritts,  so  daß  sioh  die  Fiasaigkeitasäale  bei 
8  und  bis  zum  Behälter  7^  nahezu  in  Ruhe  befindet.  Die  in  den  Rohren  9 
hochsteigenden  Ätherdämpfe  treten  schließlich  in  den  durah  Rohr  2t 
gespeisten  Behälter  14  und  sammeln  sich  in  seinem  oberen  TeiL  —  Bä 
der  Ingangsetzung  des  Apparates  ist  der  Behälter  14  vollständig  gefdllt 
Sobald  die  Ätherdämpfe  eintreten  und  eich  oben  sammeln,  drücken  sie 
den  PlüBÜgkeitsspiegel  langsam  herab,  s^  es  in  der  Weise,  dafi  das 
Wasser  in  21  hoher  steigt,  sei'  es  dadurch,  daß  die  AusflqBgesohwindlg- 
keit  in  den  Rohren  12  und  9  gesteigert  wird.  In  Wirkliohkeit  geht  aber 
dieses  Sinken  sehr  allmählich  und  fast  unmerklich  vor  sich.  Ist  der 
Wasserspiegel  auf  eine  regelbare  Orenze  gesunken,  so  Offnet  der 
Schwimmer  22  das  Ventil  23  und  läßt  die  Ätherd&mpfe  oben  aus  dem 
Behälter  14  entwMohen  und  in  die  Leitung  2^  und  das  Sohtangenrohr  25 
treten,  in  welchem  die  Temperatur  genügend  niedrig  gehalten  wird,  um 
die  Ätherdämpfe  zu  kondensieren.   Mit  ROoksicht  auf  das  Freisein  dieser 
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Ätberdftmpfe  von  Luft  und  auf  ibre  Spannung  ist  die  zu  ihrer  Koaden- 
eation  nSüge  EOhlung  eine  geringe.  Der  in  dem  Schlongenrohr  25 
kondensierte  Äther  fließt  dann  in  eine  Reihe  von  OlaBbehAltern  39,  die 
nnler  den  Windungen  des  Schlangen rohrea  in  der  erforderlichen  Anzahl 
angeordnet  sind.  Hat  dieÄtherflOsBigkeitimBehflltfir^deinenbeBtimmten 
HObeetand  erreicht,  eo  wird  er  durch  ScblieSen  des  bei  31  an  das 
ScUangenrohr  angeschlossenen  Habnea  df)  ausgeschaltet.  Die  Flüssigkeit 
kann  dann  nach  Öffnen  des  seitlichen  Lurthabnee  32  mittels  des  unteren 
Habnes  33  abgelassen  werden.  Nach  Schließen  dieses  Hahnes  und  des 
Luftbahnea  wird  durch  öffnen  des  Hahnes  30  der  Behälter  wieder  ein- 
geschaltet. —  Die  Wiedergewinnung  des  Äthers  vollzieht  sich  auf  diese 
Weise  intermittierend,  und  zwar  jedesmal  dann,  wenn  eine  bestimmte 
Menge  der  angesammelten  Ätherdämpfe  den  Wasserspiegel  im  Behälter  2^ 
auf  eine  ebenfalls  bestimmte  Hohe  herabgedrtlokt  hat.  Sobald  das  Wasser 
infolge  desSaugens  der  Pumpe  27  wieder  steigt,  sperrt  der  Schwimmer  22 
durah  Ventil  23  die  Verbindung  mit  der  Leitung  34,  25,  26  und 
pumpe  27  ab.  —  Während  der  Äther  im  Wasser  sebr  wenig  lOeltoh  ist, 
ist  die  Lfislichkeit  des  Alkohol  darin  eine  sebr  groSe.  Dieses  Wasser 
gelangt  aus  den  Sammelrohren  iS  durch  die  Leitung d&  in  die  Pumpe  d7, 
die  es  durch  die  Leitung  39  in  den  Behälter  38  hebt  und  aus  letzterem 
aoblieBIicb  wieder  durah  das  Tauchrohr  21  in  den  Behälter  14,  auf  diese 
Weise  in  geschlossenem  Kreislauf  ciraulierand.  Dasselbe  Wasser,  das  an 
einerStelle  der  Leitung  durch  einen  anflen  bebeizten  Behäiterauf  gleicher 
Temperatur  gehalten  wird,  wird  so  lange  benutzt,  bis  eine  an  einer  ge- 
eigneten Stelle  der  Leitung,  beispielsweise  am  BebSlter  38,  entnommene 
Probe  anieigt,  daß  das  Wasser  genOgend  mit  Alkohol  gesättigt  ist.  Es 
wird  dann  eine  bestimmte  Menge  dieses  gesättigten  Wassers  ab- 
gezogen und  einegleicheMengealkoholfreienWaasersgleicher Temperatur 
eingelassen.  Das  abgezogene  Wasser  wird  einem  bekanntenDestillations- 
verfahren  unterworfen,  um  den  Alkohol  abzuscheiden.  —  Die  Vorrichtung 
gestattet  die  Anordnung  eines  gemeinsamen  Sammelbebftlters  14 ,  an 
welchen  alle  über  den  Collodi  umbehältern  5  der  Spinnmaschinen  befind* 
liehe  Sammelbehälter  angeschlossen  werden.  Der  Betrieb  erfolgt  dann 
für  alle  Spinnmaschinen  dnrcb  eine  einzige,  allen  Ätberdampf  in  ein 
gemeinsames  Scblangenrohr  25  saugende  Luftpumpe  27  und  eine  einzige, 
das  gebrauchte,  auf  gleicher  Temperatur  gehaltene  alkoholreiobe  Wasser 
in  einen  gemeinsamen  Hochbehälter  38  bef&rdernde  Wasserpumpe.  — 
Gs  ist  femer  bei  dieser  Einrichtung  mOglioh,  statt  Wasser  eine  Flüssig- 
keit anzuwenden,  welche,  auf  geeigneter  Temperatur  gehalten,  außer  der 
Wiedergewinnung  des  Äthers  und  Alkohols  auch  der  Denitrierung 
des  Gespinstes  dient. 

Verfahren  zur  Herstellung  einer  haltbaren,  in 
Ammoniak  zu  einer  hochkonzentrierten  LOsung  lös- 
lichen Kupferhydroxydceiluloae  von  J.  P.  Bemberg,  Ä.-G., 
(D.  R  F.  Nr.  162  866)  besteht  darin,  dafi  der  Zellstoff  mit  metallischem 
Kupfer  gemischt  und  letzteres  sodann  auf  der  Cellulose  in  Hydrat  über- 
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gefOhrt  wird.  —  Eiofl  AUBfOhrungeform  des  vorliegenden  Yerfahi^aa, 
welche  die  ümwandlnng  des  Supfera  bedeutend  rascher  und  vollaUndiger 
auBznfOhren  gestattet  als  die  bekannten  Hydratierungsmethoden,  besteht 
darin,  das  ZelUtoif-KupfergeniiBoh  mit  Ammoniak,  Sauerstoff  (Luft)  und 
einer  noch  keine  LSsung  des  Zellstoffs  herbei fflbrenden  Menge  Wuser 
zu  behandeln.  Eine  direkte  Erzeugung  von  Kupferoxydammoniak-  od^ 
ZeltstofflOsung  durch  die  gegenseitige  Einwirkung  von  Kupfer,  Sauer- 
stoff, Wasser,  Ammoniak  und  Zellstoff  findet  bei  diesem  Verrahren 
wegen  der  benutzten  geringen  Waasermenge  nicht  statt;  es  entsteht  viel- 
mehr ein  Zwischenprodukt  Durch  Einwirkung  des  Luftaauerstoffs  und 
des  vorhandenen  Wassers  wird  zun&chst  das  Kupfer  in  EupFerhydroxydul 
flbergefflhrt,  was  sich  durch  die  annnglich  entstehende  gelbbraune 
F&rbung  des  Gemisches  zu  erkennen  gibt  Ohne  Zuhilfenahme  weiterer 
Bilfemittel  wfirde  nun  die  weitere  Oxydation  des  Kupfers  sehr  langsam 
vor  sich  gehen.  Sind  dagegen  Ammoniak  und  ganz  geringe  Waeaer- 
mengen  zugegen,  so  verlauft  die  Oxydation  sehr  achnell,  indem  daa  von 
dem  Zellstoff  in  grofien  Mengen  aufgesaugte  und  dadurch  in  innige  Be- 
rtlhning  mit  dem  Kupfer  tretendeAmmoniakeauerstoffObertragend  wirkt; 
es  findet  unter  starker  Wftrmeentwickelung  eine  intermediäre  Bildung 
von  Kupferoxydulammoniak  statt,  welches,  fibnlLchwiebeiKupferchlorOr, 
äufierst  leicht  Sauerstoff  aufnimmt.  Statt  des  zu  erwartenden  Kupfei^ 
oxydammoniaka  entsteht  aber,  da  dieses  bei  Abwesenheit  grOBerer 
Giengen  Wasser  ein  sehr  unbestfindigerESrper  ist,  sofort  Kupferhydroxyd, 
was  sich  wiederum  an  der  Aber  oliTgrfiD  in  blau  Qbergehenden  Farbe 
erkennen  IBBt.  Bei  richtig  geleiteter  Besktion  erh&lt  man  daher  am 
Schluß  eine  trockene,  lose  Fasermasse,  während  bei  Anwendung  von 
wenig  flberschQasigem  Wasser  sofort  durch  teilweise  LOsung  eine  scfafid- 
liche  Yerschmierung  der  Masse  eintritt  —  Dag  erhaltene  Produkt  ist 
ebenfalls  beständig,  also  li^r-  und  versandtßlhig,  im  Oegeoaatz  m  der 
leicht  zersetzlichen  EupferoxydammoniakiOsung  des  Zelletoffee.  Eine 
Bildung  von  die  LOslichkeit  des  Zellstoffs  beeinträchtigenden  Alkali- 
salzen ist  bei  dem  vorliegenden  Verfahren  gänzlich  vermieden.  Das 
Produkt  lOst  sich  in  Ammoniak wasser  leicht  und  schnell,  auch  c^e 
mechanische  Hilfsmittel,  zu  technisch  wertrollen  homogenen  und  hoch- 
konzentrierten  Losungen.  Die  Herstellung  einer  LOaung  von  300  g 
Cellulose  im  Liter  (innerhalb  weniger  Stunden)  bietet  z.  B.  keine 
Schwiffiigkeiten.  —  Es  werden  z.  R  2  g  Cementkupfer,  2  g  Kuftfer- 
vitriol  und  2  g  Kochsalz  innig  mit  etwa  10  bis  15  oo  Wasser  zu  einem 
feinen  Brei  zerrieben  und  mit  6  g  zerschnittener  abgekochter,  nngeflUir 
26  Froz.  Wasser  enthaltender  Baumwolle  durchgeknetet  Die  gleich- 
mäßig braune  Masse  wird  nach  einigen  Stunden  unter  Bildung  von 
basischem  Kupfersalz  vollständig  grOn.  Der  Vorgang  kann  durch  sorg- 
ßltiges  Zerkleinem  der  Ware,  durch  Besprengen  mit  Supfercblorid  und 
Sfteres  Durcharbeiten  beschleunigt  werden.  Man  setzt  nunmehr  etwa 
20  00  Natronlauge  von  5*  B^.  (oder  eine  entsprechend  geringere  Uenge 
konzentrierter  Lauge)  zu,   wodurch   das  Qemisoh   untm'  Bildung   von 
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Eiipferhrdrat  blau  wird.  Nach  Auswaschen  der  gebildeten  Salze  ISst 
eich  das  Oemisch  glatt  in  Ammoniak  auf.  —  Die  abgekochte  und  fein 
zerschnittene  Baumwolle  wird  mit  Cemenlkupfer  gemengt  und  bei  Gegen- 
wart von  Luft  und  der  zur  Reaktion  erforderlichen  ^enge  Wasser  (100 
bis  160  Proz.  des  Gewichts  der  Baumwolle)  in  ßüBsigem  oder  gasförmigem 
Zustande  der  Einwirkung  von  Ammoniak  auagesetzt.  Die  Kinwirkung 
des  Ammoniaks  ist  eine  sehr  rasche  und  energische,  so  daß  sogar  merk- 
liche Erwärmung  eintritt  —  Setzt  man  zuviel  Wasser  zu,  so  findet  eine 
LCsung  der  gebildeten  Eupferverbindung  statt,  wodurch  der  ZellstoIT 
angegriffen,  Terschmiert  und  das  noch  unveränderte  Kupfer  der  Ein- 
wirkung der  Oase  entzogen  wird.  Ist  zu  wenig  Wasser  vorhanden,  so 
entstehen  braune  bis  grttne  unlösliche  Zwischen  prodiikte.  Das  erhaltene 
durch  und  durch  gleichmäßig  blau  gefärbte  Oemiach  ICst  sich  leicht  und 
vollständig  in  Ammoniak. 

Zur  Herstellung  von  kflnetlicher  Seide  will  B.  Titr* 
gard  (Franz.  Fat.  Nr.  344  846)  die  Nitrocellulose  in  einer  Kischung 
von  Alkohol,  Eisessig,  Albumin  und  Ricinusfil  ISsen,  dann  durch  ein 
feines  Oewebe  filtrieren  und  in  bekannter  Weise  spinnen  und  de- 
nitriaren. 

Bei  Herstellung  von  Kunstseide  wird  naoh  R.  Valette 
(Franz.  Fat  Nr.  344  660)  zur  Herslellung  des  Oollodiiims  der  Äther- 
alkohol durch  ein  Oemisoh  von  Aceton  und  Äthyl-  oder  Methylalkohol 
mit  oder  ohne  Zusatz  von  Eisessig  ersetzt.  Dem  so  erhaltenen  Collodium 
wird  Ammoniomnitrit  zugesetzt,  wodurch  eine  Oewicbtsabnahme  und 
Veränderung  des  Produkts  vermieden  und  das  Denitrieren  in  Fortfall 
kommen  soll. 

Zur  Herstellung  von  kflnstlicher  Seide  wird  nndi 
J.  Foltzer  (Wanz.  Fat  Nr.  346  687)  Zellstoff  mit  einer  l^siing  von 
30  k  Soda  und  60  k  Ätznatron  in  10  hl  Wasser  fHr  100  k  Zeltstoff  be- 
handelt, welche  in  verschlossenen  OefBBen  zur  Einwirkung  kommt.  Der 
Zellstoff  wird  lagenweise  auf  durchlöcherte  Bleche  gelegt  und  dann  die 
Lange  bei  einer  Temperatur  von  119°  und  einem  Druck  von  </|  Atm. 
mittels  einer  Pumpe  beständig  durchgedrQckt.  Die  Einwirkungsdauer 
beträgt  4  Stunden.  Durch  erhitzte  Schlau  gen  röhre  wird  die  Temperatnr 
konstant  gehalten.  Der  so  vorbehandelte  Zellstoff  lOst  sich  bis  zu 
8  bis  10  Proz.  in  24  Stunden  in  kaltem  Kupferammonium  oder  Chlor- 
zinkl5sung,  itnd  lassen  sich  diese  Losungen  bei  einem  Druck,  der  2  Atm. 
nicht  übersteigt,  glatt  verspinnen.  Bei  Eintauchen  in  das  Lösungsmittel 
soll  der  Zellstoff  einen  Wassergehalt  von  12  bis  15Froz.  haben,  da  dieser 
Wassergebalt  für  die  LOslichkeit  am  günstigsten  ist.  (Z.  angew. 
1905,  434.) 

Neuerungen  aufdem  Gebiete  derKunstseide  bespricht 
S.  Sllvern  (Z.  angew.  1905,  1679  und  Chem.  Zft.  1905,  539).  0.  D. 
Lacroix  (Franz.  Fat.  Nr.  361  265)  empfiehlt,  statt  des  von  Cbar- 
donnet  verwendeten  Fyroxylins  von  25  bis  30  Proz.  Wassei^hslt  ein 
solches  von  35  bis  46  Proz.  Wasser.     Eine  solche  Nitrocellulose  soll  in 
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der  Weise  erh&lten  «erden,  daß  nach  dem  Nitrieren  nur  geprefit  wird, 
ein  besonderes  Trocknen  ist  nicht  erforderlich.  Außerdem  soll  diese 
Nitrooellulose  weni^r  Äther  zur  LOaung  erfordern  als  eine  weniger 
feuchte.  AU  L&sungsmittel  wird  ein  Gemisch  aus  gleichen  Teilen  Äther 
und  Alkohol  empfohlen,  fis  wird  darauf  hingewiesen ,  daB  aofler  dem 
TonChardonnet  empfohlenen  Wassergehalt  von  25  bia  30  Pros.  Stoerk 
einen  solchen  von  12  bis  20  Pros,  und  Douge  von  1  bis  10  Proi.  als 
Torteilhatt  ang^ieben  haben. 

Lösungsmittel  f Qr  Cellulose.  Naoh  H.  Riesenfeld 
und  F.  Taurke  (Ber.  deutsch.  1905,2798)  war  Holzoellulose  un- 
Ißslioh  in  Eupferoxrdammoniak ,  lOslich  in  einer  LOsung  von  Kupfer- 
carbonat  in  Ammoniak.  Beim  Erhitzen  derLSaung  ftllt  ein  NiedwBcfalag, 
welcher  70  bis  71  Proz.  Kupferoxyd  enth&lt 

ZellstofflOeungenfOr  Kunstseide.  Linkmeyer(Franz. 
Fat.  Nr.  346  722)  behandelt  Zellstoff  zunächst  mit  Kupferoxydammoniak- 
lOsung  schwifiherer  Konzentration,  als  sie  zur  AoflOeung  gebnuoht  wird. 
Das  erste  Bad  darf  nicht  so  stark  sein,  dafi  die  Faser  anOngt,  sich  auf- 
zulösen und  EU  gelatinier«!,  da  teilweise  Auflösung  einen  UatsrialverluGt 
bedeuten  wflrde.  DioAuflOsung  selbst  kann  bei  10  bis  15*durchgeführt 
werden.  7  g  entfettete  oder  gebleiohte  Baumwolle  werden  in  160  bis  180  cc 
KupferoxydammoniaklOsung  eingebracht,  die  ungetthr  9  g  Kupfer  und 
90  g  Ammoniak  im  Liter  enthilt.  Die  Baumwolle  verbleibt  einige 
Stunden  in  dieser  LOsung,  wird  dann  herausgenommen  und  die  anhaft^ide 
Flüssigkeit  durch  Absaugen  entfernt.  Nunmehr  lOst  man  dieselbe  in 
einer  Kupferoxyd  am  m  onia  klOsung ,  die  16  bis  18  g  Kupfer  und  250  g 
Ammoniak  im  Liter  enth&lt,  und  zwar  in  100  co  dieser  LOsung  bei  einer 
Temperatur  von  etwa  10*.  Durch  Zusatz  von  einigen  Tropfen  Natron* 
lauge  kann  die  LOsang  beschleunigt  werden.  Die  so  erhaltene  LOsui^ 
wird  filtriert  und  im  Vakuum  vom  Ammoniak  befreit,  oder  das 
Ammoniak  wird  durch  Einleiten  eines  Luftstromes  in  die  LOsung 
entfernt. 

Erzeugung  von  Fftden  aua  Kupferoxydammoniak- 
zellstofflOsungen.  Wenn  naoh  R  Linkmeyer  (EngLPat  1905, 
Nr.  4761)  zum  F&llen  kupferoxydammoniakalischer  Losungen  von  Zell- 
stoff verdünnte  Schwefelsäure  verwendet  wird,  so  werden  hrOohige 
Fäden  erhalten ,  da  die  verdflnate  S&ure  eine  Zersetzung  der  Flden  be- 
wirkt Haa  hat  diesen  ÜtieJstand  dadurch  vermieden ,  dafi  man  hoch- 
konzentrierte Sohwefelsäure  als  F&UflQssigkeit  verwendet  baL  Eine 
Zersetzung  der  Fäden  durch  verdflnnte  Säure  soll  aber  nicht  atattfinden, 
wenn  das  in  der  EnpferoxydammouiakzellstofflOsung  vorhandene  freie 
Ammoniak  durch  Behandlung  im  Vakuum  oder  durah  Einblasen  von 
Luft  entfernt  worden  ist  Dann  liefert  SOproz.  Sohwefelsäure  nicht 
klebende  Eäden,  die  beim  Weben  nicht  brechen  und  sich  schnell  zu  groSer 
Feinheit  ausziehen  lassen.  Bisher  fällte  man  LOsungen  von  Zellstoff  in 
smmoniakaliscbem  Kupferoxyd  oder  Kupfercarbonat  mit  mehr  od« 
minder  verdfinnten  Säuren  oder  einer  neutralen  Flflssigkeit,  weldtedurdi 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


KuDStJiche  Seide.  397 

Neutralisation  des  LOsuagsmittela  die  F&IluDg  bewirbt  Das  neue  Ver- 
fahren besteht  darin,  daß  zum  Fällen  des  Fadens  Ätzalkalilaugen  ver- 
««Ddet  werden.  Die  so  erhaltenen  Ffiden  Bind  von  den  nach  den  biBber 
Qblichen  Methoden  gef&llten  dadurch  unterschieden,  daß  sie  durubsichtig 
wie  Qlas,  blau  und  selbst  in  feuchtem  Zustande  deutlich  seidengl&nzend 
sind,  wahrend  nach  den  bekannten  Terhbren  mehr  oder  weniger  trübe, 
milchige  und  bl&ulich  gefftrbte  fUden  erhalten  werden.  Die  Ffiden  werden 
von  Ammoniak  und  Kupfer  durch  Waschen  mit  Wasser  und  verdOnnter 
-  Sttnre  befreit,  u.  ü.  I&Bt  man  auch  das  Ammoniak  an  der  Luft  verdunsten. 
Man  erh&lt  durohslohtige,  sehr  glAnzende  F&den,  die  schon  im  fencbten 
Znstande  sehr  widerstand sRhig  sind.  Trocknet  man  sie  in  gespanntem 
Zustande,  so  erhält  man  einen  Olanz,  wie  er  bisher  noch  nicht  er- 
zielt wurde. 

Zellstofflfisungen.  Nach  Farbwerke  vorm.  Heister 
Lucius  ft  Brflning  (Am.  Fat.  Nr.  779175)  können  die  Ätzalkali- 
laugen schwach  (4proz.)  oder  stark  (40proz.)  sein ,  schwache  Laugen 
liefern  anscheinend  einen  weniger  festen  Faden,  während  hohe  Konzen- 
tration der  Lange  die  Stärke  des  Fadens  nicht  l>eeintr&ohtigt  Die  aue- 
geßllten  kupferhaltigen  CellaloseRlden  werden  aufgewunden,  mit  Säure 
und  Wasser  gewaschen  und  in  gestrecktem  Zustande  getrocknet,  oder 
gleich  getrocknet,  mit  Säuren  und  Wasser  gewaschen  und  wieder  ge- 
trocknet 

Zellstofflflsungen  in  Kupferozydammoniak.  W. 
Mabler  (öeterr.  Fat  1904Nr,  18  iB4)  mischt  eine  kalt  geeättigteLOsung 
von  Eupfersulfat  oder  einem  anderen  Kupferoxyd  salz  innig  mit  der  nötigen 
Menge  reinem,  sueret  gebleichten  und  getrockneten  mit  Ätznatronlauge 
mercerisiertea  Zellstoff.  Hierbei  soll  die  Verbindung  des  Kupferoxyd- 
salzea  mit  dem  vorbehaudelten  Zellstoff  inniger  stattfinden.  Man  läßt 
einige  Stunden  li^en  und  befreit  den  so  behandelten  Zellstoff  toq  der 
ttberschDssigen  wässerigen  LOeung  möglichst  vollständig,  wodurch  auch 
zugleich  der  größte  Teil  der  schädlichen  Ätznatronlauge  entfernt  wird. 
Aaf  diese  Art  vorbehandelte  Cellulose  lOst  sich  hodiprozentig  in  Ätz- 
ammoniak. 

Zur  Erzeugung  besonderen  Glanzes  auf  kflnstlichen 
Fäden  spinnt  R  HOmberg  (Belg.  Fat  Nr.  168  656)  die  Ffiden  aus 
Kapillaren  mit  kantiger,  gewellter  oder  echlitzfOnniger  Öffnung  oder  gibt 
den  aus  Kapillaren  mit  runder  oder  nichtrunder  Öffnung  austretenden, 
noch  nicht  erstarrten  Faden  durch  Laufenlassen  gegen  Flächen,  die  noch 
Vertiefiingen  oder  Erhöhungen  aufweisen  kennen,  einen  veränderten 
Querschnitt 

Eflnstliche  Seide  aus  Zetlstoffacetat  ist  nach  W. 
MasBOt  (Z.  angew.  1906,  1090)  nicht  brennbar  in  dem  Sinne  wie  die 
Nitrocelluloseseiden  und  braucht  daher  im  Gegensatz  zu  diesen  Ver- 
seiftingsresktionen  nicht  unterworfen  zu  werden.  Die  Folgen  zeigen  sich 
in  gT&ßerer  Festigkeit  und  WiderBtandsfShigkeit  gegen  die  Collodium- 
seiden.    Auch  die  Ausbeute,  welche  etwa  das  doppelte  Gewicht  des  an- 
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gewaDdtea  ZallfitoffB  au  ZeÜBtofftetraacetat  betrftgt,  wird  durch  diese  Dm- 
Stände  günstig  beeioSußt.  Bei  der  Verarbeitung  anderer  LOsnngen 
erb&lt  man  dagegen  hOchstece  nur  das  Gewicht  des  angewandten  Zell- 
stoffs als  Kunstseide.  &uch  die  betrSchtliche  FreiserhShung  der  Kunst- 
seide kommt  dem  etwas  kostspieligeren  AoetatTerfahren  zugute.  Diese 
Yorteile  dflrftea  allerdings  zum  Teil  wieder  aufgehoben  werden,  wenn 
sich  die  Angaben  für  die  Dauer  bewahrheiten ,  da£  sieb  das  Zellstoff- 
acetat  nicht  direkt  anfärben  läßt,  daS  erst  nach  einer  teilweisen  Ab- 
spaltung von  Aoetylgruppen  Farbstoffe  aufgenommen  werden.  Die 
Verenohe  zur  Herstellung  der  Acetataeide  im  Qrotten  werden  gegen- 
wärtig von  den  FQrst  Henckeil-Donnersmarckschen  Werken  in  Sydows- 
aue  vorgenommen ,  doob  ist  das  Produkt  noch  nicht  im  Handel  zu 
haben. 

Nachbildungen  natOrlicherSeida  R  Bernard(FSrbzg. 
1906,  381)  gibt  eine  Übersicht  der  vorgesoblageoen  Yerhhren. 

Prüfung  der  Kunstseide.  (Mittder  Seidentrocknungsanstalt 
Barmen.)  Untersuchungen  haben  ergeben,  dafi  die  Kunstseide  ebenso 
viel  Feuchtigkeit  aus  der  Luft  aufnimmt,  wie  die  Rohseide.  Der  hOchst 
«rmittelte  Feuchtigkeitsgehalt  betrug  13,99  Proz.,  der  geringste  9,39  Proz., 
der  Durchschnitt  11,30  Proz.  Der  zulässige  Feuchtigkeitsgehalt,  der 
dem  gefundenen  Trockengewicht  zugerechnet  wird,  betrftgt  11  Proz. 
Die  Feststellung  des  Handelagewichtea  der  Kunstaeide  ist  gleichzeitig 
eine  Prüfung  derselben  auf  ihre  Feuergeffihrlichkeit.  Nicht  denitrierte 
Kunstseide  hat  einen  sehr  geringen  Feuchtigkeitsgehalt,  3  bis  3'/«  Proz. 

Denitrierung  der  Pyroxyline.  C.  Haeussermann 
{Chemzg.  1905,  420)  gibt  "eine  Übersicht  der  bisherigen  VorsohlAge. 
Die  Alkalimoiioaulflde  greifen  die  nitrierte  Baumwolle  an.  Dagegen 
greifen  die  Polysulfide  im  allgemeinen  die  Faser  um  so  weniger  an,  je 
reicher  an  Schwefel  sie  sind.  Trotzdem  haben  die  höheren  Sulfide 
offenbar  nur  vorttbergehend  eine  Rolle  in  der  Praxis  gespielt,  vermutlich 
deshalb,  weil  sie,  wenn  sie  nicht  stets  im  großen  ÜbersohuB  vorhanden 
sind,  leicht  Veranlassung  zur  Abacheidung  von  Schwefel  auf  der  Faser 
geben.  Ss  zeigte  sich,  daß  das  Natriiimsulfhydrat  nicht  nur  in  alko- 
holischer, sondern  auch  in  wässeriger  LOsung  die  Pyroxyline  vollständig 
zu  reduzieren  vermag  und  dabei  eine  Faser  von  annfthernd  d«-selben 
Beschaffenheit  liefert  wie  das  Ammoniumsnlfhydrat,  dessen  Gebrauch 
im  großen  sich  durch  seinen  hohen  Preis  verbietet  —  Die  Sulfhydrate 
der  Erdalkalimetalle  zeigen  gleichfalls  ein  starkes  Heduktions vermögen, 
wenn  sie  auch  etwas  langsamer  wirken.  ^  Die  Reaktionen  zwischen 
den  Sulftiydraten  und  der  Nitrocellulose  sind  ziemlich  schwieriger  Natur 
und  beddrfen  in  mancher  Hinsicht  noch  der  Aufhellung.  Sicher  ist 
jedoch,  daß  die  Salpetersäure  zu  salpetriger  Säure  reduziert  und  in  Form 
von  Nitrit  abgespalten  wird;  das  stets  in  kleiner  Ken ge  nachweisbare 
Ammoniak  verdankt  seine  Entstehung  der  weitergehenden  Einwirkung 
des  ÜberschQssigen  Sulfhydratee  auf  das  zunächst  gebildete  Nitrit  Der 
Schwefel  des  Sulfhydrates  soll  dagegen  in  „Oxysulffir",  Sulfit,  ThiosuUat 
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und  Polyaul&d  flbergebeii;  beim  BinwirkenlaBsen  voa  Überschüssiger 
Nitromllalose  auf  Sulfhydrat  scbeidet  sich  aber  auch  ein  Teil  des 
Schwefels  in  elementarer  Form  ab,  wogegen  Sulfat  nicht  entsteht.  — 
Der  Umstand,  daß  die  beim  Arbeiten  mit  Sulfhydrat  abfallende  Lauge 
sowohl  Sttokstotf-  als  auch  Schwefelverbindungen  veischiedener  Art 
enthalt,  erschwert  die  BOckgewinnung  der  Salpetersäure  ganz  außer- 
ordentlich. Es  ist  deshalb  anch  vorgeschlagen  worden,  die  Pyroxyline 
mittels  Bolcher  Mittel  zu  redusieren,  welche  den  StickstoS  in  Form  von 
leicht  r^enerierbaren  Stickoxydan  abspalten,  nnd  Ghardonnet  selbst 
hat  i.  J.  189?  auf  das  Eisenoblortlr  als  auf  ein  in  diesem  Sinn  wirkendes 
Beduktionsmittel  hingewiesen.  Dem  Eisenoblorür  gegenüber,  mit  dessen 
Hilfe  BSchamp  bereits  vor  einem  halben  Jahrhundert  Pyrozylin  redu- 
ziert hatte,  bietet,  wie  von  Richter  (J.  1904,  338)  gefunden  worden 
ist,  das  Eupferchlorflr  erhebliche  YorzOge,  sowohl  in  saurer  oder  in 
ammoniakali scher  als  insbesondere  auch  in  EochsalzlOaung.  Die  mit 
der  Bildang  von  faseriger  Cellulosa  einerseits,  von  Cuprisalz  und  Stick- 
ozyden  andererseits  verbundene  Reaktion  tritt  schon  beim  gelinden  Er- 
wSrmen  ein,  und  da  die  Eupfersalzlauge  auf  einfache  Weise,  z.  B.  durch 
Zusatz  von  Kupferpulver  vor  oder  selbst  während  der  Operation  immer 
wieder  nutzbar  gemacht  werden  kann,  so  kommt  dem  Richte  rechen 
Verfahren  eine  große  Bedeutung  zu ,  foUs  sieb  die  R^^nerierung  der 
Sa1peters3ureauaden  gasförmigen  Reduktionsprodukten  in  befriedigender 
Weise  bewerkstelligen  läßt  —  Äußer  zu  salpetriger  Säure  und  znStiok- 
oxyden  lassen  sich  die  Salpetersäurereste  der  Nitrocellulose  auch  voll- 
ständig zu  Ammoniak  reduzieren  und  in  Form  von  Ammoniumsalz  ab- 
spalten. In  dieser  Absicht  hat  bereits  B  6  c  h  a  m  p  Ferroacetat  auf  die 
nitrierte  Baumwolle  mit  Erfolg  einwirken  lassen;  doch  verläuft  die  Re- 
aktion nur  bei  Einhaltung  bestimmter  Bedingungen  einigermaßen  glatt. 
In  der  Technik  acheint  aber  das  Arbeiten  mit  Eisensalzen  keinen  Eingang 
gefunden  zu  haben.  Der  Qrund  hierfür  dürfte  darin  zu  suchen  sein, 
daS  ein  Teil  der  sich  bildenden  Ferrihydrate  energisch  von  der  Faser 
zurOokgehalten  wird  und  selbst  durch  nachtrüglichu  Behandlung  mit 
konzentrierter  SalisAure  nur  schwer  vollständig  entfernt  werden  kann. 
Acetosulfate  der  Cellulose  untersuchten  C.  F.  Gross, 
K  J.  Bevan  und  J.  P.  Briggs  (Ber. deutsch.  1905,  1859).  Normales 
AoetoBulfat  hat  die  Formel 

4(C,H,0,)(SOi)(C,BaO,),o. 
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Schwingmaschine  für  faserhaltige  Pflanzenstengel, 
besonders  Ramie,  von  C-L.J.  Bertin  und  Sociötö  Fran.;aise 
de  Ramie  (D.  R.  P.  Nr.  159  117),  ist  gekennzeichnet  durch  schabende 
Platten,  welche  auf  kreisenden,  lotrecht  achwebenden  Ketten  angebracht 
sind,  sum  Zwecke,  eine  Enthäutung  und  Enthohung  der  Stengel  ohne 
Herbeiführung  eines  Bruches  zu  bewirken. 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


400  IV.  Gruppe.    Faseretoffe,  Färberei. 

Torrichtnog  zur  Oewinnusg  von  Torf  fasern  von 
D.  Oarnholz  (D.  R  P.  Nr.  159  284)  ist  dadnroh  gokwnEeioiinet,  dafi 
zur  Abscheidung  der  Torffasem  der  hergeetellteTorfBchlamm  durch  eine 
Rinne  einem  endlosen  um  laufenden  Tacho  cdgl.  zugeftthrtwird,  welofaes 
mit  Eratzen  oder  Zinken  zur  Aufnahme  der  Torffasem  besetzt  ist 

Maschine  zur  Gewinnung  und  Bearbeitung  von 
Pflanzenfasern  mit  Hessem,  die  sich  gegeneinander  bew^en,  von 
F.  Rotter  (D.  It.  P.  Nr.  159480),  ist  gekennzeichnet  durch  zwei  senk- 
recht nebeneinander  und  in  entsprechendem  Abstände  voneinander  an- 
geordnete, endlose  LattentDcher,  vor  deren  einander  zugekehrten  Innen- 
teilen die  parallel  beweglichen  Messer  angeordnet  sind. 

Verfahren  zur  Zurichtung  von  Hede  durch  Lösungsmittel 
fQr  die  IntercellularsubBtanz  der  in  der  Hede  enthaltenen  Schiben  von 
B.C.Mudge(D.a  F.Nr.  163660)  Ut  dadurch  gekennzeichnet,  daS 
der  AufBohlieBung8|«ozefl  durch  aufeinander  folgende  Behandlui^  des 
Rohmaterials  mit  Losungen,  insbesondere  alkalisoben  UJsungen  von  ab- 
nehmender Konzentration,  durchgeführt  wird,  zum  Zweck,  die  SdiSben 
zu  zerteilen,  ohne  gleichzeitig  die  eigentliche  Pflanzen&ser  mflrbe  lu 
machen.  —  Als  Ausgangsmaterial  wird  Hede  benutzt,  welcdie  durch 
Einwirkung  einer  Karden maschtne  soweit  als  mOglich  von  den  darin  be- 
findlichen Schaben  befreit  worden  ist.  Dieses  Material  wird  zunkchst 
einer  Vorbehandlung  unterworfen,  welche  in  Dftmpfen  oder  Wasohen  in 
einer  schwachen  SeifenlSsung  besteht  Diese  wird  sdiwacb  alkaliedi 
gemacht,  durch  Zusatz  von  caloinierter  Soda  (lOproz.  LOsung).  Die 
Einwirkungstemperatur  wird  auf  etwa  ?0C  gehalten.  Hierauf  wird  die 
Faeer  geapfllt,  um  dann  der  Behandlung  mit  Losungsmitteln  fOr  die 
IntercellularsubBtanz  der  Schaben  unterworfen  zu  werden.  Das  Uaterial 
wird  mit  einem  Lfisungsmittel  fflr  die  Interoellularaabstanz  der  Sohftben, 
insbesondere  mit  einer  wannen  LCsung  von  Ätzalkali,  z.  B.  Ätznatron 
von  ungefAhr  1,015  spez.  Oew.,  behandelt  Es  empfiehlt  sich,  diesem 
Ätzalkali  Natriumcarbonat  hinzuzufQgen.  Ein  geeignetes  Hiscbungs- 
verhSItnis  zwischen  dem  Ätzalkali  und  dem  Carbouat  ist :  2  T.  ÄtzalkaU 
auf  1  T.  Soda.  Nachdem  das  Material  der  warmen  ÄttalkalilOsung  etwa 
eine  Stunde  ausgesetzt  worden  ist,  während  welcher  Zeit  es  mechanisch 
bewegt  wird,  wird  es  in  reinem  Wasser  gewasohen,  —  Die  feinstoi 
Stückchen  der  Schaben  sind  geschwunden  und  die  größeren  Stflokchm 
in  ihrer  OrOBe  vermindert  Die  ganze  Masse  ist  etwas  gebleicht,  und 
die  verbleibenden  wahrnehmbareu  Teile  der  Schaben  sind  hinsicfatUch 
ihres  Qefflgee  sehr  brOcklig.  Nach  der  alkalischen  Behandlung  wird  in 
an  sich  bekannter  Weise  ein  BleichprozeS  vorgenommen.  Dieser  wird 
so  geführt,  daß  nach  Behandlung  mit  der  eigentlichen  Bleichlfiaung  eine 
Ans&nemng  und  darauf  eine  Neutralisierung  durch  oaloinierte  Soda  vor- 
genommen wird.  DerProzefi  wird  überdies  wiederholt  indem  fortlaufend 
schwächere  Losungen  als  zuerst  benutzt  werden.  Hierdurch  wird  die 
vollige  Auflösung  der  Schaben  und  die  vollkommene  Bleichung  des 
Materials  erzielt,  ohne  daß  die  eigentliche  Pflanzenfaser  zerstOrt  wird.  — 
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Eine  gute  BleiohlOsung  wird  erhalten  aus  3  T.  Chlorkalk,  2  T.  Uagneeium- 
Bulfst  and  1  T.  caloioiertor  Soda,  welche  in  Wasser  zu  einer  LOsang  von 
ongef&hr  1,025  spez.  Qew.  anf^lßst  werden.  Die  Faser  wird  in  die 
Bleichflflssigkeit  getaucht  bei  einer  Temperatur  von  nicht  über  38*, 
2  Stunden  oder  l&nger,  je  nachdem  die  anfftngliche  Farbe  geeohwnnden 
ist,  imter  beständigem  ümrQhren.  Dann  wird  die  Faser  in  reinem  Wasser 
gewaschen  und  darauf  in  einesaureLOsuDg,  beiBpieUweiBeronEasigsSure, 
Schwefelsflure  oder  Salzs&ure  von  1,010  bis  1,015  spez.  Gew.,  gebracht 
ond  in  einer  solobeu  sauren  Lfiaung  1  bis  2  Stunden  gelassen,  wobei 
jedoch  darauf  zu  achten  ist,  d&B  das  Material  aus  der  sauren  LOsung 
eDtferat  wird,  sobald  die  Faser  nur  soeben  anKogt,  weich  eu  werden. 
Die  S&ure  wird  dann  mit  reinem  Wasser  fortgewaschen.  Das  Material 
wird  jetzt  in  eine  LOsung  von  calcinierter  Soda  von  1,015  spez.  Oew. 
gebracht ;  diese  neutralisiert  jede  Spur  von  SSure,  welche  in  der  Faser 
znrflckgeblieben  sein  kJ5nnte,  fordert  das  Bloioben  und  die  Auflösung  des 
verbliebenen  Lignin ,  Cellulose  u.  a.  w.  Die  letzte  alkalische  Losung 
kann  kochend  heiß  benutzt  werden  und  unter  einem  Druck,  welcher 
l,i  k  auf  1  qc  nicht  abersohreitet  Diese  Behandlung  wird  ungef&hr 
eine  Stande  fortgesetzt.  Das  sich  ergebende  Produkt  ist  eine  feine  weiSe 
Faser,  welche  frei  von  allen  Schaben  ist,  jedoch  die  getrennten  eiweiohten 
und  gebleichten  Schäbenfaaern  entti&lt,  welche  so  fein  und  weich,  sowie 
so  gut  gebleicht  sind,  daß  ihre  Anwesenheit  nicht  wahm^mbar  ist, 
weder  in  dem  Papier  noch  in  der  fertigen  daraus  hergestellten  Lein- 
wand. 

Verfahren  zur  gleichzeitigen  Verarbeitung  von 
Schilf,  Binsen  und  anderen  Halmfasern  auf  spinnbare  Lang- 
fasem  und  für  die  Papierfabrikatioo  sich  eignende  kurze  Fasern.  Nach 
L.  V.  Ordody  (D.  R.  P.  Nr.  163  659)  wird  Schilf  in  Langafasem  aer- 
1^  und  hierauf  einer  Maceratioa  unterworfen,  die  in  einer  wiederholten 
Behandlung  der  Faser  mit  WaBser  bei  etwa  SO"  besteht.  Erforderlichen- 
falls werden  die  Läogshsem  etwas  getrocknet  und  dann  mit  einer  Teer- 
Stzkalkverbindung  behandelt.  Zu  deren  Herstellung  löscht  man  17,6  k 
gut  gebrannten  Kalk  zu  '|^  und  gießt  sodann  unter  gutem  BQhren  3  k 
schweres  TeerOl  (Steinkohlen teerOl  vom  Siedepunkt  230  bis  270*)  zu; 
der  entstehende  Brei  wird  hierauf  mit  1  hl  Wasser  verdflnnt.  Das  voiy 
bereitete  Schilf  wird  sodann  in  einem  Kessel  mit  der  bo  hergestellten 
TeerkalkmildilSsang  8  Stunden  hindurch  behandelt,  wobei  mittels  Dampf 
aof  etwa  100*  erw&rmt  wird.  Dm  ein  Aufsteigen  des  Schilfes  in  der 
FlOssigkeit  zu  vermeiden ,  gibt  man  es  nicht  unmittelbar  in  den  Sessel, 
sondern  vorerst  in  einen  eisernen  verachlieS baren  Korb,  der  durch  sein 
Gewicht  das  Schilf  unter  den  FiOssigkeitaspiegel  drOckt.  Nachdem 
man  sich  an  einer  Probe  davon  aberzeugt  hat,  dafl  die  Faser  genQgend 
aufgeschlossen  wurde ,  wozu  in  der  Regel  8  Stunden  genügen,  wird  der 
Korb  mit  der  Fasermasse  herausgenommen  und  die  Masse  wiederholt 
mit  Wasser  gewaschen.  Hierbei  wird  die  Langfaaer  von  der  Kurzfaser 
Jkhteaber.  d.  cham.  Technologie.   U.    &  26 
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getraut,  welche  im  Wasc^wassar  verbleibt  und  mittela  Sieb  daraus  ent- 
fernt wird.  Um  die  Faser  etwas  za  arweitAen ,  kann  man  dem  Wascta- 
wasser  Olyoerin  oder  NatriumBulforioinat  zusetzen.  Es  ist  dies  jedoch  in 
den  meisten  Fallen  nicht  nQtig ,  da  ja  die  Faser  fQr  grobes  billigee  Oe- 
spinst  bestimmt  ist  Es  wird  nunmehr  die  Faser  in  Qbliofaer  Weise  g^ 
trocknet,  mOrbe  gemacht  und  gehechelt.  —  Die  so  gewonnene  LsngftseT 
eignet  sich  unmittelbar  2umTerBpinnen,wShrend  die  den  Abfall  bildenden 
Eurzfasern ,  die  in  den  Waschflflsaigkeiten  zorflckbleiben ,  doroh  Stdw 
aufgefangen  werden  und  einen  voratlglidien  Rohstoff  fQr  die  Papier- 
herstellung bilden. 

PreBwerkzeug  zur  Brzielung  von  Seidenglani  inf 
Oeweben  von  Eck  ft  SShne  (D.  R  P.  Nr.  160961)  ist  dadurch  ge- 
kennzeichnet, daB  dessen  ArbeitsfiBcbe  zur  Qewinnung  eines  hohen 
Glanzes  mit  pyramidenartigen  Körpern  oder  Kegeln  mit  beliebiger  Omnd- 
fllche  besetzt  ist,  deren  Seitenflachen  bez.  Seitenlinien  fflr  jeden  Kürper 
unter  verschiedenen  Winkeln  zur  Onindfläohe  so  geneigt  sind,  daS  die 
senkrechte  Projektion  des  Scheitelpunktes  bez.  der  Scheitellinie  noch  in 
die  Qrundflaohe  des  betreffenden  KOrpers  fallt. 

Verfahren  znm  Wasserdiohtmachen  von  Faser- 
stoffen (Oespinsten,  Oeweben ,  Filz ,  Leder,  Papier,  Pappe  u.  dgL)det 
Chemisohen  Fabrik  Flfirsheim  B.  NSrdlinger  (D.  S.  F. 
Nr.  166350)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dall  die  Faserstoffe  znsnt 
mit  wassengen  Emulsionen  aus  Ammonsalzen  wasserunlöslicher  Fett- 
säuren oder  Harzsauren  einerseits  und  Fetten,  Wachsen,  festen  Kohles- 
Wasserstoffen,  Paraffin,  Cerasin  o.  dgl.,  event  unter  Zusatz  von  Ol» 
andererseits  in  der  Wflrme  getrankt  werden,  hierauf  getrocknet  werden, 
um  aus  den  Ammonsalzen  das  Ammoniak  abzuspalten,  und  zuletzt  hdB 
behandelt  (gebflgelt,  kalandriert  o.  dgl. )  werden.  —  Durch  eine  etwa 
10-  bis  20proz.,  auf  60  bis  60<*  erwärmte  wässerige  Emulsion  ein« 
Präparates,  welches  hergestellt  ist  durch  Vermischen  von  30  k  Stearis- 
sAure,  60  k  Paraffin,  10  k  Ammoniak,  100  k  Wasser  in  der  Wirme, 
werden  die  Faserstoffe  langsam  hindurchgezogen  (od«  eäagtiegt)  vaä 
sodann  schwach  ausgepreßt  oder  geschleudert.  Hiwauf  werden  die 
Faserstoffe  bei  etwa  100  bis  120*  gut  getrocknet,  damit  das  Ammontak 
entweicht ,  und  zum  Schlüsse  bei  etwa  60  bis  60*  kalandriert  und 
event.  gebrochen. 

Vorrichtung  zum  Tranken  vonOewebendurchAuftngeB 
des  TrSnkmittels  auf  die  GewebeoberflBche  mittels  Walzen  *od 
F.  Sauerland  (D.  R.  P.  Nr.  164661)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dat 
das  Oewebe  an  den  beiden  zum  Auftragen  des  Trftnkmittels  aufdiebeiden 
Qewebeseiten  vorgesehenen  Walzen  mittels  Leitwalzeu  entlang  geflllut 
wird,  die  derart  einstellbar  sind,  daß  jede  der  beiden  Gewebeseiten  in 
oder  außer  BerQhrung  mit  ihrer  Auftragwalze  gebradit  werden  kann, 
zu  dem  Zweck,  die  Maschine  nach  Belieben  zum  TiSnken  nur  der  einen 
Oewebeseite  oder  auch  znm  Tiflnken  beider  Oewebeeeiten  verwenden  in 
können. 
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Verfahren  zum  Waeserdiohtmaohen  von  Qawebea 
▼on  ¥.  Sauerland  (D.  R  P.  Nr.  166  201)  ist  dadurch gekennzeiohnet, 
daß  die  in  bekannter  Weise  duroh  Beizen  und  Oberziehen  mit  g^^n 
Wasser  undnrchlfissigen  Stoffen  Torbehandelten  Qewebe  in  einer  kochenden 
LOeang  Ton  Hanaeife  nachbehandelt  Verden ,  um  unter  gleichzeitiger 
Vvmindemng  der  Qaelinhigkeit  der  Faser  die  ursprOngliche  PorositBt 
des  Qewebes  wieder  herzustellen.  Die  Ware  wird  mittels  einer  3'  B6. 
starken  Beize  geklotzt.     Die  Beize  enthält : 

100  T.  Alaun, 

160  „  kohleDSaaren  Salk, 

100  „  schwefelsaure,  eisenfreie  Tonerde, 
15  „  Zinhoxyd  nnd 

150  „  Bleizucter. 

Die  Ware  bleibt  etwa  1  Stunde  lang  in  gebeiztem  Zustande  liegen 
nnd  whftlt  alsdann  auf  jeder  Seite  einen  Überzog,  welcher  die  naoh- 
stehende  Zusammensetzung  enthalt: 
60     T.  ParafBn, 
20      „  Japanwaohs, 
ITVi  ,1  Stearin  und 
2'/»  1.  einei"  lOproz.  PamgummilösuDg. 

Die  rechte  Seite  wird  mit  der  Losung  einee  Klebstoffes,  z.  B. 
Paragummi,  behandelt.  Das  Impr&gnieren  des  Qewebes  mit  den  ge- 
nannten Mitteln  erfolgt  zweckmUig  mittels  der  in  (Fig.  32}  dargestellten 
Maschine.    Bei  derselben  ist  unter  jeder  Anftragwalze  a  bez.  b  ein  heiz- 


Fig.32. 


barer  Trog  e  bez.  d  angebracht  In  dem  Trog  e  beBndet  sich  eine 
Hiachnng  von  Paraffin ,  Stearin  und  Japanwachs  in  geschmolzenem  Zu- 
stande, vermischt  mit  einem  Zusatz  einer  dOnnen  ParagummitOsung.  In 
den  Tf(%  d  wird  eine  dflnne  LOsung  von  Paragummi  eingebracht  Zu 
beiden  Seiten  der  Auftragwalzen  sind  heizbare  Tisches  und  ^angeordnet 
Das  Qewebe  g  ist  mit  Hilfe  von  Leitrollen  so  geführt,  dafi  es  bei  Ans- 
fUming  des  ArbeitsTorgangee,  vor  welchem  es  zweckmäßig  gebeizt  oder 
geklotzt  wird,  zunKohst  auf  den  Tisch  e  gelangt,  wo  es  getrocknet  wird. 
Das  Gewebe  l&uft  alsdann  Aber  die  Anftragwalze  a  und  erhält  mittels 
deradben  an  seiner  rechten  Seite  einen  Überzug  des  wassemndurch* 
lissigen  Mittels,  worauf  es  Ober  die  Walze  d  läuft,  durch  welche  auf  die 
Unke  Seite  des  Qewebes  Klebstoff  aufgetragen  wird.     Das  so  behandelte 
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Oewebe  gelang  schlieBlioh  auf  den  Tisch  f  and  vird  hier  getrocknet, 
wonuf  die  Ware  in  einer  kochenden  LOsong  von  Harzseife  ge- 
waschen wird. 

Mercerisieren.  F.  J.  0.  Seltzer  (Uon.  sc  1906,  611)  sucht 
durch  BTStematischee  [jsngen  der  mercerieierten  BaamwoUe  Laogeo  von 
8^  oder  4»  B6.  und  dnroh  Abdampfen  auf  28*  oder  36*  B6.  wieder 
Natronlange  zu  gewinnen. 

Unterauobnng  mercerisierter  Stoffe.  Nach  T.  F. 
Hanauaek  (M.  Wien.  1905,  247)l&ßt  sich  eine  bei  gehöriger  Spannung 
mercerisierte  Baumwolle  mikroskopisch  gut  nachweisen;  die  Baumwolle 
gleicht  einem  ziemlich  geraden,  runden,  Bcheinbar  massiven,  glattea 
Stahl ,  das  Lumen  ist  entweder  in  seiner  ganzen  Länge  sichtbar,  er^ 
scheint  aber  verschieden  breit,  mdat  wie  zu  einem  Faden  reduziert,  oder 
es  ist  nur  in  kleinen  Strecken  deutlich,  so  daB  das  Haar  mit  einer  Strichel- 
reihe  versehen  zu  sein  scheint.  Die  Breite  betrSgt  20  bis  35  /».  As 
einzelnen  Haaren  nimmt  man  Eindrflcke  und  Buckel  (die  von  der  ehe- 
maligen Faltung  und  Drehung  herrtlhrendtlrften)  wahr  und  endlich  findet 
man  auch  Fasern ,  die  scheinbar  gftnzlich  lumenlos  sind.  Über  die  ge- 
nauere BeechafFenheit  dieser  Tollkommen  mercerisierten  Faser  klArt  die 
Behandlung  mit  Eupferoxydammoniak  auf.  Denn  die  mercerisierte  Faaer 
quillt  in  dam  Lösungsmittel  ganz  gleichmftßig  auf,  ohne  die  bekannten 
Tonnen-  und  Eugelflguren  zu  bilden,  eine  darm ähnliche  oder  faltige  ESn- 
roIluDg  des  Innen  Schlauches  tritt  nicht  ein,  nicht  selten  aber  eine  regd- 
mäBig  abwechselnde  Erweiterung  und  Verengerung  des  letzteren. 

Mercerisierungstechnik  bespricht  ausführlich  F.  Beizer 
(Mon.  sc.  60,  732).  Besonders  wird  Baumwolle  mercerieiert,  neuerdings 
aber  auch  Ramie,  deren  Glanz  nach  der  Mercwisierung  den  der  Baum- 
wolle noch  abertrifft 

Kettenspannmaschine  zum  Mercerisieren  von  Ge- 
weben von  G.  G.  Hanbold  (D.  R.  P.  Nr.  156402)  ist  dadurch  ge- 
kennzeichnet, daß  zum  Entfemen  Qberschflasiger  Lauge  aus  dem  Gewebe 
der  Spannungalauf  des  in  bekannter  Weise  mit  Natronlauge  getr&nkten 
und  abgepreßten  Gewebes  unterbrochen ,  das  Gewebe  an  dieser  Stelle 
angespritzt  und  dann  abermals  abgequetscht  wird,  worauf  es  den 
Spannungslauf  fortsetzt. 

Maschine  zum  Mercerisieren  von  Garn  in  Strähnen 
mit  flbereinander  angeordneten  Garnwalzen  von  E.  Eruae  (D.  R  P. 
Nr.  166  434)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der  oberen,  anfterbalb  der 
Lauge  liegenden,  je  nach  der  Spannung  veratellbaren  Walze  18  (Fig.  33) 
zwei  untere,  zum  Teil  in  die  Lauge  tauchende  Walzen  7,  6  gegenObo^ 
stehen  und  der  Strähn  a  Aber  alle  drei  Walzen  geführt  ist,  so  daß  er 
unterhalb  der  unteren  Walzen  zwecks  allseitiger  Benetznng  frei  durch 
die  Lauge  gezogen  und  die  von  ihm  hierbei  aufgenommene  Lauge  von 
der  in  der  Bewegungsrichtung  des  Strähns  hinteren  Walze  8  infolge 
der  beim  Mercerisieren  zunehmenden  Spannung  von  innen  nach  außen 
dnroh  das  Garn  hindurcbgepreflt  wird. 
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Maschine  sutn  Uercerisieren  von  Strähngarn,  bei 
welcher  die  zum  Meroerisleren  benutzten  FlQssigkeiten  zur  Herab- 
minderung des  Verbraiichee  an  Natronlauge  in  drei  Stufen  je  naoh  dem 


Oehalt  an  Natronlauge  abgeleitet 
werden,  von  M.  Frings  (D.  R.  P. 
Nr.  168272),  ist  dadurch  gekenn- 
zeichnet, daß  der  ZufluB  und  die  Ab- 
leitung der  FIQssigkeiten  selbettStig 
erfolgen  in  der  Weise,  daß  beim 
Inbetriebsetzen  der  Maschine  durch 
einen  Handhebel  J2(Fig.  3i)  dieunteren 

OarntrSger walzen  6,  6'  zum  Auflegen  der  Strähne  angehoben  werden 
und  durch  ein  Yerbindungsgestänge  11,  IS,  27  eine  Pumpe  22  in  Betrieb 
gesetzt  wird,  welohe  honzentrierte  Lauge  aus  dem  Eonzentrations- 
geläß  19  in  den  Arbeitshehälter  14  pumpt,  während  naoh  dem  Auflegen 
der  Strähne  beim  Senken  der  unteren  Garnträgerwalzen  6,  6'  das  Ab- 
stellen jener  Pumpe  22  stattfindet,  worauf  mittels  eines  zweiten  Hand- 
hebels 75  ein  Riemenscheibengetriebe  34,  35,  36  in  Tätigkeit  gesetzt 
wird,  welches  unter  Mitwirkung  einer  Kurvenacheiben menge  45,  46,  54, 
56,  61  das  Umziehen  und  Stillsetzen  der  Oamsträhne  veranlaßt,  sowie 
das  öffnen  bez.  Schließen  der  Ventile  fflr  die  FiasBigkeitsleitungen  zum 
Zwecke  der  Abrohrung  der  gebrauchten  Lauge,  der  ZufOhruug  des 
SpfllwaaaerB,  der  Abfnhrung  des  letzteren  und  das  Umlegen  des  AbfluB- 
rohres  20  für  das  Spülwasser  Aber  dem  Doppelbehälter  86,  87  bewirkt. 
Mercerisiermaschine  fQr  Qarn  von  L.  C i p o  1 1  i n s 
{D.  R  P.Nr.  157  323). 

Bleicherei,  Färberei,  Zengdrack. 

Apparate.  Vorrichtung  zum  Behandeln  vonKOtzern, 
Spulen  u.  dgl.  mit  kreisenden  FlQasigkeiten,  bei  welcher  der  im  Flflssig- 
keitebehälter  angeordnete  rohrfSrmige  UaterialtrSger  an  die  Saug-  und 
Druckleitungen  der  Pumpe  angeschlossen  ist,  von  H.  Erantz  (D.  R.  P. 
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Nr.  156801],  ist  dadurch  gekennzeichnet,  d&8derUaterialtrager(Fig.35) 
von  «iner  diagonalen  Scheidewand  durchzogen  ist,  wodurch  twei  Kammern 
gebildet  werden,  deren  Quersohnittsinhalta  in  dem  Ma&e  sich  vernngem, 
wie  die  Entfernung  der  Querschnitte  von  der  Flottenleitnng  zunimmt 

Torrichtung  zum  Behandeln  von  Textilgut  mit 
kreisender  Flotte  unter  Benutzung  eines  das  Textilgnt  durchsetzenden, 
oben  offenen  Flottenleitungsrohrs  von  H.  Krantz  (D.B.P.  Nr.  156  800) 
ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  dieses  als  Druck-  oder  Saugrohr  zur 
Yerwendung  kommende  Leitungsrohr  der  Höhe  nach  aus  Teilen  zusammen- 
gesetzt ist,  zu  dem  Zwack,  die  Hebe  des  Leitungsrohres  entsprechend 
der  Menge  des  zu  behandelnden  Teztilgntes  Sndern  zu  kSnnen. 

Verfahren  zumBehandelnvonTextilstoffen  in  Wickel- 
form mit  FlOssigkeiten  von  T.  de  Naeyer  (D.  R  P.  Kr.  163  610)  ist 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  der  Wickelnach  seiner  Herstellung  von  dem 
Rohre  o.  dgl.,  auf  welchem  er  gebildet  wurde,  auf  ein  Rohr  von  kleinerem 
Durohmesser  tlbergeschoben  und  auf  diesem  der  Einwirkung  der  FlQssig- 
keit  unterworfen  wird. 

Eine  Vorrichtang  zum  Behandeln  von  Faserband- 
spnlen  mit  kreisender  Flotte  von  F.  M:asnrel  und  L.  Ehrhardt 
(D.  R  P.  Nr.  1 67  324)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der  mit  der  Flotten- 

Fig.  35.  Fig.  36. 


k 


leitung  in  Verbindung  gebrachte  Deckel 
B(tig.  36)  des  die  Spule  in  bekannter 
Weise  aufnehmenden  Behälters  A  von 
einem  Hebel  getragen  wird  und   gleich 

wie  der  ebenfalls  an  die  Flottenleitung  ugescblossene  Boden  de«  Be- 
hälters einen  in  das  Innere  der  Spule  antretenden  Flottenleitkegel  mit 
durchbrochenem  Hantel  trägt 

Vorrichtung  zum  Färben  u.  s.  w.  von  Tex  tilmateria- 
lien  mit  kreisender  Flotte  unter  Benutzung  eines  in  einen  offenen 
Flottenbehälter  eingesetzten,  durch  eine  Flotten)»mmer  in  zwei  Abteile 
geteilten  Materialbehälters,  von  A.  Daumas  (D.  R.  P.  Nr.  156  814),  ist 
dadurch  gekennzeichnet,  «kB  die  in  bekannter  Weise  mit  dmchloohtan 
Seiten  Wandungen  versehene  Flottenkammer  durch  eine  in  Richtung  dee 
Flottenstromes  angeordnete  Zwischenwand  0  (Fig.  37)  in  zwei  ünt»> 
kammern  geteilt  ist,  die  beide  gegen  den  Flottenbebälter  ixuob  feste 


.;,  Google 


Bleichem,  Fllrberei,  Zeogdruck. 


407 


Wapdongen  abgeaohloBseii  und  so  mit  dem  Saug-  und  Dniokrohr  der 
Pumpe  in  Verbindung  gebracht  aind,  daH  beim  Arbeiten  der  Pumpe  die 
in  die  eine  Flotten  unter  kammer  i?  eingeführte  Flotte  durch  die  anliegende 
Materialien kammer  A  in  den  Flottenbeh&lter  gedrAckt  wird,  von  wo  die 
Pumpe  die  Flotte  durch  die  andere  Materialien  kam  mer  J*  in  die  dieser 
benachbarte  Flotten  unterkam  mer  saugt 

Schleudermascbine  mit  FIttesigkeitsumlauf  von  J.  Selvig 
(D.  R.  P.  Nr.  160908  u.  160900)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der 
letztere  durch  ein  oder  mehrere  Rohre  l  (  (Fig.  38)  zu  stände  kommt, 


Fig.  37. 


Fig.  38. 


welche  aus  der  Oehflusewandung  in  beliebiger  H<Ae  tangential  oder  unter 
epitsem  Winkel  [im  Sinne  der  Drehung)  austreten  sowie  Ober  der 
Schleudertrommel  mflnden,  indem  bei  der  Drehung  der  Trommel  die 
FlQssigkeit  aus  dem  Zwischenräume  zwischen  letzterer  und  der  Gehäuse- 
wandung  in  die  Rohre  hineingetrieben  und  in  das  Innere  der  Trommel 
Aber  deren  oberen  Rand  hinweg  zurQckgeleitet  wird. 

Vorrichtung  zum  Farben  von  Sträbngarn,  Eammzug 
u.  dergL  Textilmaterial  in  hlngendem  Zustand  mit  Einrichtung  zur 
Bewegung  der  Flotte  und  einem  zur  gleiohm&ßigen  Verteilung  der 
Flotte  dienenden,  unterhalb  des  Ärbeitsgutes  angebrachton  Zwischen- 
boden,  von  Ä.  T.  Ssrfert 

(D.  R.  P.  Nr.  169  421),  ist  da-  *^'K-  ^^• 

durch  gekennzeichnet,  daS 
Aber  dem  Flotten  verteil  unga- 
boden  10  (Fig.  39)  ein  als 
durchloohter  Boden  oder  Rost 
ausgebildeter  Trager  12  fQr 
das  Arbeitegut  vorgesehen 
iat,  welcher  daa  Arbeitsgut 
von  unten  stDttt  und  dadurch 
das  Arbeitsgut  an  seinen 
AurhAngestellen  auf  den 
Gamtrftgem  teilweise  ent- 
lastet, um  der  Flotte  daselbst  einen  leichteren  Durchtritt  zu  ge- 
wahren. 
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Die  Vonichtung   zum  BleiohSD    von  0.  Steioberger 
(D.  R  F.  Nr.  158538)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  der  Bleiobkeesela 
(Fig.  40),  die  FiOssigkeitapampe  f 
Fig.  40.  und  die  zur Erhitxung  der  Beband- 

lungs&DBsigkeit  vorgesehene  Beiz- 
Torrichtung  g  bez.  die  mit  Bleioh- 
flfiSBigkeit  genUlten  Behälter  n  in 
je  einen  geBchlosBenen  Flüssigkeits- 
kreislauf eingeschaltet  w^eo 
können  und  dabei  beide  Flflssig- 
keitsl&ufe  von  einem  ihnen  gemein- 
samen Durchgangs  Ventil  h  mit 
ver&nd  erbarer  äewiohtsbelastung 
beherrscht  werden. 

Färbevorrichtung  mit 
einem  in  einem  FlQssigkeitabeh&Iter 
unter  dessen  FlflSBigkeitsspiegel 
stehenden  Arbeitsgutbebälter  der  Vaouum  Dyeing  Machine  Cp. 
(D.  R.  P.  Nr.  161352)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  da£  Flflssigkeits- 
behälter  und  Ärbeitegutbehälter  in  den  an  die  Pumpe  angeschloss»- 
nen  Flüasigkeitslauf  durch  je  zwei  AnBchinsse  eingeaohaltet  sind, 
deren  Verbindungsrohre  je  nach  der  Stellung  zweier  Dreiweghahne 
die  Flüssigkeit  (Flotte  oder  Wasohwasser)  durch  den  Ärbeitsgut- 
beh&lter  in  zueinander  entgegengesetzten  Richtungen  zu  führen  ver- 
mCgen. 

Der  Fftrbebottich  von  L.  Uascelli  (D.  R.  P.  Nr.  165  172) 
ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  der Flottensammelraum  in  seinem  oberra 
Teil  ein  offenes  Rohr  zum  Zuleiten  von  gespanntem  Dampf  und  in  seinem 
unteren  Teile  eine  Vorrichtung  zum  Kochen  der  Flotte  (etwa  geschloesene 
Dampfschlange  o.  dgl.)  besitzt,  und  daB  F&rbebottioli  und  Flottensammel- 
räum  durch  ein  vom  Bottichboden  ausgehendes  und  Aber  dem  Boden  dei 
Flotten Bammelraumes  mflndendes  Bohr  in  Verbindung  stehen,  in  dessen 
mittlerer  Hohe  ein  Dreiweghabn  eingeschaltet  ist,  welcher  gestattet,  beim 
Anstellen  des  gespannten  Dampfes  die  ganze  Flotte  aus  demSammelnnm 
in  den  Bottich  OberzufQhren  oder  die  Flotte  nur  bis  zur  fiShe  dee  Diei- 
veghahnes  in  den  Bottich  zu  drflcken. 

Vorrichtung  zum  Fftrben  Und  Bleichen  vermittela 
mehrerer  unter  sich  und  mit  einer  Pumpe  verbundener  Beh&ltsr,  die  von 
der  Flüssigkeit  einzeln  oder  gemeinsam  durchströmt  werden  kSnnen,  von 
Holle  &  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  159  746),  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB 
die  in  den  Verbindungsrohren  der  Behftlter  bez.  in  den  Zu-  und  Ab- 
leitungsrohren zur  Pumpe  angebrachten,  zur  Steuerung  der  Flüssigkeit 
.dienenden  Hähne  mit  einem  Steuerhebel  in  der  Weise  in  YerbiDdong 
gebracht  sind,  daß  durch  Bew^en  des  Steuerhebels  in  drei  verschiedene 
Stellungen  jeder  Behälter  für  sich  oder  alle  Beh&lter  hintereinandw  von 
der  Flüssigkeit  durchströmt  werden  kOnnen. 
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VerfabreD  zum  Bleichen  von  Oeveben  von  0.  Benter 
(D.  B.  P.  Nr.  161  353)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  doSsieiDToUbommen 
soagebreitetem,  Ungsraltenfreiem  Zustande  der  Einwirkung  der  Bldob- 
äflsaigkeit  in  einem  VakuumbehOlterunterworren  werden,  zu  dem  Zwecke, 
eine  möglichst  gleichm&ßige  Einwirkung  stark  wirkender  Bleichmittel 
auf  das  Qewebe  zu  erreichen  und  somit  den  Bleichrorgang  ebne  Xacb- 
teile  für  die  GOte  der  Bleicbung  beliebig  beschleunigen  zu  kSnnen. 

Färbevorrichtung  mit  zw«  geschlossenen  Materiatbehftltern, 
durch  welche  die  Flotte  wechselweise  unter  Termittelung  eines  Druck- 
mlttela  bewegt  wird,  von  A.  Henne- 
berg    und    E.   Lepers   (D.  R.  P.  Fig.  41. 

Nr.  161354),  ist  daduKib  gekenn- 
zeichnet, daB  Aber  der  beweglich  an- 
geordneten oberen  der  beiden  Sieb- 
platten  S,  20{Vig.  11),  zwischen  denen 
das  Arbeitsgut  in  jedem  der  beiden 
Behftlter  in  bekannter  Weise  gelagert 
ist,  eine  Qlocke  35  vorgesehen  ist,  die 
durch  ein  Rohr  34  an  das  Steuer- 
gehAuee  fQr  das  Druckmittel  ange- 
adilossen  und  mit  einem  Schwimmer- 
ventil 39,  38  ausgerfistet  ist,  welches 
bei  dem  durch  das  Druckmittel  be- 
wirkten Sinken  der  Flotte  bis  unter 
die  Ventilglocke  in  dem  einen  Behälter 
dem  Druckmittel  den  Zutritt  zu  dem 
SteuergebSuse  freigibt,  worauf  das 
Druckmittel  die  Umstellung  des  Steuer- 
organes  bewirkt  und  damit  in  den 
zweiten  Bottich  Obertritt 

Eine  Bftuchvorrichtungfnr  Gewebe,  Kettengarne  u.  dgl.  von 
F.  Gebauer  (D.  R.  P.  Nr.  161650)  ist  dadarch  gekennzeichnet,  daß  das 
HindorchfDhren  des  Arbeitsgutes  durch  die  Bäuchkammer  mit  Hilfe  von 
wagereoht  übereinander  angeordneten,  sich  entgegengesetzt  zueinander 
bewegenden  Tragbahnen  erfolgt,  auf  welchen  das  Arbeitsgut  lose  ge- 
schichtet ruht  und  durch  erhitzte  Lauge  berieselt  wird,  während  es  beim 
Üt>ei%ang  von  einer  Tragbahn  auf  die  andere  durch  Lagenänderung 
gleichzeitig  gewendet  wird. 

Vorrichtung  zum  Färben,  Bleichen,  Imprägnieren  und 
Waschen  von  3amen,  Geweben  u.  dgl.  mit  geschlossenem  Ärbeitsgut- 
behälter  nnd  einer  Schleuderpumpe  fQr  den  Kreislauf  der  FlOssigkeit, 
von  A.  Flertzheim  (D.R.P.  Nr.l63  608),  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafi  sowohl  der  Saugstutzen  9  (Fig.  43  S.410)  wiederDruokstutzen  r  der 
Pumpe  d  durch  Rohrleitungen  an  den  Boden  und  Deckel  sowie  an  zwei 
sich  diametral  gegen Qberliegen de  Stellen  in  der  mittleren  HShe  des 
Arbeitsgutbehälters  angeschlossen   sind,   wobei  die  Rohrleitnogen  mit 
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Hftbnen  auagerflstet  sind,  mit  deren  Hilfe  ee  iBJI^licb  ist,  die  Flüssigkeit 
von  oben  und  unten  in  den  Beh&lter  au  drfloken  und  in  der  mitüoen 
Hohe  des  Behälters  ab- 
''B-  *2.  zuaaugen  oderdenent- 

gegengesetiten  Erait- 
lauf  der  FlDssigkeit 
herbei  in  führen. 

Farbevorrich- 
tung fflr  Str£hn- 
garn  mit  in  die 
Strihne  reichenden 
und  quer  zu  äea  Sträh- 
nen hin-  und  her- 
bewegbaren St&beo 
_  vonO.Kunz  (D.B.P. 

Nr.  164119)  ist  da- 
durch gekennzeichnet,  da£  die 
Aufhilngewahen  a  {Fig.  43)  (Dr 
die  Strähne  und  die  indieSttUuie 
reichenden  Stäbe  b  durch  eine 
gemeinsame  Torrichtang  derart 
aus  dem  Färbebade  aushebbar 
sind,  dafi  die  zugehörigen  Waisen 
nnd  Stäbe  beim  Beben  einander 
sich  nähern,  am  das  Auflegen 
der  Strähne  zu  erleichtern. 

Verfahren  zum  Weiter- 
behandeln von  in  der 
Indigokfipe  geß^tem  loeen 
Material  von  Esser  ftCp.  (D.R  P. 
Nr.  158211)i8t  da- 
durch gekenoieich- 
net ,  daß  swecks 
schnelleren  Zutritts 
von  Sauerstoff  in 
das  Innere  des  Ma- 
terials diese«  da- 
durch BufgeachloB- 
sen  wird,  dafi  es 
unter  Zurfiokhal- 
tung  beim  Ausquet- 
schen mitgesteiger- 
terOeechwindigkeit 
abgezogen  wird.  Die  Enpenquetsche  zur  Ausftlhrung  des  Verfahrens 
ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  hinler  dem  gewChnlicbenQuetachwalien- 
paare  b  e  (Fig.  44)  weitere  Quetsch  walzenpaare  angeordnet  sind,  deren 
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ümfuigsgeechwiDdigkeit   dob   tott  Bezug  auf  die  der  TOThMgahenden 
QuetBchvalzen  fortlaufend  steigert 

Vorrichtung  Eum  Färben,  Vasohen,  Trocknen  u.  d^.  von 
Textilgut  anf  gelochten Cylindeni  und  im ofFenen Bottioh  von  H.  Krantt 
(D.  R  F.  Nr.  164  797)  iet  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  die  Arbdtsgut- 
trSger  in  einer  den  erforderlichen  Arbeiten  entapreohenden  Anzahl  auf 
einem  in  dem  Bottich  gelagerten  Drehkörper  in  rerolverartiger  Verteilung 
angeordnet  sind  und  durch  Schaltung  des  DrehkOrpers  um  seine  wage- 
reohte  Achse  in  bekannter  Weise  nacheinander  an  die  zur  Durchführung 
der  verschiedenen  Arbeitaprozesae  vorgesehenen  Bohrleitungen  ausge- 
schlossen werden. 

FQhrungswalze  fflr  Vorriobtungen  zum FArben  von Kettengara 
in  Strangform  der  Vacuum  Dyeing  Hachine  Cp.  (D.  R.  P. 
Nr.  168  029)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  die  ffir  das  Durchtreiben 
der  ElrbeflOesigkeit  durch  das  Qam  auf  dem  Walzenumfange  vorgesehenen 
Öffnungen  sich  anf  dem  Qrunde  von  Rillen  befinden ,  in  vrelchem  der 
Osmstrang  ISoft 

Vorrichtung  zum  Impr&gnieren  oder  anderweitigen  Be- 
handeln von  Stoffbahnen  u.  s.  w.  mit  FlOasigkeiten  von  0.  A.  Nflrn- 
berger  (D.  R.  P.  Nr.  156  196)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafi  der  bekannte,  mit  Quetachwalzenpaar  1  (Fig.  45)  aus-       Y\g.  45. 
gerOstete   Fiassigkeitstrog   durch   eine   Rohrleitung   5  ao 
einen  gescbloeaenen  Yorratsbeb&lter  4  fOr  die  Imprftgnier- 
oder  sonstige  FlDseigkeit  angeechlossen  ist,  aus  welchem 
diese   durch   Druck   nach   dem  Flflaaigkeitstrog  getrieben 
werden  kann. 

Verfahren  zum  Eflhlen  der  Ware  nach  Be- 
endigung des  F&rbevorganges  bei  StflokArbemaachinen  von 
F.  W.  Bandgena  (D.  R.  P.  Nr.  163  765)  ist  dadurch  ge- 
kennzeichnet, dafi  das  Eflhlwasser  unten  am  Boden  in  den 
Bottich  eingefahrt  wird  und  damit  die  dadurch  verdrängte  heifie  Flotte 
den  Bottich  in  seinem  oberen  Teile  verläßt. 

Vorrichtung  zum  Abmustern  w&hrend  des  Färbens  von 
Sputen  auf  durchbrochenen  HDlsen  von  Wegmann  k  Cp.  (D.  R.  P. 
Nr.  166427)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  eine  oder  mehrere H Olsen 
an  der  Rohrleitung  fflr  die  Flotte  derart  schwenkbar  angeordnet  sind, 
dafi  die  EQlsen  mindestens  teilweise  mit  den  auf  ihnen  sitzenden  zu 
flrbenden  Gespinsten  Aber  die  Oberfläche  der  Farbfiotte  gebracht  und 
so  gemustert  werden  kSnnen. 

Verfahren  zum  Färben  von  Qeweben  in  Bohattenutig 
verlaufenden  oder  ineinander  flbergehenden  Farben  von  0.  Sohleber 
A.-0.  (D.  R.  P.  Nr.  161880)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  die  Ein- 
tauchtiefe des  in  die  FärbeflOssigheit  eingehangenen  Qewebes  unter 
fortwährendem  stetigen  oder  unterbrochenen  Zufluß  von  Farbstoff- 
iBsnngen  entweder  derselben  Farbe  oder  verschiedener  Farben  ge- 
ändert wird. 
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Vorrichtung  zum  An ft ragen  von  Karben  n.  dgl.  anf  Ge- 
webe, Papier  u.  b.  w.  mittels  Zerstäubers  von  C.  L.  B  n  r  d  i  c  k  (D.  R.  P. 
Nr.  159  657)  ist  daduroh  gekennzeichnet,  dafi  das  öffnen  und  Schließen 
des  Färb-  und  Luftventils  durch  einen  Elektromagneten  bewirkt  wird. 

Vorrichtung  zum  Aufspritzen  von  Farben  auf  Oewebe, 
Papier  0.  dgl.  von  C.  L.  Burdick  (D.  R.  P.  Nr.  164288)  ist  dadurdi 
gekennzeichnet,  daB  die  FarbdOses  zn  mehreren  nebeneinander  and 
reihenweise  versetzthintereinanderangeordnet  sind,  um  beim  Aufepritzm 
von  Farbe  auf  den  zu  den  Dasenreiben  querbew^en  Stoff  eine  durch- 
gehend gleiche  Färbung  zu  erreichen. 

Verfahren  zur  Herstellung  buntfarbiger  Spitsen 
o.  dgL  durch  Färben  von Q.C.P.Sohneid9r(D.RP.Nr.  164117) 
ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  die  Farben  mittele  des  Zerstäuben  auf- 
getragen werden. 

Verfahren  zum  Uustern  seidener  Stoffe  mittela  des 
Zerstäubers  von  J  Cadgöne  (D.  R.  P.  Nr.  161168)  ist  dadurdi  ge- 
kennzeichnet, daß  auf  den  Seidenstoff  ein  fettiger  Mastix  nach  einer 
Zeichnung  aufgetragen  wird,  hierauf  mittels  des  Zerstäubers  glache  oder 
verschiedene,  ein-  oder  mehrtOnige  Farben  aufgeaprtlht  werden  und 
schlieBIich  der  Mastix  entfernt  wird,  so  dafi  die  von  ihm  bedeckt  ge- 
wesenen Stoffteile  als  rein  weiSe  Stellen  erscheinen,  während  die 
mastixfreien  Stellen  eine  glatte  oder  regenbogenartig  schattierte  Färbung 
aufweisen. 

Vorrichtung  zum  Färben  mittels  Zerstäubers  und  SchabltHie 
vonE  Marinier(D.  E.P.  Nr.  164289). 

Verfahren  zum  atreifenffirmigen  Bedrucken  von 
Öarn,  insbesondere  Eettengamen,  von  A.  Hofmann  (D.  R  P. 
Nr.  157  551  u.  161  724),  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  innerhalb  der 
jeweils  zu  bedruckenden  Kettenfadenlänge  sämtliche  Streifen  gleicher 
Farbe  gleichzeitig  und  sämtliche  Streifen  verschiedener  Farben  in  einem 
Arbeitsgange  hintereinander  aufgetragen  werden. 

Maschine  zum  Bedrucken  von  Kettengarnu.  dgl.  mit 
Drucktisob  und  Qber  demselben  gefdhrten  Druckwalzen  von  W.  B. 
Keefer  (D.  R  P.  Nr.  159  983)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  der 
Dnioktiscfa  durch  einen  KSrper  von  polygonalem  Querschnitt  gebildet 
wird ,  welcher  eine  schrittweise  Drehbewegung  ausfDhrt  und  dabei  das 
Garn  zum  Zwecke  der  Weiterbewegung  durch  Reibung  mitnimmt 

Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Linoleum  o.  dgl 
mit  tiefgehender  Musterung  durch  Aufbringen  von  Deokmaaaeflgnren 
vermittels  Musterwalzen  auf  eine  Hilf s unterläge  nnd  Bedeckung  des 
Ftgurengrundes  mitanderer  Deokmasse  der  Bremer  Linolenmwerke 
Delmenhorst  (D.  R.  P.  Nr.  165  030)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
daB  die  Hilfsunterlage  b  (Fig.  46)  als  endtose  Bahn  ausgebildet  nnd  um 
die  sich  drehende  Musterwalze  s  mit  der  Umfangsgesohwindigkeit  der 
letzteren  derart  berumgefflhrt  wird,  daß  sie  jene  Seite  der  Musterwalze  a 
bedeckt,  welche  die  Deokmasse  von  der  Empfangsstelle  bis  zar  Abg^ie- 
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stelle  trftgt  nnd  somit  selbst  die  Deckmasse  in  den  Tertiefungen  der 
Kusterwalte  a  festhSlt. 

VorricbtnngzarB  erstellt!  ngvondarob  gemusterten 
Teppichen,  Tspeten  a.  dgL  aus  feLakOmiger,  versdiieden  geArbter 


Kg.  46. 


Linoleum masse  unter  Benutzung  hin-  und  herbeweglicher  Schablonen 
oder  Musterformen,  PlattenvorpressuDg  und  Walzennachpreseung  von 
A.  F.  Lundeberg  (D.  E.  P.  Nr.  159  523)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafi  zwecks  Erzielung  eines  nnnntarhroohenen  Arbeitagangea  die  tum 
Vorpressen  der  noch  losen  Deokmasseschicht  dienende  Plattenpresse  mit 
der  Husterform  starr  verbunden  ist,  und  beide  derart  hin-  und  herbewegt 
werden,  daß  sie  stets  auf  aneinanderstoftende ,  gleichm&Sige  FlAchen- 
absohnitte  der  Linoleiimbahn  bei  einem  beständigen  Fortschreiten  der 
letzteren  zur  Wirkung  gelangen. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  holz-  oder  stoff- 
ahnliob  auBsebeodem,  dnrobgemnstertem  Linoleum 
a  dgL  durch  Aufwalzen  verschieden  g^b'bter,  gekrönter  Deckmassen 
auf  das  Qrandgewebe  von  L.  W.  Seeser  (D.  R  P.  Nr.  160371). 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  163  619}  werden  von  den  ver- 
schiedenen Deckmasaen  einzelne  oder  alle  vor  dem  Aufwalzen  als 
musterbildende  Anhftufungen  ton  EQmem  gleicher  Art  auf  das  Qnind- 
gewebe  gebracht 

Verfahren  der  Herstellung  von  Linolenmmosaik 
von  F.  Wftlton  (D.  B.  P.  Nr.  160  313)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafi  das  Cnterlagsgewebe  mit  dem  Uosaikmuster  entsprechenden  Zellen 
o.  dgl.  aus  Linoleummasse  verseben  wird  und  in  diese  Zellen  die  dem 
MosaikmuBter  entsprechenden  Linoleumtafeln  eingelegt  werden. 

Patantiepte  Verfahren.  Brzeugungvon  Buntatzdracken. 
In  d^  Literatur  ist  ein  Verfahren  beschrieben,  um  mit  Hilfe  der  Ein- 
wirkungsprodukte  von  Formaldehyd  auf  Hydrosulfite  ÄtzeSekte  auf  ge- 
färbten Baden  hervorzubringen.  Während  dieses  Verehren  bei  der 
Barstellung  von  weiSen  Mustern  gute  Resultate  liefert,  ergeben  sich  bei 
der  Herstellung  von  Bunteffekten  infolge  der  mangelh&Uten  Fixiening 
der  zur  Illumination  verwendbaren  FwbBtofFe  große  Schwierigkeiten. 
Die  BadiBohe  Anilin- und  Sodafabrik  (D.  R.  P.Nr.  166219) 
hat  nun  gefunden ,  dafi  man  wesenüicb  bessere  Resultate  erzielt,  wenn 
man  den  ans  Hydrosulfit- Formaldehyd ,  Tannin ,  basischen  Farbstoffen 
und   einer  Verdiokang   bestehenden   Druckfarben  aromatiBche  Amino- 
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verbindtiDgen ,  z.  B.  Anilin,  m-Ghloranilin ,  Dimeth^lanilin ,  o-ToInidin, 
m-X;lidin,  NapbtyUmin ,  Diphenrlamin  u.  e.  v.  zasetzt.  In  manchen 
FUlen  ist  es  dabei  vorteilhaft,  die  Aminoverbindun^n  erst  durch  einge- 
«ignetes  Mittel,  z.  B.  Alkohol,  in  LOsung  zu  bringen.  Dieser  Znsati 
einer  Aminoverbindung  verhindert  die  Abscheidnng  des  FarbBtoffs  in  der 
Dniokfarbe,  so  daB  die  Nnanoen  voller  und  gleichmäßiger  ansMloi. 
Anoh  werden  die  Ätzfarben  dadurch  wesentlich  haltbarer.  —  Es  w«den 
z.  B.  zu  je  1  I  der  au8  2kFormaldehyd-HfdrosuI&t,  gelOst  in  1  lOammi- 
verdickung,  bestehenden  Stammfarbe  fflr  Weiß  zngefflgt:  160  g  Tannin, 
'/la  l  Wasser,  ■/,,  I  Alkohol  verdünnt,  dann  '/>  '  Anilin.  Zn  diesem  Ge- 
misch fOgt  man  40  bis  GO  g  eines  basischen  Farbsto^  gelSst  in  ^na 
möglichst  kleinen  Menge  Qximmi verdickung  hinzu.  Die  Reihenfolge  bei 
Bereitung  der  Druckfarben  kann  beliebig  geändert  werden.  Nach  dem 
Druok  wird  die  Ware  6  bis  10  Minuten  mit  trockenem,  mOgUohst  loft- 
freiem  Dampf  gedämpft.  Danach  wird  durch  Biechweinstein  and  dann 
dnrob  ein  sohwachee  oxydierendes  Bad  aus  chromsanren  Salsen  aäet 
Wasserstoffsuperoxyd  n.  s.  w.  geftlhrt.  Statt  der  Passage  durch  dietes 
Bad  kann  die  Oxydation  anch  durch  Ifingeres  Verhängen  an  der  Luft 
faerbeigefflhrt  und  cur  besseren  Fixierung  der  IlluminationBfarban  sin 
zweites  längeres  Dämpfen  eingefflhrt  werden. 

Verfahren  zur  Erzeugung  echter  Braunnaanoen  auf 
Baumwolle  derselben  Bad.  Anilin- und  Soda fa brik  (D.  R  F. 
ISt.  164  123)  besteht  darin,  daß  man  1 . 5-Dioxyoaphthalin  in  alkalia«^ 
Lßsung  mit  oder  -ohne  Zusatz  alkalischer  Beizen  aufdruckt  nnd 
dämpft    Z.  B. : 

40  g  1 , 4-DioxyDapbtbalia, 

40  „  Natronlauge  40»  Be., 
220  „  Wasser, 

70Q  „  TragantBchleim  5  Proz. 
1000  g 
Man  dämpft  bei  etwa  0,2  Atm.  1  Stunde,  spQlt  und  saft  —  Oder 

40  g  1 .  d-Biosynaphthalin, 

40  „  Natronlauge  40*  Be , 
170  „  Wasser, 
700  „  TraKantachleim  5  Proz., 

60  „  alkalische  Chrombeize  21»  Be. 


1000  g 

Uan  dämpft  bei  etwa  0,2  Atm.  nngefähr  1  Stunde,  spOlt  und  soft- 
Die  so  erhaltenen  Brattnnuancen  besitzen  eine  sehr  gute  Waadi-,  Uokt- 
und  Chlorechtheit. 

Verfahren  znm  gleichzeitigen  Aufdruck  von  Indigo 
und  Alizarinfarben  oder  ähnlichen  Beizenfarbstoffen 
der  Badi  sehen  Anilin-  und  Soda  fahr  ik  (D.  R.  P.  Nr.lS94U)- 
Indigo  gleidizeitig  neben  anderen  echten  Farben,  wie  z.  B.  Aliiarinfarba, 
aufzudrucken,  ist  eine  Aufgabe,  an  welcher  schon  vielbch  gearbeitet 
worden  ist,  bieher  jedoch  ohne  wesentlichen  Erfolg.     Das  Sohlt ep er- 
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BaniDBche  ainkoseverfohren  gestattet  infolge  seiner  eigenartigen  Be- 
dingungen nioht  die  gleichieitige  Hitverwenduag  von  eohten  Beiienfarb* 
Stoffen,  weil  Indigo  durch  ganz  kurzes  D&mpren,  z.  B.  während  ■/«  Mi- 
nuten,  mit  feuchtem,  nngeapanntem  Dampf  fixiert  wird,  Ali  zarin  färben 
aber  der  Einwirkung  von  trockenem,  am  besten  gespanntem  Dampf  wahrend 
1  bis  2  Stunden  zur  richtigen  Entwiokelung  bedtlrfen.  Die  bieherigen 
TflrsQohe  snr  Kombination  von  Indigo  mit  Ali  zarin  färben  im  Eattundniok 
gingen  immer  von  demOedanken  aus,  die  Fixation  des  Indigos  derjenigen 
der  Alizarinforben  anzupassen.  Diese  Versuche  sind  jedooh  entweder 
vSllig  fehlgeschlagen  oder  sie  fflhrten  sn  ganz  bestimmten,  eigenartigen 
Resultaten,  z.  B.  anstatt  zu  blauen  zn  grauen  IndigodruaktSnen.  Das  im 
Fat  122  033  beschriebene  Yerfabrea  bietet  mancherlei  technische 
Schwierigkeiten.  In  erster  Linie  ist  das  genaue  Innehalten  der  hohen 
Temperaturen  (Aber  104<>}  in  der  Praxis  nicht  leicht  dnroh zu  fahren,  außer- 
dem erfordert  das  Verfahren  besondere  Apparate,  und  die  danach  erhaltenen 
Resultate  sind  bisher  fflr  die  Praxis  als  nicht  genOgend  anzusehen.  — 
Ea  wurde  nun  ein  Verehren  gefunden,  nach  welchem  es  gelingt,  Indigo 
in  technisch  leicht  ausfahrbarer  Weise  gleichzeitig  mit  Alizarinfarben 
oder  analogen  Eteizenfarbstoflen  zu  drucken,  so  dafi  die  guten  Echthaits- 
eigenschaften  beider  Farbstoffe  zum  vollen  Ausdruck  kommen.  Dieses 
Verfahren  beruht  darauf,  dafi  die  Fixier ongsbedingun gen  des  Indigos 
nicht  denjenigen  der  Alizarinfarbstoffe  angepaßt  werden,  sondern  dafi  um- 
gekehrt der  Ali  zarin  fart)endruok  den  Erfordernissen  des  Indigodmoks 
angepafit  wird.  Das  Varft^ren  besteht  darin,  daß  man  die  geeignet 
prftparierte  Druokware  zunächst  so  behandelt,  wie  es  fOr  den  Indigodruok 
erforderlich  ist,  wobei  die  Alizarinfarben  bereits  proviBoriach  befestigt, 
aber  noch  nicht  vollkommen  entwickelt  werden,  alsdann  durch  Waschen 
der  Ware  den  Indigo  fertig  entwickelt  und  erst  dann  bis  zur  vollen 
Befestigung  und  Entwicketang  der  Alizarinfarben  in  der  fOr  diese  Üb- 
lichen Weise  weiter  dampft  Letztere  Operation  hAlt  der  bereits  fixierte 
Indigo  ans,  ohne  eine  stCrende  Veränderung  zu  erleiden.  Das  Verfahren 
bietet  auch  noch  den  Vorteil,  daß  es  sich  mittels  der  ablieben  Appatmte, 
welche  in  jeder  mit  diesen  Artikeln  arbeitenden  Druckerei  vorhanden 
sind,  ausfahren  läfit  —  Zur  praktischen  AusfQhruug  des  Verfahrens 
wird  der  mit TraabenzuckerundgleichzeitigmitTtlrkischrotCl präparierte 
Stoff  in  der  tlblichen  Weise  mit  einer  Druckfarbe  aus  Indigo,  Natronlauge 
und  Verdickung  sowie  mit  einer  auf  gewOhnlidie  Weise  mit  Alizarin- 
hrben  und  den  notwendigen  Beizen  hergestellten  Druckfarbe  bedruckt. 
Üach  gutem  Trocknen  dämpft  man  denStoff  etwa  ■/iMinuten  mit  feuchtem 
Dampf  in  einem  für  Indigo  geeigneten  DSmpfapparat,  wäscht  dannbehuFs 
Entwickelung  des  Indigos  sorgnitig  in  luftbaltjgem  Wasser,  trocknet 
den  Stoff  wieder  und  dämpft  nunmehr  noch  1  Stunde  ohne  Druck  in 
einem  Continnedämpfer  oder  bei  */|  Atm.  in  geschlossenem  Apparat. 
Durch  gutes  Waschen  und  leichtes  Seifen  wird  die  Operation  beendet.  — 
Für  Indigo  neben  Alizarinrot  b^iandelt  man  den  Stoff  mit  einer  Lfieung 
Ton  200  g  Traubenzucker,  50  g  TürkischrotOl  D,  2  co  Ammoniak  auf  1 1 
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Wasser,  trockuet  und  bedruckt  ihn  mit  folgeoden  Farben:  a)  Indigo. 
Verdickung  S:  Xan  rilbrt  320  g  gebrannte  Stfirke  mit  340  oc  Waasei 
an,  setzt  1  I  Natronlauge  450  B6.  zu  und  enr&rmt  ^/j  Stunde  auf  60  bis 
80' ;  die  fertige  Verdictcnug  wird  kalt  gerflhrt. 

.    150  g  Indigo  rein  in  Teig  B.  A.  S.  F., 
850 ,.  VerdiokuDg  8 
1000  g 

b)  Alizarinrot. 
150  g  Alizarin  G.  F.  X.  20  Pwjz.  werden  mit 
520  „  Stärke  Verdickung  angernhrt, 

hierauf  werden 
80  „  easigs.  Kalk  10»  K-, 
75  „  Tüiiisohrotöl  D, 
80  „  Rhodanalominium  20*  Be., 
95  „  milchs.  Zino  27»  Be. 
1000  g 
zugesetzt  und  gut  gemischt  —  FQr  Indigo  neben  Alizarinorange,  Chrom- 
beise;  lodigo  wie  bei  Beispiel  I.  —  Alizarinorange: 
200  g  Alizarinorange  A  werden  mit 
50  „  EsHigaäure  ß»  Be.  (30  Proz.), 
100  „  esBigB.  Chrom  20*  Be.  B.  A.  S.  F., 
_    650  „  Verdickung 
~  iüOOg"" 
angerOhrt  und  gut  vermiBcht  —  Ffir  Indigo  neben  Alizarin,  Eisenbeize: 
Indigo  wie  bei  Beispiel  I.  —  Alizarin: 

50  g  Alizarin  V  1  neu  20  Proz.  werden  mit 
250  „  Besigsäure  6«  Be.  (30  Proz,), 
75  „  essigs.  Kalk  10«  Be., 
25  .,  essigs.  Eisen  15'  Be.  gemischt  und  mit 

600  ,.  Verdickung 

lÖOOg 
gut  vermischt  —  FQr  Indigo  n^>eD  Änthnoeabrtun,  neutrale  Chrom- 
beize: Indigo  wie  bei  Beispiel  L  —  Anthraoenbraun: 
200  g  Anthracen braun  werden  mit 
30  „  Borax  auf  dem  Wasaerbade  gelöst  und  mit 
TOß  „  Verdickung  und 

„  neutraler  Chrombeise  angerührt 


1000  g 

An  Stelle  der  obigen  Alizarinfarbstoffe  lassen  sich  mit  gleidtem 
Erfolge  sämtliche  überhaupt  für  den  Druck  geeignete  analoge  Beizenftub- 
stoffe  verwenden. 

Indigodruckverfahren.  Nach  J.  Ribbert  (D.  B.  P. 
Nr.  163  276)  kann  bei  Herstellung  von  Indigoartikeln  die  RdokBaite  der 
Ware  ganz  beliebig  heller  gefärbt  werden  als  die  Vorderaeita  Es  ist 
gefunden  worden,  da£  die  Pappreserven,  wie  sie  gewöhnlich  bei  dem 
Bland  ruck  verfahren  zur  Anwendung  kommen,  aaoh  bei  dem  Indigodmck- 
ver&bren  Anwendung  finden  kSnnen,  weil  eie  auch  hier  reserviereDd 
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Tirken,  mid  daß  diese  Reaerren,  naohdem  sie  bei  dem  Druckverfahren 
reaervierend  gewirkt  haben,  ihre  reeervierende  Wirkung,  und  tirar  auch 
in  der  ContinuekQpe  veiter  beibehalten,  unter  Blaudruckver&hren 
virä  daa  FUrbeverfaLren  fflr  Indigo  verBtanden,  nach  welchem  die  weiSe 
Tare  zuerst  mit  dem  Regervepapp  bedruckt,  dann  getrocknet  und  in  die 
Küpe,  die  den  reduzierten  Indigo  enthält,  gebracht,  heransgenommen  und 
an  der  Luft  oxydiert  wird,  wobei  die  Ware  dann  verschiedene  Male  in 
die  Eflpe  gebracht  und  wieder  oxydiert  wird,  je  nach  der  Nuance,  die 
man  erzielen  wilL  Bisher  hat  man  geglaubt,  bei  dem  Indigodruck- 
verfahren  kSnne  allein  Schwefel  als  Reservage  dienen ;  es  hat  sich  aber 
gezeigt,  dafi  die  gewöhnlichen  Pappreserven  selbst  bessere  Resultate  und 
klarere  Umrisse  der  Dessins  ergeben  als  die  Sohwefelreserven.  —  Unter 
Indigodruck  verehren  wird  dasjenige  FÄrbeverfahren  fflr  Indigo  vw- 
standen,  bei  dem  die  weiße  Ware  zunächst  mit  einem  Reduktionsmittel 
(Glukose)  imprfigniert,  dann  getrocknet  wird.  Hierauf  wird  die  Reserve 
(bisher  nur  Schwefel)  aufgedruckt,  getrocknet,  und  der  geeignet  verdickte 
alkalische  Indigoteig  aufgedruckt  oder  aufgefiatscht  und  schlieSlich  ge- 
d&mpft,  wodurch  die  Reduktion  des  Indigos  (durch  Glukose)  erfolgt. 
Nach  dem  Dämpfen  wird  der  Indigo  auf  der  Faser  befestigt,  was  durch  - 
Passieren  durch  Wasser,  um  das  Alkali  zu  entfernen,  und  Oxydation  an 
der  Luft  geschieht  Das  Blaudruck  verfahren  unterscheidet  sich  also  von 
dem  Indigod  ruck  verfahren  im  wesentlichen  dadurch,  daß  bei  ersterem 
die  Ware  in  der  reduzierten  IndigolOsung  getrSnkt,  bei  dem  letzteren  der 
Indigo  nicht  redusiert  aufgedruckt  und  erst  auf  der  Ware  selbst  reduziert 
wird.  —  Han  ist  nun  in  der  Lage,  sowohl  die  allgemein  flbliohen  Ver- 
fthren  zur  Herstellung  von  Indigoartjkeln  viel  einfacher  zu  gestalten  als 
auch  schönere,  reibeohtere  Ware  mit  einer  Rflckseite,  die  ganz  unab- 
hängig von  der  Färbung  der  Vorderseite  beliebig  hell  gefärbt  ist ,  her- 
zustellen. —  Wie  gewöhnlich  bei  dem  Indigodruckverfahren  wird 
die  Ware  mit  einem  Reduktionsmittel  für  den  Indigo,  also  z.  B.  mit 
einer  Qlufcose-  bez.  Traubenzuckerlfisung  von  unge^r  8*  B&  im- 
prägniert und  getrocknet  Sodann  wird  entweder  auf  der  Walzen- 
druckmaschine oder  der  Ferrotine  eine  bei  dem  BlandmckverMren 
flbliche  Beservepappmaese  aufgedruckt  von  etwa  nachstehender  Zu- 
sammensetzong : 

24  k  Grünspananaatz  (1  T.  OrüDspati,  1  T.  Wasaor), 
12  „  Blanstein  (Enpfemtriol), 

10  l  Wasser, 

16  k  Kaolin,  '' 

46  „  schwefelsaures  Blei, 
14  „  gebrannte  Starke, 
32  „  salpetersaures  Blei, 
20  „  Bleizucler, 
40  „  Gununilösiuig  1 : 1, 
5  „  Kuptemitrat, 
•i  „  Alaitn, 
Jihrwbw.  d.  etaem.  Technologis.    LL    2.  27 
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oder  falls  «eiS  neben  Buntreserren  erzeugt  werden  soll,  wendet  man  fQr 
weifl  eine  von  Bleiaaleen  freie  Reservage  naohatahender  Znaammen* 
Setzung  an : 

12  k  Orünspanansatz  (1  T.  Oriinspau,  1  T.  Waasttr), 
6  „  Blaustem  (Kupfervitriol), 
2  „  Zink  Vitriol, 

2  „  Kupferacetat, 
1  /  Essigsäure, 

5  „  Wasser, 
16  k  China  Ca*?, 

5  „  gebranote  Staiie, 
20„0ummilösiuigl:l, 

3  „  EupfemitraL 

Bemerkt  wird  hierzu,  daß,  wie  auch  sonst,  das  Yerfahiea  an  die 
Zusammensetzung  der  Reserve  nicht  streng  gebunden  ist   Die  BeserreD 
können  in  Bezug  auf  ibro  ZnsammensetEung  auch  Ändwungen  erbbro, 
wie  man  andererseits  auch  nooh  andere  Salze,  wie  Mangan-,  Niokel-u.B.w^ 
znm  Reservieien  benutzen  kann.   Nachdem  die  mit  der  Reserve  bedmckte 
Ware  getrocknet  ist,  wird  die  bedruckte  rechteSeite  mit  uner  alkalisohen 
.  Indigodruckfarbe  flberflatscht  bez.  ganz  oder  teilweise  flberdruokt,  von 
beispielsweise  folgender  Zusammensetzung : 
1000     g  MaiaBtärko, 
2000     „  Britisli  Gum. 
2500     „  Wasser, 

18'/i  t  Natronlauge  37»  B6,, 
12    ^,  Indigoansatz. 

ludigoansatz: 
87  k  Indigo  20  Proz.  Teig, 
68  „  Natronlauge  37»  Be., 
58  „  Ä.t2Datron  fest 

Das  Ganze  auf  250  k  gebracht 

Die  Zusammensetzung  der  Indigodruckfarbe  braflglioh  ihres  Ge- 
halts an  Indigo  wird  natürlich  der  jeweilig  zu  erzielendoi  Nnanoe  «tt- 
aprechend  ge&ndert  Nach  dem  Oberdruoken  bez.  Überflatsoben  mit  der 
Indigodmckfarbe  wird  gut  getrocknet,  die  Ware  wird  dann  v&hnnd  20 
bis  30  Sekunden  in  einem  entsprechenden  Continnedfimpfer  zur  Rednktian 
des  aufgedruckten  Indigos  ged&mpft.  Die  Ware  wird  nun  entwickelt, 
indem  sie  mit  Wasser  bez.  mit  Säure  gewaschen  wird,  wobei  auf  der 
bedruckten  Seite  die  echte  Indigofarbe  mit  scharfen  Musterungen  hervor- 
gerufen  wird.  Die  Ware  kann  nun  verwendet  od»  in  ganz  beliebiger 
Weise  weiterbehandelt  und  mit  Indigo-  oder  anderen  Farben  bei. 
Musterungen  bedruckt  und  versehen  werden.  —  Die  Pappreserven 
kOnnen  in  bekannter  Weise  durch  Nachbehandeln  verändert,  z.  B.  chn- 
mlert  werden.  Es  ist  weiter  gefunden  worden,  dafi  die  nach  dem  be- 
aohriebenen  Verfahren  hergestellte  Ware  noch  in  der  Kflpe  weiter  ge- 
f^bt  werden  kann,  indem  die  Pappreeerven  ihre  reservierende  Wirkung 
auch  hier  noch  beibehalten,  wodurch  sich  ganz  neue  Wirkungen  ersiel«i 
lassen.    Das  Färben  kOnnte  natQrlioh  sowohl  in  dw  Senk-  «la  auch  in 
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der  CoDtinuekdpe  geschehen.  Da  jedoch  die  Continuekflpe  viele  Vorteile 
bietet  und  ohne  weiteres  anwendbar  int,  so  wird  man  natürlich  die  Con- 
tinuekflpe Torzieben.  Die  wie  im  1.  Beispiel  behandelte  Ware,  die  mit 
SJukose  behandelt,  mit  der  gewöhnlichen  Reserve  bedruckt,  mit  Indigo 
aberflatscht  und  ged&mpft  ist,  wird,  ohne  daß  sie  vorher  gewaschen  su 
werden  braucht,  direkt  in  die  Continuekflpe  eingefflhrt  und  erh&lt  so  viel 
Zflge  in  der  Kflpe,  wie  lur  gewflnsohten  Nuancierung  der  Rflokseite  er- 
forderlich ist  Wenn  die  Ware  ans  der  Continaekflpe  auetritt,  hat  sich 
der  nach  dem  Indigoverfahren  aufgeäatschte  und  reduzierte  Indigo 
oxydiert,  und  die  Rflckseite  ist  ebenfalls  gef&rbt.  Dundi  den  D&mpf- 
prozefi  im  Indigodmckverfahren  haben  sich  die  Reserven  aooh  verfestigt 
Wird  nun  die  Ware  mit  Sfture  behandelt  und  gewaschen,  so  wird  der 
Beservepapp  entfernt,  und  die  Ware  erscheint  mit  Zeichnungen  vOTsehen, 
anf  der  Vorderseite  dunkel  und  auf  der  Rflokseite  heller  gefärbt  — 
Dieses  Verfahren  gestattet,  ganz  unabhängig  von  der  Fftrbung  der 
Vorderseite  die  Rflckseite  beliebig  heller  zu  ftrben. 

Verfahren  sur  Verbesserung  der  Tragechtheit  mit 
Indigo  gefftrbter  Wollwaren  nach  F.  Bechberg  (D.  R.  P. 
Nr.  163  198).  Die  mit  Indigo  geßrbten  Wollwaren  stehen  bekannter- 
maften  in  ihrer  Echtheit  nnObertroffen  da,  denn  es  gibt  bisher  keinen 
natOrlichen  oder  kflnstliohen  Farbstoff,  welcher  auf  Wolle  gefärbt  es  in 
Bezug  auf  Eohtheit  g%«i  Licht ,  Luft ,  Alkali ,  W&sohe  u.  s.  w.  mit  dem 
hervorragend  echten  Indigo  aufnehmen  kOnnte.  Dennoch  haftet  den  mit 
Indigo  hergestellten  Färbungen  eiaNaditeit  an,  dessen Beseitigungbisfaer 
nicht  oder  nur  im  beschränkten  Hatte  mOgticb  gewesen  ist  und  den  man 
daher  bei  indigoblanen  Waren  als  unvermeidlich  mit  in  Kauf  nahm. 
Es  iet  die  mangelhafte  Reibechtheit ,  die  infolge  der  nur  mechanischen 
Ablagerung  des  Indigos  anf  der  Faser  allen  Indigof&rbnngen  eigen  ist 
und  welche  bei  dem  Tragen  von  indigoblau  gefärbten  Stoffen  sich  durch 
AbflrbeD  auf  weißen  Stoff,  wie  z.  B.  die  Leibwäsche,  unangenehm  be- 
merkbar mat^t  Dieser  Übelstand  l&Bt  sich,  wenn  auch  nicht  voUsttlnd  ig, 
80  doch  bis  zu  einem  praktisch  genflgMiden  MaBe  durch  starkes  und  lang- 
anhaltendes Waschen  bez.  Walken  der  indigoblauen  Stoffe  mit  Walkerde 
und  ähnlichen  Mitteln  beseitigen.  Dazu  kommt  eine  andere  unliebsame 
Eigenschaft  derselben ,  welche  sich  bei  starkem  Strapazieren  der  indigo- 
blanen Stoffe  bemerkbar  macht;  es  ist  die  Erscheinung,  daß  sie  an  den 
Stellen,  an  welchen  sie  anhaltendem  und  oft  wiederholtem  Reiben  in  Ver- 
bindung mit  Druck  unterworfen  sind ,  ein  helleres  bez.  weifiliohes  Aus- 
sehen erhalten.  Diese  Erscheinung  tritt  z.  B.  deutlich  zum  Vorschein  bei 
getragenen  indigoblauen  Uniformtnohen  an  den  Stellen ,  wo  der  Rock 
durch  das  Lederzeug  gerieben  wird ,  an  den  Schultern  der  BCcke,  wo 
durch  das  Anlegen  des  Gewehres,  oder  an  des  Knopflöchern,  wo  durch 
den  Knopf  ein  reibender  Druck  ausgeflbt  wird.  Derartige  Dniformstflcke 
zeigen  dann  mehr  oder  weniger  helle  Stellen,  welche  das  Üniformstflck 
unansehnlich  und  stark  abgetragen  erscheinen  lassen.  FQr  diese  Er- 
scheinung ,  welche  man  als  „Schabunechtheit"  bezeichnen  kann ,  fehlt 
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biBher  jede  Erklftrun^,  sie  Ut  jedoch  nicht  etwa  durch  eine  mangelhftfte 
Dnrohf&rbung  dei  Stoffe  zu  erkl&ren,  da  z.  B.  das  MilitSrtach  in  der 
Wolle  genrbtTird  und  infolgedessenals vollkommen gleichm&Big  durch- 
geerbt  zn  betrachten  iat  Die  Schabnneohtheit,  welche  bei  allen  Indigo- 
blau  gefKrbten  Stoffen  auftritt ,  mOgen  dieselben  mit  kflnstlichem  oder 
natürlichem  Indigo,  auf  der  OSruDgskflpe  oder  der  Hydrosul&tktlpe  ge- 
färbt sein  ,  kann  man  im  kleinen  dadurch  ersichtlich  machen,  da£  man 
auf  dem  gefärbten  Tuch  mit  einem  glatten  Gegenstand,  etwadematumpfen 
Rflcken  eioeH  Meaaers  oder  dem  Holzgriff  eines  RadiermesBers,  unter 
kräftigem  Druck  Öfters  hin  und  her  reibt ;  es  tritt  dann,  ohne  dafi  man 
an  der  geriebenen  Stellen  Fasern  oder  Farbstoff  abgeriehen  hätte,  eine 
mehr  oder  weniger  weifiliche  Stelle  zu  Tage.  —  Bei  der  Untersuchung 
Aber  die  Dreachen  der  Schabunechtheit  wurde  gefunden,  daBalle  indigo- 
blau  geftrbten  Wollstoffe  mehr  oder  weniger  Bohabunecht  sind;  dieSchab- 
unechtheit  tritt  am  stArksten  bei  aolchen  Stoffen  auf,  welche  aus  aog. 
schweren ,  d.  h.  schwer  zu  reinigenden  Wollen  hergestellt  sind.  Sie  ist 
aber  auch  bei  solchen  Stoffen  zu  bemerken,  weiche  aus  gut  gewaschenen 
Wollen  oder  mittels  der  sog.  EztraktionawSsohe  durah  Behandeln  der 
Rohwolle  mit  Benzol,  Schwefelkohlenstoff  u.  s.  w.  gereinigten  Wollen  ge- 
fertigt werden.  Namentlich  sind  ea  aber  die  sog.  schweren  Wollen,  wie 
sie  heute  hauptaSchlich  zur  Herstellung  des  Militfirtuches  benutzt  werdm, 
die  Schabunechtheit  in  den  fertigen  Tuchen  am  stfirksten  hervortreten 
lassen;  es  g^ingt  bei  Anwendung  der  fast  aussah  lieblich  jetzt  in  der 
Praxis  angewendeten  Methode  der  Wollwäsohe  in  den  sog.  Leviathan- 
waschmaschinen  nicht,  aua  derartigen  Wollen  schAbechte  Stflcke  zu  er- 
halten ,  selbst  wenn  man  die  Wäsche  bis  ao  die  Qrenze  des  prsktisch 
Möglichen  treibt,  d.  h.  so  weit,  dafi  eine  Schädigung  der  WoUfaser  dnicfa 
die  benutzten  alkalischen  B&der  eben  noch  nicht  eintritt  —  Es  wurde 
nun  die  Beobachtung  gemacht,  dafi  man  selbst  auf  weniger  gut  ge- 
waschenen schweren  Wollen  wesentlich  schabechtere  Färbung  erzielt, 
wenn  man  dieselben  vor  dem  Färben  mit  Indigo  mit  lU^etallsalzen  be- 
handelt. Als  besonders  geeignet  hat  steh  das  Beizen  der  Wolle  mit 
Chromsalzen  erwiesen;  in  ahnlicher  Weise  wirken  aber  auch  andere 
Salze,  wie  z.  B.  Eisensalze,  jedoch  dürften  diese  infolge  ihrer  stärkeren 
Eigenfarbe  und  der  dadurch  bedingten  starken  Veränderung  des  Indigo- 
tonea  praktisch  weniger  von  Interesse  sein.  Das  Beizen  der  Wolle  mit 
den  Metallsalzen  geschieht  in  derselben  Weise,  wie  es  bei  der  Herstellnng 
der  Beizen  fDr  Alizarinfatbstoffe  Oblich  ist,;  bei  Anwendung  von  Chrom- 
kali bestellt  man  z.  B.  das  Beizbad  mit  1-  bis  Sproz.  Chromkali  und 
2-  bis  6prDz.  Weinstein,  bezogen  auf  das  Qewioht  der  Wolle,  und  kodit 
die  Wolle  in  demselben  1  bis  2  Stunden.  Alsdann  wird  mit  kaltem 
Wasser  gespDlt  und  wie  gewöhnlich  in  der  BjdrosulfitkDpe  geblaut. 

Verfahren  zur  Erzeugung  von  Schwefelfarbstofrea 
auf  der  Faser  der  Akt.-Oes.  ffir  Anilin-Fabrikatioo 
(D.  R.  P.  Nr.  158  328).  In  der  Färberei  hat  man  in  den  loteten  Jahren 
eine  stets  wach  sende  AurmerkEamkeitdenSchwefelfarbatoffenzugewoideL 
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Eb  warde  nun  die  Bsobachtung  gemacht,  d&B  sich  geachwefelte  Farbstoffe 
unmittelbar  auf  der  Faser  erzeugen  lassen,  wenn  man  die  Ware  miteiner 
Losung  von  Natrinmpolysulfld  und  gewiesen  organischen  Stoffen  klotzt 
oder  bedruckt  und  alsdann  dampft.  Auf  diesem  ein&ohen  Wege  erhält  man, 
ohne  daß  eine  Faeer&chwftchung  eintritt,  kräftigere  und  echte  Färbungen, 
welche  den  mit  den  vorher  fertig  gebildeten  Schwefelfarbstoffen  erzeugten 
in  keiner  Weise  nachstehen ,  diese  sogar  zum  Teil  Übertreffen.  —  Wie 
Fat.  84  9S9  angibt,  gelangt  lediglich  Katriummonosulfid zur  Verwendung, 
während  nach  dem  vorliegenden  Verfahren  Natrium polysulfid  benutzt 
wird.  Zwischen  der  Wirkungsweise  dieser  verschiedenen  Sohwefelungs- 
etufen  des  Natriums  besteht  aber  ein  grofler  Unterschied.  Denn  während 
ans  Dinitronaphthalin  und  Natrium monosulfld  eine  sofawarze  Färbung 
eriialten  wird ,  entsteht  nur  eine  mißfarben  grQnliche  Färbung,  wenn 
Natriumtetraaulfld  zur  Anwendung  gelaugt  Wollte  man  dagegen  bei 
dem  vorliegenden  Verfahren  an  Stelle  von  Natriumpolysul&d  Natrium- 
monosulfid anwenden  und  damit  einen  Farbstoff  z.  B.  aus  Dinitrophenol 
auf  der  Faser  herstellen,  sowDrde  maanicht  zu  einer  schwarzen,  sondern 
nur  zu  einer  schwach  braunen  Färbung  gelangen.  Offenbar  kommt  fflr 
das  verschiedene  Verhalten  des  Natriumpolysulflds  und  des  Natrium- 
mOQOSuI&ds  die  besondere  Rolle  in  Betracht,  welohedasNatriumpolysulfld 
als  Schwefelaberträger  spielt.  Das  Natriummonosulfid  wirkt  z.  B. 
Nitrogruppen  gegenOber  nur  als  Reduktionsmittel,  indem  es  inTbiosulfat 
flbei^eht  Das  Natrinmpolysulfid  reduziert  zwar  gleichfalla  die  Nitro- 
gruppen, gibt  aber  hierbei  außer  Thiosulfat  noch  freien  Schwefel,  der  in 
das  ÜolekDl  der  organischen  Yerbindung  eintreten  kann.  Deshalb  kann 
weder  in  dem  Verfahren  des  Fat  84  989  das  Monosulfld  mit  gleichem 
Erfolge  durch  Folysulfld  ersetzt  werden,  noch  führt  das  Verfahren  der 
vorliegenden  Erfindung  zu  einem  praktischen  Resultat,  wenn  das  Poly- 
aulfid  durch  Uonosul&d  ersetzt  wird.  —  Unerwartet  war  bei  dem  vor- 
liegenden Verfahren,  daß  die  Farbstcffbildung  bei  viel  niedrigerer 
Temperatur  und  in  erheblich  kürzerer  Zeit  erfolgt  als  bei  AusBchlufi  der 
Faser.  Dieser  rasche  Verlauf  kann  vielleicht  dadurch  erklärt  werden, 
daß  die  Stoffe  in  einer  außerordentlich  konzentrierten  Form  aufeinander 
einwirken,  und  daB  durch  das  Dämpfen  der  entstehende  Seh wefelfarbstoff 
aus  der  Reaktion smasse  sofort  entfernt  wird,  bas  Verfahren  läßt  sich 
anwenden  auf  Amidoozy-,  Nitroozy-  und  Nitroamidooxy Verbindungen 
der  Benzolreihe;  hierunter  sind  Substanzen  zu  verstehen,  wie  p-Amido- 
phenol  oder  dessen  Substitutionsprodukte,  Dinitrophenol,  Dinitrokresol, 
Nitroamidophenol,  Dinitrooxydipbenylamin,  Nitroamidooxydiphenylamin, 
Chlomitrooxydiphenylamin ,  Amidooxydiphenylamin ,  dessen  Homologe 
und  Uono-  und  Diatkylsubstitntionsprodukle ,  sowie  deren  Homologe, 
Diozydiphenylamin ,  seine  Homologen  u.  s.  w.  —  Es  werden  z.  B.  60  g 
salzaaures  p-Amidopbenol  in  400  cc  kochendem  Wasser  gelOst,  mit34cc 
Natronlauge  40*  B4.  und  166  g  Natriumpen taautfld  versetzt  und  mit 
-kochendem  Wasser  auf  1000  cc  eingestellt.  Mit  dieser  LOsnng  wird  die 
Baumwolle  kochend  beiß  getränkt,  abgequetscht,  getrocknet  und  1  Stunde 


■v,Goocjlc 


422  IV-  Onipp«.    Faserstoffe,  Färberei. 

lang  bdl  Atm.Drookged&mpft.  Die  Ware  wird  8oduinkaltgesp01t,ohrO' 
miort  uod  kochend  geseift.  Man  mbüt  auf  diese  Weiseeinetiefschmrze 
Färbung.  —  30  g  Dinitrooxydipbenylamin  werden  mit  360  g  Natrium- 
tetraenlfid  und  kotzendem  Wasser  eu  1000  oc  gelOat  Han  imprlgnieit 
die  Baumwolle  beifl  mit  dieser  LOsang,  quet8<^t  ab,  trocknet  und  dämpft 
1  Stunde  lang  bei  etwa  li/,Atai.  Druck.  Die  Ware  wird  dann  gewasoben 
und  kochend  geseift ;  es  entstdit  ein  tiefes  Sohwari  mit  blaner  OberaichL 
—  55  g  Dinitrophenolnatrinm  werden  mit  350  g  Natriumtetraaulfid  nnd 
koeheodem  Wasser  auf  1  l  gelQst;  man  vernhrt  alsdann  weiter  wie  im 
1.  Bdspiel  angegeben  und  erh&lt  hierdurch  eine  kräftige  kohlscbwane 
B^bung.  —  50  g  Nitroamidoozfdiphenylamin  werden  mit  285  g 
Natriumtrisalfld  und  kochendem  Wasser  auf  1  {  gebracht.  Wird  die  mit 
diesOT  LSsnng  imprägnierte  Ware  dann  weiter  so  behandelt,  wie  in  dea 
vorstehenden  Beispielen  angegeben  ist,  so  erhält  man  ane  tiefe  scbwane 
F&rbnng.  —  45  g  Indophenol  aus  p-Amidodimethylanilin  und  Phenol 
werden  mit  50  g  Scbwefelnatrium  kriet  in  konzentrierter  LOsung  kalt 
redniiert  und  mit  90  g  Natriumpentasulfid  und  kaltem  Wasser  auf  1 1 
eingestellt  Die  Baumwolle  wird  kalt  imprägniert  und  alsdann  1  Stunde 
bei  1  Atm.  Draok  gedämpft,  gewaschen,  chromiert  und  geseift;  es  ent- 
atebt  eine  sohOne  blaue  Färbung. 

Verbesserung  in  der  Fflhrnng  von  Hydroaulfit- 
Eflpen  der  Farbwerke  vorm.  Meister  Lucius  A  BrOning 
(D.  R  P.  Nr.  164  860).  Bekanntlich  ist  die  HydroBalflt-Eflpe  in  letzter 
Zeit  durch  die  EinfOhrung  der  mit  Leim  angeaetaten  milden  Ammoniak- 
kOpe  unttf  Anwendung  der  im  Handel  befindlichen  zink-  und  kalkfreies 
Hydrosnlfite  wesentlich  vOTbessert  worden.  Sie  verdrängt  die  QSmngs- 
kSpen  in  der  Wollfärberei  immer  mehr.  Auch  in  der  BanmwolUärberei 
ist  die  Anwendung  der  H;dn»nlfit-£flpe  in  stetiger  Zunahme  begriSen. 
Die  verhältnismäßig  geringe  Haltbarkeit  der  Hydrosnlfite ,  die  sich  be- 
sonders beim  Transport  und  beim  Lagern  in  der  heiSen  Jahreszeit  sehr 
stOrend  bemerkbar  macht,  ist  jedoch  ein  ULBstand,  der  der  allgernttnoi 
Einfahrung  der  Hydrosulfit- Kflpe  noch  imvaier  hindernd  en(g«censiefat. 
Insbesondere  werden  in  Faobkreisen  ernstliche  Bedenken  gehegt,  ob  die 
rasche  Zersetzliobkeit  der  Hydrosulfite  nicht  die  Erledigung  derAufb'äge 
in  Uilitftrtttohen  dann  geAbrdet ,  wenn  z.  B.  im  Mobiliaierungsfalle  et- 
höhte  Anforderungen  an  die  HtlitSrtuchfiibrikeii  gestellt  werden.  Es 
wird  horchtet,  daß  die  auf  Lager  zu  haltenden  Quantitäten  von  Hyiiro- 
Bolöt  sich  zersetzen  kOnnen  und  dafi  dann  Ersatz  bei  den  im  Hotäli- 
sierungsfalle  herrschenden  unaicha«n  Transportverh&Itnissen  aidbt  vi 
beschaffen  ist  Die  chemische  Industrie  liefert  nun  allerdings  in  neuester 
Zeit  in  den  im  Fat  165  260  beschriebenen  Kondensation sprodnkteo 
ans  Hydrosulfiten  und  Aldehyden  haltbare  Verbindungen  der  bydro- 
schwefligen  Säure,  aber  diese  Produkte  sind  f&r  Färbereizwecke  nicht 
verwendbar,  weil  sie  in  der  Eflpe  keine  Reduktionswirkung  ausSbeo. 
Im  Gegensatz  hierzu  wurde  nun  die  Beobachtung  gemacht,  daß  aich  die  im 
Fat.  162875  beschriebenen  Eondensationsprodukte  aus  Hydrosulfiten 
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und  EetoneD  sehr  vohl  in  der  Eflpendb'berei  verwenden  lassen ,  wenn 
die  in  denselben  Mtbaltene  hydroscbweflige  Sfture  durch  Behandeln  mit 
Bisolfiten  oder  schwefliger  Säure  oder  Snlfiten  frei  und  wirksam  gemaoht 
wird.  Die  Eetone  zeigen  n&mlioh  zur  schwefligen  Sftore  eine  grSSere 
YerwandtsGh&rt  «le  zur  hydroschweiligen  SAure,  so  daB  sich  dieKonden- 
saticnsprodukte  umlagern,  wenn  mau  sie  mit  sdiwefliger  Sfture  oder 
deren  Salzen  behandelt  Wird  mit  Bisul&t  zerlegtes  Formal dehydhydrosulflt 
der  mit  der  errorderliohen  Menge  Alkali  oder  Ammoniak  versetzten  Id> 
digokCpe  zugegeben ,  so  zeigt  sich  bei  der  Temperatur  von  45  bis  50* 
und  der  in  der  Küpe  gegebenen  Veidfl&nung  anch  Dicht  die  Spur  einer 
reduEierenden  Wirkung,  wfihrend  das  mit  Bisnl&t  zerlegte  Aoetonhydro- 
gulfit,  praktisch  genommen,  so  gut  arbeitet  wie  gewShnlich  Hydrosnlflt. 
Eb  werden  z.  B.  100  /  einer  LOeung  des  nachPat  162  876  hergestellten 
E<uidflnsBtionsproduktB  aus  alkalischem  Natriumhydirosulfit  und  Aceton 
vom  Titer  12  (d.h.  lg  der  Substanz  reduziert  12  co  einer  sauren  Indigo- 
sulfoBäureUtsung  von  15  g  Indigo  im  Liter)  mit  22  t  Bisulflt  von 
38'/,*  B6.  unter  langsamem  Rühren  versetzt,  '/^Stunde  sich  selbstQber- 
lassen  und  dann  mit  8  I  Ammoniak  von  25  Proz.  NH,-Q6halt  versetzL 
Die  so  bereitete  LSeung  ist  ein  vfiltiger  Ersatz  fOr  jedes  Hydrosulflt- 
prfiparat  von  gleichem  Wirknngswert ,  sowohl  TOr  die  Zwecke  der  WoU- 
als  der  Baumwoimrberei,  und  fOr  das  Aassch&rfen  der  Ellpen  ebensogut 
verwendbar  wie  ftlr  die  Bereitung  von  StammkOpen  ans  Indigo.  —  In 
obigem  Beispiel  kann  die  LOsung  des  Eondensationsprodukts  aus  Aceton 
und  Hydrosulfit  auch  durch  die  entsprechendeMengederimPat  162875 
beschriebenen  festen  ESrper  ersetzt  werden ,  statt  des  Aoeto&produkts 
kann  mit  gleichem  Erfolg  auch  das  Kondensationsprodukt  aus  Bydro- 
snl&t  und  Äthyl- methyl-keton  oder  einem  anderen  Eeton  zur  Anwendung 
kommen.  Statt  das  Reaktion  agemisch  am  SchluB  mit  Ammoniak  alkalisch 
zu  machen ,  kann  man  auch  Natronlauge  oder  ein  anderes  Alkali  ver- 
wenden oder  das  Seaktionsgemisch  direkt  der  Ktlpe  zusetzen.  —  Der 
teohnieobe  Wert  des  neuen  Yerrahrens  liegt  darin,  dafi  während  des 
Transporte  und  des  Lagems  die  Haltbarkeit  der  Eondensationeprodukte 
aus  den  Eetonen  zur  Ausnutzung  gebracht  wird. 

Herstellung  eines  echten  ätzbaren  Azofarbatoffes 
auf  der  Faser.  Dieselben  Färb  werke  (D.  R  P.  Nr.  162 637)  haben 
die  Beobachtung  gemacht,  dafi  man  durch  Kuppelung  des  m-Amido- 
benzolazo-m-toluidins  mit  ^-Naphtol  auf  der  Faser  zu  einem  neuen 
bordeauxroten  unlOslichw  Azofarbetoff  gelangt,  der  im  Vergleich  eu  den 
bisher  bekannten  Farbstoffen  Ahnlicher  Nuance  ganz  hervorragende  Eigen- 
schaften besitzt  Der  nach  Pat  166  396  aus  p-Nitrobenzolazo-o-toluidin 
und  j?-Naphtol  erhältliche  rotbraune  nnlOeli<die  Azofarbstoff  gibt  zwar 
äne  dem  alten  Alizaringranat  ifanliche  sehr  gesdifttzte  Nuance,  aber  die 
sur  Diazotiening  vo-wendete  Azoverbindung  hat  den  Übeletand,  dafi  sie 
an  und  fflr  sich  schwer  lOslich  ist  und  beim  Diazotieren  ziemlich  viel 
RQckaUnd  IftSt  Demgegenflber  ist  der  hier  verwendete  neue  Azokfirper 
s^r  leicht  ohne  RDckstand  und  ebne  zu  schäumen  diazotierbar  und  gibt 
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auf  der  mit  ^-Naphtol  in  gewöhnlicher  Wdse  prSparifirtan  Faser  einen 
sehr  hObachen  und  allen  Ek^tbeitsanepraohen  genflgenden  bordeauxroten 
Azofarbstoff,  der  im  Ton  dem  R-Naphthylaminbordeaux  sehr  nahe  kommt, 
aber  vor  diesem  den  Vorteil  besitit,  sioh  mit  der  HydroBulfltformsldebyd- 
rerbindung  weiS  fttzen  lu  lasaeo.  Seit  der  GiDfQhrung  dieser  haltbüra 
HydrosulfitformaldflhydTerbindung  als  bestes  Ätzmittel  gewieser  anf  der 
faser  erzeugter  unlCslicher  Azofarbea  war  es  das  Bestreben  der  Eolo- 
risten,  auch  die  mittels  des  a-NaphthylamiuB  erzeugte  Bordeanznuanoe 
ebenso  gut  wie  z.  B.  Paranitranilin  zu  Atzen.  Die  dahin  zielenden  Ver- 
suche haben  aber  bis  jetzt  zn  keinem  praktisch  branohbaren  Resultate 
geführt.  Daher  ist  es  von  technischer  Bedeutung,  daß  es  nun  mit  vor- 
liegondem  Terhhren  gelungen  ist,  einen  neuen  FarbstotT  zu  finden,  der 
eine  dem  a-Naphthylaminbordeaux  fthnliche  Nnanoe  besitzt  und  auBer- 
dem  mit  der  genannten  Hydro sulfltfttze  leioht  weiß  &tzbar  ist  Z.  B. : 
Naiihtolgrundierung. 

20  g  ^-Napbtol, 

40  CO  Natronlauge  22*  Be., 

20  g  Faraaeife  PN 


250  cc  Diaiolösung  weiden  n 
2  /   verdünnt  und  mit 
40  g  Natriumacetat  krist.  versetzt. 
Diazolösung. 

i22,6  g  ni-Ämidobenzolazo-m-t^nidlD  mit 
10     „  Tragaatvrosser  (60  g  im  0  laiX 
30    CO  Wasser  gut  verrielwn. 
Zufügen : 
(80  g  Bis, 
i  50  cu  Wasser, 

( 40  „  Salzsäure  22*  Be.  und  langsam 
26  „  NitritliisuDg  (200  g  im  l)  einrühreu. 

Nach  erfolgter  Diazotierung  wird  nitriert  und  mit  Wae8erauf250oo 
eingestellt. 

Druckfarbe. 
250  cc  DiazoBsung, 
250  „  Wasser, 
600  g  Tragant  (60  g  im  0' 
40  „  Natriumacetat  krist. 
Das   zu  rarbendo  Material  wird  mit  der  Naphtolgrundierung  im- 
pr&gniert,  getrocknet  und  entweder  im  Entwickelungsbad  ausgefKrbt  oder 
mit  der  Druokhrbe  bedruckt  und  in  bekannter  Weise  fertiggestellt 

Verfahren  zur  Erzeugung  von  blaaen,  violetten  und 
schwarzen  Farbstoffen  durch  Oxydation  auf  der  Faser. 
Die  Farbwerke  vorm.  Heister  Lucius  &  Brflntng  (D.  R.  P. 
Nr.  162  625}  haben  gefunden,  daB  auf  der  Faser  neue  Farbstoffe,  und 
zwar  von  blauen,  violetten  und  echwarzen  Nuancen  erhalten  werden, 
wenn  man  p-Amidophenylamin  oder  seine  Derivate  znaammen  mit 
primAren,  sekundären  oder  tertiSrenm-Amidophenolen  oder  mit  alkyUertea 
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m-Hienylendiaininen  oder  mit  PhenoleD,  Napfatolen  oder  OxycarbonsSuren 
auf  der  Faser  oxydiert  Die  erhaltenen  Färbungen  Bind  von  grofier  Seif-, 
Soda-,  Sftare-  und  Ltchtechtheit.   So  erbftlt  man  z.  B.  aus : 

p-AmidodipheDylamiu  mit  m-Oxydiphenylamia    ....  Blnuschwan;, 

p-  „  „  m-Oüyphenyl-o-toluidin .     .     .  Blauschware, 

p-  .,  „  m-Oxydiäthylanüin     ....  Orünl  ichblau, 

p-  „  „  Dimethylamido-p-kresol  .    .     .  GrüDlidkblau, 

p-  ,.  „  m-Amido-p-toIylpbeoylainiD    .  Rötlichblau, 

p-  „  „  Methyl-m-amidü-p-toluidin  .     .  Violett, 

p-  „  „  Dipheoyl-m-pheDyleiidiamin  Blau, 

p-  „  „  in-DiamidooarbaKol     ....  Schwarz, 

p-  ,,  „  Resorcin Indigohlau, 

p-  „  „  Q-Napbtol leb^iaftea  BUn, 

p-  „  „  Ä-Naphtol Bötlichblau, 

p-  „  „  bioxyiiaphthatiD-2.7  ....  Blau, 

^  „  „  R-Salz Schwarz, 

p-  „  „  Oallu£saure Blan. 

p-  „  „  OallaBsäuremethylesler    .     .     ,  BUu, 

p-  „  „  üallamidsaure Blau. 

An  Stelle  ?on  p-Amidodiphenylamia  lassen  sieh  auch  verwenden: 
p-Amidomethyldiphenylamin,  p-Amidotolylphenylamin,  p-Aniido-p-ozy- 
diphnylamin,  Diamidodiphenylamin,  DimetbyldiamidodipheDylamin  nnd 
die  Abrigen  analogen  oder  homologen  Derivate  der  Diphenylaminreihe. — 
Im  Fat.  37661  ist  ein  Verfahren  beschrieben,  vonach  man  durch  Oxy- 
dation von  p-Phenylendiamin ,  p-Toluylendiamin  oder  Thio-p-phenylen- 
ditmin  mit  Anilin  oder  o-Toluidin  ti.  s.  w.  neue  braunschwarze  bis 
blauscfawarze  Farbstoffe  erhalten  soll ;  tatsächlich  erhBlt  man  aber  nur 
wechselnde  Hisohungen  von  dem  durch  Oxydation  von  p-Phenylendiamin 
entstehenden  Braun  mit  AnilinoxydatioaBsohwarz.  Nach  dem  vorliegenden 
Verfahren  dag^en  entstehen  keine  Uischungen,  sondern  neue  Eonden- 
■ationaprodukte  von  ganz  verschiedenen  Nuancen  und  Eigenschaften. 
Vihiend  man  nllmlioh  bei  der  Oxydation  von  p-Amidodiphenylamin,  p- 
Amido-p-oxydipbenylamin  oder  p- Diamidodiphenylamin  u.  s.  w.  fQr  sich 
auf  der  Faser  schwarze  Farbstoffe  erhält,  die  im  Fat  134  559  beschrieben 
sind,  entstehen  bei  gemeinsamer  Oxydation  eines  dieser  Dlpbenylamin- 
derivate  mit  einem  der  im  vorliegenden  Verfahren  genannten  Amine  oder 
Phenole  u.  s.  w.  anders  gef&rbte  Kondensationsprodukte,  z.  B.  mit  Resorcin 
lebhaft  blaue  Farbstoffe,  mit  m-Amido-p-tolylphenylamin  violette  Farb- 
stoffe u.  B.  w.  —  Die  nach  vorliegendem  Verfahren  erhaltenen  Farbstoffe 
und  sKurebeständig.  —  Zur  Herstellung  der  Farben  lOst  man  die  beiden 
lur  Oxydation  bestimmten  Komponenten  entweder  fQr  sich  oder  su- 
ssmmen,  verrflhrt  mit  einem  Vsrdickungsmittel  zu  einer  Druckfarbe  oder 
«Dem  Klotibad  und  fügt  die  Oxydationsmittel  zu.  Sodann  wird  die 
Mischung  auf  das  zu  färbende  Material  (pflanzliche  und  tierische  Fasern) 
■Qfgedmckt  oder  geklotzt,  getrocknet  und  entweder  duroh  längeres  Ver- 
hängen in  warmen  Räumen  oder  duroh  Dampfen  die  Farbe  entwickelt 
und  gleichzeitig  in  der  Faser  fixiert  Das  Verfahren  kann  auch  so  aus- 
g^lhrt  werden,  daS  man  die  einzelnen  Komponenten  nacheinander  auf 
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die  Faser  bringt  und  danii  gemeinaam  oxydiert  —  Als  Oxydationsmittal 
h&ben  sich  Cblorate  mit  oder  ohne  Zusatz  von  Sauentotfllbertrigem  als 
besonders  geeignet  erwiesen.  —  Ebenso  wie  bei  dem  uDvergrQnlidi«i 
OxjdationBBohwarz  ans  den  DiphenylaminderiTaten  für  sich  bedarf  man 
auch  hier  zur  Oxydation  keiner  freien  Mineralsfiure,  sondern  nur  saurer 
Salze,  wie  z.  B.  Aluminiumchlorid,  welche  genflgen,  um  die  Reaktttm 
einzuleiten,  so  da£  ein  Angreifen  der  Faser  nicht  erfolgt  Die  meistoi 
der  auf  diese  Weise  auf  der  Faser  erzeugten  Farbstoffe  sind  so  schwer  bex. 
unlCalich,  daS  sie  ohne  Beizen  ganz  ecbt  fixiert  werden,  doch  kilnDen  die 
Farbstoffe  mit  stark  basischen  Gruppen,  wie  die  eine  Dialkylamidogruppe 
enthaltenden  Farbstoffe  auch  unter  MitTerwendong  von  Tannin,  ferner  <Üe 
Farbstoffe,  welche  Carboxyl-  und  Hydroxylgruppen  in  o-Stellung  enthalten, 
auch  mittels  Chrombeizen  befestigt  werden.  —  Beispiele  von  Druckfarben : 

Blaasohwarz: 

112  g  p-Amidodiphenylamin, 
12  „  m-0x7dipheDylamin, 
60  cc  EssigGäiire  SOproz., 
40  „  Mit(*säare  SOproz., 
30  „  Alkohol, 
600  g  saure  Stärbeverdiokung, 

!25  „  Natrium  chlorst, 
50  cc  "Wasser, 

!15  „  Äluminiumchlorid  30*  Be., 
15  „  Cerochlorid  2C^n>B., 
151  cc  Wasser 

1000  g 

Indigoblan: 

113  g  p-AmidodiphsDylamin, 
25  „  fiesorcin, 
100  cc  Essigsäure  8»  K-, 
30  „  Milchsäure  SOproz., 
600  g  aaure  Starke, 
20  „  Glycerin, 

15  cc  Alumiuiumchlorid  30*  Be., 
5  g  Cerchlorid  43»  Be., 

110  „  Nfltrinmchlorat, 
ISa^coJW'Mser 

1000  g 

Chromblan: 

!12  g  p-Araidodiphenylamin, 
13  „  OalluSBäureroethfleBter, 
100  CO  ßssigsiure  8*  Be., 
30  „  Miichsäure  SOproz., 
30  ,,  Alkohol, 
600  g  saure  Stärke, 

il3  „  Natriumchlorat, 
26  cc  Wasserj 

12  „  Aluminiamchlorid  30*  Be., 
8  „  Cerchlorid  43«'  Be., 
97  .,  Wasser, 
60  „  Chroinacetat  20«  Be. 


1000  g 
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OränlichbUa: 

112  g  p-Amidodiphenylaiiiin, 
11  „  m-OiydiSüiylamiin, 
100  cc  Eesigsäaie  8«  Be., 
30  „  MilohsKure  50pToz^ 
600  g  B&nre  Stärke, 
20  „  Glycerin, 

115  „  Natrinmchlorat, 
30  cc  Waeser, 

20  „  Alnmuiiuinclilorid  30«  B«., 
5  „  CeroUorid  43»  Be., 
30  g  Tumin, 

127  cc  Waaaer 

1000  g 


Violett; 

10     g  p-AmJdo-p-oxydipheiiylanuii, 

10     „  m-Amido-p-tolylphenylamm, 


isigBäur 
ilohaaui 


B  50proi., 
cuu     g  Baure  Stärke, 
20     „  Glycerin, 

16,6  „  NatriDmohlorftt, 
13     cc  Wasser, 

20     „  Atuminiumchlorid  30«  Be., 
5     „  Cerchlorid  43»  B6., 
168     „  Wasser, 
10     g  Tannin 
1000     g 


Die  Dniokiarben  werden  anf  gebleichtem  Stoff  gedruckt,  ge- 
ttooknet,  etv«  2  Hinutea  im  Matber-Platt  gedampft,  u.  ü.  dorch 
ein  Antimonbad  gefflhrt,  gewaschen  nnd  geseift.  —  Bdepiele  von 
Pftrbungan: 

BlauschTanklotznng  auf  Halbseide: 


100  g  Tr^^twaaser  (60  g  im  I), 

200  cc  Waaaer, 
18  g  p-Amidodiphenylamiii, 
]8  „  m-Osydipbenylamio, 

100  cc  Esaigsänra  8"  Be., 
40  „  Milohsfinre  50proz., 
50  „  Alkohol, 
30  g  Natriamchlorat, 
60  CO  Wasser, 

15  „  A  Inniini  am  Chlorid  30«  B4., 
2  „  Kupferehlorid  40»  Be., 
100  ,.  Wasser 
aal  1  /  einstelleD. 
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BUnklotznng: 

i  100  g  Tragaatwasser  (60  g  im  /), 

}200  cc  Wasser, 

112  g  p-AmidopkenjUmb, 
7,2  „  ResorciQ, 

100  cc  EsBiesäure  50pniz., 

40  „  MilcbBaora  50pn>z., 

50  „  Alkohol, 

)  30  g  Natriamohlorat, 

(  50  cc  Wasser, 

il5  „  AlnminiumchloTid  30*  Be., 

10  „  Cerchlorid  20proz., 

400  „  Wasser 


auf  1  l  einstelleD. 

Der  Stoff  wird  am  Foulard  mit  dem  Klotibad  gefftrbt,  ^trocknet 
und  am  Trookenoylinder  oder  im  Hather-PIatt  entwickelt  —  Ebenso 
wie  suf  Baumwolle  kann  man  du  neue  Verfahren  auch  suf  Seide  und 
Wolle  und  gemischten  Stoffen  anwenden,  nnrmuß  man  bei  wollhaltigen 
Stoffen  auf  die  reduzierende  Wirkung  der  Wollfaser  BOcksicht  nehmen 
und  die  CUoratmenge  enteprechend  erhQhen  bez.  ohlorierten  oder  ge- 
B&uerten  Wollstoff  anwenden.  —  Reserren  werden  durch  Aufdruck  oder 
Yordruok  von  reduzierenden  Agentien,  wie  Ealiumsul&t,  Hydrosulfit  oder 
Zinnsalz  erhalten  und  kßnnen  mit  anderen  Farbstoffen,  die  derReduktioo 
widerstehen,  in  bekannter  Weise  bunt  illuminiert  werden.  —  Das  vfx- 
li^ende  Verfahren  bat  auch  den  Vorteil,  daQ  man  es  sehr  gut  mit  dem 
Verfahren  zur  Erzeugung  von  unvergrOnlichem  Oxydations-  oder  Dampf- 
schwarz  auf  der  Faser  kombinieren  kann,  wodurch  man  das  Schwan 
b^ebig  tOnen  kann. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  103626)  wnrde  gefunden,  dafi  man 
durch  gemeinsame  Oxydation  von  p-Amidodiphenylamin  oder  seiner 
Derivate  mit  o-Amidophenol&them  ebenfalls  neue  violette  and  blaue 
Farbstoffe  auf  der  Faser  erhält,  die  auch  ohne  Tannin  eich  durch  gini 
hervorragende  Seif-  und  8odae<^th6it  auszeichnen.  Als  Beispiele  fDr  o- 
Amidopbenol&ther  werden  genannt :  o-Anisidin,  o-Phenetidin,  Di-o-amido- 
pbenoIUhylenUher,  o-AmidophenolbenzylAther,  o-Amidophenol-  (o-  oder 
p-)  Chlorbenzyl&tber.  —  Ebenso  wie  die  nach  dem  Verfahren  des  Haupt- 
patents  erzielten  Farbstoffe  sind  auch  die  hier  darstellbaren  Produkts 
sfturebest&ndig.  —  Bei  der  Herstellung  der  Druckfarben  und  Elotzbftda 
und  der  Ausführung  des  Verfahrens  verehrt  man  in  der  in  dem  Fat 
162625  beschriebenen  Weise.  —  Diese  neuen  auf  der  Faser  erzeugten 
Farbstoffe  sind  fOr  die  Testilindustrie  von  grofiem  Werte,  da  man  damit 
auf  einfache  und  billige  Weise  echte  blaue  und  violette  Fftrbungen  her- 
stellen kann,  die  insbesondere  die  schätzenswerte  Eigenschaft  beeitieo, 
sich  vorzQglich  weifi  und  farbig  reservieren  in  lassen.  Die  besten  Weifi- 
reservMi  wurden  bis  jetzt  mit  Ealiumsulfit  oder  Hydrosulfit  enthallendeo 
Druckfarben  erhalten,  denen  man  zur  Eriielung  von  Bimtreaerven  die 
bekannten,  gegen  diese  Reduktionsmittel  beständigen  Farbstoffe  zusetien 
kann.   Bospiele: 
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Elotzfarbe. 
1 100  g  Tragantwaaser,  60  g  im  (, 
|200  „  Wasser, 

112  ,.  p-Amidodiphenylamiti, 
8  „  O-Anjsidin, 
100  CO  Essigsäure,  8*  Be., 
30  „  Milchsfturo,  öOproz., 
il4  g  Natriumdilorat, 
28  oc  Wasser, 
(   10  „  AlumiDiumohlorid,  30"  Be., 
}     6  „  Cerchlorid,  20proi., 
(492  .,  Wasser 
1  l 
Der  Stoff  wird  ümFoutard  geklotzt,  in  derHotäue  oder  amTrocken- 
cylinder  getrooknet,  3  Miünten  im  Hather-Platt  gedämpft,  gewaschen 
und  geseift 

Drttctfarbe: 
600  g  saure  Stlrbeveraickung, 
20     „  OlyceriD, 

113,7  „  o-Phenetidia, 
9     „  p-AmidodipheDylaniiD, 


„  MilcbsSure  5C^roz., 

g  Natriumclilorat, 

00  Wasser, 

,.  Alnmininmehbrid  30»  Be., 

„  Cerchlorid  20proz., 

„  Wasser 


Auf  gebledohten  Stoff  gedruckt,  getrocknet,  3  Minuten  oder  1  Stunde 
ohne  Druck  gedämpft,  gewaschen  und  geseift 

OxydationsBchwarzfärbungen.  Nach  Q.  Bethmann 
(D.R.P.  Nr.  161263)  ergeben  mit  OxydationswAwarz  in  nonnaler  Weise 
geßrbte  Wolle  und  Wolle  führende  Fasergemisohe  wohl  gute  Wasch- 
nnd  Walkechtheiten ,  die  Farbe  vergrDnt  jedoch  leicht  unter  der  Ein- 
wirkung des  Lichtes  und  des  Dämpfens.  Es  hat  sich  ergeben,  daß  die 
Wolle  vom FSrbeprozeB  her  Säure  chemisch  gebunden  hält,  welche  unter 
dem  Einfluese  von  Licht  und  Feuchtigkeit  in  Wirkung  tritt  und  die  Farbe 
vn-grDnt  Die  von  der  Wolle  surUckgehaltene  Säuremeoge  ist  wechselnd 
bei  verschiedenen  Wollqualitäten  und  verschiedenen  Ozfdationstempe- 
raturen.  Es  erscheint  daher  erforderlich,  der  Wolle,  um  ihr  die  Neigung 
zum  Vergrdnen  zu  n^men,  nach  dem  Färbeprozesse  die  gebnndene 
Säure  zu  entziehen.  Im  Fat  130  309  wurde  bereits  erwähnt,  daß  die 
anilinschwarz  geßrbte  Wolle  geseift  werden  kann.  Diese  Seifung  ist 
aber  bei  der  schwachen Alkalität  derSeife  nicht  genflgend,  umdiegrofien 
gebundenen  Sfturemengen  aus  der  Wolle  zu  entfernen.  Es  bedarf  hierzu 
der  Verwendung  eines  Alkalis  von  hoher  säurebindender  Kraft,  wie  Soda, 
Potasohe  oder  Calciumcarbonat.  —  Zur  Durchführung  des  Verfahrens 
wird  die  Wolle  oder  Halbwolle,  welche,  mit  Säure  vorbehandelt,  mit  der 
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Anilinbeize  getränkt  wurde,  nach  der  Farbenvickelung  durch  VerhKngen 
oder  Dftinpfen  entweder  einfach  in  Waeser  gewaschen  oder  chromiert 
Man  ents&uert  nun  die  Wolle  durch  Behandlung  mit  etwa  6  Proz.  Soda 
vom  Gewicht  der  Ware  in  kaltem  oder  lauwarmem  Wasserbade,  Die 
Menge  dee  verwendeten  Alkalis  entspricht  der  von  der  Wolle  gebund^ 
zurückgehaltenen  Sfinreii,  welche  bei  Anwendung  Terscbiedaier  Ozjda- 
tionstemperaturen  wechselt.  Das  Bad  soll  nach  der  Entsäuerung  der 
Wolle  noch  adiwach  alkalisch  reagieren.  Das  zur  Kntsftnening  erforder- 
liche Alkali  kann  auch  gani  oder  teilweise  dem  Chrombade  zugefllgt 
werden  in  der  Weise,  daS  man  nach  dem  Ansiiehen  des  Chroms  das 
'  Alkali  sufflgt  und  auf  gleichem  Bade  entsAuert  —  In  der  Oxydations- 
fSrberei  der  pflanzlichen  Faser  wird  wohl  auweilen  SSure  durch  Alkali 
abgestumpft  Eg  handelt  sich  hierbei  um  geringe  phjsikaliaoh  lurOok- 
gebaltene  Beste.  Bei  guter  Chromierung  und  Spülung  ist  diese  Alkali- 
bebandlung  entbehrlich.  Die  tierische  Faser  dagegen  gibt  die  chemisch 
von  ihr  zurückgehaltene  SAuremenge  beim  Spülen  nicht  an  Wasser  ab, 
es  bedarf  zu  ihrer  Entsäuerung  der  Anwendung  eines  stärkeren  Alkalis, 
wie  die  Wolle  als  AmidokOrper  selbst  darstellt  Die  in  der  Baumwcdl- 
fArberei  bisweifen  angewendete  Alkalimenge  ist  bedeutend  geringer  wie 
die  in  der  Wollfärberei  erforderliche  Menge. 

Zum  F&rben  tierisob  er  oder  pflanzlicher  Fasern  IQBt 
H.  Mann  (D.  R.  P.  Nr.  157189]  die  organischen  Substanzen  in  Wassw 
od^  organischen  SAuren,  wie  z.  B.  EsaigsSure,  fügt  eine  Lfisang  des  in 
Betracht  kommenden  Metallaalzes  und  eine  berechnete  Menge  von  Wasera- 
Btofbuperoxyd  hinzu,  und  zwar  1  Mol.  Wasserstoffsuperoxyd  auf  1  MoL 
von  beispielsweise  Anilin.  Verwendet  man  freie  Mineralsfiuren  lor 
L.Asung  oder  mineralsaure  Salze  organischer  ESrper,  od«  entbUt  die 
L&snng  von  Wasserstoffsuperoxyd  freie  MineralsAure,  so  ist  die  freie  od« 
im  Yerlaufe  des  Prozesses  frei  werdende  MineralsAure  durch  Zussti  von 
essigsaurer,  oxalsaurer,  weinsaurer  oder  Ähnlicher  Salze  zu  binden.  Die 
zum  FArben  zu  benutzende  LOsung  soll  Ealiumchromatlfisung  nioht  blan 
ftrben.  —  Die  erzielten  FArbungen  sind  hell  bis  dunkelbraun  und  grau 
und  lassen  sich  durch  Wechsel  in  den  Mengen  des  Oxdations mittels,  des 
Metallsalzes  und  des  angewendeten  organischen  SSrpers  in  Bezug  aof 
den  zu  i%rbenden  Stoff  nuancieren.  Bei  Verwendung  von  Anilin  und 
Eupferealzen  lassen  sich  bei  gewöhnlicher  Temperatur  anch  olivgrüne 
Färbungen  ^zielen.  —  Daa  Wasserstoffsuperoxyd  als  Oxydationamittel 
kann  mit  gutem  Erfolg  ersetzt  werden  durch  Ozon,  Salze  der  Gber- 
achwefelsAure  und  derSulfomonopersfture(Caro8ohaSAure)  sowie  durch 
Hypochlorite,  Chlorwasser,  Perm&nganate  und  Ähnliche  Oxydationemittd. 
Von  den  Metallsalzen  sind  mit  Ausnahme  der  Alkali- und  Erdalkalimetalle 
nahezu  alle  verwendbar,  namentlich  aber  diejenigen,  die  selbst  stark  ge- 
lArbt  sind,  so  die  Salze  von  Eisen,  Kupfer,  Chrom,  Nickel,  Kobalt, 
Mangan,  Platin,  Yanadium,  Cer.  Es  ist  an  sich  gleichgültig,  ob  man 
Oxydul-  oder  Oxydsalze  anwendet  Von  organischen  Substanzen  agnea 
sich  alle  einfachen  oder  beliebig  substituierten  Mono-  oder  PoIy^Amido-, 
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-Imido-  und  •Hydroxylderirate  des  Benzols  und  NaphthalinB,  sowie  alle 
tertiären  Amine  vom  Typus  des  Dimetylanilina.  —  Die  so  erzielten 
EUrbtingen  Bind  sehr  beständig  gegen  Liobt,  Wasser,  Seife,  Chlorkalk 
nnd  Hineralsänren.  Das  Verfahren  liefert  auf  einfache  und  billige  Weise 
in  nnr  einer  Operation  FBrbungen  von  grotler  Echtheit.  Eün  Haupt rorzug 
vor  Bekanntem  besteht  auch  in  der  UCglichkeit,  mit  einem  einzigen 
organischen  EOrper,  wie  z.  B.  Anilin,  durch  die  Wahl  dee  Hetallaalzes 
eine  ganze  Reihe  neaer,  Toneinander  verschiedener  Farben  au  erzielen. 
Ein  weiterer  Vorzug  des  Verfahrens  liegt  darin ,  daH  die  Anwendung 
freier  Alkalien  oder  Uineralsäuren  ansgeaohlossen  ist.  —  Die  Mengen- 
▼erbflltnisee  der  der  Farbflotte  zuzusetzenden  Färbemittel  sind  so  zu 
halten,  daQ  ein  Gewicbtsteil  organische  Substanz,  ein  gleicher  Qewichts- 
teil  Hetallsalz  und  eine  Menge  des  Oxydationsmittels,  die  einem  HolekQl 
des  oi^nischen  ESrpers  entspricht,  zur  Anwendung  kommen,  z.  B.  1  k 
Anilin  (freie  Base),  1  k  Eisenohlorid  und  3C5  g  Wasserstoffsuperoxyd. 
Die  Mengen  des  zuzugebenden  Wassers  und  der  zu  färbenden  Faser  sind 
beliebig  rarüerbar,  da  hiervon  die  Nuance  abhängt  Nimmt  man  ein 
feststehendes  Verhältnis  von  Wasser  und  Faser  an,  so  vermindert  oder 
varm^rt  man  die  Reagentien  bei  feststehendem  Verhältnis  derselben 
untereinander.  —  Nach  dem  Ansetzen  der  Färbeflotte  und  Einbringen 
des  zu  Erbenden  Materials  wird  erwärmt,  wobei  man  ffir  mechanisobe 
Bewegung  der  FasM'  sorgt.  Der  Farbstoff  bildet  sioh  und  verbindet  sich 
in  fltatn  nascendi  mit  der  Faser.  ÄuBeobeidungen  irgendwelcher  orga- 
nischer Substanzen  geben  während  dee  Erwärmens  in  LSsung.  Hat  die 
Temperatur  einige  Zeit  Aber  80*  betragen,  so  ist  der  Prozeß  beendigt 
Die  Faser  wird  alsdann  durch  helBes  Wasser  mit  oder  ohne  Zusatz  von 
Safe  u.  8.  w.  vom  mechanisch  anhaftenden  Farbstoff  befreit  nnd  ge- 
trocknet. Es  ist  natürlich  fdr  den  Erfolg  vollkommen  gleich,  ob 
man  der  Flotte  das  Metallsalz  zusetzt  oder  die  Faser  damit  tränkt.  — 
Die  grOne  Farbe  aus  Anilin,  Waeeeratoffsuperoxyd  und  Kupfergalzen 
kommt  bei  gewöhnlicher  Temperatur  zustande,  indem  man  die  Faser 
einige  Minuten  in  der  Flotte  umzieht  Die  Farben  bewegen  sich  in 
sehr  abweobselungsreiohen  Stufen  von  hell  bis  dunkelbraun  und  grau, 
je  nach  der  Wahl  des  organischen  EOrpers,  des  Metallsalzea  und  der 
Konzentration. 

Beispiel  I.  1  i  Auiliii  (Base)  oder  1387  k  Balzsauros  ÄDtliu  mit  1500  g 
Natrinicacetat  (in  kleinem  Überschuß),  36ö  g  Wasaentofbuperoxyd,  1  k  Eisen- 
chlorid,  50  k  Faaer,  15  bl  Wasser.    Farbe :  Hellbrana. 

Beispiel  2.  2  k  Anilin,  730  g  WasaerstofTstiperoxyd,  2  k  Giaenchlorid, 
50  k  Faser,  15  hl  Wasser.    Farbe :  Dimkalbraun. 

Beispiel  3.  2  k  iaiilin,  1676  g  Natriumsuperoxyd,  eine  entapreohende 
Henge  I^ai^ure,  2  i  Eisenchlorid,  50  k  Faser,  15  bl  Wasser.    Farbe:  Braun. 

Beispiel  4.  2  k  Anilin,  4904  g  Ammoniuinperauifat,  2  k  Eisenchlorid,  50  k 
Faser,  IB  hl  Wasser.    Farbe:  Braun. 

Beispiel  5.  2  k  Anilb,  2214  g  Carosche  Säure  übersättigt  mit  Natrium- 
acetat,  2  k  Eisenchlorid,  50  k  Faser,  15  lil  Wasser.    Farbe:  Braun. 

Beispiele.  2  k  Anilin,  1612  g  Natriumhypochlorit,  etwas  Natriumacetat, 
2  k  EiaeDchlorid,  15  hl  Wasser.    Farbe:  Braun. 
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Behuiel  7.  3  k  Anilin,  2730  g  Chlorkalk,  etwas  Natriomacetat,  2  k  ESseo- 
chlorid,  50  k  Faser,  1 5  hl  Wasser.    Farbe :  Brann. 

Beispiel  8.  2  k  Anilin,  3400  g  EaliumperDianganat,  50  k  Faser,  2  k  Eisen- 
Chlorid.  15  hl  Wasser.     Farbe :  Braun  (unlöslich  in  schwefliger  Mure). 

Beispiels.  2  k  Phenylhydrazin,  625  g  Wasseratofeuperoiyd ,  2  k  Eisen- 
Chlorid,  50  t  Faser,  16  hl  Wasser.     Farbe:  Braun. 

Beispiel  10.  2  k  Diniethylanilin ,  5G2  g  Wasserstoffsuperoxyd ,  2  k  Eisen- 
■■hlorid,  50  k  Fasor,  15  hl  Wasser.     Farbe:  Braun. 

Beispiel  11.  2  k  Phenylendiaitiia ,  635  g  WasaerBto&aperoxyd,  2  k  Bisen- 
ohlorid,  50  k  Faser,  15  hl  Wasser.    Farbe:  Braun. 

Beispiel  Vi.  2  k  Bemidin,  368  g  WassetBtoflsnperoxyd ,  2  k  Chromsulfat, 
50  k  Faser,  15  hl  Wasser.    Farbe:  Braun. 

Beispiel  13.  2  k  Phenol,  730  g  WasaeratofTsuperoxyd,  2  k  Eisenchlorid, 
50  k  Faser,  15  hl  Waaaer.    Farbe :  Gran. 

Beispiel  14.  2  k  Resorcin,  600  g  Wasserstoffsuperoxyd,  2  k  Eisendilorid, 
50  k  Faser,  15  hl  Wasser.     Farbe:  Braun. 

Beispiel  15.  2  k  p-Amidophenol ,  624  g  Wa.s.serstoffsuiieroxyd ,  2  k  Eisen- 
chlorid, 50  k  Faser,  15  hl  Wasser.     Farbe:  Braun. 

Beispiel  16.  2  k  ^-Naphtylamin ,  238  g  WasserstoBäuperoxyd  =  V*  ^o^i 
2  k  EaiiDmbichromat  (der  Sauerstoff  des  Biohromates  eraetzt  die  Hälfte  Wass<>r- 
stoffauperoiyd),  50  k  Faser,  15  hl  Wasser.     Farbe :  ßotlichbraun. 

OemisohteB,  im  Stück  mehrfarbig  fBrbbares  Gewebe. 
Nach  A.  Wagner  (D.  R.  P.  Nr.  1632t?)  l&£t  sich  das  gemischte,  im 
Stflck  mehrfarbig  Arbbare  Gewebe  des  Hauptpateiites(152 132,  J.  1904, 
417)  auch  in  der  Weise  herstellen,  daß  die  ungeßrbt  bleibenden  6«- 
vebefaden  nicht  g&nzlicb  aus  nicht  ßb-bbarem  Matmal  bestehen,  aondern 
einen  Eem  aus  gewCbnlichen,  natnrltohen  oder  kOnstlichen,  gefSrbteit 
oder  ungeRrbten  Spinnfasern  oder  Spinnnden  und  nur  eine  HGUIe  ans 
dem  nicht  ßrbbaren  Material  besitzen.  Die  Spinnfasern  bez.  Spinnfftden 
dienen  hier  also  als  Trfiger  des  nicht  filrbbaren  Uatarials.  Dieses  bietet 
den  Torteil,  dafi  die  Herstellung  der  ungefärbt  bleibenden  Gewebefädea 
durch  Imprägnieren  bedeutend  einfacher  ist,  als  wenn  der  ganze  Faden 
aus  nicht  fiirbbarem  Material  beatehL  Außerdem  irird  eine  erhebliche 
Ersparnis  an  Celluloseacetat  bez.  Nitrocellulose  erzielt,  da  der  Kern  der 
ungeübt  bleibenden  Oe wobeien  aus  anderem,  billigeren  Textilmatttitl 
besteht.  Wesentlich  ist  hierbei,  daß  eine  Reduktion  der  Nitrooelluloae 
bez.  eine  Abspaltung  der  Acetylgruppe  aus  dem  Überzugsmaterial  bei  der 
Heretellung  und  Weiterbehandlung  des  gemiaohten  Gewebes  vermiedoi 
werden  muß,  weil  die  Nitrocellulose  und  Aoetylcelluloae  nach  Abepsltung 
des  Salpetersfiure-  bez.  EsaigsAurerestes  sich  genau  so  an^ben  wie  jede 
andere  Cellulose,  also  die  angestrebte  Mehrfarbenwirkung  nicht  ergeben 
würden.  Wird  diese  Bedingung  eingehalten,  so  erhalt  man  beim  Ans- 
fSrben  mit  BaumwollfarbBtofTen  auch  in  tieferen  TOoen  rein  weiße 
Muster,  wie  sie  die  bekannten  gemischten  Gewebe  aus  reiner  und  ror- 
behandelter  Baumwolle  nicht  zu  erzielen  gestatten.  —  Bei  zusammen- 
gesetzten (gezwirnten),  gröberen  GewebefUden  empfiehlt  es  sich,  den 
Ueberzug  aus  nicht  färbbarem  Material  auf  den  Teilf&den  anzubringen, 
aus  denen  der  Qewebefaden  besteht.  Dadurch  erlangt  das  gemischte 
Gewebe  eine  grOBere  Weichheit  und  Geschmeidigkeit,  als  wenn  das 
rberzugamalerial  die  großen  Gewebefiblea  gänzlich  einhüllt  —   Man 
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-wickelt  die  eintelnen  CooonAden  saf  einer  Ereuzepule  auf ,  entbastet 
dnrob  kochende  Seife,  imprigniert  mit  CelluloBeacetatllteuDg  und  Nitro- 
celluloselOeuDg,  erzeugt  duroh  Verawimung  einen  webßhigen  Faden  und 
verwebt  die  SUden  mit  anderen  TextühBern.  In  ähnlicher  Weise  kann 
man  auch  von  den  feinsten  Baumwollgespinsten  aiiegehen,  welche  nach 
dem  Imprägnieren  zu  grCberen  F&den  vereinigt  werden.  Oder  man  l&ßt 
die  feinen  BaumwoUßden  von  den  Spulen  aus  duroh  Collodium  Isafen, 
streift  die  überschDasige  Flflsaigkeit  ab,  l&St  den  Faden  mSgUchBt  ebne 
Berflhrung  mit  festen  KCrpem  (Walzen  o.  dgl.)  unter  leichter  Spannung 
trocknen,  wiederholt  den  Imprftgnierunge-  und  TrockenprozeS  je  nach 
Bedürüiis  noch  zwü-  bis  dreimal,  wickelt  den  Faden  sodann  wieder  auf 
Spulen  und  Terzwimt  nun  mehrere  Fftden  in  üblicher  Weise  auf  einer 
Waterz  w  im  maschina  —  Daa  Ausüben  der  so  hergestellten  gemischten 
Gewebe  kann  in  Oblicher  Weise  geeobehen.  Für  Gewebe  aus  Wolle  und 
imprSgnierten  Faseistoffen  sind  die  gebräuchlichen  sauren  WollhrbstofFe, 
fOr  Gewebe  aus  Baumvolle  und  imprSgnierten  Fasern  die  direkt  ziehenden 
BanmwoUbrbBtcffe  (z.  B.  DiamiureinbUu),  besonders  Sohwefelfarbstoffe, 
Terwoidbsr.  Die  einzige  Vor8ichtema£r^el ,  welche  beim  Färben  der 
neuen  gemischten  Gewebe  zu  beachten  ist,  besteht  in  der  Vermeidung 
stark  alkalischer  Flflssigkeiten  nnd  der  weniger  geeigneten  baeisohen 
Farbstoffe. 

Einfarbig  färbbares  Gewebe  aus  BaamwoUe  und 
Kunstseide.  Nach  X  P.  Bemberg  A.-G.  (D.  R.  P.  Nr.  165216) 
war  das  einhrbige  (uni)  Färben  von  gemischten  Geweben  aus  Baumwolle 
and  Kunstseide  im  Stück  bisher  nicht  mOglioh.  Das  bei  anderen  ge- 
mischtes Geweben  Übliche  Mittel,  die  aufeinander  folgende  B^iandlung 
dw  Gewebes  mit  mehreren  passrnd  gewählten  Farbstoffen  oder  Beizen, 
ist  hiw  nicht  anwendbar,  weil  Kunstseide  sich  mit  allen  Beizen  und 
Farbstoffen  dnnklw  anßrbt  als  Baumwolla  Man  war  daher  bishw  g&- 
zwungm,  die  beiden  Faserstoffe  vor  dem  Verweben,  z.  6.  in  Strangform, 
in  gleichem  Farbenton  zu  nirben,  wodurch  man  jedooh  au  die  einmal 
gewählte  Farbe  gebunden  war  und  sich  daher  Game  von  den  verschie* 
densten  Farbtönen  auf  Lager  halten  mußte.  Auch  das  Vorbeizen  der 
Kette  läßt  sich  nur  da  anwenden,  wo  es  sich  am  eine  im  voraus  bestimmt 
festgestellte  Färbung  der  Stückware  handelt,  und  gibt  auch  nicht  genau 
gleiche  Farbtone.  AuSerdem  machen  alle  diese  Verfahren  eine  Nach- 
behandlung des  Gewebes  nOtig;  so  mufi  die  duroh  das  Beizen  rauh 
gewordene  Faser  gescUtcbtet  und  später  wieder  entscblichtet  werden. 
Jede  derartige  physikalische  oder  chemische  Behandlung  des  gemiscditen 
Gewebes  wirkt  auf  den  Glanz  der  darin  enthaltenen  Kunstseide  ungünstig 
ein.  —  Die  gewöhnliche  Kunstseide  ist  ein  Cellulosederivat,  welches  eine 
grOfiere  Affinität  zu  Farbstoffen  besitzt  als  Cellulose  selbst  (Baumwolle). 
Führt  man  daher  die  Cellulose  der  Baumwolle  gleicbfalle  in  ein  Cellulose- 
derivat, nämlich  in  Cclluloflehydiat  über,  was  duroh  das  bekannte 
Hercerisieren  in  losem  Zustande  geschehen  kann,  so  gibt  sie  nicht  nur 
mit  einzelnen  bestimmten,  sondern  mit  sftmtlioben  Farbstoffen  den  gleichen 
Jahimber,  d.  olram.  Teohnologi«.    LI,    £.  38 
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Farbton  wie  die  Kunstseide.  Diese  Überlegung  trifft  allerdings  praktisch 
insofern  nicht  genau  zu,  als  die  Kunstseide  je  nach  ihrer  HereteUungj- 
weise  (z.  B.  ob  sie  obne  oder  mit  geringer  oder  starker  Spannung  ge- 
trocknet wurde)  eine  etwas  verschiedene  Afflnitftt  zu  FarbstolTen  auf- 
weist. Nun  iat  ee  aber  bekannt,  daß  auch  die  Baumwolle  eine  nm  ho 
hellere  FOrbung  annimnit,  je  weiter  sie  beim  UercerisLeren  gestreckt 
wurde.  Man  besitzt  daher  in  der  teilweisen  Streckung  ein  bequemea 
Mittel  zur  genaueren  Anpassung  der  BaumwollfSrbung  an  die  verftnder- 
liobe  F&rbung  der  Eunstieide.  Da  sclilieillich  die  mercerisierte  Baum- 
wolle keinerlei  physikalischer  oder  chemischer  Behandlung  vor  dem 
Färben  bedarf,  so  wird  auch  der  sohOne  Glanz  der  Kunstseide  bei  dem 
neuen  Verfahren  nicht  beeinträchtigt  —  Die  Baumwolle  wird  z.  B.  in 
irgend  einer  Form  unter  schwacher  oder  oline  Spannung  in  üblicher 
Weise  meroerisiert,  abgesfiuert  und  gewaschen.  Sehr  geeignet  ist  Baum- 
wollgarn in  Form  von  Cops  und  Spuleu,  doch  kann  man  auch  das  Garn 
in  Stiängen  oder  auch  die  Baumwolle  vor  dem  Verspinnen  als  Karden-' 
band  oder  Kammgarn  verarbeiten.  Nach  dem  Verweben  mit  Kunstseide 
lißt  sich  dann  Baumwolle  und  Kunstseide  in  gleicher  Nuanc«  färben, 
wozu  sich  vor  allem  die  direkt  ziehenden  Baumwollfarbsloffe  eignen.  — 
Um  die  Farbaufnahmefähigkeit  der  Baumwolle  derjenigen  der  Kunstseide 
genauer  anzupassen,  läBt  man  z.  B.  einige  Probeatrfinge  Baumwolle  beim 
Heroerisieren  verschieden  weit  einschrumpfen  und  färbt  sie  dann  zugleich 
mit  einem  Kunstseidestrang  aus.  Durch  Vergleich  der  erhaltenen  Baum- 
wollfärbungen  mit  der  Eunstseidefarbung  kann  man  dann  feststellen, 
wieweit  die  Schrumpfung  erfolgen  miiB,  um  die  gewOnaclite  Überein- 
stimmung III  erzielen.  Zu  beachten  iat  hierbei  jedoch,  daß  die  Kunst- 
seide wegen  ihres  Glanzes  und  ihrer  Durchsichtigkeit  in  dem  gemischten 
Gewebe  einen  etwas  anderen  Bindruck  macht  als  in  Strangform.  In  da 
Praxis  wird  daher  die  Baumwolle  etwas  tiefer  angefärbt  als  die  Kunst- 
seide, um  später  ein  gemisohtee  Gewebe  von  sctaOnem  einfarbigen  Aus- 
sehen zu  erhalten. 

Erzeugung  farbiger  Muster  auf  WoU-  und  Halbwoll- 
geweben. Nach  H.  Qiealer  (D.  R.  P.  Nr.  163  834)  wird  mit  Lange 
behandelte  Faser  schon  bei  so  niedrigen  Temperaturen  gefärbt,  bei  welchen 
die  nicht  mit  Lauge  behandelte  Wollfaser  kaum  eine  Spur  tou  Farbe 
aufnimmt,  und  somit  ihre  ursprüngliche  oder  Grundfarbe  so  gut  wie  un- 
verändert behält.  Unter  Benutzung  dieser  Tatsache  lassen  sich  zwei- 
farbige Wirkungen  auf  Wollgeweben  dadurch  erzielen,  daß  man  die  GewetM 
in  bekannter  Weise  mit  Lauge  bedruckt  und  das  Ausßlrben  auf  lau- 
warmem Bade  vornimmt,  d.  h.  auf  einem  Bade,  dessen  Temperatur  in 
der  Regel  zwischen  30  bis  50'  (je  nach  den  FarbstofTen  wechselnd)  liegt, 
und  wUrend  des  ganzen  Färbprozesses  niemals  TO"  flbersteigt.  Dieses 
Verfahren  läßt  sich  sowohl  auf  rohe  wie  auch  bereits  geerbte,  bedruckte 
oder  sonst  vorbereitete  Gewebe  anwenden,  und  es  lassen  sich  damit  die 
mannigfachsten  Farbwirkungen  erzielen.  Die  Färbungen  lassen  sich  mit 
der  Dauer  der  Einwirkung  der  Lauge  auf  die  Wolle  und  der  damit  v^ 
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bundenen  grOSeren  oder  gerin^ren  Beeinflussung  der  AffinitlLt  der  FaSer 
cum  FarbBtofT  ionerhalb  gewisser  Oreaiea  beliebig  wechseln,  wobei  nocli 
die  MOglicbkeit  zu  eicer  weiteren  Steigerung  der  Wirkungen  dadurch 
gegeben  ist,  daB  man  verschiedene  Stellm  derGewebe  verschieden  lange 
der  Einwirkung  der  Lauge  aussetzt  Aufierdem  kann  das  Verehren  in 
allen  seinen  Teilen  auch  mit  Vorteil  auf  aus  Wolle  und  anderen  Fasern, 
wie  Baumwolle,  Ramie  u.  a.  w.,  bestehenden  gemischten  Geweben  an- 
gewendet werden,  da  bei  dem  lauwarmen  Fftrben  und  bei  Verwendung 
geeignete  Farbstoffe  die  Farbe  der  Surrogate  sich  nicht  Ändert  und  diese 
daher  nachher  als  Reserve  hervortreten.  Selbstverstäudlioh  bleibt  es 
hierbei  unbenommen,  auch  auf  die  Farbe  der  Surrogate  in  der  Weise  zu 
wirken,  daß  man  geeignete,  die  Summte  abfärbende  Farbstoffe  dem 
lauwarmen  F&rbbade  zusetzt  —  Das  beschriebene  Verfahren  ist  fOr  alte 
in  der  WoUfArberei  Ablieben  direkten  FlLrbemethoden  verwendbar,  ins- 
I>esondere  sowohl  bei  Anwendung  von  mineralischen  oder  organischen 
Säuren  als  auch  sonst  flblichen  Zusätzen  zur  Färbeflotte. 

Verfahren  znr  Herstellung  von  Vorzeichnungen  bei 
Spachtel-,  Tamboiirier-  und  Stickerei- Artikeln  von  A.  Schnauder 
(D.  R.  P.  Nr.  163510)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  eine  aus 
Oel,  Kaolin  oder  sonstigen  ölaufsau  gen  den  Stoffen  und  leicht  entfärbbaren 
FarbkOrpern  bestehende  Farbe  anwendet  und  nach  dem  Besticken  bez. 
Tambourieren  die  sichtbar  gebliebenen,  gefärbten  Stellen  der  Vorzeich- 
nungen durch  fQr  die  Ware  nicht  schädliche  Uittel  entfärbt  Der  mit  der 
Stickerei  Verzeichnung  zu  versehende  Stoff  wird  mit  der  Schablone  bedeckt 
und  eine  aus  z.  B.  100  T.  RflbCl,  50  T.  Kaolin  und  10  T.  Jodetärke 
bestehende  Vordruckfarbe  aufgetragen.  Nach  dem  Besticken  werden  die 
noch  sichtbaren  Stellen  der  Vorzeichnung  durch  Betupfen  mit  einer 
lOproz.  NatriumtbiosnlfatlCBung  entfärbt  Wird  statt  der  mit  Jodstärke 
bereiteten  Farbe  eine  solche  verwendet,  die  als  geßrbten  Bestandteil 
Sisenoxyd  enthält,  so  geschieht  die  nachträgliche  Entfärbung  mittels 
Citronensäurel&sung. 

Erzielung  von  Fellmusterungen  auf  Florgeweben 
durch  Färben  nach  B.  Buchholz  (D.  R.  P.  Nr.  1&7539).  —Nach 
dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  158  083}  erfolgt  die  Bildung  der  einzelnen 
Florwirbel  durch  einen  Luftstrom,  der  in  beliebiger  Art  Aber  das  Gewebe 
geführt  wird  und  so  einzelne  Florschichten  hebt  bez.  hochkrQmmt,  zum 
Zweck,  beliebig  verlaufende  Wirbel  mit  schärferen  Umrissen  herbeirahren 
zu  können. 

Das  Verfahren  zum  Färben  von  tierischer  Faser  mit 
Seh  wefel  färb  Stoffen  von  Gase  IIa  ä  Cp.  (D.  R  P.  Nr.  181  180) 
beruht  auf  der  Beobachtung,  dafi  der  zerstörenden  Wirkung  von 
Schwefelnatrium  auf  tierische  Faserstoffe  durch  die  Gegenwart  gewisser 
organischer  Stoffe,  namentlich  vonOljkose  und  Tannin,  kräftig  entgegen- 
gewirkt wird.  Dieses  ist  von  groBer  Wichtigkeit,  da  es  nunmehr  er* 
mOglicht  ist,  tierische  Faserstoffe  mit  den  direkt  färben  den  Schwefelfarb- 
stoffen  zu  Orben,  fDr   welche  bekanntlich  Schwefelnatrium  das  beste 
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LOsuDgsmittel  ist.  Aber  nicht  dut  fOr  tieiisahe  Fasern  allein  hat  dasVer- 
fahren  Bedeutung,  es  hat  sich  vielmehr  gezeigt,  diä  bei  Gegenwart  itx 
erw&hnten  Zusätze  tierisohe  und  pflanzliche  Faserstoffe  gletchm&fiig  a»- 
gefSibt  werden,  so  dafi  es  mit  Hilfe  des  VerMirens  gelingt,  Halb  wolle 
und  Halbseide  seiteugleich  anaufArben.  Zum einbadigenF&rben dieser 
gemisohten  Gewebe  bediente  man  sieh  bisher  hau ptsBohli eh  direktffirbender 
Azofarbstoffe  (Diaminhrben),  die  jedooh  nicht  fQr  alle  Zwecke  genOgten, 
so  daß  durch  die  Anwendbarkeit  der  berTorragend  echten  Schwefelfvb- 
BtofFe  (Im  medial  färb  Stoffe)  ein  wesentlicher  FortB<^ritt  erzidt  ist  —  In 
der  Begel  genügt  es,  5  bis  10  g  Olykose  auf  1  /  Flotte  zu  verwenden. 
In  einem  Bade,  welches  auf  1  I  S  g  Immedialschwarz  Y  extra,  6  g 
Sohwefelnatrium  (kristallisiert),  3  g  Soda,  7  g  Olykose,  30  g  Salz  enl- 
hftlt,  wird  ein  aus  gleichen  Teilen  Baumwolle  und  Wolle  beatehendea 
Gewebe  etwa  1  Stunde  bei  80*  umgezogen,  dann  w&scht  man  gut  und 
aviviert  in  einem  schwach  ssurea  Bade,  sohließliob  epfilt  man  mit  ver- 
dünnter AcetatlOsung  und  trocknet  In  ähnlicher  Veise  lassen  sich  alle 
anderen  Schwefel  farbstoffe,  wie  z.  B.  Immedialbraun ,  Immedialblau, 
Eatigenschwarz ,  geh  wefel  schwarz ,  Eryogensohwarz ,  Katigenbiann, 
Eryogenbraun,  verwenden.  Die  Glykose  lÄBt  sich  mit  annAhemd  gleichem 
Erfolge  durch  Tannin  ersetzen.  —  Das  FSrben  von  Baumwolle  mit  Hilfe 
von  Olykose  und  Schwetelnatrinm  war  bekannt,  aber  man  wiiäte  nicht, 
daß  tierische  Faser  dann  nicht  von  Sohwefelnatrium  zeratSrt  und  sogar 
mit  Schwefel rarbstoSen  gefBrbt  werden  kann,  wenn  Olykose  zugegen  ist 
Wenn  man  s.  B.  in  einem  Bade  je  einen  Strang  Baumwolle  und  Wolle 
bei  00*  */i  Stunden  mit  20  Proz.  Immedialschwarz  ßrbt  unter  Zusatz 
von  10  g  Schwefelnatrium,  6  g  Soda,  20  g  Kochsalz  auf  je  1  i  Flott^ 
so  ist  die  Struktur  der  Wolle  völlig  zerstört  Setzt  man  nur  6  g  Olykose 
hinzu  unter  sonst  gleichen  Bedingungen,  so  ist  die  Wolle  schon  wesent- 
lich besser  erhalten.  Noch  weniger  Veränderung  aber  zeigt  sie,  wenn 
10  bis  20  g  Olykose  anwesend  sind.  Ein  ahnlicher  Erfolg  wird  durch 
10  bis  20  g  Tannin  erzielt.  Nicht  ganz  so  zerstOrand  wie  auf  Wolle 
wirkt  Schwefel natrium  auf  Seide,  do(di  wird  auch  diese  stark  verKndert 
und  verliert  ihre  Aufnahmeflhigkeit  fOr  Farbstoffe.  E^bt  man  a.  B. 
Halbseidestoff  mit  und  ohne Qlykoseiusatz  in  gleicherweise  mitlOProi. 
Immedialschwarz  unter  Zusatz  von  6  g  Sohwefelnatrium,  3  g  Soda  and 
20  g  Salz  auf  je  1  l  Flotte  bei  80*  '/,  Stunden,  so  ist  im  ersten  Falle  die 
Seide  tiefschwarz  und  glänzend,  während  sie  im  anderen  Falle  hellgnn 
und  matt  erscheint   Auch  hier  zeigt  Tannin  eine  ähnliche  Wirkung. 

Verfahren  zum  FSrben  von  Leder  mit  Snlfin- 
(Sohwefel-)farbstoffen  von  CsBella&Cp.(D.R.P.Nr.l63fl21) 
ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  man  als  Lösungsmittel  dieser  Farbstoffs 
die  Formaldehydverbindung  der  hyd rose hwefli gen  Säure  (Hyraldit)  be- 
nutzt —  450  g  Immedialschwarz  V  extra,  200  bis  300  g  Hyraldit  A 
werden  in  10  /  Wasser  heiß  gelöst  und  nach  dem  AbkflhtenanfSObisSO* 
(je  nach  der  Oerbung)  einmal  krilftig  auf  das  Leder  aufgebflrstet  Die 
Farbe  erscheint  erst  dunkelgrOn  und  wird  in  wenigen  Hinuten  schwan. 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


Bleicherei,  Färberei,  Zengdroc^  437 

—  Zur  E^rbutig  im  Walkfafi  werden  0,6  Proz.  (toiu  Gewicht  des 
Leders)  Iminedialscliwarz  V  extra,  0,26  bis  0,36  Proz.  (vom  Oewicht  des 
Ledere)  Hynldit  A  heiB  geltet  und  mit  der  erforderlichen  Menge  kalten 
oder  lanwannen  Wassers  verdfinnt.  Iq  dieser  LOsnng  wird  das  Leder 
20  bis  30  Uinnten  gewalkt  Hierduroh  erh&lt  man  die  beispielsweise 
rOr  Chromleder  beliebte  blaue  Durchfllrbang  n&d  kann  dann  den  Narben 
durch  Fllrben  naob  Beispiel  I  sohw&rzen.  —  Um  die  Waschechtheit  und 
Tiere  der  FSrbung  zu  steigwn ,  kann  «ne  Nachbehandinng  mit  Chrom- 
kali,  Ghromalaun,  Kupfervitriol  oder  einem  Oemisch  derselben  vor- 
genommen werden. 

Verfahren  zum  Färben  von  Leder  mit  Sohwefelfarb- 
stoffen  von  Casella  &  Cp.  (D.  R  P.  Nr.  158  136)  besteht  darin, 
daß  man  Chrom-  oder  GAmischleder  zuerst  in  einem  alkalisoben  Bade, 
dann  mit  Formaldehyd  behandelt  und  scbliefllich  mit  Sulflnfarben,  wie 
Oblich,  färbt  100  k  Chromleder  werden  nach  der  Glerbung  entsKoert 
mit  2  k  Bons,  2  hl  Wasser.  Diesem  Bade  werden  zugesetzt  1  bis  1,6  k 
-Formaldehyd  (etwa  40  Proz.)-  Nach  1  Stunde  wird  ausgewaschen ,  ge- 
schmiert und  dann  der  Narben  gebflrstet  mit  einer  LOsung  von  60  g 
Immedial  schwarz  V  eztra,  25  g  Sohwefelnatrium  kriBtallisiort ,  25  g 
TfirkiachrotOl  iu  1  l  Wasser.  —  100  k  SSmisohleder  werden  nach  der 
Owbung  mit  Soda  gut  ansgewasohen ,  dann  in  einem  Bade  von  1,5  k 
Formaldehyd,  1  hl  Wasser  während  20  bis  30  Minuten  gewalkt  Hierauf 
fflgt  man  hierzu  eine  LOsung  von  4  k  Immedialkateohu  G,  2  k  Sohwefel- 
natrium, 0,5  k  Tarkisohrotftl,  80  /  bis  1  hl  Wasser  und  walkt  weitere  30 
bis  46  Minuten. 

Verfahren  zum  Färben  von  Chromleder,  Sämisch- 
lederund  sohwediaohem  Glaceleder  mit  direkt  färben- 
den Schwefelfarbstoffen  von  Casella  &  Cp.  (D.  R.  P. 
St.  169  691)  besteht  darin,  daß  man  den  Schwefelalkali  enthaltenden 
FarbbSdern  Glykoae  oder  Tannin  zosetzt  —  Die  Beobachtung,  daß  die 
tierische  Faser  durch  die  Gegenwart  von  Qlykose  oder  Tannin  vor  der 
zerstörenden  Einwirkung  des  Scfawefelnatriums  geschlitzt  wird,  hat  sich 
auch  bei  Versuchen  mit  schwedischem  Glao61eder,  Sämischleder  und 
Chromleder  bestätigt  Während  nämlich  bei  den  Versuchen,  diese  Leder- 
su^en  mit  SchwefelfarbBtoffen ,  die  mittels  Schwefeln atrium  gelöst  sind, 
zu  fBrben ,  das  Leder  so  hart  und  blediig  wird,  dafi  seine  weitere  Be- 
arbeitung ausgeschlossen  ist,  behält  es  seine  FOlle  und  Weichheit,  wenn 
der  genannten  FarbetoSlOsung  Glykose  oder  Tannin  zugesetzt  wird. 
Diese  Beobaohtung  ist  von  großem  Werte,  als  esFBrbungen  auf  genannten 
Lederaorten ,  welche  allen  Anaprfichen  an  Liobt-  und  sonstigen  Eoht- 
heitaeigen Schäften  genOgen,  bisher  noch  nicht  gibt  und  diese  LOcke 
durch  Anwendung  der  Schwefelfarbstoffe  auagefflltt  wird.  —  Schwe- 
disches Glaceleder  wird  auf  der  Tafel  mit  folgender  FarbstofflSsung 
so  lange  gebflrstet,  bis  es  intensiv  schwarz  erscheint:  60  g  Immedial- 
Bchwarz  V  extra,  20  g  Schwefel natrium  kriat,  15  g  Tannin,  20  g 
TßrkischrotOl  auf  1  l  Wasser.   Nach  dem  Färben  wird  das  Leder  gespfllt 
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UDd  dasD  nach  Belieben  entweder  unmittelbar  getrocknet  oder  luvor 
mittels  Säure  oder  mittels  Chromkali,  Chromalaun,  EupferTitriol  oder 
einem  Qemiach  dieser  Stoffe  aviviert.  —  S&miBohleder  wird  im 
WalkfaS  gefKrbtmit:  lOglmmedialkatechuO,  5g Schwefelnatrium  kriBt, 
5  g  Tannin ,  6  g  TDrkischrotSl  auf  1  l  Wasaer.  Nach  dem  Färben  wird 
das  Leder  gespQlt  und  entweder  unmittelbar  getrocknet  oder  wie  im 
1,  Beispiel  angegeben  a^iviert.  —  Chrom  kalbled  er  wird  im  Wait- 
fa£  grundiert  mit :  0,2  Proz.  Immedialsohwars  V  extra,  0,6  Proz.  Imine- 
dialdirektblau  B,  0,9  Proz.  Schwefelnatrium  krist,  1,0  Proi.  Olykose, 
0,6  Proz.  TOrkischrotOl  vom  Gewicht  des  Leders  und  dann  auf  der 
Narbenseite  flberbflrstet  mit:  50  g  Im  mediaisch  warz  V  extra,  20  g 
Schwefelnatrium  krist.,  30  g  Glykose,  20g  Tflrkiachrotöl  auf  l/Waaser. 
Nach  dem  I^rben  wird  das  Leder  gespült,  event.  wie  im  Beispiel  t 
aviviert  und  schlieBlich  in  (Iblicher  Weise  ferttggeatellt  —  In  analoger 
Weise  lassen  sich  auch  die  anderen  SchwefelfarbBtoiTe  verwenden. 

Naob  dem  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  161  774)  haben  weitere  Unter- 
suchungen ergeben,  daß  an  Stelle  des  reinen  Tannins  vorteilhaft  andere 
pflanzliche  Stoffe  verwendet  werden  kOnnen,  welohe  infolge  ihres  Tannin- 
gehaltes  eine  gerbende  Wirkung  auf  die  tierische  Haulsubstanz  SuBent 
and  die  zugleich  selbst  fSrbende  Eigenschaften  besitzen.  Insbesondere 
kommen  hierfdr  die  Extrakte  der  Eichen-,  Fichten-,  Mimosenrinden, 
femer  Quebracho,  Blauholz,  Gelbbolz,  Dividivi,  Myrobalanen,  Kreut- 
beeren,  Sumacb,  Qambir,  Eatechu,  Terra  japonica  in  Betracht  Durch 
Anwendung  dieser  Substanzen  lassen  sich  neben  den  im  Pat.  159  C91 
namhaft  gemachten  Resultaten  eine  auBerordentlich  grofie  Zahl  von 
Farbtönen  in  jeder  gewünschten  Echtheit  erzielen.  Es  genflgt ,  die  be- 
treffenden Extrakte  zum  FArbebade  zuzusetzen ,  das  den  anzuwendenden 
Schwefelfarbstoff  und  Schwefelalhati  enthält.  Die  FarblOsung  kann  ent- 
weder mit  der  Bürste  aufgetragen  oder  im  Walkfafi  verwendet  werden. 
—  Schwarz  auf  Chromkalbleder,  im  WalkfaBgeßlrbt:  100k Leder 
werden  eine  Stunde  lang  bei40i>  ge^bt  mit  2,5kImmedialschwartNB, 
1,260  k  Schwefelnatrium,  1,250  k  TOrkischrotOl,  0.8  bis]  kQuebracho- 
extrakt  (40  Proz.  gerb.  Substanz),  SO  l  Waseer.  — Schwarz  auf  Cfarom- 
ziegenleder,  mit  der  Bflrate  gefärbt:  Eine  LCsung  von  40  gimma- 
dialschwarz  Y  extra,  20  g  Schwefeln atri um,  20gTnrkischrotJ}l,  Sbis&g 
Qambir,  1  l  Wasser.  Wird  ein-  bis  zweimal  aufgebOretet.  —  Schwan 
auf  Chromkalbleder,  mit  der  Bflrste  gefllrbt:  Eine  LOsung  von 
40  g  Im  medialschwarz  NN  konzentriert,  30  g  Schwefelnatrium ,  20  g 
TflrkischrotOl ,  4  g  Blauholzextrakt  (fest),  l  l  Wasser.  —  Braun  auf 
Samisobleder,  im  Bade  gefSrbt:  100  k  Leder  werden  gefftrbt  mit 
1,8  bis  2  k  Immedialbraun  0,  1  k  Schwefelnatrium ,  0,50  k  TOrkisch- 
rot«),  0,5  bis  0,75  k  Sumaohextrakt  (26  bis  28«  B€.),  50  l  Wasser. 

Nach  dem  femereii  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  161  775)  kann  Glykose 
durch  andere  Aldehyde  der  Fettreihe  ersetst  werden.  So  zeigt  z-  B. 
Formaldehyd  eine  ganz  analoge  schatzende  Wirkung  g^;en  den  ESnfluB 
des  Sohwefelalkalis  auf  die  Ledersubstant.   Die  Verwendong  von  Fmn- 
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alddiyd  ist  nameatlioh  bei  LedersorteD,  wie  ChromziegenJeder  oder  SAmisuh- 
leder,  vorteilhaft.  Die  FormaldehydlQsung  wird  dem  FArbebade  hinzu- 
gefügt und  dann  atifgebOrstet ,  oder  es  wird  im  Walkfafi  gefärbt  — 
Schwarz  aufChromziegenleder,  im  Walkfafi  gefSrbt:  100  k Leder 
werden  1  Stunde  lang  bei  400  gefSrbt  mit  2  bis  2,5  k  Im  mediaisch  warz 
NB,  1,25  k  Schwefelnatrium,  1,25  k  TQrkischrotffl,  0.25  k  Farmaldehyd 
(etwa  40  Proz.},  40  l  Wasser.  —  Schwarz  auf  SAmiBchleder ,  auf- 
gehflrsiet.  CO  g  Im  medial  schwarz  NF,  25  g  Schwefelnatrium,  10  g 
Türkischrotöl,  5  g  Formaldebyd  (40  Proz.). 

Färben  und  Schmieren  von  Chromleder.  Nach 
Casella  &  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  162  278)  verfuhr  man  bei  der  Fertig- 
stellung geßrblen  Chromleders  bisher  in  der  Weise,  da£  man  zuerst  mit 
Schmiermitteln,  die  aus  alkalischen  Fettemulsionen  bestehen,  behandelte 
nnd  dann  in  gesondertem  Bade  ausfärbte.  Denn  die  fürdieLederßrberet 
bisher  benutzten  Farbstoffe  vertragen  das  Vermischen  mit  den  Schmier- 
mitteln nicht  oder  ISrben  nicht  bei  deren  Gegenwart  Nachdem  es  nun 
gelungen  ist,  Methoden  ausfindig  zu  machen,  um  die  sog.  Sulßn-  oder 
SchwefelfarbstotTe  auf  Leder  zu  fixieren,  war  die  Möglichkeit  gegeben, 
dae  Schmieren  und  Färben  von  Chromleder  in  einer  Operation  zu  ver- 
einigen, wodurch  erheblich  an  Zeit  und  Arbeit  gespart  wird  und  infolge 
der  kürzeren  Dauer  der  Behandlung  im  Walkfafi  das  Leder  selbst  sehr 
geschont  wird.  Es  zeigte  sich  nAmlich,  dafi  die  genannten  Farbstoffe  bei 
Oegeowart  von  Formaldehyd ,  Tannin  und  analogen  Stoffen,  welche  das 
Leder  vor  der  Einwirkung  des  Scbwefelalkaiia  schOtzen ,  sich  ohne  Ver- 
änderung mit  den  Üblichen  Schmieremulsionen  vermischen  lassen  und 
in  diesem  Zustande  das  Leder  vorzüglich  färben.  Das  Verfahren  ist 
iosbesonderegeeignetzurgleichzeitigenBlaudurchßrbungund  Schmierung 
von  Boxcair,  Chevreaux,  sowie  der  als  Imitation  dieser  Ledersorten 
dienenden  Chrom-ßoß-,  Rind-  und  Schafleder.  —  Z.B.  100  k  entsäuertes 
ChroDileder  werden  im  Walkfasse  behandelt  mit  einer  Eouilaion,  bereitet 
aus:  1,5  k  ElauenOl,  1,5  k  Tran,  3  k  Seife,  0,5  k  Bigelb  und  0,3  k 
8oda  caloiniert,  in  1  hl  Wasser.  Hierzu  gibt  man  1  k  Formaldehyd 
{etwa  40  Proz.)  und  dann  eine  L&sung  von  800  g  Immedialdirektblau  B,  1  hk 
Schwefelnatrium  kristallisiert,  in  20  bis  25  l  Wasser.  Nach  30  bis  40 
Hinnten  ist  Schmieren  und  Färben  gleichzeitig  beendet  und  das  Leder 
wird  nach  gutem  Spülen  weiter  verarbeitet.  Um  dem  Narben  die  ge- 
wünschte Tiefe  der  Farbe  zu  erteilen ,  wird  derselbe  achließllch  nach 
aner  der  üblichen  Methoden  überfärbt.  Man  schwärzt  z.  B.  durch  Über- 
bfirsten  mit  einer  Lösung,  welche  50  g  Immedialscbwarz  Y  extra,  25  g 
Schwefelnatrium  kristallisiert,  10  g  FormaldehydlOsung,  10  g  Tfirkisch- 
rolOl  auf  1  {  Flotle  enthält,  spült  gut  und  macht  das  Leder  in  bekannter 
Weise  fertig. 

Färben  von  Leder.  Die  Aktiengesellschaft  für  Anilin- 
fabrikation (D.  B.  P.  Nr.  164  504)  hat  gefunden,  daß  die  Diphenyl- 
aminderivate ,  velche  man  durch  Kondensation  von  p-Nitrocbtorbenzol- 
snlfoB&ure 
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(N0,:S0,H:C1  — 1:3:4) 
mit  m-Phenylendiamiii,  m-Tolnjiendümm  oder  Chlor- m-phenylendiaaiiii 
und  darauf  folgende  Reduktion  des  entstehenden  HitrokOrpers  erhill, 
Eum  F&rben  von  Lodffl'  infolge  ihrer  leiohtan  Oxydierbarkeit  Verwendang 
finden  kOnsen.  Die  genannten  Stoffe  erzeugen  anf  Leder  unter  gleich- 
zeitiger Anwendung  von  Oxydationsmitteln  graublaue  bis  blauaohwaru 
T&ne ,  wobei  ein  TottatAndigea  Durt^üSrben  dee  Leders  stattfindet  Sie 
eignen  sieh  ror  allem  zum  F&rben  tou  Chromleder.  Das  F%ri>en  ge- 
schieht in  der  Weise,  daß  man  das  Leder  der  Binwirknng  einer  wlsaerigea 
XiOsung  des  NatriumaalEea  der  DipbenyUuiin&bkftmmliuge  bei  Gegenwart 
von  Oxydationsmitteln,  wie  z.  B.  Wasserstoffsuperoxyd,  Chromat,  Ksot- 
salsen,  unterwirft.  Bebandelt  man  gewöhnliches  Leder,  welches  nnr 
einer  Tanningerbung  unterzogen  wurde,  in  gleicher  Weise,  so  wird  das 
Leder  nicht  sohwarz  oder  blauschwarz,  sondern  grau  oder  gninschwan 
geßlrbt  In  beiden  P&Uen  hat  man  es  in  der  Hand,  durch  Zusats  eines 
geeigneten  Farbstoffes  den  Ton  der  Färbung  zu  nuancieren. 

Farben  von  Chromleder.  NaohW.  Epstein  undRRosen- 
thsl  (D.  Et.  P.  Nr.  15746?)  ist  imChromlederdieArfinitatdertierischen 
Haut  fOr  saure  Farbstoffe  nooh  wirksam.  Das  Färben  mit  Sftareßuten 
ist  aber  wegen  der  EmpBndliohkeit  der  Chromleder  gegen  SohwefelsSnre 
mit  Schwierigkeilen  verbunden ,  iasofem  ein  Übersohufl  an  Säure  ver- 
mieden werden  muB,  und  bei  Hangel  an  solcher  andererseits  die  Farb- 
etoCFe  nicht  genflgend  zur  Wirkung  kommen.  Fflr  bssisohe  FarbstotEe 
besitzt  das  Chromleder  keine  praktisch  in  Frage  kommende  Affinität;  es 
mufi  fQr  solche  entweder  eine  Nachgerbung  mit  Gerbstoff  oder  ein  Tor 
f&rben  mit  tanninhaltigen  FarbhOlzem  stattfinden.  Da  aber  Tannin  die 
Elastizität  und  Festigkeit  des  Chromleders  uugOnstig  beeinfluBt,  so  liegt 
auch  hier  die  Cefahr  vor,  entweder  durch  su  viel  OerlMäura  das  Leder 
zu  schädigen  oder  zu  wenig  eine  unvollkommene  Ausnutzung  dee  Farb- 
stoffes und  ungleichmäßige  und  nicht  genOgend  satte  Färbung  zu  erhalten. 
—  Es  wurde  nun  gefunden,  dafi  vorzüglich  gleichmäBige,  satte  und  sehr 
echte  Färbungen  auf  Chromleder  erzielt  werden,  wenn  man  dasselbe  erst 
mit  Losungen  von  Schwefelforbstoffen  und  danach  mit  angesäuerten 
Losungen  von  basischen  Farbstoffen  behandelt  Die  hierbei  erfordertiobe 
Menge  SohwefelfarbstoFT  ist  gering,  so  dafi  eine  Schädigung  des  Leden 
durch  die  Älkalinität  der  Losung  nicht  stattfindet,  zumal  durch  dieNsob- 
behandlung  mit  z.  B.  essigsaurer  FarblOsung  aofort  eine  Neutrali satioa 
erfolgt  Da  die  Nuanoe  der  Färbung  im  wesentlichen  durch  die  Art  des 
(asischen  Farbstoffes  bedingt  wird,  eo  hat  man  es  überdies  in  der  Band, 
solche  SchwefeltarbstofFe  auszuwählen,  welche  wenig  alkalisch  sind  be- 
ziehentlich wenig  Sohwefelnatrium  zur  LOaung  erfordern.  Han  kann 
durch  eine  Titration  die  Alkalinit&t  der  Losung  des  Schwefelfarbatotfea 
bestimmen  und  danach  den  Zusatz  von  Essigsäure  zur  LOsung  des 
basischen  FarbetotTes  bemessen.  —  Die  Methode  eignet  sieh  sowohl  fflr 
Färbung  durch  AufbDrsten  als  auch  fOr  solche  nach  dem  sogenannten 
Tauchverfahren.   Die  Felle  kOnnen  gefettet  zum  Färben  gebnudit  werdM 
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oder  ee  hum  anoh  das  Schmieren  nach  dem  Fftrbea  vorgeaommeQ  werden, 
da  infolge  der  ^rofien  Waaoh-  und  Alkaliechtbeit  der  entst^anden 
Farblacke  die  geffirbten  Felle  dabei  nit^t  bluten.  Dieser  Umstand  mnfi 
als  ein  besonderer  Vorzug  des  Verfahrene  gegenflber  den  bisher  (ibliohen 
Methoden  bezeichnet  werden.  Sowohl  die  mit  sanren  Farbstoffen  ge- 
firbten  als  auch  die  auf  Tanninbeiie  baaisdk  flberfftrbten  Chromleder  er- 
leiden  bei  nachfolgender  Behandlung  mit  der  alkalisohen  Fettseifa- 
emutsion  großen  Farbverlust.  Andererseits  hält  es  beim  Fetten  vor 
dem  Flrben  sehr  schwer,  immer  gleichmäßige  Fftrbungen  zu  erzielen, 
da  die  chromgaren  Felle  das  Fett  nicht  absolut  gleiohm&Qig  aufnehmen 
nnd  jede  Ungleichmäßigkeit  in  der  Fettung  ungleiches  Aufziehen  der 
Farbe  reroraacht,  was  bei  schwarzen  Fellen  wohl  weniger  hervortritt, 
bei  farbigen  Fellen  aber  als  fleckige  und  wolkige  Färbung  sichtbar  wird. 
—  Hervorragend  geeignet  fOr  dag  Verfahren  sind  die  im  Fat  139  989 
beachriebenen  SohwefelfarbstoiTe ,  welche  bei  sehr  geringem  Sohwefäl- 
atkaligehalt  noch  lOslich  bleiben  und  zugleich  (wohl  infolge  ihrer  Be- 
xiehung  aur  Aori dingnippe)  eine  besonders  groBe  Affinität  zum  Leder 
besitzen.  —  Bin  intensives  und  echtes  Schwarz  erhält  man  z.  B.  unter 
Ywwendnng  des  im  Fat.  139  989  (J.  1903,  153)  beaohriebenen  Farb- 
stoffes, indem  man  etwa  auf  ein  chromgares  Kalbfell  500  co  einer 
Iproz.  LOeung  dieses  Farbstoffes  kalt  aufträgt.  Die  Farbe  wird  sofort 
absorbiert  Das  Fell  wird  durch  Ausrecken  mit  dem  Schlioker  von  der 
vollständig  farblosen  Untterlauge  beb^it  und  nun  nochmals  mit  ungef&hr 
100  00  einer  LOsung  von  20  g  Paraphenylenblau  und  15  g  Essigsäure 
im  Liter  Qbei^bflratet  Ea  kann  dann  sofort  abgespDlt  nnd  wie  flbliob 
fertiggestellt  werden.  —  Soll  mit  dem  gleichen  Farbstoff  in  der  Flotte 
gettrbt  werden ,  so  setzt  man  etwa  in  einem  WalkfaS  pro  Kalbfell  4  l 
Wasser,  10  g  Farbstoff  und  50  g  Kochsalz  an.  Naoh  5  bis  10  Minuten 
langem  Walken  der  Felle  ist  die  Flotte  vollständig  farblos.  Es  wird 
non  abgelassen,  einmal  mit  Wasser  nachgespnit  und  dann,  um  z.  B.  ein 
BraoD  zu  erzielen ,  fertig  gefärbt  mit  4  l  Wasser,  2  g  Bismarokbrann 
nnd  2  g  Essigsäure  auf  1  Fell. 

Vtrfilhren  der  Farbenfabriken.  Badische  Anilin-  und 
Sodafabrik.  Äthylblau  B  liefert  bei  gutem  EgalisierungsvermOgeD 
auf  Wolle  marineblaue  Färbungen.  In  neutraler  Flotte  zieht  der  Farb- 
stoff BobwBoh,  in  stark  saurer  Flotte  wird  der  Ton  etwas  rfiter.  Beim 
Arbeiten  im  Eupferkesssl  erleidet  der  Ton  eine  leichte  Trübung.  Baum- 
vollflden  werden  wenig  angefärbt  Beim  Färben  von  WoUseide  bleibt 
die  Seide  heller  als  die  Wolle. 

Methylenblau  NN  fdr  Baumwolldruck.  Druck vorsohrift: 
5  g  Farbstoff, 

60  „  Acetin  J, 

50  ,.  Essigsäure  30  Prot 
145  „  Wasser, 
700  „  essigs.  Britishgumverdickang, 

öO  ,.  esBiga.  Tanninrösang  1 : 1 
1000  g 
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DSmpfen  1  Stuude  ohne  Dnick,  nach  dem  BreohweinBteindnrcliEiig  irt 
leicht  zu  BpQlen.  —  FOr  TanniD-Ätzartikel  druckt  man  aufTaniuD- 
BrechweiuBtein beize  nachstehende  Ätze  auf: 

200  g  Britmbgani  werden  mit 

100  „  Wasser, 

200  „  Natriumbisulfit  38»  Be., 

500  „  Natronlauge  40"  Be.  angeteigt 
1000  g 
Nach   dem   Aufdruck    trocknen ,    1    Hinute  durch   den   Mather-Platt 
fahren ,    Bauern ,    spOlen    und   auaflrben.     Nach   dem   Färben    folgt 
ein  leichter  Chlordurchzug,  hierauf  wird  geaftuert,  geepQlt  and  leicht 
geseift. 

Casella  &  Cp.  beechreiben  ausführlich  den  Druck  auf  Woll- 
geweben. Auf  das  Bleichen  in  der  Schwefelkammer  folgt  das  Chloren, 
durch  welches  die  Wolle  eine  at&rbere  Aurnah  mefftbigkeit  fflr  die  Färb- 
Stoffe  erlangt ;  am  besten  werden  die  Wollstoffe  in  offener  Breite  gechlort 
Man  benutzt  hierzu  entweder  aus  Holz  gebaute  Jigger  oder  Kufen,  durch 
welche  die  Ware  breit  hindurchgeht  Die  Ware  darf  nur  kurze  Zeit  mit 
der  Mischung  von  Chlorkalk  und  Säure  in  BerOhrung  sein  und  viid 
dann  sofort  gewaschen,  wobei  das  Wasser  fortnährend  erneuert  wird. 
4  hl  Wasser,  20  l  ChlorkalklSaung  40  Bö.,  8  l  Schwefelsäure  130 B6.  fit 
helle  BOden,  für  dunkle  4  hl  Wasser,  30  t  ChlorkelklOsung  40  86.,  12  I 
Schwefelsäure  13'  B6.  Während  des  Ganges  der  Ware  läßt  man  Chl«^ 
kalk  und  Säure  durch  zwei  besondere  Trichter  zuflielleo,  bei  weifibßdiger 
Ware  schwächere  Losungen,  bei  dunklen  Böden  etwa  doppelt  so  starke. 
ChlorfaalklOsung :  bO  t  Wasser,  10  l  Chlorkalk  40  B6.;  Säurelfisung:  50' 
Wasser,  6  I  Schwefelsäure  IS»  B€.  --  An  Stelle  von  Chlor kalklOsung 
kann  auch  Chlorsoda  verwendet  werden.  —  In  einzelnen  Fällen,  besondere 
fflrEosiue  und  Rhodamine,  wird  die  Wolle  mit  einer  3  bis  5*B€.  starken 
Losung  von  zinnsaurem  Natron  geklotzt,  bleibt  1  Stunde  aufgerollt 
liegen,  wird  durch  ein  SchwefelsAiirebad  l'  B&  gezogen  und  dann  ge- 
waschen und  getrocknet  —  Bei  der  Bereitung  der  Druckfarben  ist 
das  Hauptgewicht  auf  die  Auswahl  eines  guten  Verdickungsmittels  zu 
legen.  Als  sehr  geeignet  haben  sich  die  verschiedenen  aufgeschloBaea«) 
Qummiarten,  wie  Eristallgummi,  Oomme  Labiohe,  Trockengummi  u.a. 
erwiesen;  neben  diesem  werden  hauptsächlich  noch  Britishgum,  Tragant, 
WeizenstSrke  und  Oummi  granis  verwendet.  Als  Fixierungsmittel  setzt 
man  der  Druckfarbe  bei  Säurefarbetoffen  Schwefelaäure,  Oxalsäure, 
Weinsäure  oder  Essigsäure  zu.  —  Schwefelsäure  wirkt  am  besten 
fixierend,  bietet  jedoch  beim  Rouleauxdruok  die  Schwierigkeit,  daß  die 
baumwollenen  Mitläufer  dadurch  sehr  angegriffen  werden;  durch  Be- 
handeln der  Mitläufer  mit  etwas  Soda  oder  Wasserglas  kann  dem  Cbel- 
stand  vorgebeugt  werden.  Andere  Zusätze  sind  chlorsauree  Natron  be- 
sonders bei  dunklen  Farben,  Qlycerin,  Alaun  und  essigsaure  Toneide 
besonders  bei  Ponceau  und  Naphtolschwarz,  Zinnsalz  oder  Chlorzinn  in 
geringen  Mengen  fQr  Eosine  and  Rhodamine,  feiner  essigsaures  Natron, 
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wolframsBures  Natron  oder  pbosphorsaures  Natron ;  letzteren  werden 
Druckfarben  zugesetzt,  die  fQr  Handdruck  oder  als  Spiegelfarben  dienen. 
—  Basische  Farbstoffe  werden  unter Zueatz  von Esaigs&ure  gedruckt; 
in  vereinzelten  Fallen  wird  neben  Essigsäure  auch  etwas  Weinsäure  zu- 
gesetzt. Ändere  Zusätze  sind  eesigaaurea  Natron,  woirram-  oder  pbos- 
phorsaures Natron,  welche  das  Egalisieren  der  Farbstoffe  erhöhen.  — 
Diaminfarben  setzt  man  zum  Druck  pbosphorsaures  Natron  oder 
statt  deeaes  zuweilen  Eesigsäiire,  essigsaures  oder  oxaleaures  Ammoniak 
zu.  —  Antbracensänre-  und Antbracencbromfarben  kfinnen 
ohne  Cbrom  unter  Zusatz  von  oxalsaurem  Ammoniak  gedruckt  werden, 
während  bei  anderen  ein  Zusatz  von  Fluorchrom,  easigaanrem  Chrom 
oder  cfaromaaurem  Kali  zur  Druckfarbe  erforderlich  ist.  —  Beim 
Drucken  ist  besonders  Gewicht  auf  die  Anwendung  einer  nicht  zu 
seichten  Gravur  und  einer  möglichst  weichen  Unterlage  zu  legen ;  ferner 
soll  die  Ware  bei  mSBiger  Temperatur  getrocknet  werden.  Die  Ware  wird 
zum  Dämpfen  zusammen  mit  schwach  an gefe lichteten  TQchem  aufgerollt 
und  entweder  mit  diesen  gedämpft  oder  nach  einigem  Liegenlassen  wieder 
abgewickelt  und  ohne  Mitläufer  gedämpft.  Der  Feuchtigkeitsgrad  der 
Ware  beim  Dämpfen  ist  von  grCßtem  Einfluß  auf  die  richtige  Fixierung 
der  Farbstoffe.  Wird  die  Ware  ungenügend  angefeuchtet,  so  ist  die 
Fixierung  unvollkommen,  während  andererseits  beim  Überschreiten  des 
zulässigen  Ma£ea  an  Feuchtigkeit  die  Sobärfe  des  Druckes  leidet  Man 
dämpft  meistens  1  Stunde  ohne  Überdnick,  wäscht  am  besten  in 
fliefiendem  Wasser  und  trocknet  Zum  Waschen  darf  kein  warmes 
Wasser  angewendet  werden,  da  hierbei  das  Weiß  leicht  angefärbt  werden 
kann.  Dem  ersten  Waschwasser  wird  vielfach  auch  etwas  Kochsalz 
oder  Glaubersalz  zugegeben.  —  Zum  Drucken  von  Wolle  werden 
folgende  Farbstoffe  empfohlen : 

FQrOelb:  WalkgelbO,  SäuregelbAT,  Antbracengelb C,  TbioflavinS, 
Diamingelb  CP,  Diaminecbtgelb  A,  FF. 

Dructvorschrift  für  Walkgelb  0  und  Sfioregelb  AT: 
r>  bis    40  g  Farbstoff  in 
435    „  390  cc  heißem  Wasser  lösen  und  mit 
200   g  Kristallgummi  1  :  2  und 

200  ,,  BritiBbgum  kochen.  Nach  dem  Erhalten  zusetzen: 
10  bis  20  „  OxalsSure,  in 

150  cc  heillem  Wasser  gelöst. 

n 

Druck  Vorschrift  für  Anthracengelb  C: 
20  bis  100  g  Farbstoff,  in 

405    „  300  cc  heißem  Wasser  löSen  und  mit 
200   g  Kristallgummi  1  : 2  und 

200  „  Britishgum  kochen.  Nach  dem  Erkalten  zusetzen: 
25  bis  50  „  oxalsaures  Ammoniak,  in 

150  cc  heißem  Wasser  gelinst.  ' 

i"k 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


14  IV.  Ornppe.    Fueistoffe,  Färberei. 

Druckronoluift  für  Thioflavin  S,  Diaaiingelb  CP,  Diamineohtgelb  A,  FF: 
5  bb  40  g  Farbstoff,  io 
590    „  540  cc  kochendem  Wasser  lösen  und  mit 
200   g  Kristallgummi  1  : 2, 

200  „  Btidsbgum  und 

5  bLs  20  g  phoBiihoreanrem  Natron  kochen. 

1   k 

FOr  Orange :  Orsngfi  GO,  Orange  II,  extn,  Diaminonnge  F. 

Druck vorechrift  für  Orange  GG,  II,  extra: 

6  bis  30  g  Farbstoff,  in 

385    „  340  cc  heißem  Wasser  lösen  ond  mit 
200  g  KristallgDmmi  1 :  2  and 

SOO  „  Britishgum  kocbeo.  Nach  dem  Erkalten  zasetsen: 
10  bis  30  „  OxalBäure,  gelost  in 
200  CO  heißem  Wasser. 


Fflr  lebhafte  Rosa  und  Rot:  Rhodamin  B  (Vonohrift  wie  fOi  WtU- 
gelb  0),  Bosin  30,  QOF,  Eoainsoharlaoh  B,  ErythroBin  gelblich  md 
andere. 

Druckvorschrift  für  die  Eosine: 
3  bis  20  g  Farbstoff,  in 
577    „  530  cc  helBem  Wasser  löaen  und  mit 
200  g  Krist^lgummi  1 :  2  und 

200  „  Truiganttichleim  60:1000  kocheo.    Naoh  dem  E^iiltai 
EUBetzee : 
20  bis  50  cc  Easigsäure  6«  Be. 
1   k 
Fflr  Scharlach- Nuancen:  Ponoeau  FR,  F2R,  F3R,  Brillantoool»- 
nille2R,4R,  Kristallponoeau  6R,  Diamineoharlaoh  B,  3B,  Diaminpinpunii 
B,  3B  (Vorechrift  wie  fflr  ThioflaTin  S),  6B,  Walkrot  0  (V(»acliiift  vie 
fflr  Walkgelb  0). 

Dmolivorachrift  für  Poiiceaa,  Brülan  tcochen  ille,  Kristallponceaa: 

5  bis  40  g  Farbstoff,  in 

415    „  350  cc  heiBem  Wasser  lösen  und  mit 

200  g  Kristallgnmmi  1 : 2  und 

200  „  Britishgum  koohen.  Nach  dem  Eikaltra  sns^m: 

10    „    20  „  Oxalsäure,  in 

150  cc  heißem  Wasser  eelSst  und 

20    ,.    40  „  ea^iigsaure  Tonerae  15*  Be. 

Fflr  gedeckte  Rot  und  Bordeaux:  Asombin  A,  Amarantb,  Nqihlol- 
rot  G,  SB,  Lanafuchein  SO,  SB, 'OB,  Azorot  A,  Azoorseille  BB  (Vonchnft 
wie  für  Walkgelb  0),  außerdem  Walkrot  FR,  Wollrot  B.  BG  (Vorechrift 
wie  fflr  Walkgelb  0),  Diamineohtrot  F,  Di&minbordeanx  B,  S,  Diamintoa 
(VorBchrift  wie  fflr  Thioflavin  8J.  —  Fflr  violette  Nnanoen :  FormylTidcM, 
AxowoUviolett  4B,  7R,  Säureviolett  6BS  (Vorachrift  wie  fflr  Walkgeib 0). 
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—  Fflr  lebhafte  BUn:  Cjsnot  extra,  FF,  Tetncyanol  V,  SF  extra, 
Brillantwalkblau  B  (Vorschrift  wie  mr  Walkgelb  0).  —  FQr  Blau  und 
MarineblsD :  AzoToUriolett  4B,  Fonuflblan  B,  Fercbylviolett,  Echtbtaa 
BD,  BBD,  BRD,  3RD,  Diaminblan  2B,  3B,  Diaminreinblau. 

Drackvorschiiften  für  EchtUsu  BD,  BBD,  BBD,  3BD: 
30  bis  40  g  Echtblao,  in 
380    „  370  CO  heißem  Wasser  losen  und  mit 
200  g  Kriat&llgttmmi  1  :  2  und 

200  „  Britifibgam  kochen.  Nach  dem  Erkalten  zosetzes: 
30  „  osalsaores  Ajnmoaiak  und 
10  .,  Oxalsäure,  in 

o  heißein  Wasser  gelöst. 


1   k 

Für  Blau  and  Marineblau-OrDod : 
30  g  Äzowollviolett  4B  und 
30  „  BriÜaDtn'alkgrüa  B  oder  Formylblan  B,  in 
190  cc  heißem  Wasser  losen  ood  mit 
!80  g  Britishguöi  kochen.  Nach  dem  Erkalten  zosetsen: 
20  „  Oxalsäure,  in 
150  cc  heißem  Wasser  gelöst. 


Waaohechta  Blau  und  Uarineblan; 
20  bis  60  g  Formylviolett  S4B  oder  Formylblau  S  und 
10    „    30  „  Brillantwalkgrün  B,  in 
520     „  460  cc  heißem  Wasser  lösen  und  mit 

280  „  Biitiahgam  kochen.  Nach  dem  Erkalten  zneetnn : 
20  „  tealsäuKi.  in 
150  CO  heißem  Wassttr  gelöst. 
i'k  ~ 

FOr  grflne  und  olivelfuanoen'.  SAur^rßQ  extnkonz.,  sxtrakonz.B, 
CTanol^n  B,  60,  Cranoleobtgrfln  Q,  BrillaDtwalkgrflu  B  (Vorsohrift 
wie  fdr  Walkgelb  0),  NaphtolgrOn  B,  DiamiDgrOn  B,  O,  DiaminBobwarz- 
grOn  N. 

30  bis  60  g  Naphtolnün  B,  in 
460    „  400  cc  heißem  Wasser  losen,  mit 
200  g  Kmtallgummi  1 :  2  und 

200  „  Britishgum  kochen.  Nach  dem  Erkalten  znsetien : 
20  bis  30  „  chlorsaures  Natron,  in 

60  0(1  heißem  Wasser  gelöst  und 
30   bis   50  „  EasigSHure  6»  Be. 
1   k 

Fflr  braune  Nnanoen:  Die  yerBohiedetien  S&urebraun  geben  im 
Wolldruok  nur  wenig  günstige  Resultate,  so  daB  fOr  die  Herstellung  von 
braunen  Nuancen  Kombinationen  von  Oelb,  Rot  und  GrDn  fast  immer 
vorgezogen  werden.  Qnte  Resultate  erzielt  man  mit  Kombinationen  aus 
Walkgfllb  0,  Lanafuchsin  B,  BrillantwalkgrOn  B. 
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30  g  Walkgelb  Ü, 
9  „  Lanafuchsiii  6B. 
1   bis     2  „  Brillantwaltgrün  B,  iii 

390  cc  heißem  Wasser  liken  utid  mit 
200  g  Enetallgamtni  1 :  2  atid 

200  „  Britishgum  kocheo.  Nach  dem  ErkalteD  zusetzen: 
20  „  Oxalsäure,  gelöst  in 
150  ce  heißem  "Wasser. 
f  k  " " 

Ferner  werden  für  den  WoUdnick  u.  a.  Diaminbrann  3G-,  R,  B,  M. 
Diamincatechin  Q  (Vorschrift  wie  fßr  Thioflavia  S)  empfohlen.  Oraue 
Hodenuanoen  erhSlt  man  mit  einer  Kombination  aus  Tetracyanol  V. 
Lanafnäisin  SO,  Walkgelb  0. 

Druck  Vorschrift: 

füiHellgrau:                     färHeUmodebnmn:  fiir  Reseda 

Tetracyanol  V            0  g                                     2  g  4  g 

Lanafuchsin  SO         9  „                                     8  „  2 .. 

Wallcgelli  0               5 ,.                                   20  „  14 .. 

werden  gelost  in 

4280  cc  heißem  Waaaer  und  mit                    4270  cc  4280  >-c 

2000  g  Kristallgnmmi  1  :  2  imd                    2000  g  2000  f 

2000  „  Britiahgum  gekocht                           2000,,  2000  „ 

Nach  dem  Erkalten  weiden  EageseCzt: 
200  g  Oxalsäure,  in  200  g  200  g 

1500  cc  heißem  Wasser  gelöst  1500  cc  1500«: 


Für  Schwarz:    Naphtolschwarz  BDF,   Napbtolschwarz  BQ  koi 
Naphtolschwarz  BGN  konz. 

60  bis  70  g  Naphtolschwarz  BDF  und 
5  „  Brillantwalkgrün  B,  in 
406    „  395  cc  heißem  WaHser  lösen  und  mit 

200  g  Brilishgam  kochen.  Nach  dem  Erlalten  zti^etien: 
15  ,,  chlorsaures  Natron,  in 
2D  CO  heißem  Wasser  gelöst, 
15  g  AiauD  uud 
20  „  Oxalsäure,  in 
175  cc  heißem  Waaser  gelöst. 
"  'lT~" 

45  bis  C5  g  Naphtolschwarz  BG  konz.  oder  BON  kouz.,  in 
425    „  405  cc  heißem  Wasser  lösen  und  mit 

280  g  Britishgutn  kocheil.  Noch  dem  Erbalten  zuseiien: 
15  g  cblorsaures  Natron,  in 
25  oc  heißem  Wa.sser  gelöst,  und 
15  g  Alaau  und 
20  „  Oxalsäure,  in 
175  cc  heißem  Wasser  gelost. 
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Zum  Drucken  von  Im  medial  färben  nach  Casetla&Cp. 

Grün: 
90  g  Jmmedi^griin  00  extra  in  Teig,  anteigen  mit  dem  Gemisch  von 
300  ,,  alkalischer  OnrnniiverdickuDg, 
40  „  Kaolin  und 

30  „  gesättigter  Kochgalülösuag,  hierauf 

150  „  Reduktionspaste  A  für  Druck  zusetzen.    Die  Masse  ernSrmt 
sieb  von  selbst  aur  etwn  35*,  man  läßt  erkalteu  und  setzt  hinzu 
die  Mischung  von 
40  „  Kaolin, 

30  „  gesittigtor  Kochsalzlösung  und 
320  „  alkalischer  Oanimi Verdickung. 
Tv 

Marineblau: 
90  g  Immedialindon  B  konz.  mit 
30  „  Natronlauge  40«  Be,  und 
50  „  Olycorin  gut  anteigen,  hierauf 

150  „  Eöduktiünapaate  Ä  für  Druck  zusetzen  und  auf  50  bis  60» 
einige  Zeit  erwärmen,    abkühlen    la^eu    und  einrUbren  die 
Mischung  von 
80  „  Kaolin, 

60  „  gesättigter  Koohsalzl5sung  und 
540  ,,  alkalischer  Gummi  verdickung 


1  t 

Braun; 
220  g  immedialmarron  B  in  Teig  mit 
60  „  Natronlauge  40*  B6.  gut  anteigen, 
100  „  BeduktioDspaate  A  für  Druck  zugeben  und  auf  30  hit 
Nach  erfolgter  Löanng  erkalten  lassen  und  ei 


80  „  Kaolin, 
60  „  gesättigter  Kochaalzläsung  nnd 
420  „  alkaliBcboT  Onmmi Verdickung.    Der  fertigen  Druckfarbe  werden 
60  „  BisulBtlösung  38»  Bc.  zugegeben. 

Marineblatt  geätzt  auf  Pararot: 
90  g  Immedialindoo  B  konz.  mit 
40  „  Natronlauge  40*  Bc.  und 
50  „  Olj'cerio  gut  anteigen, 
150  „  Reduktionspaste  A  für  Druck  zusetzen,  auf  50  bia  60*  einige 

Zeit  er  wärmen,  abkühlen  und  einrühren  die  Mischung  von 
50  „  Kaolin, 

35  „  gesättigter  Kochsalzlösung, 
85  „  alkalischer  Oummi Verdickung, 
600  „  Atze  A 
1  k 

Ätze  A: 
400  g  Gummiwasser  dick, 
600  „  Hyraldit  A 

1  iE 

AlkalischeGummiverdickung: 
400  g  Oummiwasser  dick, 
600  „  Natronlauge  40«  Be. 
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Nach  dflm  Druolraa  wird  die  Ware  nicht  zu  scharf  getrocknet, 
hierauf  einige  Hinuten  im  Mather>PIatt  bei  100*  mOgUobet  luftfrei  ge- 
dfiinpft,  in  kaltem  Wasaer  gewaschen,  lauwarm  geseift,  geep&lt  und  ge- 
trocknet. 

Immedialneublau  Q  konz.  von  Casella  A;  Cp.  eignet  sich 
gut  fflr  lose  Baumwolle,  Garn  und  Stückware,  sowie  lur  Verwendung  in 
meobaniscben  Apparaten.  Qefftrbt  wird  unter  Zusatz  von  Schwefel- 
natrium,  Natronlauge  und  Qlaubersalz.  Die  so  erhaltenen  FXrbnng'ai 
IfOnaen  sowohl  duroh  D&mpfen  oder  warmes  Lagern,  wie  durch  die 
Qbliche  Nachbehandlung  mit  Chromkali  und  Kupfervitriol  entwickelt 
werden.  Durch  die  erstcre  Nachbehandlungsmethode  erhftlt  man  lebhafte 
wasch'  und  sSureecbte  Färbungen;  durch  Chrom-Kupfer  lassen  aidi 
dunkle,  indigo&hnliche  T9ne  erzielen,  die  hinsioht]i(^  ihrer  Echtheit  den 
durch  D&mpfen  entwickelten  überlegen  sind. 

Zum  FärbenderHalbseide  eignen  sich  besonders  die  Harken 
ImmedialschwarzNNQkoDz.undG  extra  fflr  grOnliche,  Immedialschwara 
NBB  konz.  und  FF  extra  fQr  tiefere  Schwarz ;  die  koD zentrierten  Harken 
decken  die  Seide  etwas  weniger  stark  wie  die  Extnmgrken ;  simtliche 
ergeben  ein  sattes  Schwarz  auf  der  Baumwolle  und  gestatten  ein  nach- 
trägliches TOnen  der  Seide  in  frischem  Bade.  Das  Färben  erfolgt  fQr 
leichte  StOckware  am  besten  in  Holzkufen  mit  verschiebbarem,  nicht  sn 
hoch  stehendem  Haspel ;  die  Ware  wird  zeitweise  umgehaspelt  und  in 
der  Zwischenzeit  gut  unter  der  Flotte  gehalten.  Schwerte  Halbeeide 
und  B^r  breite  Ware  werden  im  Jigger  geftrbt;  halbseidene  Band« 
fBrbtman  am  besten  auf  Stocken,  die  nach  jedesmaligem  umziehen  unter- 
gesteckt werden.     Das  E^rbebad  wird  besetzt  mit : 

10  bis  20  g  ImmediRlaohwarz  NBB  Iiddz.  oder  HNO  konz.  bez.  diei 

entspraobende  Menge  Im  medial  schnorz  O  extra  oderlS 
FF  extra,  IS 

10   „    20  „  SchwefelnBtrium,  Itriat.,  (  ,. 

20   „   40  „  Olnkose  (Traubenincker),  IS 

1  „  calc.  Soda,  l>3 

2    „     3  „  Türlischrotöl,  1  E 

10   „    20  „  oalo.  Oknbersali 
nnd  0,5  bis  I  P^i.  Alkaliblau  H  vom  Oewiubte  der  Ware. 

Von  Inunedial schwarz  O  eiitra  und  FF  extra  benötigt  man  im  Liter  ^otte: 

20  bis  40  g  FarbstoCF, 

15  „  30  „  Schwefulaatrium,  brist., 

30  ..  60  „  Glukose  (Traubenzucker) 
und  die  übrigen  oben  angegebenen  Zuaätie. 

Zur  Herstellung  eines  grdnliohen  Schwarz  kann  im  Immedial- 
schwarzbade  leicht  mit  Immedialgrfln  5B  extra  oderGQ  eoctra  nuanciert 
werden;  von  diesen  Farbstoffeii,  die  vorzugsweise  auf  die  Seide  ziäieo, 
genflgen  2  bis  5  g  im  Liter  Flotte.  Han  kocht  die  konzentrierte  LOsong 
dieser  Zusätze  10  bis  15  Jünuten  grDndlioh  auf,  setzt  sie  dem  70  bis  80* 
heißen  Färbebad  zu  und  färbt  1  bis  1</,  Stunden.  Hierauf  wird  leicht 
abgedrückt,    sofort   in    kaltem,   mit   etwas   Soda   versetztem 
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gewaschen  und  spStw  noohmalB  warm  geepOlL  Zum  Weiter  färben 
in  stehenden  Bädern  benOtigt  man  etwa: 

<>  bis  8  Proz.  ImmedialaohwarE  N6B  konz.  (NNO  konz.)  bez.\  g 

die    entspracheade    Menge  ImmedialschwaTz  1  ^  £ 
G  extra  oder  FF  extra,  iMs 

Schwefeloitrium,  trist.,  \s 

Olnbose  (IFraubeozucter),  >  S  S 

calc.  Soda,  [  |  'S 

TüiMachrotöt,  \S£ 

oalc.  Glaubei'salz,  I  5  S 

0,5  „    0,7  „     Alkaüblaa  R  1  °        ■ 

Nach  grflndlichem  Spülen  wird  die  Ware  in  frisoliem,  kochend 
heiSem  Bade  mit 

2  Proz.  Chiomkali, 
2     „     Kupfervitriol, 
5     „     Essigsäure 

'/s  bis  '/f  Stunden  behandelt  und  dann  zur  Erhöhung  der  Intenaität  der 
Seide  bez.  zum  Nuancieren  derselben  mit  baeiHchen  oder  sauren  Farb- 
stoffen, in  einzelnen  ^len  auch  mit  Blauholz,  Obersetzt  —  Das  Über* 
setzen  mit  basischen  Farbstoffen  geschieht  in  60  bis  70>  hei£em,  mit 
etwas  BsaigsAure  angesäuertem  Bade;  es  eignen  sich  hierzu  besonders 
Nenblsn  D,  R,  B,  G  und  Neumethylenblau  N,  OB  und  R,  die  mit  Han- 
chesterbraun  BE  oder  Safranin  S  Nr.  150  getOnt  werden  kOnnen.  —  Von 
sauren  Farbstoffen  sind  Naphtylaminschwarz  4B  und  6B  geeignet ;  zum 
Nnuicieren  dienen  S&uregrfln  extra  konz.  und  Indisohgelb  Q ;  man  färbt 
kochend  heiS  in  essigsaurem  oder  schwach  schwefelsaurem  Bade.  —  Fflr 
sehr  tiefe  Schwarz  ist  ein  Aufsatz  von  Blauholz-  bez.  Qelbholzeztrakt 
empfehlenswert ;  man  verwendet  diese  in  kochend  heißem  Seifen-  bez. 
in  schwach  eesigsaurem  Bade  und  erhält  besonders  auch  auf  der  Baum> 
wolle  ein  sehr  gedecktes,  tiefes  Schwarz ;  nach  Bedarf  kann  im  gleichen 
Bade  auch  mit  basischen  Farbstoffen  getAnt  werden.  —  Nach  beendetem 
Färben  wird  kalt  mit  2  cc  Essigsäure  und  5  g  essigsaurem  Natron  avi- 
viert  und  getrocknet;  der  Appretur  ist  gleichfalls  2  bis  3  g  essigsaures 
Natron  im  Liter  zuzugeben. 

Die  Anthraoeachromblau  von  Casella  ft  Cp.  kOnnen 
sowohl  zum  Färben  auf  Chromsud,  als  auch  zum  Färben  in  saurem  Bade 
mit  nachfolgender  Chromfizierung  verwendet  werden  und  geben  hervor* 
ragend  lichtechte  und  walkechte  Färbungen. 

8)  Einbadverf ahren : 
Man    bestellt    das    f^bebad,    je    nach     der    Tiefe    der    gewünsobten 


und  den  notigeD  FarbstoffmeDgen,  geht  bei  etwa  40  bis  60*  eiu,  bringt  auf  Eooh- 
temperatur  und  f&ihi  1  Stunde  kochend;  dann  acbreckt.man  ab,  setzt  die  ao- 
gegeb«aea  Mengen  Chromkaü  zu  und  läßt  noch  */«  Stunde  kochen. 

Jahrmber.  i.  chsm.  TechnolosiB.    Lt.    S.  29 
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b)  Mif  voi'chromierte  'Wolle: 

Die  Ware  «ird  in  der  üblicben  Weise  mit 

3    bis  4  Proz.  Cbromkali  und 

S'/t .,  3     „     Weinstein 
vorgebeizt,  gesp^t  nnd  im  frischen  Bade  unter  Zusatz  von  3  bis  6  Proz.  Essig- 
slnre  uisgeärbt. 

Man  geht  bei  etwa  40  bis  60*  ein,  treibt  in  20  bis  30  Hinuten  auf 
Eoohtemperatnr  und  ]&£t  l'/^  bis  l'/|  Stunde  koohen,  hiefauf  vird  in 
Wasser  geepQlt  und  dann  getrocknet.  —  Bdm  F&Ftxat  ia  kopfernen 
Apparaten  bestellt  man  das  heiße  Fftrbebad  mit  0,5  Proz.  Bhodanammo- 
nium  (vom  Qevicht  der  Ware)  und  IftSt  erst  10  bis  20  Minuten  stehen, 
ehe  man  Farbstoff,  Sfiure  und  Glaubersalz  zusetzt. 

Farbwerke  vorm.  Meister  Lucius  &  firflning.  Die 
ThiogensohTrarz-Farbstoffe  werden  mit  Schwefelnatrium  zu- 
sammen durch  Übergiefien  mit  kochend  heifiem  Wasser  geltet;  die 
Lteung  gibt  man  in  das  mit  Soda  und  Glaubersalz  beschickte  Flrbebad 
im  Jigger.  Man  kooht  auf,  stellt  den  Dampf  dann  ab  und  tKrbt  1  Stunde 
nahe  der  Siedetemperatur.  Tor  dem  Färben  wird  die  Ware  auf  einem 
besonderen  Jigger  ansgekocht  nnd  gewaschen ;  man  geht  mit  der  gut  and 
gleichmütig  abgeijuetsohten  Ware  ins  Flrbebad  ein.  Nach  dem  FKibeo 
wird  in  bekannter  Weise  abgequetscht,  gut  gewaschen,  wieder  ab- 
gequetscht und  auf  Hange  getrocknet  —  Über  die  Echtheit  der  so  her> 
gestellten  Färbungen  wird  folgendes  bemerkt: 

Wasohechtheit  :(„„_,-■  ii„i,  Lichteohtheit:         l..„_a-ii~i. 

Walkeehtheit :   (  ™"'*1"»-  SSnrotooheobtheit :  |  »""ilei'*- 

Sodakochechtheit:  vorzüglich.  Chlorechtheit;  gering. 

FQr  die  Färbungen  wurden  folgende  B&der  benutzt: 
ThiogeDdiBniHDt&ahwarzB 

I.  Bad  U.  Bad.      UI.  Bad  d.  folg. 

Farbstoff 24  k  19  k  16  k 

ScbwefolDatiimn  kriHt  .36  19  16 

Sudacoic 5  3  1 

Glaubersalz  krist.     .     .     15  3  — 

ThiogendiamnntachwarzV 

I.  Bad  IL  Bad       m.  Bad  u.  tdg. 

FarhatofC 18  k  14  k  12  k 

SobwefelDBtrinm  krist.  .36  21  18 

Sodacalc 5  3  I 

Olaubeisalz  krist     .    .     15  3  — 

Thiogen  schwarz  BB  kouz. 

I.  Bad  U.  Bad       UI.  Bad  n.  folg. 

Farbstoff II  k  9  k  500g         8  k 

Schwefelnatrium  krist.  .33  19  16 

Sodacalc 5  3  2 

Glaubersalz  krist.     .    .     10  .'i  — 

Das  Flottenverhältnis  ist  250  t  Farbflotte  auf  100  k  Oewebe 
(Trockengewicht). 
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In  Tfaiogensohwarz  BB  flQseig  uadBR  flflesig  derselben 
Firbwerke  ist  der  Farbetoft  in  Fonn  eeiner  LeukoTerbindang  ent- 
balten.  Uui  gibt  den  Farbstoff  in  das  mit  Schwefel natrium,  Soda  und 
Sali  beschiokte  Bad,  geht  mit  der  Ware  eia,  Arbt  1  Stunde  nahe  der 
Siedetemperatnr,  quetscht  ab,  w&aoht  gründlich  und  trocknet,  nachdem 
man  u.  ü.  vorher  mit  Seife  und  Kokosfett  oder  BaumOl  geschönt  hat.  In 
gleicher  Veiae  kann  man  die  Produkte  auf  kaltem  Bad  fftrben,  da  sie 
bereits  bei  niedrig»  Temperatur  sdir  gut  auf  die  Faser  ziehen.  — 
Für  100  k  Baumwollgarn  zum  Fbben  auf  der  Barke  aind  er- 
forderlich: 

1.  Bad  II.  Bad  ni.  Bad  ii.  folg. 

Farbstoff 25  k  20  k                 15  k 

krist.  Schwefebatrium .     12,5  T,r>                   ft 

calc.  Soda 10  3                      2 

Kochsalz 50  15                      3 

Bei  der  Apparatfärberei  wird  der  Salziueatz  wesentlich  vermindert. 
Hierdurch  ergeben  sich  auch  die  Ansfitze,  wie  dieselben  bei  der  Eops- 
foez.  Ketten fSrberei  anzuwenden  sind.  Fflr  mercerisierte  Oame  hAlt  man 
die  BSder  in  allen  Zusätzen  um  25  Proz.  schwächer.  —  Ffir  100  k 
Leinengarn  zum  FArben  auf  der  Barke: 

1.  Bad  II.  Bad  III.  Bad  n.  folg- 

Farbstoff 14  k  10  k                   7  k 

kiist.  Schwefelnatrium .      7  3,5                   2,2ö 

calc.  Soda 6  3                      1,5 

Kochsalz 30  10                      2 

Fflr  das  f^ben  am  Jigger  von  100  k  Stflokware: 

I.  Bad  n.  Bad       lU,  Bad  u.  folg. 

Farbstoff 20  k  16  k  12  k 

krist  SchwefelDatrinm  .     10  6  4,5 

calc.  Soda 6  4  2 

Tarkischrotöl ,     .     .    .     '/W  V.'  V«' 

Fflr  mercerisierte  Stflckware  sind  etwa  80  Proz.  obiger  Zusätze 
erforderlich. 

Thiogensohwarz  MM  konz.  und  Thiogensch  warz  48 
konz.  auf  meroerisiertem  Satin.  Die  beiden  Sohwarzniarken 
bieten  einen  passenden  Ersatz  fflr  Anilinoxydationsschwarz.  Die  Harke 
HU  konz.  zeigt  eine  grQoliche,  die  Harke  4  B  konz.  eine  bläuliche  Cber- 
sioht  Man  färbt  auf  dem  Jigger  in  drei-  bis  vierfacher  Flottenmeoge  bei 
untenstehender  Bäder- Zusammensetzung.  Nach  dem  Färben  wird  gut 
und  gleichmäßig  abgequetscht  und  in  60*  warmen  Sodabad  (etwa  3  Gramm 
im  Liter)  gefDhrt,  grflndlich  gespfllt  und  getrocknet 

LBad  U.  Bad     III.  Bad  q.  folg. 

Farbstoff 8  Proz.  6,5  Proz.  5  Proz. 

ScbwefelDBtrium  krist     24  13  10 

EkMia  calc 7,5  0,5  0,5 

TürkiachrotBl      ...      1  0,5  0,5 
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Die  ThiogengrOn  werden  mit SchTefelnatrium  zueammeu durch 
Üb«rgiefieii  mit  kocfaendem  WasBer  gelSat,  die  LOsnng  gibt  man  in  dai 
mit  Soda  und  Sali  beschichte  Fllrbebad.  Man  kocht  auf,  atellt  den  Dampf 
ab  und  fllrbt  eine  Stunde  nahe  der  Siedetemperatur.  Nach  dem  Fftrböi 
quetscht  man  die  Ware  ab  oder  schleudert  und  sptilt  grQndlioh.  EHe 
ThiogengrDn  mQasen  wie  die  anderen  Thiogenfarbstoffe  in  höliemen 
oder  eisernen  GefSflen  gel&rbt  verdeo,  kupferne  und  messingene  Beetand- 
teile sind  zu  vermeiden.  Die  Thiogengran  egalisieren  sehr  gut,  beaondera 
die  Marke  B.  Die  gewChnliohen  UetallsalEnachbehandlungea  bringen 
bei  den  Produkten  keine  bemerkenswerten  Vorteile,  man  kann  dieeelben 
au(^  recht  gut  entbehren,  da  die  allgemeinen  Echtheitsgrade  ohnedies 
sehr  gut  sind.  —  Wo  höhere  Lichteohtheit  und  Lagerechtheit  verlangt 
wird,  verwendet  man  die  EÜEtramarken ,  odOT  wenn  der  Farbton  der 
ThiogengrOn  B  und  00  besser  entsprioht,  letstgenannte  Produkte  mit 
einer  Nachbehandlung  von  NatriumtÜosuirat.  Han  kann  dieses  Salz  den 
letcten  SpQlbBdem  oder  besser  noch  den  Schmelzen,  Sohlohtmassen  oder 
den  Appreturen  zusetzen.  Die  Färbungen  werden  auf  dem  Jigger  z.  B, 
nach  folgender  Angabe  hergestellt 


Fubttoff 
PrM. 

Bcbwefel- 

natrlnm  kriit. 

Proi. 

So 

d>  de. 
Pro.. 

Kochuli 
Fr«. 

i|.. 

II. 

I 

II 

III 

I        11 

Ul     I      u  jui 

10 

» 

7,6 

16 

« 

7.6 

6 

3 

1.6 

10 
10 

6    .  — 

ThIogeDgrün  GQ 

10 

» 

7,6 
7,6 

20 

la  1  10 

5 

3 

1.» 

6   ■  — 

BL  utra     .     . 

10 

9 

6,5 

6 

6 

6 

8 

1.« 

10       6       - 

GL  extra    .     ■ 

10 

9 

7,5 

10 

9 

7.6 

6 

. 

1,5 

10 

5       — 

O^tst  Tird  nach  folgender  Vorschrift: 

Chtotat&tze; 
235  g  Britishgnmiiii, 
575  „  AlaDiiciumchlorat  2^  Bä., 
ISO  „  Natrium  chlorst 

werden  erwftnnt,  dann  kalt 
50  „  rotes  BluÜaugensalz  zugegeben 


Nach  dem  Drucken  wird  getrocknet,  dann  3  Minuten  im  Hatber- 
Platt  gedlmpft,  durch  verd.  Natronlauge  (10  oo  4ögrftdige  Lauge  im 
Liter)  bei  GQO  behandelt,  gewaschen  und  geseift 

Thiogenviolett  B  derselben  Farbwerke  liefert  auf  pflani- 
licher  Faser  im  Schwefelnatriumbad  gefärbt  bUuviolette  TOne  nnd  wird 
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ZOT  Herstellung  von  violetteo  TOnen  auf  loser  Baumwolle,  Baumwollgarn 
und  Stflckware  empfohlen.  Besondere  hervorzuheben  ist  die  gute  Aetz- 
barkeit  mit  Chlorat 

Itzfarbe. 
Man  erwärmt  auf  dem.  Waaserbad 
375  g  Verdickung  WT, 
(    100  „  China  Clay, 
}     75  cc  Wasser, 
200  g  Natiiaroohlorat  bis  zur  Anflösung  und  fügt  dann  lauwarm 
50  „  gelbes  Blatlaa^ensslz  and 

1100  „  CitroneuaAnre  in  ' 

100  cc  Wasser  gelöst  hinzu 
1  t 

WT-Terdicknng. 
2r)0  g  Weizenatärte. 

600  cc  Wasser, 
_2500  K  l^agant  60 :  1000 
Vi  Stunde  kochen. 

Nach  dem  Aufdruoken  der  Ätzforbe  3  Minuten  im  Mather-I^tt 
dampfen,  dann  dnroh  60*  warme  Natronlauge  (10  g  10*  Bd.  im  Liter) 
durchziehen  und  waschen. 

Thiogencyaniu  0  derselben  Farbwerke  liefert  im  Schwefel- 
natriumbad  gef&rbt  ohne  Nachbehandlung  ein  lebbafttis  Blau  mit  grün- 
liohem  Stich.  Verwendung  findet  es  für  alle  Zwecke  der  Baumwoll- 
ffirbereL  Uit  seiner  bemerkenswerten  Cblorechtheit  steht  es  mit  der  des 
Indigo  auf  gleicher  Stufe.  Man  l&st  den  FarbstolT  mit  Schwefel- 
natrism  zusammen  in  kochendem  Wasser,  gibt  die  LCaung  in  das  mit 
Salz  nnd  Soda  besetzte  FArbebad  und  f&rbt  1  Stunde  lang  nahe  der  Siede- 
temperatur. Nach  dem  Farben  wird  sogleich  abgequetscht,  gewunden 
oder  geschleudert  und  gespDLt.  Eine  Entwickelung  der  Thiogencyanin- 
Orbnngen  vor  dem  SpOlen  durch  Verhängen,  Liegenlassen  oder  Dampfen 
ist  nicht  notwendig.  —  Das  Farben  von  loser  Baumwolle,  Vorgespinsten, 
6am,  Kops,  Ereuzspulen  und  Ketten  kann  sowohl  auf  Apparaten  mit 
An&teoksystem  als  auch  in  solchen  mit  Paoksystem  erfolgen.  Beim 
IHrben  von  loser  Baumwolle  auf  der  Barke  kann  &ber  oder  unter  der 
Flotte  gearbeitet  werden.  Nadi  dem  Abwinden  bringt  man  das  Qam 
sogleiob  stockweise  in  das  erste  SpDlbad,  zieht  einmal  um,  1^  unter 
Flotte  und  spQlt  fertig,  wenn  die  Partie  aus  dem  Färbebade  heraus  ist. 
Die  Qamfllrbungen  fallen  bei  einiger  Vorsicht  sehr  gleichmäSig  aus. 
Stückware  wird  im  Jigger  oder  ununterbrochen  aufder  Rollenkufe  gefärbt 
oder  dtu^h  Klotzen  am  Foulard ;  nach  letzterer  f^beweise  werden  rßtere 
TOne  erhalten.  Bei  jeder  Färbeart  ist  zum  Gelingen  ein  gleichmäBiges 
gutes  Ansquetsohen  beim  Auslaufen  aus  dem  Färbebad  unbedingtes  Er- 
fordernis. 
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Klotzvorsohrift; 
50  g  TbiogenoyuiiD  0., 
100  „  Schwefel natrium  krist, 
20  „  Soda  calo., 
76  „  OUuliersalz  krist., 
10  „  Glycerin, 
30  „  DeitriD 
im  LiteFFlotte. 
Für  den  Ätzdruck  wird  dia  Daoh  dem  FArben  grapOlte  und  ib- 
getrocknete  Ware  nach  dem  Aufdruck  des  ÄtzweiB  gnt,  aber  nicht  sd 
scharf,  ^trocknet  und  hierauf  sofort  etwa  6  Hinuten  im  Mather<Platt 
hä  100*  ged&mpft     Nach  dem  pampfen  wiid  durch  ein  50  bis  60* 
warmes  Bad  von  6  oo  Natronlauge  40*  B6.  im  Liter  geführt  und  biwanf 
gewaaoh«L 

Ätzwaiß  L 
225  g  BritiBhgum, 

375  „  Chlorsäure  Tonerde,  25*  Be.  am  Wasserbade  erwärmen  und 
150  „  chlorsaures  Natroo,  gepulvert,  Eugebeu. 

Nach  erfolgtem  Abkühlen : 
50  „  rotea  Blntlaugensalz 

ChlorsaureTonerde. 
.    t200  g  Alomininrnsalfat,  heiß  löseii, 
'■   J 130  cc  Waaser. 
,.    t300  g  Barymnchlorat, 

"■   (300  00  Wasser. 

I  and  n  zusammen|:ieilea,  abkflhien,  abnutschen  und  mit  Waaser 
«af  35*  B&  einstelleii. 

Thiogenblau  R  und  BR  Mgnen  sich  wegen  ihrer  EdithMt  und 
guten  LCslichkeit  zum  Serben  pflanzlicher  Fasern  in  jedem  Yerarbeitongs- 
znstand  und  besonders  fOr  die  Apparatenfftrberei,  femer  fDr  die  Stflck- 
ftrberei,  da  sie  sich  an  unterbrochen  fKrhea  und  durch  eine  Lnftpasuga 
entwickeln  Useen.  Hellere  TOne  lassen  sich  auch  nach  dem  Elotx 
TerUren  herstellen ;  beachtenswert  ist  die  gute  Ätzborkeit  und  die  fttr 
die  Buntweberd  wichtige  SchlichtebestSndigkeit  der  GamArbungm. 
Man  lOst  die  Farbstoffe  mit  Schwefeinatrium  ansammen  in  kochendem 
Wasser  und  gibt  die  LOaung  in  das  mit  Soda  und  Stlz  bez.  Olykos« 
besetzte  Fftrbebad.  Man  fArbt  1  Stunde  bei  70  bis  80*.  Dann  wird 
das  Flrb^ut  von  der  Oberschflssigen  Flottenmenge  durch  SohlenderD, 
Abquetschen,  Abwinden  oder  Absaugen  befreit  und  sodann  je  nach  d^ 
Warengattung  durch  Liegenlassen  oder  Verlflften  entwiokelL  Wenn 
sogleich  nach  dem  Farben  gespült  wird,  enielt  man  zwar  ebmao  eclite, 
aber  grünlichere  und  etwas  mattere  Fftrbungen.  —  Loses  Hiterial  kum 
im  Apparat  oder  in  Holz-  oder  Eisenkufen  gefftrbt  wnden,  Kops  and 
Kreuzspnlen  auf  den  Apparaten  mit  Auf  steck  System  oder  auch  auf  denen 
mit  Paoksystem,  wenn  Torrichtungen  zum  Anssohleudun  der  Flotte  *or 
dem  Spülen  vorhanden  sind.  —  Oam  fSrbt  man  am  besten  auf  der  Barke 
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lutd  unter  der  Flotte.  Zur  Erzielung  guter  Oteichmääig^keit  ist  derSalz- 
suaatx  mSßig  zu  n^men  oder  von  vornherein  ganz  zu  unterlassen;  in 
letzterem  Falle  ist  sodann  der  erste  Ansatz  entsprechend  farbkr&ftiger  sa 
halten.  Nach  beendetem  Färben  wird  abgequetscht,  gleichmäfiig  gewunden 
und  egalisiert  und  nach  halbstOndigem  Verhängen  grQndlicb  gespDit 
und  geseift  —  Beim  F&rbeu  von  StOckware  bedient  man  sich  da,  wo  es 
sich  um  große  Produktion  handelt,  einer  Rollenkufe  mit  angebauter  Ver- 
IfiftuDgsanlage,  deren  Leafbahn  etwa  20  m  beträgt,  an  welche  sich  so- 
gleich die  Spülmasohioe  ansohliefien  ISfit.  Ferner  ist  noch  ein  Behälter 
cnm  Ansatz  der  Zulanfflotte  vorausehen.  —  Bei  einem  Flotteninhalt  der 
nrbekafe  von  15  hl  ergibt  sich  eine  Leistungeßhigkeit  von  etwa  600  m 
gefSrbtes  Gewebe  in  der  Stunde.  FQr  kleineren  Bedarf  in  blauer  StQck- 
wäre  empfiehlt  sich  das  Färben  im  Jigger,  welcher  wie  bei  obiger  Maschine 
mit  Verluftnngsanlage  verbunden  wird,  'üaa  gibt  dann  2  bis  4  Durch- 
ztlge,  wobei  zur  Erzielung  reiner  Lasten  nach  jedem  Durchlauf  ab- 
gequetscht und  verlQftet  werden  muB. 

Ätzen  mit  Hydrosulfit  NF  konz.  auf  Azofarben.  FOr  die 
Herstellung  de  Reserven  kommen  nichtöflchtige  organische  Säuren,  z.  B. 
Citronensfture  oder  Weinsäure,  auilerdem  Chlorate,  Persulbte,  Chromate, 
MangansQperoz;d  und  oxydierend  wirkende  Hetallsalze,  z.  B.  Kupfer- 
nhe,  Bisenoxydsalze,  in  Betracht  Bei  Pararot  empfiehlt  sich  die  An- 
wendung von  Citionensfiure  oder  Weinsäure  in  Verbindung  mit  ohlor- 
saorem  Natron,  da  der  Ton  des  Bote  dadurch  gfinstig  beeinfluSt  wird. 
Bei  Parabrann  gelingt  es  auch  mittels  alkalischer  KupferlOsung,  die  Ätze 
gut  zu  reservieren.  Hierbei  findet  gleichzeitig  eine  bedeutende 
Stfligerang  der  Farbtiefe  des  Brauns  an  den  mit  der  kupferhaltigen 
Reserve  bedruckten  Stellen  statt.  Ozydable  Chromfarbstofi'e,  z.  B. 
Chromoglaacin,  Philochromin,  werden  ebenfalls  leicht  durch  die  Citronen- 
«änre  and  chlorsanres  Natron  enthaltende  Reserve  abgeworfen.  —  Die 
ResOTviening  erfolgt  am  besten,  wenn  die  Bydrosulfltätzen  noch  vor  dem 
Trocknen  der  Reserven  aufgebracht  werden.  Man  druckt  also  die  Reserve 
unter  der  Ätze  in  einer  Druckoperation.  Nach  dem  Druck  wird  gut  ge- 
trocknet, hierauf  2  bis  3  Minuten  im  Mather-Platt  bei  100  bis  101» 
gedämpft  und  die  geätzte  Ware  dann  in  Dblicher  Weise  fertiggestellt 

NF  Weißreserve  I 
für  Pararot  nnd  Parabraoni 
840  g  Ounimiwasser, 
60  „  krist.  Citrouensäure, 
100  „  ohlorsaures  NatroD 
'  Tfc 

NF  Weißreserve  II 
für  ParabnoD : 
400  g  eebrannte  StArkeverdickoog  1 : 1, 
200  „  Natronlange  40*  Be.  eTwärmen,  dann  abkühlen  nnd  langsam. 

einrühren, 
400  „  alkalliicbe  Knpferlösntig 
Tk    ~ 
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Aikalisohe  Eupferlösttng: 
1000  ec  Kupferehloridlöanng  40°  Be.  werden  mit 
500  g  Weinbäore  und 
400  cc  Glycerin  veiBetzt  und  unter  Abkählnag  portionenweise  m- 

gefugt 
1200  „  Natronlauge  40»  Be. 

NF  Gelbreserve 
für  Thioflavin  and  Anraminatze : 
500  g  Oammiwafiaer, 
100  T,  CitroneDsSure, 
200  „  Natron  brach  Weinstein, 
200  „  ohloreaurea  Natron 
1  k 

NF  Blaureserve 
für  Chromoglaacin,  Philoobramin  u.  a. : 
600  g  Gummiwasser, 
300  „  Citronen^ure, 
200  „  chlorsaures  Natron. 

Ätzgelb  NF: 
20  g  Anramin  koni., 
30  „  Olycerin, 
10  ,,  Acetin, 
165  cc  beiBea  'Waeaer  werden  verroisolit  mit 
400  g  Verdickung   für    Buntätzen,    eiwfirmen  bis  gdöst,   daai 
zugeben 
60  „  Carbolgäure. 
SO  „  wässerige  Tauninlosung   1:1,    wenn    kalt   einrührea  di« 

Lösung  von 
170  „  Hydrosulfit  NF  konz., 
60  00  Wasser. 
5  ..  Formaldehyd  40»  Be. 


600  g  Gummi  Wasser, 
1 150  „  Hvdrosuißt  NF  koni.. 
)250  ec  Wasser 


50  g  Chronioglauoin  VM,  Teig, 
450  „  Tragant  60: 1000, 
50  „  grünes  Chromaoetat  20°  Be., 
__450_,,  Hydi-osulfitlösung 
1  k 

Hydrosulfitlösunj 


225  g  Hydrosulfit  NF  konz., 

650  cv  Wasser,  am  Waseerbad  lösen,  abkühlen  und  lan^am  isgeken 
5  g  Formaldehyd  40  Proz., 
20  „  EsBigsilure  50  Pros., 
100  cc  Wasser 


1  k 
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Verdickung  fürBontätEeai 
1500  g  WeisenstAike,  1 

5500  cc  Wasser,  }  kochen 

3000  g  Tragant  60  :  1000         ) 
10  k 

Indigo  ULB/T  in  Pulver  und  iDdigoHLB/TinTeig 
20  Proz.  deraelben  Farbwerke  vorm. Heister  Lucius&Brflning 
ist  dem  Indigo  nahe  verwandt  und  als  wabrer  CQpenfarbstoff  nur  in 
Form  seiner  Leuko Verbindung  auf  der  Faser  fixierbar.  Von  dem  ge- 
wöhnlichen Indigo  unterscheidet  er  sich  durch  ein  leiobteres  Reduktions* 
vermögen,  aber  schwerere  ZeretArbarkeit  durch  oxydierendeMittel,  durch 
Bcäwerere  [jBsliohkeit  Beiner  Leukoverbindung  und  leichtere  LOsliohkeit 
des  Farbstoffs  selbst.  Auf  der  Faser  liefert  er  wesentlich  grünere  und 
namentlich  lebhaftere  Farbtone  als  Indigo  und  eignet  sich  in  erster  Linie 
fflr  das  E3rben  und  Drucken  pflanzlicher  Textilstoffe.  Der  Farbstoff  kann 
auf  allen  gebräuchlichen  EUpenarten  gefKrbt  werden  und  ist  im  Sattun- 
drack  sowohl  nach  dem  Qlukoseverfahren  wie  im  Hydrosulfit  NF  fixier^ 
bor.  —  Das  FVbeverfahien  ist  dasselbe  wie  Iwi  gewöhnlichem  Indigo. 
Der  Farbstoff  ist  außer  in  der  Zink-,  Kalk-  und  HydroaulfitkQpe  auch  in 
der  Eisenvitriol*  and  Q&rungskflpe  lOsliob. 

Zink-Ealk-Eüpe: 
5  k  Indigo  MLB/I  in  Pulver  bez. 
25  „       ,.  „       „  Teig  20  Proz., 

3  „  Zinkstaub, 
10  bis  12  „  Kalk. 

Bisenvitriol-Küpe: 
5  k  Indigo  MLB/T  in  Pulver  bez. 
25  „       „  „       „  Teig  20  Pros., 

20  „  Eisenvitriol, 
25  „  Kalk. 

Hydrosulfit-Küpe: 
5  k  lm%)  MLB/T  in  Pulver  bez. 
25  „       „  „       .,  Teig  20  Proz., 

15  l  Natronlauge  40»  Bc., 
35  bis  38  „  Hydrosulfit  0. 

Zink- Bisulf  it-Natron-Eupe: 
5  k  Indigo  MLB/T  in  Pulver  bez. 
25  „       „  „       „  Toig  20  Proz-, 

1  12  /   Natriumbiaulat  38/40«  De., 
1    2  k  500  g  ZinkaUub, 
12  /   Natronlauge  40»  Be. 

OäruQgiiküpo  (30  bl  Inhalt): 
3  k  Indigo  MLB/T  in  Pulver  bez. 
15  „       „  „       „  Teig  20  Proz., 

20  „  krist.  Boda, 
12  „  Kleie. 
8  „  Kiapp. 

Wenn  die  Kflpe  anflbigt  zu  gftren,  schArft  man  wie  gewöhnlich  mit 
Kalk  aus. 
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Indigo   HLB/0   Pulver,  MLB  Teig  20prOE.  bq  Etsen- 
vitriolkfipe.     Es  vird  empfohlen,  zunSobst  eine  SUmmkflpe  anzu- 
aetzen,  ds  sich  der  Indigo  in  derselben  besser  und  sohneller  rädaiiert. 
Man  setzt  die  StammkQpe  abends  an  und  lifit  Ober  Ntoht  stehen ,  so 
daß  sie  am  andern  Morgen  znm  Fftrben  verwendet  werden  kann. 
Stamm  kfipe: 
5  i  lodigo  MLB/O  puiv.  oder 
25  „  Indigo  ULB  20  Pniz.  Teig, 
20  „  Eisenvitriol, 
25  „  Kalk. 

Man  ISst  den  Eisenvitriol  in  heifiem  Wasser,  gibt  die  LOaung  dena 
gut  angeteigten  Indigo  zu,  rtihrt  um,  fflgt  den  gelCsohten  Kalk  und  so- 
viel Wasser  hinzu ,  daß  das  Gemenge  von  Indigo,  Kalk  und  Ei8eDvitri<d 
ein  dflnner  Brei  wird.  Die  Temperatur  der  Stammkflpe  soll  "beim  An- 
setzen 45  bis  50*  betragen.  Man  rflhrt  gut  um  und  Iftfit  bis  zur  voll- 
ständigen Reduktion  stehen.  —  Ebe  man  den  StammkQpenansats  in  die 
PSrbekflpe  gibt,  niufi  man  den  im  Wasser  befindliohen  Sanerstoff  un- 
sohadlich  maobeo.  Man  setzt  deshalb  der  FärbekOpe  fflr  10  hl  Wasser 
1  k  Eisenvitriol  und  2  k  Kalk  zu,  weldi  letzterer  vorher  zu  aner  Milch 
angeteigt  wurde,  rOhrt  gut  um  und  l&Bt  etwa  1  Stunde  stehen;  erstdann 
gibt  man  die  Stammkfipe  bez.  fOr  hellere  Färbungen  einen  Teil  zn.  Man 
rflhrt  gut  auf,  ISBt  2  bis  3  Stunden  stehen  und  kann  nun  mitdemnrben 
beginnen.  Die  KQpenäÜssigkeit  soll  nach  dem  Absetzen  brftuulicbgelb 
aussehen  und  beim  Aufrflhren  dunkelblaue  Adern  zeigen.  Auf  der  Ober- 
fläche der  EQpe  bildet  sich  ein  blauer  Schaum,  die  Blume,  den  man  vor 
dem  Färbw  abschöpft  und  der  Stammkfipe  zusetzt  Sieht  die  EOpe 
grOnlich  aus,  so  enthält  sie  noch  unveränderten,  nicht  reduzierten  Indigo, 
in  welchem  Fall  man  etwas  Eisenvitriol  zusetzen  mufi;  hat  die  Kflpe 
dagegen  ein  dunkles  Aussehen,  so  ist  sie  nicht  genflgend  alkalisch,  und 
man  muß  mitEalk  aufbessern.  Abends  istdieKflpestetsgutaufiurOhren 
und  ihr  nach  Bedarf  von  der  konzentrierten  Kflpe  (Stammkflpe)  anza- 
setzen.  —  Die  Zink-Ealk-Efipe  hat  den  Vorteil,  daß  sie  einen  ge- 
ringeren Bodenansatz  hat;  die  OeßSe  und  die  Arbeitsweise  sind  die 
gleichen.     Der  Ansatz  ist  folgender: 

5  k  Indigo  ULB/0  Pulrer  oder 

25  „  Indigo  m^  Teig  20  Proi,, 
3  „  Ziokstaab, 

10  „  Kalk. 

Dem  gut  angeteigten  Indigo  wird  zuerst  der  gelöschte  Kalk,  dann 
der  mit  20  l  Wasser  von  60*  angerfihrte  Zinkstaub  zugesetzt.  Man  Iftßt 
die  Stammkflpe,  die  i)eim  Ansetzen  45'  heiß  sein  soll,  unter  Öfterem  Dm- 
rflhren  5  bis  6  Stunden  stehen.  —  Bevor  man  diese  Stammkflpe  in  die 
Fftrbekflpe  gibt,  setzt  man  ihr  auf  10  hl  Wasser  300  g  Zinkstaub  und 
1  k  Kalk  hinzu ,  um  den  im  Wasser  enthaltenen  SaoeretoIT  unwirksam 
zu  machen.  Enthält  die  Kflpe  einen  zu  großen  Oberschuß  an  Zlnkstsub, 
so  entwickelt  sie  beständig  Wasserstoff  und  treibt  infolgedessen  den 
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Bodensatz  nKoh  der  OberDäcbe ,  wodurch  die  Eflp«  trOb  und  aobaumig 
wird.  lAät  Bioh  diese  Ersaheinnng  nicht  durch  gutes  AuMhren  be- 
aeiligen ,  so  muß  der  KOpe  Indigo  zugesetzt  werden ,  um  den  sich  ent- 
wickelnden WasBerstoCf  zu  binden.  Bine  gut  stehende  ZinkBtaubkflpe 
sieht  der  GiBenntriolhape  sehr  ahnlich,  ist  klar  und  bent  stein  gelb,  hat 
eine  gute  Blume  und  zeigt  beim  AufrQhren  blaue  Adern.  — Die  Hydro- 
sulfitkflpe  enthalt  keinen  Bodensatz;  man  wendet  sie  besonders  zum 
Flrben  von  Stücken  auf  dersog.  ContinuekQpe,  fflr  mechanische  Apparate 
xum  Flrben  von  loser  Baumwolle,  Eettengarnen  und  Kopsen  u.  s.  w.  an. 
Stammkflpe : 

5  k  Indigo  MLB/G  Pulver  oder 

25  „  Indigo  MLB  Teig  20  Proz.  werdeD  mit 

10  l   warmem  Wasser  aogeteigt  und  mit 

15  „  NatronUnge  40»  Be.  verriihi-t.   Man  srwärnit  auf  50°  nnd  tagt 

35  „  Hydrosulfit  Ü  (Farbw.  Höchst)  hinzu. 

Man  hftlt  die  Efipe  auf  45  bis  50>.  Man  gibt  in  die  etwa  20  tal 
faseende,  zunächst  ni^r  mit  Wasser  beschickte  Färbeküpe  2  /  Hydrosulfit  0 
{Farbw.  HOchst),  um  den  im  Wasser  befindlichen  Sauerstoff  unschädlich 
SU  machen ,  ISBt  nach  gutem  ümrQhren  einige  Stunden  stehen  und  gibt 
die  StammkOpe  bez.  einen  Teil  zu.  Man  rflhrt  gut  um,  l&Bt  abermals 
einige  Stunden  stehen  und  kann  dann  mit  dem  F&rben  beginnen.  —  Die 
GSrungsbOpe  bietet  die  Annehmlichkeit,  gleichmäßigere  Färbungen 
zu  liefern  und  gibt  der  Baumwolle  einen  kräftigen  Icdigogeruch.  Die 
Eflpe  wird  mit  oder  ohne  kOnstliohelVvfirmung  geführt;  als  Reduktions- 
mittel benutzt  man  die  verschiedensten  Stoffe ,  die  grfißtenteils  Zucker 
oder  Stärke  enthalten  und  in  alkalischer  IiOsung  leicht  vergären.  Solche 
Mittel  sind  Kleie,  Mehl,  Datteln,  Rosinen,  Sirup  u.  s.  w.  Ein  gebräuch- 
licher EOpenansatz  ist  folgender : 

25  k  Indigo  MLB  Teig  20  Pr«z., 
12  „  Kleie, 
12  „  calo.  Soda, 
8  „  Krapp. 

Wenn  Kflpenbildung  eintritt,  wird  mit  Kalk-  oder  SodalOsung  aus- 
gescb&rft,  worauf  man  mit  dem  Färben  beginnt. 

Indigo  MLBKQpell  20proz.  FOr  die  Hydrosulfitknpe 
ist  die  KQpenff]hrung  eine  ähnliche,  wie  beim  Arbeiten  mit  Indigo  MLB 
Teig  20proz.,  doch  gestaltet  sich  das  Arbeiten  mit  der  Indigo  MLB 
KBpe  n  20proz.  einfRcber,  da  man  lediglich  die  erforderlichen  Mengen 
von  Natronlauge  und  Hydrosulfit  0  (Farbw.  HSchst)  zuzusetzen  bat. 
Fflr  Dunkelblau  und  Mittelblau  wählt  man  eine  Stärke  von  12  bis  16  g 
Indigo  MLB  Eflpe  II  20proz.  fUr  1  l,  fflr  Hellblau  fahrt  man  vorteilhaft 
eine  schwächere  Ktlpe  mit  4  bis  5  g.  Bei  dieser  Eonzentration  erzielt 
man  auf  den  gewöhnlich  60  bis  80  hl  fassenden  ContinuekOpen  mit 
2  Doppelzflgen  die  gebräuchlichen  DunkelblautSne.  Für  Mittelblau  läfit 
man  die  Ware  entsprechend  rascher  laufen,  oder  man  gibt  nur  1  oder 
l'.'s  Doppelzug.   Hellblau  wzielt  man  auf  der  schwächeren  Küpe  je  nach 
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liete  der  Na&nce  mit  1  bis  2  DoppelzOgea.  —  Bei  einem  Kapeninhalt 
von  etwa  80  hl  aobarft  man  mit  10  /  Hydrosulfit  0  (Farbw.  HOchst)  vor 
and  besobiokt  sodann  die  Färbekflpe  mit 

120  k  Indigo  ULB  Kttpe  20  Prot.  (=  114  liter},   welche  man 

Toifaer  mit 
60  I  Natronlaoge  36*  Be., 
150  „  Wssser  70»  und 
?5  „  Hydroanlfit  0  (Farbw.  Höchst)  mi^ht 

Han  lUt  einige  Blinuten  das  RQbrwerk  gehen,  fiberzeugt  sich  von  dem 
richtigen  Stand  der  Fftrbekflpe,  die  im  durcbTallenden  Licht  gelbolivgrfln 
aussehen  muß  und  kann  dann  sofort  mit  dem  Färben  beginnen.  Qm  die 
FftrbekDpe  im  richtigen  Stand  zu  halten ,  worur  auch  die  Vergrflnnn^ 
Anhalt  gibt,  sind  an  jedem  Arbeitstag  noch  6  bis  8  I  Hydrosnlfit  0 
(Farbw.  Höchst)  erforderlicdi,  das  man  in  2  Portionen  mittags  und  abends 
zugibt.  Nach  dem  FArben  genflgt  grOndliches  Spfllen,  bei  Dmckware 
hat  man  häufig  eine  Sfturepassage  1"  34.  beizubehalten.  Es  empfiehlt 
sich  das  Arbeiten  mit  nasser,  vorher  gut  ausgepreßter  Ware.  —  Zur 
O&rungskQpe  erwftrmt  man  zun&chst  das  Wasser  auf  50*  und  setzt 
der  10  hl  fassenden  KOpe  8  k  Kleie,  2  k  Mehl,  2  t  calc  Soda  zu.  Kach 
8  bis  10  Stunden  ist  eine  leichte  Gärung  eingetreten,  man  gibt  nun  8  k 
Indigo  MLB  EDpell  SOproz.zu,  schärft  mit  Kalk  oder  Soda  aus,  rührt  um, 
t&Bt  1  bis  1</,  Stunden  stehen,  bis  sich  die  Etlpe  gesetzt  hat  und  kann  mit 
dem  Farben  beginnen.  Zum  Weiterfirben  und  Speisen  der  Eflpe  kann 
man  täglich  2mal  Indigo  ansetzen.  Hit  Ausnahme  der  Zeit,  welche  fOr 
das  Absitzen  der  Kflpe  nOtig  ist,  kann  den  ganzen  Tag  ununterbrochea 
gefbbt  werden.  Damit  der  Indigo,  der  sich  w&hrend  des  Färbens  oxy- 
diert, wieder  gelöst  -wird ,  setzt  man  der  KQpe  etwa  die  Hftlfte  der 
Reduktionsmittel  zu,  die  ftlr  den  gewöhnlichen  Indigo  erforder- 
lich sind. 

Uit  Indigo  ULB/R  und  MLB/RR  erh&lt  man  die  besten 
Resultate  auf  der  H  y  d  r  o  s  u  1  f  i  t  k  fl  p  e :  Zur  Stammkfipe  werden 
5  k  Indigo  MLB/R  oder  MLB/RR  Pulver  oder 

25  ,.  Indigo  MLB/B  Teig  20  Pros,    oder    Indigo  MLB/RR    Teig 
20  Proz.  mit  40  bei. 

20  l    Wasser  eingeteigt,  dann  setzt  man 

15  „  Natroolauije  4U*  Be.  hioza,  rührt  gut  um  und  L-rwärmt  anf 
50*,  hierauf  fügt  man 

3J  „  Hydrosulfit  0  (Farbw.  Höchst) 

hinzu  and  erhftlt  anf  der  Temperatur  von  16  bis  50*  bis  zur  vollendeten 
Reduktion,  event  gibt  man  noch  4  bis  5  1  Hydrosulfit  0  (Farbw.  HOchst) 
hinzu.  —  Zur  FftrbekDpe  schftrft  man  die  etwa  20  hl  Wasser  hssends 
Ettpe  mit  2  l  Hydrosulfit  0  an  und  Iftfit  einige  Stunden  stehen,  dans 
gibt  man  die  Stammküpe  oder  einen  Teil  hinzu,  rQhrt  gut  um,  lUt 
wiederum  einige  Stunden  stehen,  worauf  man  mit  dem  Flrben  beginnen 
kann.  —  Bei  der  Zink-Bisiilfit-Natronküpe  wird  das  Hydro- 
sulfit in  Gegenwart  des  Indigo  gebildet  und  kann  sofort  beim  Eatst^oi 
den  Indigo  reduziwen ;  das  gebildete  Indigoweifi  wird  dann  durch  den 
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Zusatz  von  Natronlauge  oder  Ealk  zur  LSsong  gebracht.  Zur 
Stammknpe: 

ö    k  Indigo  MLB/ß  oder  MLB/RE,  Pulver, 
25    „  Indigo  MLB/R  Tag  20  Proz.  oder  MLB/RR  Teig  20  Proz. 

werden  mit  40  bez. 
20    l  Wasser  angeteigt,  dann  setzt  man 
12,5,,  NatriumbJauIßl  38/40»  Be,  hinzu,  rührt  gut  um  nnd  fügt 
'2    k  500  g  Zinkstaub,  der  ntsch  mit  warmem  Wasser  angetaigt 
wird,  hinzu. 

Man  rOhrt  noch  '/j  Stunde  und  iKBt  etwa  '/i  Stunde  stehen.  Jetzt 
gibt  man  unter  fortwährendem  Rühren  12,5  l  Natronlauge  40*  BS. 
hinzu  and  füllt  mit  Waaser  auf  etwa  150  I  auf.  Die  angegebene  Menge 
Natronlauge  kann  auch  durch  8  k  Kalk,  der  mit  Wasser  vorher  gut  ge- 
ISeobt  werden  muß,  ersetzt  werden.  Die  Stammküpe  soll  beim  Ansetzen 
eine  Temperatur  von  45  bis  60*  haben.  Die  Reduktion  ist  beendet,  so- 
bald die  Stammkflpe  eine  goldgelbe  Farbe  aDgenommen  hat  —  Zur 
FSrbekflpe  fUDt  man  eine  etwa  20  hl  fassende  KDpe  zunächst  mit 
Wasser  und  gibt  demselben  folgende  lUisohung  von  Zinkstaub  und 
Bisulfit  zu : 

500  CG  Natriumbisulfit  38/40«  Be.  werden  mit 
1500  „  kaltem  Wasser  gemischt,  dann  fügt  man 
50  g  Zinkstaub 

hinzu,  rflhrt  10  Minuten  nnd  läßt  noch  etwa  20  Hinuten  stehen,  bis  der 
Oenioh  nach  schwefliger  Säure  verschwunden  ist.  Nachdem  diese 
Mischung  der  I^bekflpe  zugesetzt  ist,  rQhrt  man  gut  durch  und  fflgt 
noch  200  cc  Natronlauge  40o  B6.  bei.  ISOgEalk  hinzu,  rührt  nochmals 
um  und  läßt  '/>  bis  1  Stunde  stehen.  Nun  gibt  man  die  Summküpe 
oder  einen  Teil  in  die  Färbekflpe,  rührt  durch,  läBt  etwa  1  Stunde  ab- 
sitzen und  kann  mit  dem  Färben  beginnen. 

Farbenfabriken  vorm.  Fr.  Bayer  &Cp.  Eatigen- 
ViolettB  läflt  eich  allein  oder  auch  als  Nuancierungsferbetoff  zum 
Elb'ben  sämtlicher  Baumwollmaterialien  vorzflglich  verwenden.  Man 
setzt  die  Soda  dem  Färbebade  zu,  kocht  auf,  schäumt  ab,  fügt  den  vorher 
mit  Scbwefelnatrium  gut  gelSsten  Farbstoff  zu,  kocht  nochmals  auf  und 
gibt  das  Kochsalz  oder  Glaubersalz  nach.  Hierauf  wird  in  die  kochend- 
heiße Flotte  eingegangen  und  ohne  weitere  Erwärmung  I  Stunde  geArbt 
Nachbehandlung  mit  Hetallsalzen  ist  im  allgemeinen  nicht  erfoiderlioh 
und  findet  nur  dann  statt ,  wenn  an  Eocheohtheit  hohe  Anforderungen 
gestellt  werden.  Man  behandelt  je  nach  Tiefe  der  Färbung  auf  frischem 
Bade  mit 

1  bis  3  Proz.  Chromkali, 

1  „  3     „     Kupfervitriol, 

2  „  5     ,,     Essigsäure 

1/,  Stunde  koohendheiB. 

Katigen-Indigo  0  extra  eignet  sich  znm  Färben  ron  loser 
Baumwolle  und  Oamen  fOr  Buntwebeartikel,  wie  Bettzeuge,  Blusen-, 
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Hemden-  nnd  SoharzeDstoffe  u.  s.  w. ;  ferner  auch  fflr  das  Urben  Ton 
Kopsen  und  Ereuzspulen  auf  Apparaten.  Infolge  seiner  Torzflglichw 
Licht-  und  Waschechtheit  ist  er  auch  zum  Färben  stüokfarbiger  Arbeiler- 
etofTe,  sowie  tou  Leinen  und  Balbleinen  Tortrefflioh  geeignet.  Je  nidi 
H&rte  des  Wassers  und  Tiefe  des  Tones  werden  2  bis  8  Proz.  Soda  calc 
und  10  bis  60  Proz.  Glaubersalz  krist  (5  bis  30  Proz.  Kochsalz)  nnd 
soviel  Qlykose  (Traubenzucker)  wie  Farbstoff  verwendet.  Der  Farbstoff 
wird  mit  der  doppelten  Menge  krist  Scfawefelnatriums  aufgekocht  nnd 
dem  mit  Soda  versetzten  Bade  zugesetzt  Hierauf  gibt  man  Glykose  nod 
Glaubersalz  nach.  Man  ^bt  am  besten  bei  50  bie  60*  unter  der  Flotte. 
hm  Garnen  windet  man  dann  gut  ab ,  egalisiert  am  Pfahl,  l&£t  '/i  bis 
1  Stunde  hängen  und  spfllt  Wenn  sofort  nach  dem  Färben  gespült 
wird ,  fällt  die  Nuance  etwas  heller  und  grüner  aus.  Lose  Baumvolls 
wirft  man  nach  dem  Färben  auf  einen  Haufen  und  ISßt  oxydieren.  Bei 
Kopsen  oder  Ereuzepulen  wird  nach  dem  F^ben  mittels  Saug-  oder 
Druckluft  oxydiert.  —  Beim  Färben  von  StSckware  setzt  man  du 
Glaubersalz  auf  mehrere  Enden  zu.  EsempfiehltsicbjJigger  zu  benutzen, 
bei  denen  die  Walzen,  welche  die  Ware  tragen,  halb  in  der  Flotte  Uufoi. 
und  die  Stocke  nach  dem  Färben  mittels  zweier  Quetschwalzen  gleicii- 
mäfiig  von  der  OberschOBSigen  Flotte  befreit  werden  kOnnen.  Hienaf 
oxydiert  man  unter  Anwendung  der  bekannten  Oxydations-Vorricbtang 
fQr  Stflckware. 

Thiazolgelb  GL  eignet  sich  besonders  in  hellen  AnanTbongco 
zur  Erzielung  reinster  Gelbtfine  auf  Baumwollgarn  und  StQckwsre,  sowie 
zum  TOnen  der  Dbrigen  Benzidinfarbstoffe ,  vorzugsweise  wenn  es  sich 
um  die  Herstellung  zarter,  lebhafter  Grfln  handelt  Ferner  bewährt  ndi 
Thiazolgelb  QL  vorzflglich  zum  I^ben  von  Balbwollwaren ,  da  es  bei 
richtiger  Regelung  der  Flotten temperatur  Baumwolle  nnd  Wolle  gleicb- 
mäBig  anfärbt.  Es  läfit  sich  an<^  zum  I1b1>en  von  Halbseide  gut  ver- 
wenden ;  die  Seide  bleibt  im  Glaubersalz-Seifenbade  etwas  heller.  Mm 
setzt  je  nach  Tiefe  derfUrbungl  bis  2  Proz  Soda  calc.  und  15  bis  40  Pmi- 
Glaubersalz  krist  (7,6  bis  20  Proz.  calc)  zu ,  geht  bei  Kocbtemperstnr 
ein,  stellt  den  Dampf  ab  und  färbt  1  Stunde.  Halbwolle  nrbt  mu  je 
nach  Ti^e  der  Ifuance  unter  Zusatz  von  10  bis  20  Pro«.  Olanber- 
Balz  kriflt  Halbseide  Rlrbt  man  helle  TOne  anter  Zusatz  von  10  FrtK. 
Seife,  0,25  Proz.  bis  0,6  Proi.  Soda  oalo.  nnd  10  Proz.  Glaubersalz  krai, 
dunkle  mit  10 Proz.  Seife,  0,5 Proz.  bis  1  Proz.  Soda  calc.  und  30  Pm. 
Glaubersalz  krist  bei  ungeßhr  90".  Bei  weiobem  Wasser  ist  ein  Zuitö 
von  Soda  nicht  erforderlich. 

Säure  -  Anthracenbraun  V  und  TI  empfehlra  dieselboi 
Farbenfabriken  zum  Färben  von  walkeohten  Braun  auf  loser  Tolle, 
Kammzug  und  Garn.  Femer  eignen  sieb  die  FarbetoSs  som  Hibai  tw 
Herrenstoffen,  da  sie  gut  egalisieren  und  bezflglioh  der  Sohweifieelit^l 
und  der  flbrigen  Echtheitseigenschaften  hohen  Anforderongen  gea^ff^ 
Sänre-Anthraoenbraun  V  eignet  sich  unt«  Zusatz  von  Ghromkali-Vege- 
talin  bez.  MilchsEnre  oder  von  essigsaurem  Chrom  gut  tum  Vigoueoz- 
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druck,  dx  ee  ein  BotiOneB,  sattes  Braun  von  guten  Bchtheitseigensobaften 
liefert.  Man  geht  unter  Zusatz  von  3  Proz.  EssigsAure  und  10  Froz. 
OUubiersalz  krist.  bei  60*  ein,  treibt  langsam  zum  Kochen,  kocht 
'/,  Stunde  und  setzt  hierauf  nochmals  Essigsaure  oder  1  bis  3  Proz. 
Sohwefelsfture  oder  2  bis  4  Proz.  Weinstein prAparat  nach.  Nachdem 
das  Bad  ausgezogen  ist,  vird  mit  Chromkali  (gewGhnlioh  der  H&lfte  der 
angewandten  Farbstoff  mengen)  30  bis  40  Minuten  kochend  nach- 
behandelt 

SAure-Anthraoenbraun  RH  extra  besitzt  dieselben  guten 
FArbe-undEohtheitseigensctiaftenwie  das  ältere  SAure-Anthraoenbraun  R, 
TOS  dem  ee  sich  durch  erheblich  grSßere  Konzentration  auszeichnet  Es 
gibt,  nach  der  Ein-  oder  Zweibadmethode  geßrbt,  Färbungen  von  guter 
Walk-  und  Lichteohtheit ;  bemerkenswert  ist,  daß  es  auf  vorohromiertem 
Material  wesentlich  dunklere  Färbungen  liefert,  die  durch  eine  kurze 
Nachbehandlung  mit  Chromkali  hervorragende  Walkeditheit  neben  weißer 
Wolle  und  Baumwolle  erlangen.  Der  Farbstoff  eignet  sich  zum  Farben 
von  walkeohten  Braun  auf  loser  Wolle,  Eammzi^  und  Qarn,  sowie  für 
Herrenstoffe,  an  die  bezOgUch  Licht-  und  Sohweifieohtheit  höhere  An- 
forderongen  gestellt  werden.  Derselbe  eignet  sich  gut  fOr  Vigonreux- 
druck  mit  essigsaurem  Chrom  oder  Fluorchrom.  OegenOber  den  Alteren 
3^ken  besitzt  die  neue  den  Vorzug,  beim  Dftmpfen  das  Weifi  rain  zu 
lassen.  —  Zur  Einbadmethode  geht  man  unter  Zusatz  von  3  Proz.  Essig- 
sAure nnd  10  Proz.  Glaubersalz  krist  bei  60*  ein,  treibt  langsam  zum 
Kochen,  kocht  '/i  Stunde  und  setzt  hierauf  nochmals  EssigsAure  oder 
1  bis  2  Proz.  SohwefelsAure  nach.  Nachdem  das  Bad  ausgesogen  ist, 
wird  mit  Chromkali  (gewöhnlich  mit  der  Hälfte  der  angewandten  Farb- 
stoffmengen) 30  bis  40  Minuten  kochend  nachbekandelt.  —  Zur  Zwei- 
badmethode beizt  man  wie  flfalioh  mit  Chromkali  und  Weinstein  oder 
anderen  Hilfsbeizen  und  färbt  unter  Zusatz  von  2  bis  5  Proz.  Essigs&nre 
aus.  —  FDr  schwere  Walkartikel  empfiehlt  sich  eine  Nachbehandlung 
mit  0,25  bis  0,5  Froz.  Chromkali  wahrend  20  bis  30  Minuten. 

Alizarin -Emeraldol  0  empfehlen  dieselben  Farben- 
fabriken zum  FArben  von  Kammzng  und  Qarnen  fOr  Wasch-  und 
leichte  Walkartikel,  hauptsächlich  aber  als  Kombinationsfarbstoff  fOr 
atfickfarbige  Damenkleiderstoffe,  an  die  betreffs  Lichteohtheit  hOhere  An- 
forderungen gestellt  werden,  Alizarin-Emeraldol  ist,  allein  oder  in 
Kombination  mit  anderen  Farbstoffen  sauer  aufgedruckt,  auch  fQr  WoU- 
gewebe  bez.  Vigoureuzdruck  (Damenkonfektion)  brauchbar.  Man  fSrbt 
unter  Zusatz  von  10  bis  16  Proz.  Glaubersalz  krist.  und  3  Proz.  Essig- 
sAure an  und  gibt  spAter  2  Proz.  Schwefelsäure  nach.  —  Ffir  Nach- 
behandlung mit  ChromsaUen  ist  der  Farbstoff  wenig»  geeignet,  da  seine 
Nuance  stark  rerflodert  wird. 

Diazobrillantscharlach  2BL  extra  konz.  zeichnet  sich 
gegenfiber  doa  Alteren  Marken  durch  seine  wesentlich  bessere  ätzbarkeit 
aus.  Aus  diesem  Grunde  ist  es  besonders  als  Nuancierungsfarbstoff 
z.  B.  fUr  waschechte  Bordeaux-TQne,  die  geatzt  werden  sollen,  toauohbar. 
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Uan  BohQttet  denFirbstoCT  noch  und  nach  ia  die  kochende  Flotte.  Loses 
Material,  BaumvoUgam  und  BaumwoUstflokware  Orbt  man  unter  Znaati 
von  1  bis  2  Proz.  Soda  calo.  und  10  Proz.  Glaubersalz  khet.  >/,  bis 
>/i  Stunden  kochend  hei£  und  läßt  hierauf  etwa  >/j  Stunde  ohne  Dmoipf 
nachziehen.  Dann  wird  grOndUoh  gespült  und  auf  kaltem  Bade  mit 
2,5  Proz.  Nitrit,  7,5  Proi.  Salzs&nre  </j  Stunde  diazotiert,  geapOlt  und 
wieder  auf  kaltem  Bade  mit  l,5Proz.  Entwickler  A'/,  Stunde  entwickelt 
—  Halbwollene  EfTektstoffe  fb'bt  man  unter  obigen  Bedingungen,  jedodi 
nur  bei  70  bis  SO".  Wenn  die  Wolle  auf  Uarineblau  oder  OrQn  Qber- 
färbt  werden  soll,  so  erhfiht  man  eventuell  den  Sodazusatz  etwaa  und 
ßlrbt  nur  bei  40  bis  50*. 

Solfon-Orange  0  e^et  sich,  allein  oder  auch  mit  Sulfm- 
Oelb  5Q  und  R  und  Sfture- Anthracenrot  0  und  3B  gemischt,  zumF&rben 
von  loser  Wolle,  Eammzug  und  Garn  fQr  Bffektffiden,  Decken,  Flanelle, 
Koltcns,  Damenstoffe  n.  dgL  Der  Farbstoff  kann  femer  zum  Fftrbeo  von. 
Wollaeide  vorzflglioh  Verwendung  finden,  da  es  beide  Fasern  gleichmlfiig 
deckt  Für  Halbwolle  hat  Sulfon-Orange  0  als  Nuanderungsfarbsti^ 
großen  Wert,  da  es  in  neutralem  Olaubersalzbade  sehr  gut  auf  die  Wolle 
zieht  Der  Farbstoff  eignet  sioh  zum  direkten  Druck  auf  Wollgewebei 
Eammzug,  Seide  und  Wollseide.  Seine  Fftrbungen  sind  mit  Hydrosul- 
fiten oder  Zinkstaub  schSn  weüt  Atzbar;  Zinnaalz  &tzt  gelb.  —  Wedle 
firbt  man  unter  Zusatz  von  10  bis  1 5  Proz.  GlBut>ersalz  kriat  und  2  Proz. 
BsaigBäure,  geht  bei  ungeßhr  60"  ein,  treibt  langsam  zum  Kochen,  kocht 
'/]  Stunde  und  setzt  u.D.  zum  Auazieben  des  Bades  nochmals  Essigskiire 
oder  2  bis  4  Proz.  Wein  stein  prfiparat  (oder  0,76  bis  1,5  Proz.  Schwefel- 
säure) nocb.  Wollseide  fftrbt  man  unter  Zusatz  von  10  bis  20  Proz. 
Glaubersalz  krist  und  2  bis  i  Proz.  Bssigafture  bei  90  bis  95*. 

Rhodulinorange  wird  auf  tannierte  Baumwolle  gef&rbt  and 
gibt  ziemlich  lebhafte  OraagetCoe;  durch  Nachbehandlung  mit  Tannin 
und  Breoh Weinstein  erhält  man  gut  waschechte  Färbungen.  Es  eignet 
sich  allein  oder  gemischt  mit  anderen  basischen  Farbstoffen  zum  F&bea 
von  Baumwollgarn  und  Stückware.  Mit  Tannin  auf  Baumwollstoff  ge- 
druckt gibt  Rhodulinorange  schOne  OrangetOne.  Aufierdem  IftBt  es  sich 
sehr  gut  zum  Bunt&tzen  mit  Bongalit  und  zum  Illuminieren  von  Dampf- 
anilinschwarz  und  zum  FXrben  auf  geStzter  Ttnoinbeize  verwanden. 
Man  tanniert,  je  nach  Tiefe  der  Nuance,  wfthrend  einiger  Stundoi  mit 
3  bis  6  Proz.  Tannin  und  behandelt  auf  kaltem  Bade  mit  1,5  bis  3  Pros. 
Breoh  Weinstein  7t  Stunde  nsch.  Hierauf  spült  mau  und  fIrbt  unter 
Zusatz  von  1  bis  2  Proz.  Essigstture  suB.  —  Die  FSrbungen  werden 
nochmals  auf  die  Beizb&der,  die  mit  der  Hftlfte  der  zuerst  gebranohten 
Tannin-  und  Breoh w«nstein-Mengen  bestellt  sind,  zurQckgenommen. 
Man  behandelt  im  Tanninbade  1  bis  l'/|  Stunde,  im  Brechw  ein  steinbade 
10  bis  15  Minuten. 

Die  Diamantschwarz-Marken  derselben  Farbenfabriken 
besitzen  den  Vorzug  einer  vortrefflichen  Pottingechtheit,  die  durch 
den  beigefflgten  Buohstabw  P  zum  Aosdraok   gebnudit  wird.     Unter 
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Pötten  rereteht  man  das  BrDhen  von  StOciwaren  in  heißem  Wasser. 
Duroll  diesen  ProzeS  nehmen  die  Stoffe  einen  hohen  Glans  an,  femer 
ziehen  sich  die  Wollfaeera  zusammen,  die  Ware  sohnimpft  ein  und  erhält 
den  Vorzug,  beim  späteren  Tragen  der  Kleid ungsatOcbe,  beim  Waschen 
Tl.  8.  v.  nicht  mehr  einzulaufen.  Diese  Eigenschaften  trugen  viel  dazu 
bei,  das  Fotten  oder  BrOhen  auf  möglichst  viele  Warengattungen  aus- 
zudehnen. Leider  gibt  es  aber  nur  sehr  wenige  Farbstoffe,  die  w&brend 
dieser  Behandlung  den  Ton  ihrer  Färbungen  beibehalten  und,  was  die 
Hauptsache  ist,  nicht  in  andere  Farben  oder  Weiß  ausbluten.  Zu  den 
sehr  wenigen  Farbstoffen,  die  sich  fOr  das  Fottingverrahren  in  der  Praxis 
gut  bewahrt  haben,  gehören  die  Diamantschwarz  P- Marken.  —  Eine 
andere  hervorragende  Eigenschaft  der  Diam&Dtschwarz  ist  die  vorzügliche 
LOslichkeit.  Sie  kommt  ganz  besonders  beim  Färben  von  Eammzug 
oder  auch  loser  Wolle  nnd  Qamen  auf  Apparaten  zur  Geltung.  Die 
ApparateD^rberei  hat  sich  infolge  ihrer  Einfachheit,  verbunden  mit 
grOBter  SchoDung  des  Materials,  immer  mehr  eingebürgert  —  Bekannt- 
lich wirbt  das  fest  in  die  Apparate  eingelegte  Material  fDr  schwer  los- 
liche Farbstoffe  wie  ein  Filter;  die  unlöslichen  Farbstoffteilchen  setzen 
sich  am  Material  fest  nnd  verstopfen  dieses,  so  daß  die  Pumpe  sohlieSlich 
nur  stoßweise  die  Flotte  durch  das  Material  treiben  kann.  Dadurch 
mflseen  ungleichmäßige  und  abreibende  Färbungen  entstehen.  Diese 
ungflnstigen  Erscheinungen  kOnnen  beim  Arbeiten  mit  den  Diamant- 
Bohwarz  F-Morken  nicht  eintreten.  — Das  Färbeverfahren  gestaltet 
sich  sehr  einfach  und  ist  für  Kammzug,  lose  Wolle  und  Oam  (auf  Kufen 
oder  Apparaten) ,  sowie  fOr  Stückware  ziemlich  gleich.  Man  setzt  das 
Bad  mit  2,5  Proz.  Essigsäure  an,  geht  nahe  bei  Koohtemperatur  ein, 
treibt  langsam  zum  Kochen  und  kocht  15  bis  20  Minuten;  dann  gibt 
man  2,6  Proz.  Schwefelsäure  zu,  kocht  weitere  16  bis  20  Minuten  und 
lASt  hierauf  '/j  Stnnde  ohne  Dampf  nachziehen.  Durch  das  Nachziehen 
ohne  Dampf  wird  die  Flotte  besser  ausgezogen  i  gleichzeitig  sinkt  die 
Temperatur,  so  daß  ein  besonderes  Abschrecken  bei  dem  nun  folgenden 
Nachchronüeren  wegfällt.  Durch  Zugabe  von  mehr  Säure  oder  dnrch 
längeres  Kochen  wird  die  Flotte  weniger  ausgezogen  als  nach  obiger 
Yorsohrift.  Ferner  wird  bemerkt,  daß  zu  viel  Säure  insofern  schädlich 
wirken  kann,  weil  das  zum  Firieren  des  Farbstoffs  nOtige  Chromkali  all- 
snschnell  aufgebraucht  wird  und  folglich  bei  loser  Wolle  die  Ursache 
rotspitziger  Färbungen  weiden  kann.  Sollte  letzterer  Übelstand  infolge 
starker  Säurezusätze  eintreten,  so  korrigiert  man  die  Färbung  durch 
nochmaligen  Nachsatz  von  Gbromkali ;  die  rOtlich-blanen  Spitzen  werden 
dann  in  Schwarz  QbergefQhrt.  —  Die  Naohb^andlung  mit  Chromkali 
geschieht  in  der  flblichen  Weise  während  35  bis  40  Hinnten  kochend. 
Der  Chrom kali zu satz  richtet  sich  nach  der  Tiefe  der  Färbung;  das  Ver- 
hältnis ist  ungefähr  folgendes ; 

2  bis  5  Proz.  Farbstoff  l  bis  1,5  Proz.  Chromkali 

5,5  „  7,5  „  „  1,75  „  2,25  „ 

8  „10      „  „  2,5     „  2,75  „  „ 

JihrHbar.  d.  cham.  TechnoloRJa.    LI.    9. 
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Kleine  St^wanbiDgen  in  obigen  Angaben  sind  je  nach  QnaliUt  und 
Verwendung  der  geftrbten  Materialien  erlaubt,  s.  B.  wenn  die  Diamut- 
aohwara  auf  Hellgran  (unter  1  Prai.  Farbsto^  fQr  ÜberfSrtiungSiveokfl 
hergeBtellt  werden,  so  empfiehlt  es  sich,  die  Nachbehandinng  mit  der 
gleichen  oder  annähernd  gleichen  Menge  Chromkali  Torzanettmen.  Bei 
der  Marke  FSB  kann  man  aber  im  allgem^nen  weniger  Ghromkali  an< 
wenden  ala  oben  ang^^ben.  Srwfthnt  sei,  daS  ein  gntes  Fixieren  mittelB 
Chromksli  besonders  fflr  schwere  Walkartikel  nnd  dort,  wo  das  Brilfaen 
in  heütem  Wasser  Toigenommen  wird,  erforderlich  ist.  Beim  F^ben 
auf  Enpfer  empfiAIt  sich  ein  Zusatz  von  Bhodanammonium  (ungefthr 
'/(  g  auf  1  l  Flotte).  —  Das  figalisieruiigs-  und  DnrohßrbevermOgen  ist 
vortrefflich.  IHesen  gaten  Eigenschaften  sowie  der  vorzflgliohen  LOe- 
licbkeit  rerdankea  die  Diamantschwarz  P-Marken  ihre  leichte  SinfUhning 
in  die  Eammzug-  und  StDckfbberei.  Bei  letzterw  wird  Öfters,  wenn  es 
sich  um  dichtgewebte  Herrenstoffe  handelt,  auBer  der  angegebenen  Sftuie 
noch  10  Proz.  Olanbersalz  zugesetzt  In  Bezug  auf  Alkali-,  Wasch-  und 
Walkeohtheit  sind  die  Diamantschwarz  P-Marken  voriQgUoh.  Sie 
halten,  ohne  in  ihrem  Ton  znrQck  zu  gehen,  die  schwerste  Tudiwalke 
aus  und  btuteaweifie  Wolle,  Baumwolle  [unmercerisiert  oder  mercariaiert) 
und  Seide  nicht  an.  Infolge  dieses  gflnstigen  Verhaltens  werden  sie 
auch  in  der  Militärtuchfabrikation,  sowie  fQr  Melangen  und  Herrenstofre 
mit  Effekten  viel  verwendet  Auch  in  der  Dekatur-,  Sfture-  und  Carbo- 
nisierechtheit  entsprechen  die  Diamantschwarz  P-Marken  den  h&ohaten 
Anforderungen.  In  Oberf&rbeeohtbeit  leiobnen  sich  besonders  die  Marken 
PV  und  P2B  aus.  —  Unter  Überfftrbeechtbeit  verst^t  man  be- 
kanntlich, daB  Farben,  die  in  losw  Wolle  oder  Qam  gefSrbt,  dann  mit 
rohweiBem  Material  verwebt  und  hierauf  im  StDck  auagefSrbt  werden, 
beim  Aus-  bez.  ÜberfSrben  nicht  auslaufen  nnd  daher  die  zwdte,  Qber- 
f&rbte  Nuance  in  keiner  Weise  ungQnstig  beeintrSchtigcn.  —  Es  sind 
nur  wenige  schwarze  Farbstoffe  vorhanden,  die  eben  so  gut  wie  die 
Diamantschwarz  PV  und  P2B  das  Überfärben  nach  den  versohiedenen 
Methoden  aushalten.  Man  kann  sie  nentral,  schwach  und  scharf  sauer, 
alkaUsch,  auf  Chrombeize  oder  auch  nach  dem  NaohchromierungsverfahreiL 
flberOrben.  —  Die  Schwefelechtheit  sämtlicher  drei  Marken  ist 
sehr  gut  Sie  kommt  hauptaichUch  fflr  Buntwebeartikel  oder  auch  dort 
in  Betracht,  wo  weiSe  Waren  mit  schwarzen  Leisten  im  Stdok  geschwefelt 
werden.  Besonders  die  Marken  PV  und  F2B  bewähren  sich  am  bestw 
und  zwar  nicht  nur  neben  weifier  Wolle,  sondern  anoh  neben  wdBer 
Baumwolle  und  Seide.  —  Seit  einiger  Zeit  wird  beeonders  von  Herren- 
stoffian  hohe  Schweifiechtheit  «erlangt,  welcher  Eigenschaft  dieee  neuen 
Diamantschwarz  vorzfiglich  genflgen,  ein  Umstand,  der  den  Farbstoff«! 
auch  ausgedehnte  Verwendung  in  der  Strickgambranohe  gesichert  hat 
Auf  die  Reibechtheit  wird  hauptsächlich  in  der  Qam-  und  Stflckfärberei 
gesehen.  Hierzu  sind  die  Diamantschwarz- Färbungen ,  wenn  sie  gut 
chromiert  und  Stocke  auf  der  Waschmaschine  mit  Erde  ausgewaschen 
werden,  anageieichnet     In  Lichtechtheit,  auf  die  bei  allen  l 
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Stoffen  grOBter  Wert  gelegt  «enkn  muB,  stehen  die  Diamant Bchwarz  F- 
Hu-ken  an  erster  Stelle.  Die  fSrbuD^en  der  Harke  P2B  sind  besonders 
hervorragend. 

Benzoliupferblau  SBgibt,  in  gevOhnlioher  Weise  mitGlauber- 
«kIz  und  Soda  geßrbt,  wesentlich  klarere  Blan  als  das  bekannte 
Bensokupferblau  B.  Die  direkten  FRibungen  nnteracheiden  sioh  in 
Echtheitseigenschaften  nicht  von  den  Dbrigen  Blau,  dagegen  zeigen  die 
mit  Metallsalzen  nachbehandelten  ganz  erheblich  Terbesserte  Wasch-  und 
Liohteohtheit.  —  Eine  Nachbehandlung  mit  Eupferritriol  erhCht  auBer 
der  Lioht«chtheit  auch  die  Waschechtheit ;  behandelt  man  mit  Enpfer- 
Titiiol  und  Chromkali  nach,  so  nimmt  die  Waschechtheit  noch  mehr  zu. 
—  Bern erkecs wert  ist,  daS  die  S^bungen  durch  eine  Nachbehandlung 
mit  Metallsalzen  wenig  verändert  werden.  Der  Farbstoff  kann  als 
Selbstfarbe,  sowie  auch  zum  TOnen  von  Qenzidin-  oder  Benzochromfarben 
verwendet  werden.  Die  mit  Metallsalzen  nachbehandelten  Färbungen 
kommen  fOr  waschechtere  Game  (merceri eierte  Qarne,  fttr  Buntweberei, 
Arbeiterbukskin  u.dgl.),  sowie  für  Sttlokware(8atin,engUBcbe8  Leder  u.dgl.) 
in  Betracht  Außer  ffir  Baumwolle  eignet  sich  Benzoknpf erblau  2  B  auch 
fflr  Halbwolle.   Man  fArbt  wie  fQrBenzidinfarben  tlblich  unter  Zusatz  von 


Zur  Nachbehandlung  mit  Kupfervitriol  setzt  man  dem  Bade 

1  bis  3  ProE.  Enpfervitriol, 
0,5  „  1     „     £ssigsäare 
ZV,  and  behandelt  bei  50  bis  GO*  15  bis  20  Minnteu. 

Zur  Nachbehandlung  mit  Kupfervitriol  und  Chromkali  setzt  man 
dem  Bade  2  bis  3  Froz.  Kupfervitriol  und  3  bis  3  Proz.  Chromkali  und 
soviel  EssigsAure  zu,  bis  die  Trflbung  verschwunden  ist  und  behandelt 
die  F&rbung  kochend  20  bis  30  Minuten.  —  Nachbehandlungen  werden 
auf  frischen  BAdem  vorgenommen ;  die  FArbungen  mOssen  vorher  gut 
^espfllt  werden. 

Kunstseide  fArbt  man  nach  Angabe  der  Eiberfelder  Farben- 
fabriken auf  ziemlich  langen  Flotten.  Dementsprechend  wird  ein  Flotten- 
Verhältnis  von  1 :40  bis  50  innegehalten.  Die  FArbetemperatur  soll  bei 
Olanzstoff  im  allgemeinen  60  bis  Q5^,  bei  Chardonnet^Seide  45  bis  50* 
nicht  flberschreiteD ;  ausnahmsweise  kann  sie  bei  eretereis  auch  auf  80* 
erhöht  werden  (s.  u.).  Die  flrbedauer  beträgt  in  der  Regel  i/j  bis 
1  Stunde,  ßlanzstoff  und  Chardonn et- Seide  werden  z.  B.  folgendermaBen 
gefärbt:  Man  setzt  dem  Bade,  je  naoh  Tiefe  der  Nuance,  5  bis  16  Froz. 
Glaubersalz  krist.  zu,  geht  bei  30*  ein  und  erwärmt  bis  auf  die  vor- 
geschriebene Temperatur.  Bei  Benzoechtscharlach  wird,  des  besseren 
Ausziehens  wegen,  die  Temperatur  des  Bades  zweckmäfiig  auf  80* 
gesteigert.  FQr  helle  Modefarben  ist  es  ratsam,  zunächst  ohne  Glauber- 
salz einzugeben  und  das  Salz  nach  einiger  Zeit  zuzugeben.  Ein  Zusatz 
von  Soda  fördert  das  Aueziehen  der  Farbstoffe  und  das  Egalisieren.   Eine 
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Zugabe  von  2  bis  4  Proz.  Monopolseife  beeinfluBt  ebenfalls  den  gleioh- 
m&Bigen  Ausfall  der  FArbungen  güoBtig  und  gibt  dem  Material  eiam 
veichen  Qriff.  —  Für  basische  Farbstoffe  wird  Glanzstoff  zunAcbat  mit 
Tannin  and  Breohweinstein  vorgebeizt.  Man  geht  auf  ein  60*  wumee 
Bad,  dem  man  2  bis  4  Proz.  Tannin  und  zweckmftfiig  0,5  bis  1  Proi. 
Salzsäure  zugibt,  zi^t  anrange  kurze  Zeit  um  und  legt  dann  2  bis 
3  Stunden  unter  zeitweiligem  umziehen  ein.  Zum  Schlüsse  wird  na^ 
mals  einigemal  umgezogen,  dann  aufgeworfen,  geeohleadert  und  20  bia 
30  Minuten  auf  frisohem  kalten  Bade  mit  1  bis  2  Proz.  Breohweinstein 
nachbehandelt  Das  AuafUrben  geschieht  unter  Zusatz  von  3  bis  6  Pros. 
.Essigsfture.  Man  geht  bei  gewöhnlicher  Temperatur  ein,  gibt  den  Farb- 
stoff auf  mehreremal  zu  und  erwärmt  zum  Schlüsse  bis  etwa  60'.  — 
Färbungen  auf  Chardonnet-Seide  werden  ohne  Tanninbesitie  bei^eBteUt. 
Man  färbt  nur  unter  Zusats  von  Essigsäure  in '  gleicher  Wöse  wie  bei 
Qlanzstoff  angegeben.  Durch  Vorheizen  der  Chardonnet-Sade  werdm 
aber  wesentlich  sattere  Färbungen  erhalten,  diegegenflberdennngebeistes 
außerdem  bessere  Licht-  und  bedeutend  erhöhte  Wasser-  und  fieibe^t- 
heit  besitzen.  Diese  Methode  verdient  Oberhaupt  immer  da  den  Vorzug, 
wo  es  sich  um  die  Herstellung  sehr  satter  TQne  handelt 

Farbwerk  Hflhlheim  vorm.Leonbardt&Gp.  Färbungen 
mit  Substantiven  Farbstoffen  mit  Zinnbuntfltzen  wardoi 
unter  Zusatz  von  Safe  und  Glaubersalz,  bez.  Soda  und  Glaubersalz  oder 
letzterem  allein  in  llblioher  Weise  hergestellt;  fBr  dieÄtzfarben  gelten 
folgende  Vorschriften : 

200  g  Gummiwasser  1:1,  bis  tarn  Lösen  des  Farbstoffs   weiter- 
er wärmen,  kaltrühre 


]-GssigKäare  1:1, 
400  g  Stammätze, 
25  „  bist.  ZimiMlz, 
ÖO  cc  Essigsäure  7»  Be. 

Ätzrosa: 
30  g  Brillantrosa  50,  bereiten  wie  Ätzgdb. 

Ätzrot: 
30  g  Safranin  G  extra, 

30  „  Homophosphio  O,  bereiten  wie  Ätageib,  nur 
180  cc  Twinin -Essigsäure  1 : 1  verwenden. 
Ätzgrün: 
12  g  Brillantgrün  bist, 
28  „  Acridingelb  G,  bereiten  wie  Ätzgelb,  nur 
160  cc  Tannin -Essigsäure  1 : 1  venvenden. 
Ätzoliv: 

12  g  BrillantgrüD  krist., 

13  „  AcridiDonmge  MO, 

36  „  Acridingelb  0,  bereiten  wie  Ätzgelb,  nur 
180  cc  Tannin-EssigBäure  1 : 1  verwenden. 
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Statnmätze: 
250  g  la.  Weisenatäiie, 
50  cc  kaltes  Wasser, 
125  „  Essigsäore  7<>  Be., 
125  g  gelb^  Dextrin, 
880  CO  eseigsaureB  Ziuuoxydol  16"  Bä. 

EssigsaureaZiunoxydal  16«  B6.: 
900  g  Ziimsalz  krist.  werden  in 
800  00  EBsigsänm  7°  M.  nnd 
400  „  kochend  heißem  Wasser  gelöst 
900  g  Bleiincker  werden  in 
800  00  Essigsäure  7*  Bc.  und 
1  l  Wasser  kochend  heifi  gelost. 

I  und  II  vereioigen  und  gut  durchrtUmn,  abBitzen  laBsen  und  du 
Klare,  das  16*  B6.  zeigt,  verwenden. 

TaDnia-EssigBäarel:l: 
500  g  la.  Tannin,  t 

500  oc  Easigsänre  7*  Be.     ( 

Im  Wasserbad  lOaen,  kaltrflhren  und  mit  EasigsAare  7*  BS.  auf  ein 
Liter  einstellen. 

DampfbraunG; 
32  g  Biamarckbraan  0, 
8  „  Methylenblau  BD, 
15  „  palv.  Weinsiäare, 
120  cc  EBsigsiore  T  Be., 
80  „  kochendes  "Wasser, 

im  Wasserbade  losea  nnd  die  Lösung  in 
600  g  essigsaure  Weizeostärke Verdickung   oinrühTen,    baltriUireu 

nnd  zusetzen, 
160  cc  Tannia-Essigaäure  1 : 1  verrührea,  passieren,  drucken. 

Essigsaure  Weizen st&rke Verdickung: 
ISO  g  la.  Weiienst&riie, 

300oc  kaltes  Wasser. 

300  „  Essigsaure  7*  Bii.  verkochen  und  passieren. 

Dunkelgrün: 

6ä  g  Weizenstfirke, 
250  CO  kaltes  Wasser, 

20  „  gelbes  Dextrin. 

50  oc  Essigsäure  7«  Be,, 
100  g  gekochter  Trsgantschieiin  (60  g  im  Liter), 

10  „  Brillantgrön  krist, 
5  „  Acridiuorange  NO, 

10  „  AcridiLgelb  G,  gut  verkochen,  kalt  räbren  und  zusetzen, 
100  cc  Tannin-Essigsäure  1 ;  1, 

50  „  Essigsäure  7"  Bi'.,  gut  verrühren,  passieren,  drucken. 

Die  mit  den  Ätzfarben  bedruckte  Ware  wird  gut  getroolmet,  trocken 
20  bis  25  Minuten  bei  0,2  bis  0,3  Atm.  gedSmpft,  breit  im  RollstBader 
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durch  ein  neues  Breobwranateinbad  bei  56*  gefQhrt,  das  10  g  BrechweiB- 
stein,  20  g  Qlsuberaalz  im  Liter  Wasser  enth&lt,  gut  gespült  und 
getrocknet 

Pegubraun  desselben  Farbwerks  gehOrt  su  den  direkt 
ziehenden  Farbstoffen.  Lose  Baumwolle,  BanmwollBtasng  and  Stück* 
waren  werden  im  neutralen  Bade  mit  6  bis  ?  g  Oewerbeeals  im  Liter 
Flotte  fOr  beilere,  mit  8  bis  20  g  fQr  dunklere  T6ne,  oder  auch  mit  1  bis 
2  g  calc  Soda  und  derselben  Salzmeoge  wie  zuvor  1  Stunde  kochend 
g^Krbt  Es  kann  in  Kiachung  mit  den  meisten  neutnl  sowie  alkaliscb- 
f&rbenden  Substantiven  Baum  wollfarbstt^fen  geArbt  werden.  -^Leinen, 
Jute,  Ramie  nnd  Eokosßuem  werden  ebenfalls  untw  Zusatz  ron  10 
bis  15  g  Qewerbesalz  im  Liter  Flotte  ffir  dunkle  Tßne,  fflr  hellere  eot- 
apreohend  weniger,  eine  Stunde  kochend  geßrbt.  DieB&der  ziehen  klar 
BUS.  —  Papier  wird  in  der  Masse  durch  Fftllen  desFarbstoffo  mitAlsun 
oder  schwefelsaurer  Tonerde- Lösung  gefärbt  Soll  das  Papier  geleimt 
werden,  so  wird  die  erforderliche  Menge  Harzseife  zugesetzt  —  Druck* 
Torsohrift  tDr  Baumwolle. 

25  g  FegubrauD, 

70  „  Stärke, 

100  „  Ira^aotwasser,  75  k  im  Liter, 
660  <x  WasBor, 

50  „  Eauraäure  8"  Be.  werden    gut    verkocht   und   nach   dem 

Ertöten 
100  „  essigsaures  Chromoxjd  13*  Bc.  ingesetzt. 

Hiermit  drucken,  trocknen  und  1  Stunde  mit  i/^  Atm.  Drack 
dftmpfen,  dann  waschen  und  seifen.  Die  mit  Pegubraun  auf  Baumwolle 
erzidten  Fftrbungen  widerstdien  einer  iO"  warmen  SeifenlOsung.  Nach 
dem  Seifen  wird  gewaschen,  getrocknet  und  falls  notwendig,  mit  an- 
geblauter schwacher  Chlor kalklCsiing  trocken  gechlort  —  Wolle  nnd 
Wollfilze  arbt  man  unter  Zusatz  von  20  Prot.  Glaubersalz  zuerst  i/i 
bis  3/|  Stunde  kochend,  setzt  dann  noch  0,5  bis  1  Proz.  Weinstein prtpant 
auf  mehrere  Male  zu  und  kocht  noch  etwa  30  Minuten.  Dunkle  TOoe 
egalisieren  leicht,  bei  helleren  muB  möglichst  wenig  Weinsteinprftpanl 
verwendet  werden.  —  Oder  man  Arbt  unter  Zusatz  von  5  bis  10  oo 
essigsaurem  Ammoniak  lO"  B6.  im  Liter  Flotte  1  Stunde  kochend.  Die 
Bäder  ziehen  sogar  bei  dunklen  TOnen  noch  fast  klar  ans,  besonders 
wenn  fOr  1  /  Flotte  noch  6  g  Glaubersalz  zugesetzt  werden.  In  Misohnng 
mit  sauren  Farbstoffen  wie  Echtgelb,  Orange  A  und  IV,  SAureviolett  7B, 
Fonceau  3  R,  Echtsäureblau  B  u.  a.  erhält  man  leicht  ^ale  Fftrbnngeii, 
mit  Benzidinfarbstoffen  nuanciert  Fftrbungen,  die  noch  gut  walkecbt 
sind.  —  Pegubraun  kann  auch  mit  Alizarinfarbstoffen  auf  chrom gebeizte 
Wolle  gefärbt  werden.  Wollfilz  wird  in  derselben  Weise  mit  Wolle  ge- 
erbt; das  Verfahren  mit  essigsaurem  Ammoniak  ist  jedoch  des  besseren 
DurchArbens  wegen  vorzuziehen.  —  Man  druckt  auf  gechlorte  Wolle 
folgende  Farbe: 
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15  g  Pegnbnnn  0  koni.,  in 
225  cc  Wisser  lösen,  mit 

130  s  British  Oummi 

kochen  und  kalt  zDgeben 

10  g  oxalBaarea  AmmoD, 

10  „  Oxalsänre, 

10  „  chloi'uiires  Natron  krigt., 

100  cc  Wasser. 

WO. 
Fax  ganz  dmikto  Töne : 

25  g  Pegabnum  0  koni.,  in 
330  „  Wasser  lösen  and  zugeben 

40  „  Weizenstärke, 

40  „  Wasser,  kochen  und  kalt  zugeben 

10  „  Oxalsäore, 

10  „  oialsanres  Ammon, 

15  „  chlorsaures  Natron  kn'ai, 

10  „  AJann, 
100  „  Wasser. 

Nwh  dem  Drook  trocknen,  '/j  bie  i  Stunde  bei'  ■/«  ^^°>-  f«a6bt 
dimpfen,  vasohen  und  trocknen.  —  Halbwolle  f&rbt  man  nnter  Zu- 
satz Ton  10  bis  20  Proz.  Gewerbesalz  fOr  belle,  von  20  bis  30  Prot,  flir 
dunkle  TOne.  —  FDr  helle  Tfine  behandelt  man  wahrend  s/|  Standen  in 
einem  Bade  von  90* ;  fQr  dnnklere  TQne  empfiehlt  es  eich,  nach  der 
Behandlnng  bei  90>  noch  10  bis  15  Hinnten  zu  kochen,  da  sonst  die 
Baumwolle  zn  dunkel  gefftrbt  wflrde.  Durch  Zugabe  von  10  bis  IS  Proz. 
Mikadobnun  U  [auf  das  Gewicht  Pegubraun  berechnet)  werden  Wolle 
nad  Baumwolle  leichter  vollkommen  gleiobmftßig  gefKrbt  erhalten.  Egale, 
aber  etwas  gelbere  Färbungen  crhAlt  man  auch,  wenn  man  unter  Zusatz 
*oo  10  bis  20  g  Qlanbersalz  und  1  bis  2  g  Borax  oder  Natrium phosphat 
im  Liter  Flotte  bei  90  bis  96*  färbt  —  Seide  f&rbt  man  in  mitSobwerel- 
Bfaire  gebrochenem  Bastseifenbade  oder  mit  2  bie  4  cc  Essigsäure  im 
Liter  Flotte  und  schOnt  mit  Schwefelsäure.  Uit  rinderen  wasserecfatea 
FarbstolTen  zuaammengefärbt,  erhält  man  die  verschiedenartigsten  wbssot- 
echten  TOna  Das  Besdiweren  der  Seide  vor  oder  nach  dem  BUrben  hat 
auf  den  Farbstoff  keinen  Binflufi. 

Sonatige  Verfehren.  Zum  Bleichen  von  Baumvollgara 
spult  E.  Harter  (Färbz.  1906,  49)  die  Rohgame  nach  dem  Aus- 
kochen auf  der  Haechine  and  geht  lauwarm,  bei  etwa  30*,  in  das 
Chlorbad.  Bei  mercerisiertem  Qarn  fBllt  das  Auskochen  fort,  und  man 
g^t  nach  vorherigem  guten  Netzen  direkt  in  das  Chlorbad.  Dieses 
richtet  man  auf  die  bekannte  Art  her,  daroh  Anflßaen  von  etwa  3,5  bis 
3  k  Chorkalk  auf  60  k  Oam.  Auf  diesem  Bade  behandelt  man  nnter 
zeitweiligem  umziehen  die  Game  1  Stunde  lang,  schlägt  dann  auf  und 
geht  nach  dem  Abtropfen  auf  daa  kalte  Säurebad ,  hergerichtet  mit 
2  bis  2,6  l  Schwefelsäure  660  b€.  (auf  8  bis  10  hl  Wasser  berechnet). 
Auf  diesem  Bade  wird  5  bis  Cmal  gezogen  und  alsdann  auf  der  Maschine 
grOndlich  gespfllt.    Nun  stellt  man  das  Bleiohgut  auf  ein  kochendes. 


D,g,t,.,.d.i.  Google  I 


L 


472  IV.  Gmppe.    Faserstoffe,  Ffirber«. 

Seifenbad,  zieht  etwa  8  bis  lOmal  nm,  spfllt  wiedenitn  grQadlich  auf 
der  Maeohine  und  zieht  durch  das  alte  Chlor-  und  SAuretutd  nochmals, 
spQtt  wieder,  und  das  Bleiohgut  ist  sum  Färben  bereit 

Das  Bleichen  und  Ffirbeu  von  LeinenEwirn  beschreibt 
E.  Jentsch  (Elirbz.  1905,  65).  Zuerst  wird  das  vorher  in  Lange 
oder  Seifenlosung  eingeweichte  und  gewaschene  &arn  auf  je  50  h  mit 
einer  LOsung  von  2  k  Ätznatron  6  bis  6  Stunden  bei  2  Atm.  gekodiL 
Dann  läßt  man  ablaufen  und  solange  kaltes  Waeaer  nachlaufen,  bia  et 
klar  abläuft.  Beim  zweiten  Kochen  verwendet  man  fOr  50  k  Ware 
2  Proz.  Soda  und  2  Proz.  Ätznatron  oder  entsprechend  Natronlange. 
Das  Kochen  währt  5  Standen.  Nach  gründliohem  Abwässern  folgt  das 
dritte  Kochen  wiederum  5  bis  6  Stunden.  Hat  man  abgewassert  und  ge- 
waschen ,  so  legt  man  die  Garne  in  ChlorkalklOsung  von  3'  ß6. ;  die 
LQsung  muß  sorgßltig  bereitet  werden  und  darf  keine  ungelösten  Tnle 
enthalten.  Nach  2  Stunden  nimmt  man  die  Game  heraus,  spült  und 
säuert  mit  Schwefelsäure  von  '/i"^^-  ^^i  worauf  man  gut  Spfllt,  kochend 
seift  und  wäscht.  Nun  legt  man  das  Garn  zum  zweiten  Yal  in  Chlor, 
jedoch  nur  1  Stunde,  spOlt,  säuert  und  wäscht  wieder,  worauf  man  mit 
Ultramarin  etwas  bläut  Vorteilhaft  ist  es  fQr  die  Festigkeit  der  Oarae, 
wenn  man  mit  elektrolytischem  Chlor  arbeiten  kann.  ~  Steht  kein 
Elektrolyseur  zur  Yerfflgung ,  so  stellt  man  das  Chlorbad  her,  indem 
man  26  k  Chlorkalk  mit  Wasser  zu  1  hl  anrQhrt;  man  lOst  dann  15  k 
calcinierte  Soda  in  50  l  Wasser  kochend,  gibt  25  '  Wasser  zu,  oiischt 
diese  Lösung  mit  dem  Chlorkalk brei  durch  halbstündiges  Rühren  und 
läßt  absitzen.  Die  klare  LOsuag  wird  abgezogen,  der  Niederschlag 
4mal  mit  kaltem  Wasser  angerührt  und  die  Lösung  damit  auf  5  hl  von 
4*  B&  gestellt.  —  Als  Vorbereitung  zum  Färben  für  Leineazwirn  ist 
vorheriges  Auskochen  nötig ;  für  dunkle  Farben  genügt  ein  Kcx^hen  mit 
ß  bis  10  Proz.  Soda,  während  für  helle  und  lebhafte  Töne  eine  Balb- 
bleiche  vorhergehen  muB.  Im  allgemeinen  finden  für  Leinengarn  die 
Baum  weil  farbstoSe  Verwendung,  doch  muß  man  beim  Färben  berück- 
sichtigen,  daß  die  Faser  härter  ist  und  sich  infolgedessen  nicht  so  leicht 
durchfärbt  Das  Aufziehen  der  Farbstoffe  muß  deshalb  möglichst  ver- 
langsamt werden. 

Die  rötlichen  Flecke  auf  beschwerter  Seide  werden 
nach  0.  Meister  (Chemzg.  1906,528)  auf  Kochsalz  ziirflckgefDhrt 
Es  gelang  in  den  Flecken  Kupfer  nachzuweisen.  Spuren  von  Kupfer 
sind  es,  die  auf  katalytisohem  Wege  aus  Natriumcblorid  oder  der  dardi 
die  Säure  der  Avivage  daraus  gebildeten  Salzsäure  Chlor  in  Freiheit 
setzen,  das  dann  die  Zerstörung  des  Farbstoffes  und  der  Seide  veranlaßt 
—  In  Frankreich  und  Italien  treten  die  Flecken  so  besondere  häufig  auf, 
weil  die  kupfernen  Sous  oder  Soldi  in  diesen  LAndem  gewöhnlich  offen 
in  der  Tasche  getragen ,  die  Finger  also  sehr  häufig  mit  Kupfer  in  B»- 
rflhning  gebracht  werden  und  der  Schveiß  dadurch  doppelt  wirksam 
wird.  Geringe  Spuren  von  Kupfer  können  auch  in  den  Pinkbädem  ent- 
halten sein,  mit  denen  die  Seide  behandelt  wurde,  da  das  käufliche  Zina 
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immer  etwas  Kupfer  esthSlt  oder  Kapfergemfie  io  der  Färberei  jabfiufi^ 
Verwendung  finden.  —  Die  Fleckenbildung,  die  mit  blofiem  N&trium- 
ohlorid  und  sehr  wenig  Kupfer  nur  auBerordentltoh  trSge  vot  sieh  geht, 
lieft  Bioh  durch  Aufsohiobten  von  KapfennOazen  zwischen  den  mit 
Nitrinmchlorid  befeuchteten  Stellen  in  auffallender  Weise  besoblennigen, 
besonders  rasch  durch  Eupferohlorid  in  VerbindungmitKupfer,  wahrend 
Versuche  mit  anderen  katalytiach  wirksamen  Metallaalzen:  Eisen, 
Mangan,  Nickel,  Vanadium,  nioht  gleich  starke  Beschleunigung  ergaben. 

—  Die  mit  Rhodanealz  behandelten  Seidenfaden  oder  Seidenstoffe  hielten 
sieb  nicht  nur  fflr  sich,  sondern  auch  in  Berflhrung  mit  KupfermQnzen 
vOUig  fleckenfrei.  Die  Wirkung  ist  zu  suchen  in  der  die  Oxydation 
vertiindemden  und  die  Katalyse  vorhandener  Metallsalze  aufhebenden 
Kraft  der  Rhodanverbindungen.  —  P.  Heermann  (das.  S.  593)  macht 
anf  schlechte  Kupfergesohirre  beim  Farben  aufmerksam.  —  0.  Oianoli 
(das.  S.  10S3)  bestreitet,  daB  KupfersalEe  sch&dlich  auf  Seide  einwirken. 

—  0.  AteistBF  (das.  S.  1142)  hält  seine  Angaben  Bufrecht. 

Fehler  in  Woll  waren  bespricht E.Soh im ke(?&rbz.  1905, 1), 
u.  a.  schwane  Flecken  durch  MinerälOlechmiere. 

Fasersch w&chung  der  Baumwolle  durch  SSureo  unter 
dem  Einfluß  des  Dämpfens  und  heifier  Luft.  A.  Scheurer  (Ber.industr. 
Uühlhausen  1904,  211)  bedruckte  Baumwolle  mit  Lösungen  von  Oxal- 
säure, Milchsäure,  Weinsäure  und  Citronensfture ,  trocknete  in  der  Kälte 
und  dämpfte  oder  behandelte  mit  heißer  Luft  Die  dynamometrischea 
Ergebnisse  dieser  Versuche  sind  in  dernaohstehenden  Tabelle  zusammen- 
geetellt,  in  dieser  bedeutet 

A  ein  Gewebe ,    welches   3  Tage   in    wannen   Räumen   40   bis   50»   aus- 
gesetzt war, 
B  ein  2nial  2  Minuten  konticuirlich  gedämpftes  Qewebc, 
C  ein  20  MiDuten  kontinuierlich  gedämpftes  Gewebe, 
D  ein  2  Stnoden  mit  bei  100*  gesättigtem  Dampf  gedämpftes  Gewebe, 
E  ein  50  Minuten  ia  trocknerem  Dampf  gesättigtes  Gewebe, 
F  ein  »/,  Stunden  in  der  Kufe  gedämpftes  Gewebe,  T  =  100». 


Faaerschwächung 

Oialsäure  (10  g  im  Liter) 

.    23 

15 

16 

15 

Oialsäore  (20  g  im  Liter)     . 

.    27 

17 

22 

51 

Milchsäure  (10  g  im  Liter)    . 

,    18 

18 

12 

12 

Milchsäure  (20  g  im  Liter)    . 

.    10 

18 

17 

14 

Weinsäure  (10  g  im  Liter) ' . 

.     13 

16 

16 

15 

WeinsHure  (20  g  im  Liter)    . 

.     13 

11 

16 

22 

Citronenääure  (10  g  im  Liter) 

.     12 

13 

10 

18 

Citronensäure  (20  g  im  Liter) 

.     10 

17 

15 

12 

16        15 
12        13 

Weiter  wurde  die  Wirkung  von  Oxalsäure  und  Weinsäure  mit  der- 
jenigen von  Ortho-,  Meta-  und  Pyrophosphorsäure  und  phoaphoriger  Säure 
verglichen,  und  zwar  wurden  TragantlOsnngen  mit  30  g  Oxalsäure 
oder  der  äquivalenten  Menge  der  anderen  Säuren  verwendet.  Die 
Heasungen  ergeben  folgende  Festigkeiteverluete  in  Proz. : 
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4  Stunden  im 
kalten  Baum 
Teiiiängt 

Oxalsäure      .    .     .     2,5  Proi. 

3  Näätte  im 
wannen  Bann) 

25,0  Iroz. 

1  Stand« 
gedämpft 

25,0  ProB. 

Weinsäure     ...    0,0     „ 

5,0     „ 

10,0     „ 

Metaphosphorsäure .    2,5     „ 

1,5     „ 

15,0     „ 

31,5     „ 

35,0     „ 

3S,0     „ 

35,5     „ 

Phosphorige  Siure  .     1,5     „ 

27,0     „ 

28,0     „ 

Oed&mpft  wurde  in  feuchten  Mitl&nfem.  Bei  YerBiichen  mit  Oxal- 
BSure  und  lUiodAnwaaBerstofffl&OTe  wurde  Probe 

A  mit  10  g  Oitalaäore  im  Liter  Tragantlösung, 
B  mit  20  g  Oxalsäure  im  Liter  Tra^ÜSsnag, 
C  mit  der  10  g  Oxalsäure  äquivalenten  Menge  fihodanwtsaerstofibäore  im 

Liter  TraganUösung, 
D  mit  der  20  g  Oxalsäure  äquivalenten  Menge  BhodanwasserstoffBäure  im 

Liter  Tragantlogaog 

angestdlt.   Die  FaBersohw&ohung  betrug : 

A  B  C  D 

Nach  4  Stunden  bei  gewöhnlicher  Temperatur  0,—  1,—  0,—  3, — 

Nach  72  Stunden  bei  gewöhnhober  Temperatur  0,—  1, —  0,—  0, — 
Nach  3  Tagen  und  3  NSchten  im  warmen  Baum 

bei  40  bis  50» 17,—  25,—  38,—  57,— 

Nach  »/jstundigeni  Dumpfen  W  100» 0,—  29,—  0,—  1,— 

Nach  l*/4Stündigem  Dämpfen  bei  100*     ....  20,—  45,—  5,—  3,— 

Ferner  wurde  eine  Tragantl9sung  mit  20  g  Oxalsflure  im  Lito* 
mit  einw  ebensolchen  Losung  vergliclieB,  welche  außerdem  60  g  Glykose- 
sirup  enthielt : 

FsMrachwächang 

1.  Kalt  getrocknet,  im  temperierten  Zimmer  4StandeD  aufgehängt      3,0  Prot. 

2.  Kalt  getrocknet,  im  temperierten  Zimmer  3  Tage  und  3  Nächte 

aufgehänet 7,0      ,. 

3.  Kalt  getrocknet,  4  Stunden  im  warmen  Kaum  au%ehangt    .     .     11,5      „ 

4.  Kalt  getrocknet,  3  Tage  und  3  Nächte  im  warmen  Baum  auf- 

gehängt     35,5     „ 

5.  */,  Stunde  gedämpft 32,0 

6.  Wie  Nr.  4,  mit  (Jlykose 26,0     „ 

7.  Wie  Nr.  5,  mit  Glykose 28,0     „ 

Wirkung  des  meuBohlichen  Speichels  auf  ge* 
bleichte  Baumwolle.  Darohtrftnkt  man  nach  K  E  n  e  c  h  t  (J.  Dyeis 
21,  182)  gebleichte  Baumwolle  im  Munde  mit  Speichel,  bo  beobachtet 
man  Ewar  zunächst  keine  Yerftnderung.  Beim  Farben  mit  Beaiopurpariii 
4  B  bemerkt  man  aber ,  dafi  die  Baumwolle  sich  tiefer  fftrbt  als  nicht  so 
behandelte ;  die  Wirkung  zeigt  sich  acbon  nadi  5  Hin.  langer  Behandlimg, 
nach  20  Min.  dauernder  Behandlung  wird  fast  doppelte  Farbtiefe  erhalten. 
Die  Draache  ist  das  im  Speichel  enthaltene  Ptyalin,  ein  Enzym,  weltdtee 
belunntlich  eine hydroljtisohe Wirkung,  z.B.  aufStArke,  auafibt   Andere 
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Enzyme,  x.  B.  Diaetese,  «irlceii  nur  in  geringem  MaSe.   Die  Reaktion 
läBt  sich  bis  jetit  noch  nicht  praktisch  Terwerten, 

Eisen-,  Chrom-  und  Tonbeizungen  untersuchte  F.  Heer- 
mann  (Etrbz.  1905,  66).  Ks  wurden  fDr  jede  Beize  je  10  Stränge  ab- 
gelochter, bei  Zimmertemperatur  gleiohmflBig,  mehrwOchentlich  ab- 
gelagerter Seide  einzeln  gewogen  and  der  ersten  Beizung  gemeineohaftlioh 
unterworfen.  Dann  wurden  die  StrSnge  gut  ausgedrflckt  oder  ans- 
gesohlendert,  gemeinschaftlich  gewaschen,  fixiert  und  nun  einer  von  den 
10  Strängen  abgenommen.  Die  Qbrigen  9  wurden  sofort  der  zweiten 
Behandlung  unterworfen,  alle  9  gemeinschaftlich  gewaschen  u.  s.  w.,  der 
zweite  Strang  abgenommen,  die  fibrigen  8  der  dritten  Behandlung  unter- 
zogen n.  B.  w.  bis  zu  dem  letzten  Strang,  der  schlieBlich  allein  der 
zehnten  Behandlung  unterworfen  wurda  Alsdann  wurden  s&mtliohe 
10  Stränge  mehrere  Tage  bei  Zimmertemperatur  aufgefaAngt  und  Ton 
sämtlichen  10  Strängen  je  zwei  Aschenbestimmungen  ausgeführt.  Der 
natflrliche  Aschengehalt  der  Seide  wurde  mit  0,6  Froz.  in  Ansatz  ge- 
bracht. Die  so  erhaltene  Differenz,  Aschenmenge  der  gebeizten  Faser 
minus  Aschenmenge  der  ungebeizten  Faser,  wurde  alB„Qehalt  an  Metall- 
oxyd" in  die  Tabellen  eingestellt  —  Bei  der  Eisenbeize  wurde  zunächst 
kalt  auf  der  Waschmaschine  gewaschen ,  dann  in  Anpassung  an  die 
Technik  mit  60*  heiflem  Wasser  „abgebrannt"  und  hierauf  nach  Bnt- 
femnng  des  einen  Stranges  sofort  weitergebeizt  Bei  Chrom-  und  Ton- 
beize wurde  nach  dem  Waschen  statt  des  heiBen  Abbrennens  ein  ganz 
sdiwachesAmmoniakbad (See:  1000) kalt  eingeschoben  und  nach  diesem 
nochmals  gewaschen.  Das  Ammoniakbad  verfolgte  den  Zweck,  sämt- 
liche Säare  zu  entfernen.  Nach  jedem  Durchzug  wurde  das  Beizbad 
dnrtdi  entsprechenden  geringen  Zusatz  auf  ursprQngliche  Stärke  gebracht. 
—  Die  Eisenbeize  wurde  auf  30"  B6.,  die  Cbrombeize  auf  200  B6.  und 
die  Tonbeize  auf  7,6*  B€.  eingestellt.  Die  Eisenbeizung  war  eine  je 
einstOndige,  die  Chroubeizung  eine  24Btflndige,  die  Ton  beizung  ebenfalls 
eine  248tflndige;  die  Basizität  war  die  normale,  die  Temperatur  gewöhn- 
liche Arbeitstemperatur,  und  die  Beizen  selbst  wie  frtifaer :  das  basisch 
schwefelsaure  Eisenoxyd,  das  basische  Chromchlorid,  die  essigsaure  Ton- 
erde. —  Bei  den  Yersuehea  mit  der  Eisenbeize  wurde  nach  dem  fflnften 
Durchzug  eine  kochende  Seifenbebandlung  eingeschoben.  Diese  hatte 
den  Zweck,  festzustellen,  ob  der  „Seifen ierungsprozeB"  eine  Mehraufnahme 
bedingt,  wie  vielfach  in  der  Fraxis  angenommen  wird.  Es  wurde 
1^1  Standen  auf  kochender  Bastseife  mit  einem  Zusatz  von  33  Froz. 
frischer  Marseiller  Seife  umgezogen,  alsdann  in  kalkfreiem,  warmen 
ammoniakalisohen  Wasser  gewaschen  und  schließlich  gut  gespült,  so  daß 
jedes  Zurflokbleiben  von  Seifenresten  als  ansgeschloBsen  gelten  konnte. 
Folgende  Tabelle  zeigt,  daß  der  erste  Durchzug  weitaus  die  reichlichste  Aus- 
beute liefert.  Mit  dem  zweiten  Zug  fällt  dieselbe  sofort  auf  die  Hälfte, 
und  sinkt  dann  ganz  allmählich,  bis  der  zehnte  Zug  etwa  nur  ein  Viertel 
des  ersten  ergibt  Das  eingeschobene  Seifenieren  erbOht  die  Zugkraft 
in  der  Tat  um  etwa  60  Proz.     Die  Wirkung  hält  aber  nicht  fOr  weitere 
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Abgekochte 

Bepetierte  EisenbeizaDK: 

Dorchzug          DurohsohDitfl.  Metalloxyd- 

Mail.  Seide 

Nr.                gehalt  der  gabeiztea  Faser 

I.                2,91  Pros.  =  +  2,91  Proi. 

IL               4,40     „     =  +  1-49     ,. 

m.               5,85     „     =+],45     „ 

17.               7^9     „     =4-  1,44     „ 

V.               8,49     „     =  -i-  1,20     „ 

Tl.              10,24     „     =  -H  1.75     „ 

(Toriwriii(«iiwt> 

VII.              11,43     „     =  +  1,19     „ 

„ 

Vm.              12,54     „     =4-1,11     „ 

,.  IX.  13,42     „     =  +  0,88     „ 

X.  14,17     „     =-f-0,75     „ 

Zfige  vor,  sondern  aoboo  bei  dem  nSohsten  Durchzug  sinkt  die  BeiEeunbl 
sofort  wieder  auf  die  rorberig«  Tiefe  ben^.  Immerhin  Termag  die  ein- 
geschobene  Operation  «n  gewisses  merklicbea  Plus  zu  leisten. 


epetterteChr. 

Dorchiug 


ang: 
Durchschnitn.  MetAUoiyd- 
gefaidt  der  gebeiztm  Faser 


3.61  Pro* 

=  +  3,61 

4,65 

==  +  1.04 

5,60     „ 

=  ^0.95 

6,51     ., 

=  +  0,91 

7,39     „ 

=  4-0.88 

8,04     „ 

=  4-0,65 

8,54     „ 

=  +  0,50 

9,10     „ 

=  +  0,56 

9,62     „ 

=  +  0,52 

10.07     „ 

=  +  0,45 

Cnite-Seide 
Mail.  Org. 


IX. 
X. 
Die  Abnahme  der  Beizenuhl  ist  ebenralls  mit  geringen  Ausnahmen 
regelm&flig.  Der  Sprang  von  der  ersten  zu  der  zweiten  Beixung  ist  ein 
noch  jftberer  als  bei  der  Etsenbeize.  Es  erklärt  sich  daraus,  dafi  eine 
Repetition  der  Chrombeizung  in  der  Technik  kaum  voi^nommen  wird, 
obgleich  als  prinzipieller  Mangel  der  Chrombeizung  häufig  betont  wird, 
daß  man  nicht  im  Stande  iBt,  genOgende  Mengen  Chrom  auf  die  Faaer 
zu  bringen  und  daß  bis  heute  Oberhaupt  keine  Chrombeize  existiert,  die 
in  jeder  Beziehung  den  Anforderungen  der  Seidenfarberei  genügt  Immer- 
hin würde  durc^  drei  Beizen  der  Chromgriiait  der  Faser  um  etwA 
60  Proz.  gegen  denjenigen  nur  einer  Beize  erhöbt  werden  k&nnen,  was  in 
vereinzelten  Fallen  die  relativ  hoben  Arbeitsnnkosten  aufwiegen  dürfte. 


Cuite. 


■Seide        Durchzug 


'VB 


Durch 

ch 

ittl.  Metalloxyd- 

gehslt 

der 

gebeiiten  Faser 

0,9    Proz 

=  +  0,9    Proz. 

0,9 

=  +  0,0      „ 

0.97 

=  +  0,07     „ 

0.99 

=  +  0,02     „ 

1,02 

,, 

=  +  0.03     ., 

1.03 

=  -t-  0,01     „ 

1,04 

=  +  0.0l     ,. 

1,09 

=  +  0.05     „ 

1,00 

=  —  0,03     ., 

1,11 

r, 

-  +  0,05     ,. 
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Der  Erfolg;  der  repetierten  Tonbeiznng  ist  so  minimal,  daß  derselbe 
sogar  die  erlaubten  technischen  Fehlergrenzen  der  analytischen  Arbeits- 
methoden fiberBchreitet  Das  Charakteristischste  an  der  Reihe  bleibt 
eben  der  umstand,  daß  die  Zugkraft  der  Faser  nach  der  ersten  Bdzung 
erscb&pft  ist  und  sich  nicht  wieder  erholt.  AuffoUenderveise  sind 
gerade  die  tongebeizten  Fasern,  welche  diese  eigenartige  Ersoheinong 
zeigen,  auch  diejenigen,  die  im  trockenen  Znstande  besonders  wasser- 
an durchlässig  sind,  und  es  scheint  demnach  ein  gewisser  Zusammenhang 
zwischen  dieser  Eigenschaft  und  der  BeizfAhigkeit  bei  der  repetierten 
Beizung  vorzuliegen.  —  Damach  unterscheiden  sich  die  Eisen-,  Chrom- 
und  Tonbeizen  s&mtlich  von  dem  Chlorzinn  in  dem  Punkte ,  daß  die 
nachfolgenden  Durchzuge  im  Vergleich  zu  dem  ersten  Zug  viel  effekt- 
ärmer  sind  und  daß  sich  bei  den  zwei  ersteren  Beizen  außerdem  eine 
Abnahme  der  Beizen  zahl  bei  fortschreitender  Repetition  kundgibt  Unter- 
einander unterscheiden  sie  sioh  hauptsächlich  insofern ,  als  der  Rtlck- 
gang  bei  der  Eisenbeize  langsamer,  bei  der  Chrombetze  doppelt  so  jfth, 
und  gar  bei  der  Tonbeize  derartig  stark  ist,  dafl  die  nachfolgende 
Beizenaufnahme  schwer  noch  sicher  nachweisbar  und  praktisch  gleich 
Null  ist. 

Die  Zinn-Phoephat-Besohwerung  untersuchte  P.  Heer- 
mann  (Färbz.  1906,  323  o.  340).  Die  Versuche  ergaben,  daß  die 
Bildung  des  Zinnphosphates  auf  der  Seide  nicht  unter  allen  Verhält- 
niasen  nach  einer  bestimmten  Gesetz m&ßigkeit  verlAuft,  daß  vielmehr  je 
nach  Temperatur  und  Konzentration  des  Phosphates  mehr  oder  weniger 
Phosphorafture  fixiert  werden  kann.  Der  gefundene  Maxi  mal  gehalt  an 
Phoaphorsfiure  entspricht  dem  Verh&ltnis  3  SnOf .  PiOg.  Da  aber  an- 
zunehmen ist,  dafi  sich  nicht  das  gesamte  Zinn  in  Phosphat  umsetzt, 
wohl  aber  der  allergrOBte  Teil,  so  dflrfte  das  in  der  Mischung  von  Zinn- 
oxyd und  Zinnphosphat  vorhandene  Zinnphosphat  von  der  Zusammen- 
setzung sein :  2  SnO, .  PgOg  und  ein  zweifach  basisches  sekundAres  Zinn- 
phosphat der  Formel  8n(HP04)(0H),  bez.  Sn(HPO,)0  repräsentieren.  — 
Nach  weiteren  Versuchen  geht  der  bekannte  Zinnphosphat-Proieß  in  der 
Seidenbeschwerungsovorsiota,  daß  das  auf  der  Faser  primär  flxierteZinn- 
oxydhydrat,  als  Base  und  SAure  gleichzeitig  wirkend,  mit  dem  Natrium- 
phosphat in  erster  Beaktionsphase  zu  einem  Zinnoxydnatrium-Phospfaat 
zusammentritt.  In  zweiter  Phase  wird  letztere  Verbindnng  bei  der  Wasch- 
Prozedur  wieder  zerlegt  in  basisches  sekundftres  Zinnphosphat  und  Ätz- 
natron, welches  sich  mit  dem  OberschOsaigen  Natriumphosphat  zu  normalem 
Natriumphosphat  verbindet.  DieBasizitfit  des  Bades  bleibt  sonach  (bis  auf 
die  mit  der  Faser  eingeführte  SAure)  konstant,  da  das  gesamte  Holekfll 
Natriumphosphat,  in  Reaktion  tretend,  das  Phoaphstbad  verlSßt,  um  das 
Alkali  erst  später  beim  Waschen  abzuspalten.  —  Es  ergibt  sich  folgender 
Reaktion B verlauf  der  Zinnphosphatbildung : 

L  Sn(0H)4  +  Nb.HPO,  —  Sn(ONa),BPO,  +  2H,0. 

II.  (Waschprozedur): 

Sn(ONa),HPO,  -f  »  H,0  —  Sn(OH),HPO,  -f  2NaOH  +  co  H,0. 
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Nebenreaklion  im  SpAlwasser: 

NaOH  4-  NsiHPO«  —  Na,PO|  +  2  H,0. 

Anhydrieierang  (beim  Trocknen,  Seifenieren  u.  s.  w.) : 

Sn(0a),HP04  =  8nO(HPO,)  -f  H,0. 

AtneisenB&ure  in  der  Wollfftrberei  empfiehlt  S.  Kapff 
(Farbz.  1906,  245,  309,  322)  besonders  zum  FSrhen  mit  ChromoCrop 
und  ähnlidien  Entwickelungsfarbstoffen  statt  HilchsAure.  —  A.  Abt 
(das.  8.  209,  292)  ist  nicht  damit  einverebuiden. 

Formaldehydnatriumbydrosulfit.  L.  Baamann 
(Rev.  mat  color.  1904,  363)  gibt  folgende  Formeln  fflr  die  Bildung  von 
FormaldehydhydroBulfit : 

I.  Zn  -I-  2NaHS0,  +  B,SO,  =  [ZnSjO,  +  2  H,01  +  Na,SO,. 

U.  [ZnSjO,  +  2  B,0]  +  Nb,CO,  —  [Na,S,0,  -f  2H,0]  +  ZnCO,. 

III.  [Nb,S,04  +  2  B,0]  +  2  CH,0  +  2  H,0  — 

[NaHSO,  4-  CB,0  +  2  B,0]  -j-  [NaHSO,  +  CB,0  -f  B,0]. 

Theorie  des  Karbens.  Noch  W.  P.  Draeper  (S.  Chemical 
1906,  223)  ist  das  F&rben  fast  immer  ein  rein  phTSilmliBofaer  Torgang. 
FQr  dieF2rbung  sind  folgende  Bedingungen  erforderlich:  1.  Ein  LOanngs- 
znstand  der  Farbe  oder  der  Beize  innerhalb  gewieser  Orensen  der 
EfMsion.  2.  Ein  dem  Qrade  derEohSsion  entspreohend er  Faserzustand. 
3.  Eine  wirkliche  „Lokalisation"  der  Farbe  mit  nachfolgender  Konzen- 
tration dieser  auf  der  Fasersubstanz.  4.  AblSaang,  herrfihrend  von  einer 
zweiten  Attraktion  zwischen  Fasersubstanz  und  Farbstoff  oder  tou  der 
Eonzentrations Wirkung.  6.  In  seltenen  FAllen  mag  wohl  anflinglich  die 
chemistdie  Attraktion  bei  diesem  Tale  des  Prozesses  keine  Rolle  spielen. 

F&rbevorg&nge.  E.  1.  Hüller  (Z.  Farben  1905,  14)  kochte 
dreiproz.  Färbungen  vonEohtrotE(a-Naphtylamindiazo-R-8alz)  anf  WoUe 
a)  mit  Wasser,  b)  mit  2proz.  Ammoniaklösung.  Bei  a)  war  nach  drm- 
maligem Eoohen  dieFSrbung  nur  noch  etwa  0,2proE.,  bei  b)  0,lprt>z.,  bei 
c)  schon  nach  zweimaligem  Kochen  nahezu  vollkommen  abgezogea 
Damach  wird  die  Wolle  beim  FSrben  im  sauren  Bade  [mittels  HjSOf) 
durch  die  aufgenommene  Säure  in  den  gelartigen  Zustand  abergefOhrt, 
in  welchem  sie  ein  höheres  Absorptionsvermögen  fUr  gewisse  Farbstofiie 
besitzt.  Die  absorbierte  S&ure  wird  von  derWollfoser  hartnackig  zurflok- 
gehalten;  wird  sie  aber  mit  Losungen  gekocht,  die  die  Säure  zu  bindra 
vermt^ien  (Alkalien  und  gewisse  Salze  wie  Na,80,),  so  g^t  auch  der 
gelartige  Zustand  lurflck.  —  B.  Knecht  (das.  S.  138)  hält  an  d« 
chemischen  Theorie  des  Färbene  fest 

Versuche  über  den  Färbevorgang  bat  E.  üteaoher 
(Dissertation,  OOttingen)  ausgefflhrt  Darnach  sind  AueArbungs- 
prozesse  von  anorganischen  und  oi^anischen  Substantiven  Parbsttrffen 
sowohl  auf  Fasennaterial  wie  auf  anorganische  Bydrogele  als  Ad- 
Borptionsphänomene  anzusehen.  —  Diese  An  sota  anung  stfltzt  sich  anf  den 
quantitativen  Nachweis,  da£  die  Zusammensetzung  des  geßrbten  Substrats 
von  der  Stärke  des  Elektrolytzusatzes  abhängt  und  eine  kontinuierliche. 
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durch  fiinfl  Adsorptionskiirve  darzuatellende  Abhängigkeit  von  der  Eon- 
zentntioii  des  Bades  zeigt  —  Nach  VerBU(^«n  tkber  die  Lackbtldang 
zvist^en  BeizfarbatofFen  und  Oxyden  höherwertiger  Uetalla  existiert 
ein  normales  FerrializaraL  Auch  bei  adjektiven  Färbungen  spielen 
AdBorptioDBkrftfte  eine  große  Bolle.  Dies  beweist  die  hä  vAsserigen, 
alkoholischen  und  alkalischen  Losungen  beobachtete  kontinuierliche  Ab- 
hAngigkeit  der  FarbetofFauIhahine  von  der  Konzentration  der  Flotte;  ferner 
das  Tollst&ndige  Fehlen  bestimmter  Molekularverhältnisse  in  Fällen 
scheinbarer  AteAttigung,  sowie  der  grofie  BinSuS,  den  die  Beechaffenheit 
dee  Hydrogels  auf  die  SUtrke  der  FarbBtofFaufuahme  ausflbt 

Theorie  dea  Färberorganges.  W.  Biltz  (Bar.  deutsch. 
1905,  2963  u.  4143)  bespricht  diese  Versuche.  Die  Frage  nach  der 
NatDF  der  Lacke  ist  von  einer  Entscheidung  veit  entfernt,  vielmehr  aber- 
hanpt  keiner  so  einheitlichen  Beantwortung  fShig,  wie  sie  bei  den  Sub- 
stantiven Färbungen  mOglioh  war.  Die  unter  ümstfinden  nachweisbaren 
et^ten,  aus  Farbstoff  und  Oxyd  bestehenden  Salze  vermOgen  gemäB  ihrer 
colloidalen  Beechaffenheit  noch  weitere  Farbstoffmengen  durch  Adsorption 
SU  binden.  Dnter  anderen  Verhältnissen  tritt  Mne  Salzbildung  entweder 
überhaupt  nicht  ein,  so  daS  man  den  Eindruck  eines  reinen  Adaorptions- 
vorgangee  erhält,  oder  sie  wird  durch  diesen  mehr  oder  minder  ver- 
schleiert. 

Theorie  der  Färbung.  H.  Fischer  (Botan.  Gentralbl.  Beih. 
1905,  1,  409)  bespricht  die  collmdale  Natur  der  Stärke  und  deren  Färb- 
barkeit  Er  verwirft  die  physikalische  Theorie  der  Färbung.  Für  die 
rein  chemische  Auffassung  des  Färbeprozeeses,  wobei  nadi  Heiden- 
hain  eine  Art Salzbildung  erfolgen  soll,  spricht  vieles,  namentlich  wenn 
es  sich  um  EiweifikCrper  handelt  In  anderen  Fällen  ist  sie  un- 
zulänglich, wie  denn  z.  B.  basische  und  saure  Farbstoffe  von  den  Stärke- 
kOrnem  durcheinander  aufgenommen  werden.  Somit  blieb  nur  die 
LAaungstheorie  flbrig.  Die  oolloidalen,  wasserhaltigen  Stoffe,  deren 
Quellung  man  als  einen  der  LOsung  analogen  Vorzug  auffofit,  wirken 
also  gewissermaBen  als  LOeungsmittel,  die  fdr  die  betr.  KOrper  einen 
bestimmten  LOslichkeitskoefflzienten  haben.  Da  indessen  bei  jedem 
LSsnngavorgang  wohl  auch  chemische  Beziehungen  zwischen  Lösungs- 
mittel und  gelöster  Substanz  obwalten,  mufi  eine  Art  Kompromifi  zwischen 
der  „chemischen"  und  der  „LOsungstheorie"  geechloasen  werden. 

Das  Verhalten  von  Teerfarbstoffen  zu  Stärke,  Eieeel- 
sänre  und  Silikaten  untersuchte  W.  Suida  (Monat  Cbem.  25,  1107). 
Schttttelt  man  Losungen  von  Methylenblau  in  der  Kälte  mit  gleichen 
Mengen  Schwefelblumen,  CahnnrnsnHat,  Strontiumsulfat,  Baryumsulfat, 
Calciumcarbonat,  Baryumcarbonat,  Magnesiumcarbonat,  Mangancarbonat, 
Bleicarborat,  A  In  minin  moxyd,  Aluminiumphoaphat,  Kaolin,  Talk,  Bims- 
atein,  Zinkoxyd,  Kieselgur,  so  färben  sich  nur  Koalin,  Talk,  Bimsstein- 
pulver  und  Kieselgur  kräftig  und  wasserecht  an.  Wiederholt  man  den 
Verstioh  mit  siedend  heißen  FarbetofflOsungen,  so  ergibt  sich  dasselbe 
Resultat.     Oegen  saure  Farbstoffe  verhalten  sich  die  genannten  Silikate 
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ablebcend.  ÜDtersuohuogen  ergaben,  dafi  sich  die  sauren  Silikate  kr&Ttig 
BDßlrbten,  während  die  neutralen,  die  basischen  oder  die  Eriatallwusa 
enthaltenden  Silikate  den  basiechen  Farbstoff  nicht  oder  nur  in  goriagec 
Menge  festhielten.  —  Die  aauren  hydroxylhaltigen  Silikate  verlieren  mit 
der  Entfernung  der  Hydroxylgruppen  als  Wasser  (beim  Olflhen)  die 
Fähigkeit,  Farbbasen  anzunehmen  und  festzuhalten.  Wird  die  Faibbue 
gebunden,  so  findet  sich  die  Salzs&ure  in  der  neutral  reagierenden  Flotte. 
Die  Farbbase  wird  dann  durch  Salzsfiure,  durch  Alkohol  oder  Aceton, 
aber  weder  rasch  noch  vollständig,  den  Substanzen  entzogen.  Earto^- 
Btärke  und  Kaolin  wirken  schwach  sauer  und  Basen  bindend.  Dergrtfite 
Teil  der  Farbbase  ist  in  aalzartiger  Form  gebunden  und  nur  ein  gani 
kleinerTeil  der  Base  ist  auf  dem  gefSrbten  Material  meabanisch  befestigt, 
dieser  Teil  kann  durch  Alkohol  abgezogen  werden.  Versuche  ergabt 
die  Dnverl&filichkeit  der  kolorimetrischen  Methode  bei  gleichartigea 
Üntersnobungen.  Es  wurde  stets  mit  einem  Überschuß  an  Farbstoff  ge- 
arbeitet Qnd  dabei  gefunden,  da£  fOr  Fuchsin  und  Methylenblau  weder 
die  Verdünnung  des  Farbstoffes  noch  die  Temperatur  einen  nennenswerten 
Einfiufi  auf  die  Menge  des  aufgenommenen  Farbatoffa  ausDbte;  auch  bd 
großem   FarbstoffabersohuB    wurde    nur  eine   bestimmte   Menge  inf- 


Den  Einfluß  der  aktiven  Atomgruppen  in  den  Faser- 
stoffen auf  das  Zustandekommen  von  F&rbungen  unter- 
suchte sehr  eingehend  W.  Snida  (Sitzber.  d.  Akad.  d.  WissenscA.  Wies, 
math.  nat.  KL  114,  Jan.  1906).  Die  Arbeit  wurde  zur  Aufklärung  der 
Färbereivorgänge  unternommen.  Die  AasArbnngen  worden  in 
ganz  gleicher  Weise  mit  reinen  Farbstoffen  in  gleicher  VerdOnnung  und 
in  gleicher  Zeitdauer  ('/«  Stunde  lang  fQr  Schafwolle  bei  etwa  80  Us 
90*,  bei  Seide  bei  60  bis  70*,  bei  Baumwolle,  wenn  nicht  anders  an- 
gegeben, kalt  während  3  bis  S  Stunden),  jedenfalls  aber  bei  Vergl«<^ 
ßlrbungen  stets  unter  genau  den  gleichen  Bedingungen  atii^fatul 
Femer  wurden  die  behandelten  Fasern  stets  schließlich  in  destilliertem 
Wasser  so  lange  gewaschen,  bis  die  Waschwftsser  nachweislich  ehemisch 
rein  oder  farblos  waren.  —  Versuche,  die  Cellulose  der  Baumwolle 
durch  Behandeln  mit  Aoetylohlorid  am  Wasserbade  oder  mit  Benioyl- 
chlorid  allein  oder  mit  Natronlauge  oder  Pyridin  zu  aoylieren,  führten 
zu  Produkten  mit  unveränderter  Struktur,  welohe  wohl  bis  nahezu  «nen 
S&urereat  auf  1  Molekül  Cellulose  (auf  CtH|pOj  berechnet)  aufgenommen 
hatten.  Indes  schien  hierbei  immer  die  Faser  mehr  oder  weniger  in  eine 
Hydrocellulose  flbergeführt  worden  zu  sein,  da  die  Festigkeit  derselboi 
stark  gelitten  hatte.  Noch  schlechter  fielen  dieVersucheaus,  Banmwc^e 
in  O^enwart  von  Säuren  zu  alkylieren ;  stets  zerfiel  sdion  nach  knntt 
Einwirkungsdauer  der  Reagentien  die  Faser.  Sowohl  die  teilweiae  ice- 
tylierten  oder  benzoylierten  Baumwollen,  als  auch  die  bei  der  Alkylierung 
(mit  Alkohol  und  etwas  Schwefelsäure)  erhalten  gebliebenen  Faserreste, 
sowie  die  mit  Dimethylsnlfat  und  Lauge  behandelte  Baumwolle,  endlich 
ebenso  die  Schießbaumwolle  (mit  12,1  Proz.  Stickstoff,  zeigten  bei  den 
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parallel  mit  nidit  behandelter  Baumwolle  auBgefOhrten  F^rbeTersuchen 
mit  FucbsiD,  Eristalhiolett,  Bordeaux  eztn  (direkter  BaumwoUfarbstoff) 
und  AiofuohBin  (saurer  AzofarbstoS)  das  gleiche  Terhalten.  Die  mit  den 
drei  erstgenannteo  Farbstoffen  erzielten  Färbungen  waren  vallkommen 
gleich ;  Äzofuchsin  hatte  in  keinem  Falle  die  Faser  aegeArbt.  —  Zahl- 
reiche Yerenche  mit  Cellnlosen  haben  ergeben,  dafl  diese  Faser  beim 
kalten  Färben  im  voUkouimen  neutralen  Bade  sehr  bedeutende  Mengen 
der  basischen  Farbstoffe  aufzunehmen  im  Stande  ist  Wfiecht  man  dann 
die  80  geerbte  Baumwolle  mit  kaltem,  destilliertem  Wasser  ohne  die 
Faser  zu  drflcken  oder  zu  reiben,  so  bleibt  endlich  das  Wasohwasser 
vollkommen  farblos,  trotzdem  die  Faser  noch  intensiv  geerbt  erschaut; 
es  diffundiert  also  kein  Farbstoff  mehr  aus  dem  Innern  der  Faser  in  das 
diese  umgebende  reine  Wasser.  Profit  oder  drückt  man  dann  die  Vaaer, 
so  geht  wieder  Farbstoff  aus  der  Faser  in  die  FlQssigkeit  in  Form  einer 
durch  sehr  feine,  feste,  geArbte  Fartikelchen  bewirkten  Suepension. 
Unter  dem  Mikroskop  betrachtet,  sieht  man  in  einem  Tropfen  der  farb- 
losen Flflssigkeit  in  der  Tat  zahlreiche  gefKrbte  Parti kelcben  schwimmen. 
Nach  von  HOhnel  zeigten  die  mit  ParBfuch8in,KriBtallTiolett,Methylen- 
blso,  EoDgorot,  Benzopurpurin ,  Bordeaux  extra,  Diaminreinblau,  Dia- 
mineralbraus  oder  Columbiaschwarz  gefSrbten  benzojlierten  oder  nicht 
benzoyUerten  Baumwollproben,  unter  dem  Uikroskope  betrachtet,  keiner- 
lei yerschiedenes  Aussehen.  Überall  und  besonders  deutlich  bei  des 
dunklen  Ffirbungen  zeigte  sich  die  Faser  mit  dem  Farbetoff  gleichmft&ig 
inhibiert ;  die  vorhandenen  Eiweiflpartikolchen  im  Zellumen  waren  kräftig 
ange^rbt,  und  außen  an  der  Zell  wand  befanden  sioh  stellenweise  schollen- 
artige  Gebilde,  welche  stark  gefSrbt  waren  und  wohl  nur  als  lokale  Farb- 
stoffniederachlfige  angesehen  werden  kfinnen.  —  Die  darch  Reiben  oder 
Auspressen  entfembaren  gef&rbten  Teilchen  sind  also  nicht  geßrbte  Teile 
der  Baumwollfiiser,  es  sind  Farbetoffteilchen.  Dieses  eigentQmliche  Ver- 
halten der  Baumwolifaser,  gleichgültig,  ob  mit  mehr  oder  weniger  inak- 
tivierten Hydroxylgruppen,  gegenüber  den  basischen  Farbstoffen  liefi 
vermuten,  daß  hier  der  Färbevorgang  auf  einer  Dissoziation  desFarbstoff* 
molektUs,  bewirkt  durch  die  Faser,  beruhe.  —  Es  wurde  nun  versucht 
mit  Baumwolle,  welohe  nur  kaum  nachweisbare  Spuren  von  Chlor  enthielt, 
Fuchsinlosung  zu  entfärben,  indem  in  eine  verdflnnte  FnohsinlOaung  so 
lange  frische  Baumwolle  eingel^  wurde,  bis  die  FIfleeigkeit  farblos 
erechiee.  Die  dann  abgegossene  Flassigkeit  zeigte  nach  einigem  Ein- 
engen am  Waeeerbade  bei  vollkommener  Neutralität  eine  klüftige  Chlor- 
reaktion.  Es  Ug  also  möglicherweise  ein  analoger  Vorgang  wie  bei  der 
Stftrke  oder  den  Silikaten  vor.  Die  letztgenannten  gefärbten  Materialien 
geben  aber  beim  Sctrahieren  mit  Alkohol,  gleichwie  mit  baaiecben  Farb- 
stoffen gef&rbte  Schafwolle,  ihre  Färbung  nur  zum  geringen  Teile  ab, 
während  die  analog  gef&rbten  Baumwollen  in  kurzer  Zeit  ihre  Färbung 
vollständig  verlieren.  Der  Vorgang  der  Rb'buog  von  Baumwolle  mit 
basischen  Farbstoffen  ist  also  andere  zu  deuten,  als  jener  der  Färbung 
von  Stftrke,  Silikaten  oder  Schafwolle  mit  den  gleichen  Farbsto&n.  — 
JilimiHR'.  d.  Cham.  Ttchnologi«.  LI.    S. 
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Qleiche  Heogen  Bensojlchlorid  und  NstroDlauge  wurdwi  in  Fluchen 
znsammengebraoht.  Zn  einer  Probe  wmde  ^t  gen&fite  Baumwolle  hin- 
EUgefQgt  Beide  Proben  wurden  dann  geachOttelt  In  der  Probe  mit 
Baumwolle  veracliwand  beim  ersten  StdiStteln  sofort  das  Bensoylcfalorid, 
nach  wenigen  Uinuten  schwoll  die  Fuer  sobeinbar  auf,  die  Flflasigkot 
trObte  sich  immer  mehr  and  nach  etwa  einer  Yiertelstunde  warderganie 
Flasoheninhalt  eu  einem  dicken  Brei  geworden,  der  auf  Grund  der  Dnter> 
Buchung  aus  unTerftnderter  Baumwolle,  Chlornatriumlflsung  and  Bmioe- 
Bfture  bestand.  Die  Parallelprobe  ohne  Baumwolle  hatte  sich  in  da 
gleichen  Zeit  nahezu  gar  nicht  rer&ndert  Es  war  im  wesentlichen  nn- 
verftndertes  BenEoylohlorid  nnd  Natronlauge  vorhanden.  Man  kann  die 
Wirkung  der  Baumwolle  auf  basische  FarbatofTe  in  Ähnlicher  Weise 
deuten,  daß  hierbei  eine  Zerlegung  des  FarbBtoffee  (vielleicht  innerhalb 
der  Faser)  in  Farbbase  und  Säure  stattfindet,  wobei  letztere  wieder  la 
Aschenbestandteile  der  Faser  gebunden  wird.  —  Auffftllig  ist  es  ferner, 
daß  nach  dem  mikroskopischen  Befunde  ein  Unterschied  zwischen  den 
basischen  und  den  direkten  Baumwallfarbstoffen  nicht  wahi^nommeo 
werden  kann.  Die  Hydroxylgruppen  der  Celtuloea  sind  also  sehr  wenig 
aktive  Gruppen,  ihre  teilweise  AbsUtigung  mit  8&ure-  oder  Alkylrestea 
bewirkt  keinerlei  Änderung  im  FftrhevermOgen  der  Cellulose.  Da  ferner 
b«  den  meisten  Versuchen  die  Struktur  der  Faser  erhalten  gebüßten  ist, 
weil  endlich  das  FärbevermOgen  der  gewöhnlichen  Banmwolle  sowie  die 
Echtheit  der  erzielten  direkten  Fftrbnngen  sehr  gering  sind,  so  kann  der 
FSrbevorgang  bei  der  Cellulose  wohl  grO&tenteils  durch  DissoziatioiiB- 
Torg&nge,  Adsorptionserscheinungen,  Kapillarit&tswirkungeo  oderLOsnnge- 
ersoheinungen,  kurz  auf  physikalischen  Ursachen  beruhen,  und  dftrflsD 
ohemisohe  Beziehungen,  wenn  solche  stattfinden,  nur  in  unta^geordneter 
Weise  statthaben. 

Schafwolle  wird  als  Amidocarbonstture  angesehen.  Die  Ein- 
wirkung von  Acetylohlorid  auf  die  Schafwolle  wurde  in  versohiedeiMD 
Zfflten  and  bei  verscMedensn  Temperaturen  vorgenommen  nnd  st^ 
nahezu  das  gleidie  Resultat  erhalten.  So  wurde  Wolle  mit  flber- 
Bohflssigem  Acetylohlorid  einmal  nnr  üne  Viertelstande,  andere  Male 
wAhrend  3  und  5  Stunden  am  Waaserbade  erhitzt  Stets  trat  anhsg) 
eine  dsatliche  Chlor wasserstoffentwiokelung  ein.  Sorgt  man  hiw  daf&r, 
dafi  der  Chlorwassentoff  nach  entweichen  kann  (durch  ein  kurzes,  auf 
dem  Eoobkolben  aufgesetztes  Bohr),  so  erh&lt  man  sofort  gute  Reeoltate, 
w&hrend  bä  Benutzung  eines  l&ngeren  BDokflufikDhlers  fOr  die  Eondat- 
sation  des  Aortylchlorids  wohl  nooh  deutliche ,  indes  nicht  so  scbfiae 
Ergebnisse  erhalten  werden.  Endlich  wurde  WoUe  in  Acetylohlorid  ein- 
gelegt und  bei  gewöhnlicher  Temperatur  Dber  Nacht  darin  belassen.  — 
Die  so  mit  Aoe^lchlorid  behandelte  Wolle  wnrde  dann  abgeprefit,  ia 
Alkohol  gelegt,  um  das  noch  aufgesangte  Chlorid  zu  serstSren,  und 
endlich  in  destilliertem  Wasser  so  lange  gewaschen,  bisdasWaschwasser 
weder  saure  Reaktion  ergab,  noch  in  demselben  Chlor  nachweisbar  war. 
Die  dann  an  derLuftbeigewAhnlicherTemperatargetroolmetebi 
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Wolle  wurde  nun  parallel  mit  nicht  behandelter  Wolle  in  ganz  gleicher 
W^se  in  neutraler  Faohaialösung ,  KTistallTiolettlöeimg  und  Atofuchsin- 
lOsung  eine  Viertelstunde  lang  bei  etva  SO*  ausgefärbt,  endlich  ao  lange 
mit  warmem  Wasser  gewaschen,  bis  das  Wasohwaaaer  auch  beim 
oder   Beiben   der   Wolle    brbloe   blieb.     Das   Heeultat   war 


Nicht  behandelte 

Behandelte 

WoUe; 

Wolle: 

ichsin    .    . 

.     ■      Stack  gefärbt 

nahoiu  gar  nicht  geSrbt 

-     .      stark  gefärbt 

nahezu  gar  nioht  getobt 

sotachsio    . 

.     .     blaSrot  gefirbt 

Das  gleiche  Resultat  erzielt  man  durch  Behandlung  der  Schafwolle 
mit  Esaigsäureanhjdrid  unter  Erw&rmen  am  Wasserbade  während  einer 
Stunde  und  gründliches  Waschen  der  behandelten  Faser.  —  Benzoyl- 
chlorid  hingegen  gab  mit  Schafwolle  bei  direkter  Behandlung  oder  Be- 
handlung in  Gegenwart  von  kohlensaurem  Natron,  Waschen  des  Materials 
in  Alkohol  und  Äther,  dann  mit  Wasser  beim  folgenden  färben  nur  eine 
stellenweise  farblose,  stellenweise  gefärbte  Faser, —  Dagegen  ergaben  sich 
bei  der  Älkylierung  der  Schafwolle  durch  Behandlung  derselben  mit 
absolutem  Alkohol  und  etwas  konzentrierter  Schwefelsäure  ganz  aus- 
gezeichnete Resultate.  Es  wurden  zwei  Proben  Schafwolle  genommen, 
die  eine  während  einer  Stunde  mit  etwa  200  cc  Alkohol  und  1  oc  Schwefel- 
säure von  660  Bg,^  die  andere  mit  300  cc  destilliertem  Wasser  nnd  I  oc 
derselben  Schwefelsäure  versetzt  und  dann  beide  Proben  in  den  Flfissig- 
keiten  am  Wasserbade  während  einer  Stunde  erwärmt  Die  Proben 
wurden  hierauf  mit  destilliertem  Wasser  bis  zum  Aufhören  der  Schwefel- 
säurereaktion und  der  sauren  Reaktion  fiberhaupt  gewaschen  und  wieder 
in  den  neutralen  Bädern  von  Fuchsin,  Eristallviolett  und  Azofuohsin. 
und  zwar  parallel  mit  gar  nioht  vorbehandelter  Schafwolle  gefärbt, 
endlich  hei£  gewaschen ,  bis  das  Waschwasser  wieder  farblos  erschien. 
Die  Resultate  waren  nachstehende : 

Hit  wäaseriger  Hit  alkoholischer 

Ursprung-             Schwefel-  Schwefel- 
liche Wale          säare  behao-  säure  behan- 
delt« Wolle  delte  Wolle 
Fuchsin    ....    staA  gefärbt          stark  ge&rbt  tarbloe 
Kristall  violett     .     .              „                           „  „ 
Azofachsin    .     .     .  blaßrot  gefärbt     intensiv  rot  gef.  intensiv  fuchsinrot  gef. 

Ein  anderer  Versuch  der  Alkyliemng  von  Schafwolle  wurde  mit 
Äthylbromid  auagefOhrt.  Die  Wolle  wurde  mit  dm  Halogenalkyl 
während  2  Stunden  am  Wasserbade  erwärmt,  dann  abgepraÖt,  gut  mit 
Alkohol,  dann  mit  Wasser  gewaschen.  Die  ao  behandelte  WoUe  ergab 
beim  Färben  mit  den  basischen  und  sauren  Farbstoffen  in  neutraler 
LOsung  genau  die  Färbungen ,  wie  sie  die  nioht  bdiandelte  Wolle  zeigt. 
Demnach  war  die  Art  der  Alkyliening  ebenfalls  von  Einfluß  auf  das 
Anfärbe  vermögen  der  Schafwolle.  Uan  kann  also  annehmen,  dafi  bei 
beiderlei  Alkylieningsverauchen  tatsächlich  Alkyle  in  das  Uolekül  der 
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Wolle  eingetreten  sind.  Die  erstere  Methode  fOhrt  aber  meist  nur  lar 
Veresterung  von  Carboxylgmppen,  die  zweite  dagegen  nnrzur  Alkylierung 
von  Ämidognippen.  —  Die  Alkylierung  von  Amidogruppen  liefert  aber 
in  der  Regel  Substanzen,  wtiohe  keineswegs  einen  geringeren  basiadiai 
Charakter  besitzen  als  die  Anagangsprodukte.  EÜne  Älkyliening  der 
basischen  Omppen  der  Wolle  miiB  also  ein  Produkt  mitkeinem  geringwoi 
basischen  Charakter  ergeben,  welches  sich  naturgem&fi  analog  der  ursprfln^ 
liehen  WoUfoser  gegenflber  den  Farbstoffen  verhalten  wird.  Hingegen 
werden  Carboxyl-  oder  Hydroxylgruppen  durch  Einführung  von  Alkylen 
und  endliohauoh  Hydrozyle  nndAmidogruppen durch Acyliemng  inaktiv 
gemacht  —  Han  h&tte  es  demnach  in  der  Hand,  je  nach  den  V^^uohs- 
bedingungen  Wolle  in  eine  ausschltefilich  saure  oder  ausscbliefilich 
basiache  Substanz  zu  verwandeln.  — Die  aufverachiedeneArtacetylierte 
Schafwolle  wurde  im  ungefärbten  Zustande  einer  Veraeifung  unterworfen. 
Alkoholische  Kalilauge  führte  hier  insofern  nicht  zum  gewünschten  Ziele, 
als  durch  dieses  Mittel  die  Wolle  insbesondere  beim  darauffolgenden 
Waschen  mit  Wasser  sich  grCfiteoteils  auflöste.  Dagegen  gelang  die  Ver- 
seifung vollkommen,  als  die  acetylierte  Schafwolle  mit  einer  Bohwachen 
LQsuiig  von  kohlensaurem  Ammoniak  am  Wasserbade  wahrend  «ner 
Stunde  erwärmt  wurde.  —  Die  Wolle  hatte  unter  diesen  Umstanden 
gar  nicht  gelitten  und  besaß ,  unter  dem  Mikroskope  betrachtet,  ihr 
normales  oharakteristiBches  Ausseben.  Sie  wurde  mit  Wasser  gewaschen, 
dann  abgepreßt ,  an  der  Luft  getrocknet  und  schlieBlicb  wieder  im  neu* 
ttaien  Bade  mit  Fuchsin,  Kristallviolett  oder  Äzofuchain  ausgefärbt  Die 
Färbungw  waren  jenen  der  ursprünglichen  gar  nicht  irgendwie  be- 
handelten Wollfaser  vollkommen  gleich.  Durch  Verseifung  worden  also 
die  Äcetylgruppen  entfernt  und  es  war  die  ursprüngliche  Faser  mit  all 
ihren  Sigenacjiaften  zurückerhallen  worden.  —  In  analoger  Weise  gelang 
auch  die  Wiederaktiviemng  jener  Wolle,  welche  mit  Alkohol  und  Schwefel- 
saure behandelt  worden  war.  Die  hier  erzielten  FUrbeproben  waren  eboi- 
falls  vollkommen  jenen  gleich,  welche  mit  der  ursprünglichen  gar  nicht 
behandelten  Wolle  erzielt  wurden.  Dafi  auch  die  Verseifnng  der  «Iky- 
lierten  Wolle  gelang ,  kSnnte  schließen  lassen,  daß  eine  Vereetening  von 
Carboxylgruppen  stattgefunden  hatte;  denn  Alkoxylgnippen  oder 
alkylierte  Amidogruppen  lassen  sich  unter  gewöhnlichen  Umständen 
durch  ein  so  schwaches  Mittel,  wie  das  verwöidete,  nicht  spalten.  Wenn 
nim  die  Inaktivmachung  der  aktiven  Atomgruppen  der  Schaf  wolle  durch 
Acylieruugs-  und  ein  gewisses  Alkylierungsmlttel  es  wahrscheinlich 
machen,  dafi  Aoyliemngen  und  Alkylierungen  eingetreten  sind,  so  ist  es 
anderseits  nicht  ausgeschlossen,  daß  die  Inaktivmachung  der  aktiven 
Gruppen  anch  auf  dem  Wege  der  Anbydrisierung  erfolgen  kann.  Tat- 
sächlich  wirken  alle  die  Mittel,  die  zum  Ziele  geführt  haben,  auohwasser- 
entziehend.  Das  Verhalten  der  Seide  sowie  die  Tatsache,  dafl  die 
Wirkung  der  bei  der  Acetylierung  mit  Aoetylchlorid  entstehenden  Salt- 
.  säure  eine  ungünstige  zu  sein  scheint,  IBBt  vermuten,  dafi  Acyliening» 
vor  sich  gehen.     Man  nimmt  beim  Acylieres  sowohl  Anbydrisianng  als 
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AcylieruDg,  beim  Alkyüereo  mit  Alkohol  und  Schwefelsäure  nur 
Änhydrisiening  an.  So  Ifist  in  allen  Fallen  ein  alkalischea  Uittel 
die  dieAktiritAt  verhindernden  ümatAnde  und  gestaltet  aus  der  inaktiven 
Faser  wieder  die  ursprOngliobe  aktive  surflck.  —  Darnach  verliert  die 
Schafwolle  bei  der  Behandlung  mit  den  Aoylieruugs-  und  Alkyliemngs- 
mitteln  die  Fähigkeit,  von  basischen  Farbstoffen  im  neutralen  Bade  an* 
geßkbt  eu  werden;  dagegen  gewinnt  hierdurch  die  Wolle  die  Eigenschaft, 
sanre  Farbstoffe  (Azofuohsin  B  -=  Natriumsalz  der  ToIuidin-aio-1 . 8-dioxy- 
iutphthalin-4-eulfos&ure)  aus  neutraler  LOsung  kräftig  ansuiiehen  und 
festzuhalten.  Entweder  der  Farbstoff  enthielt  kohlensaurea  Natron, 
«dches  verseifend  wirkte,  oder  das  Natriumsali  der  FarbstoSeulfosfture 
setzte  sich  direkt  mit  den  Aoetylgruppen  der  aoylierten  Wolle  um,  oder 
endlich  die  Wolle  hatte  bei  den  Behandlungen  SSure  gebunden  (durch 
die  basischen  Atomgmppen),  welche  mit  Alkohol  oder  Wasser  nicht  ent- 
fernt werden  konnte  und  die  beim  F&rbeo  die  doppelte  Dmsetznng  mit 
dem  Natriumsalz  der  Farbstoffsulfoaäure ,  d.  b.  die  Färbung  der  Wolle 
bedingte.  Die  letztere  Annahme  ist  wohl  die  wahrscheinlichste;  sie 
wird  durch  den  Umstand  unterstützt,  ds£  behandelte,  dann  wieder  mit 
AmmoDcarbonat  verseifte  Schafwolle  nach  dem  Waschen  mit  Wasser 
im  neutralen  Bade  von  Azofuchsin  nur  schlecht  angefArbt  wird,  ins- 
besondere aber  dadurch ,  da£  mit  wässeriger  Schwefelsäure  bäiandelte 
Wolle  nach  dem  gründlichen  Waschen  mit  Wasser  aiob  im  neutralen 
Bade  von  Azofuchsin  ebenfalls  kräftig  anfärbt  —  Dieses  Verhalten  der 
Schafwolle  fahrt  also  zu  dem  Schlüsse,  daß  hier  der  Färbevorgang  im 
Gegensatz  zn  den  fUr  Baumwolle  wahrscheinlich  gemachten  Verhältnissen 
im  wesentlichen  auf  chemischen  Draaohen  beruht,  denn  die  basischen 
Farbstoffe  benfitigen  der  intakten  sauren  Atomgruppen  der  Schafwolle, 
die  sauren  Farbstoffe  einer  salzartigen  Bindung  der  büischen  Atomgruppen 
der  Wolle,  um  die  Faser  im  neutralen  Bade  entsprechend  anzußrben.  — 
Aach  die  Seide  wird  als  eine  Amidosäure  aufgefaßt  Es  konnten  dem- 
nach  bei  der  Seide  dieselben  Verhältnisse  vorausgesetzt  weiden  wie  bei 
der  Schafwolle,  um  so  auffallender  war  es,  dafi  alle  Yersnchs,  die  mit 
Seife  entschftlte  und  sorglUltig  gewaschene  and  getrocknete  Seide  zu 
acetflieren,  scheiterten,  d.  h.  daß  die  mit  den  Aoetylierungamitteln  be- 
handelte Seide  ein  gleiches  Verhalten  wie  die  nicht  behandelte  Seide 
g^enflber  den  basischen  und  sauren  Farbstoffen  zeigte.  Bingegen  ge- 
langte mau  sofort  zu  dem  gewQnscbten  Ergebnisse ,  als  man  Seide  in 
ganz  gleicher  Weise  wie  bei  der  Schafwolle  mit  Alkohol  und  Schwefel- 
Bäure  am  Wasserbade  eine  Stunde  lang  erwärmte.  Die  gewaschene 
Faser  Rrbte  sich  in  den  neutralen  Bädern  (im  Vergleiche  mit  der  nicht 
behandelten  Seide): 

1-™  ,-  Mit  Alkohol  und 

^^r^§»  Schwefelsäore 

Lche  Seide  behandelte  Seide 

von  FuuhEiii      .     .     .         intensiv  rot  ^ 

von  Eiistallviolett      .     inCuisiv  violett         gl 

rou  AzofnchsiD      .    .  olAßrusa  intf 
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Aooh  bei  der  Seide  konnte  ein  Terändertes  Verhalten  der  mit 
BromBthjl  mefarweStuDdeo  am  Wasserbade  ern&nDtenFaBerbeimFlrben 
mit  den  Farbstoffen  ge^nDber  nicht  behandelter  Seide  nicht  wahr- 
genommen werden,  d.  h.  auch  hier  gelang  die  Inaktivierung  von  aktiven 
(trappen  dorch  die  Einwirkung  von  Halogenalkyl  nidit  Dag^en  konnte 
die  inaktiv  gemachte,  mit  Alkohol  und  Schwefelsäure  beiiandelte  Seide 
duioh  Brwftrmen  mit  einer  vOTdflnnten  Lfisung  von  Ammoninmoarbonat 
wieder  Bo  verändert  werden,  daS  sie  sich  gegenfllwr  den  Farbstoffen  wie 
die  unpranglicbe  Seide  verhielt  —  Darnach  ersobeint  featgeetellt,  daft 
es  gelingt,  durch  Inaktivmachnng  der  aktiven  saaren  Atomgmppen  in 
der  Wolle  and  in  der  Seide  ohne  Veränderung  der  Struktur  auf  dem  Wege 
der  Einwirkung  Qblioher  AcyUemngs-  oder  Alkyliemnga mittel  diew 
Textilfasem  derartig  ofaemiech  zu  verändern,  daß  sie  von  baeisofaMi  Farb- 
stoffen im  neutralen  Bade  fast  gar  nicht  m^r  angefärbt,  von  Banren 
Farbstoffen  indes  im  neutralen  Bade  kräftig  angefärbt  werden.  Beä  Banm- 
wolle  konnte  ein  gleicher  EMolg  in  keinem  Falle  beobachtet  werden. 
DanuB  kann  man  antnehman,  dafi  in  den  animalischen  Faaem  die  aktivw 
eauren  Atomgruppen  die  Farbbaaen  der  basischen  Farbstoffe  ohsniach 
binden ;  die  basischen  Atomgruppen  dieser  Fasern  binden  anderseits  die 
Säure  des  basischen  Farbstoffee,  worin  sie  durch  Äschenbestand teile  der 
Fasern  unterstfitst  werden.  Die  basischen  Atomgmppen  der  animalischen 
Faeem  sind  es  auch,  welche  direkt  Säuren  zu  binden  und  festzuhalten 
vnmttgen ;  durch  diese  Eigenschaft  der  basiscben  Atomgruppen  werden 
die  animalischen  Fasern  befähigt,  saure  Farbstoffe  aus  neutralen  Bädern 
aufzunehmen,  d.  h.  die  Farbsänre  gegen  die  vorher  gebundene  Sänre 
auBzutaueoben.  Die  Ergebnisse  der  Versuche  mit  animalischrai  Faeem 
Bprechen  also  deutlich  fQr  einen  chemischen  Vorgang  bei  der  Färberei 
dieser  Faaem.  Bei  der  Baumwolle  mnfi  jedoch  der  Färbevorgang  wegen 
dem  Hangelan  aktiven Qruppen  alBeinemehrphysikaliacheErsobeisQiig 
aufgefaßt  werden. 

Die  Vorgänge  beim  Färben  tierischer  Faserstoffe 
untereuchten  P.  Oelmo  und  W.  Suida  (Sitzb.  d.  Aksd.  i.  WissenBoh. 
Wien,  math.  nsturw.  Kl.  114,  Hai  1906).  Zunächst  worden  300  ce 
Wasser  oder  absoluter  Alkohol  mit  je  1  co  Sohwefelsäura  [6fl»  B^)  ver- 
setzt und  gleiche  Ifengen  Wolle  in  diesen  Losungen  eine  Stande  att 
WasBerbade  warm  behandelt;  nach  dieser  Zeit  wurden  die  Wollproben 
bis  zum  Aufhören  der  Schwefelsäurereaktion  mit  deBtilliertem  Wasser 
gewaschen.  AnachlieSend  daran  wurde  Wolle  mit  gleichen  LOeung«! 
wässeriger  oder  atkoholiaaher  SchwefelBäure  eine  Stunde  lang  kalt  nnter 
Schfltteln  behandelt  und  nachher  die  Wolle  ebenfalls  schwefeUänreTTei 
mit  kaltem  destilliertem  Wasser  ausgewaschen.  Die  bo  behanddt« 
Wollproben  wurden  dann  unter  ganz  gleichen  Bedingungen  mit  PararDcbsln 
(M),  Kristall  violett  0  (M),  Azofuchsin  Q  (B)  in  neutraler  und  Azofuchsin 
Ö  (B)  in  essigsaurer  Losung  bei  95  bis  100*  ausgeArbt;  in  zwei  Fälkn 
wurde  auch  noch  mit  Fuchsin  S  (B.  A.  &  S.  F.),  SäuregrOn  SF  gelblich 
(B.  Ä.  &  S.  F.),  Säureviolett  7B  (B.  A.  &  S.  F.J  nnd  Patentblau  V  (M)  in 
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neutnler  LOeung  gelbbt,     SohlieflUch  wurde  mit  deetilliertam  Wasser 
bis  sum  FarbloBwerden  des  Wasobwassers  -varm  gewaschen : 


AlkohoUHbe  Sehwofelsaare, 

WitserlKB  SehwefelBliue, 
warai 

Fariwtoffe 

kmit 

heili 
Sewaseben 

blaß 
Tiolettrota 

kalt 
gewaMben 

heiß 
gewaaoheQ 

nngenirbt 

mittel 

UaQ 
TiolettrOBa 

KrUUllTioleK  0 

AwSih^o  G 
DentTBl 

UDgaffirbt 
lebhaft  rot 
lebhaft  rot 

blaß 

Tlolfltt 

dQbkelrot 

mittel 
vioirtt 

lebhaft  rot 

blaß 

TiDlMt 

lebhaft 

- 

- 

- 

FnehalD  S 

fnehaiDTOt 

\      d~gl. 

1 

Kelblieh 

lebhaft 
BelbKTÜn 

S      dwgl.      11      desKL 

lebhaft 
Tiolett 

lebhaft 
SrÜDblaa 

)           ) 

blall  Tlolattroia 


KriafaülTiolett  O 


Tiolett 
blaß  roia 


daokel  braunrot 


blaß  *iol«ttroM 


dunkel  braunrot 


Das  AnArbeTerinttgen  fflr  basische  Farbstoffe  wird  im  allgemeinen 
dorch  Behandlung  d»  Wolle  mit  Schwefelsänre  und  folgendem  Waschen 
stark  herabgesetzt,  jenes  der  sauren  Farbstoffe  in  neutraler  LOsung 
wesentlich  erhöht  Indes  hat  auch  die  Art  des  Waschena  der  mit 
Schwefelsäure  bebandelten  Wollen  einen  Ginfiuil  auf  die  F&rbungen  mit 
den  genannten  Farbstoffen ,  insofern  als  heißes  Waschen  das  Aaßrbe- 
vermOgen  der  mit  alkoholischer  Schwefels&ure  behandelten  Wolle  fflr 
basische  Farbstoffe  etwaserhOht,  das  AnfftrbeTermfigen  der  mit  wässeriger 
Schwefelsäure  behandelten  Wolle  fflr  dieselben  Farbstoffe  etwas  herab- 
setzt Bei  sauren  Farbstoffen  wird  das  AnArbevermOgen  der  mit 
slkoholiecber  oder  mit  wässeriger  Schwefelsäure  behandelten  Wolle  durch 
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heiSsB  Waschen  7or  dem  flrben  wesentlich  erh&hl  Jedenfalls  gelingt 
die  Färbunge Verhinderung  fDr  basische  Farbstoffe  bei  der  mit  Alkohol 
und  Sohwefelfiflure  behandelten  Wolle  am  besten  und  dauerhaftesten. 
Kalte  Behandlung  mit  alkoholischer  oder  w&aaeriger  Schwefelsäure  und 
folgendes  kaltes  Auswaschen  Tsrhindert  das  Anf&rben  von  sauren  Farb- 
stoffen in  neutraler  Flotte,  so  da£  in  der  K&lte  die  Schwefelsäure  von 
der  Wolle  in  anderer  Weise  gebunden  wird  als  bei  heiler  Behandlung. 
Bezüglich  der  baeischen  Farbstoffe  lassen  die  Versuche  in  diesem  Falle 
keinen  sicheren  Schluß  zu ;  dagegen  befördert  die  warme  Behandlung 
der  Wolle  mit  Schwefelefture  auch  das  direkte  AnfftrhevennOgea  ron 
Alizarinrot  8  (B.  A.  &  S.  F.)  und  Anthracenblau  WO  (B.  A.  &  S.  F.)  auf 
ungeheizte  Wolle.  Dafi  die  Wirkung  dar  verdDnnten  Schwefelsäure  eine 
sehr  intensive  auf  das  FärbevermOgen  der  verschiedenen  Farbstoffe  ist, 
gebt  daraus  hervor,  dafl  beim  direkten  Zusatz  geringer  Mengen  Schwefel- 
saure zum  neutralen  FArbebade  das  Aufgehen  der  basiseben  Farbstoffe 
sehr  stark  herabgesetzt ,  das  Aufgehen  der  sauren  Farbstoffe  stark  ge- 
fordert wird.  —  Aus  den  Versuchen  geht  hervor,  daS  die  Einwirkung 
der  Schwefelsäure  auf  die  Wolle  die  basischen  Bestandteile  dieserTeztU- 
faser  neutralisiert,  wodurch  beim  Färben  mit  basischen  Farbstoffen  die 
Säure  dieser  Farbstoffe  keine  ÄbsättigungsmOglichkeit  besitzt,  ein  An- 
Arben  daher  nicht  gut  mOglich  ist.  Das  Anfärben  von  sauren  Farbstoffen 
auf  d«  mit  Schwefelsäure  behandelten  und  gewaschenen  Wolle  ist  auf 
doppelten  Austausch  zurückzufahren.  —  Die  Wirkung  der  Salzsäure 
ist  analog  jener  der  SobwefelBäure.  Die  l>aaisohen  Farbstoffe  werden 
nicht  angefärbt,  während  das  Azofuchsin  in  neutraler  oder  saurer  Flotte 
kräftig  anfärbt  Auch  hier  wirkt  alkoholische  Salzsäure  beeser  farb- 
verhindemd  bez.  farbstärkend  als  wässerige  Salzsäure,  auoh  hier  wirkt 
Salzsäure,  dem  Färbebade  fttr  unbehandelte  Wolle  zugesetzt,  stark  färb- 
hindernd  fOr  basische,  farbstärkend  fOr  Säurefarbstoffa  —  Es  ist  gleich- 
gflltig,  ob  man  die  Wolle  warm  in  wässeriger  oder  alkoholischer  Fldasig- 
keit  mit  Essigsäure  vorbehandelt,  wenn  man  nur  nach  trSglich  grOnd- 
lich  mit  destilliertem  Wasser  wäscht;  die  Wolle  färbt  sich  stets  ia 
gleicher  Weise  in  neutralen  Bädern  der  basischen  Farbstoffe  wie  an- 
behandelte  Wolle  stark,  in  neutralen  Bädern  von  Azofuohain  nur  sehr 
schwach  an.  Nur  wenn  man  die  BaBigaäure  beim  Färben  von  un- 
behandelter Wolle  dem  Färbebade  direkt  hinzoeetit,  äufiert  dieselbe  eine 
ßrbeverhindemde  Wirkung  ftlr  basische,  eine  farbstärkende  Wirkung 
fQr  Säurefarbstoffe.  —  Weinsäure  nimmt  bezOglioh  ihrer  Wirkung 
auf  Wolle  und  ihr  AnfärbevermOgen  eine  Mittelstellung  zwischen  dea 
Hineralsäuren  und  Esaigeäure  ein,  indem  die  mit  Weinsäure  behandelte 
Wolle  nach  dem  Waschen  mit  deetiiliertem  Wasser  sowohl  vonbasiedieB 
als  auch  von  SSurefarbstoffen  in  neutraler  Flotte  in  mittlerer  Inteontlt 
angeßrht  wird.  —  Die  saure  Natur  der  Wolle  bedingt  die  UOgliohkeit 
der  Bildung  von  Uetallsalzen  derselben,  also  die  Aufnahmsfähigküt  von 
Alkalien  bez.  Metalloxyden.  Wenn  daher  Behandlangen  von  Wolle  mit 
kohlenaauren  Alkalien  oder  Säuren  erfolgen  oder  selbst  die  Behandlung 
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der  Wolle  io  mehr  oder  weniger  hartem  Wasser  geschieht,  ist  Qelegea- 
heit  zur  BUduug  solcher  Salze  gegeben.  Solche  Wollen  werden 
natOrlicher weise  bei  ihrer  Verwendung  in  der  Färberei  aioh  anders 
verhalten  als  reine  Wollen ,  welche  ihre  sauren  Gruppen  nicht  durch 
Baaen  abgea&ttigt  haben.  Diesem  Umstände  dOrfte  das  verschiedene 
Verhalten  von  Wollsorten  in  der  Färberei  zuzuschreiben  sein  und  an- 
dereraeits  IftHt  es  dieser  Umstand  begreiflich  erscheinen ,  daß  die  ver- 
Bchiedenen  Wollsorten  zur  Neutralisation  ihrer  gebundenen  Uetalloxyde 
bez.  Absättigung  ihrer  eigenen  basischen  Gruppen  sehr  verschiedene 
Stengen  von  S&nren  benOtigen  werden.  Hierdurch  findet  auch  die  Tat- 
sache ihre  Erklärung,  da£  die  Ansichten  Ober  die  Menge  der  bamFSrbea 
von  Wolle  mit  sauren  Farbstoffen  notwendigen  S&uremengen  sehr 
schwanken  und  meistens  angegeben  wird,  daß  zum  Hervorbringen  einer 
gesättigten  Färbung  viel  mehr  Säure  nötig  ist,  als  zum  Freimachen  der 
Farbsfture  aus  dem  Farbsalze  notwendig  erscheint.  —  Es  wurden  aus 
zwei  vollständig  reinen  Produkten,  dem  Kristallponceau  und  Litholrot  B, 
beide  kristallisierte  reine  Substanzen  und  frei  von  Chlor,  die  entsprechenden 
Farbsäuren  durch  reine  rauchende  Salzsäure  in  Freiheit  geeetzt.  Die 
entstandenen  Niederschläge  wurden  mit  konzentrierter  Salzsäure  (Kristall- 
ponceau) oder  mit  Wasser  (Litholrot)  gründlich  gewaschen  und  dann  am 
Wasserbade  vollständig  getrocknet.  Uit  diesen  cblorfreien  Farbsäuren 
und  steigenden  Mengen  Schwefelsäure  wurden  nun  parallel  mit  ein  und 
derselben  Wolle  Färbeversuche  ausgefDhrt,  welche  ergaben ,  daS  durch 
einen  Zusatz  von  Säure  die  latensität  der  Färbung  nir^t  im  geringsten 
zugenommen  hatte  und  daß  die  reine  Farbsäure  ohne  irgend  welche  Zu- 
sätze vollständig  ausreicht ,  die  Maxi  mal  intens!  tat  der  Färbung  hervor- 
zubringen. —  Zur  Untersuchung  der  Wirkung  von  Alkali  auf 
Schafwolle  wurde  diese  '|^  Stunden  lang  mit  einer  '/,)proz.  alko- 
holischen EalilOsang  am  Wasserbade  erhitzt;  dann  wurde  die  Wolle 
rasch  zweimal  mit  Alkohol  und  dann  so  lange  mit  destilliertem  Wasser 
kalt  gewaschen ,  bis  nach  seohsstflndigem  Liegenlassen  im  Waschwasser 
das  letztere  keine  alkalische  Reaktion  mehr  zeigte.  Die  Wolle  wurde 
in  neutraler  Flotte,  mit  Azofuohsiu  0  in  sohwaoh  essigsaurer,  mit 
Fttobainbase  in  stark  ammoniakalischer  Lösung  ge^bt  und  sodann 
gründlich  wann  gewaschen.  Ein  Teil  der  mit  alkoholischer  KalilOsung 
behandelten  Wolle  wurde  vor  dem  Färben  durch  einige  Stunden  in  mit 
einigen  Tropfen  Essigsäure  angesäuertes  Wasser  eingelegt ,  hierauf  bis 
zum  Aufhören  der  sauren  Reaktion  gewaschen  und  in  Benzopurpurin  6  B 
in  neutralem  Bade  ausgefärbt;  die  erzielten  Färbungen  waren,  parallel 
neben  solchen  auf  unbehandelter  Wolle,  folgende:  siehe  Tabelle  S.  490. 
Die  beiden  letztgenannten  Farbstoffe,  Benzopurpurin  CS  und 
Bordeaux  extra,  f&rben  besonders  lebhaft  in  alkalischem  Bade  an.  Dieses 
tritt  auch  bei  der  mit  alkoholischem  Kali  bebandelten  Wolle  ein,  voraus 
geschlossen  werden  kann,  daä  die  Wolle  in  der  Tat  Alkali  aufgenommen 
hat,  welches  auch  gegenflber  schwächeren  Säuren  festgehalten  wird. 
Eine  spezifisch  andere  Wirkung  der  alkoholischen  Kalilauge  gegenDber 
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FmrtMtoffe 

Alkohol. 

Kali,  heiß 

bebu4elta 

Wolle 

AlkoboL 
Kali  nnd  mit 

WoUe 

QnbahaadalU 
Wolla 

Dormal 

- 

- 

KriiteUviolAU 

tief*iolett 

- 

- 

- 

- 

tief  braaarot 

i 

oUkallacbe  hBtang 

fucbiloroM 

- 

fnehaiBToaa 

Dentral 

lebhmft 
rotoraDge 

lebhaft 

hall 
laohafarlMii 

BordesDz  aitrft 
Daalral 

lebhaft 
riolettrot 

- 

blaß 
Tiolettrot 

der  wfiaserigen  konnte  also  nicht  beobftohtet  werden.  —  Es  wurde  diu 
verBuoht,  andere  waseerentziebende  Uittel,  z.  B.  Chlonink,  in  >/,(pr(n. 
wfisBerigeT  oder  alkoholischer  Lfisung  eine  Stunde  lang  am  Wasawbad 
auf  Schafwolle  ^nwirken  zu  lassen.  Die  in  üblicher  Weise  dann  ge- 
waschene und  ausgefKrbte  Wolle  ei^b  in  der  Tat  einen  merklichen 
unterschied  in  den  Färbungen,  je  nachdem  die  Wolle  in  alltohoUflcfaer 
oder  wässeriger  ChlorzinklOaung  bebandelt  worden  war,  und  xwar  im 
Sinne  der  Wirkung  der  w&sserigen  und  alkoholischen  Hineralsiareti. 
Die  mit  alkoholischer  ChloninklOsung  behandelte  Wolle  wgab  mit  basischm 
Farbstoffen  eine  geringere,  mit  Äzofuchsin  Q  in  neutraler  LOsung  eine 
bessere  FArbung  gegenüber  der  mit  wässeriger  ChlorzinklOsung  behanddten 
Schafwolle.  —  Da  quantitative  Beizverauche  mit  Aluminium-,  Chrom- 
und  Ei  Benoxyd  ulsulfat  nicht  durohgefflhrt  werden  konnten,  wurde  Wolle 
eine  Stunde  lang  mit  den  i/„  molekularen  Lösungen  Ton  Aluminiom-, 
Chrom-  und  Eisenaiilfat  gekocht,  hierauf  die  Faser  bis  zum  AufhOren  der 
Schwefelsfiurereaktion  mit  destilliertem  Wasser  gewaschen  und  in  AJi- 
zarinrot  S  oder  AnthracenUau  WG  ausgefärbt  Die  Proben  wiud«i 
dann  noch  6  Minuten  im  schwachen  Seifenbade  bei  SO"  geseift  und 
dann  gewaschen.  Hierbei  ergab  sich,  daß  die  verschiedenen  £lrbungra 
auf  mit  Chromsulfat  gebeizter  Wolle  keinerlei  Versohiedenheiten  aaf- 
wiesen,  dafi  hingegen  bei  der  mit  Alumininmsulfat  gebeiztra  Wolle  durch 
die  vorherige  Behandinng,  gleichgflltig ,  ob  dieselbe  in  Alkohol  oder 
Wasser  vor^nommen  wurde,  ein  klüftigeres  Aofsiehen,  bei  der  mit 
ESsensulfat  gebeizten  Wolle  durch  die  Vorbehandlung  mit  SchwefMaiun 
ein  schwächeres  Aufziehen  der  Farbstoffe  g^;enAber  der  nicht  mit  ^ure 
bebandelten,   aber  griieiiten  Wolle  zu  konstatieren  war.   —   Dm  di« 
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Tirknng  dieser  einzelnen  Beizen  auf  die  gewöhnlichen  basisdien  und 
sanran  Farbatoffe  kennen  zu  lernen,  wurden  die  gebeizten  Vollen  t«- 
gleichsweiae  mit  ungeheizten  Wollen  in  neutralen  BAdem  dieser  Farb- 
stoffe ausgef&rbt,  wobei  sieh  ergab,  dafi  die  mit  Aluminium sulfat  gebeizte 
Wolle  das  Aufgehen  der  basischen  Farbstoffe  verhindert,  dagegen  jenea 
des  Azofuohsins  besonders  verstärkt.  Behandelt  man  so  mit  Aluminium- 
siilfat  gebeizte  Wolle  mit  einer  TerdDnnten  AmmonoarbonatlOsung,  so 
schllgt  die  Wirkungsweise  gegenflber  den  Farbstoffen  wieder  in  entgegen- 
gesetzter Weise  um,  indem  die  basischen  Farbstoffe  stark,  das  Azofuchsin 
fast  gar  nicht  anfftrhen.  ßenau  dieselben  Verhältnisse  ergeben  sich  beim 
AnfElrben  von  mit  Chromenlfat  oder  mit  Eisenaulht  gebeizter,  sonst  un< 
behandelter  Wolle  in  den  SAure-  und  basischen  Farbstoffen.  Auch  daa 
Verhalten  von  mit  Aluminiumsulfat  gebeizter,  sonst  unbehandelter  Wolle 
gegenüber  den  in  SAurebrbstoffe  übergefOhrten  basischen  Farbstoffen  ist 
ähnlich  jener  der  mit  ^uren  allein  behandelten  Wollen  beim  Ausßrben 
mit  diesen  Farbstoffen  in  neutraler  Flotte  worden  sie  alle  krftftig  von  der 
PasOT  aufgenommen.  —  Dm  die  Wirkung  anderer,  sonst  schwftoher 
wirkenden  S&uren  in  Form  ihrer  neutralen  Aluminiumsalse  auf  Wolle 
kennen  zu  lernen,  wurde  unbehandelte  Wolle  wieder  eine  Stunde  lang 
mit  ','ie  molekularen  LAeungen  von  Alumini umacetat  oder  Aluminium- 
tartrat  kochend  behandelt,  die  Wolle  hierauf  grflndlich  bis  zum  Aufhören 
der  sanren  Reaktion  gewaschen  und  dann  wieder  in  den  verschiedenen 
Farbstoffen  ausgei&rbt,  wobei  zu  bemerken  ist,  daB  die  Alizarinfftrbungea 
wieder  schwach  geseift  worden: 


Fu-bstoffa 

Aliurinrot  8 

1       gelblich  krapprot 

KrUtellTiolett  0 

blaUviolett 

blBllrot 

naatral 

tief  violetlrot 

■BOsr 

„...«„,. 

HefvloleMrot 

Fueh«>ii  S 

.             lichtroM 

fncbalnrot 

8Kuregrr»i>  SF 
gelblich 

lieblgraD 

lebhaft  gelbgrSn 

SItnreTiolstt  7B 

lebhaft  violett 

PkleDthlma  V 

lebhaft  grünblan 

Bei  der  mit  Aluminiumacetat  gebeizten  und  gewaschenen  Wolle 
konnte  man  annehmen,  dafi  die  sauren  Gruppen  der  Wolle  durch  Alumi- 
niumhydroxjd  abgesättigt  sind,  wfthrend  die  basischen  Gruppen  mit 
EssigeAure  abgestumpft  wurden ;  nnter  Berflckaiobtigung  des  Verhaltens 
der  Essigeiure  bei  den  Versuchen  mit  S&uren  und  Wolle  allein  mfißte 
indes  die  Essigsfture  so  lose  gebunden  erscheinen,  dafi  sie  durch  das 
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Wucilien  mit  Wasser  entfernt  werden)  mufi,  so  dafi  sohlieflUeb  wohl  die 
saaren  Oruppen  der  Wolle  abgestumpft,  die  basischen  jedoch  erbalten 
geblieben  sind,  der  ganze  Charakter  der  so  behandelten  Wolle  also  ein 
basischerer  geworden  ist.  Dntar  Berflckaiohtignng  dieser  Voraussetzung 
mOSte  ein  Anfärben  von  basiechen  FarbstofFen  nach  der  FArbetheorie 
der  einfachen  Salzbildnng  nicht  zu  stände  kommen  kflnnen,  wSbmd 
andererseits  der  basische  Cbaraktra  der  nunmehr  vorliegenden  Wolle 
auch  das  Aufgehen  von  sauren  Farbstoffes  in  neutral»  Flotte  vu-hindem 
mOBte,  dafi  also  eine  solche  Wolle  zum  F&rben  mit  direkten  (nicht 
Beizen-)  Farbstoffen  einfach  nicht  brauchbar  wftre.  Dies  ist  aaoh,  wie 
die  Versuche  gelehrt  haben,  der  Fall,  —  Dm  das  Verhalten  der  ver- 
schiedenen Zersetzungsprodukte  der  Schafwolle  gegenflber  FarbstoSen 
und  Beizen  kennen  zu  lernen,  wurde  eine  Beihe  Amidosfturen  zuoftchst 
dahin  geprüft,  ob  deren  wässerige  Losungen  nutLOsungen  von  >/,«  mole- 
kularem Alu  minin  meulfat  oder  Tannin  in  der  K&lte  oder  in  der  Wftrme 
Niederschlage  zu  liefern  im  stände  sind.  Hierbei  wurden  die  VerUUt- 
niese  so  gewählt,  dafi  die  Amidos&uren  im  ÜbersohuB  vorhanden  waren. 
Es  ergaben  nun  mit  Aluminiumsulfat  bei  Eocdibitze:  a)  keine F&llongen: 
Olfkokoll,  Alanin,  p-Amidobenzoesfture;  b)  eine  schwache  Trfibung: 
Leiicin;  o)  deutliohe  Fällnngen:  Tyrosin,  Aspsragin  und  AnthranilaSora 
TanninlOsung  erzeugte  nur  in  der  TyroainlOsung  eine  schwache  Trflbung. 
—  Mit  den  neutralen  Lftsungen  von  Kristall  violett  0,  Parafaotasin, 
Kriatallponoeau  und  AzoFuchein  Q,  sowie  mit  Bsaiga&ure  schwach  «a- 
gesftuerten  LSeungen  von  Kristal Iponceau  oder  Äzofuchsin  ei^ben  Qly- 
kokoll,  Alanin,  Leudn,  Tyrosin,  Qlntaminsfiure  keine  EHUungen ;  auch 
schieden  sich  hierbei  aus  konzentrierten  LOsnngen  die  schwer  lOslichen 
AmidoaAuren  (Tyrosin,  Leucin)  beim  Abkflhien  der  Flflssigkeit  in  turb- 
losen  Kristallen  wieder  ab.  Hingegen  ergaben  aAmtliche  drei  Amido- 
benzoeefturen  in  konzentrierter  Lösung  kristallinische,  intensiv  geOrbte 
Niederschlage  mit  den  neutralen  Lösungen  von  Kristall  violett  0  oder 
Parafuchain,  sowie  mit  den  schwach  essigsauren  Losungen  von  Azo- 
fudisin  0.  Diese  Niederschlage  lOsen  sich  in  mehr  Wasser  oder  Alkohol 
wieder  auf;  auch  kann  man  sohOn  geerbte  Kristallisationen  erzeugen, 
wenn  man  heifi  ges&ttigte  Losungen  derselben  Amidosfturen  mit  den  ge- 
nannten FarbstofTlOstingen  fftrbt  und  die  Flüssigkeit  hierauf  abkOhlen 
last.  —  Setzt  man  den  neutralen  Azofuchsinfarbebadern  je  0,2  bis  0,5  g 
der  verschiedenen  Amidosauren  zu  und  versnobt  in  diesen  FftrbeUdMn 
durch  20  Minuten  kochend  gleiche  Mengen  Wolle  anzufirben,  so  findet 
bei  den  Proben  mit  den  aliphatischen  Amidos&uren  und  auchTyroein  ein 
Aufgehen  des  Farbstoffes  nicht  statt,  bei  den  Proben  mit  Amidobenioe- 
sfturen  sowie  auoh  mit  Amidosalicylsaure  kommt  eine  kraftige  Fftrbong 
EU  Stande.  Trotzdem  alle  Amidos&uren  gegenflber  den  gewöhnliofaen 
Lidikatoren  sich  als  neutral  erwiesen,  tritt  doch  beim  Anßrben  die  saure 
Wirkung  der  Amidobenzoeeauren  gegenüber  den  aUphatisclten  Amido- 
sfturen und  dem  Tyrosin  hervor.  —  Ferner  ergab  sich,  dafi  Pepton  in 
wfisseriger,   fütrierter  LOanng  mit  den  neutralen  LOanngea   basischer 
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FarbstotTa  und  mit  der  Lösung  von  ÄiofuobBia  DaohsohTachemAneAuem 
mit  EsugBäure  gefBrbta  Niederschläge  ergab,  welche  Bicb  in  heifiem 
Wasser  auflösen  und  beim  Erkalten  dann  wieder  abscheiden,  während 
Leim  keinerlei  Fällung  in  den  FarbstotriOsnngen  hervorbrachte.  Setzt 
man  Pepton  oder  Leim  den  neutralen  Farbfiotten  zu  und  färbt  in  den- 
selben Wolle  aus,  so  wird  die  Wolle  durch  die  basischen  Farbstoffe 
intensiv,  durch  Äzofiichsin  bei  nentraler  Flotte  fast  gar  nicht,  in  schwach 
essigsaurer  Flotte  jedoch  intensiv  angefärbt;  da  nun  in  den  Pepton  ent^ 
haltenden  Farbflotten  gleich  anfangsNiederschläge  entstanden  waren  und 
diese  befQrchten  liefien,  äaä  die  Wolle  diese  Niedersohlfige  nur  äuflerlich 
aufnimmt,  so  wurden  die  geftrbten  Wollproben  dann  noch  einem  10  Hi- 
nuten langen,  schwachen  Seifen  unterworfen,  wobei  die  mit  basischen 
FarbetofTen  gefärbten  Wollproben  etwa  60  Proz.  der  Färbung  verloren, 
während  die  mit  Azofuctasin  in  saurer  Lfisung  erhaltenen  Färbungen  gar 
nicht  gelitten  hatten.  Daraus  gebt  hervor,  dafi  Peptone  im  Färbebade 
bei  basischen  Farbstoffen  nur  ein  unechtes  Färben,  bei  saaren  Farbstoffen 
in  neutraler  Flotte  gar  keine  Färbung  (keine  Säurewirkung),  in  schwach 
saurer  Flotte  jedoch  die  normale  echte  Färbung  zustande  kommen  lassen. 

—  Damit  wäre  nachgewiesen,  dafi  das  beim  li&ben  von  SdiafwoUe  in 
der  Flotte  sich  bildende  peptonartige  Spaltungsprodukt  nicht  nur  daa 
unechte  Aufgehen  Von  basischen  Farbstoffen,  sondern  damit  im  Zusammen- 
hange auch  das  Abreiben  so  gefärbter  Wollproben  verursacht  Eine 
Säurewirkung  kommt  jedoch  dem  Pepton  nicht  zn.  —  Die  sich  beim 
Kochen  von  Wolle  mit  Wasser  oder  mit  verdDnnten  Säuren  bildenden 
löslichen  Zersetsungsprodukte  derselben  zeigen  rein  abgeschieden  alle 
Reaktionen  eines  Peptons  und  wird  durch  deren  Bildung  manche  Er- 
scheinung in  der  Färberei  der  Wolle  verständlich.  —  Wolle  wurde  in 
neutraler  Flotte  von  Azofncbsin  0  4  Stunden  lang  unter  Ersatz  des  ver- 
dampfenden Wassers  gekocht.  Die  Wolle  war  nicht  wesentlich  angefärbt 
werdet.  Als  man  die  klar  filtrierte  Flotte  nach  dem  Einengen  mit  Essig- 
säure schwach  ansäuerte,  fiel  ein  intensiv  rot  geßrbter Niederschlag  aus. 

—  Demnach  findet  bei  den  Vorgängen  des  Färbens  der  Schafwolle 
eine  allmählich  fortschreitende  Hydratation  dieses  eiweiflähnliohen  SOrpers 
statt  und  dies  ist  um  so  mehr  der  Fall,  wenn  in  Gegenwart  der  die  Hy- 
dratation befördernden  Mineralsänren  gearbeitet  wird.  Durch  diese 
fortschreitende  Hydratation  findet  unter  Qewichts Verlust  der  Wolle  eine 
fortwährende  Aufschliefiung  und  Neubildung  chemisch  aktiver  Gruppen 
statt.  Dieser  Vorgang  kann  sieh  so  lange  fortsetzen,  bis  die  Wolle  voll- 
ständig in  Lflsung  g^angen  ist.  Der  Hydratations  Vorgang  wfirde  nach 
den  gemachten  Beobachtungen  so  verlaufen,  daß  sich  jeweilen  noch 
komplizierter  znaammengesetzte,  aber  bereits  in  Wasser  lOsliche  Gruppen 
(peptonartige  KOrper)  neben  den  letzten  Spaltungsprodukten  (Amido- 
säuren)  bilden,  von  welchen  die  ersteren  in  Abwesenheit  von  Säurea 
schädigend  auf  die  Echtheit  der  Färbungen  wirken.  In  diesem  Sinne 
kann  die  Anwesenheit  eines  Überschusses  von  freier  Säure  nQtzlich 
wirken,  ohne  daß  hierdurch  die  FarbintensitAt  «"bSht  würde.  —  Die  Aufr 
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scblieBoug  bez.  Hydratation  erscheint  unter  diesem  Qedohtspunkte  bei 
Schafwolle  geradezu  notwendig,  da  dieee  Faser  bei  niederer  Temperatur 
nichtgotangeßrbtwird  und  die  hShere  Temperatur  gewifl  die  Hydratation 
nur  befSrdert.  —  Es  ist  nicht  unmöglich,  daB  die  Schafwolle  eine  An- 
faydroverbindung  darstellt,  welche  erst  beim  Erw&rmen  mit  Wtaser  oder 
wSseerigen  Losungen  eich  aufzuspalten,  in  hydratisieren  beginnt  und 
hierdurch  erst,  aktive  Gruppen  erhaltend,  anf&rbbar  wird.  —  £a  wurde 
nun  versucht,  unbehandelte  und  mit  vftsseriger  oder  alkoholischer 
Sohwefelsiure  warm  vorbebandelte  und  kalt  gewaschene  Wolle  mit  Amo- 
fuchrin  0  (Natriumsalz)  und  mit  der  reinen  Säure  des  Eristallponoesu 
kalt  anzufftrben.  Die  Proben  mit  Azofuchsin  lagen  17  Stunden  im  ¥arb- 
bade,  jene  mit  der  SSure  des  KristallponoeauB  6  Stunden  im  Flrbebad. 
Das  Resultat  war  nach  dem  Waschen  mit  kaltem  Wasser  naohBtefaMtdes 
(s.  Tabelle).     Nun  wurden  diese  Proben  gleichartig  S  Minuten  beinahe 


Farbstoff 

tlnbBhandelts 

WollB 

Hit  Vipr«. 
SchwafeÜinre 

Hit  >/.pr(». 
8ebwef«b)Uir« 

Aiofnchüii  0 

mittel 
geflrbt 

iDtoDiir 
geßirbt 

intanaiv  feflrbt 
flb'bebod  iwhMn 

(BBDre) 

mittel 
Kenrbt 

iQt«DliT 

feOrbt 

iDtanair 
pArbt 

kochend  geeeift,  alle  Proben  auf  unbehandelter  oder  mit  w&e 
Schwefelsaure  vorbebandelter  Wolle  wurden  nahezu  vollständig  entfiMt, 
während  die  mit  alkoholiacher  Schwefelsäure  vorbehasdelte  und  geOrbte 
Wolle  ihre  Färbung  in  lebhaftester  Weise  festgehalten  hatte.  —  Es  wurde 
mit  alkoholischer  Schwefelsäure  und  mit  wässeriger  Schwefelsäure  v«^ 
behandelte  Wolle  und  nicht  vorbebandelte  Wolle  parallel  in  den  Farb- 
säuren von  Bohtrot  A,  Alizaringelb  QÖW  sowie  in  Orange  II  (Natrium- 
bbIz)  koohend  ausgeßrbt  und  die  entstandenen  Färbungen  in  glätter 
Weise  einem  Seifen  bei  90  bis  9&*  unterworfen.  Die  unbehandelte 
Wolle  wurde  unter  Zusatz  von  nomuden  Mengen  an  Sohw^elsäure  aos- 
gefärbL  Nach  dem  AusOrben  erschienen  sämtliche  Wollproben  intrasiT 
geftrbt.  Nach  der  Seifenbehandiung  indes  erschienm  nur  die  Proben, 
welche  auf  mit  alkoholischer  Schwefelsäure  vorbehandelter  Wolle  ans- 
gefQhrt  wurden,  intensiv  gefSrbt,  während  die  Proben  mit  nidit  vor- 
bebandelter Wolle  oder  jene,  welche  mit  wässeriger  Sofawefelsftare  be- 
handelt worden  waren,  die  Färbung  nahezu  vollständig  verloren.  Hierang 
eigibt  sich,  dafi  die  Torbdiandlung  der  Schafwolle  mit  Alkohol  und 
Schwefelsäure  eine  chemische  Veränderung  der  Schafwolle  bewirkt, 
infolge  welcher  eine  viel  festere  Bindung  der  Farbeäuren  zu  stände 
kommt;  diese  Vorbehandlung  der  Wolle  macht  also  die  auf  deraelEwD 
mit  Säurefarbstoflen  erzeugten  Elrbungen,  ohne  ROt^atcht  auf  den  an* 
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gewendeten  Farbstoff  selbst,  walbeohter.  Ob  diese  Veränderung  der 
chemischen  Eigen  Bohaften  der  Wolle  »uf  einer  Veresterung  der  Caxboxyl- 
gruppe  odOT  auf  einer  inneren  Anhydrieierung  (vieUeiobt  Laktonbildung) 
bembt,  kann  vorläuflg  nicht  entschieden  werden.  Es  bat  indes  den 
Anschein,  daß  die  Wolle  durch  diese  Behandlung  ihrer  sanren  Eigen- 
schaften mehr  oder  weniger  beraubt  wQrde,  wodurch  sie  basischer  und 
besonders  befähigt  wQrde,  Mineralafturen  kräftig  festzuhalten.  Eine 
solche  BalaartigeVerbindungwürde  sich  mit  den  gewöhnlichen  basischen 
Farbatoffen  nicht  weiter  unter  Bildung  einer  geftrbten  Faser  umsetzen, 
hingegen  mit  den  Natriumsalsen  der  Farbsäuren  untw  Entstehung  von 
Natriumsalzen  der  Hineralsäuren  und  FarbsänroTerbindungen  der  Wolle 
vereinigen.  Dies  würde  aaoh  die  SUbilität  der  auf  diesem  Wege  er- 
zeugten Färbungen  erklären,  gleichwie  die  Beständigkeit  von  Salzen  der 
Amine  eine  grOfiere  sein  wird  wie  diejenigen  der  Salze  der  Amido- 
säuren. 

Färben  mit  Eatigenfarbstof fen.  Nach  A.  Busch 
(Fftrbi.  1906,  36  u.  371)  lassen  eich  sämUiche  Eatigenfarbstoffe  kalt 
färben ,  jedoch  fällt  die  grOilte  Zahl  derselben  heller  aus  als  bei  einer 
FärbetemperatuT  von  60  oder  90>.  Ffir  das  Färben  bei  30»  eignen  sich 
besonders  Eatigenindigo  und  am  besten  Eatigend unkelblau  R  extra. 
Letzteres  flUlt  sogar  beim  Färben  auf  lauwarmer  Flotte  wesentlich  reiner 
aas.  Wenn  nun  auch  andere  Farbstoffe  bei  30"  mehr  oder  weniger  hellere 
Färbungen  geben ,  so  bleibt  doch  als  wesentlicher  Vorteil  die  Schonung 
dee  Materials  und  eventuell  bessere  Egalität  bestehen.  —  Beim  Färben 
bei  60*  werden  im  allgemeinen  dunklere  TOne  als  i»i  30"  erreicht  Eine 
Anzahl  Farbstoffe  zeigen  annähernd  die  gleiche  Tiefe  wie  beim  Färben 
bei  90*;  manche  fallen  bei  60*  sogar  ebenso  tief,  aber  lebhafter  aus. 
Letzteres  trifft  besonders  bei  den  Eatigenindigo  zu.  —  Die  Eatigen- 
Bohwarz  fallen  durchgängig  bei  90*  am  vollsten  und  blumigsten  aus. 
In  vielen  Fällen  kann  au(^  das  Färbe  verfahren  bei  60*  genügen,  wUirend 
das  bei  30*  nur  bei  wenigen  Harken  unter  wesentlich  konzentrierteren 
AnsatzUldern  zum  Ziele  fOhrt  Bei  letzterer  Temperatur  eignen  sich 
aber  sämtliche  Eatigenschwarz  sehr  gut  zum  Färben  von  Qrautfinen. 

Das  Färben  von  Geweben,  welche  aus  Wolle,  Seide 
und  Baumwolle  bestehen,  beechreibtA.  Busch  (Färbz.  1905,  161); 
desgleichen  walkechtes  Bot  und  Orange  fflr  Wolle  (dos.  S.  373). 

DasFärben  der  Baumwolle  mit  Tflrkischrot  bespricht 
ausrahrlioh  F.  Seltzer  (Rev.  color.  1904  S.  99  u.  294),  A.  Sansone 
(das,  8.  321)  Uonobromindigo  in  Färberei  und  Druck. 

Die  Behandlung  der  Seide  vor  und  nach  dem  Färben  be- 
spricht Q.  H.  Hur  st  (J.  Dyers  1905,  99),  —  Jenkel  (Färbz.  1905, 
97)  die  Seiden färberei,  besonders  das  Beschweren  der  Seide. 

Walkeohte  gelbe  Wollfarbstoffe.  Nach  Q.  Richter 
(Färbz.  1905,  86)  wurde  Gelbholz  hauptsäcblich  durch  das  Yorwärts- 
Bchreiten  der  Ein bad färberei  zurQck gedrängt,  während  es  bei  der  Zwei- 
badfSrbwei  (Chromsud),  und  zwar  hauptsächlich  zum  Nuancieren  von 
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Blaubolzsohwarz ,  immer  noch  genOgende  Vervendung  findet  Aller- 
dtngB  ist  ee  auob  in  der  Zweibadfirberei  durch  die  neueren  Produkte 
fibertroffen  und  teilweise  verdrftngt  worden.  Den  einen  Vorzug  bietet 
IjlelbholK ,  daä  es ,  als  NuancieningsfarbBtoff  angewandt,  der  kochenden 
Flotte  zugesetzt  werden  kann.  Fehlt  einem  Bmun  auf  loser  Wolle,  Oam 
oder  StQckware  etwas  gelber  Ton,  so  wird  mit  dem  Holze  schneller  nnd 
leichter  getOnt,  als  z.  B.  mit  Anthraoen-  oder  Chromgelb.  OelbhoU  ist 
nicht  säureecbt,  auch  nicht  so  walkeckt  wie  z.  B.  Änthraoengelb  C  nnd 
steht  bez.  der  Liohtecbtheit  weit  hint»  den  in  Frage  kommenden 
kflnstliohen  Produkten.  Als  Ersatzprodukte  spielen  die  verachiedMieD 
Anthraoen  gelb,  Diamantflavin,  Chromgelb,  Beitengelb  u.a.,  die  sich  nach 
der  Ein-  sowie  auch  Zweibadmethode  Arben  lassen,  eine  groBe  Rolle. 

Überfärbeeohte  Baumwollfarben.  Nnch  G.  Richter 
(Fftrbz.  1905,  147)  sind  die  meisten  basischen  Farbstoffe  gut  flberArbe- 
echt,  wenn  sie  nach  dem  Ausfärben  nochmals  auf  Tannin  und  Brech- 
weineteiu  oder  Antimonsalz  zurflckgenommen  werden.  —  Man  tanniert 
je  noch  Tiefe  der  F&rbung  mit  2  bis  6  Proz.  Tannin,  geht  mit  dem  Garn 
bei  ungef&hr  60*  ein  und  laßt  es  3  bis  4  Stunden  in  dem  erkaltend^i 
Bade.  Hierauf  fixiert  man  das  Tannin  mit  ungefähr  der  HSlfte  Brech- 
weinstein oder  Autimonsalz  in  kaltem  Bade  wahrend  '/j  Stunde,  spQlt 
sehr  gut  und  ßrbt  aus:  Ein  grQudlicbes  Spfilen  ist  erforderlich,  um 
etwa  niohtflxiertes  Tannin,  das  abreibende  Färbungen  Terursachen  wfirde, 
zu  entfernen.  Bei  dunklen  Färbungen  wird  an  Stelle  des  Tannin  anch 
Sumadi  verwendet.  Das  Ausf&rben  geschieht  unter  Zusatz  von  Sasig' 
s&ure  oder  Alann.  Es  wird  möglichst  lauwarm  eingegangen  und  die 
Flotte,  nachdem  der  Farbstoff  ganz  oder  ziemlich  ganz  ausgezogm  ist, 
auf  ungefähr  60*  erhitzt  Dm  Unegalitftten  zn  vermeiden,  wird  der  Farb- 
stoff auf  mehreremale  zugesetzt  Die  Nachbehandlung  mit  Tannin  (oder 
Sumach)  geschieht  auf  kaltem  Bade  wahrend  ungefUhr  1  Stunde,  die  mit 
Brach  wein  stein  in  10  bis  15  Minuten;  es  wird  die  HUfte  der  zuerst 
angewandten  Tannin- Brech  wein  stein  mengen  benutzt 

Färbereien  für  Schwefelfarbstoffe.  Nach  Bericht  der 
sächsischen  Fabribaufsicht  für  1904  wurden  folgende  Bestimmungen 
verfügt : 

1.  Beim  Kooketi  der  Farbflotte  ist  der  Bottich  oder  Kessel  mit  einetn  io 
Suda  getränkten  Paclituch  zu  üTierdecken ,  so  daJI  die  eutstehenden  Dämpfe  and 
freiwerd enden  Rase  nicht  unmittelbar  in  die  Umeebung  gelangen  können. 

2.  Die  Scbwefelfarben&bwas.^er  dürfen  nicht  mit  sfiurehaltigen  aoderen  Ab- 
wässern gemengt  beiiehentiich  zusammengsleitet  werden. 

3.  Den  ia  einea  Elärbottich  geleiteten  Farbabwässem  ist  eiae  Lösung  von 
Eisenvitriol  unter  fort  wahrend  er  inaiger  Mischling  durch  Umrühren  so  lang«  ta- 
zuführen,  bis  sie  geruchlos  werden. 

4.  Zur  Beschleimigung  der  Klärung,  Beseitigung  der  Überschüsse  an  Eisen- 
vitriol und  Behebung  einer  s&ureu  Reaktion  sind  noch,  genügende  HengAU  Kalk- 
milch zuzusetzen. 

5.  Die  MiscbuDg  bleibt  stehen,  bis  sie  genügend  geklärt  ist  und  wird  dann 
abgela.ssen ;  jedoch  so,  daß  das  ausgefällte  Schwefeleisen  und  die  übrigen  mecha- 
nisch niedergescblagencn  Rückstände  durch  einen  E^lter  zurückgehalten  werdm. 
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Die  HerBtelluiig  7on  Uelange  auf  Hutstumpen  ge- 
schieht nach  E.  Sommer  (Farbz.  1905,  166)  duroli  Ätzen  mit  Heraldit 
TOD  Casella.  Man  geht  mit  der  genetzten  Ware  lauwarm  ein,  treibt 
innerhalb  30  bis  10  Minuten  auf  Kochhitze  und  l&St  eine  Stunde  kochen. 
Bei  tieferen  Färbungen  wird  hierauf  zur  beeseren  Erecbfipfung  dee 
Bades  etwas  WeiusteiDpr&parat  oder  Schwefelsaure  nachgesetzt  und  noch 
20  tns  30  Uinuten  gekocht.  Leicht  gewalkte  oder  mit  Seife  gevalkte 
Stumpen  werden  direkt  unter  Znsatz  von  1  bis  1,5  Pros.  Schwefelsäure 
angeßrbt.   Zum  BuntStzen  werden  z.  B.: 

20  bis    60  g  ParbBtoSm 
400  „  370  cc  Wasser  gelöst, 

200  „  180  g  Britiahgam  gekocht  und  während  des  Abkübleos 
400  „  Eyraldit  W  eingerührt  und  da^  Gauxe  durch  ein 

feinmaschiges  Sieb  getrieben. 
lOÖÖ~" 

Die  Ätzmasse  wird  auf  die  Hüte  mittels  Bdreten  aufgetragen,  die 
Stumpen  dann  leicht  getrocknet  und  während  etwa  5  Minuten  mit 
möglichst  heißem  und  trockenem  Dampf  bei  geringem  Überdruck  ge- 
dämpft  —  Bei  den  blauen  und  grflnen  zum  Buntätzen  verwendeten 
Farbstoffen  empfiehlt  es  sich,  nach  erfolgtem  Dämpfen  schwach  zu 
chromieren,  indem  man  die  Stumpen  durch  eine  kalte  Lösung  von  0,25  g 
Chromkali  im  Liter  nimmt,  um  die  Buntätze  leichter  zu  entwickeln. 
Hierauf  wird  leicht  gespült  nnd  getrocknet. 

Färben  von  Rauchwaren  mit  Drsol  D  oder  p-Phenylem- 
diamin.  Nach  E.  Erdmann  (Z.  angew.  1905,  1377)  geht  die  farblose 
Base  durch  Oxydation  in  einen  dunkeln  Farbstoff  Ober.  Man  kann  den 
Farbstoff  rein  darstellen,  wenn  man  eine  2,5proz.  lauwanne  LOsung  von 
p>Phen7lendiamin  in  Wasser  mit  etwa  dem  halben  Volumen  Wasserstoff- 
superoxyd lOsung  (3proz.  versetzt).  Da  die  technische  Wasserstoffsuper- 
oxydldsung  mehr  oder  weniger  sauer  reagiert,  so  fügt  man  der 
p-PheD;lendiaminlfi&ung  vorher  ein  wenig  Soda  hinzu.  Kurze  Zeit  nach 
Zusatz  des  WaBserstoffsnperosyds  scheiden  sich  braunschwarze  Eristall- 
nädelchen  aus,  welche  identisch  sind  mit  dem  basischen  Farbstoff: 

3C,H4(NH,),  +  3  0,0,  =-  C,8H„N,  +  6H,0. 
Dm  nachzuweisen ,  ob  eine  Haar-  oder  Pelzprobe  mit  Ursol  gefärbt  ist, 
behandelt  man  sie  mit  heißer  verdünnter  Salzsäure  (1 T.  konz.  Salzsäure, 
4  T.  Wasser).  Dadurch  wird  zunächst  braune  Farbe  abgezogen.  Kocht 
man  jetzt  die  LOsung  einige  Minuten ,  so  geht  die  braune  Farl>e  in  ein 
mehr  oder  weniger  reines  Kirschrot  Ober.  Die  filtrierte  und  abgekühlte 
Losung  ist  diazotierbar ,  wobei  die  kirschrote  Farbe  in  Gelbbraun  um- 
schlägt; die  entstandene  DiazoverbinduDg  läßt  sich  mit /f-Naphtoldisulfo- 
säure  zu  ^nem  intensiven  violetten  Farbstoff  kuppeln,  welcher  sich  leicht 
aussalzt  und  dann  auf  einem  eingetauchten  Streifen  Filtrierpapier  blau 
erscheint.  —  Es  werden  zum  Färben  der  Bauch  waren  wässerige 
Losungen  des  p-Phenylendiamins  in  versohiedener  Konzentration,  von 
0,4  g  bis  zu  20  g  im  Liter,  mit  so  viel  WagserstoSsuperoxyd  versetzt, 
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daß  auf  1  g  feste  Betee  12  bis  15  g  der  imHaadeL  gebr&uohlich^  Sproz. 
WaBserstoffenperoxydlOsang  kommen ;  mit  dieoer  Mjschnng  werden  die 
zugeriohteten  Felle  entweder  nur  gestrichen,  oder  aie  werden  in  die 
Losung  ganz  eingetancht  Die  Felle  werden  bei  26  bis  30*  auf  dem 
Trockenboden  getrocknet  —  Zur  BrEielnng  verschiedener  F&rbungen  dient 
die  geringere  oder  stärkere  Konzentration  der  Lösung  bez.  wiednfaolte 
Behütdlung  der  Felle  mit  dieser  LOsnng ;  femer  Zusatz  von  p-Amido- 
phenol,  dem  sogenannten  ürsol  P,  welches  fOr  sieh  allein  oxydiert  rot- 
braune  F&rbungen  liefert,  oder  auch  von  o-Amidophenol  (Drsol2  0)i 
welches  moe  gelbbraune  Osydationshrbe  gibt,  endlich  die  Eombinalion 
von  Dreolfarben  mit  Holzfarben.  So  wird  z.  B.  ein  BohOnea  Schwarz  er^ 
zeugt  durch  Örundieren  mit  Drsol  D  und  Überßlrben  mit  Pflanzenfarben. 
—  Der  PelzArber  sucht  mit  Torliebe  die  natSrliohen  Farben  der  am 
meisten  geschätzten  Pelztiere  nachzuahmen.  So  wird  scheinbar  daa 
Fell  des  Murmeltieres  zum  Zobel  umgewandelt  oder  zum  sdiwarsen 
Skunks,  die  Bisamratte  wird  zum  Nerz  oder  auch  zur  Sobbe,  da  amdb 
Kurzsoheren  der  Haare  und  Dunkelfärben  ihr  Fell  dem  sammetartig«! 
Sealskin  ähnlich  ist  Der  weiEte  Hase  wird  zum  Steinmarder  oder 
amerikanischen  Zobel;  das  Eichhfirnohen ,  dessen  Winterfell  „Feh"  ge- 
nannt wird,  wird  zum  russisohen  Zobel  umgemodelt,  und  das  waiSe 
Kaninchenfell  geht  nach  entsprechender  Bearbeitung  massenhaft  nach 
Paris  als  ktlnstlioher  Hermelin.  —  Die  Arbeiter  und  Beamten  der  be- 
treffenden Mrbereien  hatten  an  gesundheitsschädigenden  Wirkungen  dee 
p-Phenylendtamins  zu  leiden.  Diese  bestanden  in  Reizungen  der  Haut 
bei  direkter  Berührung  mit  den  Lfisnngen  der  Base,  in  Ekzemen,  welche 
nicht  nur  lokal ,  sondern  gelegentlich  auch  an  anderen ,  von  der  Be- 
rtthrungsstelle  weitab  liegenden  Hautstellen  des  Eßrpers  auftraten, 
andererseits  in  asthmatisohen  Beschwerden,  Hogenaffektionen  and  Augen- 
entzdndungen ,  d.  h.  Reizungaerscheinuugen ,  welcheaufeineEinvirktutg 
flflchtiger  Dämpfe  sohlieSen  lassen,  deren  Bildung  bei  dem  Oxydations- 
prozesse  des  p-Phenylendiamins  anzunehmen  ist.  —  Es  wurde  nun  fest- 
gestellt, daß  sich  bei  der  Oxydation  von  p-Phenylendiamin  in  alkoholischer 
Lßaung  zunächst  stets  Chinondiimin  bildet ,  welches  sich  entweder 
nach  einiger  Zeit  zu  Farbstoff  polymerisiert  oder  aber  durch  stärkere 
Oxydation  weiter  in  Kohlensäure,  Ammoniak  und  ein  wenig  BlaueSnre 
gespalten  wird.  Das  Chinondiimin  ist  ein  Zwischenprodukt,  welches  bei 
dem  Verfahren  der  ürsolRlrberei  und  auch  im  lebenden  Oi^anismus  bei 
der  Oxydation  von  p-Phenylendiamin  auftritt  Die  Eigenschaften  dieses 
Zwischenproduktes  sind  wichtig  fttr  das  Verständnis  der  physiologiacheu 
Wirkungen  des  p-Phenytendiamins.  —  Schon  am  Gerüche  des  Chinon* 
diimins  odw  seines  Ohlorhydrates  erkennt  man ,  dafi  es  sich  hier  nm 
einen  scharfen ,  die  Schleimhäute  stark  reizenden  Stoff  handelt  In  der 
Tat  flbt  diese  Substanz,  welche  auch  etwas  flOchtig  ist,  auBergewOhnlidi 
heftige  lokale  Beizwirkungen  auf  alle  Schleimhäute  ans,  mit  denen  sie 
in  Berflhrung  kommt  Wenige  Zehntel  Gramm,  in  den  leeren  Magen 
eines  Tieres  gebracht,  bewirken  eine  derartige  Schwellung  und  Bntzflndnng 
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4er  lUagen-  und  D&nuBolil^inbaut ,  d&B  das  Tier  binoen  kurzem  daran 
zagrunde  geht.  ImESrper  polymerisiert  stob  das Chinondiimin  teilweise 
zu  Farbstoff  und  fSrbt  dadurch  die  Gewebe  braun.  —  Auf  die  Usende 
Wirkung  dieses  Stoffes  ist  die  PShigkeit  der  FhenylendiaminlSsungen 
zurfickzarnhren ,  bei  Berührung  mit  der  Haut  Ekzeme  zu  bilden ;  auf 
Reizung  durch  Cbinondüiuiii  sind  aber  audi  die  A.ugeneiitz(lnduugen, 
die  asÜiinatiBcben  Beschwerden,  die  Störungen  von  seiten  des  Hagens, 
Appetitlosigkeit  und  Abmagerung,  zurflckzuführen,  worunter  Arbeiter  iu 
den  Rauch  waren  ^bereian  zu  leiden  haben,  wenn  sie  p-Phenyleadiamin- 
staub  einatmen  oder  eich  D&mpfen  von  Chinondiimin  aussetzen.  — VoU- 
fit&ndig  verschwinden  sollten  aus  dem  Handel  unbedingt  alle  Mittel  zum 
Färben  menschlichen  Haares ,  welche  p-Phenylendiamin  enthalten,  die 
Haarfftrbemittel  „Juvenil",  ,JuveniI",  „Fo",  „Mixture  VBnitienna",  oder 
wie  sie  sonst  heißen  mSgeu.  Denn  hier  Rillt  schwer  ins  Gewicht,  daS 
eine  giftige  Substanz  dem  Laien  in  die  Hand  gegeben  wird,  meist  mit 
Versicherungen  der  vollstindigen  Ün schädlich keit,  und  daS  der  Gebrauch 
jener  Mittel  eine  BerQhrung  der  p-FhenylendiaminlOaun^  mit  Kopf-  und 
Oesichtshaut  unvermeidlich  macht  —  Hingegen  ist  fOr  die  Rauchwaren- 
industrie der  Umstand  von  Bedeutung,  daß  der  fertige  aus  p-Phenylen- 
diamin  auf  dem  Haare  erzengte  Farbstoff,  welcher  natürlich  kein  unver- 
ändertes Diamin  mehr  enthalten  darf,  unschädlich  ist;  man  kann  ihn 
gram m weise  ohne  schädliche  Folgen  an  Kaninchen  verfüttern.  Es 
handelt  sich  also  im  wesentlichen  um  Schutz  der  Arbeiter  in  den  Fabriken 
und  Rauch  waren  färbereien.  Den  letzteren  sind  für  die  Verwendung  von 
Ursel  folgende  Schutz  maßregeln  zu  empfehlen:  1.  Die  Arbeiter  sind  durch 
Handschuhe  oder  besser  durch  einzelne  Guq^mifinger,  welche  der  Hand 
eine  grßßere  Beweglichkeit  lassen,  vor  direkter  Berührung  mit  der 
p-FheDylendiaminlOeung  zu  bewahren.  Arbeiter,  welche  infolge  einer 
individuellen  Idiosynkrasie  besondere  Empfindlichkeit  gegen  p-Phenylen- 
diamin  zeigen,  sind  von  dieser  Beschäftigung  auszuschliefien.  —  2.  Gegen 
Staubeinatmung  sind  die  Arbeiter  durch  Respiratoren  zu  schützen,  welche 
eine  Filterschicht  von  Watte  enthalten.  Diese  VorsiofatamaBregel  ist  be- 
sondere geboten  beim  Abwägen  des  p-FhenylendiaminB,  beim  wiederhotten 
Streichen  von  trockenen  Fellen,  welche  bereite  gestrichen  waren,  beim 
Herunterholen  der  gefärbten  Felle  vom  Trockenboden.  —  3.  Wo  sich 
Staub  und  Dämpfe  vorzugsweise  entwickeln  kßnnen ,  soll  für  schnelle 
Entfernung  derselben  duroh  eine  gute  Ventilation  gesorgt  werden.  So 
soll  die  Wage  unter  einem  Abzug  atehen;  vor  altem  soll  aber  durch 
kräftige  Bxhauetoren  der  Trockenboden  ventiliert  werden.  —  4.  Die 
ürsoUOsung  soll  nicht  su  konzentriert,  sondern  mßglichst  verdünnt  an- 
gewandt, und  zur  Brzielung  dunkler  Nuancen  soll  lieber  wiederholt  ge- 
Slrbt  werden.  —  5.  Die  gefärbten  Felle  sind  von  der  überschüssigen 
Base,  die  event.  noch  in  den  Haaren  sitzt,  sorgfältig  zu  befreien.  Dazu 
genügt  nicht  das  übliche  „Uutern"  mit  mehr  oder  weniger  trockenen 
Sägespänen.  Die  Felle  sind  vielmehr  längere  Zeit  in  Wasser  zu  spülen, 
«twa  in  sich  drehenden  Trommeln ,  die  ständig  mit  Wasser  Überrieselt 

32« 
D,<j,i,.,.,i.:,C00glC 


'600  IV.  Gruppe.    Faseretoffe,  FärbereL 

werden.  Es  ist  im  IntereBse  der  KonBamenten  unbedin^  erfordwlioh, 
jede  Spur  unTerBnderten  p-Phenylendiamins  aus  dem  Pelswerk  cn 
entfernen. 

Das  Fixieren  von  Sohwefelfarbetoffen  im  Druck  mit 
Hydroaulfit-Formaldebyd  beschreibt  G.  Farre  (Ber.  indostr. 
OeselUch.  Mflhlhauaen  1905,  104);  z.  B: 

Blau  JPS: 
1  l  ImtnedialreinblaQpaste, 
5  1,  Verdickung  ÄüS, 
1  k  HydroBQlfit  NF. 
Zom  YerschneideD  dient: 

3  t  Solvaysoda, 
5  l  Wasser, 

15  „  Lösung  von  gebrannter  Stärke, 

4  k  Hydrosulfit  NF. 

Blau  NFJ: 
700     g  Indigo, 

800     „  Iinmedinlreinblaupaate, 
7,5  I  Verdickung  ES, 

1  k  Hydrosolfit  NF. 

Braun  JJ: 
3,4  k  Thiogenbraun  GC, 
15     /  Verdickung  ES, 

5  „  Gummilösung  2dO  im  Liter, 

2  k  Hydrosulfit  NF. 

Braun  JR  wird  nach  derselben Torscbrift  wie  BraanJJmit  Tbi(^en- 
braun  QR  angesetzt,  Blau  NF  ist  mit  Hydrosulfit  NP  fixierter  Indigo. 

Verdickung  E3: 
2,5  /  Oummiwasser, 
7,5  „  Natronlauge  50«  Bc. 

Verdickung  AGS: 
8,5  l  in  Wasser  gelöste  gebrannte  Stärke, 
7     y,  warmes  Wasser, 
7,5  „  Natronlauge  20*  Bö. 

Zur  Entwickelung  ond  Befestigung  der  auf  Baum- 
wolle gedruckten  Diaminfarben  empßehltJ.Mueller(Bu]l.  Ronen  1904 
Nr.  5)  feuchte  D&mpfung. 

Die  Technik  des  Handdruckes  bespricht  E.  Qetiog 
(Färbz.  1905,  81).  Vor  100  Jahren  wurden  die  ersten  Drucknuscdiinea 
mit  Knpferwalzen  aufgestellt,  und  zwar  1801  die  ersten  in  England, 
1800  in  3oag  (Frankreich),  1805  in  Weaaerling,  die  ersten  im  Elsaß. 

Farbige  Hydrosulfit-  Form  aldehydatzen  beepricht 
E.  Zflndel  (Ber.  industr.  Ges.  Mahlhauseu  1905,  114).  Die  meistern 
direkt  anfgefbbten  Baumwollfarbstoffe  kSnnen  als  solche  oder  nach  der 
Entwickelung  mit  y^-Kaphtol  (Diaminogen färben)  oder  nach  dem  Behandeln 
mit  p-Nitrodiazobenzol  (Toluylenorange,  Dianilfarben)  mit  Hydroeulflt- 
fonnatdebyd  ge&tzt  werden.  Will  man  weiße  und  mehrfarbige  Ätzen 
auf  solchen  I^bnngen  erhalten,  so  wendet  man  im  wesentlichen  dieselben 
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Farben  an,  wie  bei  AmidoaxotoluolgranEit,  dooh  muB  man,  um  Ränder  zu 
vermeiden ,  die  Menge  des  Ätzmittels  beträchtlich  vermindern.  —  Auf 
die  verBchiedenen  DructfTorgohriften  muß  verwieBeu  werden. 

Imitation  der  IndigoStzartikel  in  der  Bsumwoll- 
druckerei  bespricht  A.  Tobisch  (F'irbz.  1905,  261),  —  F.  Erban 
(FSrbz.  1905,  33?)  die  Verwendung;  von  Bromaalzen  fQrÄtz- 
drnckartikei. 

Auf  dem  Gebiete  der  Druckerei  hat  sich  nach  W.  Ernat 
(Fftrbz.  1905,  225)  in  den  letzten  Jahren  in  der  Fabrikation  der  Ätzartikel 
eine  vollständige  Umwälzung  vollzogen.  Während  früher  Zinnsalz  oder 
Zinkstaub  bei  einer  groSea  Anzahl  substantiver  Farbstoffe  und  aaurer 
WolUarben  im  Ätzdruck  hauptsächlich  Verwendung  fanden,  während  beim 
Beservednick  im  EiBfarbenartikel  Zinnaalz  oder  Kaliumsut&t  die  Allein- 
herrschaft besaßen,  sind  diese  Verfahren  heute  vielfach  durch  das  Ätzen 
mit  Hydrosulfit  oder  Hyraldit  verdrängt,  zu  dem  sich  namentlich  zum 
Ätzen  von  Älphanaphtylaminbordeaux  der  Eradit  oder  daa  Hydroaulfit 
Z  gesellen.  Das  neue  Ätzverfahren  würde  sich  noch  rascher  und  mehr 
eiogebflrgert  haben,  wenn  nicht  zu  Anhng  viel  Lehrgeld  bezahlt  werden 
muSte.  Hat  man  das  Verfahren  erst  richtig  auBprojbiert,  so  ist  es  tadel- 
los. Zum  guten  Qelingen  gehSrt  eine  richtige  Temperatur,  etwa  102*, 
dann  die  richtige  Lnftbedingung.  Man  muß  sich  klar  machen,  daß  man 
bei  diesem  ÄtzprozeB  reduzieren  und  nicht  oxydieren  will.  Bei  Baum- 
wolle genflgen  etwa  2  bis  5  Minuten,  bei  Wolle,  Halbwolle,  Seide  u.  a.  w. 
2  bis  20  Minuten,  je  nach  den  verwendeten  Apparaten. 

Oxydationssohwarz.  Nach  Versuchen  von  R  Bßttiger 
und  G.  Petzold  (Färbz.  1905,  227)  muß  man  schließen,  daß  bei  der 
Oxydation  von  Anilin  mittels  Cblorat  auf  derBaumwoUfoser  nur  ein  Teil 
des  Anilin  in  Emeraldin  bei.  eigentliches  Oxydation  schwarz  flbergefObrt 
wird,  während  ein  anderer  Teil  nicht  so  weit  oxydiert  wird  oder  unver- 
ändert bleibt.  Dieser  Teil  wird  eret  durch  die  Chromage,  also  auf  nassem 
Wege,  zu  Anilinsohwarz  oxydiert.  Damach  ist  der  Färbeachwarzaufsatz 
beim  technischen  Anilin  seh  warzprazeß  außerordentlich  wichtig,  da  er  die 
Eigenschaften  des  fertigen  Schwarz,  so  die  Tiefe  und  Egalität  stark  beein- 
flußt. Aber  auch  die  Nuance,  die  VergrOnlichkeit,  die  Gewichtszunahme 
und  schließlich  auch  die  Reibechtheit  (ein  größerer  Färbesohwarzaufsatz 
macht  daa  Oxydation sschwarz  abruBend)  hängen  von  ihm  ab.  Damit 
wird  zugleich  die  bisher  Ober  die  Naturdes  Oxydationssohwarz  herrschende 
Ansicht  hinmiig,  daß  durch  Nachbehandlung  mit  Bichromat  das  Emeraldin 
in  ein  hSher  oxydiertes  Produkt  Obergefahrt  wflrde,  welfdiea  weniger 
vergrflnlich  als  erstares  sei.  Das  Bichromat  lagert  nur  je  nach  den 
Bedingungen  eine  mehr  oder  minder  starke  Fftrbeschwarzsobichte  auf 
dem  eigentlichen  Oxydationssohwarz  ab  und  verbessert  so  die  Vergrfln- 
liahkeit 

Die  Herstellung  echter  Buntdrucke  aufmitParanitranilin 
ge&'bten Baum wollge weben  bespricht  ausfQhrlich  A.  W.  Bogoslawski 
(F.1rhz.  1905,  114).   Er  empfiehlt  besonders  das  HydrosulfitverAüiren. 
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G  e  i  b  N  F  mit  BleiBnperoxyd. 

1.  1800  g  Bleibyperoxyd,  gepulvott, 

700  „  Olycörin, 
1750  cc  Ätznatron  50«  Be. 

werden  erwftnnt,  bis  die  SaoerBtoffentwiokelang  anfbCrt  und  die  guiM 
Hasse  weiS  wird. 

2.  500  g  DextriD  in 

1500  „  Waaser  lösen,  dson  noch 
4000  „  flydrosulfid  NF  und 
50  biB  80  CG  Foniuldehyd  zngebeit. 

Ke  LSsangen  1  und  2,  wenn  erkaltet,  mischen,  unter  Abkahlan. 

OelbNFmitBleiohlond. 
Bleichlorid  in  Teig : 
2500  g  Bleinitrat  in 
5000  ca  heißem  Wasser  Idsen  und 
12äO  g  Chloniatriiwi  zugeben. 

Den  Niederschlag  von  Bieichlorid  durch  Dekantieren  waschoi  und 
auf  3200  g  einst^en. 

1.  3200  g  Bleichlorid-Paste, 

4000  „  HydroBoifit  NF  lösen  and 
80  00  Formaldehyd  zugaben. 

2.  500  g  Dextrin, 

1750  oc  Ätznatron  50»  Be.  röhren,  bis  Verdickung  eintritt,  dann 
700  „  Glyoerin  zugeben, 

1.  und  2.,  nachdem  sie  erkaltet  sind,  anter  Eflhlung  vermischen. 

0  e  1  b  NF  mit  schvefligsanrem  Blcd. 
Faste:  2500  g  salpeteisaoiree  Bieiin 

5000  cc  Wasser  warm  läsen  and  eine  Lösung  ingeben  aus 
2100  „  saurem  Natrinmsulfit  38*  Be., 
1600  „  Ätznatron  26«  Be., 
5000  „  Wasser. 

Den  Niederschlag  zweimal  durch  Dekantation  mit  Waaser,  dann 
noch  einmal  mit  schwach  ammoniakalischem  Wasser  waschen  und  dann 
auf  4500  g  einetellen. 

1.  4500  g  Bleisolfit  in  Tale, 

4000  „  Hydrosulfit  NFmeo  and 
80  oc  Formaldehyd  zusetzen. 

2.  500  g  Deitrin, 

1750  cc  Ätznatron  50«  B6., 
700  „  Glycerin  rühren  und  nach  eingetretener  Veidickung  ab- 
kühlen und  1.  und  2.  vermischen  unter  Termeidong  von 
Erwärmen. 

Nach  dem  Dftmpfen  wird  gut  gewaschen  und  gechlort  (am  bestni 
wirkt  ein  Chlordampfbad  toq  ■/,  bis  '/«*  B6.),  wieder  gewaschen  und 
chromiert 

Die  Appretur,  Färberei  und  Druckerei  vonXohair- 
plDsch  bespricht  Jen kel(FBrbz.  1905,241). 
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Reiktionen  von  neueren  kQnstlioben  Farbstoffen 
auf  der  Faeer.  Auf  die  Tabellen  von  W.  Darsteler  (f^bz.  1905, 
83]  sei  Torwieeen. 

Den  Nachweis  von  Farbstoffen  auf  tierischen 
Fasern  bespricht  ausfOhFlich  A.  Q.  Qreen  (J.  Dyers  21,  336). 
Von  den  don^  Hydrosulfit  enterbten  WollfsrbBtoifen  werden  durch  Ein- 
wirkung der  Luft  wieder  hergestellt:  Azine,  Oxazine,  Thiaune,  Indigo; 
durch  Oxydation  mit  Persulfat  werden  wieder  hergestellt :  Triphcnyl* 
methanfarbstoffe ;  nioht  wieder  hergestellt  werden  Kitro-,  Nitroso-  und 
AsofitrbstoCe.  Darob  Hydrosulfit  nicht  verändert  werden  die  GUeder 
der  Pyron-,  Acridin-,  ChinoLn-  und  Thiazolgruppen ,  sowie  einige  der 
Anthracengmppe.  Die  meisten  Anthraoenfarbstoffe  werden  durch  Hydro- 
sulfit nicht  entßrbt,  sondern  zu  Braun  verändert,  welches  unter  Gin- 
wirkung von  Luft  oder  Persulfat  wieder  in  die  ursprQngliche  Farbe  Qber- 
geht.  In  vielen  Flllen  ist  die  Beduktionsprobe  auf  der  Faser  deutlicher 
als  bei  Untersuchung  von  FarbstofTproben,  weil  die  Leukoverbindungen 
an  der  Faser  haften,  während  die  Spaltungsprodukte,  welche  bei  der 
Reozydation  leicht  stOrende  Nebenreaktionen  ergeben,  abgespQlt  werden 
kOoneo.  Die  Iteaktionen  werden  in  Probiergl&sem  mit  Stocken,  welche 
mit  Flüssigkeit  bedeckt  sind,  ansgefAhrt  Zum  Abziehen  kooht  man  zu- 
nicbst  zweimal  I  Hin.  mit  Sproz.  Essigsäure,  wodurch  basische  Farb- 
stolTe  und  rote  Holzfarbsto&e  abgezogen  werden.  AlBdanu  kocht  man 
zweimal  1  Min.  mit  Iproz.  AmmoniaklSsung  [1  cc  konz.  Ammoniak  auf 
100  ec  Wasser)  in  Oegenwart  von  etwas  weißer  mercerisierter  Baum- 
wolle. Wird  hierdurch  viel  Farbstoff  abgezogen,  ohno  dafi  die  Baum- 
wolle gefärbt  wird,  so  liegt  in  der  Regel  ein  saurer  Farbstoff  vor.  Wird 
vttiig  Farbstoff  abgezogen  und  die  Baumwolle  gefSrbt,  so  ist  die  (Gegen- 
wart eines  Salz&rbstoffs  anzunehmen ;  bleibt  aber  die  Baumwolle  ziemlich 
angefärbt,  so  ist  meistens  ein  Beizenfarbstoff  (oder  Chrom ierungs färb- 
Stoff)  vorhanden.     (Vgl.  Chemzg.  1905,  363.) 

Paran ttranilinrot  auf  Baumwolle  kann  man  nach 
E.  Knecht  (J.  Dyers  21,  396)  in  einhohster  Weise  von  allen  anderen 
in  Beb'acht  kommenden  Bot  (TQrkisohrot ,  Benzopnrpurin,  Primulinrot) 
unterscheiden,  wenn  man  es  einige  Sekunden  Ober  eine  sehr  kleine  Oae- 
fiamme  (*/|  cm  hoch  und  von  dieser  etwa  2  cm  entfernt)  hält.  Es  ent> 
steht  schnell  ein  orangefarbiger  Fleck,  während  sich  Farbe  von  der  Faser 
zu  verfi&chtigen  scheint;  legt  man  Aber  die  erhitzte  Stelle  etwas  weißes 
Papier  oder  Baumwollzeug,  so  sublimiertdieFarbedarauf;  beimAbkühlen 
oder  Anfeuchten  kehrt  die  ursprüngliche  Färbung  nicht  wieder.  Alizarin 
wird  beim  Erhitzen  schwärzlich,  die  meisten  direkten  Farben  etwas 
stumpfer;  jedoch  kehrt  die  ursprflngliche  Farbo  beim  Anfeuchten  oder 
schon  an  der  Lnft  wieder. 

Zur  Bestimmung  von  Farbstoffen  auf  derFaaer  be- 
handelt E.  Knecht  (J.  Dyers  21,  3  u.  9)  die  gefärbte  Faser  mit  einem 
Cbnschuß  an  TitanchlorDr  (TiCli)  und  titriert  dann  mit  einem  Ferrisals 
sorfick.     Bei  Ausführung  dieses  Versuches  muß  das  Öewebe  vor  dem 
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F&rben  dnrch  ein  Thiosulfatbad  von  den  von  der  Bleiobung  anhaftenden 
Sparen  von  Oblor  befreit  sein.  In  gleicher  Weise  wirkt  ein  heiSes  Bad 
von  verdflnnter  Salzsäure.  Auch  mOBsen  die  ^färbten  Gewebe  frei  von 
Eupfer  und  Eisen  sein.  Man  verwendet  zur  Ausführung  der  Versuclie 
1,5  g  gef&rbtes  baumwoUenea  Qewebe,  das  man  zuerst  mit  verdünnter 
Salzsäure  und  dann  unter  LuftabschtuB  in  einer  KohlenaäurestmoBph&re 
mit  einw  Losung  von  Titanchlorflr  kooht,  von  der  I  cc  0,3  mg  Eisen 
entspricht  Man  kooht  his  znm  Yersohvinden  der  Färbung,  kfiblt  ab  und 
titriert  mit  Elsenalaun  zurOck,  wobei  man  alsIndikatorBbodanammonium 
verwendet.  Sämtliche  Operationen  werden  in  einer  Kohlensäure- Atmo- 
sphäre auBgefOhrt. 

Fapierfabrikation. 

Zur  Verarbeitung  von  Holz  fflr  die  Papierfabri- 
kation wird  nach  B.  Bergerhoff  (0.  R.  P.  Nr.  163070)  das  zei^ 
kleinerte  Holz  in  einem  geeigneten  Oe^  unter  Druck  nur  mit  Wasser 
gekocht. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  zur  Verarbeitung 
auf  Halbstoff  geeigneten  Produktes  aus  Torf  mittels  Stampfen  von 
A.  PoUak  und  C.  Esser  (D.  R.  P.  Nr.  166  812)  ist  dadurch  gekenn- 
zeichnet, daß  der  Torf  anf  eine  in  Bewegung  befindliche  Unterlage  in 
dQnner  Schicht  aufgebracht  und  auf  dieser  in  bekannter  Weise  der  Ein- 
wirkung von  StOBeln  oder  Hämmern  ausgesetzt  wird. 

Verfahren  zum  Entchloren  und  Reinigen  von  Papier- 
brei von  J.  F.  Colby  (D.  R.  P.  Nr.  157763)  ist  gakennzeiebnet  da- 
durch, dafi  durch  den  gechlorten  Papierbrei  nach  Ansäuern  ein  elektrischer 
Strom  gesendet  und  durch  diese  Elektrolyse  freies  Chlor  und  sonstige, 
dem  Papierbrei  anhaftende  organische  und  anorganische  OnreiDigkeilen 
zerstört  oder  lOslich  gemacht  werden,  der  Papierbrei  somit  gereinigt 
wird.  —  Die  noch  vorhandenen  Spuren  von  Chlor  werden  durch  die 
Elektrolyse  in  Chlorsäure  DbergefQhrt,  welche  s[Ater  durch  Alkalien 
neutralisiert  wird.  Die  gebildeten  Chlorate  gehen  mit  dem  Siebwasser 
auf  der  Papiermaschine  fort  Ferner  werden  durch  die  Elektrolyse 
z.  B.  vorhandene  Metallpartikel  gelöst,  so  dafi  der  Brei  gereinigt  wird. 

BleiohhoUänder 
^'8  *'■  mit  kropahnüohem  Ein- 

bau von  P,  Nebrioh 
(D.  B.  P.  Nr.  159  793)  ist 
dadurch  gekennzeichnet, 
daß  vor  diesem  Einbau 
«ine  PreSluftdOse  so  an- 
geordnet ist,  dafi  die  in 
den  Holl&nder  eingebla- 
sene Luft  das  Bleiohgut  aber  den  Einbau  hinwegtreibt  und  in  kreisende 
Bewegung  versetzt  (Fig.  47). 


.;,  Google 


Paiiierfkbrikation.  505 

Verrahren  zur  Herstellung  von  EumFQll«D  oderBe- 
Bohirereii  von  Papier-,  Textilfuern  u.  dg). geeignetem  Qips  durch 
Eiiirflhren  von  gebranntem  Qips  in  Wasser  von  William  Brothers 
(D.  R  P.  Nr.  168  991)  ist  dadurch  gehen n seich net,  daß  schwefelsaurer 
Kalk  beliebiger  Herkunft  zunächst  in  bekannter  Weise  dnroh  Brhitien 
in  Wasser  gebrannt  und  hierauf  wfthrend  der  AbkOblung  kräftig  gerBhrt 
wird,  wobei  lose  Kristalle  von  sohwefelsaurem  Kalk  ausgeschieden 
-werden. 

Trookenvorrichtung  fflr  Papier,  Holzstoff  u.  dgl.  Vorzugs* 
weise  in  Bahnenform  von  L.  Zeyen  (D.  B.  P.  Nr.  158  806). 

Verfahren  zur  Herstellung  einseitig  marmorierter 
Papiere  auf  der  Papiermaschine  durch  Übertragung  der  Farbe  auf  die 
Stoffbahn  mit  Hilfe  von  TOchern,  Filzen  n.  dgl.  von  K.  F  r  a  n  z  (D.  R.  P. 
Nr.  162  166)  ist  gekennzeichnet  durch  die  Verwendung  einer  aus  rßschem, 
das  Wasser  leicht  abgebendem  Stoff  gebildeten  Papierbahn,  welche  auf 
der  NaSpartie  lediglieh  an  den  dort  in  der  Stoffbahn  beSndlichen,  duroh 
die  Faserlagerung  bedingten  Erhöhungen  gefSrbt  wird. 

Verfahren  zur  Erzeugung  von  metallischem  Bronze- 
glanz auf  Papier  von  Casella  &  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  162649)  ist 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  das  Papier  mit  basischen  Farbstoffen  gefftrbt 
und  darauf  in  noch  feuchtem  Zustande  mit  der  Lfisung  eines  Sulfoafture- 
fkrbstoffs  behandelt  oder  umgehehrt  mit  SuirosänrefarbatofTen  gefSrbt 
und  mit  basischen  Farbstoffen  feucht  flberßrbt  wird. 

Verfahren  zur  Herstellung  wasserecht  gefärbter 
melierter  Papiere  von  Erfurts  &  Sohn  (D.  R.  P.  Nr.  159  673) 
ist  dadurch  ^kennzeichnet,  daß  die  Fasern  mit  Ölfarben  oder  mit  von 
Ol,  Fett  o.  dgl.  durchsetzten  Farbstoffen  oder  mit  Lack  oder  mit  Teer 
ge^bt  werden. 

Verfahren  zur  Herstellung  unsichtbarer,  mit 
wasserlCslichen  Farben  gedruckter  und  durch  Wasser  sichtbar  zu 
machender  Bilder  von  E.  Doberenz  (D.R.P.  Nr.  163  073)  ist  dadurch 
gekennzeichnet,  dafi  die  Bilder  auf  gewShnliches  Papier  gedruckt  und 
mit  einer  wasserdurchlässigen  Deckschicht  abgedeckt  werden. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  einseitig  glattem 
Uarmorpapier  auf  der  Papiermaschine  mit  FarbenzufDhrung  durch 
das  Sieb  von  P.  Nebrich  (D.  R.  P.  Nr.  162  928}  ist  dadurch  gekenn- 
zeichnet, daß  eiue  oder  mehrere  Farben  tropfen-  oder  klecksweise  durch 
geeignete  Spritz-  oder  Wurfvorrichtungen  durch  die  Maschen  des  Ma- 
schtnensiebes  gegen  die  Unterseite  der  Papierbahn  geschleudert  werden, 
zum  Zweck,  auf  letzterer  durch  das  Absaugen  der  tropfenweise  am 
Siebe  hängenden  Farben  verschwommene  Bild-  oder  Figurenräoder  zu 


Verfahren  zur  Herstellung  von  Fapierfäasern  von 
B.  F.  L{S8cher(D.  R.  P.  Nr.  160155)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi 
eine  Papierbahn  zunächst  in  bekannter  Weise  Aber  einen  dem  Faßinnern 
entsprechenden  Formkern  gewickelt  wird,  worauf  nach  Wickelung  einer 
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od«r  mehrerer  Papierlftgen  eine  mit  öl  o.  dgl.  gegen  Feuchtigkeit  voll- 
etfindig  undurdilBesig  gemachte,  aus  Leinvand  e.  dgL  best^tende 
ZwiBohentsge  mit  eingewiokelt  wird,  welcher  Vorgang  sich  bis  zur  Er- 
reichung der  gewünschten  Wandst&rke  wiederholt,  je  nachdem  die  An- 
zahl der  Papierlagen  zwischen  den  prftparierten  Leinwand-  o.  dgl.  Lagen 
eine  größere  oder  kleinere  sein  soll,  worauf  naoh  erfolgtem  Praeaen  oder 
Ölfttten  die  ebenfalls  aus  Papierlagen  mit  AlgstrSnkten  Einlagen  be- 
stehenden Boden  in  der  allgemein  flblichen  Vase  eingesetzt  und  gut 
al^ediohtet  werden. 

Vorrichtung  sum  Pressen  und  EntwäBsern  von  Holz* 
Stoff  u.  dgL  zur  Herstellung  von  Holifilzplatten  in  Bahnenform  mit  von 
endknen  Sieben  umschlossenen  Prefiwalzenpaarm  von  B.  Spsth 
{D.  R.P.  Hr.  159709). 

Trommelfilter  mit  endlosem  Filtarband  mm  Rei- 
nigen der  Abw&BBor  Ton  Papierfabriken  von  E.Ffillner 
(D.  B.  F.  Nr.  159  986)  ist  daduroh  gekennzeichnet,  daß  daa  Filterband 
mittels  einer  entweder  polygonalen  oder  an  mehreren  Stellen  des  üm- 
fangea  mit  tangential  vorspringenden  Ungaleisten  versehenen,  im  abiigen 
runden  Trommel  durch  die  AbwftBser  hindorohgefflhrt  wird. 

Zar  Herstellung  von  Strohzellstoffnach  dem  Sulfit- 
verfahren empfiehlt B.  Dietz(HabiUtationsBchrift,Dresden)TorheQge 
Behandlung  mit  FluSs&ure,  um  die  Eiesels&ure  zu  beseitigen.  Es  ent- 
hielten : 

Gerste  6^  Proz.  Asche  und  3,7  Froz.  Kieselsänie; 
Hafer  4,1  Proz.  Ascha  mid  1,5  Proz.  Kieaeleäitie ; 
ßoggeD  3,6  Proz.  Ascbe  uad  1,5  Praz.  EieseMure; 
Weizen  4,5  Proz.  Ascbe  and  2,1  Proz.  Kieseleäore. 

Zum  Aufschluß  wurde  Roggenatroh  in  H&cksetform  mit  FlufisSure 
durchtrfinkt  bei  Zimmertemperatur,  stehen  gelassen,  dann  gut  ana- 
gewaschen,  abgepreßt  und  getrocknet  Zur  Bestimmung  der  nun  nodi 
vorhandenen  SiO)  wurden  20  g  des  auegelaugten  Strohes  angewandt. 
Folgende  Tabelle  zeigt  die  gefundenen  Werte: 


EonzeDtntioD 

Dauer  der 

Oehalt 

Gehalt 

der  Floßsäare 

EiDwirkang 

an  Ascbe 

anSiO, 

in  Proz. 

in  StuDden 

in  Proz. 

in  Proz. 

3,6 

1,67 

5 

24 

0,53 

0,027 

2Ä 

00 

0.45 

0.015 

0,5 

48 

0,41 

0,042 

0,5 

24 

0,43 

0,033 

0,5 

12 

0,43 

0,033 

0,5 

« 

0,46 

0,ffi8 

0,5 

3 

0,47 

0,045 

0,5 

1 

0,90 

0,086 

Eine  dreietlindige  Behandlung  des  Bftcksele  mit  1  Yiproz.  FluMoro 
oei  gewAbnlicher  Temperatur  genOgt,  um  das  Stroh  so  gut  wie  kieeel- 
saurefrei  zu  machen.  Eine  volletAndige  Entkieselung  soheint  nicht 
mOglich  zu  sdn,  denn  selbst  bei  Anwendung  Sproz.SAure  verbleibt  immer 
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noch  ein  Rest  dario,  —  Selbet  eine  einstflndige  Einwirkung  senflgt, 
wenn  man  sie  bei  100*  vornimmt.  Ea  betrug  dabei  der  Aechegehalt 
0,43  Froz. ,  der  Eieselafturegehalt  0,047  Froz.  Immerhin  dürfte  eine 
Auslaugung  bei  gewöhnlicher  Temperatur  in  den  meisten  F&llen  vor- 
luziehen  sein.  Der  Bedarf  an  Fluorwasseretoff  entspricht  etwa  der  theo- 
retischen Uenge.  Kan  mufi  ungefähr  die  BeohBfache  Menge  FlQesigkeit 
anwenden  vom  Gewichte  des  Strohes,  um  es  vollat&ndig  durofatrftnken  zu 
Ifinnen ,  d.  h.  also  bei  Verwendung  einer  Säure  mit  einem  Gehalt  von 
0,5  Fros.  HF  3  T.  FluorwasseratofT  auf  100  T.  Stroh.  —  Da  nach  der 
Ol^ohung  SiOj  -|-  6  HF  =  H,SiFg  4-  2  H,0  auf  60  g  Kieselsäure 
120  g  Flnfisäure  kommen,  und  der  Oehatt  des  Strohes  1,5  Froz.  beträgt, 
so  entspricht  dies  der  Theorie.  Es  hat  sich  bei  den  Versuchen,  Gerate, 
Hafer  und  Weizen  EU  entkieeeln,  tatsftcblioh  herauBgestellt,  dafi  für  Gerate 
und  Weizen  mit  ihrem  höheren  Gehalt  an  SiOj  eine  gr&fiere  Menge  Fluß- 
sfture  erforderlich  ist,  um  sie  kiesels&urefrei  zu  machen.  Immer  aber 
gendgte  die  berechnete  Menge  HF,  entweder  durch  Anwendung  stärkerer 
Sfiore,  bei  Weizen  einer  Iproz.,  bei  Gerste  einer  l,2&proz.  LOsung,  oder 
doroh  entsprechend  vermehrte  Menge  FIflBsigkeit  der  '/«proz.  Säure.  — - 
Ober  die  Schädlichkeit  der  beim  Behandeln  des  Strohes  mit  Flufisäure 
entstehenden  Ablauge  fOr  die  Fische  sind  einige  Versuche  gemacht 
worden,  um  feetzustelleo,  welchen  VerdDnnungsgrad  die  L«uge  haben 
moBte,  damit  Fische  noch  darin  leben  blieben.  Darnach  war  eine  Ter- 
dflnnnng  von  1 :  70  erforderlich ;  also  100  k  Stroh,  welche  6  hl  Lauge 
geben,  benötigen  420  hl  Wasser.  —  Ganz  ohne  Bedenken  läßt  eich  selbst 
die  konzentrierte  Lauge  auch  noch  kleineren  Wasserläufen  zuleiten,  wenn 
sie  mit  Kalkmilch  bis  zur  schwach  alkalischen  Reaktion  versetzt  und 
geklärt  worden  ist.  —  Das  zu  dem  Kochen  mit  Sulfitlauge  verwendete 
Stroh  war  so  weit  ausgelaugt,  dsfi  der  Gehalt  0,05  Proz.  Kieselsäure 
nicht  überstieg.  Die  Herstellung  der  Solfitlange  geschah  durch  Einleiten 
von  schwefliger  Säure  in  so  verdünnte  Kalkmilch,  da£  vollständige  LOsung 
eintrat,  und  der  Gehalt  an  freier  schwefliger  Säure  den  gewünschten 
Grad  erreicht  hatte.  Verwendet  wurde  eine  LOsung,  welche  3,6  Froz. 
geeamtachwefiige  Säure,  2,4  Froz.  freie  und  1,2  Proz.  gebundene  Säure 
enthält.  40  g  Stroh  mit  350  g  Lauge  wurden  innerhalb  24  Standen 
langsam  auf  47i  Atm.  gebracht,  dieLauge  roch  noch  stark  nach  schwef- 
liger Säure,  und  das  dunkel  geOrbte  Kesktionsprodukt  war  schleimig, 
infolgedessen  kaum  auswaschbar  und  nur  mit  grofien  Mengen  Chlor 
einigermaßen  zu  entfärben.  Es  wurde  nun  die  Zeit  auf  4  Stunden  bei 
4  Atm.  verkflrzt.  Die  Lauge  «ithieit  noch  viel  schweflige  Säure.  Das 
Produkt  war  hellbraun,  gut  auswaschbar  und  leicht  zu  entfärben,  unter 
dem  Mikroskop  war  eine  Zersetzung  der  Faser  niobt  wahrnehmbar.  Die 
Färbungen  mit  Beagentien  liefien  erkennen,  daß  nur  geringe  Mengen 
Lignin  darin  zurückgeblieben  waren.  —  Weitere  Versuche  et^ben,  daB 
zur  Erzielung  eines  guten  StotFes  das  Verhältnis  von  4'/)  T.  Lauge  von 
3,5  bia  3,6  Froz.  gesamtschwefliger  Säure  auf  1  T.  Stroh  am  sweck- 
m&BigBten  ist     Es  ist  hierbei  nur  nOtig,  das  Stroh  durch  Einpressen  auf 
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ein  kleineres  Volumen  su  bringen,  um  es  ganz  mit  Lauge  bedeckea  zu 
kQDDen.  —  Man  erhftit  gleichwertige  Produkte,  Tenn  man  entweder  ba 
niedrigerem  Druck  längere  Zeit  oder  bei  höherem  kürzere  kocht  So 
wurde  bei  einer  Eoohung  von  40  g  Stroh,  die  mit  170  g  Lauge  innerhalb 
einer  Stunde  auf  3*/i  ^^^-  gebracht  und  hierbei  3  Stunden  gehallt 
wurden,  ein  ebeuao  guter  Stoff  erhalteD,  wie  bei  einer  Kochung  von  40g 
Stroh,  die  mit  170  g  Lauge  in  derselben  Zeit  auf  4i/t  Atm.  gebradit 
und  2  Stunden  dabei  gehalten  wurden.  Daa  Thermometer  seigte  im 
ersten  Falle  128,  im  zweiten  136o.  Die  auf  diese  Weise  erhaltene  Rdi- 
faser  zeigte  unter  dem  Mikroskop  Tollständig  dag  gleiche  Bild  wie  die 
Vergleichsobjekte,  die  Fasern  waren  als  gut  isolierte  Zellen  zu  erkeunen 
und  erschienen  vollkommen  erhalten.  Die  Färbungen  deuteten  kaan 
noch  Spuren  von  Lignin  an.  — -  Die  so  gegebenen  Verhältnisse,  Uemge 
der  Lauge  zum  Gewicht  Stroh,  Eochzeit  und  Druck  konnten  als  Norm 
dienen  zur  Fabrikation  der  Faser  im  Großen.  Es  wird  sich  aber 
empfehlen,  ebenso  zu  verfahren,  wie  Mitscherlioh  f(tr  den  Holzkocii- 
prozeß  angegeben,  d.  h.  die  Eochung  bis  zu  einem  gewissen  Punkt  aus- 
zudebneu,  welcher  dadurch  festgelegt  ist,  daS  nur  noch  eine  beatimmle 
Menge  freier  schwefliger  SKure  vorhanden  ist.  Es  wird  deshalb  während 
der  Kochung  die  Lauge  auFihren  Gebalt  geprOft,  und  wenn  der  gewanschte 
Funkt  erreicht  ist,  diese  unterbrochen.  —  Dm  auch  für  die  Strohkocbung 
einen  gleichen  Anhaltspunkt  zu  geljen,  wurde  die  bei  den  letzten  Vn- 
sucben  erhaltene  Lauge  nach  beendeter  Eochung  untersuciit  und  die 
Menge  noch  vorhandener,  unverbrauchter  schwefliger  S&ure  festgestellt 
Dies  geschah  durch  Titration  mit  Jod.  Bei  einigermafien  schneUem 
Arbeiten  laßt  sich  leicht  erkennen,  wann  die  Reaktion  der  noch  nidit 
in  organische  Verbindungen  übergegangenen  schwefligen  Säure  beendet 
ist.  Der  Endgehalt  der  Lauge  betrug  im  Mittel  bei  mehreren  Versudien 
0,15  Proz.  SOj.  Die  Ausbente  an  erhaltener  Cetiiilose  betrug  annähernd 
42  Proz.,  d.  i.  2  Proz.  weniger,  als  durch  die  analytischen  Methoden 
festgestellt  worden  ist  —  Um  aufzuklären,  ob  schweflige  Säure  die 
Cellulosefaser  angreift  oder  in  Lösung  bringt,  wurde  getrocknete  Ver- 
bandwoUe  der  Eochung  mit  Sulfltlauge  in  gleicher  Weise  wie  das  Stroh 
ausgesetzt  Auch  hierbei  trat  ein  Verlust  von  1,5  Proz.  ein.  Die  Faser 
war  unter  dem  Mikroskop  nicht  sichtbar  angegrifi'en.  Es  war  also  etwia 
in  LOsung  gegangen,  ohne  daß  ein  Zerfall  der  Faser  zu  erkennen  war. 
Der  Versuch  wurde  nun  sowohl  mit  der  schon  einmal  behandelten 
Baumwolleais  auoh  mit  dem  ans  Stroh  erhaltenen  reinen  Zellstotf  wieder- 
holt. Hierbei  konnte  eine  merkliche  Abnahme  der  angewendeten  Sub- 
stanz nicht  nachgewiesen  werden.  Bei  einer  während  20  Stundw  hä 
B*lt  Atm.  unterhaltenen  Eochung  von  Stroh  war  die  Ausbeute  an  Zell- 
stoff nicht  unter  41,6  Proz.  gesunken,  d.  h.  nur  0,4  Proz.  weniger  alt 
bei  dem  in  5  Stunden  beendigten  Verfahren.  —  Es  scheint  danach,  daB 
reine  Cellulose  durch  schweflige  Säure  bei  einem  S'/j  Atm.  nicht  Ober- 
steigenden  Druck  oder  128"  nicht  angegriffen  wird,  daß  aber  die  Sub- 
stanzen, welche  allgemein  als  reine  Cellulose  angesehen  werden,  immer 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


Papierfabrikatioß.  509 

□odi  tSsliche  EOrper  enthalten,  die  bei  der  Analyse  durch  Verbreniiung 
der  Cetlulose  entspreobende  Werte  liefern,  aber  vielleicht  doch  nooh 
anders  zusammengesetzt  sind.  —  Das  Bleichen  des  erhaltenen  Roh- 
stoffe geschah  mittels  Chlorkalks.  Der  naoh  dem  Natron  verfahren  ge- 
wonnene Rohstoff  wird  mit  16  bis  30  Pros,  seines  Qewiohts  Chlorkalk, 
mit  einem  Qehalt  von  33  Proz.  wirksamem  Chlor,  der  naoh  dem  SuIStproieB 
erhaltene  Holzstoff  mit  13  bis  22  Proz.  seines  Gewichts  Chlorkalk 
gleicher  Stärke  gebleicht.  Es  hat  sich  eine  zweimalige  Behandlung  mit 
schwAcberen  Lösungen  besser  bewährt,  als  eine  einmalige  krftftige  Oxy- 
dation. Es  kamen  auf  10  g  Rohstoff  bei  der  ersten  Behandlung  300  co 
einer  Chlorkalk  Ifisung,  welche  0,3  Proz.  wirksames  Chlor  enthielt,  zur 
Anwendung.  Die  Einwirkung  wurde,  wie  gebrSuohlich,  durch  Zufflgen 
von  SalzsAure  verstärkt  und  während  15  Minuten  unterhalten.  Darauf 
folgte  eine  Nachbleiche  mit  300  oc  einer  LOsung  mit  einem  Gehalt  von 
0,15  Proz.  wirksames  Chlor  w&hrend  10  Minuten.  Die  hier  angewandte 
HengeCblor  au^ 3 3proz. Chlorkalk  umgerechDer,  gibt  0,46X3»  1,35g 
Chior,  d.  h.  13,5  Proz.  vom  verwendeten  Rohstoff,  eine  Menge  also, 
welche  eich  in  den  untersten  Grenzen  des  in  der  Technik  gebrauchten 
Chlorkalks  hält 

Strohzellstoff  nach  dem  Snlfitverfahren  wurde  nach 
Oottstein  {Tktbz.  1905,  983)  schon  i.  J.  1885  in  einer  schwedischen 
Fabrik  im  großen  Maßstäbe  gewonäen.  DieEochnngerfolgtemitdirektem 
Dampf  bei  etwa  1  Ätm.  Druck.  Während  man  bei  der  Herstellung  von 
Strohzellatoff  nach  dem  Natron  verfahren  die  Knoten  desRohstoffa  vorher 
entfernt,  wurden  dieselben  im  vorliegenden  Falle  in  dem  gehäokselten 
Stroh  belassen,  da  sie  von  derKochflflssigkeit,  wahrscheinlich  infolge  des 
stärkeren  Qehalts  an  Kieselsäure,  niobt  angegriffen  und  daher  mittels  der 
Knotenfänger  leicht  abgeschieden  werden  konnten.  Zu  Gunsten  des 
Sulfit  Verfahrens  fOr  die  Strohsteff  kochungen  wurde  angeführt,  daß  die 
Ausbeute  erheblich  hOher  sei,  als  die  bei  dem  Natron  verfahren  erzielte, 
was  glaubhaft  erscheint,  wenn  man  berQckeichtigt,  daB  auch  bei  der  Her- 
stellung von  Holzzellstoff  aus  Fichtenholz  mittels  SnlfitlOsung  wesentlich 
hfihere  Ergebnisse  als  bei  dem  Alkali  verfahren  erhalten  werden.  Der 
Steff  hatte  mit  Chlorkalk  gebleicht  eine  hochweiSe  Farbe  und  wurde 
gerade  so  wie  Natronstrohstoff  zur  Herstellung  von  Schreibpapier  ver- 
wendet Eine  vorherige  Behandlung  mit  FluBsäure  behufs  Entfernung 
der  Silikate  wurde  nicht  voi^nommen.  Ob  dieselbe  praktisch  vorteil- 
haft ist,  läßt  sich  nur  im  Großbetrieb  feststellen.  -—  Zur  Beseitigung  der 
Sulfitablaugen  haben  sioh  die  Verfahren  von  Dorenfeldt  und  Frank 
wenig  bewährt.  In  wirklich  schwierigen  Fällen  konnten  sie  keine  Ab- 
hilfe  schaffen,  und  seibat  das  Frank  sehe  Terfahren,  welches  in  früheren 
Jahren  da  und  dort  von  der  konzessionierenden  B^Orde  vorgeschrieben 
wurde,  ist  wieder  aufgegeben,  und  durfte  heute  wohl  nur,  wenn  überhaupt 
noch,  in  ganz  vereinzelten  Fällen,  und  wahrscheinlich  auch  dort  nur  der 
bebOrdliohen  Vorschrift  wegen,  in  Gebranch  sein.  Auch  ist  man  in  Bezug 
auf  die  Möglichkeit,  die  Ablaugen  so  zu  reinigen,  daß  sie  ohne  Nachteil 
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waBserarmen  FlOseen  zu^fOhrt  werden  können,  noch  keinen  Schritt 
'weiter  gekommen,  und  wenn  man  von  einer  Terwertbarkeit  deraelben 
spricht,  so  handelt  es  sich  stete  nur  um  verhältnismäSig  verschwindend 
geringe  Mengen. 

Die  Herstellung  von  Bleiohlangen  fDr  Zellstoff- 
fabriken  nach  dem  Verfahren  von  UßDonaldbeechTeibtL.Roetosk; 
(Z.  Elektr.  1906,  31).  In  Colorado  Springs  befinden  sich  76  B&dw  is 
S  parallelen  Seihen.  Die  Zelle  besteht  aus  einem  guBeisemen  Trog  von 
<l,3  m  Hohe  and  Weite  und  1,57  m  Lftnge.  Zwei  siebartig  durchlOdieite 
lAngBw&nde  aus  Stahlblech,  die  an  der  Innenseite  mit  Asbest  belegt  sind, 
dienen  als  Diaphragmen  (Fig.  48)  und  teilen  die  Zelle  in  drei  Teile.  Das 
Aebestpapier  wird  zur  größeren  Festigkeit  mit  Cement  bestrichen.  Kadi 
«twa  8  Monaten  mflssen  die  Diaphragmen  emenert  werden,  da  sieh  die  Poren 
nach  und  nach  verstopfen.  Der  Innenranm  dient  zur  Aufnahme  der 
Anoden  p,  und  zwar  befinden  sich  zehnStfick  in  einer  Zelle.  DieQrapbit- 
anoden  sind:  30  cm  lang  und   haben  10  X  10  cm  Querschnitt    Sie 

Fig.  48. 


Vig-  49.  werden  nach  etwa  1 1  Houtan 

herauegenomtaiea,  umgedreht,  k 
dafi  der  nicht  angegrifFwe  Teil 
nach  unten  zu  hingen  kornnt, 
und  weitere  3  bis  4  Monats  be- 
nntzt  (siehe  Fig.  49).  Der  gt» 
dichte  VerBohluß  der  Zelle  wird 
durch  1  cm  dicke  Schiefsr- 
pUtten  f,  die  mit  Cemrat  und 
SMoDaten.  Teer  verkittet  sind,  errdoiit 
Das  Bleirohr  b  dient  zum  Ab- 
zug des  Chlorgases,  welcbee 
bei  den  Cellnlosefabriken  in  einem  Tonturm  nach  dem  Gegenetrom- 
prinzip  mit  rieselndem  Kalkwasser  in  Bertthning  gebracht  wird.  Di« 
Zuleitung  der  SalzlOsung  wird  durch  Hahn  e  von  der  Hand  geregelt 
Die  Temperatur  des  Elektrolyten  wird  zu  86*  bis  90»  angeigeben.  D«" 
Oehalt  der  aus  dem  Sathodenraum  abfließenden  Lange  steigert  sidi  ven 
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7  Proz.  bis  18  Proz.  Ätznatron  nnd  sinkt  bis  auf  6  Proz.  Eoobaalz,  so 
dsS  das  VerhftltnlB  Ton  Natron  zu  Eocbsalz  am  Ende  3 : 1  wird.  Die 
Stromanebeuta  ist  demgemäß  am  Anfang,  bei  hohem  Eochsalz-  und 
niedrigem  Ätznatrongehalt  am  besten.  —  In  Colorado  Springs  findet  die 
AlkaliiSsong  in  der  Cyanidlangerei  Anwendung.  Nach  Ho  Donalds 
Angaben  wird  mit  420  Amp.  and  225  Volt  bei  4,5  Volt  Spannnngs- 
Terbrauoh  pro  Tag  und  Bad  eine  Blei(^lauge[i menge  erzielt,  die  6,34  k 
Chlorkalk  von  35  Proz.  bleichendem  Chlor  SquiTslent  ist  Das  w&ren 
also  4,5  k  fSr  1  Pf.  and  Tag. 

Papierleimung.  C.  Levi  (Ann.  chim.  Hilano  10,  333)  hat 
Versuche  angestellt,  ob  die  Anwendung  des  Kaseins  beim  Leimen  des 
Papieres  vorteilhafter  sei,  als  die  Verwendung  von  Colophan  und  Gelatine. 
Man  erholt  mit  Kasein  ein  weiBeres  nnd  nach  dem  Kalandern  glfinzen- 
deres  Papier  als  mit  Colophan.  Der  hohe  Preis  des  Kaseins  verhindert 
die  Verarbeitung  grC&erer  Mengen.  Soll  die  Fabrikation  lohnend  bleiben, 
80  muB  man  siob  auf  ganz  unzureichende  Mengen  Kasein  beeobränken. 
Bei  den  Papierarten,  welche  nach  dem  Leimen  in  der  Masse  nodi  ein 
Nachleimen  mit  Gelatine  gebrauchen,  scheint  die  Verwendang  von  Kasein 
lohnender  zu  sein.  Versnche  zeigten,  daß  in  solcben  Fftllen  einmaliges 
Leimen  ausreicht,  und  dafi  sehr  weifie  Papierarten  erhalten  werden 
kennen.  Die  nötige  Menge  Kasein  betragt  dabei  14  g  auf  1000  g 
Papier.  —  Bekanntlich  ertiSlt  man  bmm  Behandeln  von  Viecose  mit 
Zinksulfat  oder  Magnesiamsulht  Cellulose  in  leimartigem  Zustand, 
wellte  die  Faser  sehr  stark  zusammenleimt  und  ihre  Widerstands- 
ffthigkeit  erheblich  vergrOBert.  Versuche  zeigten,  daß  die  Anwen- 
dung der  Viscose  beim  Leimen  im  Teig  keine  guten  Beeultate  liefert, 
weil  die  gelbliche  lÄrbung  der  Viscose  bestehen  bleibt ,  wenn 
auch  im  geringen  Orade,  auch  nach  ihrer  Spaltung.  (Z.  angew. 
1905,  435.) 

Die  Amide  hSherer  Fettsäuren  zur  Papierleimung 
empfiehlt  Mflller- Jacobs  (Z.  angew.  1905,  1141).  Bei  Gelegenheit 
von  Versuchen  zur  Darstellung  von  Ämiden  höherer  Fettsäuren,  nament- 
licb  von  Stearamid  (Ci^Bij. CO.NH,),  wurde  gefunden,  daB  die  Roh- 
Bchmelze,  welche  bei  mehrstDndigem  Erhitzen  von  Ammoniumgtearat  auf 
etwa  260*  und  entsprechendem  Druck  (etwa  26  Atm.)  entsteht,  und  im 
günstigen  Fall  eine  Auebeute  von  80  Proz.  reinem  Stearamid  liefert,  durch 
ihren  Oehalt  an  unveränderter  Ammoniakseife  in  Wasser  zwar  sehr 
schwer,  bei  längerem  Koohen  aber,  nnd  namentlich  bei  Zugabe  von  etwas 
Soda,  vollständig  lOelicb  ist  Die  heiBe  LOsung  ist  klar  und  gelatinOs 
diclcflflssig,  wird  indessen  beim  Erkalten  rahmartig;  in  stark  verdflnntem 
Zustand  wird  sie  nach  einiger  Zeit  dQnnflÜBsig,  weiß,  milchartig  und 
enthält  dann  das  Stearamid  in  äußerst  feiner  Suspension,  dem  unbewaff- 
neten Ai^  als  mikroskopisch  kleine,  seiden  glänzen  de  Nadeln  sichtbar. 
Sine  derartige,  */io  Proz.  starke  Emulsion  scheidet  selbst  nach  Mtm&te 
langem  Stehen  keinAmidaus,  zeigt  aber  beim  Umrühren  den  eigenartigen, 
seidengläozenden  Liditreflex,   welchen   die  sich  in  Wolken  nach  ver* 
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schiedeneu  Riohtungen  hin  bew^iendeii  Kristalle  eneagen.  Daroh  Zu- 
B&tze  der  LSauDgen  von  Caloium-,  Hagnealuni-,  Aluminmn-  und  andeiea 
MetallBalzen  werden  die  entsprechenden  Ste&rinseifen  zosammeiL  mit 
dem  Stearamid  in  Flocken  ausgeschieden ;  das  letztere  kann  dem  Nieder- 
schlag nach  dem  Trocknen  durch  DigeBtiou  mit  Alkohol  oder  irgend  einem 
anderen  Lösungsmittel,  welches  die  Metallseife  nnberOhrt  lABt,  entzogen 
werden.  —  fieinee  Stearamid  eohmilzt  bei  1091  ^ai  wird  von  kohlen- 
sauren nnd  verdünnten  kaustischen  Alkalien  sowie  von  sohwachen  SAnrea 
nicht  zersetzt;  ebenso  wenig  verfindert  es  sich,  wenn  es  der  Eünwirkang 
von  Liebt,  Luft  und  Fenohtigkeit  ausgesetzt  wird.  Steanunid,  in  Wasser 
vollständig  imlßelioh,  löst  sich  leioht  in  heißem  oder  koohendem  Alkohol, 
Äther,  Chloroform,  Benzol,  Benzin,  Tetrachlorkohlenstoff  u.  s.  w. ,  aus 
welchen  Losungen  es  beim  Erkalten  auskristallisiert  Ebenso  Idst  es 
sich  in  kochender  Seife.  Durch  Erkalten  derselben  und  naohherigi^B 
längerem  Stehen  scheidet  es  sich  langsam  und  in  feinster  Suapension 
wieder  aus.  Die  milchige  Flüssigkeit  lAfit  auf  dem  Filter  keinen  Rück- 
stand, sondern  geht  unverändert  durch.  —  Diese  Eigenschaft  veranlafite 
mit  der  so  erhaltenen  Stearamidmilch  Versuche  zur  Leimung  von  Papier- 
fasern  anzustellen.  Bekanntlich  verwendet  man  zur  Oanil^mung  ung^hr 
5  T.  in  Seife  übergeführtes  Harz  auf  je  100  T.  trockene  Papiermasse; 
zur  Halbleimung  die  Hälfte  oder  weniger.  Von  weiflem  Bienenwaobs 
werden  für  bestes  Papier  etwa  2  Proz.  vom  Gewichte  der  FaserstofTe  zu- 
gegeben. Zur  Ausführung  des  Leimens  löst  man  für  100  T.  trookeDS 
Pulp  2  T. reines Stearamid  in  einer  kochenden  L&aung  von  0,8  bis  1,2T. 
guter  Kernseife  in  10  bis  20  T.  kochenden  Wassers  unter  Zutat  von  0,3  T. 
kristallisierter  Soda  auf,  filtriert  durch  ein  passendes  Tuch  zum  Zurück- 
halten alinUlig  ungelCsterKlümpohen  und  läfit  nun  langsam  erkalten.  Zu* 
gäbe  von  Stärke,  wie  bei  der  Wachsleimung,  zur  besseren  Erhaltung  der 
Emulsion,  ist  unnCtig,  es  sei  denn,  daS  man  dem  Papier  noch  beeondeie 
Eigenschaften  in  Bezug  auf  Klang  undOrifF  erteilen  wollte.  Die  milchige 
Emulsion  wird  dem  Fapierbrei  im  Holländer  beigefügt  und  hierauf  eine 
verdünnte  Lösung  von  1  bis  2  T.Alaun  oder  die  entsprechende  geringere 
Menge  von  schwefelsaurer  Tonerde  eingetragen.  —  Noch  billiger  ist  es, 
wenn  nmn  das  aus  dem  Druckkessei  kommende  Rohstearamld,  welches 
ungefähr  20 Proz.  unveränderteAmmoniumstearinseife  enthält,  unter  Zu- 
satz von  etwas  Natriumcarbonat  direkt  verwendet  Durch  dae  spUara 
Heißkalandrieren  oder  Satinieren  geht  das  Btearamid  in  den  geschmolzenen 
Zustand  über,  wobei  das  Papier  an  OrifT,  Glanz  und  Wasserfestigkeit 
noch  weiter  gewinnt.  —  Es  hat  sich  ferner  gezeigt,  daß  das  Amid  bei 
seiner  feinen  Verteilung  in  der  Seife  im  stände  ist,  gewisse,  nament- 
lich basische  Aniltnfarbstoffe  zu  binden;  zwar  nicht  so  innig,  wie 
dies  durch  die  metallischen  Resinate  geschieht,  aber  immeihin  untar 
dner  Art  Lackbildung.  Dies  ist  für  das  Färben  von  Papier  von 
einiger  Wichtigkeit,  insofern,  als  die  Farbenuanoen  stets  voller  und 
Bchfiner  amhllen,  sobald  die  Entstehung  irgend  eines  Farblackee 
möglich  ist. 
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DieTheorieder Chlor- and SohwefligsSitrebleichuDg 
bespricht  A.  Harpf  (Centr. Osteir.  Papier.  1905  Nr.  5);  er  viderl^ 
die  Angaben  von  Eroky. 

Die  mikroBkopisohfl  DntersuohuBg  lon  Leinen-  und 
Strohpapier  beepricht  T.  F.  Eanauaek  (M.Wien  1906,  165). 

Nachweis  von  HolzBohli ff  im  Papier.  Brin^  man  nach 
W.  Hersberg  (Mitt  Materialprflf.  22,293)  PblorogluoinlOsung  auf 
holssobliffiialtigeB  Papier,  bo  entstehteineallin&hlich  an  Tiefe  zunehmende 
Botßlrbung,  wobei  einzelne  dicke  Fasern  besondera  hervortreten  und 
durch  dunklere  Fftrbung  auffallen.  Ist  kein  Holzschliff,  sondern  ein  Farb- 
stoff, wie  Hetanitgelb  vorhanden,  bo  entsteht  der  Fleck  Bchneller  und  daa 
Papier  zeigt  gleichmäfiige  Sarbung.  Der  Fleck  verblaßt  bald  und  erhtUt 
einen  violetten  Hof,  wAhrend  dieser  bei  HolzBohlifF  nioht  anftritt  und 
auch  ein  langsameres  Verblassen  erfolgt  Sollten  noch  Zweifel  auftreten, 
was  namentlich  bei  holzsahliffhaltigen  und  gleichzeitig  gefBrbten  oder 
getonten  Papieren  vorkommen  kaun ,  bo  befeuchte  man  das  Papier  nur 
mit  Salzsäure.  Entsteht  hierdurch  keine  Färbung ,  so  rührte  die  Sot- 
flb-bong  beim  Behandeln  mit  Phloroglucinlßsung  von  verholzten  Fasern 
her;  färbt  sich  jedoch  das  Papier  durch  die  Sänre  allein  rot,  so  istFarb- 
stoff  vorhanden  und  die  mikroskopische  Prüfung  angezeigt,  da  die  Farb- 
stoffreaktion die  HoluohliffreaktiQn  verdecken  kann.  Die  mikroskopische 
Prüfung  sollte  von  PrOfungsanstalten  (Iberhanpt  stets  in  diesen  Fällen 
entscheidend  sein,  beBonders  auch  deehalb,  damit  festgestellt  wird,  welcher 
Art  die  verholzten  Fasern  sind,  ob  aus  Holzschliff,  Jute  u.  a.  w.  Enthält 
ein  Papier  z.  B.  unaufgeschlossene  Jute,  so  verursacht  PblorogluoinlOsung 
Botfärbnng. 

Papierstoffgarne  untersuchten E.  Hanausek  und  R  Zalo- 
zieoki  (Chemzg.  1906,  3).  Es  lagen  Proben  der  Patentspinnerei  in 
Altdamm  und  solche  von  der  Fabrik  Neetersitz  a.  R  vor.  Die  ersterea 
Erzeugnisse  werden  auB  durch  Nitschelwerke  gebildete  Feinzeug- Yorgam- 
ßden  dargestellt,  welche  ihren  bleibenden  Draht  durch  Ringzwim- 
masohinen  erbalten.  Der  BohatolT  ist  reine,  ungebleichte  Cellulose  von 
Coniferen. 

Verwertung  der  Sulfitzellstoff- Ablaugen  bespricht 
F.  R  Ahrens  (Ghem.  Zft  1906,  Sonderabdr.).  OelegentUob  derNstur- 
forsofaer- Versammlung  in  Breslau  hielt  Oottstein  in  der  Abteilung  fDr 
angewandte  Chemie  einen  Vortrag  Ober  Cellulose  und  die  bei  ihrer 
Fabrikation  fallenden  Abwässer  und  besprach  dabei  die  Versuche 
EnflaelB,  nach  welchen  Thomasphoapbatmehl  durch  eingedickte  Ab- 
laugen „aufgeschlossen"  und  zu  einem  äuBsrat  wirkBamen  Düngemittel 
würde,  dessen  WirkBamkeit  auf  der  CitratlGslichkeit  fast  aller  Phosphor- 
sSure,  sowie  auf  dem  Oehalt  an  organischer  Substanz  als  Humnabildner 
beruhe.  Nach  neueren  Angaben  EnOsels  soll  das  „KnOselmehl"  ge- 
taufte Präparat  auch  ein  gutes  Futtermittel ,  sowie  ein  hervorragendes 
Heilmittel  sein.  (VgLJ.  1902,1,372.)  —  Nach  Versuchen  von  Ahrens 
enthält  Eu&Belmehl  nicht  mehr  oitronenlOsliche  PhosphorBäure  al# 
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in  der  ursprflngliohea  SohlAok&  Da  fenier  die  Ablaugmi  w^en  ihrer 
klebrigen  Beecbaffenheit  ungeagnet  fQr  die  Pfluueiiwelt  sind,  weil  sie 
die  Poren  der  Pflanzea  und  des  Bodens  verstopfen,  so  mflssen  sie  such 
in  der  Form  des  EnOselmehls  für  ungeeignet  als  Dfingemittel  angesehai 
Verden. 

Photographie.  Zur  Herstellung  von  Silbe  real  z-Emal- 
B i o n e n  von  glMohbleibender  Emp&ndlichkeit  wird  nach  J.  Osedicke 
(D.  R.  P.  Nr.  166  346)  eine  ungereifte  Bmolsion  nach  dem  Wssdien 
einem  Reifungsprosefi  durch  Behandeln  mit  Ammoniak  o.  dgL  wih- 
rend  einer  bestimmten  Zeit  und  bd  passender  Temperatur  unterworfen, 
worauf  das  Ammoniak  mit  einer  geogneten  SAure  neutralisiert  oder  Qber- 
sattigt  wird. 

Verfahren  zur  Erhöhung  der  Empfindlichkeit  von 
mit  FigniMiteii  versetzten  SilbersaliemulBionBSohichten  vtm  Rieben- 
sahrnft  FosBeldt(D.R.P.  Nr.l6B617)  ist  gekennzeichnet  durch  die 
Sensibilisierui^  der  Emulsion  mittels  der  hierfOr  bekannten  Sansi- 
biliaatoren. 

Abziehpigment  film  mit  Collodinm-  oder  Cellolnd- 
unterlage  der  Aktiengesellaohaft  ffir  Anilinfsbrikstion 
(D.  B.  P.  Nr.  160  665)  iat  dadurch  gekennzeichnet,  dsB  zur  Enielung 
leichterer  Abziehbarkeit  als  Filmmaterial  ein  mit  Öl,  Fett,  Wacbe  oder 
snderen  die  AdhSsion  der  Gelatinesobicbt  vensindemden  Stoffen  versetztes 
Collodinm  oder  Celluloid  verwendet  wird. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  farbenempfind- 
lichen CollodinmemulBiODBtrookenplatten  von  E.  Albert 
{D.RP.Nr.  160666)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  die  mit  Elmuluon 
ptiparierten  Platten  erst  naoh  vollatftndigem  Vwdampfen  des  Alkohols 
und  Äthers  mit  einem  stark  wasserhaltigen  Prftservativ,  zweckmftfiig 
nach  voraufgegangener  Wässmiing,  flberzt^en  und  hieniuf  getrocknet 
werden. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  panchromatischen 
Bade-Trookenplatten  mit  mehreren,  nit^t  in  denselben  Bidem 
verwendbaren  FarbBtoffen,  von  H.  Schmidt  (D.  R  P.  Nr.  161 196),  ist 
daduroh  gekennzeichnet,  dafi  die  Platte  zunftohst  in  der  z.  B.  sauren 
LSaung  dea  einen  FaTbatoffee  oder  Farbetoffgemisches  nnd  darauf  erst  ü 
der  entg^engesetzt  reagierenden  LOeung  des  anderen  Farbstoffes  ge- 
badet wird. 

Photographiaohe  Kaeaette,  bei  welcher  die  Platte  dorch  die 
mit  ^nam  Schiebe  verschlieBbare  BelichtungsOfFnung  eingel^  wird, 
von  F.  C.  T.]fftehrenthal  (D.  R.  P.  Nr.  169640),  ist  gekennzeichnet 
durch  einen  in  die  Schiebemutcu  ein  fahrbaren,  die  Plattenilnder  Obet^ 
greifenden  Rahmoi,  der  zweckmUlig  durch  eine  um  seinen  Rand  greifende 
Klammer  am  unbeabsichtigten  Heraustreten  aus  der  Kassette  ge- 
hindert wird. 

HaschinezumÜberziehenvonPapier  inBogenoderRolJca 
mit  photographischer  Emulsion  von  H.  Meffert  (D.R.P.Nr.l6S883). 
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Pbotographiache  Entwiokler.  Die  Farbenfabriken 
▼orm.  Fr.  Bayer  ft  Cp.  (D.  S.  P.  Nr.  157  667)  bringen  eine  Ab- 
änderung des  durch  du  Fat  119123  gesohfitsten  Vertehrois  zur  Ent- 
viokelniig  des  latenten  pbotographischen  Bildes,  darin  beetebend,  daS 
man  die  dort  b«iutzten  Amidooxybenzylalkobole  durob  ibre  Äther  oder 
Eater  ersetzt 

Verwendung  der  m- Amido-o-oxybenzyUuIfoeaare 
oder  deren  Saln  zur  Entviokelung  des  latenten  pboti^rapbisobeaBUdee 
derselben  Farbenfabriken  (D.  B.  P.  Nr.  169874). 

Verfahren  zur  Heretellnng  photographisoher  Pig- 
mentbilder  durch  Eontakt  von  Pigmentpapier  mit  solchen  durch 
Lichtkopie  erhaltenen  prim&ren  Bildern,  deren  Bildsubstanz  Gelatine  in 
Wasser  unlOslioh  macht,  derselben  Farbenfabriken  (D.  R  P. 
Nr.  160486),  ist  dadurch  gekennieiohnet,  daB  man  Papiere  oder  andere 
geeignete  Unterlagen  mit  durch  Licht  reduzierbaren  Fenriaalzan  und  mit 
durch  neutrale  Chromate  f&llbaren,  dagegen  mit  Bichromaten  keinen 
Niederschlag  gebenden  Metallaalcen  imprftgniert,  nach  der  Belichtung 
mit  einer  BiohramatlOaung  trftnkt  und  dann  nach  kurzem  Ansmsoben 
mit  einem  in  verdünnter  Säure  eingeweichten,  nicht  sensibilisierten 
Figmentpapier  vereinigt  < 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Farbenphotogra- 
phien  nach  dem  Uehrfarbenprinzip  unter  Anwendung  von  LenkokOrpern 
organischer  Farbstoffe  im  Gemenge  mit  eolchen  Verbindungen,  welche 
leicht  abspaltbsre  Stick stofF-SauerBtofFgmppen  besitzen,  zur  Herstellung 
der  Honoobromkopien,  der  Farbwerke  vorm.  Meister  Lucius 
4  Brüning  (D.  R,  P.  Nr.  160  732),  ist  dadurch  gekenn zeiohnet ,  daS 
man  die  einzelnen  Teilbilder  naoheinander  auf  derselben  Bildunterlage 
erzeugt,  zweckmftfiig  unter  Einschaltung  einer  Oelatinezwischenschicbt 
■wischen  je  zwei  TeilbUdem. 

Verfahren  zur  Herstellung  dreier  Negative  fflr 
Dreifarbenphotograptale  mittels  einer  Aufnahme  von  P.  Thieme 
(D.  R  P.  Nr.  169  282)  ist  gekennzeiobet  durch  die  gleichzeitige  Be- 
lichtung von  drei  je  auf  einem  besonderen  BUdtrftger  ruhenden,  hinter- 
einander angeordneten  lichtempfindlichen  Schichten,  von  denen  die 
hinteren  eine  entsprechend  h&here  Empfindlichkeit  haben  als  die  vorderen, 
und  von  denen  die  vorderste  Schicht  fflr  die  von  der  Wirkung  ans- 
znsoblieSenden  Strahlen  unempfindlich  ist,  indem  die  übrigen  auszu- 
schließenden Strahlen  durch  vorgelagerte  Farbstoffe  absorbiert  wwden, 
und  von  denen  die  dritte  Schicht  keineauBgesprooheneUnempfindlichkeit 
fflr  bestimmte  Strahlen  zeigt,  indem  bä  dieser  alle  auszoschliefienden 
Strahlen  dnrcb  voi^elagerte  Farbstoffe  absorbiert  werden.  —  Die  Auf- 
nabmeplatte  zur  AusfOhning  des  Verfahrens  ist  dadurch  gekennzeidinet, 
da£  als  vorderste  lichtempfindliche  Schicht  eine  Bromsilber-  oder  Cblor- 
bromsUberplatte  von  geringer  Allgemein-  und  vorwiegender  Blauviolett- 
em pflndlicbkeit  mit  gelb  g^&rbter  Schicht  (Qlasseite  nach  vom),  als 
«weite   lichtempfindliche  Schicht  ein  Film   etwas   höherer  Allgemain- 
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empflndlicbkeit  mit  lot  gefärbter  Schicht  (Filmseita  nach  vom  oder 
hinten)  tind  als  hinterste  Schicht  eine  rotempfindlit^e  BromsilberpUtte 
von  hoher  Allgemein  empflndlicbkeit  (Schichtseite  nach  vorn)  aofeinander 
^^  sind. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Pigmentpapier  von 
A.  Hesekiel  (D.  R.  P.  Nr.  162  551)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi 
zwischen  den  TrSger  und  die  Bildsohiobt  oder  die  unterste  der  bild- 
bildenden Schichten ,  deren  Tiefe  ftlr  die  größtmögliche  Deckung  eben 
auereicht,  eine  nicht  zum  Bilde  gehSrende  abstochende ,  unaktinisch 
geffirbte  Zwisohenlage  voa  Gelatine,  Gnmmi  o.  dgL  gebracht  vird, 
die  Sicherheit  gegen  das  Durchdringen  des  Lichts  bis  zum  Tifger 
gewahrt 

Verfahren  zum  Nachbessern  von  Pigmentbildera 
von  A.  Hesekiel  (D.R.  P.  Nr.  162  806)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
daß  zur  Verst&rkung  oder  Umwandlung  einzelner  Farben  die  Pigment- 
bilder an  den  zu  verftndernden  Stellen  mit  chemischen  Stoffen  behandelt 
werden ,  die  je  nur  auf  eine  einzelne  Farbe  oder  Farbacbicht  einwirken, 
also  einen  stOrenden  EinSuS  auf  die  anderen  im  Bilde  vorhandenen 
Farben  nicht  hervorrufen. 

Anwendung  von  mitEautBcbuk^ollodiumschichten 
unter  einer  Oelatineschicht  aberzogenem  Papier  als  Eatwickelungapapi» 
fQr  Pigmentbilder  nach  A.  Hesekiel  (D.  R.  P.  Nr.  162  807). 

Verfahren  zur  Herstellung  von  doppelt  flbertrag- 
barem  Pigmentpapier  mit  mehreren  fiberein anderliegenden  ver- 
eohtedenfarbigen  Schichten  von  A.  Hesekiel  (D.  R  P.  Nr.  163191) 
ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  die  Sobiohten  in  ihrer  Deckkraft  nach 
der  Papierunterlage  hin  wachsen,  damit  jede  von  den  Lichtstrahlen  g» 
trotfene  und  unlQslioh  gemachte  Schicht  die  vor  ihrgetrcffenenSohiohtai 
bei  der  einfachen  Übertragung  deckt,  wfthrend  sie  bei  der  doppelten 
Übertragung  durch  diese  hindurch  wirkt 

Verfahren  zum  Entwickeln  von  unsichtbaren,  nach 
Pat  147  131  erhaltenen  WasserBtoffäuperoxydbUdern  mit  ammoniaka- 
lischen  HangansalilOBUDgen  der  Neuen  photograpbisohen  Oe- 
sellsobaft  A.-e.  (D.  R.  P.  Nr.  168  368)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafi  den  Losungen  solche  StofTe  (z.  B.  Ammoninmsalze)  zugesetzt  werden, 
die  die  F&llung  von  Mangansalzen  durch  das  Ammoniak,  nicht  aber  die 
Atisscheidufig  höherer  Oxyd  Verbindungen  des  Mjuigans  durch  das  Wasser» 
Stoffsuperoxyd  hindern, 

Verfahren  zum  Tonen  von  Silbe rbiidern  derselben  Ge- 
sellschaft (D.  R.  P.  Nr.  161406)  ist  dadurch  gekoiuzeichnet,  dafi 
diese  nach  Pat  157  411  in  Uanganbilder  fibergeftlhrt  werden ,  weldia 
dann  in  bekannter  Weise  beliebig  mit  Hilfe  geeigneter  Farbstoffe  oder 
F^rbstoffbildner  geßlrbt  werden. 

Sohaukelapparat  fflr  photographische  Entwicke- 
lungsschalen  u.  dgl.  von  E.  Ritter  (D.  R.  P.  Nr.  161050)  ist 
dadurch  gekennzeichnet ,  daß  die  als  Schalentifig«r  dienende  Platte  an 
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beiden  Eaden  mit  Stutsen  in   die  Antriebswelle  tragende  LagerbOclce 
eingreift 

Yorrichtung  snm  Entwickeln  nndFixieren  photo> 
graphischer  Platten  mit  in  einem  FlOsmgkeitsbeh&lter  drehbarem 
PlattentrSger  von  Q.  H.  Dorr  (D.R.P.Nr.  169966)  ist  gekennzeichnet 
durch  eine  derartige  Anordnung  der  Plattmhalte Vorrichtungen,  daß  die 
Platten  in  zur  Drehachse  des  Tragers  senkieoht  stehenden  Ebenen 
gehalten  werden,  so  daß  sie  beim  Drehen  des  TrSgers  hochkantig 
durch   die   in    den   Behälter   befindliche   Flflssigkeit   hindurohgef&hit 


Verfahren  zum  Umwandeln  voDSilberbildernin  be- 
ständigere katalysierende  Bilder  von  0.  Gros  (D.  R  P.  Nr.  157411) 
ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  die  Silb^bilder  mit  Manganisalz- 
IQsungen  in  Verbindung  mit  Fenioyankalium  unter  Zusatz  von  Säure, 
z.  B.  SalisAure,  behandelt. 

Verfahren  zur  Herstellung  von. Bildern  in  chromat- 
haltigen  Schichten  durch  Kontakt  mit  solchen  photographischen  Bildern, 
deren  Bildstellen  aus  Stoffen  bestehen,  welche  reduzierend  aufChromate 
einwirken,  vonL.  StraBBer(D.  R.  P.  Nr.  160  729),  ist  dadurch  gekenn- 
zeichnet, dafi  auf  einer  ungefärbten  geeigneten  Unterlage,  welche  mit 
einem  oder  mehreren  Salzen  Aberzogen  ist,  die  ohne  Uohtwirkung  weder 
für  eich  noch  in  BerDhrung  mit  ihrer  Unterlage  in  einer  fflr  die  Praxis 
in  Betracht  kommenden  Zeit  eine  Reduktion  erleiden,  durch  Belichtung 
ein  sichtbares  Bild  erzeugt  wird,  welches  aus  Reduktionsprodukten 
obiger  Salze,  also  aus  niederen  Oxydationsatufen  von  MetaUverbindungen 
t>der  aus  Metallen  besteht,  und  daß  hierauf  dieses  Bild  mit  einer  chromat- 
oder  biohromathaltigen8ol]icht  von  gefärbter  Qelatine,  arabisohem  Oummi 
oder  ähnlichen  Substanzen  in  Berflhrung  gebracht  wird,  wobei  infolge 
der  Reduktion  des  Chromats  oder  Bichromats  die  Gelatine  u.  s.  w.  ihre 
Eigenschaften,  wie  z.  B.  ihr  Verhalten  gegen  Wasser  und  fette  Farben 
in  bekannter  Weise  verändert , .  während  die  Uetallverbindungea  oder 
Metalle  in  höhere  Oxydationeatufen  Kbergehen. 

Kontakt-Eopierverfahren  für  mehrfarbige  Origi- 
nale von  Eli  mach  ft  Cp.  (D.  R.  P.  Nr.  162  770). 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Lichtpausen  in  be- 
ständigen dunklen  Linien  auf  hellem  Grunde  durch  Belichtung  einer 
Chromatsohicht  unter  einwn  N^ativ  und  Einfärben  der  Schicht  mit 
wasserfester  Farbe  vor  dem  Etatwickeln  in  Wasser  von  H.  Tell- 
kampf  (D.  R.  P.  Nr.  162611)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  ein 
auf  Sepia-Blitz-Papier  hergestelltes  Negativ  auf  eine  Chromatschioht 
kopiert  und  die  letztere  vor  dem  Entwickeln  mit  einer  Lackfarbe  ein- 
geArbt  wird. 

Verfahren  zur  Herstellnng  von  Farben-Photo- 
graphien  nach  dem  Drei hrben verfahren  unter Übereinanderschiohtung 
der  einzeln  hergestellten  Monochrom  bilde  r  von  W.  H.  Reichet  (D.R.P: 
Nr.  163  326]  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Teilpositive  auf  ab- 
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Eiebbarem  Chloreilber-Emulsionspapier  in  gevOhnltoher  Weise  hergestdlt 
werden,  voranf  die  E^bnng  der  einEelnen  Kopien  dadurch  bewirkt 
wird ,  dsfi  die  fflr  das  gelbe  Teilbild  bestimmte  Kopie  mit  einer  LOsut^ 
von  Feniayanbalinm  und  einem  lOalicben  Bleisalse,  und  nach  dem  Spülea 
in  angesftnertem  Waaser  mit  einer  Usnng  eines  vanadinsatu-en  oder 
ohiomaBuren  SalioB  behandelt  wird,  welches  mit  dem  Praroofanblei  einen 
Niedersohlag  von  gelber  Farbe  büdet,  während  das  blaue  Tulbild  dnich 
Behandlung  der  entsprechenden  Kopie  mit  einer  aohwaoh  angesttaertot 
LOeuag  eines  Ferrisalzes  mit  Fenic^nkalium ,  and  das  rote  Teilbild 
Termittels  einer  L&sung  von  Ooldrhodanid,  Jodnstrium  und  einem  Alkali 
hergestellt  wird. 

Terfahren  sum  Hintermalen  von  Photographien  auf 
Papier  mit  öl-  oder  Wasser  -  Tarbea  von  J.  F.  Kolby  (D.  R.  P. 
Nr.  162351)  ist  dadurch  gekenn leichnet ,  dafi  vor  dem  Malen  die 
Leimnng  des  Papierfilzea  zerstört  wurde,  woin  Alkali -LOsungen, 
sowie     Äther,  Alkohol,  Aceton  oder  ein  Gemisch  derselben  verwendet 


Photographisohes  Hehrfarbendruckverfahren,  bei 
wetohem  aus  den  einielnen  Druckplatten  in  irgend  einem  Stadium  ihrer 
Entst^ung  die  die  Leuchtkraft  und  SSttigung  soh&digenden  Oegen färben 
mittels  Supplementen  entfernt  sind,  in  denen  nur  diejenigen  Farben  zmr 
Geltung  kommen,  zu  deren  Wiedergabe  der  betreffende  Monochromdmck 
dicht  oder  nur  teilweise  in  Betracht  kommt,  von  K  Albert  (O.  R.  P. 
Nr.  161912),  ist  gekennzeichnet  duroh  die  nachfolgende  HinsufQgung 
der  duroh  die  Supplemente  ausgeeohalteten  DnnkeltOne  lu  den  einzelnen 
Druckplatten  in  irgend  einem  Stadium  ihrer  Entstehung  oder  durch  eine 
solche  Ausbildung  der  in  ir^nd  einem  Stadipm  der  Entwickeinng  xur 
Verwendung  kommenden  Supplemente,  dafi  sie  nur  die  Fdüer  der 
Ghegenhrben  korrigieren,  die  Wiedergabe  der  DunkeltOne  duroh  die 
Uonochromnegative  bez.  durch  die  danach  hergestellten  Dmckplattea 
jedoch  möglichst  unverändert  lassen ,  so  dafi  äst  Zusammendnick 
der  Uonoohrom  drucke  mit  einer  besonderen  Schwanplatte  nicht  not- 
wendig ist. 

Verfahren  zum  Druck  von  photographischen 
Chromatgelatine-Reliefs  mit  gelösten,  von  den  Relief  auf- 
gesaugten Farben  von  E.  S.  Shepherd  (D.  R  P.  Nr.  161  519)  ist  da- 
durch gekennzeichnet,  daS  die  zu  bedruckenden  Flächen  mit  einer 
Schicht  von  wetchn  Gelatine  Aberzogen  werden,  die  die  Farben  aus  den 
Reliefs  heraussaugt 

Verfahren  zur  Herstellung  von  photomechanisohen 
Druckformen,  bei  denen  die  durch  Auswaschen  einer  belichteiea 
Cbromatschioht  freigelegten  Stellen  drucken,  von  B.  Qisevius  (D.R.P. 
Nr.  159  875),  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  die  Dnickplatle  an  diesen 
Stellen  vor  dem  Anbringen  der  Druokforbe  durch  Überziehen  mit  einer 
Chromatalbu  min  sohl  cht  und  Belichten  dieser  Schicht  hrbempAnglich 
bez.  die  Farbe  nicht  haltend  gemacht  wird. 
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Yerfahren  inr  HerBtellnng  von  Drtiokformea  durch 
EinUsung  eines  pfaob^raphischen  Asphaltbild«B  von  C.  0.  Petit 
(D.  K.  P.  Nr.  161  603)  ist  dadurch  gekeunzeiohnet,  da£  die  erste  auf  die 
MetallpUtte  aufgetragene,  belichtete  und  entviokelteAsphaltsohicht  durch 
ErfaitKung  auf  300  bis  320"  unangreifbar  fOr  die  Lösungsmittel  des 
Asphaltes  gemacht,  dann  auf  sie  eine  weitere  AsjdialtBchioht  aufgetragen 
and  diese  entweder  durch  das  gleiche  oder  durch  ein  mittels  verftnderten 
BasterB  erzeugtes  N^^tiv  bdicbtet  vird,  welobee  Verbhren  mehrfach 
iriederholt  irerden  kann. 
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Zur  Extraktion  TonFettatoffen  agnet  sich  nach  A.  Sachs 
(D.  R  P.  Nr.  163067)  TonOglioh  die  BOasige  Kohlensäure.  Dieee  Ex- 
traktion erfolgt  in  der  EUte  in  geeigneten  grachlossenea  QeßUoi,  welche 
die  leiohte  Abtraaniing  der  mit  extrahierten  Fattstoffen  beladeoen  Eohlen- 
eäur^Qssigkeit  von  den  ungelösten  bez.  in  der  flflaaigen  Eohlentfoi« 
unlöslichen  Rückständen  gestatten.  (Über  die  Kosten  dieses  Verhbrens 
-wird  nichts  gesagt) 

ZurOewinnnng  von  Fetten  ans  Eingeweiden  u.  dgl.  imden 
diese  nach  C.  S.  Wbeelwright  und  J.T.Fi  ske  (D.R.  P.Nr.  165576} 
gekocht,  dann  durch  Rohr  P  (Fig.  50)  in  den  ob««n  Teil  des  luft-  und 
dampfdioht  abgeschlossenen  Beh&lters  C  geleitet  Dieser  wird  dnrdi 
einen  von  dem  Armkreuz  A*  getragenen  dampfdiohten  Deckel  (7*  ab- 
gesohloBsen,  der  mit  einer  Bohrung  zum  Einsetzen  eines  Dichtungsringe« 
versehen  ist  An  aeinem  unteren  Ende  ist  der  Gelinder  C  konisch  ana- 
gebildet  und  durch  eine  Vakuumkammer  C*  abgeechloesen.  Foner  ist 
der  Cylinder  C  auf  seiner  Außenseite  mit  einem  Dampfmantel/ versehen, 
dem  der  Dampf  durch  die  Dampfleitung  K  zugeführt  wird.  Nach  oben 
wird  die  Vakuumkammer  C*  durch  ein  Sieb  L  abgedeckt  In  den  Cy- 
linder C  ist  ein  kleinerer  Cylinder  D  v«mittels  der  Armkrenze  E,  S^ 
eingebaut,  die  ein  Hochheben  des  Cylindera  B  unter  Wirkung  der 
Transportschnecke  Q  und  der  durch  diese  tranaportierton  Stoffe  vw 
hindern.  Die  Schraube  &  ist  dicht  in  dem  Cylinder  P  geführt  und  dreht 
sich  mit  dem  in  F  gelagerten  und  dnroh  das  ZahnradF*  in  Drehung  ver- 
setzten Schraubenaohaft  (?>.  Die  äflgel-  oder  propellerartigen  Sahaafeln 
H,  H  drehen  sich  mit  wenig  Spielraum  in  dem  konischen  Teil  de«  Cy- 
linders  C,  unmittelbar  Über  dem  Sieb  L,  wobei  die  Schaufeln  H  auf  der 
bohlen,  den  Schaft  0*  umgebenden  Welle  Q*  gelagert  sind.  Die  Welle 
O*  ist  in  dem  gleichfalls  hohlen  auagefflhrten  I^ger  R  gelagert,  trigt 
einen  Slellring  R\  sowie  eine  zum  Abdichten  des  Bodens  der  Eammw  C 
bestimmte  Stopfbüdise  R*  und  wird  durch  das  Zahnrad  F*  in  Drehung 
versetzt    Das  Abdichten  des  Schaftes  (?>  gegen  die  hohle  Welle  0>  er> 
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folgt  darch  eioa  Stopfbflohse  M*.     Die  TransportschDeoke  Q  und  die 
Schaufeln  H  drehen  sich  in  entgegengesetzter  Richtung  zueinander.   Auf 


dem  kleineren  CyÜnder  D  wird  in  irgend  einer  geeigneten  Weise  eine 
konisch  ausgebildete  Vakuumkatnmer  S  befestigt  und  dieCylinderwandung 
an  der  die  Kammer  S  tragenden  Stelle  mit  Bohrungen  e  verBehen.  Von 
der  Kammer  S  zweigt  einerseits  ein  Rohr  P*  mit  dem  Luftventtl  Fi  ab, 
wAhrend  andererseits  ein  mit  dem  Ventil  W  versehenes  Rohr  P'  die  aus 
den  Eingeweiden  o.  dgl.  abgeschiedene  FlQssigkeit  aus  der  Kammer  S 
nach  dem  Rohr  P»  leitet.  —  Am  unteren  Ende  des  Cylinders  D  ist  eine 
in  gleicher  Weise  wie  die  Kammer  S  ausgebildete  Kammer  S*  angeordnet 
Durch  die  noch  außen  gehende  Wandung  der  Kammer  S^  und  die  nach 
innen  gehende  Wandung  des  konischen  Teiles  des  Cyliuders  C  wird  den 
in  den  Cylinder  C  eingeführten  Eingeweiden  eine  bestimmte  Richtung 
gegeben.  Sie  werden  nach  den  Schaufeln  H  geleitet  und  durch  den  an 
der  Kammer  S^  angeordneten  Boden  S*  daran  verhindert,  daS  sie  von 
den  Sohaufeln  B  herabfallen ;  ferner  bewirkt  der  Boden  S*  ein  sicheres 
Zufahren  der  unmittelbar  unter  ihm  liegenden  Eingeweide  eu  der 
Transportschnecke  0,  während  die  außerhalb  der  BodenflSohe  liegenden 
Aber  die  Schaufelseiten  auf  das  Sieb  L  herabfallen.  Die  Wandung  des 
Cylindersi)  ist  an  derdie  Kammer  S*  tragenden  Stelle  mit  Bohrungen  e' 
versehen.  Die  Kammer  £'  steht  einerseits  durch  das  mit  dem  Luft- 
ventil r  versehene  Rohr  P*  mit  der  äußeren  Luft  in  Verbindung,  anderer- 
seits durch  das  mit  dem  Ventil  W*  versebene  RohrP^  mit  dem  Rohr  P*. 
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—  W&hrend  des  Betriebeg  muB  die  Temperatur  innerhalb  des  Cylindera 
D  so  groß  sein,  daß  das  extrahierte  Fett  in  flflssigem  Zustand  gehalten 
wird,  da  dieses  sonst  die  Bohrungen  e  und  c*  der  Cflinderwandung  und 
diejenigen  des  Siebee  L  verstopfen  wttrde.  um  eine  genOgend  grofie 
Erhitsung  zu  erzielen,  wird  au£er  dem  DampfmanteL  /  eine  durch  das 
Kehr  Y  von  dem  Dampfcylinder  K  aua  gespeiste  Heizschlange  X  un- 
mittelbar unter  der  Kammer  S  nm  den  Cylinder  D  herum  angeordnet; 
eine  zweite  durch  das  Rohr  Y*  Ton  dem  Dampfrohr  K  aus  gespeiste  Heii- 
Bohlange  X*  befindet  sioh  in  dem  Baum  C*  unter  dem  Sieb  L.  Eine 
dritte  Heizschlange  X*  liegt  unmittelbar  Ober  dem  Boden  S>  der  Kamms 
5 1.  Die  Kammer  C^  ist  zwecks  Reinigung  mit  einem  Rohr  Z  nebst 
Ventil  W*  verBehen.  —  Die  Eingeweide,  die  durch  das  RohrFoacb  dem 
Kessel  C  befördert  werden,  fallen  in  diesem  herab  und  werden  durcfa  dis 
Schaufeln  H  der  Transportsohnecke  0  zugefQhrt,  w&hrend  ein  Teil  der 
in  den  Eingeweiden  enthaltenen  FIfissigkeit  direkt  Aber  die  Schaofeln  B 
ablauft  und  durch  das  Sieb  L  nach  der  Kammer  C*  abtropft  Von  dieser 
Vakuum kammer  C*  wird  die  Flüssigkeit  duroh  die  Pumpe  B^  und  du 
Bohr  F*  nach  einem  Sammelbehälter  gedrOckt.  Die  festen  Bestandteile 
der  Eingeweide  werden  durch  die  Transportsobneoke  Q  in  dem  Cylind« 
D  hochbefSrdert,  wobei  das  in  den  Bingeweiden  enthaltene  Wsssa  and 
die  sonstige  in  diesen  enthaltene  FlQssigkeit  durch  die  Bohningen  c  a 
die  Vakuumkammer  S^  tritt.  Aus  dieser  Kammer  wird  das  Wasaerdurch 
die  Pumpe  B*  Aber  die  Rohre  P>  und  P'  in  den  BehUter  T'  gedrflckt. 
Die  so  teilweise  entwasserten  Eingeweide  werden  durch  die  Schneokel? 
in  dem  Cylinder  D  um  ein  weiteres  StOck  nach  aufwArts  befSrdert,  nad 
es  wild,  sobald  die  Eingeweide  an  dem  mit  den  Bohrungen  e  versehenea 
Teil  des  Cylinders  D  innerhalb  der  Kammer  S  angekommen  sind,  das  in 
ihnen  nun  noch  enthaltene  Wasser  duroh  die  Bohrungen  e  nach  der 
Kammer  S  abgez(^;en,  aus  der  es  vermittels  der  Pumpe  b^  duroh  die 
Rohre  P*  und  P^  ebenfalls  nach  dem  Behfilter  T>  geleitet  wird.  Die 
nunmehr  entwässerten  Eingeweide  gebogen  unter  Wirkung  derSchnecks 
0  in  den  Behälter  D^,  aus  dem  sie  durch  die  sich  drehende  Streicfa- 
klinke  0  nach  dem  horizontal  gelagerten,  an  dem  Cylinder  D  nnd  dem 
Beh&lter  D^  befestigten  Cylinder  N  gelangen.  Die  in  diesem  Cylinder 
gelagerte  und  in  Drehung  versetzte  Transportsohnecke  N^  befDr^rt  die 
Eingeweide  in  den  aufrecht  stehenden  Beh&lter  0*,  dw  seitlich  etagen- 
weise nnd  ge^neinander  angeordnete  Platten  0*  trigt,  auf  die  die  Ein- 
geweide bei  ihrem  Niederfallen  nacheinander  aufsohlagen  und  sich  zer- 
teilen. Aus  dem  BehAlter  0*  gelangen  die  so  voneinander  getrennlea 
Eingeweide  nach  dem  Cylinder  0*,  aua  dem  sie  v^mittels  der  Transport- 
schnecke A*  herausbefardert  werden.  Das  fetthaltige  Wasser  gelangt 
zunächst  nach  dem  Behälter  T*.  In  diesem  steigt  das  öl  oder  das  in 
flOssigem  Zustande  beßndliche  Fett  hoch  und  wird  von  da  duroh  die 
Rohre  P'  und  f*  nach  einem  Sammelbehälter  geleitet,  während  die 
spezi&ch  schwerere  FlOssigkeit  aus  dem  Behälter  7**  in  den  nichaten 
Behilter  gelangt,   um   dort   einer  weiteren  Reinigung  unterworfen  zu 
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Verden  uod  so  fort  Der  SdmeckflDBchBft  (?'  trSgt  nahe  an  seinem 
oberen  Ende  eine  Termittels  der  Nabe  Bf  befestige,  mit  Z&hnen  B*  ver- 
sehene A.betreiohstange  B\  Von  dem  Kessel  C,  dem  Behälter  0*  und 
dem  Cflinder  0*  zweigt  je  ein  Bohr  /  ab,  die  sich  za  einem  einzigen 
Bohr  Tereinigen,  das  fOr  den  Abzug  des  Qemches,  der  Oase  u.  s.  wj,dient. 

Zur  Entfern  nng  des  in  Extraktion  srOokst  an  den 
noch  enthaltenen  FettlOeungamittels  bebandelte  K  Bergmann  und 
T.  Berliner  (D.  R  P.  Nr.  166  062)  dieselben  mit  angesäuertem  oder 
alialisobem  Wasser. 

Nach  dem  Zusatz  (D.  B.  P.  Nr.  167406)  kann  das  Verfohren  da- 
durch Tweinbobt  verden,  daß  dem  Extraktionsgut  zur  EirhOhang  der 
moic&ularen  Anziehungskraft  die  SSore  oder  das  Alkali  vor  der  Extraktion 
zugesetzt  wird,  worauf  die  Entfernung  des  Extraktionsmittels  aus  dem 
extrahierten  Material  durch  eintohen  Zusatz  von  Wasser  bewirkt  wird. 
—  FQr  die  praktisohe  AnsfOhmng  sind  oft  nur  geringe  Mengen  dieser 
Znsfttze  nOtig,  so  daB  die  Sfture  oder  das  alkalische  Beagens  auch  in 
Oasform  zugefOhrt  werden  kann,  wenn  z.  B.  Salisänre,  schweflige  Säure 
oder  Ammoniak  angewendet  wird.  Enoohen  werden  gebrochen  und  den 
Dftmpfen  von  Salzsäure  oder  brennendem  Schwefel  ausgesetzt.  Da  nur 
etwa  1  bis  2  Proz.  Salzsäure  oder  schweflige  Sture,  auf  das  Gewicht 
der  Knochen  berechnet,  nStigalod,  omdenselbeaeingrOfieresBenetzasgs- 
vermOgen  fSr  Wasser  zu  verleihen,  so  verdflnnt  man  die  Oase  zweckmäßig 
mit  Luft.  Diese  Behandlung  kann  nach  oder  vor  dem  Einfüllen  in  das 
ExtraktionsgefftB  geschehen.  Die  Knochen  werden  hierauf  mit  dem 
FettlQsun gemittet  Qbergossen,  welches  in  wenigen  Stunden  alles  Fett 
IDst.  Bierauf  läflt  man  Wasser  einfließen,  wodurch  zwei  Schichten  ent- 
stehen.  Ist  das  Eztraktionsmittel  spezifisch  leichter  als  Wasser,  so 
schwimmt  es  oben  auf  und  kann  oben  al^zogen  werden ;  ist  es  spezifisch 
schwerer,  so  bleibt  es  am  Boden,  wo  es  abgelassen  wird,  während  das 
Ton  oben  nachsinkende  Wasser  das  in  dem  extrahierten  Material  befind- 
liche Extraktionsmittel  verdrängt 

Nach  dem  ferneren  Zusatz  (D.  R.  P.  Nr.  167  407}  werden  anstatt 
Säure  oder  Alkali  wässerige  Salzlösungen  verwendet,  z.  B.  Chlormagne- 
siamlOsung.  Diese  Verwendung  wird  sich  in  den  Fällen  empfehlen,  in 
welchen  OeABe  verwendet  werden,  die  z.  B.  durch  Salzsäure  ang^riffen 
werden,  während  man  bei  der  Verwendung  von  Salzen  auch  eiserne  Oe- 
ABe  benutzen  kann.  Oegenflber  der  Verwendung  von  reinem  Wasser 
soll  durch  den  Zusatz  von  Salz  der  Vorteil  erreicht  werden,  dafl  die  Be- 
netzbarkeit des  extrahierten  Materials  erbSht,  daß  bei  geeigneter  Wahl 
des  Salzes  auf  das  extrahierte  Material  eine  konservierende  Wirkung 
ansgeDbt  und  dafi  sohliefilich  durch  die  im  Zusatz  von  SaU  bedingte 
Erhöhung  des  spezifischen  Oewichtes  der  Verdrängtingsprozeß  be- 
schleunigt wird. 

Nscb  dem  ferneren  Zusatz  (D.  B.  P.  Nr.  161648)  wird,  um  im  Falle 
der  Verwendung  eines  Salzes  die  Entfernung  des  Extraktionsmiltels 
durch  Wasser  ohne  Zusatz  beschleunigen  zu  kOnnen,  das  Salz  nicht  der 
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Verdr&aguDgsflflssigkeit,  Boadem  dem  Extraktionsgut  lugesetzt  und  das 
EztmktionBinittel  nach  der  Extraktion  mit  Waaeer  verdringt. 

Ölfilter  mit  durch  beweglichen  Boden  lusammeniudrflckendai 
Filtermaterial  von  J.  Deuss  (D.  R  P.  Nr.  169  141)  ist  dadurch  gek«in- 
zeichnet,  daS  der  das  Filtermaterial  enthaltende  Korb  aus  Draht  o.  d^ 
in  einem  Cylinder  o  (Fig.  51)  versohiebhar  ist,  und  dafi  dessen  unterer 
Boden  fr  vermittels  einer  Sohraubenspindels  groben  und  gesenkt  «erden 
kann,  zu  dem  Zwecke,  den  Eorb  je  naoh  der  hydroBtatischen  Dmckhflhe 
hoher  oder  tiefer  einstellen  und  das  Filtermaterial  featpreesen,  lockern 
und  leicht  einbringen  zu  kOnuen.  Das  A.UBfluQrohr  o  ist  mit  dem  oberen 
Korbboden  a  fest  verbunden  und  durch  das  Filtermaterial  sowie  den 
unteren  Boden  b  des  Korbes  und  Cylinderboden  o  hindurohgefOhrt ,  so 
daß  es  der  Verschiebung  des  Filteiiorbes  nach  oben  oder  unten  zwecks 
YerändeniDg  des  Flflssigkeitsdruckes  ohne  weiteres  folgt 

Bei  der  Reinigung  der  öle  und  Fette  mittels  gespannt«! 
Dampfes  wird  naoh  C.  Fresenius  (D.  R.  P.  Nr.  161217)  vor  der 
Dampfbebandlung  den  Ölen  und  Fetten  eine  schwache  Lösung  von  Al- 
kalien oder  Erdalkalien  bez.  deren  Salzen  zugesetzt,  um  etwa  infolge  der 
Wirkung  des  gespannten  Dampfes  freiwerdende  geringe  Mengen  Fett- 
sAure  sofort  unschädUch  tu  machen. 

Aus  einzelnen  ROhrohen  bestebendeVorrichtang  zur 
Herstellung  von  Fettstangen  vonF.ThieI(D.RP.Nr.l66582) 


Fig.  51. 


Fig.  52. 


ist  dadurch  gekennzeichnet,  d&B  dieHOn- 
dungen  der  durch  dnen  Sockel  e  (Fig.  53) 
in  der  Lage  gehaltenmi  ROhrohen  durch 
eine  mit  einer  elastischen  Auflage  f  ver- 
sehene Platte  g  geschlossen  werden,  die 
vennittels  zweier  Kniehebel  h,  zweier 
Zugstangen   l   und    eines    zweiarmigen 

Hebels  k  o.  dgl.  durch  Drehen  eines  Handrades  o.  dgl.  gehoben   bez. 

gesenkt  wird. 
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Die  HersteUnng  von  BuohenkernOI  wird  besprochen 
(Chent  Rev.  IS,  11);  der  in  Bucbenkeroen  enthaltene  giftige  Stoffj 
Fagin  genannt,  iet  slkaloidartig  und  hat  seinen  Sitz  vorwiegend  io  der 
Samenhaul  Daher  sind  Kuchen  von  neugesch&lten  Bachaokern  stark 
giftig,  wfthiend  Kuchen  aus  gesohSlten  Kernen  in  maßigen  Mengen  beim 
FQttern  der  Tiere  verwendet  werden  dtlrfen ;  nur  Fferde,  Maultiere  und 
Esel  sollen  auch  diese  Kuchen  nicht  vertragen. 

WeizenCl.  Naoh  H.  Snyder  (Seifenf&br.  1904  Nr.  24)  enthUt 
du  Weizenkorn  etwa  1  bis  l,8Proz,,  im  Durchschnitt  1,4  Proz.  Öl,  au»- 
scblieSlich  in  dem  Keim,  und  da  der  Keim  etwa  8  Proz.  des  eigentlichen 
Kornea  ausmacht,  so  sind  im  Weizenkeim  etwa  1 7,S  Proz.  öl  vorhanden. 
Das  öl  l&Bt  sich  aus  den  Kernen  durch  Lösungsmittel,  wie  z.  B.  Äther, 
Benzin  und einigeSortenQasolin gewinnen.  Da  eszuden  nicht  trocknen* 
den  ölen  gehOrt,  so  läBt  es  sich  zur  Herstellung  von  Farben  nicht  ver- 
wenden. Seine  abführende  Wirkung  und  seinegeringeNeigung,  ranzig  zu 
werden,  lassen  sich  durch  Hafftn leren  beseitigen,  so  daß  alsdann  einwert- 
voUee  Tafelöl  erhalten  wird.  Das  rohe  WeizenSl  kann  außerdem  in  der 
Seifenfabrikation  nnd  fQr  sonstige  industrielle  Zwecke  Verwendungflnden. 
Chinesisches  BohnenOL  Nach  W.  Korentscbewski 
und  A.  Zimmermann  (Chemzg.  1905,777)  gibt  es  etwa 20 Qattungen 
ToaPflanzen,  welche  Ölhaltige  Bohnen,  Doutsa  genannt,  liefern.  Einige 
vmihnen  werden  als  Nahrungsmittel  fOr  Menschen,  andere  als  Viehfutter, 
andere  zur  Gewinnung  von  öl  benutzt.  Letzteres  bildet  eines  der  be- 
liebtesten Nahrungsmittel  der  Chinesen  und  wird  von  diesen  in  allen  miß- 
lichen Formen  in  ungeheuren  Mengen  verzehrt  Aus  einigen  Oattungen 
der  Bohnen  wird  auch  eine  Art  Nudeln  unter  dem  Namen  „Fintjaopae" 
bekannt,  hergestellt ;  sie  bildet  einen  bedeutenden  HandelsartikeL  Das 
Ol  dient  den  Chinesen  auch  in  großen  Mengen  zu  Beleuchtungszwecken. 
Das  Öl  wird  durch  ZerdrQcken  der  Bohnen  und  warmes  Auspressen 
gewonnen.  Untersucht  wurden  4  verschiedene  Proben  BohnenOl. 
1.  Frisches  öl,  direkt  aus  der  Fabrik  von  Jun-Schin-Hui  in  Alt-Charbin 
bezogen.  2.  Gekauft  in  einem  Marktladen  des  Chinesenviertels  in 
Charbin.  3.  und  4.  Gekauft  in  2  verschiedenen  Straßenläden  am  Hafen 
in  Charbin.    Hier  wird  ausschlieSlioh  das  öl  nach  der  Klärung  verkauft : 

I  II  III  IV 

■ft'assei^ohalt      .     .    .      1,80  Proz.        0.59  Proz.        0,34  Pros.        0,13  Proz. 
Spei.  Gew.  bei  15»  .    .      0,6264  0,9287  0,9270  0,927« 

ErstammgBpimkt     .    .     —15»  —14,8»  — 15,3*  —14,6'' 

VeiBeifungazahl  (Eütts- 

torfersche  Zahl)    .    .  207,9  212,6  208,0  209,8 

Atheraahl 2063  203,9  206,8  207,7 

Fettaänreü      ....    94,28  Proz.      94,02  Proz.      93,88  Proz.      93,60  Proz. 
v.Hfiblsche  Jodzahl  .  114,8  126,0  137,2  130,17 

Eratarrungspnnkt     der 

FrttsÄnren  .    .     .    .    +  16,4»  -|-  16"  -|-  17»  +  17,3» 

Scbmeltpookt  der  Fett- 

aänren -|- 20,5"  +20»  +  21'>  +21« 

Manraenesche  Probe        104«  102*  116"  104" 

Sanregrade      ....       1,86»  lö,46"  3,92«  3,70» 
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AuBl&ndiBche  Fette  und  öle  untersuchte  A.  Sohrflder 
(Äroh.  Pharm.  1905,  628).  Tangkalekfett  &ub  den  Suaem.  von 
LepidsdemftWightiaiiaN'eeB  (Java)  bestand  aus  1,44  Froz,  unvereeirbarea 
Subetanzen,  2,6  Proz.  Olein,  96,86  FroE.  Laurin.  Bereoluiet  man  die 
Torb  an  dene  Menge  freier  Fetts&uren  als  Ölsäure,  soergabeu  sich  1,67  Pn». 
freie  Pettefturen,  welche  den  Triglyceriden  beigemengt  sind.  —  Die 
Samen  von  Hevea  brasiliensie  ergaben  24  bis  27  Proz.  öl,  wdcheB 
veoentlioh  Palmitinsäure  enthält 

Zur  Qevinnung  von  BaumwollBamenSl  weiden  nacb 
Kac  Parlane  und  Reinohl  (Corps  gras  1005, 114)  Bauwollaamaa 
mit  Fotasohe  oder  Ätznatronlauge  behandelt ;  man  kann  die  LOBungen 
auch  mit  Mdasse,  die  bereits  einer  O&ning  unterworfen  war,  reraetua 
Die  Samenkörner  werden  so  lange  in  dem  Bottich  gelaasen,  bis  die  HUean 
sioh  von  den  Kernen  lostrennen,  die  dann  als  ganze  KOmer  auf  da 
Oberfläche  schwimmen,  wo  sie  angesammelt  und  zurOlbehandlungwdta 
rerarbeitet  werden.  Die  Lauge  boU  eine  Stärke  von  2  bis  5*  B6.  und 
eine  Temperatur  von  35  bis  66<>  haben.  Die  Einwirkungsdauer  betrlgt 
20  bis  30  Minuten  oder  länger,  je  nach  dem  Alter  der  SaaL  Währrad 
dieser  Behandlung  werden  die  Keime  weich ;  ältere  Saat  ist  hart  und 
trocken,  und  daher  muß  bei  ihr  hShere  Temperatur  und  stärk« 
Lauge  angewandt  werden.  Die  Stärke  der  Lauge  soll  bei  neuer  Sut 
2",  bei  1-  bis  2jahriger  4*  und  bei  3-  bis  4jähriger  Saat  5*B6.  betragen. 
Bei  Anwendung  von  Melasse  stellt  man  erst  eine  Lauge  von  2*  B&  her 
und  setzt  dann  so  viel  von  der  Melasse  hinzu,  bis  die  Lauge  4*  oder 
6'  B6.  zeigt.  —  Nachdem  die  so  enthülsten  Kerne  gescfarotan  sisd, 
werdoi  sie  in  einem  Bottich  erhitst,  um  die  ölselle  zu  Offnen  und  du 
Wasser  verdunsten  zu  lassen.  Die  gesohrotenen  Kerne  werden  dann  in 
der  Dblichen  Weise  auf  öl  verarbeitet  Man  muS  za  dem  eriialteneo 
Öl  noch  weiteres  Alkali  hinzusetzen,  um  es  von  den  Unreinigkeiten  n 
trennen.  Man  versetzt  dann  das  öl  unter  UmrAhreu  mit  Koohsali  and 
läßt  absitzen,  wobei  die  Unreinigkeiten  zu  Boden  sinken. 

BaobabSl  Die  Frflchte  des  Affenbrotbaumes  (Adansonia]  eiod 
ovalen  Kürbissen  ähnlich  gestaltet  und  enthalten  nierenfOnnige,  etn 
1  mm  dicke  Samen  in  hoUiger  Schale.  Die  ganien  KOmro  wiegen  etvz 
je  1  g;  sie  enthalten  ungeßhr  63  Proz.  eigentlichen  Samen,  der  wieder 
zu  etwa  63  Proz.  aus  Fett  besteht  Auf  Madagaskar  werden  die  Saoiea 
mit  Wasser  ausgekocht,  um  das  Fett  Zugewinnen.  Dasselbe  ist  bei 
34*  Sflssig,  von  angenehmen  Geruch  und  Qeechmack  und  zu  Sp^ae- 
zwecken,  insbesondere  zur  Herstellung  einer  Pflanzenbutter,  sehr  ge^gnet 
—  Ähnlich  ist  die  im.  Nigerbassin  sehr  verbreitete  und  dem  Baobabfett 
sehr  ähnliche  Karit6butter.   (Augsb.  Seifenzg.  1905,  40.) 

öl  von  Calophyllum  inophyllum.  Nach  0.  Pendler 
(Apoth.  1905,  6)  sind  die  runden  Früchte  hell  gelbbraun  bis  eohwangnn 
und  haben  2,5  bis  4  om  Durohmesser.  Die  Fruohtschale  ist  hart  und 
sprOde,  wenige  mm  dick;  die  Samen  sind  gelblich  weifi,  fleischig.  Der 
Oelgriialt  schwankt  zwischen  50  und  55  Proz.   Das  filtrierte  öl  iat  gdb- 
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grOn,  Toa  eohwaohem  Geruch  und  bitterem,  kratzendem  Oeechmock,  mit 
Aether,  Chloroform,  SchwefelkohlenatofF  in  jedem  Vwbftltnis  misobbar, 
akitt  aber  mit  absolutem  Alkohol  —  Spei.  Oew.  bei  15*  0,942, 
Beichert-HeiBlsohe  Zahl  0,13,  Veraeifuiigsuhl  196,  Jodiahl 
92,8,  Sftuieubl  28,45.  —  Das  öl  kann  durch  SodalOaung  von  einem 
grünen  Harz  befreit  werden ;  letzteres  ist  dunkelgrOn,  bei  gewOhulioher 
Temperatur  butterartig,  in  Alkohol  mit  hellgrQner  Farbe  Itolioh.  Sowohl 
Harz  wie  öl  haben  fOr  FrOache  giftige  Eigenachaften ,  erateres  in  weit 
bedeutenderem  Orade.  Die  Fettsfturen  des  CalophyllumSls  bestehen  ans 
Palmitin-,  Stearin-  und  öls&ure.  Das  Öl-dOrfta  in  der  Seifenfabrikation 
TwwenduBg  finden  kOnnen. 

Zum  Bleichen  von  Fetten  empfiehlt  Hiriel  (Chem.  Ber. 
1904,  116)  Floridableicherde,  wa  in  Florida  gewonnenes  Silikat 
folgender  proi.  Zusammensetzung : 

56,53  Kieselsliure, 
11,57  Tonerde, 

6,29  Magnesia, 

332  Eisenoxjrd, 

3,06  Caloiamox;d, 
17,95  Wasser, 

1,28  Alkali  und  Differenz. 

Zur  Herstellung  von  Olivenfil  werden  nach  A.  Kueas 
und  A.  Furero  (Z.  angew.  1905,  350)  die  Oliven  zu  einem  feinen, 
gleichförmigen  Brei  zermablen.  Der  Brei  wird,  naohdem  man  das  ,Jung- 
frSuliohe"  öl  hat  ablaufen  lassen,  mit  einer  seÄir  verd.  Natriumcarbonat- 
lOsung  angefeuchtet  und  in  einer  alkalischen  Lauge  auf  eine  Temperatur 
von  nicht  fiber  40«  erhitzt.  Durch  einen  Strahl  Preßluft  wird  der  Brei 
in  beständiger  Bew^ung  gehaltra.  Nach  6  Stunden  lUt  man  die 
IDschnng  rubeo.  Nachdem  die  zu  Boden  gesunkenen  Olivenkerne  und 
die  alkalische  Flflssigkeit  von  unten  abgezogen  sind,  wird  eine  kalte  verd. 
AlaunlOsung  lugesetzt,  worauf  man  abermals  mittels  PreBluft  umrflhrt 
nnd  einige  Stunden  lang  einen  elektrischen  Strom  hindurohleitet 
Die  harzigen  Stoffe  werden  zusammen  mit  allen  festen  Bestandteilen 
durch  den  Alaun  ausgefällt.  Das  filtrierte  öl  ist  von  heller  ßtrohfarbe 
nnd  hat  fast  gar  keinen  Gera  ch,  auch  fehlt  ihmdasdemaufgewAhntioben 
Wege  erzeugten  OlivenSl  eigentflmliohe  Fruobtaroma.  —  Dieb^aadelten 
Oliven  enthielten  26,85  Proz.  Fettstoffe,  39,75  Frei.  Wasser,  33,40  Proz. 
Faserstoffe,  der  ölertrag  stellte  sich  auf  25,16  Pros.  Durch  Behandlung 
des  Rflokstandes ,  der  nach  Verdampfung  des  Wassers  nicht  mehr  als 
4  bis  5  Proz.  Fett  entbftlt ,  mittele  des  Sulfid  Verfahrens  wurde  noch  ein 
weiteres  Prozent  erhalten.  Bei  Anwendung  des  Pre£ Verfahrens  stellte 
sich  derOlertrag  gleichartiger  Oliven  auf  nur  23,66  Proz.  Der  Konsulats- 
bericht fOgt  ein  Gutachten  der  Firma  8.  Rae&Cp.  in  Livonio  bei, 
demzufolge  die  Prilfung  einer  Probe  des  nach  dem  neuen  Verfahren 
erzeugten  Öls  sieben  hat ,  daß  es  das  natürliche  Aroma  vom  OlivenCl 
vollständig  verloren  nnd  statt  dessen  einen  unangenehmen,  tatsAdilicb 
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widrigen  Oeechmack  aDgenommen  hat,   dafi  es  indessen  nwtral,  d.h. 
nahezu  vBllig  frei  von  den  natürlichen  Ölsfiuren  ist 

Pottwaltran  von  Physeter  maorocephalos  bildet  nach 
G.  Fendler  (Chemsg.  1905,  556)  ein  hellgelbes,  schwach  tranig,  abei 
nicht  unangenehm  riechendes  öl,  aus  welchem  reichlich  kriatallinische 
Massen  von  Walrat  abgeschieden  waren ,  die  sioii  eum  Teil  breiig  ab- 
gesetzt hatten,  zum  Teil  in  Form  von  Klumpen  in  der  FlOasigkeit 
schwammen.  Im  Eissohrank  erstarrte  die  ganze  Masse  kristallin iscÄ,  so 
dafl  es  mit  den  Hilfemitteln  dee  Laborstoriums  nicht  möglich  war,  bd 
dieser  Temperatur  den  festen  vom  flfissigen  Anteil  zu  trennen.  Die  ge- 
frorene Masse  wurde  daher  bei  Zimmertemperatur  (etwa  20*)  3  Tage 
lang  stehen  gelassen  und  alsdann  durch  ein  Tuch  gegossen.  Der  so  a- 
haltene  feste  Anteil  wurde  vom  anhaftenden  öl  getrennt,  und  ee  wurden 
auf  diese  Weise  1,5  k  =  15  Proz.  vom  Tran  rohen  Walr&ta  erhaltoi. 
Das  von  auskristalliBiertem  Walrat  getrennte  fiflssige  Anteil  dee  Trane«, 
bekannt  unter  dem  Namen  WalratOl  oder  SpermacetiOl,  war 
nach  dem  Filtrieren  hellgelb,  dQnnflQeeig,  von  sofawaoh  tranartigem  Ge- 
ruch und  Oescbmack.   Er  zeigt  folgende  Eonetanten : 

Spez.  Gewicht 0,8781  (20») 

ErStarrungsponkt 15,5» 

Sehmalipunkt IS.O» 

Reichert-Meißlsche  Zahl 0,60 

Vereeifongszabl 150,3 

Jodzahl 62,2 

Gehalt  an    UDverseifbaren    Beataod- 

teilen  (Alkohole) 39,17  Proz. 

Die  Sfiurezahl  betrug  13,2,  entsprechend  6,6  Proz.  Ölsäure. 

Reinigung  von  Pflanzenden.  Nach  6.  Benz  (Allg- 
Chemzg.  1905,  500}  wird  die  TrDbnng  der  öle  durch  Pflanzeaschleim, 
Pektin  und  pflanzliche  Eiweifistoffe  verursacht.  Zur  Beseitigung  derselben 
können  Temperaturen  von  Ober  40*  nicht  angewendet  werden,  weil  die 
öle  bei  dauernder  Erw&rmung  auf  40*  und  darüber  gesohmacklidi 
leiden.  Bei  den  Vers uobstempe rat uren  von  5,  10,  20  und  35*  war  naok 
Verlauf  von  14  Tagen  nur  ein  Teil  und  erst  nach  4  Wochen  nahezu  die 
Gtesamtmenge  der  ausscheidbaren  Stoffe  ausgef&llt.  Es  scheinen  sich 
hierbei  gftrungsAhnliche  Vorgänge  in  den  ölen  zu  vollziehen,  welche  die 
Ausscheidung  bewirken.  Bei  Versendung  nach  vierwO(^entlicher  Wsrm- 
lagerungnnd  Filtration  wQrden  demnach  Äusachei düngen  nur  mehr  in  ge- 
ringem Grade  auftreten,  blank  und  klar  halten  sich  jedoch  die  Ole  auch 
nach  dieser  Zeit  nicht.  Dagegen  ist  dies  zu  erreichen,  wenn  die  öle 
einige  Tage  einer  Temperatur  von  etwa  — 4*  ausgesetzt  werden.  Nicht 
nur,  daB  nach  dieser  Behandlung  alle  fällbaren  Substanzen  ausgeschieden 
sind,  sondern  die  öle  sind  dann  auch  heller,  zeigen  sofaOneree  Aussehen 
und  haben  an  Güte  und  Feinheit  des  Geschmackes  gewonnen.  Die  in 
der  Kälte  ausgeschiedenen  Stoffe  sind  nur  zum  klanen  Teile  wieder  in 
der  Wärme  ICslich. 
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TeohniecheRainigung  TOD  pflanzlichen  ölen.  Nkoh 
G.  Niegemann  (Cliemzg.  190fi,  465)  kamen  die  ÜDsutrilgliohkeiten, 
welche  eich  in  der  Ausscheidung  von  Schleim Btoffen ,  sowie  in  einer  Er- 
höhung des  ün  verseif  baren  in  den  blanken  pflanzlichen  Ölen  gegenüber 
den  Angaben  der  Literatur  äufiern ,  bisher  bei  Speiseölen  (besonders 
Mohnßl)  nur  in  verhältnismäßig  geringem  UaSe  vor,  da  die  SpeiseSle 
bekanntlich  halt  geschlagen  wurden,  Bei  LeinOlen  wurde  das  TrQben 
schon  seit  langen  Zeiten  beobachtet  und  als  ein  nicht  zu  vermeidendes 
Übel  betrachtet  Schon  bei  den  bei  mäßigen  Temperaturen  gepreßten 
LeinSlea  trat  nach  kurzem  Aufbewahren  Trtlbiing  ein,  und  auch  einabge- 
lagertes und  filtriertes  blankes  Ol  setzte  nach  und  nach  wieder  neue  Flocken 
ab.  fiine  wesentlich  stärkere  TrObung,  die  stellenweise  schon  bei  geringen 
Mengen  bald  einen  fingerdicken  Bodensatz  darstellte,  zeigen  die  bei  der 
jetzt  allgemein  Ablieben  Temperatur  von  70  bis  SO"  geschlagenen  Lein- 
Öle.  Die  verhältnismäßig  geringe  WiederauflßstiaTkeit  wurde  bei  kalt  ge- 
preßtem LeinOl  festgestellt,  wäiirend  aus  derselben  Saat  und  zu  derselben 
Zeit  heiß  geschlagene  öle  Schleimstoffe  enthielten,  welche  ausgeschieden 
zum  Qb  er  wiegen  den  Teile  wieder  in  Lösung  gingen.  Diese  große  LOslich- 
keit  der  Scbleimstoffe  in  den  Ölen  und  der  dementsprechend  sich  durch 
Oxydation  in  größerer  Menge  absetzende  Schleim  geben  zu  zahlreichen 
Unannehmlichkeiten  Veranlassung. 

Zur  Neutralisation  der  SpeiseOle  mischt  sie  P.  H. 
Klein  (Corps  gras  1905,  66)  mit  alkoholischer  Kalilauge,  welche  die 
freien  Fettsäuren  verseift.  Die  gebildete  Kaliseife  löst  sich  in  Alkohol 
und  diese  FlQssigkeit  steigt  wegen  ihres  leichteren  spez.  Gewichtes  an 
die  Oberflfiche  des  Öles.  Man  trennt  durch  Abiaasen  des  Öles  die 
Schichten  mittels  eines  geeigneten  Kegelventils  und  vertreibt  nach 
1  bis  2maligem  Waschen  mit  absolutem  Alkohol  die  Spuren  des  Alkohols 
durch  Erhitzen  des  Öles  auf  90*.  Aus  der  alkoholischen  SeifenlOsung 
wird  der  Alkohol  in  gewöhnlichen  Destilliergef&ßen  abdestilliert 

Tetrachlorkohlenstoff  als  FettlOsungsmittel  ist 
nach  0.  Brflcke  [Cbem.Rev.1905, 299)  namentlich  fflr  die  Gewinnung 
von  Knochenfett  vorteilhafter  als  Benzin.  —  H.  May  (Chemzg.  1905, 
827)  beetreitet  dieses.  —  M.  Stern  (Ghem.  Rev.  1905,  236)  behauptet 
folgende  Vorteile  des  Tetrachlorkohlenstoffs  (der  Kflrze  wegen  „Tetra" 
genannt):  1.  Absolute  FeuerungefKhrlicbkeit,  2.  bessere  Qualität  des 
extrahierten  Fettes,  3.  bessere  Qualität  des  entfetteten  RQckstandes,  in 
denen  Knorpel-  und  Leimsubstanzen  noch  vollständig  erbalten  sein  sollen, 
4.  billiger  Betrieb  durch  Ersparnis  an  Dampf  und  Kflhlwasser,  5.  größere 
Sparsamkeit  im  Verbrauch  an  Lösungsmitteln.  —  Dagegen  Nachteile  der 
Tetraeztraktion :  1.  Verzinsung  und  Amortisation  der  annähernd  doppelt 
BD  teuren  Anlage  wie  bei  der  Benzin-  oder  Schwefel  kohlen  Stoff  extra  klion 
und  2.  Freisunterschled  der  Lösungsmittel;  denn  100  k  Tetra  kosten 
etwa  65  Mk.,  wogegen  100  k  Benzin  14  Mk.  kosten. 

Verhinderung  der  EntzOndlichkeitvon  Benzin  u.dgl. 
Wenn  man  nach  Duonet  (Chem.Rev.  1905, 16)Ätber,  Alkohol,  Benzin, 
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Collodiumu.  dgl.TetrachloikohleiiBtoff  beimischt,  bo  verlieren  diell&ssig- 
keiten  nicht  Dur  ihre  Dberaue  leichte  EntEQDdUchkeit,  sondern  sie  brennen 
überhaupt  nicht  mehr.  Bei  Benzin  bedarf  es  eines  Zusatzes  tos  25  bis 
30  Pros.  Tetrachlorkohlen Stoff,  um  dasselbe  unverbreanlißh  zu  machen. 
Auch  soll  es  sich  empfehlen,  den  Chlorkohlen stoff  als  FeuerlOachmittel 
zu  benutzen,  da  er  jede  Flamtbe  sofort  zum  VerlSschen  bringt 

Das  Ranzigwerden  der  Fette  wird  nach  H.  Winkel 
(Apoth.  1906,  690)  besonders  darch  Zereetzung  der  Ölsäure  reranlafit 
Reine  Ölsäure  wurde  bti  40*  atehen  gelassen  und  nach  Torscfaiedenen 
Zeiten  untersnohl  Schon  nach  2  Tagen  traten  die  von  Kreis  und  von 
Sohmid  angegebenen  Reaktionen  auf  ranzige  Fette  ein :  Pbloroglucu' 
Salzsäure  ßrbte  rotviolett  und  salzBauree  Metaphenjlendi&min  erzeugte 
in  dem  durch  Dampfstrom  aus  derOisfture  erhaltenen  Destillat  schwache 
Gelbßb'bnug,  das  Gewicht  der  Ölallure  nahm  proportional  der  Lftnge  der 
Zeit  zu,  die  Jodzahl  und  Säurezahl  nahmen  ab : 

EänfUche  Ölsäure  nach  2  Wochen     nach  3  Wochen 

Jodzahl     ....    90.1  84,2  71,3 

Sfiarezahl     .    .     .    33;t  32,9  31,64 

Oewichteionahme  nach  1  Tag 0,233  Pror. 

.,    .5  Tagen 1,225     „ 

„  „    7      „        1,503     „ 

Nach  Verlauf  von  3  Wochen  hatte  die  öle&ure  eine  grOnlichgelbe 
Farbe  angenommen  und  ihr  Qeruch  war  ein  ausgesprochen  raniiger. 
Darnach  zeigt  sich  eine  vollkommene  Übereinstimmung  sowohl  in  Beiog 
auf  die  Yerdorbenheitsreaktionen,  als  auch  in  Bezug  auf  die  AnalyseD- 
reaultate.  Die  Bestimmung  der  Jodzahl  zeigt,  daß  die  Olsftare  bei  der 
Zersetzung  der  Fette  in  erster  Linie  in  Mitleidennhaft  gezogen  wird; 
auch  nur  kurze  Zeit  belichtete  oder  erwSnnte  Fette  geben  wheUiflh 
niedrigere  Jodiahlen.  Ähnlich  den  Fetten  nimmt  die  Jodiahl  der  Öl- 
saure  durch  direkte  Belichtung  schneller  ab,  als  duroh  bloSes  Erwärmen. 
Es  nimmt  der  Sauerstoff  der  Luft  in  erster  Linie  an  dem  Eintritt  des 
ZersetzungsprozeeaeB  in  den  Fetten  und  in  der  reinen  Ölsäure  Teil. 
Bakterien  wirkaog  oder  Fermentwirkung,  Feuchtigkeitsgehalt,  Licht  and 
Wärme  sind  zu  diesen  Oxyd ations Vorgängen  nicht  notwendig,  sie  unter- 
stOtzen  dieselben  jedoch  in  mehr  oder  weniger  hohem  MaSe.  —  Es  sind 
aus  der  Ölsäure  und  nicht  aus  dem  Oljcerin  hervorgegangene  Aldehyde, 
welche  die  Verdorbeuheitsreaktion  hervorrufen.  Der  praktische  Wert 
dieser  Reaktionen  ist  gering,  denn  gerade  die  Butter  und  nach  Lewko- 
witech  auch  das SokoanuBöl  gaben  beim  Ranzigwerden  diese  Reaktion 
nicht  Alle  anderen  ranzigen  Fette  gaben  dieae  Reaktion  allerdings, 
jedoch  zeigen  schon  diese  beiden  Ausnahmen,  daß  die  Art  da:  Zeisetznng 
zwar  die  gleiche  sein  kann,  daß  aber  die  dabei  entstehenden  E'rodnkte 
nicht  immer  dieselben  sind ;  im  Gegenteil ,  sie  sind  je  nach  dem  Fett 
recht  verschiedenartig  und  kOnnen  daher  einheitliche  chemische  Reak- 
tionen auf  soloh  verschiedenartige  Kßrper  nicht  angegeben  werden.  Die 
Aufnahme  des  Sauerstoffs  in  die  ungesättigten  Säuren  erklärt  also  die 
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Beobachtungen  an  der  ölsSure  und  gleichzeitig  diejenige,  welche  man 
macht,  wenn  Fette  durch  Licht  oder  Wfirme  oder  beim  bloßen  Stehen  an 
der  Luft  zersetzt  werden.  Ausgesproobene  Ranzigkeit  ist  weiter  vor- 
geschrittene Zersetzung  der  Fette,  bei  welcher  gleichzeitig  Mi  krooi^nismen 
oder  Eniyme  mitwirken  kSnnen. 

TranbenkernSL  F.  Dlzer  und  K.  Zumpfe  (Osten*. Chemzg. 
8,  121)  haben  gerunden,  dafi  das  TraubenkeroCl  neben  etwa  10  Proz. 
Glyoeriden  fester  Fettefturen  zum  grSBten  Teil  aus  dem  Qlyceride  der 
liinolsänre  besteht,  neben  welchem  noch  die  01;ceride  der  ölafture,  der 
Ricinolsäure  und  auch  in  geringer  Menge  Linoleue&nreglyceride  Tor- 
handen  sind. 

Zur  Herstellung  von  KnochenOl  wird  nach  F.  Hartl 
(Chem.  Rev.  1905,  314]  Benzin knochenfett  auf  60  bis  70*  erwärmt  und 
unter  fortwährendem  Umrühren  auf  15  hk  Benzin  knochenfett  15  k  reine 
SOgrädige  SodalCsung  hinzugesetzt,  in  der  man  7,5  k  Kochsalz  aufgelöst 
hat.  Die  Itlasse  läfit  man  8  Stunden  in  Bewegung.  Man  kQhlt  dann 
auf  25  bis  30*  ab  und  setzt  nun  eine  gesättigte  Lösung  von  7,5  k  doppelt- 
chromBaurem  Kali  und  nach  einiger  Zeit  23  bis  30  k  rauchende  SalztÄure 
hinzu  und  fährt  mit  dem  OmrDhren  so  lauge  fort,  bis  die  Bleichung  be- 
endet  ist,  d.  h.  bis  sich  ein  weißer  Schaum  mit  grflnem  Schein  zeigt 
Mittels  rotierender  Pumpen  befördert  man  das  Fett  in  die  Wasohbottiohe, 
in  denen  es  auf  geeignete  Weise  mit  Dampf  mehrere  Male  gewaschen 
wird,  bis  das  Fett  von  der  Säure  befreit  ist.  Das  von  den  Waachwaasem 
getrennte  Fett  lABt  man  in  Holzbottioben  erkalten  und  pre£t  es  am  besten 
in  hydraulischen  Pressen  von  300  Atm.  Druck  ab.  In  dem  Holzbottich 
befindet  sich  eine  EDhlschlange  mit  Wasser,  damit  sich  möglichst  viel 
Stearin  abscheidet,  wodurch  man  ein  besseres  und  klareres  Produkt 
erhält  Das  abgepreßte  öl  läfit  man  in  EflhlbehUtem  nochmals  sich 
klären,  wobei  sich  weiteres  Stearin  zu  Boden  setzt  Dos  öl  wird  ans 
diesem  Behälter  abgezogen,  während  der  Bodensatz  fflr  sich  gepreßt  wird. 
—  Bei  besonders  dunklen  Qualitäten  Knochenfett  wiederholt  man  den 
BleicbprozeB,  doch  braucht  hierbei  das  Wasohwasser  vom  ersten  Prozeß 
nicht  ganz  säurefrei  zu  sein.  Man  mache  mit  dem  Rohmaterial  stets 
einen  Yorversuch,  da  sich  nicht  alle  Knochenfette  bleichen  lassen.  — 
Die  Ausbeute  beträgt  65  bis  70  Proz.  KnochenOl,  wovon  etwa  50  Proz. 
kältebeständig,  bei  —  15',  sind.  Es  sind  3  bis  5  Proz.  Verluste  an- 
Konehmen.  —  KnotdienOl  dient  nicht  nur  als  Schmiermaterial  ungemischt 
oder  zum  Verbessem  von  UineralsohmierOlen  (HeißdampfcylinderOl), 
sondern  wird  auch  bei  der  Lederverarbeitung  (Chromgerbung,  Degras) 
angewandt 

Das  Verfahren  zum  Zerlegen  des  Wollfettes  von 
J.  LifschQtz(D.  R.  P.Nr.  163  254)  besteht  darin,  daß  Losungen  des 
Wollfettes  über  Knochenkohle  einige  Zeit  steheo  gelassen  werden.  Durch 
die  Knodienkohle  erfolgt  eine  Scheidung  der  Bestandteile  des  Wollfettes, 
die  nun  durch  Lösungsmittel  geeigneter  Art  aus  der  Knochenkohle  ge- 
trennt anagezogen  werden  kOnnen.     Übergießt  man  z.  B,  gut  g^lflhte 
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Knochenkohle  mit  einer  etwa  lOproz.  WollfettlOeung  in  Benzia  und  gieftt 
die  LOsung  nach  einigen  Stunden  wieder  ab,  bo  erhSlt  man  zwei  ver- 
schiedene Fettarten  innerhalb  und  außerhalb  der  Kohle,  die  von  gani 
verschiedener  Natur  Bind.  Die  Fettl&sung  hat  dann  etwa  2'/i  bie  3Proi. 
der  ursprflnglich  inLOsunggeweseneuFettmenge  an  dieEohleabg^eben. 
Geht  man  z.  B.  von  einem  Wollfett  aus,  das  etwa  650  Proz.  Wasser  auf- 
zunehmen vermag,  so  nimmt  das  in  Benzin  gelCate  Wollfett  nach  Bat- 
femung  des  LSBungamittels  nur  etwa  100  bis  300  Proz.  Wasser  auf,  je 
nach  der  Qnalitftt  der  verwendeten  Handels-Knooben kohle.  Mit  in  be- 
kannter Weise  sorgfältig  von  fremden  Stoffen  gereinigter  Enoohenkc^ 
IftBt  es  sich  erreichen,  dafi  z.  B.  ein  Wollfett,  das  550  Proz.  Wasser  auf- 
nimmt, so  entmischt  wird,  dafi  die  Hauptmenge  des  Fetts  (etwa  75  big 
80  Proz.),  welche  von  dem  Benzia  in  LOsung  gehalten  wird,  nicht  mehr 
als  10  bis  15  Proz.  Wasser  aufnehmen  kann,  während  der  Rest  dea 
Wollfettes  (etwa  20  bia  26  Proz.)  in  lüer  Kohle  verbleibt  und  eine  be- 
deutend erhöhte  Wasseraufnahmefähigkeit  zeigt  Dieser  in  der  Kohle 
zurQckgebliebene  Teil,  der  in  freiem  Zustande  in  Benzin  lOslich  ist,  ist 
jetzt  mit  Benzin  selbst  durch  wiederholtes  Auskochen  nicht  ganz  aus  dw 
Kohle  zu  entfernen.  6em§£  vorliegender  Erfindung  wird  er  z.  B.  mit 
Spiritus,  Chloroform,  Tetrachlorkohlenstoff,  Äther,  Aceton,  Schwefel- 
kohlenstoff u.  dgl. ,  die  sich  leicht  von  der  Kohle  trennen  lassen,  oder 
mittels  Losungen  von  Alkalien  oder  Erdalkalien  ausgezogen.  —  Es 
werden  z.  B.  100  k  Wollfett  (am  besten  nach  dessen  Trennung  von  den 
freien  FettsSnren)  in  9  hl  Benzin  gelOst  und  auf  geglohte  Knochenkohle 
gegeben.  Das  Oefaü  wird  5  bis  6  Stunden  auf  50  bis  60*  erwirmt 
Die  LOsung  wird  dann  in  eine  Destillierblase  abgelassen  und  die  Kdbia 
mit  Benzin  so  lange  berieselt,  bis  letzteres  den  Orad  des  reinen  Benzins 
zeigt  Nach  dem  Abdestillieren  des  Benzins  erh&lt  man  ein  Fett,  das 
eine  nur  mangelhafte  Wasseraufnahmefähigkeit  besitzt  Die  Knochen- 
kohle wird  nach  dem  Abblassn  des  Benzias  mit  Dampf  mit  Spiritus 
ausgezogen  und  ergibt  ein  fettartiges,  sehr  zfihes  und  klebriges  Produkt 
von  so  Starker  Wasseranfnahmeßthigkeit,  daß  schon  zwei  Teile  genflgui, 
um  z.  B.  bei  98  T.  Paraffinsalbe  eine  hohe  Wasseraufnabmefahigkeit 
hervorzurufen. 

Verfahren  zur  Herstellung  leicht  und  haltbar 
emulgierender  Fettstoffe  der  Qesellschaft  zar  Ver- 
wertung der  Bolegschen  wasserlöslichen  KineralOld 
(D.RP.Nr.  163387)ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  man  die  tierischen 
und  pflanzlichen  öle,  Fette  und  Wachsarten  bei  Temperaturen  von  un- 
gefähr 60  bis  SO*  mit  wasserlöslich  gemachten  Harzölen  ve^rtlhrt  — 
Bienenwacha  wird  mit  etwa  20  Proz.  eines  nachPat.  148  168  hergestellten 
wasserlöslichen  HarzOls  in  der  Weise  versetzt,  daß  man  das  geschmolzene 
Wachs  mit  dem  schwach  erwärmten  öl  verrOhrt  —  Camaubawachs 
wird  bei  gleicher  Behandlungsart  dadurch  lOslich  gemacht,  dafi  man  es 
mit  25  Proz.  des  erwähnten  wasserlOsiichen  HarzOls  verrflhrt  —  Um 
vasserlCslichee  Wollfett  zu  erhalten,  wird  neutrales  Wollfett  mit  etwa 
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36  ProE.  TasBerlöslloheo  Harzflls  verrflbrt  um  die  'wasBerlÖslich  ge< 
machten  Waohsarteo  in  Vaaser  zu  lOsen,  werden  sie  mit  etwas  lau- 
wannem  Wasser  angerührt,  und  wenn  ein  gl»chmftSiger  Brei  entstanden 
ist,  wird  mehr  Wasser  in  passender  Menge  zugeeetiL  —  Das  wasser- 
lOslicbe  Wollfett  emulgiert  sich  ohne  weiteres  in  jedem  Verh&Itnis. 

Zur  Herstellung  vonMineralOl-Emnlsionen  wird  nach 
J.  Stockhausen  [D.  R.  P.  Kr.  159  820)  1  k  der  nach  Pat  113433 
hergestellten  gelatineartigen  Seife  in  1  '  Wasser  g^Ost  und  mit  100  bis 
300  g  Mineralöl  unter  Kochen  und  ümrflhren  versetzt.  Die  erhaltene 
Sfischung  ist  vfillig  klar  und  gleiohm&ßig  und  Ifist  sich  in  viel  Wasser 
(etwa  6  bis  10  g  auf  II)  votlstflndig  klar  bis  schwach  milchig  auf.  Bei 
Anwendung  von  mehr  HineralOl,  bis  etwa  1  k,  bleibt  die  Mischung  wohl 
noch  klar,  ergibt  aber  mit  Wasser  stärkere  Emulsionen,  die  sich  jedoch 
tagelang  halten.  Das  Produkt  kann  beispielsweise  Verwendung  finden : 
1.  in  der  Elrber«  fOr  die  Avjvage,  wobei  sehr  sch&ne  Farbeffekte  erzielt 
und  neben  tadellosem  Griff  eine  absolute  Sicherheit  gegen  Ausschlag 
erreicht  wird ;  2.  als  Zusatz  zu  FarbbSdem  und  zu  Appretur-  uud 
Schlichtmassen ;  3.  in  der  Splnn«ei  zum  Einfetten  von  Gespinstfasern 
vor  dem  Verspinnen,  also  2.  B.  als  Ersatz  fflr  Olein  und  andere  Woll- 
echmelzmittel.  Man  arbeitet  hier  bedeutend  sparsamer  und  billiger  und 
bat  nicht  die  Nachteile,  die  z.  B.  der  hohe  Gebalt  an  un verseifbaren, 
unauswaschbaren  Beetandteilen  bei  Olein  mit  sich  bringt.  Die  Schmier' 
^igkeit  der  neuen  Olemulsion  ist  bedeutend;  4-  zum  Entfernen  von 
MineralOlfleoken  aus  Stoffen ;  5.  in  der  Lederindustrie  zum  Schmieren 
von  Leder. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  mit  Wasser  eine 
bleibende  Emulsion  bildenden  Schmiermittels  von 
V.  Urbauek  (D.  R  P.  Nr.  159  526)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß 
VaselinSl  mit  Lnft  behandelt  wird  und  dem  so  vorbereiteten  Öle  etwa 
20  Proz.  Wollfett  zugesetzt  werden,  worauf  das  Gemisch  mit  Wasser  zu 
einer  homogenen  Flflssigkeit  verarbeitet  wird.  Zur  Ausführung  des 
Verfahrens  wird  in  VaselinOl  wShrend  etwa  15  Minuten  in  bekannter 
Weise  Sauerstoff  oder  Luft  eingeleitet  Dadurch  wird  der  zusammen- 
hängende Zustand  des  Öls  aufgehoben:  das  öl  ist  überall  mit  feinen 
LuftblSsohen  durchsetzt  und  vermag  wie  ein  feinporiger  Schwamm  in 
seinen  dicht  nebeneinander  liegenden  Zwischenräumen  andere  Fette  sowie 
Wasser  aufzunehmen  und  festzuhalten.  Zu  diesem  ozonisierten  öl 
werden  etwa  20  Proz.  Wollfett  (Lanolin)  zugesetzt  Dieses  Gemisch 
wird  mit  Wasser  so  lange  verrührt,  bis  ein  homogenes  Gemisch  entsteht, 
welches  sich  nicht  entmischt  und  sich  vorzüglich  für  alle  Arten  von 
Sohmierzwecten  eignet 

Verwendung  vonPetrolätheroderanderen  leichten 
Kohlenwasserstoffen  als  Schmiermittel  fflr  Maschinen ,  die  bei 
niedrigen  Temperaturen  arbeiten.  VonE.  Claude  (D.R.P.Nr.165744) 
wurde  gefunden ,  daß  Ton  allen  bekannten  Flüssigkeiten  allein  die  bei 
der  Destillation  von  Petroleum  abziehenden ,  mit  Petroleum&ther  oder 
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Gazoline  u.  e.  w.  bezeichneten  leichteren  FlOBsigtceiten,  die  ein  spez.  Ge- 
wicht von  etwa  0,62  bis  0,74  besitzen,  auch  bei  Temperaturen,  die  tiefer 
liegen  als  die  kritische  Temperatur  der  Luft  ( — 140*),  nicht  gefrieren. 
InebeBO&deie  hat  Petroleum&tber  vom  spez.  Gewicht  0,640  die  Eigen- 
Schaft,  selbst  bei  der  Temperatnr  der  flfissigen  Luft,  die  unter  atmo- 
sphärischem Druck  bei  — 194*  siedet,  niobt  zu  gefrieren.  —  Ferner 
slad  Petroleum ILther  sowie  die  Petroleumgemische  von  annUiemd  gleichem 
spez.  Gewicht  bei  gewOhnlicherTemperatursehrschlechteSchmiermittd; 
es  sind  sehr  bewegliche  Plflssigkeiten ,  ohne  Tiscositftt,  die  eine  starke 
Abnutzung  und  ein  baldiges  Einfressen  der  unter  ihrer  Einwirkung 
stehenden  Reibungsfläohen  verursachen.  Sie  treten  aber  bei  tiefer  als 
—  120  bis  —  190'  liegenden  Temperaturen  in  Gestalt  eines  klebrigen 
Öles  auf,  welche  d^to  konsistenter  wird,  je  mehr  die  Temperatur  sinkt, 
welcher  Umstand  fflr  die  Schmierung  von  bei  solchen  Temperatnr- 
verh&ltnissen  arbeitenden  Kraftmaschinen  sehr  gOnstig  ist  —  Bei  der 
praktischen  Benutzung  wird  Petroleum&ther  gewöhnlich  mit  Schmierölen 
vermischt  verwendet  Je  tiefer  die  mit  der  Maschine  erzielten  Tempe- 
raturen liegen ,  um  so  mehr  PetroleumSther  setzt  man  zu.  Auf  diese 
Weise  kann  man  den  Gang  der  Maschine  von  Anbng  an  bis  zur 
Temperatur  der  LuftverflOssigung  sichern.  —  Als  Beispiel  sei  ein  Ge- 
misch von  Petroleum&ther  vom  spez.  Gewicht  von  0,64  und  von  leichtem 
TaselineCI  vom  spei.  Gewicht  0,68,  welches  erst  bei  ungeßhr  — 60*  er- 
starrt, erwähnt.  Bei  der  Ingangsetzung  der^schine  wird  man  beiepiela- 
weise,  bis  die  Einlafitemperatur  auf — 20*  herabgesunken  ist,  reines 
TaselineOl  verwenden,  dann  von  ungefShr  — 20  bis  — 60*  ein  Gemistt, 
welches  60  Proz.  dieses  Vaselinefils  und  60  Proz.  Petroleum  Äther  vom 
spez.  Gewicht  0,64  enthält,  bei  —  60  bis  —  120*  ein  Gemisch  aus 
26  Proz.  YaselineOl  und  75  Proz.  PetroleumSther,  bei  —120  bis  — 160* 
ein  Gemisch  aus  lOProz.  VaselineOl  und  90  Proz.  PetroleumSthOT.  Man 
wird  fortfahren,  mit  diesem  Gemiscb  zu  schmieren,  wenn  die  normale 
Betriebetemperatur  am  EintsB  — 120  bis  160*  beträgt.  Dag^en  wird 
man  bis  zur  Verwendung  des  reinen  Petroleumäthers  schreiten,  wenn  die 
Temperatur  unter  — 160*  liegt 

Durch  Mischung  von  Metallpulver  und  Schmier- 
stoff hergestelltes  selbstschmierendes  Metall  von 
L.  Boudreaux  (D.  R.  P.  Nr.  164  630)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafi  durch  Niederschlagen  von  ZinkdSmpfen  gewonnenes  Zinkpulver  oder 
durch  Reduktion  von  Kupferoxyd  oder  Kupfersalzen  erhaltenes  oder  auf 
elektrolytiachem  Wege  ausgeschiedenes  poriges  Kupfer  mit  einem  Schmier- 
stoffe gemischt  und  durch  Druck  zu  festen  Formen  zusammenge- 
preßt wird. 

Rostschutzmittel  fOr  Gewehrläufe  von  G.  Greiss 
(D.  R.  P.  Nr.  156  441)  besteht  aus  Ammoniumcarbonat,  Glycerin  und 
Vasogen. 

Das  Verhalten  von  Schmiermitteln  in  der  Kälte. 
Nach  R.  Hackel  (M.  Wien  1906,  38)  werden  ScbmietOle auf  ihr  Vet- 
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halten  Ib  der  Kalte  geprüft,  wenn  sie  für  die  Vervendung  im  Winter 
und  im  Freiea  bestimmt  sind ,  wenn  si«  also  während  des  Gebrauches 
einer  langsam,  bis  zu  einem  erfahrungsgem&B  anzunehmenden  Minimum, 
sinkenden  Temperatur  aasgeeetzt  eind.  Es  sollien  daher  solche  Unter- 
suchungen in  der  Art  ausgeführt  werden,  daß  das  zu  prüfende  Ol  nur 
ganz  allmählich  abgekühlt  wird,  und  daß  man  die  einzelnen  Temperatur- 
phasen  entsprechend  lange  wirken  l&St.  Biesen  Bedingungen  würde 
eine  Prüfung  der  E&ltebest&ndigkeit  am  meisten  entsprechen,  wenn  man 
das  zur  Erprobung  bestimmte  öl  nach  und  nach  in  folgende  Salzlösungen 
bringt  und  durch  mindestene  eine  Stunde  beobachtet. 


Znr  ErMugno^  einer 
Tenperator  von  beilXnflg 


Art  des  Salies 


EaliiimDibat  13,0 
KaliniDaitrat  jxai  Eooh*»l*             13,0  nod  S,8 

ChlorbarTum  I  36,8 

Chlorkalinm  1  8S,{t 

Cblorunmonlnm  I  S6,0 

NatrinmDitrM  |  50,0 

ChloTQBtriiim  |  33,0 

Hierbei  ist  die  Salzl&sung  in  einem  Ge{9ß  v<hi  mindestens  10  cm 
Durchmesser  Eur  Anwendung  zu  bringen ,  weil  sonst  die  ringrSrmige 
Schichte  der  LOsung  zwischen  der  QefSßwand  und  dem  eingesetzten 
Beagensglase  zu  rasch  erstarrt.  Wird  die  Prüfung  solcherart  durch- 
gefflhrt,  und  beobaohtet  man  die  hierbei  auftretenden  Bh'scheinungen 
(Trübung,  Eintritt  der  ZahflQssigkeit,  Erstarren),  so  erhftlt  man  ein  der 
Wirklichkeit  ziemlich  gleichkommendes  Bild  von  dem  Verhalten  dea 
Öles  in  der  Kälte.  Die  Untersuchung  dauert  jedoch  mehrere  Stunden, 
und  da  die  LOsungen  die  Temperatur  ihres  Oefrierpunktea  nur  so  lange 
halten,  als  noch  nicht  die  ganze  Masse  erstarrt  ist,  müssen  dieselben 
welchselweise  aus  der  Salz- Eismischung  herausgenommen,  beziehnngs- 
weise  wieder  in  dieselbe  eingesetzt  werden ,  was  eine  nahezu  ununter- 
brochene Beobachtung  erfordert.  Dies  führte  dazu ,  doü  vielfach  das 
kürzere  Verfahren,  die  Ermittelung  des  „Stockpunktes"  als  Prüfung  für 
das  Verhalten  von  ölen  bei  niedrigen  Temperaturen  angewendet  wird. 
Das  Reagensglas  wirdScm  hoch  mitdemÖlegefüUt  und  das  Thermometer 
eingesenkt  Der  Topf  wird  mit  im  Tuche  zerstoßenem  groben  Eis  ge- 
füllt, welches  mit  beiläufig  der  Hälfte  seines  Oe wich tes  mit  denaturiertem 
Kot^salz  (Viehsalz)  gemischt  wurde.  In  diese  Kältemischung  wird  das 
Beageneglas  eingesenkt  Es  empfiehlt  sich,  durch  einen  Vorverauch  die 
iingerähre  Temperatur  des  „Stockens"  zu  ermitteln.  Mit  einer  anderen 
Olmenge  wird  die  Probe  wiederholt,  wobei  inderNäbedervorermittelten 
Stock  temperatur  das  Reagensglas  von  Grad  zu  Grad  vorsichtig  geneigt 
wird.  Sobald  das  öl  unbeweglich  geworden  war,  ist  die  erreichte 
Temperatur  dann  der  „Stockpunkt,  wenn  das  Öl  aus  dem  umgekehrten 
Beagensglase  selbst  nach  zwei  Minuten  nicht  mehr  fließt".  —  Um  zu 
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«rprobea,  inwieweit  die  beidieBar,  der  WirklioUeit  niahteDtspreoheadea 
UÖthode   gefundenen   Werte   den   nach   einer  genaueren   PrQfungaut 
gefundenen  Resultaten  nahekommen,  wurde  «ine  Reibe  von  Versuchen 
.  angestellt : 


Öl- 
■orte 

Kon- 
■Utani 
vor  doD 

StockptiDkt  iD  dem  in 

die  Sali-EiBiDlichaDg 

ein^seoktan  Beageiu- 

glM«  ermiUtlt: 

elDederTorgeDaantanSattlSanngenlMi 
—  3*                       -  5« 

folgende  Beaebaffeafarit 

I. 

Dann- 

flBMig 

-  10,6» 

ZKhflaaiig 

Qertoekt 

II. 

DfiDD- 
flÖMig 

—  7,0» 

ZihfltUeig 

Qattockt 

III. 

Döou- 

flOMlg 

Dai  öl  WM  b«i  —  10,0« 

aber  schon    oaeh    einer 
Hinnte  wieder  Msnig  m 
wsTdaii.  Ein  .Nicht  mehr 
fließen"  nach  iwei  Minn- 
ten  war  selb«!  bei  einer 
Abküblnogaaf  -  1»,0» 
Dicht  BD  errelohen 

DSnoflaaeig 

DannBUuie. 

Nach  iwei  Stünden 

trOb,    im    antaren 

Teile   BeKinn   det 

Efitarreni 

Wenn  die  bei  der  Methode  durch  Binaenken  in  die  verschiedenen 
Salzlösungen  erhaltenen  Werte  als  der  Virkliohkmt  nahekommend  be- 
traohtet  werden,  so  ergibt  sich,  dafi  die  im  Reagensglase  durch  Einsenken 
in  die  SalE-Eismiscbung  gefundenen  Resultate  bei  öl  Nr.  I  um  52,3  Froz., 
öl  Nr.  n  um  40  Proz.  zu  tief  liegen,  und  bei  Öl  Nr.  III  (den  Stockpuakt 
mit  — 6,0*  angenommeii)  auf  einen  60  Proi.  übersteigenden  F^ler  im 
selben  Sinne  geschloaaen  werden  darf.  —  Das  Öl,  welches  lur  PrQfuDg 
in  das  Reagensglas  eingefQllt  wird,  bat  in  der  Regel  mehr  als  -|-16*, 
die  Salx-Eismischung  jedoch  eine  Temperatur  von  etwa  — 18,0*.  Die 
Differenz  beträgt  also  beilAu&g  33".  Bei  einem  so  großen  Temperatnr- 
geßlle  findet  der  WSrmeausgleich  sehr  rasch  statt,  so  daS  die  Zwischen* 
zustände,  welche  jedes  HineraUJl  beim  Übergange  vom  flQaaigen  in  den 
festen  Zustand  durchmachen  mufl ,  nicht  genflgend  Zeit  haben,  sich  in 
bilden,  und  erst  dann  in  die  Erscheinung  treten,  wenn  bereits  eine  be- 
deutende ünterkflhiung  des  Öles  stattgefunden  hat.  Bei  welchem  Qrade 
von  Ünterkflhiung  die  einzelnen,  dem  völligen  Erstarren  vorangehenden 
Veränderungen  desÖlea  und  endlich  das  „Stocken"BelbBtdem  Beobachter 
erkennbar  werden ,  hängt  von  der  chemischen  Zusammeneetzang,  dem 
Paraffin gehalte  und  davon  ab,  welche  Behandlung  das  öl  vor  seiner  Ver- 
wendung zur  Untersuchung  erfahren  hat.  Der  Fehler  wird  also  nahezu 
in  jedem  Falle  ein  verschieden  großer  sein  und  läBt  sich  somit  auch  kein 
Korrektion afaktor  ermitteln.    Die  Bestimmung  dee  Stookpunktes,  in  dar 
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angegebenen  Art  durcbgefQhrt,  verlftuft  also  viel  zu  rasch  und  ist  mit 
derartigen  Fehlern  behaftet,  daß  diese  Methode  auch  fOr  die  Ermittelung 
nur  annUhernd  brauchbarer  Werte  nicht  empfehlenswert  erscheint.  Es 
vird  nun  eine  AusfDhrnng  mit  Hilfe  des  in 
Fig.  63  abgebildeten  einfachen  Apparates 
empfohlen.  Das  OeffiB^i  wird  mit  derSEtlz-Gis* 
miachung  angefOUt.  Hierbei  bleibt  das  Binsatz- 
rohr  B  und  der  Beobaobtnngsschlitz  C  frei. 
Das  Iteagensglas  n  (Durchmesser  2  om)  wird 
3  cm  hoch  mit  dem  zu  prüfenden  Öle  angefflUt 
und  mit  dem  Kautsch ukstöpsel  s,  durch  welchen 
das  Thermometer  t  durchgesteckt  ist,  ver- 
eoblossen.  Sodann  wird  dasselbe  mittels  des 
Korkringes  v  in  das  weitere  Reagensglas  m 
(Durchmesser  3  cm)  eingesetzt,  so  daß  es  auf 
allen  Seiten  gleichmäßig  von  einer  etwa  4  mm 
dicken  Luftschichte  umgeben  ist.  Hierauf  wird 
das  Reagensglas  m  in  den  federnden  Trfiger  l 
eingeklemmt  und  der  bis  dahin  abgenommeu 
gewesene  Thermometerhalter  k  befestigt.  Nun* 
mehr  wird  die  Klemmschraube  g  der  Schieber- 
bQlse  /"gelockert  und  es  werden  beide Beagens- 
glftser  samt  dem  Thermometer  in  das  Einsatz- 
rohr B  eingesenkt.  Infolge  der  zwischen  den 
beiden  Reagensgl&sern  befindlichen  Luftschichte 
erfolgt  die  Abkfihlung  des  zu  prflfenden  Öles 
ziemlich  langsam.  Durch  den  Beobachtungs- 
eohlitz  C  ist  es  dem  Experimentator  mOglich, 
das  Thermometer  und  das  zu  prüfende  Ol  fort- 
wahrend im  Auge  zu  behalten.  Bei  dem  von  Zeit  zu  Zeit  erfolgenden 
Ausheben  und  Neigen  der  ReagensglSser  zur  Beurteilung  des  FlQssigkeite- 
grades  ist  erstens  ein  Berühren  mit  der  Hand  nicht  nOtig  und  zweitens 
verbleibt  das  innere,  das  ProbeOl  enthaltende  Reagensglas  infolge  der 
umgebenden  abgekühlten  Luftschichte  in  der  Terauohstemperatur. 

Die  ünterenchung  von  Schmiermitteln  in  dem  Labo- 
ratorium der  Fürstlich  P 1  e  s  s  sehen  Bergwerke  zu  Waidenburg  bespricht 
F.  Schreiber  (Z.  an  gew.  1905,  726).  Die  chemische  Ünterauchung 
der  CylinderQle  erstreckte  sich  auf  die  Feststellung  des  spez.  Qew. 
bei  \b*  und  der  im  Cylinder  bei  einer  Dampfspannung  von  7  Atm. 
herrschenden  Temperatur  von  150<*,  ferner  auf  den  Ctohalt  von  harten 
Pechen,  Asphalt,  freier  Stlure  und  Wasser,  sowie  auf  den  Nachweis  von 
fetten  ölen  und  medianischen  Verunreinigungen.  Die  Tisoositfit  bei 
150'  zu  bestimmen,  statt  wie  bei  Handelsanalysen  gewfihnlich  bei  100", 
ersohien  zweckmäßiger,  da  alsdann  direkt  auf  das  Verhalten  des  Öles 
im  Dampfcylinder  geschlossen  werden  konnte.  Schließlich  gelangte 
man   zu   folgenden  Lieferungsbedingungen:   Das  CylinderSl   muß   ein 
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reines  Mineralfil  sein,  darf  keine  fremdartigen  Beimengungen  und  keine 
medianisoben  Verunreinigungen  enthalten.  Es  muß  frei  von  Wasser 
sein,  und  der  Säuregehalt  darf  auf  SO,  berechnet  0,03  Proz.  nicht  Dber- 
steigen.  Das  öl  soll  in  Benzol  klar  lOslioh  sein  und  darf  mit  Petroteum- 
benzin  vom  epez.  Gewicht  von  0,700  keinen  RQckstand  hinterlassen. 
Der  Hartpecbgebalt  darf  1  Proz.  nicht  flbersteigen.  In  dflnDer  Schicht 
bei  lOO«  Iftngere  Zeit  erhitzt,  darf  es  weder  verharzen,  noch  eintrocknen. 
Das  spez.  Gew.  bei  16*  soll  nicht  unter  0,890  und  nicbt  Ober  0,925  be- 
tragen. Die  Viscositat  soll  bei  20*  nicht  Qber  550  und  bei  150*  nidit 
unter  1,80  sein.  Bei  300*  darf  das  öl  keine  entfiammbaren  Dämpfe 
entwickeln.  —  Die  vijllige  Lfialichkeit  des  Öles  in  Benzol  wird  vor- 
geschrieben ,  um  die  etwaige  Anwesenbeit  von  mecbaniscben  Venm- 
reinignngen  und  sonstigen  niil9elicben,  den  Schmierwert  herabsetzenden 
Beimengungen  festzustellen ,  da  derartige  Bestandteile  die  ZuflufirChrra 
verstopfen  und,  falls  sie  in  denCylinder  gelangen,  denselben  infolge  ihrer 
schmirgelnden  Witkung  stark  angreifen.  Asphalt  befindet  Stob  in  dem 
Öle  nicht  im  gelösten  Zustande,  sondern  in  Sufierst  feiner  Verteilung. 
Seine  quantitative  Bestimmung  gründet  sich  auf  die  ünlSslichkeit  in 
Petroleum benzin  vom  spez.  Oew.  von  0,700.  Zur  Äusfflhrung  werden 
etwa  2  bis  3,6  g  des  Öles  mit  der  tOOfachen  Menge  Benzin  geschflttelt, 
bis  sämtliches  öl  inLösung  gegangen  ist  Bei  etwa  12atOndigera  SteJien 
setzt  sich  der  in  der  LOsung  suspendierte  Asphalt  ab,  wird  filtriert,  gut 
ausgewaschen,  mittels  heiflen  Benzols  in  eine  Eulturschale  gespOlt  und 
nach  Verdampfen  des  Benzols  gewogen.  Asphalt  in  grABereo  Uengen 
kann  zu  unangenehmen  VorkommnisBen  fObren,  indem  er  sich  in  den 
Schieberkan&len  und  im  Dampfcylinder  als  feste  Masse  absetzt  Harte 
Peche  sind  in  jedem  hochsiedenden  Mineralöl  vorhanden,  —  Masohi- 
nenOl  muß  vollständig  klar  sein,  darf  wpder  pflanzliche,  noch  tierische  Ole 
und  Fette,  noch  sonstige  fremde  Beimengungen  enthatten.  Dasselbemufl 
frei  von  Wasser  und  mechanischen  Verunreinigungen  sein  und  darf,  in 
ddnnen  Schichten  längere  Zeit  bei  60*  erwärmt,  weder  verharzen,  noch 
eintrocknen.  Die  hierbei  streng  innezuhaltenden  Normen  sind:  Spei. 
Gew.  bei  5*  nicht  unter  0,900  und  nicht  über  0,915.  Die  Viseosität 
nach  Engl  er  bei  20*  darf  nicht  fiber  46  und  bei  60*  nicht  unter  6  be- 
tragen. Der  Entflammungspunkt  soll  im  offenen  Tiegel  nicht  unter  180* 
liegen.  Der  Säuregehalt  darf  also  SO,  berechnet  0,03  Proz.  nicht  abe^ 
steigen.  Das  Öl  muß  sich  in  Benzol  und  Petroleum benzin  vom  spez. 
Gewicht  von  0,700,  sowie  in  Alkoholälher  3:4  vollständig  klar  und  ohne 
KQckatand  lOsen.  Bei  — 16*  muS  das  Öl  noch  flieBend  sein  und  muS 
bei  dieser  Temperatur,  in  einem  U-fOrmigen,  6  mm  weiten  Glasrohr  einen 
gleich  bleibenden  Druck  von  50  mm  Wassersäule  ausgesetzt,  in  «ner 
Minute  mindestens  10  mm  steigen.  —  EzhanstorenOIe  werden 
hauptsächlich  bei  Kokereien  und  Gasanstalten  zum  Schmieren  der  Gas- 
sanger verwendet.  Sie  haben  neben  der  Schmierung  den  Zweck  zu  er- 
füllen, die  in  den  Gassaugern  abgeschiedenen  Teerbestandteile  flOaBig  zu 
halten.     Man  verwendet   de^alb   ffir  diese  Zwecke  vorteilhaft  tödit- 
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siedende  Teetßle.  DleBetben  haben  einen  Destillationspunkt  von  200". 
Die  Fraktion  betragt  gewöhnlich  bis  230*  =  1 2  Proz.,  bis  2  70«  =  20  Proz. 
und  bis  350*  =  63  Froz.  Der  Flammpunkt  dieser  öle  liegt  bei  lOO«. 
—  Zum  Schmieren  der  FOrdergeiaße  u.  b.  w.  wird  meistens  ein  minder- 
vertiges,  unrarfiniertes  ölproduht,  sog.  AcheenOl,  vervendet  —  FOr 
DynamoOle  gelten  folgende  Bedingungen :  Das  Ol  muß  vollständig  klar 
Bein,  darf  weder  pflanzliche,  noch  tierische  Fette  oder  Öle,  noch  sonstige 
fremde  Beimengungen  enthalten.  Ea  muß  frei  von  Waeser  und  mecha- 
nischen Verunreinigungen  sein  und  darf,  in  dünnen  Schichten  I&ngere 
Zeit  bei  50*  erw&rmt,  weder  verharzen  noch  eintrocknen.  Die  hierbei 
streng  innezuhaltenden  Normen  sind:  Spez.  Oew.  bei  16«  nidit  unter 
0,890  und  nicht  Aber  0,910.  Die  TiscoBitftt  nach  Engler  darf  bei  20» 
nicht  Aber  15  und  bei  50'  nicht  unter  3,5  betragen.  Der  Entflamm ungs- 
punkt  im  offenen  Tiegel  soll  nicht  unter  200*  liegen.  Der  Säuregehalt 
darf,  auf  SO)  berechnet,  0,01  nicht  flbersteigen.  Das  Öl  muB  sich  in 
Benzol  und  in  Petroleumbenzin  vom  spez.  Gew.  von  0,700,  sowie  in 
Alkoholather  3 : 4  vollständig  klar  und  ohne  Rflckstand  lOsen  und  soll 
bei  0*  noch  flieSend  sein.  —  Fflr  die  Liefemng  der  Wagen &le, 
welche  zum  Schmieren  der  FOrdergef&Be,  Eohskarren  u.  s.  w.  verwendet 
werden,  gelten  nachstehende  Vorschriften:  das  Öl  darf  keine  fremdartigen 
Bestandteile  enthalten,  muß  frei  von  Wasser  und  mechanischen  Verun- 
reinigungen sein  und  darf,  bei  50*  längere  Zeit  erwSrmt,  weder  verharzen 
nooh  eintrocknen.  Der  Säuregehalt  als  SOt  berechnet,  darf  0,20  Proz., 
und  der  Asphaltpecbgehalt  im  öl  0,5  Proz.  nicht  flbersteigen.  Der 
Viscosit&tsgrad  soll  bei  20*  50  bis  100  und  bei  50*  nicht  unter  6  be> 
tragen.  Der  Flammpunkt  darf  nicht  unter  150*  liegen  und  das  spez. 
Oew.  muB  bei  15*  0,900  bis  0,915  betragen.  Bei  — 15*  muß  das  Öl 
noch  fließend  sein  nnd  muß  bei  dieser  Temperatur,  in  dnem  U-fOrmigen 
6  mm  weiten  Otasrohr  einem  gleichbleibenden  Drucke  von  50  mm  Wasser- 
säule ausgesetzt,  in  einer  Minute  mindestens  10  mm  steigen.  —  FOr 
konsistentes  Maschinenfett,  welches  des  sparsameren  und 
sauberen  Betriebes  wegen  durchweg  zur  Schmierung  der  Transmissionen, 
Aufbereitungsapparate  u.  s.w.  eingefnhrt  ist,  wurden  folgende  Lieferun  gs- 
bedingungen  aufgestellt:  das  Fett  soll  eine  helle  Farbe  und  ein  homo- 
genes Aussehen  besitzen.  Es  soll  frei  von  mechanischen  Verunreinigungen 
sein.  Der  Kaikseifengebalt  darf  nicht  Ober  10  Proz.  und  der  Wasser- 
gehalt nicht  über  2  Proz.  betragen.  Der  Fließpunkt  soll  nicht  unter  80* 
liegen.  Das  Fett  soll  frei  von  freier  Säure  und  frei  von  Alkali  sein. 
Harzartige  Beimengungen  sind  fflr  Schmierzwecke  nicht  gestattet. 

Beurteilung  von  Schmiermitteln.  Q.  Blass  (Gif.  1905, 
1 203)  hält  diese  Anforderungen  fflr  zu  hoch.  Er  schlägt  fOr  die  Liefemng 
von  CylinderOl  folgende  Bedingungen  vor:  Angabe  des  spez.  Gewichtes 
und  des  ZäbflOsBigkeitsgradee  I>ei  150*.  Die  freie  Säure  als  S0|  be- 
rechnet, darf  nicht  Ober  0,01  Proz.  betragen;  freie  Fettsäuren  dürfen 
sich  nicht  im DampFstrom bilden;  ein  Aaphaltgehalt  istnurbiazu  0,4  Proz. 
zulässig;  das  Cylinderfll  muß  sich  in Petrolbenzin  vonO,70Bpez. Gewicht 
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klar  IQseD.  Fette  Öle  in  Verbindung  mit  Hineralfil  gAea  erheblich«i 
Nutzen  durch  bessere  Schmier ung  und  grSfiere  Betriebsaidieriieit,  nameat- 
lich  bei  eobwer  beUeteten  Achsen  sollte  man  nur  Qemieche  aas  mine- 
ralischen und  fetten  ölen  verwenden.  Die  Begrenmng  des  epezifisoh«! 
Gewichtes  von  0,900  bis  0,915  und  das  Verlangen  eines  Oefrierpunktee 
von  —  15^  ist  unzweokmäfiig  und  undurobfDhrbac.  Fflr  den  Betrieb 
ist  der  Flammpunkt  der  MaachineaSIe  ziemlich  belanglos. 

VisooBitätsbestimmung  der  Schmierfile.  Nach  R. 
Hackel  (M.Wien  1905,44)  ist  die  Ervrftrmung  desYiBoosimetersdorch 
Ringbrenner  nicht  vorteilhaft  Er  ändert  den  Apparat  dahin,  daB  man 
in  dem  einen  Q«f3JBe  mit  unterstelltem  Bunsenbrenner  stets  warmes,  in 
dem  anderen  Oe%ße,  in  welches  eine  von  kaltem  Wasser  durcbflosseaie 
Kflhlschlange  eingesenkt  ist,  immer  kaltes  Ol  zurVerfflgung  bat  Wran 
man  nun  außerdem  den  ftufieren,  ringförmigen  Qef&Braum  des  Viaooei- 
meters,  welcher  fOr  das  Heizbad  dient,  mit  einem  Aoalaufhahne  versieht, 
so  bildet  ein  richtiges  Sinstellen  bez.  Einhalten  der  gewünachten 
Temperatur  keinerlei  Schwierigkeit  lifan  hat  dann  nur  nfitig,  je  nach 
Bedarf  duroh  weohselweiBes  öffnen  der  verschiedenen  drei  Hahne  warmes 
oder  kaltes  Ol  in  das  Bad  einlaufen,  beziehungsweise  daa  im  Heiabsde 
befindliche  bereits  zu  sehr  abgekOhlte  oder  zu  beiAe  öl  abfliofica 
zu  lassen. 

Untersuchung  von  Schmierfetten.  Nach  J.  Marousson 
(M.  Haterialprflf.  22,  48  u.  23,  58)  erfolgt  die  Bestimmung  des  Wasser- 
gehalts bei  solchen  Schmierfetten,  die  leicht  flüchtige  Bestandteile  ent- 
halten ,  durch  Destillation  mit  dem  gleichen  Volumen  ToluoL  An  dea 
Destillati  onakolben  ist  ein  kurzer  Kühl«-  anzusohliefien.  Der  Veraach 
ist  beendet,  wenn  ganz  klare  Tropfen  ablaufen.  Das  Destillat  Oogt  man 
in  einem  unten  verengten  Hefioylinder  auf,  an  dessen  Teilung  man  nadi 
vfilliger  Scheidung  von  Toluol  und  Wasser  die  Menge  des  letzteren  ab- 
lesen kann.  Die  angewendete  Fettmenge  soll  100  g  betragen,  so  dafi 
die  Teilung  der  Vorlage  direkt  Prozente  Wasser  angibt.  —  Statt  Toluol 
ist  neuerdings  Xylol  verwendet,  daa  infolge  seines  hOher  liegenden  Siede- 
punktes (etwa  140*)  das  Wasser  auch  aus  sdiwer  zu  entw&ssemden, 
z.  B.  seifen  haltigen  Proben,  glatter  als  Toluol  flbertreibt  Die  anzu- 
wendende Materialmenge  ist  so  zu  bemessen,  daß  die  Menge  des  Über- 
gehenden Wassers  nicht  mehr  als  6  bis  10  cc  betrftgt,  jedoch  mOglicbit 
20  g  nioht  Obersteigt,  da  sonst  der  Ablesungafehler  zu  groB  wird. 
Wichtig  ist  der  Zusatz  von  Bimsstein  zur  VerhDtung  von  Siedevozng. 
Nach  Beendigung  der  Destillation  stellt  man  den  Cylinder,  in  dem  das 
Destillat  aufgefangen  wurde,  bis  zur  klaren  Trennung  der  Xylcl-  und 
Wasserschicbt  in  warmes  Wasser  und  stOSt  etwa  an  den  Wandungen 
haftende  WasserblAschen  mit  einem  Glasstabe  nach  unten.  Die  Ablesung 
erfolgt  nach  Einstellen  in  Wasser  von  15*.  Im  Xylol  hieben  sehr  ge- 
ringfügige Mengen  Wasser  gelOst  Der  hierdurch  bedingte  Fehler  ist 
sehr  klein  und  kann  im  allgemeinen  vemaohlftssigt  werden.  Zu  seiner 
Vennndung  verwendet  man  ein  vorher  mit  Wasser  destillierte«  und  nach 
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El&niDg  der  beiden  Schichten  vom  WasBer  getrenntes  Xylol.  —  Zur  Be- 
Btimmang  der  freien  S&ure  werden  etva  10  g  Fett  verwendet  und  mit 
50  ec  einer  Benzin- Alkohol mischung  (1 :10  nach  Volumen)  amRflckfluB- 
kOhler  gekocht  Man  fOgt  dann  noch  30  cc  neutraliaierten  50proz. 
Alkohol  hinzu  nnd  titriert  mit  Natronlauge  in  der  W&rme,  bis  die 
untere  alkoholische  Schicht  eben  dauernd  rosa  getlrbt  wird  (Indikator: 
Phenolphtalein). 

Die  oxydierende  Wirkung  des  superozydhaltigen 
Äthers  und  den  Einfluß  derselben  beider  DurcbfahnmgderEreissohen 
Reaktion  bespricht  ausfOhrlioh  H.  Diti  (Chemzg.  1906,  705). 

Der  Entflammungspunkt  der  Pflanzenöle  liegt  nach 
M.  Rakuein  (Chemzg.  1905,Nr.61)  oberhalb  200*,  so  daß  jeder  Zusatz 
TOD  MineralClen  den  Entflammungspunkt  bedeutend  herabdrOcken  würde. 
Bei  dem  foat  farblosen  RicinusOl  (als  helles  CylinderOl  oder  Madia)  ist 
der  hohe  Entflammungspunkt  so  charakteristisch,  daÜ  alle  anderen  lang- 
wierigen Prüfungamethoden  gar  nicht  mehr  in  Betracht  kommen,  weil 
kein  Mineralfil  von  derselben  Farbe  einen  so  hohen  Entflammungspunkt 
besitzt  PrQft  man  noch  das  öl  auf  das  spez.  Gewicht,  die  VisooBiiftt 
oder  das  optische  DrehungsvermSgen ,  ao  wird  jeder  Zweifel  beseitigt 
Besonders  gilt  das  von  dem  DrehungsvermOgen ,  welches  durch  Zusatz 
Ton  Mineral-  und  Pflanzenölen  jedenfalls  kleiner  wird. 

Älkoholisofao  Kalilauge  für  Fettanalyee  wird  nach 
M.  Kitt  (Chem.  Rev.  11,  173)  mit  destilliertem  Alkohol  hergestallt 

Die  flalpheusche  Reaktion  zeigen  nach  E.  Fischer  und 
B.  Peyau  (Z.  Unters.  9,  81)  nicht  alle  BaumwoUsamendle  in  gleicher 
StArke.  Es  zeigt  sich  femer,  daß  nach  längerem  Erhitzen  des  Baumwoll- 
samenOles  auf  2000  die  Reaktion  bedeutend  abgesohwicht  wird,  ohne 
daß  der  SAuregrad  und  die  sonstigen  Eigenschaften  des  Öles  eine  wesent- 
liche Änderung  erleiden.  Nach  flatOndigem  Erhitzen  auf  260*  wird  zwar 
der  die  Halphen  sehe  Reaktion  veranlassende  EOrper  vOllig  zerstOrt, 
zugleich  wird  aber  auch  das  öl  in  seinen  Äußeren  Eigenschaften,  wie 
Geruch,  Geschmack  und  Farbe  so  verAndert,  daß  es  zu  Speisezwecken 
nicht  mehr  verwendbar  ist 

Beurteilung  von  Sesam ftl.  Nach  H.  Sprinkmeyer  und 
H.  Wagner  (Z.  Unters.  10,  347}  zeigt  das  aftikanische  SesamSl  im 
200  mm-Rohr  eine  Drehung  von  1,42',  eine  Brechungszahl  von  G9,2 
bei  25*  und  eine  Jodzahl  von  114,1 ;  dagegen  betragt  bei  dem  indischen 
und  levantischen  öle  das  optische  Drciiungs vermögen  1,0*  bez.  1,1^ 
die  Refraktometerzahl  68,2  bez.  68,0  und  die  Jodzahl  108,3  bez.  108,8. 
Unter  den  drei  verschiedenen  SesamSlen  gibt  das  indische  die  stArkste 
Baudouinsche  Reaktion.  Zum  Nachweis  von  kleinen  Mengen  SesamOl 
in  Fette  werden  60  bis  100  g  des  geschmolzenen  klaren  Fettes  in  einem 
Soheidetrichter ,  2mal  mit  je  30  co  Eisessig,  welcher  den  TrAger  der 
Baudouinschen  Reaktion  und  auch  etwa  vorhandene  Farbstoffe  auf- 
nimmt, durcbgeschflttelt  Die  EiseesiglOsung  dampft  man  auf  dem 
Wasserbade  ein,  versetzt  drai  Rflckstand  mit  6  cogesAttigtem  Barytwasser 
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tind  verseift  ihn  nach  Zusatz  von  10  cc  AliohoL  Der  aaf  dem  Wasser- 
bade  getrockneten  und  hierauf  zerriebenen  Seife  wird  jetzt  durch  wieder- 
holtes Behandeln  mit  Petroläther  der  die  Bau  dou  in  sehe  Beaktion  be- 
dingende EOrper  entzogen,  w&hrend  ein  etwa  vorhandener,  die  Reaktion 
störender  Farbstoff  bei  der  BarTteeife  zurückbleibt  Den  PetroUther- 
auBzug  filtriert  man,  dampft  ihn  alsdann  auf  1  bis  2  cc  ein  und  m- 
wendet  den  Ei ndampfrOck stand  zum  Nachweise  des  Sesamfiles  mit 
Furfurot  -Salzs&ure. 

Bestimmung  der  Jodzahl  in  Fetten.  Nach  F.  H. 
van  Leent  (Z.  anal.  1904,  661)  enthalten  die  Lfisungen  von  v.  Hübl. 
Ephraim  und  Wije  als  wirksame  Beatandteile  Jodmonochlorid  und 
unteijodige  SOure.  Die  mit  Fettsfturen  entst^enden  Additionsprodukte 
«rleiden  keine  Vertederung  durch  Abspaltung  oder  Einwirkung  von 
Salzs&ure. 

Jodzahl  der  Mineralöle.  E.  Q raefe  (Petroleum  1905,  14] 
bestimmt  die  ungesKttigten  Verbindungen  in  Mineralölen  durch  die  Jod- 
zahl. Dieselbe  kann  femer  dazu  dienen,  Brannkohlenteerprodukte  in 
HineralSlen  nachzuweisen,  unlerstfltzt  wird  sie  dabei  durch  die  Be- 
stimmung des  Sofawefelgehaltes  und  bei  hellen  Ölen  aufierdem  ducchdie 
PrDfungaaf  das  Verbalten  deröle  gegen  Chlorschwefel.  Man  kann  durch 
die  Jodzahl,  vor  allem  aber  durch  die  Farben reaktion  beim  Behandeln  mit 
Schwefelsfture  Petrolparaffine  von  Sohwefelparaffinen  unterscheiden. 

Einfluß  der  Oxydation  der  Öle  durch  Luft  .auf  die 
Jod  zahl.  Ist  nach  H.  C.  Sberman  und  H.  J.  Falk  (J.Amar.l905i 
bei  nicht  trocknenden  und  halbtrocknenden  ölen  durch  Oxydation  das 
spez.  Gewicht  bei  15,5*/15,6'  um  0,001  gewachsen,  so  hat  die  Jodiahl 
um  0,8  abgenommen.  Man  hätte  also  zu  der  Jodzahl  des  oxydierten  Öls 
so  viele  Male  0,8  zu  addieren,  so  oft  seine  Dichte  um  0,001  Ober  die 
Normaldichte  gewachsen  w&re. 

Halogenabaorption  von  ölen.  Nach  L.  M.  Tolman 
(J.  Amer.  26,  826)  werden  beiAnwendungder  Wijs  und  Hanusscheo 
Losungen  bedeutend  bessere  Resultate  erhalten,  als  bei  Anwendung  der 
H  Ab  Ischen  Lösung.  Die  H a  n  u  s sehe  Uethode  gibt  Resultate,  die  am 
besten  mit  den  vorliegenden  Angaben  flbereinstimmen ;  um  wdmelle 
Einwirkung  zu  erzielen,  ist  ein  ÜberechuB  von  60  bis  70  ProE.  erforder- 
lich. Die  Wijssobe  LOsnng  wirkt  schneller  imd  braucht  nur  mit 
35  Pros.  ÜbereohuS  angewandt  zu  werden ,  gibt  abM-  hfihere  Resultate. 

Thermoleometer  zur  Bestimmung  der  WSrmeentwickelong 
beim  Mischen  der  öle  mit  Schwefelsaure  beschreibt  M.  Tortelli 
(Chemzg.  1906.  531). 

Die  Untersuchung  der  Speisefette  bespricht  W.  Arnold 
(Z.  Unters.  10,  201),  —  G.  Pendler  (Chem.  R«v.  12,  207)  den  Nach- 
weis fremder  Farbstoffe  in  Fetten,  —  desgl.  H.  Sprinkmeyet 
(Z.  Dnters.  9,  508). 

Dntersuohung  von  Schweineschmalz.  Nach  A.  Olig 
und  J.  Tillmanns  (Z.  Unters.  9,  596}  verwenden  holländische Finnoi 
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bei  der  Heretellung  von  Schmalz  verdorbeoe  Fette,  welche  durch  Be- 
handlUDg  mit  Alkali  von  ihrem  Bobtecbten  Oerach  and  Oesohmack  be- 
freit wordea  sind.  Auf  diese  Weise  bereitete  Fette  fallen  dadurch  auf, 
daß  dieselben  beim  Auskochen  mit  Wasser  auch  nach  Bt&rkster  Ab- 
kfihlong  ein  trübes  wässeriges  Fittrat  liefern.  Die  Untersuchung  wird 
besprochen. 

Die  Untersuchung  von  Schweineschmalz  bespricht 
ausfahrlich  E.  Folenske  (Arb.  Qesundh.  22,  657  u.  576).  —  Nach 
D.  Wesaon  und  N.  T.  Lane  (J.  Chemical  1905,  714)  bestanden  die 
im  Handel  vorgefundenen  Sorten  Schweineschmalz  meistenteils  aus  Qe- 
mischen  von  Schweinefett,  Baum  wollen  samenOl ,  Oleogtearin  und  Talg. 
Es  fanden  sich  auch  Sorten  mit  Paraffin zusatz. 

UntersuchungderFette  und  Öle.  Nach Frank-Kame- 
netzky  (Z.  Oftentl.  11,  26)  sind  Verseif ungszabi,  Jodzahl u.  s.  w.  keine 
wirklichen  Eonstanten,  sondern  „Yariablen".  Auch  'ei^bt  sich ,  daB 
die  Verwertung  der  ermittelten  Zahlen  eine  eingehende  Untersuchung 
unter  Anwendung  aller  zu  Qebote  stehenden  Mittel  voraussetzt, 
«nf  Onind  deren  man  sich  von  der  An-  oder  Abwesenheit  aller 
von  Fall  zu  Fall  in  Betracht  kommenden  F&lsohungs mittet  zu  flber- 
zeugen  hat. 

Fettsäuren,  Seife,  Glycerin. 

Zur  Spaltung  von  Fetten  u.  dgl.  wird  nach  0.  Mannig 
(D.  R.  P.  Nr.  160 111)  das  Fett  in  feinen,  regenartigen  Strahlen  und  mit 
starkem  Druck  auf  eine  in  einem  mit  Dampf  von  etwa  8  bis  10  Atm. 
Spannnng  erfflllten  Baum  angeordnete  Prellwand  gespritzt.  Das  Fett 
wird  hierbei  so  vollständig  zerstäubt,  daB  ein  Fettnebel  entsteht,  welcher 
sich  mit  dem  Dampf  aufs  innigste  vermischt.  Der  Frischdampf  wird 
unter  der  Prellwand  in  den  Dampfraum  eingeführt  gegen  die  Unterseite 
derselben,  verleQt  sich  auf  der  Fläche,  diese  beheizend,  und  strOmt,  am 
Rande  der  Prellwand  hervordringend,  dem  auf  der  Oberseite  erzeugten 
Fettnebel  entgegen.  —  Die  Vorrichtung  besteht  im  wesentlichen  darin, 
da£  in  dem  Dampfranm,  in  welchem  die  Neutratfette  mit  dem  Dampf  in 
BerDhrung  kommen,  eine  Prellwand  d{Fig.  54  8. 514)  angeordnet  ist,  gegen 
welche  einwaeits  die  Neutralfette  durch  eine  der  Prellwand  gegenOber- 
etehende  Brause  e,  deren  Offnungen  eine  Weite  von  etwa  '/,  bis  '/i  mm 
besitzen,  gespritzt  werden,  andererseits  der  Frischdampf  aus  dem  der 
Prellwand  gegenflber  mOndenden  Dampfrobr  b  ansstrCmt.  Der  aus  der 
Dampfrohrmflndung  b  hervordringende  Dampfstraht  strßmt  infolge  des 
Anpralles  auf  der  Prellwand  d  gleichmäßig  nach  allen  Seiten  dem  Rande 
derselben  zu,  dringt  unter  diesem  hervor  und  steigt  in  dem  nebetartigim 
Dampfraum  verteilten  Fett  empor.  Der  verbraudite  Dampf  wird  durch 
die  Äbdampfleitung/' entfernt.  Das  gespaltene  Fett  sammelt  sich  in  dem 
unteren  Teil  des  Dampfraumes  an,  aus  welchem  es  durch  Hahn  e  in 
die  darunter  aufgestellten  Behälter  abSiefieu  kann. 
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Herstellung  geruohloBerFettsfturen  aus  Tranen  und 
Fiaohfetten.     Nach  Q.  Sandberg  (D.  R.  P.  Nr.  162638]  verden 
die   20   Tfirarbeitendeii  Trane  und  Fieohfette   tuerst  oaob   einem  der 
bekannten  Veraeifungsprosesse, 
7ig-54.  I.  B.  daroh  Sohwefeleflare ,  im 

Autoklaven  od»  in  anderer 
Weise  gespalten,  d.  h,  die  Q\y- 
oeride  in  Olyoerin  und  freie 
FettsAuren  zerlegt,  wonach  die 
vom  Olycerin  abgetrennten 
freien  Fettsäuren ,  welche  noch 
mit  dem  unangenehmen  flsohigen 
Geruch  behaftet  sind,  weiter 
verarbeitet  werden,  um  die 
abelriechenden  Zersetznnga- 
Produkte  der  EiweifikOrpo' 
(Amine,  Amidosluren  und  Amids 
der  Fetts&uren)  zu  entfernen. 
Die  aus  FettsSuren  bestdieode 
Hasse,  in  welcher  sich  noch 
die  flbelriechenden  Substanzen 
des  Tranes  (Amine,  Amide  der 
FettsSuren  und  Amidosftaren] 
befinden,  werden  unter  fortwäh- 
rendem Umrahrm  und  bestfto- 
diger  KOhlung  bei  einer  nicht 
nnter  25"  Uzenden  Temperatur 
ungefShr  20  oder  mehr  Prozent 
konzentrierter  Schwefelafture 
vom  spez.  Gewicht  1,84  zuge- 
setzt. Es  findet  nun  eine  lang- 
same Beaktion  statt,  in  deren 
Verlauf  die  Sohwefetsfinre  auf  die  in  den  Fettefturen  enthaltenen  Gbei- 
rieohenden  Amine  unter  Umwandlung  der  letzteren  in  geruchlose 
Salze  einwirkt  Infolge  der  Reaktion  der  Schwefele&ure  steigt  die 
Temperatur  der  Hasse.  Damit  nun  eine  möglichst  große  Ausbeute 
von  Fettsäuren  erhalten  wird,  muB  die  Temperatur  bei  dieser  Reaktion 
durch  fortgesetztes  Abkühlen  in  den  Grenzen  von  25  bis  40*  bleiben, 
weil  bei  höherem  Temperaturanstieg  die  Scbwefelsftnre  auch  auf  die  Fett- 
säuren zerstörend  einwirkt.  Nach  einigen  Stunden  ist  die  Reaktion, 
welche  infolge  derEflfalung  langsam  vor  sich  geht,  beendet,  und  sämtliche 
Amine  sind  in  wasserlOeUohe  geruchlose,  schwefelsaure  Salze  umgewandelt 
Die  Fettmasse  wird  nun  sorgfältig  mit  'Wasser  so  lange  ausgewaschen, 
bis  alle  aus  den  Aminen  u.  dgl.  gebildeten  Salze  entfernt  sind.  Die 
so  erhaltene  Hasse  kann  alsdann  destilliert  werden.  Erwähnt  wird,  diA 
in  der  Fettmasse  bei  der  Sohwefels&urereaktion  glffiohzeitig  dw  bekannte 
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DmwandluDgsproieS  der  PhysetOlsAure  in  OxypalmitinE&ure  und  der 
Oldiosäure  in  Oxystearina&ura  vor  sich  geht,  wodurch  die  Konsistenz  der 
Masse  erhfiht  wird.  Das  talgartige  Produkt  bildet  ein  Gemisch  aushärten 
und  fiQssigen  Fettsäuren  und  bat  einen  Erst&rrungepunkt  von  36  bis  35*. 
Aus  diesem  kßiiii«n  erforderlicbenralls  die  harten  und  flSssigen  SBur«a 
durch  Pressen,  Eristallisstion  oder  andere  bekannte  Operationen  gesondert 
erhalten  werden  zwecks  Vwwendung  in  der  Seifen- oder  Serienfabrikation 
oder  in  der  Textilindustrie. 

Bei  nigungTon  Fetts  Auren.  Nach  C.  Dreymann  {D.R.P. 
Nr.  164 164)  enthalten  die  in  der  Stearinfabrikation  verwendeten  minder- 
wertigen Fette  viele  organische  Bestandteile,  welche  die  daraus  herge- 
stellten Fettsäuren  so  dunkel  tärben,  daß  dieselben  behufs  weiterer  Ver- 
arbeitung erst  nach  besonderen  Verfahren  gereinigt  werden  mDssea.  Am 
einfachsten  geschieht  dies  durch  die  Destillation.  Hierbei  zersetzt  siob 
aber  das  noch  vorhandene  Neutralfett  sowie  auch  die  organischen  Be- 
standteile unter  Bildung  von  Kohlenwasserstoffen,  welche  bei  dem  nun 
folgenden  Pressen  der  Fettsäuren  in  das  Olein  Qbergehen  und  dieses 
minderwertig  machen.  Teilweise  liBt  sich  dieser  Übelstand  durch  vor- 
heriges AnsAuren  der  Fettsfturen  mit  SbisiProz.  konzentrierter  Schwefel* 
säure  und  Anwendung  des  Vakuums  beim  Destillieren  beheben.  Be- 
sonders groB  ist  die  Bildung  von  Kohlenwasserstoffen  beim  Destillieren 
der  bei  der  Umwandlung  von  flflssigen  Fettsäuren  mittels  konzentrierter 
Schwefelsäure  in  feste  Fettsäuren  entstehenden  OxystearinsAure,  welche 
bei  der  Destillation  zum  Teil  in  IsoOlsäure  und  gewßhnliche  Ölsäure  bez. 
KohlanwaBserstotTe  zerlegt  wird,  welch  letztere  bis  zu  10  Proz.  in  dem 
Destillate  enthalten  sind  und  dieses  und  somit  die  OxystearinsAure  lur 
weiteren  Verarbeitung  unbrauchbar  machen.  Dies  ist  der  Onind,  warnm 
bei  der  Umwandlung  des  Oleins  in  Oxy  Stearin  säure  die  Ausbeute  an 
festen  FettsAuren  in  der  Praxis  noch  so  gering  ist.  In  neuester  Zeit  ver- 
suchte man  das  Oleia  vor  der  Behandlung  mit  konzentrierter  Schwefel- 
säure durch  Destillation  zu  reinigen,  jedoch  mit  wenig  Erfolg.  —  Die  zu 
reinigenden  FettaAuren  werden  nun  mit  Alkohol  esteriflziert  und  der  Ester 
im  Wasaerdampfstrom  destilliert  Zur  Ausfflhrung  werden  100  k  der 
Fettsäure  mit  10  k  Methylalkohol  durch  dreistDndiges  Erhitzen  unter 
Zusatz  von  0,5  k  Salzsäuregae  oder  1  k  konzentrierter  Schwefelsänre 
esterifiziert,  der  aberscbflssige  Alkohol  und  die  Säure  entfernt,  mit  Wasser 
gewaschen,  getrocknet  und  wie  ttblich  mit  Wasserdampf  im  Vakuum 
destilliert.  Die  so  erhaltenen  reinen  Ester  werden  im  Autoklaven  mit 
oder  ohne  eines  die  Spaltung  befördernden  Oxydes,  z.  B.  0,1  Proz.  Zink- 
oxyd, durch  Qberhitzten  Wasserdampf  gespalten  und  der  dabei  frei 
werdende  Alkohol  durch  Rektifikation  des  vom  Autoklaven  ansstrßmenden 
Dampfes  zurückgewonnen.  Das  aus  den  Fettsäuren  abgeprefite  Otein 
kommt  dem  besten  Saponifikatolein  gleich.  —  FDr  diesen  Zweck  läßt 
sich  jeder  Alkohol  verwenden,  wenn  der  Ester  nurunzersetztdestJUierbar 
ist,  doch  kommen  heute  des  Preises  halber  nur  Äthyl-  und  Methylalkohol 
in  Betracht 
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Zur  Oewionung  vod  Fettafturen  aas  Fäkalieo,  Effluvien 
M.  dgL  werden  nach  F.  Xaeppel  (D.R.P.Nr.  159  170}  die FZkalmaräeu 
entweder  direkt  mit  starken  Basen,  wie  kohlensaure  Alkalien,  namentlidi 
aber  Ätzalkalien  versetzt  und  das  Oemisch  bei  einer  Temperatur  Ton 
etwa  100  bis  126*  getrocknet,  oder  die  FSkalmassen  werden  nadi  Zu- 
gabe der  Basen  hIs  Brei  einige  Zeit  gekooht.  Nach  der  Verseifung,  bei 
welcher  das  freigewordene  Ammoniak  aufgefangen  werden  kann,  werdoi 
die  Seifen  mit  warmem  Wasser  ausgelaugt  Aus  der  so  gewonnenen 
SeifenlOaung,  welche  zur  Beseitigungder  noch  vorhandenen  mechaniBchen 
Verunreinigungen  zun&ohgt  filtriert  wird,  werden  dann  die  Fettsfinren  in 
bekannter  Weise  duroh  Ans&uern  «bgescfaiedea  und  mittels  fettlSseoder 
Mittel,  wie  Benzin,  Äther  u.  s.  w.,  extrahiert  Hierb«  findet  gleichzeitig 
eine  Trennung  der  beim  Ansäuern  der  Seifenlßsung  mit  den  FettsAuien 
abgeschiedenen  Giweißstoffe  statt  Durch  Verdampfen  des  Lösungs- 
mittels werden  die  Fetts&uren  schlieBlioh  in  reiner  Form  gewonnen.  — 
Die  gewonnenen  FettsBuren  kOnnen  namentlich  zur  Kerzenfabrika- 
tion oder  zur  Verarbeitung  auf  Stearin  Verwendung  finden.  —  Das 
Verfahren  sollmit  Vorteil  bei  El&ranlagen  Anwendung  finden,  bei  welchen 
durch  gengnete  FUtriervorriobtangen  Schlamm  und  Flflssigkeiten  ge- 
trennt werden. 

Die  Behandlung  der  Fette  mit  konzentrierter 
Seh wefels&ure  hat  bekanntlich  den  Zweck,  das  Neulralfett  zu 
spalten  und  die  Ölsäure  zu  Olsohwefels&nre  zu  oxydieren.  0.  Rosauer 
(Oeeterr.  Chemzg.  8,  99)  hat  die  gflnatigsten  Bedingungen  studiert,  unter 
denen  diese  Oxydation  erfolgt  Die  Reaktionsmasse  wurde  durchgemisdit 
1.  mit  einem  RQhrer,  2.  durch  Einleiten  von  Eohleosäure,  3.  durch 
Durchsangen  von  atmosphärischer  Luft,  i.  durch  Durchsaugen  von  vor- 
gewärmter Luft.  Bei  Anwendung  des  Rflhrers  wurden  die  hOchatcai 
Ausbeuten  an  Öesamtfettsäuren  erzielt.  Beiflglich  der  Daner  der  Ein- 
wirkung der  Schwefelsäure  ergab  sich,  dafi  der  ölsäuregehalt  konstant 
fällt,  anfangs  sehr  rasch,  nach  der  vierten  Stunde  jedoch  mir  sehr  wenig, 
so  daB  die  teobnisohe  Ausnutzung  kaum  mehr  rentabel  erscheint  Für 
die  Arbeit  im  GroBbetrieb  eignet  sich  am  besten  ein  guBeisemes  Qefäfi, 
da  dieses  von  66proz.  Schwefelsäare  nicht,  von  den  Fettsäuren  nnr  wenig 
angegriffen  wird,  mit  einem  einfachen  Stampfwerk.  Bei  derÄcidifikatioa 
kann  man  die  Temperatur  auf  90*  erniedrigen,  ohne  eine  Minderausbeute 
an  teatsn  Fettsäuren  zu  erzielen.  Behält  man  die  Temperatur  von  112* 
bei,  BO  kann  man  die  Menge  der  Schwefelsäure  von  5  Pruz.  auf  3  Proz. 
herabsetzen,  doch  empfiehlt  es  sich  in  diesem  Falle,  den  Apparat  4  bis 
6  Stunden  im  Betrieb  zu  lassen. 

Die  Fettsäuren  von  der  Autoklavenverseifung  sind 
nach  A.  Zimmermann  (Seifenf  21,  I19ß)  oft  dunkler,  als  dieNentral- 
fette,  ans  draen  sie  stammen.  Will  man  weifie  Fettsäuren  haben,  so 
muß  man  die  Fette  vor  der  Zersetzung  reinigen  und  bleichen.  FQr  ganz 
dunkles  KemSl  wird  fdr  diesen  Zweck  Kochen  des  Fettes  mit  Wasser 
durch  direkten  Dampf,  hierauf  Einrühren  einer  klaren  ChlorkalklOsnog 
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und  sohliefilich  Zugabe  einer  tecbnisoben  WasserstoffBuperoxjdlOsuiig 
mit  etwae  Sohwefels&nre  empfohlen. 

Heretellung  ron  FettsSuren  durch  fermentative 
Fettspaltung.  Nach  E.  Hoyer  (Seifeneiederzg.  1906,509)  wird 
jetzt  nicht  mehr  Ricinuesamen,  sondern  ein  Extrakt  aus  demselben  an- 
gewendet NabeEa90Proz.(ler  gesamten  EiweiBstoffe  des  RioinuBsamenB, 
insbesondere  aber  alle  in  Olycerinwasaer  lOslioben  Albuminate  sind  bei 
der  Fennen tdarstellung  entfernt  worden.  EntbAlt  das  su  spaltende  Fett 
an  and  fQr  sich  echon  EIwmS  oder  Schleimstoffe,  so  muß  ee  yot  dem 
Spalten  gelftntert  werden.  Dieses  geschieht  mittels  konientrierter  Lauge 
oder  durch  Aufkochen  mit  etwa  IproE.  konzentrierter  (mit  etwas  Wasser 
verdOnnter)  Schwefelsaure.  Das  Spalten  der  Fette  geschieht  in  einem 
eisernen  Kessel,  der  nnten  konisch  zuläuft  Als  Ansatzwasser  nimmt 
man  36  Froz.  vom  öl,  die  Ansatztemperatur  betr&gt  bei  Sflssigen  ölen 
etwa  23*,  bei  konsiBt^ten  Fetten  zweckmäßig  1  bis  2*  Aber  dem  je- 
weiligen Erstarrungspunkt;  doch  darf  eine  höhere  Temperatur  als  42* 
nicht  angewandt  werden,  da  infolge  des  Spaltungsprozesses  die  Tempe- 
ratur um  2  bis  3*  steigt  und  bei  43  bis  44*  und  darflber  das  Ferment  in 
Berflhrung  mit  Wasser  seine  spaltende  Eigenschaft  verliert  Dm  die 
Spaltung  des  Ansatzes  zu  beeohleuniges ,  setzt  man  Mangansnlfat  als 
Aktivator  (0,15  bis  0,20  Proz.  vom  ölansatz)  hinzu.  Die  Fermentmenge 
scheint  der  Verseifungszahl  direkt  proportional  zu  sein.  Man  nimmt  fdr 
Leinöl  5  bis  6  Proz. ,  fOr  Kottonöl  6  bis  7  Proz. ,  fflr  PalmkemCl  bis  zu 
8  Proz. ,  fOr  EokosSl  mindestens  8  Proz.  und  bei  der  Talgspaltung  8  bis 
10  Proz.  Ferment.  Im  allgemeinen  erzielt  man  in  24  Stunden  eine 
Spaltung  von  80  Proz.  und  in  48  Stunden  eine  solche  von  etwa  90  Proz. 
—  Beim  Arbeiten  mit  Rioinussamen  bringt  man  zur  AnslOsuag  der 
Spaltung  0,06  Proz.  lOOproz.  Essigsäure  zum  Ölansatz  hinzu.  Zur 
Trennung  des  fertig  gespaltenen  Ansatzes  erwftrmt  man  ihn  unter  Luft- 
rOhrung  bis  auf  80  bis  85*.  Unter  fortgesetzter  Luftrührung  gießt  man 
nun  verdQnnte  Schwefelsäure  in  den  Ansatz;  0,2  bis  0,3  Proz.  vom  Öl- 
ansatz gerechnet,  66*  B6.  starke  SohwefelsKare  in  0,1  bis  0,16  Proz. 
Wasser.  Die  Hauptmenge  Olyoerin  kann  man  nach  2  bis  3  Standen 
abziehen.  Nachdem  man  Aber  Nacht  den  Ansatz  sich  hat  klSren  lassen, 
erholt  man  eine  völlig  klare,  wasserfreie  Fettsäure.  D je  .Kittelsdiioht 
kann  man  ihrer  geringen  Uenge  wegen  mit  der  Fettsäure  zusammen  auf 
Seife  versieden.  —  Aus  dem  Glycerinwasser  wird  die  Schwefelsäure 
entfenit  tind  das  Olycerinwasaer  mit  Vakuumapparaten  auf  Rohglyoerin 
verarbeitet     Letzteres  Verfahren  eignet  sieb  nur  für  Großbetriebe. 

Reduktion  der  Ölsäure  zu  Stearinsäure  durch  Elek- 
trolyse. Nach  J.  Petersen  (Z.  Elektr.  1905,549)  konnten  durch 
Elektrolyse  in  schwefelsaurer  LOaung  keine  befriedigende  Ausbeuten 
erlangt  werden;  besser  fielen  die  Ergebnisse  mit  schwach  salzsaurer 
LOsuDg  aus.  20  g  reine  Ölsäure,  300  cc  Weingeist  (96*)  und  2  cc  ver- 
dünnte Salzsäure  (etwa  20proz.)  wurden  in  ein  Becherglas  von  500  cc 
gegossen,  und  ein  Nickeldrahtnetz  von  7'/,X20  cm  wurde  längs  der 
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inneren  Seite  des  Becherglasee  angebracht  Dann  wurde  in  der  Mitte 
des  Becherglasee  eine  Pukallsofae  Tonselle  von  3X  14  oro  so  gestellt, 
daß  der  Boden  der  Tonzelle  auf  dem  Boden  dee  Becherglasea  ruhta  In 
diese  Tonzelle  wurde  ganz  verdtlnnte  Sohwefelaänre  (z.  B.  etwa  5  Proi. 
Schwefelsäure)  gegoasen,  und  durch  einen  doppelt  durchbohrten  Pfropfen, 
der  die  Tonzelle  Bchlotl,  wurde  der  Strom  mittels  eines  Kohlestabes  als 
Anode  zugeführt,  w&hrend  ein  gebogenes  Olasrobr  in  der  zweiten  Durch- 
bohrung dazu  diente ,  die  entwickelten ,  oblorfaattigen  Luftarteo  weg- 
zuleiten. Der  Strom  wurde  so  reguliert,  dafi  die  Stromstärke  aehr  nahe 
1  Amp.  war,  die  Spannung  etwa  30  Volt  Je  naohdem  die  SalzsAuie 
wahrend  der  Elektrolyse  verbraucht  wird,  zeigt  das  eingeschaltete  Volt- 
meter gr&ßere  Spannung.  TrOpfelt  man  dann  nur  einige  Tropfen  rer- 
dflnnter  Salzsäure  zu,  sinkt  die  Spannung  sogleich  im  Verhältnis  zu  der 
zugesetzten  S&uremeuge.  Die  Elektrolyse  wurde  so  geleitet,  dafi  die 
Spannung  stets  zwischen  20  und  26  Volt  gehalten  wurde,  was  erreicht 
wurde  durch  ein  durchschnittliches  ZutrOpfeln  von  wenig  mehr  als  1  cc 
in  der  Stunde.  Das  Becherglas  war  in  einem  grQBeren  Qefäß  angebracht, 
worin  dann  und  wann  kaltes  Wasser  zur  Abkftblung  benutzt  wurde,  wo- 
durch die  Temperatur  während  des  Versuches  auf  30  bis  35"  getulten 
wurde.  Nach  7  Stunden  Elektrolyse  wurde  der  Strom  abgebrochen  und 
die  Tonzelle  entfernt.  Am  Boden  des  Becherglases  und  lAogs  da 
Seiten  war  Stearinsäure  ausgeschieden,  und  ein  wenig  Schlamm  von  der 
Niokelkathode ;  das  Qanze  wurde  erwärmt,  bis  alle  SteerinsBore  gelöst 
war,  und  dann  filtriert.  DaA  Filtrat  wurde  zu  300  co  mit  Weingeist 
Tcrdflnnt  und  darauf  zur  Abkühlung  hingestellt.  Am  nSchsten  Tag 
hatte  so  reichliche  Auskristallisation  stattgefunden,  daß  das  Oanse  einm 
dicken  Kriatallbrei  bildete.  Die  Stearinsäure  wurde  abfiltriert  und  ao 
lange  mit  Weingeist  gewaschen,  daß  das  Filtrat  wieder  300  oo  nUlta. 
Zu  dieser  Mutterlauge  wurde  ein  wenig  Ölsäure  gesetzt,  dann  wurde  eise 
5'/i  Stunden  lange  Elektrolyse  To^enommen  unter  den  beschrieben« 
Vereuchsbedingungen.  Die  Stromstärke  war  1,05  Amp.  und  die  aus- 
gesobiedene  Stearinsäure  wog  3,8  g.  Da  nun  I  Amp.-Stunde  theoretisck 
5,3  g    Stearinsäure    hervorbringen    kann,     wird    die    Stromausbeate 

-  «t^i'nfi.w'f;  g  100  =  12,4  Proz,  Die  Mutterlauge  wurde  zunScbst 
zu  einem  neuen  Versuche  benutzt,  indem  diesmal  mit  einer  Stromstärke 
von  2  Amp.  und  einer  Spannung  von  30  bis  35  Volt  elektrolyaiat  wurde. 
Die  Elektrolyse  dauerte  3  Stunden,  der  Säureverbnuch  war  6  oc  und  die 
Temperaturetwa36*.  Es  wurden  3,18  g  Stearinsäure  ausgeschieden,  wis 

— -.-| — -  100^  10  Proz.  Stromausbeute  gibt   Mit  wachsender  Stron- 

3X2X5,3 

dichte  scheint  also  die  Ausbeute  ein  wenig  abzunehmen.  Bei  den  Ver- 
suchen ist  nicht  berflcksiohtigt  worden,  daß  das  Wasser  von  derTonzelle 
durch  die  Zelle  diffundiert  und  dadurch  den  Weingeist  verdflnnt  Hiei^ 
durch  wird  indessen  die  AuflOsungsiSbigkeit  der  Stearinsäure  gegenflbar 
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etwas  geändert,  und  die  Resultate  konnten  deshalb  mttglioh  etwu  zu 
hoch  sein.  Die  Versuche  wurden  deshalb  wiederholt  mit  der  Änderung, 
daB  der  Änolyt  nun  schwefelsäurehaltiger  Weingeist  war  und  sonst  wie 
früher.  Die  Stromst&rke  war  1  Amp.,  die  Spanaang  20  bis  25  Volt  und 
die  höchste  Temperatur  40",  in  der  Begel  30  bis  35*.  6  Stunden  Elek- 
trolyse gab  3,37  g  Stearinsäure  oder ^ —  100  —  10,6   Proz. 

Stromausbeute.  Mit  der  Mutterlauge  von  diesem  Versuche  wurde  eine 
neue BlebtrolyBe  vorgenommen,  indem  die  Temperatur  hier  auf  etwa  30" 
gehalten  wurde.     Nach  6  Stunden  Elektrolyse  war  das  Resultat  3,4  g 

Stearius&ure,  also  '^^  ■■^-  lOOss-lOiTProi-Stromauabeute. —  Die 

Teraperaturändeningen  innerhalb  der  genannten  Grenzen  haben  also 
keinen  merkbaren  Einflufi.  —  Endlich  wurden  entsprechende  Versuche 
mit  Schwefelsäure  auagefflhrt  und  es  zeigte  sich  dann,  mit  den  ursprüng- 
lichen Untersuchungen  Qbereinstimmend,  daß  die  Ausbeute  hier  geringer 
war,  n&mlich  7  bis  8  Proz.  Stromausbeute.  —  Dm  die  SteariosSure- 
ausbeute  einer  solchen  Elektrolyse  zu  bestimmen,  braucht  man  nicht  zu 
warten,  bis  die  Stearinsäure  gani  trocken  ist  und  gewogen  werden  kann. 
Viel  schneller  bekommt  man  das  Resultat,  wenn  man  daa  ganze,  noch 
feuchte  Produkt  wiegt,  dann  einen  Teil  davon  abwiegt,  diesen  in  Wein- 
geist ISst  und  durch  Titrierung  mit  alkoholischer  Kalilauge  ihren  Oehalt 
von  Stearinsäure  bestimmt  —  Außerdem  sind  noch  Versuche  gemacht 
mit  Anwendung  von  anderem  Kathoden material  als  Nickel,  so  ist  z.  B. 
Platin,  Blei,  Zink  und  Quecksilber  benutzt  worden,  ohne  aber  dadurch 
bessere  Resultate  zu  erreichen.  Ferner  ist  der  Zusatz  verschiedener 
Metallchloride  zum  Eatholyt  versucht  worden,  auch  ohne  Resultat. 
Endlich  wurden  Versuche  mit  Ölsäuren  Alkalien  gemacht,  sowohl  in 
wäsEieriger  als  auch  in  alkoholischer  LOsung  und  mehr  oder  weniger 
alkalisch,  aber  auch  hier  wurden  keine  besseren  Resultate  erreicht, 
außerdem  sind  diese  Losungen  unangenehm  beim  Handhaben  wegen  des 
starken  Schfiumeus. 

Trennung  der  festen  Fettsäuren  von  Ölsäure.  Nach 
K  W.  Charitsohkoff  (Chem.  Rev.  12,  106)  kann  man  aus  dem 
Säur^emisoh  die  Ölsäure  durch  Extraktion  mit  Spiritus  entfernen,  den 
BDckstand  aber  durch  Benzin  von  den  Farbstoffen  befreien,  die  in  Alkohol 
unlöslich  sind.  Die  LOalichkeit  der  Stearinsäure  beträgt  in  Benzin  0,4 
und  in  Spiritus  mit  64  Oew.-Proz.  Alkohol  0,1  Proz.  bei  0*. 

Stearinpeoh.  Nach  E.  Donath  (Chem.  Rev.  12,  42)  bleibt 
bei  der  Destillation  der  Rohfettsäuren  der  Stearinfabriken  mit  flber- 
hitztem  Wasserdampf  Stearinteer  (Goudron).  Hat  man  von  diesem 
genügend  angesammelt ,  so  wird  der  Teer  nochmals  mit  Wasserdampf 
von  300C  destilliert.  Jetzt  binterbleiben  2  bis  3  Proz.  der  Fettsäuren 
an  Stearinpech,  eine  schwarze,  dickteerige  bis  asphaltartige  Masse.  Es 
wird  zur  Fabrikation  von  Walzenschmieren,  von  geruchloser  Dachpappe, 
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von  Isolierb&ndem  indarXjack&bhkatioD,  bei  Verzinnung  und  Verzinkung 
von  Eisenblech,  zur  Erzeugung  von  Leut^tgu,  von  vaselineaitigen  Sub- 
stanzen u.  B.  w.  verwendet.  Eine  andere  Sorte  von  Steuinpeob  ahält 
man  ans  den  Fetts&uren  der  WoIlwaBchTKaser;  nach  dem  Ab- 
pressen werden  durch  Extraktion  mit  Benzin  die  Reste  von  Fettatare 
entfernt  und  die  fiückst&nda  mit  flberhitztem  WasBerdampf  deatilliert, 
wobei  ebenfalls  ein  als  Stearinpech  bezeichneter  RQckstand  hinterbleibt 
Dieses  Stearinpech  steht  aber  dem  Wollpech  sehr  nahe  und  sollte  daher 
Stearinwollpech  genannt  werden.  —  Alle  Stearinpeche  enthalten 
hochsiedende  Kohlenwasserstoffe,  Neutralfette,  Fetts&ureanbydride,  Lsk- 
tone  und  charakteristiBche  Aspbaltverbindungen  von  dunkler  Farbe, 
oidlicb  Aschen  bestandteile ;  die  StearinwoUpeche  auBerdem  Cholesterine 
n.  dgl.  mehr.  Die  eigentlichen  Stearinpecfae  sind  bis  Dber  90  Proz.  in 
Äther  lOalioh,  während  StearinwoUpeche  hierin  weniger,  dagegen  in 
Benzol  bis  weit  über  50  Proz.  lOslich  sind.  Der  Aschengehalt  schwankt 
zwischen  0,68  nnd  6,09  Proz. 

Oheddawachs  aus  Britisch-Indien  hat  nach  Q.  Büchner 
(Cbemzg.  190ß,79)eineSaurezahlvon6bislO,YerBeifungszahl90biBl20, 
Ätherzahl  76  bis  111.  Die  Tatsache,  daß  teohnisoh  vorzOgliohe  Bienen- 
wachssorten  mit  ganz  bedeutend  von  den  gangbaren  in-  und  auslftndischen 
Wacbsarten  abweichenden  analytischen  Daten  in  nicht  unbedeutender 
Menge  vorkommen  und  in  Deutschland  eingefShrt  werden,  mufi  den 
Analytiker  zu  besonderer  Vorsicht  mahnen  bei  der  Beurteilung  der 
analytisoben  Ergebnisse,  und  nie  darf  ein  Wachs  auf  Orund  von  vom 
Normalen  abweichenden  Zahlen  allein  beurteilt  werden.  —  Dwselbe 
bespricht  die  Untersuchung  und  Beurteilung  von  Bienenwaohs 
{dos.  S.  32). 

Einen  Einfluß  derEochdauer  auf  die  Veraeifunga- 
zahl  von  Bienenwachs  konnte  Schwarz  (Z.  Offentl.  1905,6) 
nicht  feststellen. 

Der  wahre  Tropf  punkt  ist  nach  L.  Ubbelohde(Z.  angew. 
1905,1220)  wesentlich  fOr  die  Beurteilung  von  Kerzen,  Fetten 
u.  dgL  Der  daffir  empfohlene  Apparat  besteht  aus  einem  EinschluS- 
thermometer  a  (Fig.  S6),  das  mit  der  cylindriechen  HetallhOlse  b  fest 
verbunden  ist;  diese  besitzt  bei  e  eine  kleine  ölfnang.  Der  untere 
federnde  Teil  der  Hfllse  trdgt  die  cjlindrische  oben  glatt  geschliffene 
Olashfllee  e.  Letztere  ist  10  mm  lang,  7  mm  weit  und  hat  eine  untere 
Öffnung  von  3  mm  Weite.  DieHfllse  e  ist  so  eingepaßt,  dafidasThemo- 
metergeßS  in  deren  Achse  Allt  und  Oberall  gleich  weit  von  deren 
Wandungen  entfernt  ist,  während  der  obere  Rand  von  e  sich  etwa  2  mm 
aber  dem  oberen  Rande  des  Thermometergefäfies  befindet  —  Das  ab- 
genommene gläserne  GefAB  e  wird  mit  dem  zu  prflfenden  Stoff  g^Ult 
durch  HineindrQcken  oder  Hin  einstreichen  desselben.  Die  HberaohOssige 
^enge  wird  unten  und  oben  glatt  abgestrichen  und  der  Apparat  parallel 
seiner  Achse  eingefflhrt  Ist  der  Stoff  so  fest,  dafi  beim  Zusammen- 
stecken  der  Apparat  zerbrechen  k&nnte  (Paraffln,  Ceresin  tL  s.  w.),  so 
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wild  der  gesohmohene  Stoff  mit  Hilfe  der  Pipette  in  das  mit  seiner 
kleinen  Öffnung  aur  eine  QlaspUtte  oder  Tischplatte  gestellte  QefUl  ge- 
gOBsen,  nnd  noch  ehe  der  Stoff  völlig  erstarrt  ist,  von 
oben  her  der  Apparat  aufgesteckt.  Es  ist  darauf  zu  achten,  Hg.  55. 
dafi  das  AusfluBgelftfi  so  tief  in  die  HetAllhalse  hineingreift, 
wie  die  drei  Sperrstftbchen  d  gestatten.  Der  Apparat  wird 
dann  in  einem  etwa  4  cm  weiten  Reogensrohre  durch 
einen  Kork  befestigt  und  im  Vasserbade  erhitzt  Der 
Temperaturanstieg  im  Wasserbad  soll  1*  die  Minute  be- 
tragen. Kurz  bevor  der  erste  Tropfen  abfftUt,  beginnt  der 
erweichende  Stoff  in  Form  einer  gewölbten  Fl&che  aus 
der  unteren  öffnnng  herauszutreten.  Dieser  gut  zu  be- 
obaohtende  Punkt  ist  als  Beginn  des  FlieSens  nieder- 
sueohreiben.  Die  Geschwindigkeit  des  Heraustretens  der 
Masse  nimmt  mit  steigender  Erhitzung  zu,  bis  der  Tropfen 
ab^lt     Dieser  Punkt  ist  als  Tropfpunkt  anzugeben. 

Zur  Herstellung  von  Eerzenmaterial 
wird  nach  A.  Berger  (D.  R.  P.  Nr.  157402)  Paraffinen 
oder  deren  Mischungen  mit  StearinsAure  und  I^mitinsSure 
ParaftlnOl  zugesetzt,  um  die  Transparenz  der  daraus  her- 
gestellten  Kerzen  aufzuheben.  —  Bs  kann  die  Menge  des 
Zusatzes  innerhalb  weiter  Orenzen  wechseln ,  und  die 
Mischung  erfolgt  bei  einer  dem  jeweils  zur  Anwendung 
gelangenden  Material  entsprechend  gewählten  Temperatur. 
Eine  brauchbare  Misohung  besteht  beispielsweise  aua 
70  Proz.  Paraffin,  15  Froi.  Stearin ,  15  Proz.  PsraffinM. 
Die  gewflnachte  Wirkung  kann  indessen  auch  schon  mit 
veaentlioh  niedrigeren  Zus&tzen  erhalten  werden,  wobei 
ohne  BeeintrSchtigung  der  Wirkung  gleichzeitig  der  Stearin- 
gehalt vermindert,  also  eine  weitere  Verbitligung  erzielt 
werden  kann.  Ein  derartiges  Gemisch  ist  beispielsweise 
das  folgende:  90  Proz.  Paraffin,  6  Proz.  Stearin,  6  Proz. 
I^rafSnOL 

Kerze  mit  farbigem  Kern.  Nach  0.  Hausamann  (D.R.P. 
Nr.  1 5?  209}  sind  Kerzen  mit  einem  farbigen,  ihre  Dochte  umkleidenden 
Kern  versehen,  welcher  im  gleichen  Verhältnis  wie  die  Qbrige  Kerzen- 
masse schmilzt  und  für  die  Kerzen  ein  besonderes  Merkzeichen  bilden 
aoll.  Zur  Heralellnng  einer  solchen  Kerze  wird  der  Dooht  vor  dent 
Kerzengie^en  durch  eine  geschmolzene  farbige  Kerzenmasse  und  eine 
die  AuBere  Form  des  Kernes  bestimmende  Lehre  hindurchgezogen,  so 
dafi  er  mit  dieser  Masse  bekleidet  wird,  welche  an  den  Enden  der  Kerze 
farbig  zum  Vorschein  kommt  und  sich  auch  während  des  Brennens 
dauernd  von  der  Haiiptkerzenmasse  scharf  unterscheidet  Das  Fftrbea 
der  Kernmasse  geschieht  mittels  fettlOsli eher  Anilinfarben.  DiedenKem 
umgebende  Masse  des  KerzenkOrpers  kann  weiß  oder  andersfarbig  wie 
der  Kern  sein. 
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Kcflckwerk  fflr  Seifenaiedekessel  mit  von  einer  gemein- 
Bchaftlicben  Kurbelwelle  Bus  wechselseitig  auf-  und  abw&rU  bew^t^i 
Tellern  von  A.  Krull  (D.  RP.yr.  161  682)  ist  dadurch  gehen nBeichnet, 
(iaß  mit  dem  £rflckwerk  ein  am  Boden  des  Siedekesaela  wirkendes  RQhr- 
werk  verbunden  ist,  welches  beliebig  zugleich  mit  dem  Krflckwerk  in 
Bewegung  gesetzt  werden  kann,  zu  dem  Zwecke,  bei  sachgemäßer  Durcfa- 
krQckung  der  Masse  das  für  manche  Seifensorten  gleichzeitig  errorder- 
liehe  ümrflhren  in  beq^iiemer  Weise  zu  ermöglichen. 

Verfahren  zur  Verseifung  von  Fetts&aren  und 
Harzen  mittels  Alkali carbonaten  in  gesohloeeenen Kesseln  untw Druck 
bei  gleichzeitiger  Gewinnung  der  entstehenden  msfSrmigen  Nebenprodokte 
(Kohlens&ure)  von  W.  Heckhausen  (D. R.P.Nr.  158  920)  ist  dadurch 
gekennzeichnet,  daB  die  aus  dem  Kochkessel  entweichenden  Oase  in 
einen  Windkessel  geleitet  werden,  aus  dem  sie  nach  Reinigungsapparaten 
und  von  diesen  nach  der  Verbranebsstelle  gelangen  kOnnen. 

Vorrichtung  zum  Erstarrenlassen  von  flQssiger 
Seife  in  Formen  von  F.  Daum  (D.  R.  P.  Nr.  157  509)  ist  gekenn- 
zeichnet durch  eine  am  umfange  mit  kaatenartigen  Aussohnittea  znr 
Aufnahme  der  flOsaigen  Seife  versehene  Drehtrommel ,  welche  entweder 
innerlich  oder  AuBerliob  oder  innerlich  und  äußerlich  gekohlt  ist. 

Zur  Herstellung  mit  Ümhflilungen  versehener 
SeifenstQoke  aus  heiMüssiger,  beim  Erkalten  erstarrender  Seife 
wird  nach  W.  RSdiger  (D.  R.  P.Nr.  168572)  die  Seife  nach  ihrer 
Fertigstellung  in  noch  flAasigem  oder  breiigem  Zustande  in  die  Um- 
hüllungen (Pappschachteln,  Papierbeutel,  PapierbQlsen)  eingefflUt 

Zur  Herstellung  antiseptiseher  Seifen  versetzt  die 
DentBohe  Oold-  und  Silberscheideanstalt  vorm.  RSBter 
(D.  R.  P.  Nr,  157  737)  Seifen  beliebiger  Zusammensetzung  mit  Zink- 
Buperozyd. 

Seife  oder  anderes  Waschmittel  von  R.  A.  Jones  (D.  R.  P. 
Nr.  1&9  098]  ist  gekennzeichnet  durch  einen  bleibenden  SchutzQberzng 
Ober  den  einen  Teil  derseltten. 

ReiaQl  fflr  Seifenfabriken,  hergestellt  aus  Reiakleie  und 
B«iskeim«i,liefertenaah  Q.  Lutz  (Seifensiederzg.  1905, 736)  eine  dunkle 
Schmierseife,  die  beim  Erkalten  ziemlich  fest  war  und  beim  Waschen 
einen  reichlichen  Schaum  ergab;  der  Qeruoh  des  Öles  war  bei  der 
Seife  nicht  mehr  so  penetrant.  ReisOl  kann  daher  unbedenklich  als 
Ersatz  fOr  dunkles  Olein,  UobnOI-  und  SeeamOlnschschlag  angewandt 
werden. 

Zur  Herstellung  von  Seife  will  C.  Ferrier  (Corps  gras 
1905,  18)  das  beim  Ammoniaksoda  verfahren  als  Zwischenprodukt  er- 
haltene Bicarbonat  in  geschlossenen  Kesseln  mit  Fettsäure  erhitzen. 

Znr  Herstellung  von  Seife  für  chemische  Wäsche- 
reien empfiehlt  S.  Eisenstein  (Seifenf.  1905,  997)  folgende  An- 
sStEs:  FOr  feste,  weiße  Benzinseife:  57,6  k  Olein  -f-  6,8k  Salmiak- 
dreist  (spez.  Oew.  =  0,91).    Die  Masse  mufl  anhaltend  ktftfdg  gerillut 
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lind  darf  nicht  erw&nnt  werden.  Die  Seife  mutl  sich  klar  in  Benzin 
lOaen.  Für  Benzin seifenpulver:  56,8  k  Stearin  -|-  6,8kSalmiak- 
geiBt  (apez. Gew.  — 0,91)  (oder-j- 9,3 k  oder+ 18,6k  Änilinfll).  Die  er- 
starrten Benzinseifen  werden  zu  Puker  verrieben.  Fflr  flflssige  Benzin- 
seifen: A.  100  k  Easi^tber  (spez.  Oew.  0,88]  -\-  6  t  beete  Schmieraeife 
(ohneZaeati  von  Dextrin  oder  Kartoffelmehl).  —  B.  30k  6  Oproz.  Spiritus 
-^  10  k  beste  Marseiller  Seife.  Zu  der  LOann^  setzt  man  kalt:  100  k 
Benzin  -f-  20  k  Reinbenzol  -^  10  k  weißes  Olein.  Seife  A  dient  zur 
Botfemung  derjenigen  Flecken,  welche  man  mit  Benzin  niobt  entfernen 
kann  (alte  Teer-,  Ölfarbenflecken  u.  a.  w.),  sie  verursacht  keine  R&nder 
und  greift  keine  Farben  an.  B  dient  zum  AnbOrsten  und  als  Zusatz  zum 
Benzin  in  der  Wasobtrommel. 

Als  Fflilmittel  far  Seife  empfiehlt  Hilde  (Seifenf.  1906, 
1071)  fein  gepulverten  Aebest. 

Zur  Bestimmung  von  Wasser  und  freiemAlkali  in 
den  Seifen  wird  nach  K.  Braun  (Z.  angew.  1905,  573)  ein  weit- 
hilaiger  Erlen meyerkolben  von  125  cc  Inhalt  mit  einem  durchbohrten 
Stopfen  versohloBsen.  Durch  die  Bohning  ragt  ein  möglichst  weites, 
zweimal  gebogenes  Olaerohr.  Dasselbe  ist  gefOUt  mit  Natronkalk  und 
mit  einem  Wattepfropfen  nur  lose  verachloasen.  Der  Katronkalk  ver- 
hindert den  Zutritt  der  EohlensSure  und  trftgt  zum  Trockenprozefi 
wesentlich  bei.  Feste  Seifen  werden  auf  einer  kl«nen  Reibe  zerkleinert 
und  eine  Dnrohschntttaprobe  zur  Untersuchung  herangezogen.  Hau 
stellt  das  ohne  Rohr  zuvor  gewogene  KOlbchen  mit  dem  Unterauchungs- 
material  in  den  Wasaertrockensohrank,  worin  es  bis  zur  Qewichts- 
feonstanz  verbleibt,  Darauf  wird  in  möglichst  wenig  Alkohol  gelOst,  falls 
erforderlich  filtriert  und  titriert. 

Zur  Bestimmung  von  Harz  in  Seifen  werden  nsoh  K.  E. 
Divine  (Chem  Rev.  1906,  112)  3  g  der  trockenen,  anf  Harz  zu  unter- 
snchenden  FettsSuren  in  eine  lOOoc  fassende  Olasflasche  mit  Olaastopfen 
eingewogen  und  in  25  co  absoluten  Alkohol  gelOst  Darauf  wird  die 
Flasche  in  kaltes  Waaaer  gestellt,  25  00  mit  Salzsfture  gesättigter  Alkohol 
binzugefßgt,  20  Minuten  stehen  gelassen,  10  g  trockenes,  granuliertes 
Zinkohlorid  hiniugefDgt,  umgeschDttelt,  wieder  abgekOhlt  und  nocdimals 
20  minnten  stehen  gelassen.  Der  Flascbeninhalt  wird  jetzt  in  200  cc 
Wasser  gegossen,  die  sich  in  einem  500  cc  fassenden  Beoherglas  befinden, 
die  Flasche  mit  schwachem  Alkohol  naohgespOlt,  eine  kleine  Stange  Zink 
binzugeftigt  und  nun  bei  bedecktem  Qlas  auf  dem  Drahtnetz  erhitzt,  bis 
der  Alkohol  entfernt  ist  Nach  dem  Abkühlen  werden  die  Bster  und  die 
HarzsBuren  mit  Äther  in  einem  Soheidetrichter  geepQlt,  die  ätherische 
Schicht  wird  mit  Wasser  bis  zur  Entfernung  der  Minerslsiure  gewaschen, 
der  Äther  abdeatilliert,  die  Ester  und  Harzsäore  in  neutralem  Alkohol 
gelost  und  mit  Kalilauge  und  Phenolphtslein  titriert. 

Zur  Gewinnung  vonGlycerin  aus  Seifen  unterlangen  werden 
diese  nach  Garrigues  (Corps  gras  190S,  34)  mit  Schwefelsfiure  neu- 
tralisiert und  die  Fettsäuren  mit  Aluminiumsulfat   abgraohieden.     Die 
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Lauge  vird  im  Vakuumapparat  bis  zu  einem  0«h&tt  von  25  biB  40  Proi. 
Olyoerin  eingedampft  Die  sich  hierbei  aussobeid enden  Salse  werden 
duroh  Filtration  getrennt  und  die  noch  im  Filtrat  enthaltenen  Sulfote  mit 
Chlorbaryum  gefAllt  Das  Chlorbaryum  fällt  außerdem  die  etwa  noch 
als  lösliche  Alkaliseifen  vorhandenen  unlCslicben  Fettsäuren  untw  Bildnog 
von  Barynm seifen.  Nun  werden  die  flüchtigen  Fettsäuren  mittels  Schwefel- 
Bfture  frei  gemacht  In  der  bereits  eingeengten  Lauge  ist  jetxt  ein  Teil 
derselben  unlöslich.  Man  filtriert  zugleich  mit  den  Barynmsaifen  und 
dem  Baryumsulfat  und  dampft  im  Vakuum  abermals  ein  bis  zu  einem 
Olyoeringehalt  von  70  bis  90  Proz.  Hierbei  scheiden  sich  wieder  Salae 
aus,  und  das  Qlyoerin  ist  vor  dem  Deetillieren  von  dem  grOfiten  Teil  der 
flüchtigen  Fettsäuren  gereinigt.  Um  zuvermeiden,  dafibeiderDestilUtion 
noch  vorhandene  Spuren  von  Fettsäuren  oder  Olyceriden  mit  tlbergeb«i, 
gibt  man  Soda  in  den  Destillationaapparat.  Die  Destillation  des  Qlycerins 
gescbieht  in  einem  Vakuumapparat  so,  daß  das  Olycerin  bei  163* 
Qbergeht 

Zur  Bestimmung  desOlyoerins  inünterlaagen  wird 
nach  K.  Braun  (Chemzg.  1905,  763)  loo  filtrierte  Unterlänge  ineinon 
Rundkolben  von  etwa  1  i  Inhalt  mit  wenig  Waeser  verdünnt,  ein  Cbo-- 
schufi  an  konzentrierter  Ealiumdichromatlssung  zugegeben  und  danach 
noch  etwa  10  cc  Schwefelsäure.  Enthalten  die  Dnterlaugen  Carbonate, 
ao  mufi  man  diese  zuvor  mit  verdünnter  Schwefelsäure  zeraetten  und 
die  Kohlensäure  durch  Kochen  austreiben.  Den  Kolben  verbinde  man 
mit  einem  Liebigschen  Kühler,  dessen  verlängertes  gebogenes Bnde  in 
eine  Vorlage  mündet,  in  welcher  sich  etwa  100  oo  ^Kalilauge  befinden. 
Diese  Kalilauge  mu8  frei  von  Kohlensäure  sein.  Man  destilliere  anfangs 
mit  kleiner  Flamme.  Nach  etwa  '/j  Std.  wird  die  Destillation  unter- 
broohen  und  die  übergangene  Kohlensäure  mit  heifler  ChlorbaryumlOsung 
gefällt  Das  gebildete  Baryumcarbonat  wird  abflltriert  und  auegewasch», 
bis  auch  nicht  die  geringste  Spur  von  freiem  Alkali  nachweisbar  ist 
Filter  mit  Niederschlag  bringt  man  in  ein  Becherglas  und  ISst  in  einer 
bestimmten  Menge  -^Salzsäure.  Der  Überschuß  an  Salzsäure  wird,  mit 
Phenolphthalein  als  Indikator,  mit  iV^<^i>"8s  zurflcktitriert.  1  cc 
-rVSalzsäure  ist  —  0,0022  g  Kohlendioxyd,  und  1  gOlycerin  entspricht 
1,434  g  Kohlensäureanhydrid.  Für  1  cc  ünterlauge  nehme  man  etwa 
5g  Ealiumdichromat  und  lOocScbwefelaäure.  Für  das  geßUlte Baiyom- 
carbonat  genügen  meist  50  cc  -{V^l'B&nre.  Bei  der  prozentaalen  Be- 
rechnung berücksichtige  man  das  spezifische  Gewicht,  bez.  wige  äue 
bestimmte  Menge  Unterlauge  ab. 

Bestimmung  desGlycerins  in  Unterlaugen.  H.  Strauss 
(Cbemzg.  ^905,  1100)  verwendet  von  Rohglyc^n  3  bis  4  g,  van  ein- 
gedampfter Unterlänge  10  bis  15  g,  von  verdünnter  Unterlauge  20  bis 
30  g,  welche  in  einem  100  cc-MeBkQl beben  abgewogen  werden.  Sind 
größere  Mengen  Seifenecblamm  in  der  Lauge  suspendiert,  so  kann  man 
zur  Olyoerinbestimmung  entweder  die  un filtrierte  Lauge  benutzen,  indem 
man  durch  kräftiges  Dnrohsäiütteln   den  Schlamm  in  der  Flüasi^t 
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gleiohmäfiig  vesrteilt  und  daoii  die  Probe  entnimmt,  oder  man  verwendet 
die  flltriette  Lauge  und  berQcksichtigtden  nach  dem  Trocknen  gewogenen 
und  auf  die  OesamtflQssigkeit  in  Prozenten  berechneten  Schlamm  bei 
dar  Bereebnung  des  Olyceringehaltes.  Enthält  die  Unterlange  grOtlere 
Uengen  Chloride,  so  ist  es  ratsam,  das  Chlor  durch  etwa  1  g  in  Waoaer 
aufgeeohlAmmtea  Silberoxyd  aueiufällen,  welches  man  unter  kräftigem 
ümschfltteln  lu^bt  und  nach  dessen  Zusatz  man  die  FlQssigkeit  einige 
Hinuten  stehen  läftt  Ist  nur  wenig  Chlor  in  der  Lauge  vorhanden,  so 
kann  man  den  Zusatz  von  Silberozjd  unterlassen  und  sogleich  eine  zur 
Fällung  von  Seife,  Carbonalen  u.  s.  w.  ausreichende  Menge  Bleieseig 
zusetzen.  DerBleieasigzusatz  ist  meist  genügend,  wenn  dieflberetehende 
FItlssigkeit  nach  dem  Absetzen  des  Niederschlages  klar  und  farblos  er- 
scheint, doch  versäume  man  nie,  aich  durch  Ein fallenlaasen  eines  Tropfens 
Bleieseig  von  der  vollständigen  Ausßllung  noch  eu  flberzeugen.  War 
dieAusÄllung  noch  nicht  vollständig,  so  wird  weiter  Bleiessig  zugegeben 
bes.  mit  Bleirasig  aufgefflilt;  nach  vollständiger  Ausfäitung  ftlllt  man 
mit  destilliertem  Wasser  bis  zur  Marke  auf  nnd  filtriert  alsdann.  Von 
diesem  Filtrat  werden  10  co  =  ^/,«  der  abgewogenen  ünterlauge  zur 
Gljcerinbestimmung  verwandt.  —  5  bis  6  g  mOgUchst  fein  gepulvertes 
Ealinmbichromat  werden  in  den  Rundkolbeo,  welcher  etwa  250  oo  faßt, 
gegeben,  durch  dessen  zweifach  durchbohrten  Qummistopfen  der  Tropf- 
trichter  nnd  das  gebogene  Rohr  des  BOokfluÜkDblers  geht.  Durch  den 
Tropftrichter  läBt  man  die  durch  eine  Pipette  abgemessenen  10  cc  der 
präparierten  Lauge,  darauf  20  cc  destilliertes  Wasser  und  alsdann  all- 
mählich 20  cc  Schwefelsäure  (1 T.  konz.  Sohwefelsäure  und  2  T.  Wasser) 
in  den  Kolben  einfließen.  —  Die  entwickelte  Kohlensäure  wird  getrocknet 
nnd  gewogen.  Nach  etwa  20  Min.  langem  Kochen  wird  der  Bunsen- 
brenner  entfernt  und  noch  weitere  SO  Wo.  lang  Luft  du  roh  geleitet.  Die 
Oewichtszunahme  des  Ealiapparatee  multipliziert  mit  0,6076  ergibt  die 
in  dem  zehnten  Teile  der  abgewogenen  Unterlauge  enihaliene  Menge 
Giycerin. 

Zur  Bestimmung  des  Giycerin s  in  Rohglyoerin  und 
Seifenunterlauge  ist  nach  F.  Schulze  (Z.Undw.österr.  1905,  156)  das 
Per manganat verfahren  unbrauchbar.  Das  Acetin verfahren  ist  besonders 
anwendbar  zur  Ermittelung  des  Olyceringehaltes  in  konzentriertem 
Olycerin,  sowie  Destillation srohglyceri n ,  weniger  gut  aber  für  dOnne 
Olycerinl&sungen,  wie  sie  z.  B.  die  Seifenunterlaugen  darstellen,  die 
bOohatens  20  bis  25  Proz.  enthalten.  Das  Verfahren  selbst  ist  kein 
Schnellverfahren  und  bei  Laugen  erst  recht  nicht,  da  diese  erst  konzentriert 
werden  mflssen.  Es  wird  deshalb  in  Fabriken  wohl  immer  nur  als 
Kontrolle  in  zweifelhaften  Fällen  herangezogen  werden.  —  Das  Jodid- 
verfahren  von  Z  ei  sei  und  Fanto  gab  befriedigende  Resultate,  nur  ist 
das  Verfahren  zu  teuer  und  infolge  der  langen  Arbeitszeit,  die  es  bean- 
sprucht, zu  Massen  Untersuchungen  ungeeignet  Das  Bichromat  verfahren 
ist  ebenfalls  eine  gute  Methode,  die  auch  ein  schnelles  Arbeiten,  zumal 
in  der  Art  von  Richardson  und  Jaf  f6  gestattet     Die  volumetrisobe 
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Bestimmung  gibt  etwas  zu  geringe  Werte,  die  bei  konzentriertem  Qlyoerin 
unter  umständen  auch  betr&ohtiich  werden  bOunen.  Dennocli  ist  dieses 
Yerfabren  zu  empfehlen,  wenn  es  auf  die  Erlanguug  eines  eq  erhaltenden 
Besultatee  ankommt 

Vergleichende  Bestimmungen  des  Olycerins  von 
F.  Schulze  (Chemzg.  1906,  976)  ergaben:  1.  Die  Oxydation  des 
Olycerins  zu  Oxalsfture  findet  weder  unter  den  von  Benedikt^Zsig- 
m  o  n  d  y ,  noch  von  H  e  r  b  i  g  bez.  U  a  n  g  o  1  d  angegebenen  Bedingungen 
mit  jener  Sicherheit  statt,  die  durchaus  notwendig  ist,  venu  dieses  Ver- 
fahren als  analytische  Methode  Verwendung  finden  eolL  Man  kann  ganz 
brauchbare  Resultate  erhaltsn,  ist  jedoch  nie  sicher,  ob  die  Ozydxtian 
vollstftndig,  unTcUst&ndig  oder  zu  weit  gegangen  ist  Han  sollte  daher 
das  Benedikt  sehe  Verßihren  fallen  lassen  und  ihm  nur  no(dt  ein 
historisches  Interesse  beimessen.  2.  Das  Acetinverhhren  hat  sich  vm 
Anfang  an  nicht  bewahrt.  Abgesehen  davon,  daB  es  fQr  verdOnnte 
QlycerinlOsungen  direkt  unbrauchbar  ist,  gibt  es  keine  konstanten  Werte. 
Will  man  es  anwenden,  ao^sind  immer  mehrere  Eontrollbestimifiiingea 
notwendig,  deren  Mittel  als  richtig  anzusehen  ist  Sa  wftre  das  Beate, 
das  Verfahren  aus  der  Reihe  der  brauchbaren  zu  streichen.  3.  Die  Ver- 
brennung desOlycerins  zu  Kofalendiozyd  mittels Bichromat und Sohwefel- 
6&nre  ist  eine  Tollst&ndige,  jedoch  werden,  wenn  man  den  Terbranch  an 
Bichromat  bestimmt,  in  der  R^el  zu  hohe  Resultate  erhalten.  Im  all- 
gemeinen kann  man  annehmen,  daü  statt  der  geforderten  100  Proz.  dereo 
ilO  erhalten  werden.  Es  ist  deshalb  das  erhaltene  Resultat  um  lOProi. 
zu  erniedrigen  oder  aber  der  Titer  der  Hehner  sehen  LOanng  m  er- 
höhen, so  dafi  man  annimmt,  74,86  g  K,CrjOr  entsprächen  nicht  10  g, 
sondern  11g  Qlycerin.  Die  Messung  der  EohlensAure  gibt  in  derR^el 
etwas  zu  niedrige  Werte,  weil  sich  wahrscheinlich  die  Eohlenafture  nicht 
vollständig  austreiben  l&ßt  Immerhin  übertrilTt  diese  Beatimmongsait 
an  Oenauigkeit  die  H eh n ersehe  bedeutend,  denn  es  werden  statt 
100  Proz.  mindestens  9ß  Froz.  gefunden.  Will  man  hier  eine  Korrektor 
anbringen,  so  mSßte  man  die  erhaltenen  Werte  um  etwa  2  bis  3  Proi. 
erheben.  Das  Biohromatverfahren  ist  vorläufig  bei  derÖlycerinbestimmung 
nur  dann  mit  Sioherhmt  zu  verwenden,  wenn  PbosphorsKure  sbwesrad 
ist  4.  Die  Zeisel-Fantosche  Jodtdbestimmung  ist  ein  gut  aoa- 
gearbeitetes,  sicheres  Verbhren.  Wo  es  jedoch  auf  h&nfige  DntersnchuDg 
von  Olycerinen  ankommt,  wie  es  in  Fabriken  der  Fall  ist,  wird  man  es 
des  Koetenpunkies  wegen  nur  als  Eontrolle  benutzen  und  der  volo- 
metrischen  Bestimmung  den  Vorzug  geben  dürfen. 

Zur  Bestimmung  desQlycerins  empfiehlt  Taurel  (Hon. 
sc.  18,  674)  die  Oxydation  mit  Bichromat  Bei  unreinen  01yo«ineo  ist 
eine  vorherige  Reinigung  mittels  Bleiacetat  notwendig.  Wenn  das  Olyoerin 
nioht  neutral  reagiert,  mufi  ee  vor  dem  Zusatz  von  Bleiacetat  neutraliaiert 
werden.  Zur  FAllung  eignet  sich  am  besten  zweibaaischee  Bleiacetat 
Der  Überschuß  des  F&Unngsmittels  mnü  vor  Zusatz  der  BichromatlSsung 
durch  Natriumsulfat  entfernt  werden.     Sind  grSfiwe  Mengen  Cfalwide 
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vorhanden,  bo  mufi  das  entweichende  Chlor  in  einer  Losung  von  arsesiger 
Sfture  snfgerangen  und  beatimmt  werden,  um  eine  enteprechende  Korrektur 
dee  Oxyd BtiouB wertes  zu  ermöglichen. 

Qlycerinbestimmung.  NaohShukoff  und  Schestakoff 
(Z.  angew.  1905,  16&7)  liefert  dieExtraktionsmethodezuhoheRestiltate, 
da  außer  Glycerin  noch  andere,  weder  durch  Petroläther,  noch  duroh 
Trocknen  zu  entfernende  SubstanEen  mit  extrahiert  bez.  mitgewogen 
werden  j  eine  abBolut  genaue  gravirnetrische  FeateteUung  des  Olycerina 
lafit  sioh  nicht,  oder  doch  praktisch  nicht,  ermöglichen,  da  beim  Trocknen 
des  Qlycerins,  je  nach  der  gewählten  Temperatur,  entweder  Olycerin- 
verluete  eintreten,  oder  aber  Aoetou  bez.  später  aurgenommenes  Wasser 
nicht  bis  zum  letzten  Beat  durch  Verdampfen  entfernt  wird.  Sind  die 
daher  rQbienden  Unterschiede  in  den  An alyBeoresu) taten  der  verschiedenen 
Methoden  auch  bei  Seifenunterlaugen  und  OlycerinwAssem  weniger  be- 
merkbar, sie  betragen  hier  nur  0,1  bis  0,2  Froz.,  so  machen  sie  doch  bei 
Rohglycerinen  und  Dynamitglycerinen  nicht  selten  etwa  1  Froz.  aus. 
—  Die  Eztraktionsmethode  ist  wohl  brauchbar  zur  Bestimmung  des 
Qlycerins,  doch  empfiehlt  sich  ihre  Anwendung  nur  neben  den  anderen, 
nicht  an  Stelle  der  anderen,  schon  beetehenden  Metboden.  Bei  ver- 
dflDDteren  glycerinhaltigen  Losungen  (Seifenunterlauge,  QlyoarinwAsser) 
liefert  die  Ozydationsmethode  weit  leicht«r  und  Bohneller  ebenso  genaue 
Resultate,  und  bei  Rohglycerinen  u.  s.  w.  geben  AcetLa-  und  Oxydations- 
methode im  allgemeinen  keine  wesentlich  davon  verschiedenen  Resultate. 

Firnisse,  Anstriche. 

Verfahren  zur  Verhinderung  der  beim  Erhitzen  von 
fetten  ölen  auf  hohe  Temperaturen  auftretenden  Absoheidungen  bez. 
der  Bildung  gelatinöser  Massen  von  W.  Traine  (D.  R,  F.  Nr.  161  941) 
besteht  darin,  daS  den  ölen  kleine  Mengen  von  AlkaUen,  kohlensaurer 
Alkalien  oder  alkalischer  E!rden,  insbesondere  Kalk,  zugesetzt  werden. 

Verfahren  zur  Reinigung  von  LeinOl  fOr  die  Herstellung 
von  Lacken  und  Firnissen  von  G.  Niegemann  (D.  R.  F.  Nr.  1630&6) 
ist  dadurch  gekannzeichnet,  daS  man  die  öle  in  bekannter  Weise  einer 
bei  ihrem  Oefrierpunkt  liegenden  Temperatur  aussetzt  und  sie  dann  bei 
einer  Temperatur,  bei  der  sie  durch  Schmelzen  und  LOsen  der  ab- 
geschiedenen Fettstoffe  wieder  Dltrierffthig  werden,  die  aber  immer  noch 
unter  dem  Nullpunkt  liegt,  filtriert,  zum  Zwecke,  die  das  Flookigwerdea 
der  Öle  bewirkenden,  durch  das  Verfahren  unlöslich  gewordenen  EiweiS- 
stotfe  abinsoheiden. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  Binde-  und  Fixier- 
mittels  für  Farben,  insbesonderefOr Mineralfiu^ben, von  A. Junkers 
(D.  R.  F.  Nr.  162  340),  besteht  darin,  daS  man  einer  WasserglaalOsung 
Zellstoff  in  fester  Form  oder  in  LOsung  zusetzt 

Verfahren  zur  Herstellung  der  Losungen  von  Kopal 
and  Bernstein  in  Leinfil  von  H.  Terri8se(D.R.F.  Nr.  166008) 
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besteht  darin,  daß  man  die  Harze  zuerst  in  Naphthalin  durch  Erhitzen 
unter  Druck  bei  Temperaturen  von  250  bia  290*  anflöat,  zu  diesen 
Lösungen  LeinOl  hinzusetzt  und  das  Naphthalin  durch  DestUlsticm 
entfernt 

Verfahren  zur  Herstellung  einer  weißen  Anstrich- 
farbe »on  Schuijt  &  Kuntze  (D.  R  P.  Nr.  163524)  ist  dadurch 
gekennzdohnet,  dafl  man  durch  Einwirkung  von  Chlorzink  auf  Zinkoxyd 
(Zinkweiß)  diesem  einen  Oehalt  an  Zinkoxychlorid  gibt  und  d&a  Zink- 
ozychlorid  enthaltende  Produkt  mit  einem  Alkalicarbonat  weiter 
behandelt 

Verfahren  zur  Hersteilung  von  Lacken  aus  Bemstein- 
abfUlen  von  H.  Thiemann  (D.  R.  P.  Nr.  163525)  ist  dadnrob  ge- 
kennzeichnet ,  daß  man  das  in  bekannter  Weise  aus  BemsteiDabttUfin 
durch  Behandlung  mit  Chloroform  gewonnene  y-Hmz  nach  der  Abtrennung 
von  sc-  und  jff-Harz  in  der  fUr  die  Heretellusg  von  Lacken  ablieben  Weise 
verarbeitet 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Lacken  ans  Gummi- 
harzen von  A.  Tixier  (D.K-P.Nr.  160  791)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
daß  man  zur  Auflösung  der  Harze  neben  den  in  der  Lackfabrikalion 
tlbliohen  Zusfitzen,  wie  Terpentinöl,  Benzin,  Alkohol,  fettem  öl  o.  dgL, 
Terpineol  oder  das  durc^  Einwirkung  von  SSuren  auf  Terpentinöl  ent- 
stehende terpineolhaltige  Produkt  verwendet  (v^.  Uon.  so.  1905,  576). 

Verfahren  zur  Herstellung  vonFarbmassen  bez.  An- 
strichfarben unter  Verwendung  von  kieeele&ure-  und  glashaltigen  FOll- 
Stoffen  von  W.  P.  Thompson  (D.  R.  P.  Nr.  160  676)  ist  dadurch  ge- 
kennzeichnet, daß  als  FQllstoS  im  wesentlichen  der  von  der  Spie^lglas- 
fobrikation  abfallende  feine  Schleifsand  verwendet  wird. 

Farbenreibmaschine  mit  kegelförmigen,  einander  entg^eo- 
gesetzt  gerichteten,  elastisch  gelagerten  Mahl kOrpern  von  H.  E  Menier 
(D.  B.  P.  Nr.  162  161)  ist  gekennzeichnet  duroh  eine  central  angeordnete 
und  sich  drehende  Reibscheibe,  nm  die  sich  zwei  oder  mehrere  Reib' 
Scheiben  in  entgegengesetzter  Richtung  und  mit  größerer  Umfangv 
geschwindig keit  als  die  centrale  Scheibe  drehen,  so  daß  sie  die  zu  ver- 
arbeitende, nahe  dem  grOßten  DurchmesBer  der  centralen  S<^«be  zn- 
gefOhrte  Farbe  aufnehmen  und  infolge  ihrer  größeren  Umfangsgeschwin- 
digkeit auf  bez.  zwischen  sich  hoohbefOrdern,  wodurch  die  Farbe  vor 
ihrem  Eintritt  in  einen  SammelbehSlter  der  Wirkung  der  Reibsoheibw 
wiederholt  unterworfen  wird. 

Anstrichmasse  zur  Erzeugung  wetterbeständiger  und  gag-  bez. 
dampfdurchlässiger  ÜtierzOge  auf  Mauerwerk,  Sandstein  und  ähnlichen 
porOsen  Materialien  von  E.  OSrtner  (D.  R.  P.  Nr.  161585)  besteht 
aus  einer  innigen  Mischung  oder  Emulsion  von  Camaubawachs  und 
OlivenOleeife  mit  wfi8serigerNatriuDiBUikat-(Was8ergla8-)10sung. 

Anstrichmasse  fOr  das  Innere  von  Dampfkesseln 
behufs  Verhütung  von  Kesselsteinbildung  von  Moll  A  Cp.  (D.  R  P- 
Nr.  161058)   ist   gekennzeichnet   durch  eine   Mischung  von  Qnphit. 
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TmrOl  und  Asphalt,  velche  durah  Zusatz  von  Tetrachlorkohleuatoff  ver- 
dfinnt  und  dadurch  iu  gleichmftfiig  dflnnarSchichtaufdieEeBselwaadniig 
leicht  auftragbat  ist  (Tor  AnwenduDg  dieses  Anetriches  mufi  gewarnt 
werden.) 

Zum  Bleichen  von  Schellack  lOet  J,  C.  ümney  (Phot. 
'Wochenbl.  1905,  487)  durch  Kochen  mit  Alkalilauge,  filtriert  und  ver- 
aetst  mit  uaterahlorigaaurem  Natrium.  Durch  SalzeAure  wird  der 
Schellack  geffillt  und  durch  Kneten  unter  warmem  Wasser,  das  oft  er- 
neuert werden  mufl,  grOndlich  ausgewascbeo.  Solcher  Schellack  Ifist 
sich  voUaOndig  klar  in  Alkohol^ 

Amerikanisches  Kolophonium  untersuchte  F.  Levy 
(Z.  angew.  1905,  1739),  —  BL  Baknsin  (Cbemzg.  1905,  669)  das 
Bernsteins  1. 

Das  Bleichen  von  LeinOI  lur  Firnisfabrtkation  wird 
beschrieben  (Chem.  Rev.  1905,  114).  In  einem  mit  Blei  ausgekleideten 
Bottich  mit  ROhrvorriohtung  bringt  man  LeinOl,  setzt  3  bis  5  Proz. 
konzentrierte  Schwefelsäure  dazu  und  I&flt  das  Rohrwerk  10  Stunden 
rotieren.  Dann  fDllt  man  das  öl  in  Qlasgenße  und  stellt  dieselben  unter 
einem  Qlasdacheauf,  wo  sie  3  bis  6  Wochen  dem  Sonnenlichte  amtgesetzt 
verbleiben,  während  welcher  Zeit  die  Oel&Be  in  den  ersten  3  Wochen 
von  Zeit  zu  Zeit  auFgeschflttelt  werden.  Die  Schwefelsaure  zerstSrt  die 
das  öl  fSrbenden,  fremden,  organischen  Stoffe,  welche  sich  als  dunkler 
Satz  zu  Boden  setzen.  Nach  6  Wochen  preSt  man  das  Ol  vom  Boden- 
sätze in  einen  Botlich  ab  und  entfernt  dann  durch  Behandeln  mit  warmem 
Wasser  die  S&ure.  Das  entsftuerte  öl  wird  nun  noch  schwach  erhitzt, 
um  die  letzten  Anteile  von  Feuchtigkeit  zu  entfernen,  und  durch  Sfige- 
Bpäne  filtriert.  —  Das  Bleichen  von  LeinSl  mittels  Eisenvitriol  geschieht 
auf  dieselbe  Art  wie  mit  Sobwefelsänre,  nur  verwendet  man  hier  anstatt 
der  Schwefele&ure  10  bis  13  Proz.  Eisenvitriol,  gelOst  in  36  l  Wasser. 
Die  weitere  Behandlung  wie  oben.  —  Zum  Bieichen  des  LeinOls  mittels 
Aber mangan saurem  Kalium  und  Solzsfture  hringt  man  in  einen  Blei- 
bottich 100  k  LeinOl  und  versetzt  dasselbe  mit  3  Proz.  Kaliumpermanganat, 
gelost  in  10  I  Wasser  und  rührt  1  Stunde,  worauf  man  43  Stunden 
stehen  laßt  and  nur  von  Zeit  zu  Zeit  umrOhrt.  Nach  Verlauf  dieser 
Zeit  fflgt  man  unter  gutem  ümrOhren  6  Froz.  Salzsfiure  von  20'  B6. 
hinzu,  rfibrt  noch  1  Stunde  und  läßt  dann  wieder  24  Stunden  stehen, 
wobei  auch  wieder  von  Zeit  zu  Zeit  aufgerflbrt  wird.  Nach  Verlauf 
dieser  Zeit  bringt  man  das  öl  in  einen  Holzbottich  und  w&scht  mit 
warmem  Wasser  die  Qberschflssige  S&ure  aus.  Das  gewaschene  öl  kann 
noch  durch  eine  Filterpresse  gedrOekt  werden.  Dieses  Verfahren  ist 
etwas  teurer  als  die  beiden  vorerwähnten ;  doch  erhält  man  hier  ein  fast 
farbloses  öl.  Will  man  das  filtrierte  öl  trocken ßhiger  machen,  so  bringt 
man  es  in  einen  flachen,  eisernen  Kessel  und  behandelt  es  durch 
48  Stunden  mit  warmer  Luft  von  30  bis  40*.  —  Zum  Bleichen  mittels 
Salzsäure  und  Braunstein  bringt  man  in  einen  mit  Blei  ausgekleideten 
RQhrbottich  200  k  rohes  LeinOl  und  gieflt  unter  gutem  RQhren  25  k 
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Salzsäure  duu,  Ufit  1  Stunde  rQhren  und  beutelt  dann  2,5  k  Braunatein, 
feiDSt  gemahlen,  hinzu.  Durch  das  bei  der  eintretenden  Zereetznng  dee 
BrauoBteins  entweichende  Chlor  werden  die  f&rbenden  organiachen  Be- 
standteile zerstOrL  Nach  dem  Einbeutela  des  BraunsteineB  rflfart  mu 
noch  i  bis  5  Stunden  und  l&fit  dann  48  Stunden  stehen,  worauf  am 
das  öt  mit  warmem  Wasser,  wie  oben,  entaftuerL  —  Das  Bleichen  dea 
IjeinJJlee  mittels  SalzsAure,  Braunstein  und  Kaliumbiohromat  ge8(diieht 
auf  dieselbe  Art  wie  mit  Salza&ure  und  Braunstein  allein,  nur  mit  dem 
Cntereobiede,  da£  vor  dem  Einbeuteln  dee  Braunsteines  erst  noch  10  k 
Kalium bichromat,  gelöst  in  25 1  WaBser,4em  Leinßle  zugegeben  werden. 

SinfluS  der  Luftfeuohtigkeit  auf  die  Ssuerstoff- 
absorption  der  öle.  Nach  W.  Li  ppert  (Z.  angew.  1906,  91) 
trockneten  die  Öle  im  trockenen  Räume  schneller  als  wie  in  feuchter 
Luft ,  Bo  daS  dieses  Verhalten  auch  fflr  sAmtliche  trocknende  öle  al« 
Norm  gelten  dflrfte.  Das  Alter  der  öle  ist  dabei  von  keinem  Ein&uB,  di 
das  alte  Leinöl  und  daa  alte  Hanföl  ebenso  wie  daa  friache  Leinöl  in 
dieser  Hinsicht  sich  gleich  verhielten.  Sowie  Spuren  von  Mangan  in 
einem Ole  vorhanden  sind,  findet  aber  ein  beeserea  Trocknen  im  feuchten 
Baume  statt  als  im  trockenen,  also  gerade  das  umgekehrte  VerhiltniB. 
Demnach  ist  das  Trocknen  der  Firnisse  nicht  nur  von  der  Herstellnnga- 
weise  und  der  Qnte  des  dazu  benutzten  Materials  abhSngig,  Sonden 
auch,  und  zwar  in  ganz  besonderem  AisBe,  von  den  Zustftnd«!  d<c 
Atmosphäre. 

Über  Kaierei  sprach  Ostwald  (Z.  Elektr.  1906,  944).  Ein« 
gewogene  Menge  Leinöl  wurde  auf  Filtrierpapier  gebraoht,  in  eine  mit 
Sauerstoff  und  Luft  gefällte  Flasche  gehftngt,  und  dieee  mit  «neu 
Manometer  versehen.  In  die  Flasche  wurde  Kalilauge  gebracht,  um  die 
Kohlensäure  zu  entfemeo.  In  den  ersten  Tagen  wird  äufierst  wotig 
Sauerstoff  aufgenommen ,  das  Öl  blieb  faat  unverändert ,  dann  wurde  die 
Sauerstoftiufnahme  fflr  jeden  Tag  grOBer,  errichte  ein  Maximum,  nahm 
ab  und  schlieBlich  ging  aie  asymptotisch  ihrem  Bnde  entgegen.  Diese 
Keihenfolge  lehrt,  daß  hier  eine  Autokatalyse  eintritt;  es  wird  in  dem 
Leinöl  eine  Substanz  erzeugt,  die  den  Ozydationsvorgang  in  nocJi  un- 
bekannter Weise  beschleunigt  Beim  Kochen  von  Firnis,  d.  h.  von  achs^ 
trocknendem  Leinöl,  sobatTt  man  dem  Leinöl  bei  höherer  Tempetanu 
Gelegenheit,  den  ersten,  langsamen  Oxydation sprozefi  auaiufOhren ;  LeinOl- 
firais  ist  nichts  als  Leinöl,  welches  diesen  Autokatalysator  bereits  in  sich 
gebildet  hat  —  Wenn  man  ein  Leinöl  oder  Mohnöl  mit  weifier  Farin 
anreibt,  bekommt  man  ein  schnell  trocknendes  Produkt;  reibt  mu 
schwarze  Farbe  an ,  so  bekommt  man  eine  viel  geringere  Oxydatiow- 
geschwind  igkeit  Den  Malern  ist  dies  bekannt,  sohwarae  Farben  sind 
als  schlechte  Trockner  berflobtigt  Versuche  ergaben,  dafi  die  Reaktioa 
durch  das  Licht  beschleunigt  wird.  Maler  stellen  em  BQd  in  die  Soso^ 
wenn  sie  es  schnell  trocknen  lassen  wollen.  Will  man  ein  Bild  lange 
nafl  halten,  so  muB  man  es  im  Dunkeln  halten.  Die  aohwarae  Farbe  ab- 
sorbiert das  Licht  und  Iftflt  es  nicht  zur  Wirkung  kommen ;  dabw  du 
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langsame  Trocknen.  —  E^ne  Technik  ist  hents  galnftnchlich ,  die  auf 
voller  Unkenntnis  der  phyeikaliBchen  Gesetze  beruht  Die  rein  kflnstle- 
rische  Wirkung  ist  die  einzige  Seite,  die  den  heatigen  Maler  interessierL 
Eäne  Oewissenepflicht ,  Bilder  zu  eobaffen ,  die ,  wie  etvs  die  der  alten 
vlimiacben  Ueister ,  ein  halbes  Jahrtausend  dauern,  ist  dem  modem«i 
Haler  nicht  anerzogen.  —  Je  grSBer  die  Dicke  des  Farbenauftragens  ist, 
um  so  leichter  sind  die  Bedingungen  dee  baldigen  Dnt«rganges  gegeben. 
Die  Unterlage  dee  Bildes,  die  Leinwand,  und  die  Bildsubstanz  sind  ganz 
verediiedene  Stoffe.  Die  Temperatur  und  die  Feuchtigkeit  wirkt  in  ver- 
schiedener Weise  auf  beide  ein.  Die  Leinwand  vill  sich  bei  derTempe- 
raturerhOhung  ausdehnen,  das  LeinOl  hat  die  Tendenz,  kleiner  zu 
werden,  die  Folge  sind  Runzelbildungen,  Risse,  und  was  sonst  dazu 
kommt  Dsg^en  gibt  es  einige  Mittel.  Das  radikalste  ist,  Oberhaupt 
ohne  Bindemittel  zu  arbeiten,  und  es  gibt  auch  eine  Technik  dafOr,  eie 
heifit  Pastell.  Dieses  ist  nicht  nur  für  kleine  QemBlde  anzuwenden, 
sondern  auch  für  monumentale.  Aber  diee  ist  eine  Technik  fflr  sich,  und  . 
so  entsteht  doch  wieder  die  Frage  nach  der  Dauerhaftigkeit  der  Ölbilder. 
Ein  Faktor  dafttr  ist  der  dflnne  Auftrag,  wie  die  alten  Gemälde  zeigen. 
Die  Prüfung  von  harz- und  Ölsäuren  Verbindungen 
kann  nach  L.  E.  Andes  (Chem.  Sev.  1906,  261)  auf  2  Terschiedene 
Arten  ausgeführt  werden :  a)  durch  Lfieen  in  Leinfil  mit  und  ohne  Er- 
hitzen und  b)  durch  LOoen  in  Terpentinöl  und  Vermischen  der  erhaltenen 
LCsung  (flflssiger  Siccative)  mit  LeinOl.  Um  einwandfreie  Resultate  zu 
erhalten,  muß  man  unter  allen  ümatftnden  nicht  breebendee  (nicht 
flookendee]  LeinOl  anwenden ,  das  man  durch  Erhitzen  des  LeinOls  auf 
270  tns  300*,  Erkaltenlassen  und  Filtration  von  den  Ausscheidungen 
erhalt  a)  Die  geOllten  barzsaureu  Hetalloxyde  (harzsaures  Blei,  harz- 
saures Bleimangan  und  harzsaures  Hangan)  lOsen  sich  meist  schon  bei 
15  bis  18*  in  LeinOl.  Han  «endet  l</t  Proi.  des  Trockenmittels  an. 
Bei  geschmolzenen  harzsauren  Verbindungen  erhitzt  man  in  emaillierten 
OenSen  1'/,  bis  3  Proz.  dee  zerkleinerten  Trockenmittels  mit  LeinOl 
zusammen,  jedoch  nicht  Aber  140*.  Bei  den  leinOlsauren  Verbindungen 
mufi  man  meist  über  140*  erhitzen,  um  die  Trockenmittel,  von  denen 
wieder  l*/,  bis  3  Proz.  angewandt  werden,  in  LeinOl  zu  ISsen.  b)  Zur 
BerstelluDg  der  flflssigen  Siccative  werden  gleiche  Mengen  der  hare-und 
leinSlsauren  Verbindungen  imVerhkltnis  von  1 :1,4  in  Terpentinöl  unter 
Wärmeanwendung  gelOst  Von  diesen  flttasigen  Siccativen  setzt  man  je 
5  bis  10  Proz.  zum  LeinOl  hinzu.  Die  beigestellten  Fimisproben  läSt 
man  in  Flaschen  mit  rechteckigem  Querschnitt  im  temperierten  Baume 
mindestens  3  bis  4  Tage  unberührt  stehen.  Dann  prüft  man  Farbe, 
Transparenz  (Elarheit),  Konsistenz  und  den  gebildeten  Niederschlag. 
Die  Trockenproben  «erden  auf  gereinigten  Glastafeln  von  etwa  lOX  t  &cm 
Fläche  hergestellt  Uan  verstreicht  mit  dem  Finger  einige  Tropfen  des 
zu  prDfenden  Firnisses  gleichmäfiig  auf  diesem  Glase,  legt  die  eine 
schmale  Seite  suf  eine  etwa  1  bis  Vj^  cm  hohe  Leiste,  während  die 
andere  Seite  auf  die  Tischfläche  zu  liegen  kommt  und  beobachtet  die 
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Trookendauer.  Dieselbe  betrftgt  bei  gutes  Trookenmitteln  SbisSStnnden, 
sie  soll  eich  jedoch  nicht  Aber  13  bia  bOchBtena  15  Sttinden  hu- 
zteiieii. 

Beurteilung  von  L^inOl  fflr  die  Lackfabrikation. 
Nach  C.  NiegemaDD  (Gbemzg.  1906,  888)  maß  LeioOl  bei  gewOhn- 
liober  Temperatur  TollstSodig  blank  bleiben.  Ein  Bodensats  darr  eich 
auch  nach  jahrelangem  Lagern  nicht  bilden.  Zum  Sieden  eitiitzt,  Orbt 
sich  reines  öl  hell,  d.  h.  es  nimmt  eine  hellgrflnliohe  Färbung  an,  und 
nach  monateiangem  Stehen  im  offenen  Reagenaglae  darf  es  nioht  die  ge- 
ringste Trflbung  zeigen.  Nur  ein  LeinOl,  welches  diese  Charakteristica 
zeigt,  ist  fflr  die  Lack-,  Linoleum bbrikation  u.  s.  w.  wirklich  zu  empfehlen. 

Die  Prflfung  von  LeinStfirnis  nach  den  vom  russischen 
jtlarineminiaterium  aufgestellten  Vorschriften  stellte  L.  v.  Schmoelling 
(Chemeg.  1906,  56)  sasimmen. 

Die  Untersuchung  von  roBtschntzbildenden  An- 
strichfarben erstreckt  sich  nach  K  Bandow  (Cbemsg.  1905,  989) 
auf  1.  Streiohfahigkeit,  2.  Decbkraft,  3.  Verhalten  gegen  strCmenden  and  ge- 
wShnliohen  Wasserdampf,  4.  Rostbildung,  5.  Einwirkung  von  chemischen 
Reagentien  (Oasen  und  S&uredAmpfen),  6.  Elastixitkt,  7.  Farbaufwand, 
8.  Trocken ßhigkeit  Zu  diesen  Untersuchungen  bedarf  man  einfacher 
OlBfiplatten  etwa  von  der  OrOBe  15X20  cm,  auf  welche  die  zu  unter- 
suchenden Farben  möglichst  gleichmäfiig  aufgeetrichen  werden.  —  Wohl 
die  wichtigste  Untersuchung  einer  Farbe,  die  zum  Anstrich  fOr  Eäaen- 
konstruktionen  Verwendung  finden  soll ,  ist  diejenige  auf  Rostbildung. 
Zu  diesem  Zwecke  werden  bknkpolierte,  rechteckige  Eisenbleche  (etwa 
10  bis  30  cm)  zweimal  möglichst  gleichmftSig  mit  Farbe  gestrichen  und 
etwa  8  Tage  an  der  Luft  getrocknet  Die  gestrichenen  Eisenplattei 
werden  sodann  mit  der  Farbschicht  auf  ein  kochendes  Wasserdampfbad 
gelegt  und  10  bis  12  8td.  lang  dem  Dampf  ausgesetzt  Danach  tupft 
naan  sie  sofort  vorsichtig  mit  FlieSpapier  ab  und  trocknet  sie  etwa  1  Std. 
lang  bei  100*.  Nach  dem  Abktlhlen  lOst  man  die  Farbsohioht  an  da 
Stelle,  wo  dieselbe  dem  Waaserdampf  ausgesetzt  war,  mit  Chloroforni  ab. 
Bei  Farben,  die  wirklich  rostaolifltEend  sind ,  ist  das  polierte  EHsenblecli 
unverändert  blank  geblieben,  ohne  irgend  welche  Spuren  von  Rostansati 
KU  zeigen,  wAhrend  anderenfalls  die  Platten  stellenweise  oder  hiu&g  audi 
TollstAndig  mit  RostSeoken  bedeckt  erscheinen. 

Die  Untersuchung  von  Rostschutzmitteln  ergab  nacb 
F.  ülzer  (M.  Wien  1905,  232)  folgende  ResulUte:  siehe  Tabelle 
S.  564  und  565. 

EautschTik  n.  dgL 

Die  wichtigsten  Eautschuksorten  des  Handels  be- 
epraoh  V  0 1  k  e  n  8  auf  dem  zweiten  Kolon ialkongrefi  in  Berlin.  Faat  die 
H&lfte  des  Kautschuks  wird  von  Brasilien  in  Form  des  sog.  Parakaat- 
sohuks  geliefert    Qewonnen  wird  er  von  der  Hevea  bnsUienslB.    Die 
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Verbreitung  dieser  ist  eiDe  ganz  ougefaeure,  sie  erstreckt  sich  von  der 
HQndung  des  Amazonenatromes  bis  zu  dessen  Quellgebieten  und  umfaßt 
dazu  das  ganze  gewaltige  Becken,  welche«  die  westsQdlicben  Zuflüsse 
dnrchatrCmen.  Verschifft  wurden  1904  aber  Pari  und  von  Manaos  nach 
Europa  li334,  nach  Nordamerika  16  309  t  dieses  Kautschuks.  Zur 
Anpflanzung  gekommen  ist  Hevea  braailiensis  vorzugsweise  in  Ceylon 
und  Malakka,  wo  schon  Aber  10  Hill.  B&ume  der  Ernte  entgegenharren. 
Die  ersten  Ertriige,  die  auf  den  Markt  kamen,  erzielten  teilweise  einen 
höheren  Preis  als  die  besten  brasilianischen.  In  unseren  Kolonien  ist 
Hevea  zur  Zeit  in  Nen-Ouinea  mit  160000,  in  Kamerun  mit  etwa 
1000  Bäumen  in  Kultur  genommen.  —  Auiler  Hevea  hat  Brasilien  noch 
zwei  weitere  Kautaohukbäume  von  Bedeutung,  Xanihot  Olaziovit  und 
Hancornia  speciosa.  Erstere,  von  der  der  Oearäkaiitschuk  herrUhrt,  ist 
nach  Deutschostafrika  überfOhrt  worden  und  verspricht  den  Pflanzern  und 
den  Eingeborenen,  welche  sich  mit  ihrer  Kultur  befassen,  eine,  wenn 
audi  nicht  hohe,  so  doch  befriedigende  Rente  abzuwerfen,  —  Von  allen 
Sautschuksorten  am  längsten  bekannt  ist  die  centralamerikaniache,  die 
von  einem  MaulbeergewELchs,  der  Castilloa  elastica,  erzeugt  wird.  Auch 
von  ihr  sind  bereits,  besonders  auf  dem  Isthmus  und  Tehuantepeo,  in 
Costa-Rica  nnd  Nicaragua,  Plantagen  vorhanden,  die  Millionen,  freilich 
meist  noch  nicht  anzapfbarer  Bäume,  umfassen.  Ob  sie  sich  auf  die 
Dauer  ergiebig  erweisen  werden,  ist  etwas  fraglich  geworden.  In 
Kamerun  bat  man  mit  den  Castilloakulturen  jedenfalls  keine  guten  Er- 
fahrungen  gemacht,  ein  Sohftdling  vernichtete  sie  zum  groBen  Teil.  — 
Unter  den  Kautschuk  arten  asiatischer  Herkunft,  die  insgesamt  nur  etwa 
ßProi.  ftlr  den  Welthandel  einschlieBen,  spielt  die  Hauptrolle  derAssam- 
kautschuk,  dessen  Stammpflanze  der  auch  bei  uns  in  Zimmern  gehaltene 
Oummibaum,  Ficus  elastica,  ist  Die  Holländer  haben  auf  Java  Pflanzungen 
davon,  die  schon  aus  dem  Jahre  1861  herrühren.  Wir  bauen  ihn  in 
Togo  und  Nen-Qninea  an,  auch  in  Samoa  scheint  er  gut«  Aussichten  auf 
Erfolg  zu  haben.  Ein  anderer,  gleichfalls  einen  guten  Kautschuk  gebender 
Feigenbaum,  Ficus  Schlechten,  der  seine  Heimat  in  Neu-Caledonien  hat, 
■at  durch  die  Botanische  Centralstelle  fDr  die  Kolonien  nach  Ostafrika, 
Togo,  Kamerun  und  Neu-Quinea  importiert  worden.  Überall  gedeiht  er 
nach  neueren  Nachrichten  vorzflgUch,  so  daB  wir  durch  ihn  vielleicht 
einmal  den  Voraprung  einholen  konnten,  den  die  Engländer  und  Holländer 
in  der  Eautschukkultui  erreicht  haben.  —  Das  dritte  große  Produktions- 
gebiet fflr  Kautschuk  ist  Afrika.  1880  führte  es  2000,  1890  6000, 
1900  16  000  t  aus.  Die  Stammpflanzen  sind  hier  sehr  verschieden,  in 
der  Hauptsache  aber  Schlinggewächse  aus  der  Gattung  Landolphia.  Nur 
«in  einziger  Baum  hat  neben  ihnen  Bedeutung  erlangt,  die  Kickzia 
elastica.  Nachdem  die  Bestände  von  dieser  im  Hinterlande  von  Lagos 
durch  Raubbau  so  gut  wie  vernichtet  worden  sind,  hat  man  sie  im  Qrofien 
in  Kamerun  zur  Anpflanzung  gebracht.  Die  ersten  Ernten  haben  wir  in 
1  bis  3  Jahren  zu  erwarten.  —  Ob  Kautschukplantagen  sich  auf  die 
Dauer  als  eine  so  gute  Eapitalsanlage  erweisen  werden,  wie  es  augeu- 
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hlicblich  erscheint,  ist  noch  uoBJcher.  Man  weifi  noch  nicht,  ob  die 
BAume,  die  gleichsam  gewaltsam  zu  Kulturpflanzen  gemacht  werden,  eine 
auf  Jahre  hinaus  fortgesetzt«  Ausbeutung  ertragen  werden.  —  Es  gibt 
Tansende  von  Uilchsaft  fahrenden  Qew&cheeD,  auch  in  unserer  Flora 
sind  solche  vorhanden,  und  alle  fahren  in  der  Milch  auch  gewisse  Mengen 
von  Eantschu^.  Gelingt  es,  diesen  von  den  gleichzeitig  vorhandenen 
schüdlicben  Harz-  und  Eüweifimengen  leicht  zu  trennen,  so  rückt  die 
Eautschukfrage  in  ein  neues  Stadium. 

Kautsch ukerträge  der  Eickxiaelaaticain  Kamerun 
"Sfiah  Strunk  (Qummizg.  1906,  248)  sind  siebenjährige  Bäume  etwa 
12  m  hoch  und  haben  1  m  Aber  dem  Boden  etwa  60  bis  60cm  Umfang. 
Beim  Fällen  eines  solchen  Baumes  und  grfindlichen  Ausbeuten  desselben, 
wie  beim  Raubbau  nblich,  erhielt  er  nur  74  g  Kautschuk.  Im  SQd- 
kamerungebiet  sind  die  Ausbeuten  an  Latex  wie  an  Kautschuk  etwa 
doppelt  so  groß  wie  am  Eamerunberg.  Es  scheint  jedoch  nicht  mOglich 
zu  sein,  bereits  intensiv  angezapft  gewesene  Bftume  im  folgenden  Jafare 
schon  wieder  mit  gleichem  Erfolge  anzuzapfen.  —  Nach  S.  Soskin  (das. 
S.  294)  sollen  die  Ausbeuten  hOher  sein. 

Mistelkantschuk.  Nach  0.  Fendler(Qummizg.  1905,  181) 
wurden  in  Venezuela  an  den  ScbattenbSumen  der  Eaffeepflanzungen 
Misteln  entdeckt,  die  besonders  in  ihren  FrDchten  eine  nicht  unbeträiobt- 
liche  Menge  von  Kautschuk  enthalten.  Der  Kautschuk  kann  bereite  ver* 
hältnismäßig  leicht  auf  mechanischem  W«ge  gewonnen  werden.  Die 
Frflchte  enthalten  neben  dem  Kautschuk  nennenswerte  Mengen  von  Farb- 
und  Gerbstoff. 

Ksutschukmisteln.  Nach  0.  Warburg  (Tropenpfl.  1906, 
633)  werden  in  Yenezu^  mehrere  Eautschukmisteln  unterschied«!, 
groBfrOcbtige,  mittelfrftohtige  und  kleinfrQchtige  Arten.  Den  besten  bes. 
meisten  Kautschuk  liefert  die  großfrüchtige  Art,  brauchbaren  Eautschnk 
gibt  auch  die  mittelfrtlchtige  Art,  w&hrend  man  Ober  die  klein ArQchli gen 
Arten  nur  achlecht  unterrichtet  ist  Die  Untersuchung  des  eingesandten 
Herbarmaterials  im  Berliner  Botanischen  Museum  hat  folgendes  Resultat 
ergeben:   1.  Die  großfrflchtige  Art  ist  Strutanthus  syringifolius  MarL  — 

2.  Die  mittelfrflohtige  Art  ist  Phthimsa  Theobromae  (Willd)  EichL  — 

3.  Die  kleinfrflohtige  Art  I  ist  Phtbirusa  pyrifolia  (H.K.B.)  BicAl.,  Artll 
ist  eine  sehr  merk  würdige,  wahrscheinlich  einer  neuen  Gattung  angehfirige 
Form ,  Art  EU  sind  drei  verschiedene  Fhoradendron- Arten ,  darunter 
Fhoradendron  rabrum(L.)  Qriseb.,  sowie  zwei  noch  unbekannte  Arten,  die 
Verf.  als  Fhoradendron  Oiordanae  Warb,  und  Fhoradendron  Knoopii 
Warb,  bezeichnen  will,  Art  IV  ist  eine  neue  Strutanthus- Art,  Stnitanthua 
Roversii  Warb.  —  Elntweder  man  trocknet  die  reifen  Frflchte  und  ver- 
fertigt, wenn  nicht  in  der  Nähe  eine  Aufbereitungeanstslt  ist,  durch  ein- 
faches Mahlen  oder  Stampfen  und  AnfschlSmmen  mit  Wasser  einen  zwar 
noch  unreinen,  aber  doch  billig  transportierbaren  Rohkautschuk ;  oder 
man  quetscht  die  noch  unreifen  Frflchte  in  einer  Presse  aus,  giefit  die 
Flflssigkeit  durch  ein  Sieb  und  koaguliert  den  Kautschuk  in  dem  Elltrate, 
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tun  ihn  daDn  in  einer  Presse  zu  entwftsaern  und  als  fOTtige  Fladen  zu 
versenden. 

Zur  Qewinnung  von  Eantechulc  empfiehlt  P.  Gibot 
(Caontcbouo  1,  234)  das  bei  Ceylon-Parä  übliobe  Oewinnungsvarfahren. 
Darnach  hergestellte  Fladen  von  CastiUoa-Eautschuk  zeigten  nicht  die 
bei Castilloa- Kautschuk  sonsteintretendeSchwannrbung,  sondern  blieben 
rein  gelblich  weiB  und  in  dünner  Schicht  klar  durchscheinend.  Auch 
im  Oebiet  des  Amazonenstromee  wird  man  bald  zu  dieser  rationelleres 
und  ein  Produkt  von  bedeutend  höherem  Werte  liefernden  Methode 
abergehen. 

Ce^lon-FIantagenhautsohuk  ist  nach  0.  vandenEerck- 
hove  (Onmmizg.  1905,  182)  veniget  gut  als  brasilianischer  hard  eure 
flne  Parü. 

Neue  Kautsohukb&ume  Madagaskars  beschreibt 
H.  Jumelle  (Caoutohouo  2,  207).  Pirahazo  gehOrt  zu  den  Euphor- 
biacen  und  liefert  einen  wenig  sauerstoffhaltigen  mittelguten  Kautschuk. 
Der  zweite  Baum,  Yahimainty  gebSrt  zu  den  Seoamonen. 

Das  Sammeln  des  Kautschuks  im  belgisohea  und  franzö- 
sischen Kongogebiete  beschreibt E.  deWildeman  (Caoutohouc 2,  236). 

Die  Zusammensetzung  des  Latex  verschiedener  Kautschuk- 
pflanzen  bespricht  B.  Ditmar  (Qummizg.  1905,  901).  Gegen  die  Auf- 
fassung von  Harries,  daB  der  Kantschukkohlen Wasserstoff  seine  Bnt- 
stehung  einer  Beduktion  von  Pentosen  zum  Beate  CgH,  und  dessen 
Kondensation  in  statu  nascendi  zum  Komplex  CtgH,a  verdanke,  macht 
er  das  Bedenken  geltend,  daB  unter  den  in  Kautschuk  milch  saften  bisher 
gefundenen  Zug kerarten  fiberhaupt  noch  keine  Pentosen  gefunden  wenden 
sind,  wohl  aber  Methyl-  und  Dimethylinosit.  Die  Frage,  n&mlich  ob  der 
Kautschuk  im  Latex  in  den  Kflgelohen  als  solcher  präezistiert  oder  noch 
als  ein  KOrper  von  Ölig  sirupOaer  Konsistenz  vorbanden  ist,  der  an  der 
Luft  zu  Kautschuk  polymerisiert  werde,  ist  noch  unentschieden.  (Vgl. 
Chemzg.  1905,  176.) 

Zur  Kenntnis  der  Kautschukarten  gibt  C.  Harries 
(Ber.  deutsch.  1905,  87,  1195  u.  3986)  weitere  Beitr&ge  theoretischer 
CTatur. 

Die  Nitrosite  des  Kautschuks  untersuchte  P.  Alexander 
(Ber.  deutsch.  1905,  ISl);  er  kann  die  Angaben  von  Weber  und 
Harries  nicht  best&tigen.  —  Auch  CO.  Weber  (Oummizg.  1905, 
354  u.  396)  hat  sich  von  der  Dn brauchbar keit  des  Nitrositverbhrena  zur 
Analyse  von  Kautschuk  flberzeugt, 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Schutzkleidern  aus 
gummiüberzogenen  Stoffen  der  Canfield  Rubber  Cp.  (D.  R  P. 
Nr.  168811)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  die  die  Nähte  bildenden 
Teile  der  zu  verbindenden  Stücke  vor  derVulkanisierungzusammengelegt 
und  in  der  Nahtbreite  gepreßt  werden,  wobei  die  Naht  noch  zur  Erhöhung 
ihrer  Festigkeit  mit  einem  Qberlappenden  Streifen  verlegt  werden  kann,, 
der  gleichfalls  durch  Druck  befestigt  wird. 
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SchwefalkohlenBtoffalsQuellungsmittelfQr  Kaut- 
schuk untersuchte  R.  Ditmar  (Gummizg.  1905,  576  u.  831). 

Vulkanieation.  Nach  A.  Bourn  (ladia  Rubber  1905,  93) 
wurde  eine  Mischung  aus  100  Parakautschuk,  60  Bleioxyd,  3  Schwefel 
und  50  Kreide  bei  40,56o  in  211  Tagra,  bei  333,33*  in  weniger  als 
1  Sekunde  rnlkanieiert. 

Vulkanisation  und  BleigUtte.  CO.  W  e  b  e  r  (Qammiig. 
1905,  272]  bestreitet,  daß  Bleigl&tte  kein  Schwefetabertrftger  sei.  Zwei 
Miaohungen  von  Para-BleigUtte-Sohwefel  und  Maagabeira-BleigUtte- 
Schwefel,  oder  an  Stelle  des  Uangabetra  eine  afrikaniacbe  Kautsdiuk- 
Sorte  verhalten  sich  gnindverscliiedeD,  indem  die  Paramiat^ung  bei  sehr 
aUmfthlicher  TemperaturerhShung  bis  auf  130<*  gut  vulkaniBiert  anter 
Schwarz fSrbung  durch  Bleisulfid,  w&hrend  unter  gleichen  Bedingungen 
die  anderen  Uisobungen  (in  allen  Fallen  nur  3  Proz.  des  Kautachuk- 
gBwiohtes  an  Schwefel  zugesetzt)  ledergelb  bleiben  und  nicht  vulkanisieren. 
Weber  meint,  wenn  eine  derartige  Hischung  vulkanisieren  soll,  moB 
sich  zuvor  Bleisulfid  gebildet  haben. 

Bei  Vulkanisation  mit  Bleiglatte  wird  nach  W.  E seh 
(Oummizg.  1905,  977)  Bleisulfid  nur  in  untergeordneter  Menge  nnd 
infolge  von  Nebenreaktionen  gebildet,  andererseits  zeigten  Hischungeo, 
welche  an  Stelle  von  BleTgl&tte  schon  fertig  gebildetes  Bleisulfid  ent- 
hielten, nicht  die  Vulkanisationsbosohleunigang  wie  bei  Gegenwart  von 
Bleigl&tte,  auch  nicht  das  fQr  bleigl&ttereiohe  Misohungen  typische  „An- 
brennen" bei  längerer  Behandlung  auf  den  Hischwalzen.  Die  Wirkung 
der  BleigIStte  kann  nicht  mit  der  Wirkung  der  Magnesia  oder  des  Kalks 
auf  eine  Stufe  gestellt  werden,  denn  letztere  treten  schon  bei  mABigen 
Tempersturen  mit  Schwefel  direkt  in  Reaktion  unter  Bildung  von  Ver- 
bindungen, die  ohne  weitere  Zns&tze  Tulkanisatioa  zn  bewirken  v«^ 
mOgen,  wAhreod  bei  den  gleichen  niedrigen  Tempersturen  Bleigl&tte  und 
Schwefel  sich  noch  nicht  miteinander  umsetzten. 

Die  roten  Kautschuksoheiben  für  FlaechenverschlQsse 
sind  oaoh  F.  Frank  und  A.  Zahn  (eummizg.  1905,  1009)  vOUig 
unschädlich. 

Die  kclorimetrische  Bestimmung  des  Kautschuks 
nach  dem  Behandeln  mit  SalpeterBfiure  von  J.  Torrey  ist  nach 
R.  Ditmar  (Gummizg.  1905,  204)  unbrauchbar. 

Kautschukbestimmung.  Nach  Th. Budde  (Arb. byg.-chem. 
Unters.  Hft.  39)  besteht  die  BromierungsflDssigkeit  aus  16gBrom(^6cc) 
und  1  g  Jod,  die  in  Tetrachlorkohlenstoff  gelöst  und  auf  1000  oc  auf- 
geftlllt  werden.  Zur  Bestimmung  wird  etwa  1  g  der  Eautsohukprobe  in 
«inem  100  cc-Kolben  mit  Tetrachlorkohlenstoff  Übergössen  und  unter 
wiederholtem  Umschwenken  so  lange  stehen  gelasseD,  bis  der  Kautschuk 
gelSst  bez.  gleichmäßig  verteilt  ist  Man  fQllt  bis  zur  Marke  auf,  schüttelt 
gut  durch  und  wendet  10  oc  zur  Analyse  an.  Diese  werden,  hU» 
nOtig,  in  einer  Allihn  sahen  ROhre  filtriert  und  mit  etwa  60  cc  CCI) 
nachgespült.     Zu  der  KautsohuktetrachlorkohlenstofFIOanng  werdm  nun 
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60  cc  der  BromieruQgBSQesigkeit  gegeben,  wonach  eich  bald  eine 
gallertige  Substanz  abscheidet  Naohdem  die  FlQssigkeit  klar  geworden 
ist  (i/t  Std.) ,  gibt  man  ihr  '/i  Vol.  Alkohol  hinzu ;  die  Flflssigbeit  wird 
nun  hellgetb  und  der  Tetrabromkautschuk  geht  in  die  beBtftndtgere  weifie 
Form  Qber.  Er  UlBt  eioh  leicht  auf  ein  gewogenes  Filter  bringen,  wird 
hier  mit  einem  Oemisch  von  2 T. Tetrachlorkohlenstoff  and  IT. C,HbOH, 
dann  noch  mit  reinem  Alkohol  gewaschen  und  bei  einer  60*  nioht  Qber- 
Bteigenden  Temperatur  bis  zur  Gewichtskonstanz  getrocknet.  1  T. 
Eauteohuk  (C|gHt«]x  nimmt  (4  Br)x  auf,  d.  h.  466  g  Tetrabromkautschuk 
zeigen  136g  Reinkautaohuk  an.  Die Eautsohnkharze  nnd  die  oxydierten 
Eautschake  nehmen  nioht  an  der  Bromreaktion  teil. 

Die  Guttapercha  von  Deutsoh^Neu-Guinea  unter- 
suchten A.  Tachirch  und  0.  Müller  (Aroh.  Pharm.  1906,  114),  des- 
gleichen die  Albane  und  das  Fluavil  der  Sumatraguttapercha 
(das.  S.  133).     Es  wurden  folgende  Verbindung^  abgesohieden : 
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Balata  untersuchten  A.  Tsohiroh  und  B.  Scheresohewski 
(Arcb.  Pharm.  1906,  368).  Unter  dem  Namen  Balata  kommt  besonders 
aus  Hell.-  und  Brit-Ou;ana  ein  Produkt  in  den  Handel,  welches  den 
wichtigsten  Ersatz  der  Outtapercha  darstellt  Im  Jahre  1867  wurde  die 
Balata  in  Europa  durch  Bleekrode  bekannt,  der  das  Produkt  nach 
seiner  Herkunft  „Outtapercha  von  Surinam"  nannte.  Die  StammpÜanze 
ist  HimuBOpe  globosa  O&rtn.  (M.  Balata  Cnieg),  eine  Sapotaoes,  deren 
Heimat  Guyana  ist.  In  den  Handel  kommt  das  Produkt  in  Form  von 
lederartigen,  elastischen,  auflen  braunen,  innen  ebenfalle  braonen  oder 
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granweiBen  Platten,  die  bei  49  bis  60*  erweichen,  plastisch  werden  und 
bei  149  bis  150*  schmelzen.  —  Isoliert  wurden 
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Gutta  des  Earit^baumes.  Nach  E.  Ackermann  (Caout- 
chouc  2,  133)  gibt  es  zwei  Arten  dieses  Baumes,  von  denen  die  gelbe 
keine  oder  nur  eine  minderwertige  Gutta  liefert,  wShrend  die  Gutta  dee 
roten  Earit6  ganz  vorzüglich  ist,  was  seine  Erklftrung  durch  den  Verf;leich 
des  VerhftltDiBses  zwischen  Gutta,  Alban  und  Flusvil  bei  der  Earitö-Outta 
und  bei  guter  Sunda- Gutta  findet: 

Karite-Gntta        Sunda-Gutta 

Baingotta 92,0  Proi.  91,5  Proi. 

Atban 5,8     „  6,0     „ 

FluaTJl 2,2     „  2,5     „ 

Beide  Klume  sind  außerdem  wertvoll  durch  ihre  ehea-Buttet. 

Zur  Herstallnng  celluloidartiger  Uassen  versrbatet 
Ciaessen  (D.  R.  P.  Nr.  163  668)  eine  in  96proz.  Alkohol  ohne  ZusaU 
anderer  Lösungsmittel  völlig  lOsliche  NitrocelluloBa  in  Verbindung  mit 
leitet  schmelzbaren  Harzen  oder  Ceresin  und  etwa  96proz.  Alkohol 
Zur  Herstellung  der  in  Alkohol  von  96  Vol.-Proz.  ohne  Zusatz  anderer 
Lösungsmittel  vollständig  gelatinierenden  Nitrocellulose  werden  100  g 
Baumwolle  von  der  BeachafTenheit ,  wie  sie  für  die  Herstellung  von 
Cellulosenitraten  gebräuchlich  ist,  in  3  k  Salpeterschwefel  säure  bei  einer 
Temperatur  von  40  bis  SO"  eingetragen.  Das  Salpetersohwefeleture- 
gemisch  hat  im  Mittel  folgende  Zusammensetzung : 

H,0 19  Proz. 

H^O, 42     „ 

HNO, 39     „ 

Verfahren  zum  Glftnzendmachen  von  Oellaloid- 
gegen ständen  von  W.  Hornberger  (D.  R.  P.  Nr.  163  912)  ist  g*> 
kennzeichnet  durch  die  Verwendung  eines  aus  -Essigsäureanhydrid  und 
gegebenenfalls  Benzol,  Bssigäther  u.  dgl.  bestehenden  Badee,  deesn 
Wirkung  in  an  sich  bekannter  Weise  durch  einen  Zusatz  von  Bisesaig 
unterstQtzt  werden  kann,  zum  Zweck,  die  bo  behandelten  Celluloidgc^en- 
stände  auch  an  feuchter  Luft  trocknen  zu  kOnnen. 

Verfahren  zur  Darstellung  zusammenhängender 
undurchsichtiger  schichten  vermittels Collodium oder Celluloid 
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der  Aktiengesellsohaft  fDr  Anilinfabriliation  [D.  B.  P. 
Nr.  161  213)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daB  man  auf  geeigneten  Unter- 
lagen Losungen  von  Collodium  oder  Celluloid  in  solchen  LSeungamittela 
bez.  Oemiachen  derselben  zur  Verdunstung  bringt,  velche  entweder  bei 
der  durch  die  Verdunstung  bewirkten  Abkflhlung  oder  aber  infolge  teil- 
weiser Verflttobtigung  der  Collodium  wolle  nicht  mehr  in  XiOsung  zu 
halten  vermOgeo. 

Verfahren  zur  Herstellung  cell uloidartiger  Hassen 
Ton  zahl  ft  Gisemann  (D.  R.  P.  Nr.  162239)  ist  dadurch  gekenn- 
zeichnet, daß  man  Nitrocellulose  mit  Acetylcellulose  bez.  mit  anderen 
Celluloseestern  organischer  Sfiuren  und  mit  Campher  bez.  Camplierersatz- 
mitteln  mischt  und  in  der  fQr  Celluloid  üblichen  WeiBo  weiter  verarbeitet. 

Zur  Vorbereitung  von  Celluloid  fOr  die  Bemalung  werden 
nach  X  D.  Kostner  (D.  R  P.  Nr.  16037B)  die  zu  fBrbeuden  Stelleo 
mit  in  Äther  aurgeschlammtem  Puder  Aberzogen. 

Feuergef&hrlichkeit  der  Celluloidwaren.  Nach 
Gervais  (Qorn;  Journal  ld05,  133)  ist  das  Verhalten  von  Celluloid- 
waren  in  der  WSnne  verschieden,  je  nachdem  ob  die  Versucbstemperatur 
unterhalb  oder  oberhalb  90"  bleibt.  So  lange  die  W&rmequelle,  die  mit 
den  Celluloid  waren  inBerflhrung  kommt,  unterhalb  90ii)letbt,  zeigt  daa 
Celluloid  keine  anderen  wesentlichen  chemischen  Verftnderungen,  als  die 
Entwickelung  von  geringen  Mengen  vonCampherdampren;  schon  bei65'> 
binnen  Celluloid  waren  plastisch  zu  werden;  bei  dauernder  Einwirkung 
einer  solchen  Wärmequelle  erweichen  einzelne  Stfloke,  kleben  zusammen 
und  verlieren  dabei  ihre  Flastizit&t  Bei  Temperaturen  Aber  90"  (Waaaer- 
bad)  trat  rasch  (jedoch  durchaus  nicht  explosionsartig)  Selbstzersetzung 
ein,  welche  von  einer  Selbsterw&rmuDg  begleitet  wurde.  Das  Thermo- 
meter, welches  in  der  Celluloid masse  steckte,  stieg  allm&hlich  um  einige 
Örade  Aber  die  Temperstur  der  Wärmequelle,  und  es  entwichen  rot- 
braune Stickoxyde.  Einige  Sekunden  spftter  fand  eine  stQrmiBche  But- 
wickelung  eines Oasgemenges  aus  Csmpberdampf  und  Stiokoxyden  statt, 
das  Thermometer  stieg  auf  170  bis  190*,  und  es  blieb  ein  koksartiger 
BOckstand  zurQck,  der  die  Umrisse  der  ursp rOn gl i chen  Qegen stände  auf- 
wies. Die  Schnelligkeit  des  ZerMls  ist  von  der  TemperaturhShe  der 
Wärmequelle  abhängig;  so  fand  die  erwähnte  stürmische  Oasent Wickelung 
erat  nach  85  bis  110  Minuten  statt,  wenn  das  Celluloid  der  Temperatur 
von  90*  und  schon  nach  25  bis  40  Minuten,  wenn  es  einer  Wärmequelle 
von  100*  BUSgesetEt  wurde.  —  Nach  J.  Bronn  (Z.  angew.  1905,  1976) 
ergaben  weitere  Versuche  von  Gervais:  1.  Bei  Berflhrung  mit  Wärme- 
quellen von  100*  (wie  z.  B.  Dampfleitungen)  tritt  bei  Celluloid  waren 
Selbstzersetzung  ein.  2.  Diese  Selbstzersetzung  ist  mit  einer  starken 
Wärmeentwiokelung  verbunden,  ohne  jedoch  daß  eine  Selbstentzündung 
stattfindet.  3.  Die  Wftrmeentwickelung  genügt  jedoch,  um  das  Ver- 
packungspapier ins  Glimmen  zu  bringen,  und  dann  kann  der  geringste 
Luftzug  den  Feuerausbruch  bewirken.  4.  Celluloid  waren  entzünden 
sich  nur  dann,  wenn  sie  mit  anderen  brennenden  Körpern  in  Berührung 
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kommen ;  aber  auch  in  diesem  Falle  nur  dann,  wenn  der  brwineade 
ESrper  viel  W&rme  entwickelt.  Sohwaohe  W&nnequellen ,  z.  B. 
glimmender  Holzapan,  rotglflheader  Metalldrabt  oder  glflbend  gemaohter 
Olaastab  entzünden  Celluloid waren  nicht. 

Die  Celluloidoollodiumwotle  muB  nach  A.  Voigt  (Z. 
angew.  1906, 1800)  mindestens  ebmso  entsftuert  und  etabiliaiert  wndea 
wie  ScMefibaum  wolle,  da  sie  bei  ihrer  Weiterverarbeitung  viel  h&rtere  Proze- 
duren  ditrobzumaoben  bat,  als  die  letztere.  Die  CollodiumwoUe  wird  bei 
der  Dmarbeitung  auf  Celluloid  stundenlang  Temperaturen  von  TObieSO* 
ausgeeetit.  Es  ist  nioht  zu  bezweifeln,  daß  nicht  genflgend  entsftnOTte 
Cellulose  derartige  Prozeduren  schlecht  vertragt,  und  die  Haltbarkeit 
der  daraus  angefertigten  Waren  ist  entsprechend  gering.  Es  ist  wohl 
nioht  fraglich,  dafi  die  häufigen  Brftnde  und  Zersetzungen  von  Cellaloid  auf 
diese  Weise  zu  erkl&ren  sind.  Dem  kann  in  Zukunft  nur  vorgebeugt 
werden,  wenn  die  Celluloid  waren  fabrikanten  bei  Abnahme  des  Celluloids 
sich  die  Stabilit&t  der  Ware  garantieren  lassen. 

SetbstentzflnduQg  von  Cellnloidwaren,  beeondwa 
Selbstentzflndung  von  HaarkSmmen,  Postpaketen  u.  dgl.  werden  von 
W.  Normann  und  B.Schreiber  (Chemzg.  1906,  128)  mitgeteilt  — 
E.  Voigt  (daa  S.  188)  bezweifelt  die  Angaben. 

Verfahren  zur  Herstellung  einerplastisohenHaase, 
die  durch  Trocknen  hart  und  widerstandsAhig  wird,  von  A.  Oeipel 
(D.  R.  P.  Nr.  166  636),  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  der  Bast  des 
Affenbrotbaums  (Adansonia  L.)  mit  Alkali,  zweokm&fiig  unter  Erhitsen, 
behandelt  wird ,  worauf  die  breiartige  Hasse  vom  Bast  durch  Waschen 
getrennt  und  in  Elltem  aufgefiuigen  wird. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Folien  und  Über- 
zttgen  «US  Kasein  von  F.  Thomas  (D.  R.  P.  Kr.  163818)  besteht 
darin ,  daS  man  Kasein  in  verdünnter  SSure  Ißst  und  die  Lösung  nach 
Zusatz  von  Formaldehyd  eintrocknet ,  oder  die  saure  Kaseinl&aung  fDr 
sich  eintrocknet  und  dann  der  Formaldehyd  Wirkung  aussetzt. 

GFerberei,  Leim. 

Gallen  bespricht  C.  Hartwich  (Arch.  Pharm.  1905,  584).  Als 
Sorten  der  von  Cynips  tinctoria  Hart,  auf  Quercus  infeotoria  Oliv,  er- 
zeugten kleinasia tischen  Qatlen  werden  genannt:  1.  Die  aleppischeo. 
2.  die  Smyrnaer,  3.  die  moasulischen  Oallen.  Letztere  werden  ausfOhrlich 
beschrieben;  sie  enthalten  nur  36  Proz.  Gerbstoff.  —  Knoppern  von 
Cynips  calyds  Burgsdorff  enthielten : 

dentsche  Enoppem         Gerbstoff  30,07  Proz.,  nfisseriges  Extrakt  33,4  Proz. 
ungarische 22,21     .,  .,  ,.       37,0     „ 

istrische  ,.  .  „        32.66     „  „  .,       11,33   ., 

Die  Distyliu  mgallen  entstehen  in  großer  Menge  auf  den 
Zweigen  des  Distylium  racemoeum  Siebold  et  Zucchini  (HamsmelidMeae) 
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und  zwar  durch  Deformatioii  von  Knospen  und  nicht  auf  den  Bl&ttern, 
wie  Rein  angibt  Man  kann  Beben,  daß  sie  in  der  Achsel  von  Blutern 
und  nicht  ans  diesen  selbst,  entstanden  sind,  da  man  unter  der  Galle  die 
Narbe  des  abgefoUenen  Blattes  erkennen  kann. 

Kubanische  und  argeDtiniaohe  Rinden,  H&lzer  u.  dgL 
welche  in  St  Louia  ausgestellt  -waren,  entbielten nach  L.  El  Levi  und 
J.  F.  Sigel  (Eide  and  Lealher  1905,  Hllrz): 


voa  Jagua    .     . 

„  Carba  .  . 
„  Peraliio  . 
„    Mao^B  Colorado 

,,    Arbol  Jncaii 


iamsKaa  . 
If auaie  Colorado 
Peraujo    . 
Potoban  . 


0,34 
34,08 
7,16 


10,72 
19,67 
6,01 


Nicbt- 
TauiÜDStoffe 
20,96  Pkm. 
5,37 
3,02 
6,13 
4,59 
3,16 
1,92 
9,04 


LöBliches 
25,40  Proa. 
13.58 

9,36 
30,21 
11,75 
12,29 

8,17 
14,23 
30,10 
37,10 

9,07 


Aus   der  argentinischen  Abteilung  waren   folgende   Pflanzen  be- 
merkenswert : 


Lithraea  Oillieeü  Or. 
Mimosa  farino§a  Gr.  .  . 
Rnprechtia  exoelsa  Gr. 
Caesalpiuia  melanocarpa  Gr. 
Piptadeda  cebil  Or.  .  . 
Acacia  cavenia  H.  A.  .  . 
Condalia  lineata  A.  G.  .  . 
Tabebula  Avellanedae  Ltz. 


Holz 

Proz.  Tannin 

.    3,66 


15,00 
10,08 
9,01 
3,22 


DieAlgaFObilla(CaeBBlpiniabrevifoliB)  lieferte  nach  U.  Nieren- 
stein (Ledermarkt  1906,  21  u.  197)  einen  wässerigen  Änssug,  welcher 
beim  Stehen  Ellaga&nre  abschied ,  femer  ein  kristallinisches,  bei  der 
Kalischmelze  Phloroglucin  und  Gallussäure  lieferndes  Produkt,  Gallus- 
sänremethylester  und  ein  Tanninglykosid  enthielt  Der  Zucker  des 
Glykosids  erwies  sich  als  Dextrose.  OallussSuremethylester  liefert  mit 
tkberschQssiger  Kalkmilch  an  tiefes  Blau ,  welches  beim  Schütteln  mit 
Luft  unter  Bildung  eines  farblosen  Ealksalzee  verschwindet  Hier- 
durch erkl&rt  sich  auch  der  blftuliobe  Schnitt  der  mit  Algarobilla  ge- 
gerbten Leder. 

Sumaoh.  S.  R.  Trotman  (J.  Chemical  23,  1137)  empfiehlt 
fflr  durch  mäBiges  Lflften  getrocknete  Sumaoh  folgende  Grenzwerte  der 
minermliscben  Bestandteile:  Asche  6,5  Proz.,  Kieeels&nre  0,75  Proz., 
Eisen  0,16  Proz.  Die  G^enwart  grSfierer  Mengen  von  Stengeln  der 
Sumach  beeinflufit  den  Aschegehalt  wenig,  da  der  Asohegäialt  der 
Stengel  selbst  nur  7  Proz.  betrSgt 
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Die  Malletrinde  oder  Halettoriude  stammt  naoh  W.  Ei tner 
(Oerber  1905,  1  ii.  49]  aus  AuBtralien  und  ist  die  von  der  Borke  los- 
gelöste Mittel-  und  Innenrinde  einer  Eacalyptusart,  WEhrsoheinlicli  von 
Eucalyptus  oleosa.  Die  normal  trookeneRindeenth&It  im  Mittel  38Proz. 
eines  leicht  l&slichen,  hellzimtbrauneu  Qerbstoffes,  der  sich  fOr  ver- 
scbiedene  Oerbungen,  besondere  in  Verbindung  mit  anderen  Owb- 
materialien  vorzüglich  eignet  und  einen  willkommenen  Ersati  ftlr  das 
immer  teurer  werdende  Quebrachoholz  bildet.  —  Für  einen  (ierhversacb 
mit  der  Malletrinde  für  Treibriemenleder  wurde  Leder  verwendet,  welches 
einen  Vachelederfarbengang  durchgemacht  hatte;  dieses  wurde  mit 
Brühen  aus  Fichte,  Quebrache  und  Eichenlobe  angestellt,  nebatdem  mit 
gebrauchter  FoSbrühe  aus  Kastanien-  und  Mimosaextrskt  verstärkt  war. 
Di©  Angerbung  wahrte  bei  einer  Stärke  der  obersten  Farbe  von  25*  drei 
Wochen,  wobei  die  Angerbung  schon  genügend  weit  vorgeschrittea  war. 
Das  Leder  wurde  nun  in  einem  Gemisch  von  70  Ficbtenrinde  and 
30  Malletrinde  versetzt  und  mit  einer  25gradigen  Brflhe  abgetränkt  Es 
wurden  2  solcber  Sätze  von  je  5  Wochen  g^eben ,  wonach  das  Leder 
ganz  egal  durchgegerbt  und  die  für  Riemenleder  nOtige  Qare  und  Stand 
hatte.  Die  Farbe  des  Leders  ist  der  jetzt  an  Riemen  vielbegehrte  helle 
orange  Ton.  —  Bei  dem  in  neuerer  Zeit  immer  mehr  in  Aufnahme 
kommenden  Versenksyetem  wird  Malletrinde  in  Mischung  mit  andern 
schweren  Gerbstoffen  wie  Valonea  und  Myrobalanen,  die  hierfür  ge- 
eigneten schweren  Brühen  liefern,  welche  bisher  nur  durch  die  Zagsbe 
von  eingedickten  Extrakten  erhältlich  waren.  Aber  auch  eine  Misdiung 
von  etwa  40  Malletmehl,  40  Valonea  und  20  Myrobalanen  wird  ein  sehr 
gutes  Versetz material  für  die  Terzen gerber  abgeben,  durch  welches,  wenn 
in  bisheriger  Weise  wie  das  jetzige  Versetz unga material  angewendet,  ein 
Leder  von  vacheartigem  Aussehen  und  Farbe,  auf  welohes  der  Konsum 
immer  mehr  zusteuert,  erhalten  werden  wird,  In  diesen  Mischangen 
besorgt  die  Malletrinde  die  Durchgerbung,  Valonea  und  Myrobalanen  aber 
das  Oe wichtmachen. 

Die  Malletrinde  untersuchte  eingehend  J.  Paessler  (D. 
Öerberzg.  1905,  Sonderabdr.).  Die  Malletrinde  ist  die  Rinde  der  im 
südlichen  Westaustralien  ziemlich  weit  verbreiteten  und  zum  Teil  mit 
anderen  Eucalyptus- Arten  große  BestSnde  bildenden  BaumartEucalyptas 
oocidentalis  Endl.  Sie  kommt  namentlich  im  sQdOstlichen  Teile  des  be- 
siedelten Westaustralien  s  vor,  etwa  zwischen  30und35*BÜdlicherBreit& 
Östlich  von  der  EisenbahnlinieNortham-Albany  trifft  man  ihn  allenthalbea 
vereinzelt,  bis  hinein  in  die  Coolgardie-  und  Dundas- Goldfelder.  In  West- 
australien beißt  dieser  Baum  wegen  der  schirmförmigen  Gestalt  seiner 
Krone  „flat  topped  Yate"  (Yate  ist  ein  von  den  Eingeborenen  Über- 
kommener Name);  er  erreicht  im  Durchschnitt  eineHOhe  von  20  bis  36  m. 
Die  Borke  fällt  auf  durch  dieeigentOmlioh  rauhe  Oberfläche  und  die  adiwän- 
liche  F^bung;  dieselbe  ist  bei  der  Rinde  des  Handels  entfernt. 
Die  durchschnittliche  proz.  Zusammensetzung  der  Rinde  ist  etwa 
folgende: 
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Oerbeode  Substanzen    .     .  42,0    (SohwantuogeQ  35  bis  52  Proz.) 

NichtKerbBtofte    ....  7,0    (Sohwankungeo    5  bis  10  Proz.) 

Unlödiches 36,5 

Wasser       14,5 

Bei  mehreren  UalletriDden  ergab  sieb  ein  Qesamt-QerbstofFgehalt 
Ton  42  bis  13  Proz.  und  ein  Qehalt  von  37  bis  41  Proz.  an  kaltlOslichem 
OerbetoS;  der  letztere  mscbt  also  etwa  90  bis  95  Proz.  des  Qesamt- 
OerbstoSes  aus.  Der  Qebalt  an  kaltlfiBlichem  Qerbatoff  beträg;t  bei  Eichen- 
nnd  Ficbt«nrinde  etwa  70  bis  SO  Froz.,  bei  Quebrachoholz  nur  50  biB 
60  Proz.  des  Gesamt- GerbatofEes.  Die  Löslichteit  des  Gerbstoffes  ist 
eine  sehr  günstige  und  flbertrifft  fast  alle  Qbrigen,  mit  Ausnahme  der 
Mangrovenrinde,  die  in  dieser  Beziehung  ungeßhr  auf  dergleichen  Stufe 
wie  Malletrinde  steht  —  Bei  verschiedenen  Temperaturen  ausgelaugt 
ergab  sich : 

Aualangetemporatur    20*         40»         60»         80»         100» 

Pit)i!.      Proz.      Proz.      Proz.      Proz. 

Gerbende  Substanz     ,     .     39,0        40,6        42,7        42.3        43,7 

Nichtgerbstoffe ....      9,3  9,3  8.9  7,3  7,7 

Unlösliclies 37,2         35,ö         33,9         35,9         34,1 

Wasser 14,5         14,5         14,5         14,5         11,5 

Bei  den  in  der  Yersuchsanstalt  ausgefOhrten  Versuchen  wurde  von 
der  gleichen  Malletrinde  ein  Teil  unter  gewöhnlichem  Druck  bei  lOO" 
extrahiert,  ein  anderer  wurde  mit  Wasser  zunttchet  2  Stunden  lang  im 
geschlossenen  Apparat  bei  2  Atm.  Druck  (entspr.  einer  Temperatur  von 
120,6°)  behandelt  und  dann  vollst&ndig  extrahiert ;  eine  weitere  Menge 
wurde  bei  4  Atm.  Druck  (entepr.  «ner  Temperatur  von  144")  und  der 
letzte  bei  6  Atm.  Druck  (entepr.  einer  Temperatur  von  159*]  in  ent- 
sprechender Weise  behandelt  und  extrahiert.  Die  so  erhaltenen  Losungen 
wurden  analysiert  und  die  Ergebnisse  auf  die  angewandte  Malletrinde 
umgerechnet : 


lÄtm. 

2  Atm. 

4  Atm. 

6  Ätra. 

100» 

120,5« 

144» 

159» 

Proz. 

Proz. 

Proz. 

Proz. 

Gerbende  Substanz    . 

.     .    43,7 

43,5 

37,7 

203 

Nichtgerbstoffe     .    . 
Unlüsliches.     .    .     . 

.     .      7,5 

10.5 

14,8 

18,3 

.    .    34,1 

31.5 

33,0 

Wasser 

.     .    14.5 

14,5 

14,5 

14,5 

Bei  höheren  Drucken  finden  also  ganz  betrftchtliche  Oerbstoff- 
zereetiungen  statt  Die  Menge  der  lOalichen  Nichtgerbetofle  wird  hierbei 
erhöht.  Abgesehen  hiervon  ist  von  der  Extraktion  unter  höherem  Druck 
abzuraten,  weil  die  Farbe  der  BrQhen  und  der  damit  hergestellten  Leder 
wesentlich  verschlechtert  wird.  —  Soll  die  Malletrinde  als  Gerbmaterial 
Verwendung  finden,  so  muB  dies  unter  BerDcksichtigung  ihrer  Eigen- 
schaften und  der  dem  Gerbprozeese  zu  gründe  li^enden  Gesetze  erfolgen. 
Bei  der  Verwendung  ist  in  erster  Linie  auf  den  hohen  Gerbstoffgehalt 
nnd  die  LeichtlOelichkeit  des  MalletgerbstoSes  Rflcksicht  zu  nehmen. 
Erfolgt  nach  dieser  Richtung  bin  keine  sacbgem&fle  Anwendung,  so 
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mßssen  Hißerfolge  eintretea.  Soll  der  Oerbatoff  in  den  Farben  verwendet 
Trerden,  so  muß  der  Zusatz  in  Gestalt  der  zerkleinerten  Kinde  vorsichtig 
und  in  nicht  zu  groSen  Mengen  auf  einmal  erfolgen;  noch  besser  ist  es, 
hierfür  die  Rinde  gemeinsam  mit  anderen  Oerbmaterialien  zu  extrahieren 
und  die  so  hergestellte  Brfihe  zur  Stellung  des  Farbenganges,  deasea 
einzelne  Farben  in  der  BrÜbenst&rke  r^elmäßig  steigen  sollen,  zu  va- 
wenden.  Soll  der  Malletgarbstoff  in  den  Versenken  und  SStzen  benntzt 
Verden ,  so  muß  die  zerkleinerte  Rinde  mit  dem  flbrigen  Streumaterial 
sehr  sorgftltig  durchmischt  werden  und  darf  hierbei  den  QbrigeuG^»- 
materialien  gegenüber  nicht  zu  stark  vorwiegen,  oder  es  dient  die  ans 
Malletrinde  erzeugte  BrOhe  zum  Terstfirken  der  AbtränkbrQhen.  Bei 
beiden  Yerwendungsweisen  ist  darauf  zu  achten ,  dafi  die  Leder  in  ge- 
nflgend  geerbtem  Zustande  in  die  Versenke  bez.  S&tze  gelangen.  Wird 
die  Malletrinde  extrahiert,  so  ist  es  zweokmftSig,  dieselbe  fein  zu  mahlen 
und  mit  solchen  Oerbmaterialien  zu  mischen,  die  im  zerkleinerten  Zn- 
stande nicht  pulverig  sind,  z.  B.  Fichtenlohe,  Eiohenlohe,  Quebrachoholz, 
Mimosenrinde.  —  Anf  Onind  aller  bisher  bei  den  üntersnohungen  und 
Oerbevereuohen  mit  Malletrinde  erhaltenen  Ergebniaaen  ist  za  schliefien, 
dafi  man  es  hierbei  mit  einem  sehr  beachtenswerten  Qerbmatoial  za  tun 
hat,  das  sich  sicher  einen  dauernden  Platz  in  der  Lederindustrie  oobem 
wird,  wenn  es  andauernd  in  genOgender  Menge  beschafft  werden  kann. 
Kamatchilrinde  von  Saipan,  einer  Insel  der  zu  dem  deutschen 
Sfldaee-Schutzgebiete  gehörenden  Qruppe  derMarianen,  die  zwischen  den 
12.  bis  20.0  nördlicher  Breite  und  145.  bis  146.*  Gatlicher  L&nge 
von  Oreenwidi  liegen.  Sie  stammt  von  Pitheoolobium  duice,  ein  tu 
den  Leguminosen,  Abteilung  der  Mimoseen,  gehöriger,  ursprDnglich 
aus  Mexiko  stammender  Baum,  der  namentlich  in  Vorderindien  viel  als 
Heokenpflanze  benutzt  wird.  Nach  Untersuchung  von  J.  Paessler 
(D.  Oerberzg.  1905,  Sonderabdr.)  ergab  sich 

Rinde  von  Binde  von 

älteren         jüngeron  SUmnieD 
Stämmen  bez.  von  Ästen 

Gerbende  Substanz  ....    27.7  Proz.  27,4  Proz. 

NichtoerbBtoff 4,3  0^8 

Unlösliches 55,0  53,8 

Wasser 13,0  13,0 

O«rbeversuobe  ergaben,  dafi  nsnee  hierbei  mit  einem  sehr  beachtens- 
werten Gerbmaterial  zu  tun  hat,  das  eich  gewifi  eine  sichere  SteUnog 
in  der  Lederindustrie  erobern  würde,  wenn  es  andauernd  und  in  ge- 
nfigender  M«ige  und  fOr  einen  mäfligen  Preis  beaehafFt  werden  konnte. 
Die  andauernde  Lieferung  sehr  grofier  Mengen  von  den  im  deutsdien 
Stidsee-Sohutzgebiete  gelegenen  Harianen  erscheint  in  Anbetracht  da 
verh&ltniamAfiig  geringen  FlBohe  diesea  Gebietes  zunAciist  fraglich.  Es 
wfirde  zu  erwfigen  sein,  ob  es  nicht  zweckmäfiig  sein  würde,  den  Baum, 
der  die  Eamatohilrinde  liefert,  in  anderen  Teilen  des  SQdsee-SchntigAiete« 
oder  auch  in  afrikanischen  Kolonien  Deutschland  in  Plantagen  anzubaooi, 
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um  auf  dieee  Weiae  der  dentschen  Led«iDdiutrie  du  gwbetoffreiohes 
3[atflrial  zu  liefern,  während  jetzt  die  hochprozentigeii  QerbmatertKlien 
immer  aus  dem  Auslände  braogen  werden  mflssen. 

Barbatimaorinde    ans    basilien   antersachte  J.  PaesBler 
(D.  Q«-berzg.  1905,  Sondwabdr.). 


Oerbenda  SnbstaDZ  .    .    . 
Lösliche  Nichlgerbatoffe 
UulSBliche  Stoffe      .     . 
Wasser 


27.0  Proz. 

4,0 
54,5 
14,5 


100,0 
.  0,6 
.      0,5 

Vergleichende  Qerbeyersucbe  ergaben ; 


Trauben  zackerartige  Stoff 
Robranckerartige  Stofle 


WUMT 

Uinaialitoffe 

Fett        (mit      SchnefelkolilBiistoff 

axtraltiert) 

Organ.  Ans-   i    Q«rb«t4>ff  .     . 

waiebTerlast  {    Niehtgerbatoff 


Spet.  Gewicht 

Anawuchbare  Stoffe 

GeiuDt- Gerbstoff 

Bendementauhl  (B) 

Darcbgerbanguahl  (D)  .... 
100  T.  BlUß«  gaben  Lwler  .  .  . 
100  T.  ^flne  Bohhaut  geben  Lader 


85,6 
342,7 
78,0 


6,0 
SS,  6 
886,0 
67,8 
&8,& 
46,8 


Oerbnng  mit 
Eicbeulohe 
and  gerbatoff- 
retcheo 
Uaterialien 

Pros. 


8,« 
S6,8 
347,9 
78,6 
64,6 
61,6 


L  e  n  t  i  B  k ,  die  gemahlenen  Blätter  von  Pistada  lentieous,  welcher 
Baum  in  Sioilien  und  Nordafrika  wSohst  und  deeaen  BUtter  bi^er  fOr 
die  Vernischnng  des  echten  SmnaohpulTers  benutzt  -vmrden,  raitfaltet 
nach  W.  Eitner  (Oerb^  1906,  63)  im  Mittel  ISProz.  eerbstoff,  woria 
er  nicht  einmal  jenen  der  geringeren  Sorten  von  tfirkisohem  Sumaoh 
gläohkommt;  er  wird  sich  von  ihm  aber  dadurch  fllr  die  Anwendung 
ontersoheiden,  daS  er  fein  vermählen  ist,  w&hrend  letzterer  fflr  den  Ge- 
brauch nooh  weiter  verkleinert  werden  mufi.  Da  die  reinen  Lentisoa- 
blStter  im  Mittel  15  Froz,  Gerbstoff  enthalten,  der  Lentisk  des  Handels 
JitaTMbat.  i,  ehem.  Taobnolo^*.  LI.    S.  37 
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aber  nnr  13  Proz. ,  so  iat  derselbe  entweder  aus  sehr  sohleobten 
BlSttem  hergestellt  oder  aber  seibat  wieder  mit  utderen  BUUtem  ver- 
unreinigt. 

Die  Konstitution  der  Gerbstoffe  untersuchte  U.Nieren- 
stein (Ledermarkt,  Coli.  1901,  397;  1905,  69),  —  E.  Stia8n7(aerber 
1906,  186  u.  232)  die  Einwirkung  von  Formaldehyd  auf 
Gerbstoffe. 

Gerbstoffforsohnng.  Auf  die  ansfUhrliobe  Arbeit  von 
H.  Thoms  (Ber.  pharm.  Ges.  1905,  Heft  8)  muß  verwiesen  werden. 

Herstellung  von  kaltlSsHchenQuebraohoextrakten. 
Nach  Lepetit,  Dollfus  4  Gansser  (D.  R.  P.Nr.  167  095)  wurde 
die  Bdobachtnag  gemacht,  daß  ToUkommen  kaltlOsUche  Qnebrachoextrakte:, 
die  nach  dem  Verfahren  des  Hauptpatentes  (91  603)  hergestellt  sind, 
unter  sich  bisweilen  ein  abweichendes  Verhalten  zeigen,  sowohl  die  mit 
Bisulfst  als  die  mit  neutralem  Sulfit  hergestellten.  Einige  der  kalt- 
lOslichen  Quebrachoeztrakte  geben  aufZusatz  vonSäuren  oder  von  Bisnlflt 
Niederscbl&ge  von  schwerlO^Uchem  Gerbstoff,  andere  Qnebraohoexta-akte 
bleiben  dagegen  auoh  bei  Zusats  von  S&uren  oder  von  Bisulfit  vOllig  klar. 
Die  letzteren  Quebraohoextrakte ,  welche  also  aus  leiohter  ISslich  ge- 
wordenen Gerbstoffen  bestehen,  werden  direkt  durch  6  bis  Ssttlndiges 
Erhitzen  von  gewShnhchem  Quebrachoextrakt  mit  Bisnlßt  auf  Tempe- 
raturen aber  100>,  vorteilhaft  auf  etwa  I30btBl400,  erhalten  und  kSnnen 
als  hSher  eulfonierte  Produkte  angesehen  werden,  welohe  fQr  gerberei- 
technische Zwecke  von  besonderer  Bedeutung  sind.  Es  wurde  nun  fest- 
gestellt, da£  man  die  gleichen  bochauLfonierten  Verbindungen  erbAlt, 
wenn  man  die  kl&rlSslichen,  schwach  alkalischen  Produkte,  w^che  durch 
Erhitzen  von  schwerlöslichem,  harzigem  Quebraohoeztrakt  undneutr&lem 
Natriumsulflt  auf  85  bis  90' entstehen,  l&ngereZeit  auf  diese  Temperatur 
erhitit  und  dann  ansAuert  Die  Produkte  zeigen  dann  die  Eigenschaften 
derjenigen  Quebraohoextrakte,  welche  vermittels  Bisulfit  beim  Eriiitaan 
auf  Temperaturen  von  100*  an,  vorteilhaft  bei  120  bis  140",  entstehen, 
d.  h.  sie  besitzen  saure  Reaktion,  zeigen  ElarlOslichkeit  und  behalten 
dieselbe  auch  beim  Versetzen  mit  Sfturen,  geben  also  bei  Zusatz  von 
s(di  wachen  SAuren  zu  denLSsungen  keine  Niederschi  ftge.  Weiter  besita^i 
sie  die  Eigenschaft,  mit  Tonerde  gebeizte  Baumwolle  rein  gelb  zu  Orfoen. 
—  Ee  werden  z.  B.  100  k  schwerlösliches  Quebrachoextrakt  von  25*  B^. 
unter  ümrfibren  mit  15  bis  20  k  kristallisierten  Natriumsulflts  und  20 
bis  29 /Wasser  so  lange  auf  85  bis  90*  erhitzt,  bis  eine  henusgenommaie 
Probe,  in  kaltem  Wasser  gelGst,  keinen  Niederschlag  auf  Zusatz  von 
Natriumbisulflt  zeigt.  Je  nach  der  Beschaffenheit  des  Ausgangsmatnials 
wird  dieser  Punkt  nach  3  bis  5  Stunden  erreicht.  Mao  fOgt  nun  4  bis 
5lEsBig8Sure  oder  8  bis  10  k  stark  ges&ttigtes Natrinmbisulfit  von38*B& 
hinzu  und  IJLßt  nun  erkalten.  Das  mit  16  Proz.  Sulfit  und  Bssigsinre 
angesäuerte,  so  entstehende  Produkt  enthält  3,2  bis  2,5  Proz.  gebundenen 
Schwefel  (als  SOj  ausgedrflckt),  dasjenige  mit  der  Äquivalenten  Henge 
Bisulfit   dargestellte   Produkt  enthalt   2,6    bis   2,8  Proz.   gebundenai 
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Sohwefel  (als  S0|  aBsgedrflckt).     Die  flbngen  Eigensohaften  beider  Ex- 
trakte Btimmen  vOUig  flberein. 

Verfahren  znm  Oerben  von'Hftuten  nnd  Fellen  von 
L.  Ziegel  (D.  R.  P.  Nr.  165  238)  ist  dadurch  gekeanzeiobnet,  dafi  die 
in  Qblicher  .Weise  vorbereiteten  Häute  und  Felle  mit  einer  LOinng  von 
AluminiumphoBphat  in  sohwefelaSuräkaltigem  Wasser  und  einem  Älkali- 
ohlorid  bel^ndelt  und  schliefllicli  der  Wirkung  eines  Seifenbades  aus- 
gesettt  werden.  Zur  Ansfflbrung  des  Verfahrens  werden  beispielsweise 
^0  g  fein  zeniebenee  Aluminiumphosphat  in  90  co  WasBer  unter  Zusatz 
von  11  CO  SchwefelsKur«  geiCst;  diese  LOeung  stellt  nach  öfterem  üm- 
schütteln  und  längerem  St^ea  eine  klare  sirupOseFlQsBigkeitdar.  Nach- 
dem die  Losung  noch  mit  30  cc  einer  20proi.Chlorkaliuml0sung  versetzt 
worden  ist,  wird  in  diese  jetzt  ziemlich  dQnnfltlsdge  LSsung  ein  vorher 
in  bekannter  Weise  enthaartes  nnd  gebeiztee  Stfiok  Blfiße  gelegt.  Die 
0are  der  BlOSe  wird  je  naob  Starke  in  einem  Zeitraum  von  vier  oder 
mehr  Stunden  erreicht;  das  so  erhaltene  Leder  wird  nun  in  noch  halb- 
fenchtem  Zustande  auf  der  Fleischseite  mit  einer  SeifenlOaung  wieder- 
holt  getränkt  Die  Seife  wird  gewonnen  durch  zweistandiges  Kochen 
von  60  g  Olivenöl  mit  16  g  Kaiiumhydrat  in  200  co  Wasser.  Der  nacb 
dem  Eindampfen  verbleibende  Seifenleim  wird  zum  Oebraueh  der  6  bis 
Brachen  Menge  warmen  Wassers  vermtsoht.  Damit  die  SeifenlOaung 
auch  in  die  inneren  Teile  der  Haut  eindringen  kann  nnd  die  im  Leder 
verbhebene  Schwefelsäure  möglichst  neutralisiert  wird,  wird  das  mit  der 
Seifenlosung  getränkte  Leder  kräftig  gewalkt  Hierbei  entsteht  aufier 
Kalinmaulfat  freie  Fettsäure,  die  der  Lederfaaer  die  erforderliche  Q«- 
schmeidigkeit  verleiht,  ohne  daß  es  noch  eino-  beaonderen  meohanieoben 
Nachbehandlung  (Stollen)  bedarf,  am  ein  weiches,  volles  und  zfigiges 
Leder  zu  ergeben. 

Schnellgerbverfahren  zumOerben  vonHftuten  und 
Fellen  mittels  Farbstoffen  von  P.  D.  Zacharias  (D.  B.  P. 
JSt.  160236)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  durch  die  Einlagening  voa 
Farbstoffen  in  nnd  zwischen  den  Hautfiuem  die  Qerbnng  und  gleiob- 
aeitige  Färbung  sich  vollzieht,  wobei  Anilinfarbstoffe  [die  ganze  Reihe 
Herselben,  ausgenommen  Pikrinsäure)  und  aufierdem-  solohe  Farbstoffe 
und  Farblaoke,  welche  aus  ihren  colloidalen  LOsungen  gefällt  oder  erst 
auf  der  Haut  gebildet  werden,  Verwendung  finden.  —  Die  wie  gewöhn- 
lich enüiaarten  nnd  reingemachten  Häute  und  Felle  erfohren  zuerst  eine 
Vorbehandlung  mitEochsalz  oder  mitEoohaali  und  etwas  Sohwefeleäure 
(PickelhrDhe),  wie  dies  beim  Chromgerben  üblich  ist  Auf  100  k  nasse, 
abg«prefite  Haut  kommen  durcbsohnittlioh  4  hl  Wasser,  4  hk  Salz  und 
4  k  Schwefelsäure.  Die  BlOBen  werden  damit  im  Oerb^  oder  in  dem 
Haspel,  je  nachdem,  während .  wenigstens  2  bis  4  Stunden  behandelt. 
Dann  werden  sie  herausgenommen,  abgepreßt  und  ins  Gerbbad  im  Walk- 
fa£  oder  Haspel  gebracht.  Dieses  enthält  eine  geeignete  FarblOsung,  im 
allgemeinen  4  hl  auf  1  hk  uasee,  abgepreßte  Haut  (oder  mehr  oder 
weniger,  je  nach  besonderen  Umständen  und  der  Natnr  der  zu.  bdiandeln-. 
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den  Baute),  welctae  den  ala  Oerbmittel  dienenden  Farbstoff  in  «ner 
Konzentration  enthält,  die  seiner  Natnr  und  der  Qoalitlt  des  su  ei^ 
zieleadeii  Leders  entspricitt  Qewffhnlieli  wird  0,2  bis  3  Proz.  Fkrbstoff 
auf  nuee  Haut  berechnet.  Der  LAeung  kOnnen  solche  ZusAtH  hinzu- 
getan  werden,  welche  der  Absorption  des  Farbstoffes  oderderAbsoheidoog 
der  Farbe  dienlich  sein  bOnnen,  wie  SSurea,  Basen,  Salie  der  Alkalien 
oder  der  alkalisohen  Brdoi.  Die  FarblOeung  wird  dem  Bade  aUmihlidi 
in  21/,  bis  3  Stunden  zug^eben,  und  die  Qerbung  dauert  4  bis 
24  Stunden  oder  noch  etwas  länger,  je  nach  der  Natur  des  Farbstollte» 
der  EU  fixierenden  Menge  und  seiner  DiSusionsgeBChwindigkcät  Vor- 
behandlung sowie  die^gentlicheGerbaog kennen kaltausgefOhrtwerdai; 
indessen  emi^ehlt  sich  eine  ErwKnunng  bis  30*  oder  hfiher,  wenn 
zuUesig,  um  den  Vorgang  zu  beschleunigen.  —  Nachdem  die  Haut  voll- 
st&ndig  durohgefBrbt  ist,  wird  sie  noch  einige  Zeit  im  Bad  gelaasen  und 
TOD  Zeit  zu  Zeit  bewagt,  bis  sie  gar  ist,  dann  herausgenommen,  tOcfatig 
'  gewaschen,  weiter  bebandelt  und  lugerichtet,  wie  dies  bei  Chromleder 
Öblioh  ist  Die  dazu  nfitige  Zeit  kann  s^r  Terschieden  sein,  je  nach  der 
Natur  dw  Haut  und  des  Farbstolfos,  der  zu  fixierenden  Menge  desselben, 
der  Temperatur  und  der  Qualität  des  zu  erzielenden  Leders.  Vor  dem 
ToUkommenep  Waschen  kann,  wenn  nOtig.  ein  Fixationsbad  verwendet 
werden ;  sind  S&uren  zugesetzt  worden,  so  empfiehlt  aich  ein  Nentrsli- 
sationstÄd.  Nach  dem  Neutraliaations-  oder  FIxationsbade  wird  das  flr> 
zeugte  Leder  in  üblicher  Weise  grQndlich  gewaschen,  daon  mit  Fett- 
emulsion oder  TOrkischrotOlemulslon  eingefettet,  hierauf  getrocknet, 
weiter  bebandelt  und  zugerichtet  wie  Qblich.  Die  Vorbriiandlang  der 
Häute  ist  zwar  empfehlenswert,  doch  nicht  immer  notwendig. 

Chromgerbveifahren.  Nach  E.  Haertens  (D.  R  P. 
Nr.l64243)bringtdaaZweibadverbhren  bei  der Cbromgwbung,  welobsft 
sich  fflr  bestimmte  Zwecke  besser  eignet  als  das  Einbadverfahren,  oft- 
mals den  Übelstand  mit  sioh,  daß  die  Reduktion  im  zweiten  Bade  nicht 
glatt  verlftufL  Es  hat  sich  herausgestellt,  dait  diese  Reduktion  sioh  vic4 
leichter  vollzieht,  wenn  man  dem  ersten  Bade  etwas  NatriumnitritlOaanff 
zusetzt  Es  zeigt  sich  stets,  daS  die  Häute  dann  sohon  im  «raten  Bade 
anders  aussehen,  daB  man  dann  fttr  das  zweite  Bad  eine  viel  kOrzere' 
Zeit  braucht,  um  eine  vollständige  Reduktion  herbei zufflhren,  dafi  femor 
die  Leder  nicht  so  zusammeDschrumpreii,  wie  es  sonst  häufig  beobachtet 
werden  kann.  Auoh  bei  dem  Einbadverfahren  haben  sich  bei  Anwendnng- 
von  NatriumnitritlOsung  Vorteile  in  der  Art  gezeigt,  daB  das  E<eder  sich 
schlanker  anfühlte  und  ebenfalls  weniger  zusammengeecArumpft  war.  — 
Eine  nicht  minder  wichtige  Rolle  spielt  gerade  bei  dem  Chromgnl^ 
verfahren  das  Entfernen  der  nach  Beendigung  des  Prozesses  gewShnlicIr 
noch  in  den  Ledern  zurückbleibenden  Säure.  Vielfach  wird  hierfür 
aufgeschlAmmtes  Calciumcarbonat  verwendet,  welches  jedoch  die  Säur» 
im  wesentlichen  nur  von  den  oberen  Teilen  derl^eder  nimmt,  weil  «s  als 
feste  Substanz  nicht  in  das  Innere  eindringen  kann.  BcxaxtOeang  leistet 
allerdings  in  dem  gleichen  Falle  gute  Dienste.     Versuche  habot  jedoch 
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ergeben,  daS  NatriamnitritlSsung  daa  Entaftiiern  betriohüioh  rascher 
ToUzieht  und  keinerlei  Nachteile  fOr  das  fertige  Leder  im  Qefolge  hat. 
Z.  B.  Zweibad  verfahren:  1  Froz.  vom  Gewicht  der  fKr  den  Qerb- 
prozefi  vorbereiteten  Häute  an  Natriumnitrit  wird  in  wenig  Wasser  ge- 
löst, dem  ersten  Bade  augeeetzt  nnd  der  Prozeß  im  flbrigea  wie  gewChn- 
lieh  durchgefOhrt  —  Sinbadverfahren:  Auf  eine  Eant  fOr  leichte 
Leder  nimmt  man  beim  Einbadverfahren  100  g  Natriumnitrit,  welches 
man  in  etwa  100  oo  Wasser  aufgelöst  hat  Von  dieser  Losung  setzt 
man  dem  Oerbbade  nach  jeder  Stunde  etwa  100  g  zn  und  belUt  die 
H&ute  naoh  der  letzten  Zngabe  noch  mindestena  eine  Stunde  im  Bade^ 
Die  weitere  Behandlung  der  HSate  ist  die  gewöhnliche.  —  Die  fertig 
gegerbten  Leder  werden  in  ein«r  Iproz.  Losung  von  Natriumziitrit  ge- 
waschen und  darauf  mit  reinem  Wasser  nachgespQlt. 

Verfahren  inr  Herstellung  von  Qlac6Ieder  aus  der 
äußeren  Wandung  des  Blinddarmes  des  Rindes  von  M.  Trenckmsnn 
(D.  R  P.  Nr.  156  830)  ist  dadurch  gekennze^bnet,  daß  zwei  oder  mehr 
event  schwach  geerbte  HSotchen  naoh  ihrer  Behandlung  in  der  Nahrung 
noch  f^cht  aufsinandcrgel^  und  in  aufgespanntem  Znstande  getrocknet 
werden,  worauf  sie  in  bekannter  Weise  mittels  Benzin  o.  dgl.  unter 
gleichseitiger  R^bung  und  Enetung  entfettet  werden. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  pergamentartiger 
Haut  ans  Darmoberbaut,  inabeeondere  deijenigen  des  Blinddarms,  der 
Zepfa^rlederfabrik  vorm.  Trenokmann  A  Cp.  (D.  R  P. 
Nr.  163 18S),  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  in  b^annter  Weise 
Mitfetteten  und  in  einem  Seifenbade  aufgeweichten  Hftutehm  mit  einer 
kräftigen  SodalOsong  behandelt  werden,  worauf  sie,  wie  flblioh,  auf 
Rahmen  gespannt,  in  heißwLuft  rssoh  getrocknet  werden.  —  Die  Darm- 
oberbaut, insbesondere  die  des  Blinddarms,  die  im  getrockneten  Zustande 
als  Qoldsdilägerbaut  bekannt  ist,  wird  zunächst  mechanisch  und  mit 
Potaschs  entfettet;  hierauf  kommt  sie  in  eine  SeifenlOaung,  in  der 
sie  aufgeweicht  wird.  Nach  dieew  Aufweichung  wird  ue  etwa  eine 
halbe  Stunde  lang  in  eine  SodalOsung  gebracht,  die  aus  101  Wasser  nnd 
1  k  Soda  hergestellt  ist.  Hierauf  wird  sie  in  bekannter  Weise  auf 
Rahmen  gut  gespannt  und  rasch  bei  etwa  30  bis  50*  getrocknet  Es  ist 
wit^lig,  daßdasTrocknenmOglichstrasoh  vorsieh  geht,  da  nur  in  diesem 
Falledas  erstrebte  weiße  Bndprodukt  erhalten  wird.  Nach  der  Trocknung 
kann  die  Haut  Dooh  auf  b«den  Seiten  geglättet  werden. 

Äsohern.  U.  Payne  (Ledermarkt,  Coli.  1906,  181)  stellt 
fotgfflide  Gesiohts  punkte  auf:  1.  Die  .Hautsubstanz  erleidet  eine  innere 
molekulare  Veränderung,  weldie  wenigstens  eine  doppelte  ist,  indem 
Eoblenstoffdioxyd  abgespalten  wird  und  gleichzeitig  Hydrolyse  stattfindet. 
2.  Der  gebundene  Kalk  kann  durch  Waschen  nicht  vollständig  entfernt 
werden,  aber  durch  geeignete  Säuren,  wie  Essigsäure  oder  Milchsäure,  in 
dieratBpreobeadenKalksalzeQbei^fflhrt  und  indieeer Form  ausgewaschen 
werden.  3.  Die  Bildung  von  EalksalEen  ist  abhängig  von  den  Bestand- 
teilen, hauptsächlich  den  natOrlichen  Salzen  der  Haut     Hierher  gebCrt 
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auch  die  fiberaus  wichtige  lOsliche  Verbindung  von  Caiciumbydrat  mit 
der  Hautsubstanz.  4.  Enthaarende  Wirbung,  welche  durch  ein  Eniym 
her  vorgerufen  wird  und  an  und  ftlr  sich  oder  in  Verbindung  mit  Calctuo- 
bydroBulfid  das  Haartassen  bewirkt  6.  VerflQssigende  Wirkung,  welche 
die  Hautsubetans  ^weicht,  die  Haarzellen  iGst  und  die  Fettzellen  freilegt, 
80  daS  sie  mit  dem  Meeser  oder  der  Masohine  entfernt  wo^n  kSnnen. 
6.  Beim  Äschern  wird  dos  ünterhautbindegcwebe  mehr  angegriffen  als 
die  Haut  B^bst,  so  da£  sich  das  Fleisch  leicht  ablesen  I&Bt  Die  Narben, 
sowie  die  hyaline  Schicht  sind  gegen  zu  starken  Äscherns  sehr  erapfind- 
lioh.  7.  Die  entstehende  Kalkseife  emulgiert  sich  mit  dem  Ealkwaaser, 
wird  aber  inm  Teil  von  der  Hautaubstanz  gebunden  und  lurOokgehaltea 
und  bildet  oft  die  natflrliohe  Nahrung  dee  fertigen  Leders.  8.  Absorption 
von  Kalk  durch  Haut  Direkt  aus  dem  Äscher  kommende  H&nte  ent- 
hielten im  Durbhscbnitt  3,347  Proz.  Kalkaalze  berechnet  als  Ca(OB)t 
vom  Trookengewicht  der  Haut  (bei  100»). 

Sohwefelnatriumftscher.  Nach  W.  Eituer  (Gerber  1905, 
349)  werden  fDr  eine  sehr  rasche  Enthaarung  fDr  je  1  k  (hinhaut  10  g, 
also  ffir  jede  Haut  von  z.  B.  40  k  Grflngewicht  400  g  SchwefelDatrinm 
verwendet.  Die  weitere  Zusammenstellung  des  SchwCdebraes  wird  ans 
der  Menge  des  Schwefelnatriums  berechnet,  und  zwar  wird  zunSchst  das 
letztere  in  seinw  f&nffachen  Menge,  also  je  1  k  Schwefelnatriom  in  5  i 
heißem  Wasser  anfgelOst  Dann  werden  fDr  jeden  Teil  des  verwendeten 
Schwefelnatriums  3  T.  gebrannter  Kalk  zugewogen  (also  für  je  1  k 
Schwefelnatrium  3  k  Kalk]  und  mit  einer  fOnffaohen  Menge  Wasser 
(also  3  k  Kalk  mit  16  l  Wasser)  abgelöscht  und  verdQnnt  Zu  dem  ge- 
löschten Kalk  wird  die  SohwefelnatriumlOsung  zugesetzt  Bei  Eünhaltnnf 
der  angegebenen  Mengen  von  Kalk,  Schwefelnatrium  und  Wasser  erhilt 
man  einen  Brei  von  richtiger  Konsistenz  fflr  das  Auftragen  und  in  der 
fQr  das  AnsohwOden  jenes  Hauptquantums,  auf  welches  die  Masse  be- 
rechnet wurde,  ausreichender  Menge.  Die  mit  einem  so  zusammen' 
gestallten  SdiwSdebrei  beeirichenen  Hänte  kOnnen  Ungstens  nach 
4  Stunden  enthaart  werden,  wobei  die  Haare  in  einen  Brei  verwandelt 
sind.  Dm  noch  rasoher  die  Haare  von  den  H&ulen  entfernen  zu  kOnneo, 
wird  hier  und  da  z.  B.  in  den  Fabriken,  welche  das  sog.  norddeutsche 
Sohlleder  erzeugen,  dem  SchwOdebrei  noch  Arsenik  zugesetzt  Letzteres 
wird  entweder  direkt  dem  SchwOdebrai  zugefflhrt,  oder  was  besser  ist, 
es  wird  der  rote  gemahlene  Arsenik  in  die  heiße  LOsung  des  Schwefd- 
natriums  «ngetragen,  in  welcher  er  sich  zum  größeren  Teil  auflöst  und 
wird  dann  erst  die  Mischung  mit  Kalk  vorgenommen.  Eäne  derartige 
SohwOde&tztdie  Haare  sehr  rasch  ab,  so  daß  der  Prozeß  auf  das  Minimnm 
an  Daner  gestellt  erscheint  Wenn  man  die  Wirkung  der  SchwOde  auf 
längere  Zeit,  d.  h.  auf  15  bis  20  Stunden  ausgedehnt  haben  will,  dann 
wird  bedeutend  an  Schwefelnatrium  abgebrochen.  Man  rechnet  nun  nur 
3  bia  4  g  fOr  jedes  Kilo  Orflnhaut,  behfilt  aber  die  oben  angegebeiMi 
Mengen  an  Kalk  und  Wasser  bei,  so  datt  jetzt  fflr  je  1  k  SchwefcliulriuiB 
10  k  Kalk  und  60  l  Wasser  fflr  das  LOsen  des  Sdtwefelnatrinnu  ond 
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fDr  dBsIiCBchen  und  VerdünneD  dea  Kalkes  entfallec.  —  Für  die  Wirkung 
der  SchwMe  ist  in  tieidea  Fällen  die  Ealkmenge  viel  lu  hctch,  ee  wirkt 
dabei  der  grOfita  Teil  des  verwendeten  Kalkes  nur  als  Verdickungsmittel 
des  SohwOdebreies ,  welcher  darcb  anderes  Verdickungsmittdl  ereetst 
werden  könnte;  da  aber  Kalk  eines  der  billigsten  Mittel  ist,  so  verwendet 
man  ihn;  sdifldlich  auf  die  Haut  wirkt  der  Kalkflbersohufi  hier  gar  nicht, 
daher  er  um  so  geeigneter  ist.  —  Es  werden  noch  versohiedene  Abarten 
besprochen. 

Schwell wirkang  verschiedener  Sftaren.  Nach  J. 
Faessler  nnd  W.  Appelius  (D.  Gerberzg.  1905,  46)  nahmen  aus 
Sturen  verschiedener  Konzentration  100  T.  BlIVBe  folgende  Mengen  auf: 
Konzentration    ...    0,1  Proz.  0,2  Proz.  0,4  ProK.  0,6  Proi. 

Müohsäure    ....    0,79  „  0,84  „  1,27  „  1,34  „ 

AraeiBensSure    .    .    .    0.7^  „  0,85  „  2,25  „  3,77  „ 

Oxalsäure      .     .    ,     .    0,93  „  1,74  „  2,53  „  3,25  „ 

Kleesalz 0,ä)3  „  1,67  „  2,93  „  4,58  „ 

Die  Bestimmung  der  Gewichte-  und  Stärkexunahme  bei  geschwellten 
BlOBeatOcken  gibt  keinUaS  fQr  den  Grad  der  Schwellung.  ZurErzielung 
eines  gewissen  Schwetleffe^  lassen  sich  Ameiaens&ure  und  Kleeealz 
ebenso  gut  verwenden  wie  die  Hilobsfiure. 

Das  Gerben  mittels  hydrodynamischen  Drnokes  hSIt 
E.  Nihoul  (Chemzg.  1905,  219)  fflr  anafOhrbar. 

Eantverlust  in  Angerbfarben.  NachR.A.  Earp  (Leder- 
markt, Coli  1905, 253)  können  in  den  Angerbfarben,  welche  nur  schwache 
Oerbstoffhrflhen  enthalten,  infolge  der  sehr  empfindlichen  Beschaffenheit 
der  aus  den  Äschern  kommenden  Haut  betrSchtliohe  Mengen  Hant- 
substanz  in  LAsung  gehen,  wenn  nicht  ein  gewisser  Gehalt  der  LBsung 
an  freiem  Qerbstolf  die  Haut  vor  der  Wirkung  der  bautlfisenden  Fermente 
sohfltzt.  Durch  Vermischen  weniger  cc  der  Angerbfarbe  mit  einer  salz- 
haltigen 2proz.  Gelati nel&snng  kann  man  sich  von  dem  richtigen  Zustand 
der  Farbe  flberzeugen,  da  in  diesem  Falle  eine  QerbstoffleimfUlung  ent- 
stehen mufi. 

Lederbildung  bespricht  Ch.  Heinz  erlin  g(M.Oewerbfl.  1904, 
299).  Er  unterscheidet :  1.  Oerbung  mit  Kochsalz  und  Sfturen:  Zwischen- 
Substanz  und  Inhalt  der  Epidermiszellen  koagulieren ;  ob  eine  Verbindung 
mit  den  ausgeschiedenen  Stoffen  eintritt,  ist  nicht  zu  ermitteln,  da  die 
Haut  nicht  gewaschen  werden  kann,  ohne  die  Gare  zu  verlieren.  —  2.  Bei 
der  Chromgerbung  tritt  eine  chemische  Verbindung  ein,  und  dabei  wird 
eine  vollständige  Gerinnung  der  Zwischensubstanz,  des  Inhalts  der 
Epidermiszellen  nnd  der  übrigen  Hautelemente  erreicht  Ganz  analog 
der  Färbung  bei  der  WoUfaser  erleidet  das  amphotere  Hantgewebe  eine 
Art  Lackbildung,  die  ohne  Veränderung  der  histologischen  Form  erfolgt. 
Das  fertige  Leder  ist  undurchsichtig  und  selbst  längeres  Kochen  mit 
Wasser  vermag  die  Gare  nicht  zu  beeinträchtigen.  —  3.  Die  vegeUbili sehen 
Gerbstoffe  bewirken  eine  vollständige  Gerinnung  und  gleichzeitige 
chemische  Verbindung.     Außerdem  lagert  sich  noch  ein  ObersohuB  von 
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OerbsAure  in  den  zwischen  den  öevebsfuem  rorhtndenen  LOokea  ab, 
letztere  Teil  ist  mit  kaltem  Wasser  ausl&ugbar,  eretsrer  überlwnpt  nioht 
Das  gebildete  Leder  ist  undurohsiahtig,  und  ^rd  durch  Ungerea  Eoohea 
in  eine  harte  Masse  verwandelt.  —  i.  Bei  der  S&mischgerberei  wird  80> 
wohl  durch  den  in  der  Hant  vorhandenen  Ealk,  ab  durch  gleichzeitig 
vorhandene  Fermente  zanaohst  eine  Spaltung  dea  Trans  in  Fettsäure  and 
Glyoeria  bewirkt,  letzteres  unterliegt  einer  weiteren  Zenetzung  in 
Akrolein,  das  sich  analog  dem  Formaldehyd  verhält.  —  5.  Daduroh,  daA 
man  die  Hant  naobeinander  der  Wirkung  von  Formaldehyd  und  Soda- 
ICsong  aussetzt,  wird  ein  GerinnungsproieB  der  Eiweißstoffe  bewii^ 
der  sieh  mit  der  Ausfällung  von  AlbutninlOeungen  durob  die  kombinierte 
Wirkung  von  Easigsfture  und  konz.  EoohsalzlOeung  vergleichen  läfit. 
Das  fertige  Leder  ist  dem  sämisohgaren  sehr  ähnlich  undadiwachdondi- 
scheinend. 

Schnellgerbverfahren  fSr  Sohlleder  besprioht  Ä.  Claf* 
lin  (J.  Chemical  1906,  387);  er  empfiehlt  die  allgemeine  Anwendung 
derselben. 

Die  Herstellung  von  Soharieder  mitsämisohaztigerBOek- 
Seite  beaohrelbt  E.  B  u  m  (Gerber  1905,  50). 

Die  Herstellung  von  Gewichtaleder  beeobreibt  »oa- 
fOhrlioh  W.  Eitner  (Qerber  1905,  291  u.  336),  —  deegleicben  die 
Oerbung  vonTreibriemenlederim  FaB  (das.  S.  93). 

Der  Pickel,  welcher  besonders  bei  der  Chromgerbung  ange- 
wendet wird,  besteht  nach  W.  Bitner  (Gerber  190S,  136)  aus  einer 
LOsung  von  Kochsalz  mit  Schwefelsäure.  Fflr  das  Anstellen  des  Piokdt 
ist  Schwefelsäure  am  zweckmäßigsten,  weil  sidk  mit  ihr  die  Qestehung 
desselben  am  billigsten  stellt  und  deren  Wirkung  von  keinen  andern 
Säuren  QbertrofCen  wird,  weiteres  auch  von  andern  S&uran,  andere  bessere 
Wirkung  als  solche,  die  Schwefelsäure  Obt,  nioht  erhalten  wwden.  Kit 
steigendem  Säuregehalt  des  Pickels  bis  zu  ein«*  gewisses  Grenze  wächst 
die  weiohmaohende  Wirkung  des  Pickels,  welche  Grenze  Qbrigena  nicht 
bei  allen  Hautsorten  die  gleiche  ist,  so  dafi  dieselbe  bei  einer  Sorte  hOha, 
bei  der  andern  tiefer  liegen  kann.  Ala  Grenzwerte  kOnnen  fQr  weioh- 
naturiges  Hautmaterial  oder  fflr  Leder,  welches  nicht  sehr  weich  werdoi 
und  mehr  weniger  Stand  haben  soll,  dos  Verhältnis  von  Salz  eu  Schwefel- 
fläure  10:1  gelten.  FQr  hartnaturiges  Hautmaterial,  aus  welchem  aehr 
weiche  Leder  hergeatellt  werden  wollen ,  wäre  daa  Verhältnia  10  Sali : 
2  Schwefelsäure. 

Färben  von  Chromleder.  Nadi  C.  Lamb  [J.Dya's20,268} 
werden  die  Häute  nach  dem  Gerben  neutralisiert,  gewascheo,  ansgmeokt 
und  dann  vorlänfig  gefettet  mit  einer  Emulaion  aus  4  k  Gtykoae,  2,5  k 
Algin  oder  Natriumaigioat,  1,5  k  RicinusOl  oder  Neatsfootfil,  30^Wasaer 
und  4  bis  6  Eigelb  fQr  100  k  Leder.  Die  Häute  werden  hiermit  1  Std. 
in  einer  langsam  umlaufenden  Trommel  bei  75*  behandelt,  Aber  den  Bock 
gehängt,  24  Std.  liegen  gelassen  und  dann  in  einem  kohlen  Trookenhanae 
langsam  getrocknet   Zum  Färben  werden  sie  mit  wenig  Wasser  b«  750 
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iD  der  Trommel  ao  weit  angefeuchtet ,  dafi  sie  gefolit  werden  kennen, 
darauf  Ober  den  Book  gohtagt,  damit  die  Fenohtigkeit  sich  gleich- 
mUig  verteilt,  alsdann  gefalzt,  zweimal  in  heißem  Waaser  ge- 
WMohen. 

Das  Fftrben  von  Leder  bespricht  Sedlazek  (Fftrbz. 
IdOS,  17).  Schvefelfarben  werden  unter  Zusatz  von  Glukose  u.  dgl. 
verwendet  (vgl.  8.  43?}.  Echte  ledergelbe  Farben  erb&it:  man,  wenn 
man  das  Leder  in  lohgarem  Zustand,  d.  h.  mit  hohem  Tanningehalt,  der 
Einwirkung  wasserlOsiioher  Titanaal ze  unterwirft  Die  so  erzielte 
Färbung  kann  durch  chromeaure  Salze  oder  EupfefBalie  «bgetSnt 
werden. 

Titansalze  in  der  Lederf&rberei  dienen  nach  Vf. 
Eitner  (Oerber  1905,  233)  zur  Herstellung  zarter  und  dennoch  ge- 
deckter Farbentflne,  fOr  den  Erhalt  von  mßglichat  lichtechten  Farben  und 
für  Herstellung  gewöhnlicher  Farben  bei  größerer  Ersparnis  an  Farb- 
stoffen und  Brzielung  satterer  AueArbung.  Bei  der  Herstellung  ver- 
schiedener sehr  heller  und  zarter  Farbnuanoen,  wie  z.B.derdermodemen 
Beige  für  Sohuhleder  oder  fflr  feine  Galanterieleder,  dann  der  ver- 
schiedenen Nuancen  von  Londoncouleur  auf  Sattel-  und  Zengleder, 
kann  von  den  Titansalzen  ein  sehr  befriedigender  Gebrauch  gemacht 
werden. 

Algenschleim  als  Appreturmittel  fQr  Leder  bespricht 
W.  Eitner  (Gerber  1906,  33).  Algin  ist  recht  brauchbar,  aber 
teuer. 

Dae  Datieren  der  Chevreauxleder  beschreibt  W.  Eitner 
(Qerber  1905, 186),  desgl. das  Wasch  barmaohen  von  Ölac^lader 
(das.  S.  301). 

Verfahren  zum  trockenen  Stempeln  von  Leder  n.  dgl. 
nnter  Verwendung  einer  aus  Farbe,  Wache,  Faraf&n  oder  Ähnlichen,  bei 
mUiger  WArme  flQssig  werdenden  ECrpern  bestehenden  Hasse,  von 
A.  Kunze  (D.  R.  F.  Nr.  169  781),  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi 
die  Farbnusse  mittels  angewärmter  Hetallstempel  auf  den  zu 
stempelnden  Stoff  aufgebracht  wird,  wobei  nach  Wegnahme  des  Stempels 
der  Abdruck  sofort  erkaltet  und  nicht  mehr  ahflü-bt. 

Gerbereiabwasser.  Der  Reichskanzler  hat  an  den  preußischen 
Bandelsmin ister  folgendes  Schreiben  betreffend  dieChromatgerfae- 
reien  gerichtet:  „Die  seiteinigerZeit  in  Aufnahme  gekommeneChromat- 
gerbung  wird  entweder  nach  dem  Einbad-  oder  nach  dem  Zweibadver- 
fahren ausgefflbrt  Beim  Ei nbad verfahren  erfolgt  das  Gerben  der  BIOBen 
dnr oh  Behandlung  mittels  einer  wftsserigenLOsung  von  Chrom oxyd salzen. 
Nach  dem  Zweibad  verfahren  werden  die  BlOßen  znniohst  im  ersten  Bade 
mit  der  salzsanren  LOeung  eines  Alkalibichromata  durchtribikt,  und  als- 
dann wird  die  von  den  Bloßen  aufg«iommene  ChromsAure  in  einem 
zweiten  Bade  durch  Reduktionsmittel,  z.  B.  uoterschweBigsaures  Natron, 
EU  Chromoxyd  reduziert  Nach  sachverständigem  urteile  gibt  namentlich 
das  Zvreibadverfahren  insofern  zu  Bedenken  Veranlassung,  als  die  dabei 
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vervendeten  Chromate  teile  infolge  ihrer  fttzendeo  Wirkung,  teila  infolge 
ihrer  Ekllgemein  giftigen  Eigenschaften  Erkrankungen  der  Arbeiter  herba- 
fflbren  kSnnen.  Eure  Excellenz  beehre  ich  mich  um  eine  gef&Uige 
Äußerung  darOber  zu  ersuchen ,  ob  in  den  in  Prenfien  belegenen 
Chromatgerbereien  gesundheitaeohädliche  Wirkungen  der  Chromate 
beobachtet,  eTentudll  welche  MaBnabmen  zu  ihrer  Beseitigung  getroffa 
worden  sind." 

Wiegen  der  Häute  im  Wasser.   Da  nach  C.  E.  Parker  und 
G.  H.  Russe)  (Ledermarkt,  Coli.  1906,  171)  das  spei.  Gewicht  der 
Hauteubetanz   für  geschwellte  Eemstflcke   1^25  nnd  fOr  geschwellte 
Schulter-  und  Schwaozstflcke  1,374  bestimmt  ist,  UBt  sioh  das  Gewicht 
der  trockenen  Hautsubstanc  in  der  Haut  nach  der  Formel : 
Wassergewicht  X  Spez.  Gewicht  der  Haut 
Spez.  Gewicht  der  Haut  —  Spez.  Gewicht  des  Wassers 
berechnen,  femer  auch  das  Gewicht  des  aus  der  Haut  entstehenden  Leders 
im  Yonius  bestimmen,  wenn  man  durch  die  Kjeldahl- Methode  ermittelt 
bat,  wie  viel  Hautsubstanz  und  wie  viel  Gerbstoff  sich  bei  einer  gewissen 
Art  der  Qerbung  im  fertigen  Leder  findet 

Untersuchung  von  Sumach.  Nach  0.  Lamb  (Ledermarkt, 
ColL  1905,  l&l)  wird  durch  Erhitzen  von  1  bis  2  g  des  Sumaohpnlven 
mit  einem  Gemisch  von  gleichen  Teilen  konzentrierter  Salpet»^ure  nnd 
Wasser  biszurEhitwickelung  nitroser  Dämpfe,  15  bis  SOSOnnten  langem 
Stehen  und  erneutem  Erhitzen,  bis  die  Mischung  klar  ist,  das  inim« 
Blat^webe  vollst&ndig  aufgelöst,  vfthrend  die  Oberhaut  nicht  ganz 
zerstört,  sondern  nur  etwas  verändert  wird,  so  daS  sie  im  gut 
ausgewaschenen  und  mit  sehr  wenig  Bismarokbraun ,  Safranin  odw 
MethylgrOn  gef&rbtem  ROckstande  unter  dem  Mikroskope  leioht  er- 
kannt und  von  den  Oberhautbestandteilen  anderer  BlAtter,  besondtfs 
der  von  Pistaoia  lentisons  und  Tamariz  africana,  gut  untersohiedeB 
werden  kann. 

Gerbstoffbestimmung.  E.  Nihoul(Bull.  soc.  Beige  19,  2] 
empfiehlt  das  Filterkerzenrerfahren.  Auf  die  Fixierung  des  Gerbstoffes 
ist  das  Vakuum  ohne  EänfluS  (Ledennarkt,  ColL  1905,  281). 

Gerbstoffbestimmung.  B.  Weise  (Gerber  190S,  260  n. 
275)  empfiehlt  das  chromierte  Hautpnlver. 

Gerbmittelanalyse.  J.  Paessler  (Z.  anal.  1905,  301) 
wendet  sich  g^en  H.  Wislioenus. 

Gerbstoffbestimmung  undHantpulverfrage.  H. Wis- 
licenuB  (Z.  anal.  1905,  96  u.  626)  verteidigt  sein  Tonerdeverfahren 
(J.  1904)  gegen  Paessler. 

Qerbmitteluntersuchung.  H.  Wislioenus  und  W. H n t h 
(Ledermarkt,  Coli.  1905,  261)  halten  die  Eieselgurkerzen  fOr  unge^gnet 
und  schlagen  an  deren  Stelle  ein  einhchee  Papiereaugfilter  vor,  b« 
welchem  nur  etwa  1,25  g  Papiermasse,  die  nur  einmal  und  nicht,  wie 
die  Filterkerze  wiederholt  verwendet  wird,  in  Anwendung  kommt,  so  daB 
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der  vom  Papier  aufgenommene  GerbBtoff  nur  etwa  0,06  g,  alao  etwa 
1,5  Proz.  der  im  Liter  aufgelSsten  Menge  beträgt  Ea  genflgt,  hierbei 
1 00  CO  Filtrat  an  verwerfen. 

ZurOerbstoffbeatimmung  empfidilt  J.  Schneider  (Leder- 
markt,  Coli.  1905,  101)  die  LOsung  durch  daa  Hautpulver  zu  drOcken 
Btatt  zu  sangen. 

Bei  Bestimmung  dea  0  erb  st  off  a  in  Oerbebrflhen  empfiehlt 
R.Yanicek  (Chemzg.  1905,  1280)  das  spez.  Gewicht  ar&ometriach 
feetzustellen. 

Die  Beurteilung  der  Farbe  von  Gerbmitteln  besofareibt 
J.  Paessler  (D.  Gerberzg.  1906,  60). 

Den  Einfluß  wechselnden  FlDssigkeitsgehalts  auf 
die  FeatigkeitBeigensoharten  von  Leder  untersuchte 
M.  Rudeloff  (Kitt.  Materialprflf.  1904,  8).  Er  zeigt,  1.  daß  die  Auf- 
nahme und  Abgabe  von  Feuchtigkeit  anfangs  sehr  schnell  erfolgt ;  völliger 
Ausgleich  erfordert  aber  mehrere  Tage.  2.  Vßlliger  Ausgleich  tritt 
rascher  ein  bei  Abgabe  von  Feuchtigkeit  an  die  Luft,  als  bei  Aufnahme 
8ua  der  Luft  3.  Dickeres  Leder  erfordert  längere  Zeit  zum  Ausgleich 
als  dOnneroB.  4.  Chromleder  nimmt  größeren  Feuchtigkeitsgehalt  an 
aia  Riemenleder.  5.  Leder  hat  bei  geringer  relativer  Luftfeuchtigkeit 
verhAltnismäßig  niedrigen  Feuohtigkeitagehalt,  bei  grAfierer  Luftfeuchtig- 
keit wächst  die  Neigung  zur  Aufnahme  von  Feuchtigkeit,  besondera  beim 
Chromleder.  6.  Mit  wachsendem  Feuchtigkeitsgehalt  dehnt  sich  das 
Leder  sua,  und  zwar  besonders  schon  bei  niederem  Feuchtigkeitsgehalt. 
Zwischen  10  bis  30  Proz.  Feuchtigkeitsgehalt  betrftgt  die  Dehnung  beim 
Chromleder  etwa  2,3  Proz.,  beim  Rlemenleder  0,8  Proz.  7.  Feuchtes 
Leder  dehnt  sich  bei  gleicher  Zugspannung  im  allgemeinen  weniger  als 
trockenes.  8.  Die  Zugfestigkeit  des  Chromleders  nimmt  zu  bis  zu 
50  Proz.  Feuchtigkeitsgehalt,  von  da  ab  anscheinend  wieder  ab.  Die 
Reißl&nge ,  bezogen  auf  das  Feuchtgewicht ,  erreicht  ihren  Höchstwert 
anscheinend  bei  30  Proz.  Feuchtigkeitsgehalt  Bei  Treibriemenleder 
scheinen  die  Verhältnisse  ähnlich  zu  liegen,  aber  des  an  sich  geringeren 
Feuohtigkeitagehalts  wegen  tritt  der  EÜnäuil  der  Feuchtigkeit  weniger 
hervor. 

Leim.  Verfahren  zur  Vorbereitung  der  Abfalle  von 
mineral',  besonders  cbromgarem  Leder  fOr  die  Leimbereitung  von  R.  A. 
Weiss  (D.  R.  P.  Nr.  158  732)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Ab- 
fälle erst  mit  einem  Alkali  oder  mit  einem  Erdalkali,  z.  B.  mit  Ätzfaalk, 
oder  mit  einem  Gemisch  der  beiden  und  dann,  nach  dem  Auswaschen, 
mit  einer  Mineralsäure,  z.  B.  mit  Salzsäure,  FlufisAure  oder  schwefliger 
Saure,  oder  mit  einem  Gemisch  dieser  Säuren  behandelt  und  dadurch 
entgerbt  werden. 

Die  CnteFBUohung  von  Leimproben  ergab  naohF.ülzer 
(M.  Wien  1905,227): 
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Holzkonserrienuig. 

Verrahren  zum  gleiohmaitigeii  Imprägnieren  von 
Holz  mit  einer  besohränkten  Menge  TeerOl  von  0.  Heise  (D.  B.  P. 
Nr.  154  901)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafi  man  die  gewflnachte 
Menge  TeerOl  in  bekannter  Weise  in  dag  Holz  einfahrt  und  dasselbe 
daan  der  Einwirkung  einer  anderen  FlDsaigkeit,  welobe  weder  das  H(di 
noch  das  TeerOl  chemisch  verftodert  und  letzteres  nicht  lOst.  unter 
Dmek  aussetzt 

Verfahren  zur  Konservierung  von  HOlzern  von  C.  F. 
Beichel  (D.  R.  P.  Nr.  158  080)  ist  dadurch  gekenuzeichaet,  dafl  man 
das  zu  konservierende  Holz  mit  einer  aus  Kreide  oder  gelSeohtem  Kalk 
und  ClerbstofF  angertthrten  breiigen  Hasse  bestreioht 

Verfahren  zum  EntsBften,  Entlflften  und  gleich- 
zeitigen Braunen  des  Holzes  von  P.  Hampel  (D.  R  P. 
Nr.  158  103)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daS  das  Holz  in  ein  Bad  von 
gesohmolzmien  Uetallen  oder  Metalllegieningen  von  niedrigem  Schmelz- 
punkt getaucdit  vird,  vorauf  das  so  vorbehandelte  Holz  ^forderlictien- 
falls  Doob  mit  einer  geeigneten  Imprftgnierungsflflssigkeit  getriokt 
1  kann. 
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Fig.  56. 


Vorrichtung  zam  Imprägnieren  und  Färben  von 
Holz  von  0.  Krön  (D.  R.  P.  Nr.  162  784)  iet  gekennzeichnet  durah 
einen  Sohlauob  «  (Flg.  56)  kos  elastisaham  Mate- 
rial, der  in  dem  Raum  zwischen  dem  HotiBtamm 
b  und  der  Ksppe  a  angeordnet  ist  und  bebufe 
Abdichtung  zwischen  Kappe  a  angeordnet  und 
Holtslamm  b  mittels  FlDseigkeit,  Luft  oder  Gas 
aufgepumpt  wird. 

Holzimpr&gnierungBVorrichtung, 
bestehend  aus  einem  die  Tr&nkungsfltlssigkeit 
aufnehmenden  ejlindrisoben  Behälter,  welcher 
an  einem  oder  an  bdden  Enden  mit  einer  Ab- 
dichtungs Vorrichtung  versehen  ist,  von  B.  Val6 
und  L.  V.  Bastien  (D.  R  F.  Nr.  169  631),  ist  dadurch  g 
daß  die  Dichtung  zwischen  dem  Behälter  a  (Fig.  57)  und  dem  Holzpfahl  b 
durch  eine  um   diesen  herum  gefflhrte,   stralF  gespannte  und  mittels 

Fig.  57. 


einer  ringförmigen  Platte  m  gegen  die  betreffende  Öffnung  des  Behälters 
gepreBte  Dichtungsschnur  e  bewirkt  wird. 

Torrichtung  zum  Imprägnieren  von  Holz,  bei  welcher 
das  in  KOrben  o.  dgl.  eingelagerte  Material  mittels  Transportketten  nach- 
einander durch  mehrere  FldsBigkeitabehfilter  hindurchgeftlhrt  wird,  von 
T.  Quisaani  (D.  R.  P.  Nr.  158339). 

Yerfahren  zum  Vulkanisieren  undHärtenvon  Holz 
von  Vf.  Powell  (D.  R  P.Nr.  163667)  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafi  das  Holz  znnSohst  mit  «ner  ZuckerlOsung  getränkt,  der  Zucker  dann 
unter  teilweieem  KarameÜBieren  zum  Erstarren  gebracht  und  danach  das 
im  Holz  enthaltene  "Wasser  durch  kanstlichea  Erhitzen,  z.  B.  in  warmem 
Luftstrom  von  30*  bis  100*,  ausgetrieben  wird. 

Aus  einem  oder  mehreren  Salzen  vonMineralsSuren 
bestehende  ImprägnierflOeaigkeit  fOr  Holz  und  andere 
FaserstofTe  von  E.  H.  Wolmann  (D.  R  P.  Nr.  16381?)  ist  gekenn- 
zeichnet durch  den  Zusatz  eines  Salzes  einer  schwächeren  organischen 
Säure,  zu  dem  Zwecke,  die  im  Holz  frei  werdende  Mineralsäure  durch 
die  an  die  organische  Säure  gebundene  Base  sofort  zu  neutralisieren. 
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Verfahren  zum  Feuersichermaohen  von  Holz  untn 
'Verwendung  von  schwefelsaurer  Tonerde  von  J.  L.  Ferrell  (D.  R.  P. 
Nr.  162  212)  ist  dadurch  geketmzeiohnet,  daß  zum  ImpTfignieren  des 
Holzes  eine  mit  Oxalsäure  versetzte  LOeung  von  schwefelsaurer  Tonerde 
benutzt  wird. 

Imprägnierungsmittel  zum  Feuersichermachen  von  Holi 
und  anderen  brennbaren  Stoffen  von  J.  L.  Ferrell  (D.B.P.Nr.  162013) 
besteht  in  einer  LOsung,  weldie  durch  Versetzen  von  NatronsUikat  mit 
EoehsalzIOsung  bis  zur  Gerinnung  und  Auflösen  der  so  erhaltraea 
Gallerte  durch  Zusatz  von  Ätznatron  lös  ung  erhalten  ist. 

Verfahren  zurbQnatlichen  Erzeugung-der  beim  natOr- 
lichen  Altern  entstehenden  Färbung  des  Holzes  von  R  Kornmann 
(D.  R  P.  Nr.  161892)  ist  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  das  Holt 
mit  ^er  Mischung  von  Wasserstoffsuperoxyd  und  einer  anorganischen 
Säure  behandelt. 
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Ö.  Abel:  ChemieinKQchenndHauB.   (Leipzig,  B.  0.  Teubner.) 

Die  kleine  Schrift  ist  empfehlenswert. 
F.  B.  Ahrens:  Lehrbuch  der  ohemieohen  Technologie  der 

landirirtsohaftliohen  Gewerbe.   Die  Orundzü^derFabri- 

kation  von  Zucker,  Starke,  Alkohol,  Bier  and  EBsig  für  Studierende. 

(Berlin,  P.  Pare;.) 

Nicht  eiugeeandt,  wird  aber  gelobt. 
E.  Bauer:  Abriß  der  mykologieches  Analyse  und  bakterio- 

logisohen  Technik  mit  besonderer  Berfloksichtigung  der  Spiritus- 

indastrie.     (Braunschweig,  Fr.  Vieweg  &  Sohn.)     Pr.  3  Hk. 
Bernthsen:    Lehrbuch  der  organieohen  Chemie.    9.  Aufl. 

(Braunachweig,  Fr.  Vieweg  &  Sohn.)     Pr.  11  Mk. 
A.   Binz:    Terwendung    der    wichtigeren     organischen 

Farbstoffe.     (Bonn,  F.  Cohen.) 

Die  Meine  Sührift  enthält  eine  Anzahl  ÜbimgsbeiBpiele  für  TInterricht>;- 
labonttorien  und  kana  diesen  bestens  empfohlen  werden. 

Borax  und  BoreAure  als  Arznei-  und  Eonservierungs- 
mittel.    Herausgegeben  vom  Bunde  Deutscher  Nahrun gemittel- 
Fabrikanten  und  Händler.     (Heidelberg,  Carl  Winter.) 
Diese  BroEchöre  richtet  aioli  gegen  das  gemäß  BmidesratsbeBohinfl  votn 

18.  Febr.  ISOS  erlasaeoe  Verbot  der  Verwendung  bestimmter  Stoffe  zn  Eonser- 

vienmgBzwecken  für  Fleisch  n.  s.  w. 

A.  Cluss:  Die  Alkoholfrage  vom  physiologischen,  sozialen  und 

wirtschaftlichen  Standpunkt«.  (Berlin,  P.  Parey.)  Pr.  2,50  Mk. 
M.  Delbrfick  und  W.  Wlndisch:  Jahrbuch  der  Versucbs- 

tind  Lehranstalt  fDr  Brauerei  in  Berlin  ftlr  1905.   (Berlin, 

P.  Parey.) 

Der  vorliegende  8.  Ergänzongsband  der  Wochenschrift  für  Bierbrauerei 
bringt   anf  569  Seiten    wertroUe  Mitteilungen    aus    dem    Oesamtgebiete    der 


1)  Der  leichteren  Überacht  wegeo  werden  alle  Bfidier,  welche  dem  Terf. 
des  Jahresberichtes  nicht  eingeschickt  worden  und  die,  welche  nicht 
empfehlenswert  sind,  lediglich  mit  Titel  angeführt 

F.  Fisoher. 
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M.  Delbrflck  und  A.  Schrote:  Hefe,  Oftrung  undFänlnis. 
(Berlin,  P.  Parey.)     Pr.  6  Mk. 

J.  Depierre:  Die  Appretur  der  Baum voUgewebe.  An- 
leituDg,  die  weifien,  geßrbtan  und  bedruckten  BsumwoUgewebe  vx 
appretieren.   2.  Aufl.   (Wien,  K.  Gerolds  Sohn.)    Pr.  10  Mk. 

DentBches  NahrungBmittelbnob.  Herausgegeben  vom  Bande 
dentBcber  Nabrungemittolhbtikanten  und  -b&ndler,  E.  V.  (Hddelberg, 
C.  Winters  Buobhandlong.) 

K.   Dieterioh:     Helfenberger   Annalen   fDr   1904.     (Berlin, 

J.  Springer.) 

Auoh  der  vorliegende  Jahrgang  liefert  sehr  schätzenswerte  Beitrags  zur 
Unteraachung  von  Arzneimitteln,  Wachs,  Eantschak  u.  dgl. 

Jabrbocb  fflr  Photographie  und  Reduktioneteobnik  fQr 
daa  Jahr  190S.  Herauegegeben  von  J. U. Eder.  IS.Jahrgang.  Hit 
202  Abb.  im  Texte  und  29  Eunstbeilagen.    (Halle,  Wilh.  Knapp.) 

E.  Fischer:     Anleitung    zur   Darstellung    organisaher 

Pr&parate.     7.  Aufl.     (Brannschweig,   Fr.    View^  &   Sohn.) 
Pr.  2,50  Hk. 

Die  bekannte  vortreffliche  .Uileitang  liegt  ic  neaer,  vergröBerter  Aoflage 
vor;  eie  ist  in  jeder  Beziehung  empfehlenswert 

0.  Foth:  VergSrung   und  Alkoholertrag   der  Kartoffel« 

maischen.  (Berlio,  P.  Parey.)  Pr.  2,50  Mk. 
FrSnkel:  Die  Arzneimittelayatheee  aofOruDdlage  der 

Beziehungen     zwischen    chemischem   Aufbau    und 

Wirkung.  2.  Aufl.  (Berlin,  Julius  Springer.) 
L.  Oattermann:  DiePraxis  des  organischen  Chemikers. 

7.  Aufl.     (Leipzig,  Veit  &  Cp.)     Pr.  7,S0  Uk. 

F.  Hayduck:  Über  die  Bedeutung  desEiweiB  im  Hefen- 

leben.  (Berlin,  Institut  für  O&ningBgewerbe.) 

G.  Heinzelmann:   Jahrbuch   des    Vereins   der   Spiritus- 

Fabrikanten   in   E)eutschland    und   des   Vereins   der   Stirke- 

Interessenten  in  Deutschland  fflr  1905.   (Berlin,  P.  Parey.) 

Der  voriiegende  5.  ErgäDzaitgshand  zur  Zeitschrift  für  SpiritnsiDdustrie  eot- 

hält  auf  442  S.  sehr  schätxenswerte  Uitteilungen  über  die  Tätigkeit  dieser  Teiose, 

VeisammlnDgen  n.  dgl. ,  bildet  daher  eine  wertvolle  Ergäiiznng  der  genanuteD 

Zeitschrift 

Herbst:  Kalender  fflr  die  Gummi-Industrie  and  verwandte  Betri^ie 
1906.     (Dresden,  Steinkopff  &  Springer.)     Pr.  4,50  Hk. 

P.  Herrmann:  Verlustbestimmnng  und  Betriebskon- 
trolle der  Zuckerfabrikation.  (Magdeburg ,  Schallehn 
&  WoUbrflck.)     Pr.  15  Mk. 


D,g,t,.,.d.i.  Google 


Seua  Bäoher.  S93 

F.v.HShnal:  DieUikro skopie  der  teohniaoh  verwendeten 
Faserstoffe.     2.  Aufl.    (Wien,  A.  Haitieben.)     Pr.  7,&0  Mk. 

In  der  vorliegenden  zweiten  Auflage  dieses  "Werkes  sind  allen  jenen  Neoe- 
rnngen  nnd  Änderungen  vollauf  Rechnung  getragen,  welche  die  technische  Mikro- 
skopie der  Faserstoffe  in  den  letzten  Jahrzohnten  xa  verxachnen  h&t.  In  erster 
Linie  wurden  von  vielen  neu  aufgetanchten  Fasennaterieiien  ge&aaeete  Be- 
schreibungen ihrer  Strukturverbältnisse  aufgenommeii  und  natürlich  auch  alle 
eventuell  notwendigen  Berichtigungen  und  Ergänzungen  an  den  alten  gewissen- 
haft dnrohgefühit  So  haben  vor  allein  ia  der  neuen  Auflage  auch  die  „Merceiiflerte 
Baumwolle",  die  „Alfafaser"-,  die  iiTyphafaser*^,  die  „Torfbser",  die  verschiedenen 
Palmenfasem  und  noch  manche  andere  weitgehende  Beriioksichtigung  gefunden. 
Das  Lehrbuch  sei  bestens  empfohlen. 

D.  Holde:  Unteraucbnng  der  HineralOle  und  Fette  sowie 
der  ihnen  verwandten  Stoffe  mit  besonderer  BerOoksicbtigong  der 
Sohmiermittel.     (Berlin,  J.  Springer.)     Pr.  10  Hk. 
Durchaus  gut  und  empfehlenswert 

F.  Jacobson  und  K.  Stelsner:  Lehrbuch  der  organischen 

Chemie.     2.  Aufi.     {Leipzig,  Teit  &  Cp.) 
Lauber:  Praktisches  Handbuch  des  Zengdruckes.  Snpple- 

mentband  zur  4.  Auflage  des  L  Bandes  und  2.  Auflage  des  IL  und 

IIL  Bandes.     (Leipzig,  Siegbert  Sohnnrpfeil.) 

Lassar^Cohn:  Allgemeine  Qesiohtspunkt  efflrorganisch- 
chemiBches  Arbeiten.  (Hamburg  und  Leipzig.  Verlag  von 
Leopold  Voß.) 

F.  Lauterbaoli:  Gesobiohte  der  in  DeutBchland  ba  der  Farberei 
angewandten  Farbstoffe  mit  besonderer  BerllckBichtigung  des  mittel- 
alterlichen Waidbaues.     (Leipzig,  Veit  &  Cp.)     Pr.  3,20  Mk. 

A.  Legabn;  Physiologische  Chemie.  Sammlung  CtOschen. 
(Leipzig,  6.  J.  OOschen.)     2  Hefte. 

A.  Lehne:  Tabellarische  Übersicht  Über  die  kOnetlichen  orga- 
nischen Farbstoffe  und  ihre  Anwendung  in  Färberei  und  Zeugdruck. 
Mit  Ausffirbungen  jedes  dnzelnen  Farbstoffes  und  Zeugdruck- 
mustern.  Zweiter  Ergänzungsband ,  zweite  Lieferung.  (Berlin, 
Julius  Springer.)     Pr.  6  Hk. 

P.  Lindner:  Uikroskopisohe  Betriebskontrolle  in  den 
GSrungsgewerben.     (Berlin,  P.  Parey.)     Fr.  19  Hk. 

W.  LOb:   Die   Elektrochemie   der  organischen   Verbin- 
dungen.    3.  Aufl.     (Halle,  W.  Knapp.)     Pr.  2  Hk. 
Die  vorliegende  wesentlich  erweiterte  und  nmgparbeitefe  neue  Auflage  be- 
handelt in  voitrefflicher  Weise  den  jetiigen  Stand  der HeisteUungorganiBcher 
Verbindungen  auf  elel-trochemischeni  Wege. 

R.  Laders:  Die  neueren  Arzueimittel  und  ihre  An- 
wendung.    (Leipzig,  B.  Eonegen.)     Pr.  9  Hk. 

JituMb«T,  i.  oham.  TechDologis.    LI.    I. 
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594  ^eue  Bücher. 

M.Mansfetd:  Die  tliitersuchnng  der  Nahrungs-  nndOe- 
DußmittaL     2.  Aufi.     (Leipiig,  F.  Deoticke.)     Fr.  4  Uk. 

B.  M.  Uargosohes:  Der  Tetraoblorkohlenstoff  nnter  be- 
sonderer BerflokeichtigaBg  seiDer  Verwendung  als  LSsDiigB-  bez. 
Extraktionamittel  in  der  Industrie  der  Fette  und  verwandter  Ge- 
biete.    (Stnttg^,  F.  Bnke.)     Fr.  3,60  Mk. 

H.  Matthea:  Die  HabrnngamittelTerfälsobting  und  die 
Mafir^;eln  zu  ihrer  Bekämpfung.  (Weimar,  H.  BShIau.)  Pr.0,30Mk. 

N.  Melnikoff:  Fabrikation  von  Papier,  Holzstoff,  Celluloee, 
Karton  u.  s.  w.     (St.  Peterebnrg,  K.  Ricker.) 

N.  Melnikoff:  Fabrikation  vonHoIzstoff  und  Zellstoff.  (St.  Feter»- 
burg,  E.  Bioker.) 

N.  Melnikoff:  Fapierprflfung.  Mit  64  Textbildem  und  4  Ta- 
bellen.    Chromolithographie.    (St.  Petersburg,  K.  Bicker.) 

A.  Michaelis:  Die  Hindu  ngsge setze  toq  Toxin  und  Anti- 
toz;in.     (Berlin,  Oebr.  Bomtraeger.)     Fr.  2  Mk. 

UDller  und  HauBner:  Die  Herstellung  undFrfifung  des 
Papiers.     (W.  &  S.  Loewenthat,  Berlin.) 
Das  Buch  ist  ein  Teil  des  bolianataiiHaiidbachs  der  Mechanischen  Tech  nologie 

von  Earmarsch-Fischer,  welches  in  den  neuereu  Auflagen  von  Hermann 

Fiücber  und  Einst  Müller  bearbeitet  worden  ist;  die  voiii^ende  Abteiloag 

eiscbeint  in  6.  Auflage.    Deutschland  stellt  jährlich  600000 1  Papier  her,  gegen 

20000  t  im  .Tabre  1800;  an  Bobstoffen  werden  dazu  erzeugt:  100000  t  Lumpeu- 

halbsloft,  200000  t  Holzzellstoff,  225000  t  Holzschliff  und  100000  t  Strohstoff. 

Munkert:  Die  Normalfarben.  Beitrag  zur  Technik  der  Malerrä 
fflr  Techniker  ttnd  KQnetler.     (Stuttgart,  F.  Enke.) 

R.  Nietzki:  Chemie  der  organischen  Farbstoffe  6.  Aufl. 
(Berlin,  J.  Springer.)     Fr.  8  Mk. 

H.  Faasche:  Die  Zuckerproduktion  der  Welt,  ihre  wirt- 
eohaftliche  Bedeutung  und  staatliche  Belastung.  Ans  „Teabnen 
Handbnchenr  für  Handel  und  Gewerbe".  (Leipsig  und  Berlin  1966, 
B.  G.  Teubner.)     Fr.  7,40  Mk. 

£.  Pfuhl:  Fapierstoffgarne  (Zellstoffgame,  Xylolin,  Silnlin, 
Licella),  ihre  Herstellung,  EigenBohaften  und  VerwendbarkeiL 
(Riga,  G.  LCffler.) 

Pozzi-Escot:   Frogree   reoents   dana   les   induetries  de 
fermentation.     (Paris,  T.  C.  Dunod.)     Fr.  2,S  fr. 
Die  U«iue  Schrift  ist  beachtenswert. 

0.  Reitmair:  Unter  welchen  Umständen  wirkt  eine  Kali- 
düngung proteinvermindemd  auf  die  Brangerate  ?   (Wien,  1906.) 
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Riofater:  Lexikon  der  Kofalenatoff-Terbindungeit. 
Supplement  IH.  Umfassend  die  Literaturjahre  1903  und  1904. 
(Hamburg,  L.  VoB.)     Pr.  18,60  Mk. 

0.  ROrig:  Studien  fiber  die  virtachaftliohe  Bedeutung 
der  insektenfressenden  VOgel.  Untersuchung  fjiber  die 
Nahrung  unserer  einbeimiscbeu  VSgel  mit  besonderer  BerQck- 
sichtigung  der  Tag*  uud  NachtraubWtgel.  (Berlin,  3.  Springer.) 
Pr.  3  Mk. 

A.  Salmony:  Neue  Indigosyntfaese  nebst  einer  Übersicht  Aber 
die  bisherigen  ludigosynthesen  sowie  IndlgoachroelEeD  und  Reini- 
gungsverfahren unter  BerOcksiohtigung  der  Patentliteratur.  (Berlin, 
R  FriedlSnder  &  Sohn.)     Pr.  1,50  Uk. 

Schimmel  &  Cp.  (Inhaber Q e b r.  Fritzsche):  Berichte  fOr  April 
und  Oktober  1905. 
Die  Bericbte  enthalten  sehr  schätzenswerte  Mitteilungea  über  StheriscLe  Ob 


SchnauB:  Der  Lichtdruck  und  die  Photolithographie.  T.Auflage 
von  A.  Albert.     (Leipzig,  Ed.  Liesegaogs  Verlag  [H.  Eger].] 

Schneider:  Die  Bleicherei, Wfischerei und (jarbonisation.  S.Auf- 
lage.    (Berlin,  M.  Erayn.) 

H.  Schubert:  Die  Gellulosefabrikation.     3.  Aufl.  bearbeitet 
von  Th.  EnCsel.     (Berlin,  OL  Krajn.)     Pr.  6  Mk. 
Die  TorUe^nde  Bearbeitung  bietet  eine  Tortrefflidie  Beschreibung  der  ganzen 

ZelktoEffabrikaboD,  einschL  elektrische  Bleiche,  Abwasser  u.  dgl. 

Schweizerisches  Lebensmittelbucb.  Methoden  für  die 
Untersuchung  und  Normen  für  die  Beurteilung  von  Lebensmitteln 
und  QebraoohBgegenständen.  Zweiter  Abschnitt  Hilch  und 
Milchprodukte,  Speisefette  und  SpeiseQIe.  Im  Auftrage  der  Schweiz, 
Departements  des  iDnera  bearbeitet  vom  Sohwdier.  Verein  analy- 
tischer Chemiker.  Zweite  revidierte  Aufl.  (Bern,  Neukomm  & 
Zimmermann.) 

Theis:  Die  Strangbleiche  baumwollener  Qewebe.  (Berlin, 
U.  Erayn.) 

Twenty-Eighth    Annual    Report    of    The    Connecticut 
AgriouUural  Experiment  Station  1904. 
Der  Behebt  enthält  recht  beachtenswerte  Mitteilungen  über  Pflanzenbau, 

Pflaozenkrankheit^n,  Moskitos,  Nahrungsmittel  d.  dgl, 

G.  Ullmann:  Die  ApparateCArberei.  (Berlin,  J.  Springer.) 
Pr.  6  Uk. 
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59ff  Neae  Bücher. 

Vogel:  Taschenbuch  der  praktieohen  Photographie. 
Ein  Leitfaden  fOr  Anflnger  and  Fortgesohrittene.  Bearbeitet  von 
P.  Hanneke.  14.  Aufl.  (Berlin,  Qustav  Schmidt  [Torin.  Robert 
Oppenheim].) 

EiufluB  TOD  NahrnngskoneerTiertingBmitteln  und 
kCnBtliohen  Farben  auf  Verdauung  und  Gesundheit. 
I.  Borsfture  und  Borax.  Von  H.  W.  Wile^,  31.  D.,  unter  Hit- 
wirkung von  W.  D.  Bigelow.     "WaBhington  190i.     477  S.  8«. 

Handbuch  der  Farbenfabrikation.  Lehrbuch  der  Fabrikation, 
Untersuch nug  und  Verwendung  aller  in  der  Praxis  vorkommenden 
Et^perfarben  von  Q.  Zerr  und  R.  Bflbencamp.  (Dresdoi-A^ 
Steinkopf  &  Springer.) 
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Statistik. 


Spezialbandel  des  deutschen  Zollgebiets  fflr  das  Jahr  1905 

in  ■rslBmatisohM  OrdonDg.     HengAn  und  Werie.     (Vgl.  Bd.  I  S.  669.) 


NtehlHknptkbt 

ellnnKen 

and  iMgAUBen. 

Einfohr    > 

Anafuhr 

hk 

1000  Mk.«) 

lik 

1000  Uk. ') 

4M  609  818 

SS  168  678 

97  S5S  SCG 

IS  979 

S  16«  99oi«"  "»"">* 

1S304SS 

S  746  4S3 

609  68S 

107101 

Bwrbstkito  Wum 

Nahnrngi-  nnd  GBnaGmitwl,  Vieh .     . 
Edalmatkll«,  roh  oder  gemOntt .    .     . 

1  S86  096 

2ST19IG 

316  S44 

3T0S7174 

36  674  671 

6  0B7 

64S  046  0!& 

7  046  346 

105  670  186 

6  698  6SS 

Kach  (jat«m*tIichgBi 


Tisli  and  andere  lebende  Tiere 

SSnereien    nnd    QewKchis    für    Ani- 

■a«t,  Fntter  nnd  Qlrtiierei  o.  e.  w.  . 

AbnUle,  DQngonga mittel  nnd  Tenebie- 

dene  tierische  EnengniMe     .     .     . 

Brennatoffe 

Nahrnnga-  nnd  Oenaßmittal: 

Rebatoffe 

Bearbeitete  Waren      .... 
Botutoff«  lud  bearbeitete  Waron  der 
Fett«,  fetten  Oie  nnd  Mineralöl«: 

Bohitoffe 

Bearbeitete  Wareo  .     . 

Sobttaff«  nnd  bearbeitete  Waren  der 
ebemiteben    Induitrie    nnd   Phar- 


Bohatoffe 

Bearbeitet«  War«n     .     . 
Bobitoffs  und  bearbeitet«  Waren  der 
Asbest-,    Stein-,    Ton-  nnd   Olaa- 
Industrie : 

Robatoffe 

Bearbeitete  Waren     .... 


bk 

1000  Hk. ') '         bk 

1000  Uk.  ■) 

S  867  980 

869  008 

16«  884 

17  604 

X 164  1S9 

74  661 

928  738 

48  976 

39  187  496 
84S16S77 

268  716 
204  971 

T  044  649 
BSO  078  282 

46  601 
803  646 

88  670  218 
6  824  6G7 

1660164 
866  768 

I2S08  4SS 
13  806  311 

167  864 
324  825 

»  770  881 
18  466  099 

Sil  884 
160512 

411  401 
788693 

16  397 
86  636 

£1630  446 
S  468  772 

S7S61S 
ISl  S79 

18  022  2S0 
10  834618 

6610» 

465  367 

86684  670 
8  786  609 

66213 
23  698 

31  799  791 
6 143  768 

67  486 
170  6ST 

1)  Die  Berechnung  ist  nacb  den  ffir  1904  festgeetellten  Einbeitawerten  «rfolgt. 
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BohBtofFe  nnd  beubeltet«  Waren  d«r 
HeUlllndnttrie ,  mit  Aoanahma  vi 
UMohiDen,  InRtramenten  nndAppa- 

Bobe     unedle    Metalle ,     »nob 

femQnrt      .     . 
Eiiüheb  bearbeit,  Gagen  sUUide 
Fertige  Waren       .     . 
Bobatoffe     nnd     bearbeitite     Waren 
der    Holi-,     Sohniti-    nnd    Flecbt- 
induatrie : 

Kohstoffe 

Einfach  bearbeit.  Qegenatlnde 
Fertige  Waren       .     . 
Bobatoffe  nnd  bearbeitete  Waren  der 
Papierindnrtrie ; 

BohBtoffe  QDd  Ralbieng  (Halb- 

Stoff) 

Bearbeitete  Waren      .... 
.Bobatoffe  nnd  bearbeitete  Waren  der 
Leder-,     Waohttncb-     nnd   Rancb- 
warattiüdnitrie : 

Bobatoffe 

Bearbeitete  Waren      .... 
Bobatoffe      nnd     bearbeitete     Waren 
der     Teztil-      and      FiUinduitrle ; 
Kleider: 

Bohstoffe 

Bearbeitete  Waren      .... 

Bohstoffe  nnd  bearbeitete  Waren  der 

EantBcbokindoetrie ; 

Bobatoffe ! 

Bearbeitete  Waren      .     .     .     .j 
Eisenhabnrahrienge ,      Sebiffe ;      ge-! 

polsterte  Wagen  nnd  HSbel  .     . 
Uaicbinen ,    Initrument«   nod   Appa. 

Kunwaren  nnd  Scbmnck ;  Spiel-: 
«eng I 

GegenetSnde  der  Literatur  nnd  bilden-' 
den  Ennat I 

VnTollBtSndtg  angemeldete  Waren      .| 


5  091  2öe 
706  110 
486  761 


39  246  963' 

!4  482  063 

436  405 


627  262 
800  609 
10296 
77  261 

13  979 


3S6  364| 
17  888 
38161 


141 isa 

164  660^ 
36  636 


tO  986  882 
14  2IG  998 
10  679687 


1  80S 137 

1 627  830 

768  713 


1224S| 

483  601 

111300 

3  484  931 

29  616' 

486  808 

62  016! 

269  648 
66  866 
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TorlSuflge  Werte  der  Ein-  und  Ausfuhr  im  Spezialhandel 
far  das  Jahr  1905 

Dod  Vergleichnng  mit  den  Jähren  1901  und  IMS. 
FQr  1906  berechnet  nach  den  fSr  1904  feat^eatellten  Einheitswerten  ■}. 


Jana  ar/  Deieraber 
»06  1904     I     1908 


ar/ Dezember 
190t     !     1W3 


Abfllle 13T3S6     ISS  7-IT|    106  946 

BAiim«r«lle    nod  BaamwoIlsD- 

iwen 469  776     616  363J    6S0 168 

Blei  nod  Bleiwaren    .....      ie9S6.      16689       13S81 
Bfintenbinder-  nnd  Siebmaoher-  I  | 

waren &  048         S  Ol!         8  661 

Drogarie- ,     Apotheker-      nnd|  i 

Parbewaren S17  938     SBS  062     874  376 

Eieen  nnd  Eilenwaren    .     .     .        63 130       eOd3S|      66  310 
Erden,    Etm,     edle    UeUlle.i  i 

AibutD.  dgl j    676681     7486S7;    633  676 

Flachi    und    andere    Pfianien- 

Spinnttoffe I    136  888     181433     181747 

Getreide    nnd    andare    Eraeng' 

Diaie  des  Landbanee  .  .  .1182  7841006  866:10^1486 
Qlaa  and  OlaswareD  ....  10  761  9  786  9  866 
Haare;  Federn;  Boriten      .     .       Ö4S78       68810       IH48S 

Hinte  nnd  Felle !    S79  310     S4»064|    839  888 

Soll  and  andere  SebnitMtoffe  .1    883  S17     383  608:    899  688 

Hopfen '      18!63       10 186|        6  084 

Inatramente,  Haachineu,  Fahr-' 

63  107 

607 

98  606 

13  889 

138  248 

38  8B4 


87  030 

79  646 

Kalender 

6S6 

686 

141  69! 

199  301 

Kleider,    LelbtrUache ,     Pols: 

waren       

14  79E 

13  783 

Kapfer    n.    dgl.    und     Waren 

166  tei 

168  780 

i.  dfl 1 

40  84E 

40  634 

71361 

69  696 

36  0OS 

34  487 

LichU ! 

883 

847 

9  483 
30  761 


197  989 

84  714 

149  930 
64  818 
36  968 
190  969 
181  183 
48118 

3G7  966 
1494 
98  388 

146  48 

806  141 


17  107 
398  076 


173  S4B,  IS»  118 

88  ISS'  86  018 

1BB681.  141016 

66  649:  61  460 

36  S86l  37  498 

166  4401  148  966 

183  78l!  189  889 

4G  499'  43  993 

S18  698,  897  141 

1  870  1  18» 

69  730'  68  88a 

138  738  166  89t 

180  681  166  431 


36 116       41  83» 
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Jknuar/  Deiember 
190B     '     190i     I     IMS 


Jannar/DesMiib«  r 


Literariacha    nad  KunBlgegeD- 

sUnde 

HaterUI-,  8p«E«rei-,  Konditor- 
Öl,    andenreit   nicht   genannt, 

und  Fett« 

Papier  ncd  Pappwaren   .      .     . 
Pelswerk  (KUrachnerarbeiten)  , 

Petrolenm 

Baide  and  Seidanwaren  .     .     . 
Seife  nnd  ParfBmorien    .     .     . 

Spielknrtoii 

8t«iDe  ood  St«inwareD   .     .     . 
Sloinkohleu ,         Braunkohlen, 

Koka  a.  dgl 

Btroh-  and  Butwarea      .     . 
Teer;  Pech;  Hane;  Asphalt    . 
Tiere  and  tierische  Produkte   . 

Tonwaren 

Vieh       

Wachetuch ,     Waobimnitelin 

ti.  dgl. 

Wolle  n.  Agl.  nnd  Waren  daran« 
Zink  und  Zinkwareo  .     .     . 
Zinn  nnd  Zinowaren  .     .     , 
DnTollat&ndig        angemeldete 

Waren 


eiSSl   blau       6187»  180  610  179  087  1&16BB 


828  028 

SGoaia 

Sl  736 

fi814 

100  7SS 

190  466 

3  0S3 

8 

66440 

802  736 
1183S 

60  ose 

198  624 


706  0S3  861  700  338  06« 


227  lß9  328  92« 

34  991  18  067' 

5  816  6  US 

100  747^  110  681 


10  841 

1726 

191  340 

14104 


47  326 

167  634 
9  847 
48293 

190109 
1360 

312  169 

870;  875 
606  801  191721 
lä615  12  303 
37  11 


43  7081 

162  274J 
9  6061 
46  84» 

181  900 
1040 

330  436l 


»3  6S2  r>4  »KS 

143  1T6  127  165 

14  404  18  G6t 

9  616  2 161 

HS  800  173  368 

16  361  13  987 

379  400<            3M 

42  211  S6  603|       37  991 

301919  209143'    187  983 

6  242  4  909          6  430 

16682  14814        1S»16 

11814  11S36        IZIXS 

101  GS7  98  789'       S4S1S 

14  508  18  216        19011 


8  646  3230'  3  IM 

4SI  368  410  701'  8S61S: 

.,:      48313  49818'  421U 

36370       14888!  I4S98'  I86«4 


16136 
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CarboDitifte  ala  Schmier 
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Chloroform        
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Soda,    ealelnirt«;   Kesselstein- 

gegenmittet,  aodahaltige  . 
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Eiweiß 
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Bleizuoksr,  Bleiessig; 
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prSparate  .... 
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Ors«i!le,  Oneilleaxtrakt,  Pwaio, 
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1588 
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Lakm 
Palm-,  KokoBDÜasc  a 
Fhoiphor 

FlkriatXare 

Qnabracbobohs ,     nnterkleinert 

(zarkIeiD«rt) 

QaercitroD 

Bhabarberwaraal,  g^troekDet   .' 

BafBor 

SalleyleKure,  aallcylaaur.  Natron 
CbÜeaalpetsr     .     .     , 
Kaliaalpetar      .     .     . 
SalpeUratlura,  SalpetaraaluKora 

fialisBare 

BcbieSpulTer 

Schwefel 

Bchwefelkaliain ,        Scbwefel- 

Behwefelkohlanatoff  .... 

SchwefelaEure 

Saegra«,  Seetang,  Pflaocen haar, 

Wald  haar,  Mooa 
fiilberiala«  .  .  . 
Stelakobl«ntaaiitle, 

{whwer«) 

BUßitoffe,   kÜDStl.  (SacobariD, 

Zackerin,  Dulcin  u,  dgl.)  •)  . 

Samacb 

Snperpboipbat 

Terpentin  öl  nnd  andere^  HartSl 

Vitriol 
blauer  (KnpferTitriol) 
-g^rflner  (Eisen-  nnd  gemiichler 

Vftrlol) 

weißer  (Zlnkvilriol)    .     .     . 
Weberkarden  (Banhkarden) 
Weinhefe,  trockenes. teigartige 
Weinstein 

WeineKnre 

Wermut,  getrocknet  .     .     .     ,' 
Wnrmtamen,   getrocknet,  aucb{ 

gepulvert ' 

Zinkaeche     (Zinkgrav ,     Ziok-I 

etanb),  Zinkweiß,  Ofenbmcbi 

LIthopon I 

Zinnober,  roter 1 

ZinnprBparate,  Zinnaalie     .     .'' 
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n  techniicben  Zwecken 

B  pfaarmaeentischen  Zwecken . 

Stron  ttBaprSperate 

Kreide,  geachUmmte 

Fuben.anTolIftand.BDgemeldet  1 

Drogerie-  and  Apothekerw*ran,  ] 
onTolltt&ndig  aDganieldet 
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Nnr  (Br  die  Autfohr 


1000/01    I  1901/01 


1903/03   I  1903/04   i  19<U/0& 
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606  Statistik. 

DerAnKtDhaDdelÖtterTeiob-ÜDS&raaitD  JftbreltWS. 
Dia  HandelibilADs  des  abgeUofeueD  Jabrei  tebliellt  mit  einem  Aktirnm 
TOD  10,2  Hill.  Er.  Die  Eiafahr  (auuchliemich  edle  MeUlle  nnd  Mlinien)  be- 
zifferte aicb  auf  SI6T,0  Mill.  Kr.  nnd  die  Anifubr  (&aMcbließUcb  des  Edel- 
netallrarkebra)  auf  Eie8,I  Mill.  Kr.  Ton  der  gesamten  Bin fnbr  tod  113,6  Hill, 
bk  eotdeleD  aaf  das  Dentaclie  Reich  B0,9MilI.  hk  uod  an  der  geahmten  Äosfubr 
von  1T3,4  U!U.  bk  war  du  Daulache  Reich  mit  137,9  Hill,  bk  beteilig. 
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Margaiine  867. 
UarmoTpapier  606. 
MaiehiiuDfott  639. 
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Saoli-Begister. 


Hktaoon  86». 
Uehlanibants  846. 
Hehlm^BcfaBn  S08. 
MehrfaTb«ndTuckreTfkhreti  bl9. 
HelMM  B8S. 
UftlMsarflckaUlnda  S9S. 
MaluMtefalempeofeq  S66. 
MsUMMpiritaBfabrik  MT. 
MareariilMTMi  104. 
Hereerisiannuehiiia  *10B. 
UereeriilerangftoohDik  404. 
HetbrUthTlketon  9. 
HsthyUlkohol  T. 
Meth  jUlkoholbeitimiiiiiDg  1 1 , 
If  Bthylamlnoanthnchinon  74. 
HethftaminDdiDZjpyrinildiD  88. 
MethjldiamiQDdloijpjriniidiQ  BT. 
Helhyldiozyainiiiopjrimidlii  88. 
HathjlsnhipptiraKiiTe  103. 
Uatkylenox/QvitiDilliire  8S. 
UethylftDUDniiiaoBUaiid  80. 
Meth7lsutaDiiiiiIthjr|thfo«M'bBinid  79. 
Matbylantamripcwbamtd  79. 
ll«th;r'BnUniiiiifanti«inid  SO. 
Uethylentanniiithiob&niatoff  7fi. 
HethylentanninthioiiDatniD  79. 
HetbylentuiDiDiirathao  79. 
Hetbylhaptaninnatriiim  16. 
H  eth  jlm  etb  jlamid  otolntdoMith  raebi- 

non  t57. 
HelhjImorpbiDinmmethyUtialfat  114. 
Hetbjlnaphtol  &T. 
Hetbjrlolamide  46. 
UatbTtolmath;rt«Ddibeiiumid  46. 
UethjlpantBDcarboiiaiDTe  46. 
Mstbylpropylbromacetamid  lOb. 
Hilchbaktcrian  866. 
Hilobfettbeatimmiini^  26S. 
HilabkanierTiereii  163.  S64. 
Hilohprfcparata  168. 
Hitobnntarauobnng'  S96. 
HiDWalSt-EmnlBionaii  5911. 
UlDsralOlentwIaaBrnng  *S0. 
MiDBralSljodiabl  648. 
HlDBralBUchwefelvarbindmi^n  76. 
HinaimlGlntitannchnDg  G9S, 
IfiiteUaiitsehiik  SS6. 
Hohairpiaaeh  609. 
U  onolüiy  laminooiTbensojIbanioe- 

Honolthylanalin  60. 
HonoIth7lbarbItaTB)liir«  98. 
HoDtAtfafltolQjIeiidiainio  IBl. 
HoDoalk^Umlnooxf  IbanaoeBlnre  64. 
Han«aMft>rb«tob  1S9.  179.  181. 
HoDouofarbsloflSBteblaek  186. 

CS. 


Ho  Doobloramido  matbjlMitliracbi  oon 

6S. 
HanoebloreHtgiiara  13. 
HonoablorfettaKnreii  IS. 
Monom  etbjlamlD  Pyridin  74. 
Monooxyaliiarinblui  169. 
HorphlnalkyUther  114. 
MorpbiDbroinalkjlBte  118. 
Holt«  in. 
HotoruiapiiihiB  869. 
UakorinaCDgilniDg  989. 

IfBohprodiikt«Tsrubaitaiic  816.  917. 
Nahrnn^koniarTieriinKSiiiittal  696. 
Nahrongamittelbncb  698. 
HapbthaaindariTate  169. 
NaphtiiODe  91. 
NaphtoabiDon  98. 
Napbtylamindlanlfoilnra  51. 
Matrintnaoalat«  19. 
NatQTDioat  966. 
Naban  Hieran  116. 
Nitriernng  88. 
NitroasetdiamiDophanol  86. 
NitTotthenjlphanylendiamin  188. 
NttroaliiaringlykolauTa  66. 
NitroamidophBDOl  81. 
NltroBotbraohinon  61.  69. 
Nitroantbiaehiiioiiaiilfoalnre  69. 
NitrobeiualdebydBDlfoBliita  98. 
N  itrokeuoyldabydrothiotolaidinBulf o- 

sBnre  160. 
HitroeeUaloaa  *388. 
Nitrochlorkrasol  89. 
Hitrodiarylanlfodiamid«  86. 
NitrodlaMOXTiiaphUialiDanlfoilnrB  76. 
NitromonoBcatjldiaminophenol  36, 
Nitrooijantbrachluon  67. 
Kitrophenylinll  ohaKnremethylketo  n 

189. 
NitrophenrliDlfotolnidid  SO. 
Nitro  tolnidlninlfamid  99. 
Hitrotolnol  81. 
Nonnalfarban  694. 

Obatrefwartaiig  964. 
öl,  StBt.  600. 
ölflltor  *684. 
ÖlreiniBiiDB  694. 
ÖlainraradtiktiOD  647. 
OUTSDSlberatellnnK  697. 
OrBailleSeebtan  18S. 
OamoBoapparat  988. 
OxItbylaJniDOTerbindDugva  40. 
Oxlthylanilin  40. 
Ozlthyltoloidin  40. 
OzaUtalS. 

«• 
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Oxaltfturedimctbfleater  14. 
OlJkuthrMbiDaDgljkoItSure  6&. 
Ox}r«Dtlirschiaoiiinlfo*Siire  fi7. 
Ox^KiorarbBtoffe  IM. 
OirdMB  11. 
OxjrdBtiODUchirara  fiOl. 
Oxj'datioiiMohwftnflLTbnDgen  429. 
OxjhimogloUiilöaDog  11t. 
OEonwirkoDf  846. 

Fftpierbrei  B04r 
PftpierbronaeglaiiE  S06. 
Papierfabrik«tion  504. 
Pkpieifluerhsritellaii^  606. 
Pspier-Qipa  60G. 
Papierhontallaiic  40S. 
Papierindtutrie,  Stet.  E>08. 
Papleiieimnuf  611. 
PqtiannaMbiiM  Wb, 
PapierprOfaDj;  6H. 
Papieratoffgarne  613. 
PapierttoBkenTOrrichtung  606. 
Papierfibeniehen  614. 
PapierautarBaDhniig  613. 
ParaformaldehTd  90. 
Parkidebyd  llS. 
Paraultranllinrot  Ii03. 
Fafteniiiieren  *31fl. 
Paateiuiiierfall  SU. 
PatiohDÜöI  1S8. 
Pech  IB. 

PechherttellDQ?  21. 
PeohaehmaUpaukt  87. 
PegnbMQii  4T0. 
Perpuiisnt  Ul. 
PetitgrainSl  191. 
PetrolamnfarbBtoffB  IBS. 
Pflanxanfaaem  400. 
POaiuBiiklac  628. 
Pflanaauöle  641. 
PflaDMuSbelai^uf  628.  689. 
F&uuenatengBl  399. 
PhenolbMtiiiiitiuiig  26, 
Pheaolfomuüdahjd  81. 
FhenozyamiiioaiithracUDOD  Gl. 
PhonoijraQthraeliiBonniUoaKDre  60. 
PhenylStharearboDBÜnTe  86. 
PbeuTlKthylalkobol  48. 
Pkeu^laminopheDaijantliracliinan  61. 
PbonjlamiQotheobToiniii  116. 
Phenylb«ai7lEthBr  60. 
PhaDjrldibBiiaojloxjt«  trakTdroehia  - 

uolin  106. 
Phen^ldiliTdroebliiuoliii  106. 
Phonylglrciii  41. 
PhwiJ'lglroinaiDjrlMter  47. 
PliMij'liiiethflpj'nBotoii  169. 


Phenflpiperidin  86, 
PhanjlpTopaDdiot  48. 
PboipborrarbindiiDg  117. 
Photographia  614.  692. 
PfathalimidoithylhezamatbrlBntetT- 

aminoniumbrolDid  99. 
PhthalaSiira  88. 
Piakel  6S4. 

Pigmentbilder  616.  616. 
PigmeotpapieT  616. 
Piperonal  12B. 
Pläntagankantaehnk  667. 
PolaiimBtoT  2SS. 
Polarisation  888. 
Potyaiofarbstaffe  167.  176. 
Fotyefaktral  as. 
Poljketone  6. 
Pomril  866. 
Pottingeehthait  464. 
Pottwaltran  688. 
PraßverfahreD  806. 
FraßwaMer  807. 
PropionyUInTsdllorld«  IIS. 
Propylof  klofaazan  21. 
Proteine  1 16. 
ProtoeatMhaaldehfd  122. 
pBendO'C/kloottral  124, 
Paeado-Crklociti&lidenaeatoD  184. 
FBandojonon  119. 
PiendojoDOnearboDsIureeaUr  119, 
PfroxyllndenitrteniBg  S98. 
FTTTolbUn  161. 

QnalitltBbiera  321. 
QaBbraehoextrakta  678. 
Öti«roetia  188. 


S8S, 

Bafflnosadrehnng  2S2. 
Bamia  S99. 

BanchwarBQftrbea  497. 
KanBchbrnndbadUiu  110. 
aeiaSl  662. 
BelaBtärka  196. 
BeUBttrkelDdnitriB  801. 
KhodDlinoranga  464. 
Kieohatoffe  6. 
Binden  6TB, 
Bohanthraoen  87. 
Eobgl^oBrin  666, 
Bohnnokar  S4S. 
BohmickerkriataU«  846. 
846. 
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BoliBpiritDS  3&2. 
Rohwallwelnlg«!!  *3TS. 
Uohraoker  SIT. 
RohEnckeTbewertaug'  KU. 
RohineksnintarBnehniig'  8B4. 
BoitiDit  &U. 

BostaehnUmittel  fi84.   bBX 
BoßkjMtanteDiaBhl  9G0. 
Bollka«tsiiicDV«raTbeitiing  94S. 
BoiwsineoaleoT  993, 
Eotweinmalsche  S91. 
EfibendfiiipiD^  SOS. 
RfibsiuanieD  801.  831. 
RiibaiiBchnaidsniMehiQe  SOS. 
RflbeDielinitaal  SOS.  807. 
RnbeDODtarsachnug'  8S9. 
RDbmrararbeitDng  804. 
RQb«DwmMshvorricfatnDg  SOS. 
Räbemncbt  SOI. 
RSbaniookar  SOI. 
BübensaekArgewinonng  80S, 
RübeninekeriiiduBtria  84S. 
EQck&nßkfihler  80. 
RnnkeiaiegsSOl. 
RuSgewinonng  160. 

SiLfUsntnrbunK  810. 
BimiacbledBrfKi'heii  431.  430. 
BKnra-AnthTBoeD  braun  46S. 
Slurenitrile  SS. 
SaftgewinnoDg  801.  804. 
SsftreinignDjt  SU. 
SaltcrUlnreblldang  50. 
SalicrliSnTegljcariDfornuÜMtar  %i. 
SaliojUitinmoQogljkoleitar  08. 
8aii«tot>Bii  HO. 
Satarationuttfta  810. 
Bcbafledw  684. 
Scbafwollo  488. 
SobafwoUsfKrbeii  498. 
BcbBamwBln  891. 
SchBlUekbleiehan  669. 
aehilf  401. 
BobUfmitlel  116. 

Behlandsnasacbiae  *S14.  809.  *40T. 
SohmisRnlttel  63  S. 
BchmiBnnittalbBnrtailiing  GS9. 
BebmiBrniittalQiitemiohiiiig  631.  640. 
8abmiBrnittaW«rbaltaii  *GS4. 
SobD«llaMigb>ktaTiaii  11. 
ScbneUgerbtreifahreQ  670. 
BofanitMlmeiMr  SOS. 
8cbaitMlpr«uabwaaBBr  896. 
SebottMlpreue  907. 
SebnitMlnntenDehnug;  S88. 
Soboßrübe  808. 
SehttppeapMiisrhrb»  664. 


146. 
SchwBfBifkrbrtofffltibBrel  480.486.496. 
ScbwefalnatriamUdiar  688. 
SabwsfligBdiTBblBiehiing  bl3. 
Bchwuneaehin>b  &43. 
Seh  wall  Wirkung  G8S. 
Seamnicbaln  861. 
BaidB,  kflnatl.  886, 
Saida,  Stat.  600. 
Said«,  BinnbeicbwBTte  388, 
Seidabahandlnng  406. 
.  Saidabascb waren  384.  418. 
8aid«h«1tbaTk«it  S86. 
Seidakonditionieran  *SB9. 
BBidftDbaa  SB6. 
BaidangUoB  884.  409. 
Beidannachbildung^n  898. 
SeidenatoffB  SS6, 
SeideBatoffamnitam  418. 
Saife,  SUt.  BOO. 
BBifBfflUmittel  663. 
BaifehaiBtoUang;  668. 
BeifaniiadekMBftl  668. 
Seife  DBtfieka  B68. 
SeifeDnntwlaDEen  66S, 
Salenoolloidal  HO. 
S«itiielMtridinm  eommane  909. 
Separatoncbeibe  836. 
BmuiSI  641. 
8ilb«rbitder61T. 
SilberbildartoQBD  616. 
SilbercbromBt  111. 
SitberprBparMlll. 
BUberiata-EmolaioDeD  614, 
SlnBcidbaljrrometrie  866. 
Slibowiti  346. 
Sobllsder  684. 
SpeiMfett  648. 
Speiiaöla  629, 
BpeiBBsirap  SÜS. 
SpinndBMDhabn  SM. 
SpinnOl  810. 
Bpiritnoiensltern  360, 
Spiritna  SS8, 
Splritna.  denaturiert  860. 
SpiritaibrsnDapparate  S6S. 
Sptritaerainignng  *S61.  868. 
SpitaenOrbeD  413. 
SprinpiuitchTerfabren  818. 
Bttrka  193. 
Btärka,  qualleude  196. 
SUrkeabbanpradakto  199. 
StIrkeMelTtderiTato  197. 
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StSrkaanabaDte  197. 
StürkesoBwucbeii  *194. 
iJtitrkebeBtinimnDf  19S. 
SUrkMraittelDDK  198. 
St&rksgeninniiDg  *lfl4. 
Stlrkeindnilri«  201. 
StSrkeairap  200. 
BtETk«TerfltiaBlgaiig  198. 
StHrkemekei^ewinnnnf  tOO. 
Statistik  691. 
S  tauin  pach  6i9. 
Stearinsiiire  941. 
Stearinte«  549. 
Stearin woUpech  G60. 
8t«nliB!ergefli[<  SIT. 
SteritiiiarTBffafami  2S0. 
StlckitofftwitlmmniiK  8S3- 
StrBbngsmflTben  *40T. 
Straogibleiehe  696. 
StrohMllttoff  606.  609. 
SnlfaDiliKarBmathode  11. 
Salflnaaofarbttoffe  180. 
Snlfinfarbenfizieren  10. 
Snlfitverfabren  600. 
SnlfitaallitDff-AblBQg«!!  613. 
SnlfometbjlTarbindnn^cen  39. 
»□Ifoiial  116. 
Snlfon-Orango  0  164. 
SnlforilBblorid  28. 
SnlfoiltiiredaratallQDg  67. 
SairoBSDMaster  89. 
Smnaeh  678. 

Samaehnntwaaehnng  686. 
Sjrrinfaaldebrd  17. 

Tauf kalakfeU  626. 
TanniDformaldabrd  78. 
Teer,  Stat.  600. 
TeerdeitilUlioD  *21.  S8. 
Teeren twiMemng  '20. 
Teerfaibitoffeverhalten  419. 
Teeraitranaport  26. 
Tempereubiere  322. 
TersphtalaldebydgrilD  161. 
Terpenalkobol  120. 
TerpeutinSlprBfnnp  IIB. 
Terpindiaoetat  126. 
Terpiurlpropionat  1S6. 
TetraoblorkoUenitoff  699.  694. 
Tetncblorkoblanitoff  r.  Wolle  *873. 
Tetraminoanthncbt  n  o  Doxam  inilnren 

66. 
Tetrasophenolinlfoeinre  42. 
Tetronal  116. 
TextilaloSbehandeln  408. 
ThaobrominbaiTvin  108. 


ThiMKlgdb  OL  468. 
Thiuolreihe  72. 

Thiodaminodlpropjlpjrimidin  »4. 
Thioffenblaa  B  464. 
Thtogeoo7aDin  O  463, 
TbioBADgrOn  462. 
Tblogentchwanfaibatoffe  460. 
TbioharnstoffdeiiTate  79. 
ThiooiTpjrinldin  96. 
TiUnsalse  686. 
Tolnehinoliiijod&tbyUt  163. 
TolnidinSI«  21. 

ToInldoaliiartnmetbrlStfaei  156. 
Tolaolsnlfopbenylendiamin  38. 
ToljUldebrd  27.1 

TolflhydraainearbDDsSnrenitril  99. 
TolylindiKO  129. 
ToIjlnapht}laDiiDinlfo>&ure  61. 
TolflMtnioarbMid  99. 
TolylenlfophenatidLd  80. 
TolyliDlfotolnididialfamid  '29. 
Tanbeianngen  476. 
Tonerde-Barjtlaek  184. 
Torffaaem  400. 
Tranfettstnren  644. 
TranbMikemSl  681. 
TranbennitratgehaH  892. 
Tranbenwnne  298. 
TriaMtjlcellaloea  191.  '' 
Triaea^lTerbindDiiK  190. 
TriamiaopyriiBidin  Ol. 
TrieUoriiopropjlalkohoI  116. 
TriiminobarbitnriiaTe  91. 
TrimetbylKalInMiDTa  16. 
Trimethylpyrogallollthei  16. 
Trinkbianntweine  369. 
Trlonal  116, 

TrioxjranthrachiDon  62.  66.  76. 
Trioxypbenylroiindolln  142.  146. 
Tripbeorlaminogaaaidia  49. 
TiipbenylanilidodibTdNtriaaol  49. 
TripbenylmethaDfarbetoSe  15  J. 
Trommelfiltar  606. 
Tropf^nnkt  660. 
Tropjllnpinevi  112, 
ToBBahieide  SS6. 

üntBranobongiTer fahren: 

—  Aoeton  12. 

—  Üthrlatkokol  7. 

—  AmeUenainre  12. 

—  Autriobe  662. 

—  Anttfarmgln  664. 

—  BieneDwaoha  660. 

—  Bier  828.  S2S. 

—  Biarhefa  290. 

—  Bottlwe  sei. 
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Unter<uohnng«verf«lir«n 

—  BruiDtweiD  36!. 

—  Butter  K6.  867. 

—  (StToueDSl  ISS. 
--  DiutMe  1S7. 

—  DiffluianiBaft  SS3. 

—  Erbten  288. 

—  Eaiig  11. 

—  Euigilure  IS. 

—  EztnktbMtimiDDDg  3S4. 

—  Fsrbenwert  160. 

—  Farbatoffe  603. 

—  genrbte  Fuem  503. 

—  Firnis  &61. 

—  FtelBCh  S&3. 

—  Ft«i«eheitrakt  ibS. 

—  Form^dehfd  10. 

—  Fniel  861. 

—  Qerbmittel  686. 

—  Gerite  824. 

—  Getrlnke  264. 

—  Ghedd« wacht  660. 

—  GlTMrin  664.  667. 

—  HInte  68S. 

—  Hefe  leo. 

—  K&rtoffeln  IM. 

—  Eantsebitk  668. 

—  Ktrsen  660. 

—  Kokoafett  S51. 

—  Konaerren  S6t. 
~  Leinöl  668. 

—  Uala  336. 

—  UargM-loe  S61. 

—  Uetb^hlkobo)  7.  11. 

—  Hiloh  866. 

—  Mabmngimittel  SSI. 

—  NatrinnuuietAt  IS, 

—  Papier  613. 

—  Peoh  17. 

—  PfiaDMn5U641. 

—  Phenol  2«. 

—  RafflnoBe  S8t. 

—  Boittohntunittel  668. 

—  Bhbentamen  281. 

—  Sohmiennittel  686.  637.  640. 

—  SehnitMl  189. 

—  Sohuppanpaiuerfai'be  664. 

—  SobncdDMohiiMla  648. 

—  Seife  66S. 

—  BeiamBl  641. 

—  Speisefett»  64S. 

—  Spiritna  861. 

—  Btlrka  193. 

—  atlrkeairap  200. 

—  Snmacb  6B6. 

—  Tbannoleometer  642. 

—  TerpraUnOl  1«8. 


V 


nchv 


fahren: 

—  Wacht  660. 

—  Wein  2»3. 

—  Weinettig  11. 

—  Wnrat  268. 

—  ZnekerpolarUation  S32. 

—  Znekerrfiben  881. 
Uraol  407. 

TakmunkocherllS. 
TalarflidcDmalonalaTO  46. 
VaniUin  1S8. 
Teilchandaft  119. 
Terdampfapparat  *811.  212. 
Teronal  116. 
Viseoae  •886. 
Tiaooieap innen  887. 
TiBootitAtabeatimmung  640. 
Vormalacber  SIS. 
VorEeicbnonganheratallung  486. 
VulkanUation  668. 

W)lniiaT«rlnat  210. 
Waidbao  698. 
Waaehnittal  »68. 
Waiasrgaate«r  19. 
WelebbotUch  802. 
WeiehproiaB  800. 
Wein  291. 

Wcinegerbatoffgehalt  293. 
Weinertrag  296. 
Weineanregrad  893. 
WeineacbSnen  £98. 
WaineaBigbakterian  lt. 
WalaeBaigbenrteilung  11. 
Weinmoatemte  296. 
Weintrauben  891. 
WelHinkiebBr  846. 
Welaenmehl  846. 
Weiaanöl  626. 
WeiaentUrkeindnatrie  201. 
Wiamntozjd  i08. 
Wolldiaanifarbatoffe  179. 
Wolle,  Sut.  600. 
Wollflbberei-AmeiMiialnre  478. 
WaUfarbatoffe  168.  170.  496. 
Wollfetteerlegen  681. 
WoUgewebedraek  442. 
Wollmonoaiofarbatoffe  171.  17t. 
WollBt«ff«beMNb»eren  879. 
Wolliraranfehler  478. 
Wollwaranreinlgen  881. 
Wollwarentragechtheit  419. 
WoUwaachwIater  660. 
Waneheratellung  308. 
WvnIvaTui  368. 
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ZellatoffMeUt  897. 
Zell*toff)8*nngen  3M.  S97. 
Zangdruck  593. 
Zlnk-EalkkSpe  468. 
ZiniibnntltESD  168. 
Zinn-Phoipbatbeeehweraus  477. 
ZacksrabwäH«!  834. 
ZnekMATteti  393. 
ZaekerMohe  833. 
Znckarbettimmniig  SSI. 
Znekerconlenr  S9S. 
Znckerdecksn  316. 
Ziioker-Grgo7raphie331. 
Ziiek«rf»brikBbwuiaT  32  fi. 
ZnckarfnbrikBDbatriebsergabnifisB  ! 
ZDokerfubitoffbildung  910. 
ZaokergawiDQDnf  214.  £88. 


Znokeil5nuigeii  316. 
ZDokerinaiioheD  *S14. 
ZDckerproduktion  843.  594. 
Zack  Bireini  (Ten  309. 
Znckerrobr  843. 
ZnekwTGbes  801. 
ZuekeraUtiatik  38«. 
ZaekervararbeltanKtkoitaQ  3S1. 
ZnckwTerwBDdunK  313. 
ZncksrriicoiitKt  SS8. 
Znckerwucbao  117. 
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150277  260  157  553  81  158 150  15 

150473  253  157554  81  158211  41 

16I2I7  524  157559  250  158217  43 

152  373  142  157  572  99  158  219  3 

154  901  588,  157  590  126  158  220  IC 

155288  77  157  626  260  158248  3C 

156022  213  157647  119  158257  15 

156062  523  157  667  515  158  272  40 

156  086  339  157  084  153  158  275  21 

156 124  249  157  685  154  158  277  5 

156 195  411  157  692  223  158  278  5 

156  345  514  157  693  112  158287  15 

156  392  202  157.710  33  158  328  42 

156  402  404  157  735  304  158  339  5g 

156  434  404  157  737  552  158  341  1 

156  441  534  157  753  7  158  346  S 

156  536  572  157  763  504  158  349  16 

156  582  524  157  786  168  168  368  51 

156  735  306  157  816  12  158  386  3C 

156  797  249  157  840  33  158  408  24 

156  800  406  157  859  29  168  413  S 

156  801  406  157  861  152  158  474  IE 

156  814  406  157  862  138  158  499  1« 

156830  581  157  896  195  158  500  15 

156842  504  157  909-34  158617  51 

156  986  222  157  910  35  156  531  ') 

156  987  223  157  926  215  158  532  4 

157  020  259  157  981  303  158  543  4 
157  202  308  158  003  309  168  572  5S 
157209  551  168029  411  168689  3C 
157  254  215  158  075  123  168  591  S 
167  302  551  158  076  54  168  592  S 
157  307  250  158077  146  168609  2 
157  323  405  158  078  148  158  620  1 1 
157324  406  158080  588  158621  i 
157  376  208  158  068  46  158  625  li 
167377  209  168089  135  158655  33 
157  407  523  158  090  51  166  662  14 
157  411  517  158  091  41  158  716  £ 
157  413  309  158 100  U7  158  717  IS 
157  467  440  158 101  147  158  718  3 
157  489  430  158103  588  158  731  2 
157  509  552  168 134  179  158  732  6S 
157  539  435  158 136  437  158  752  3C 
157  542  190  158 147  178  158761  16 
157  545  260  168 148  176  158806  5C 
157  551  412  158 149  178  168611  K 
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15S861  1913  160041  138 

158  882  514  160097  264 

158  888  304  160102  28 

158  890  88  160103  125 

158  861  61  160104  61 

158  919  353  160109  144 

1D8  923  51  160111  543 

158  927  146  160155  505 

158929  552  ItjO  169  62 

158  951  53  160170  37 

158  991  505  160172  188 
158998  36  160  336  579 
159082  251  160  2«  387 

159  088  194  160  273  78 
159  097  137  160  281  177 
159  098  552  160303  352 
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159129  157  100313  413 
159141  524  1Ü0  348  112 
159170  546  160  389  218 
159  2Ä)  533  160  371  413 
159  284  400  160  375  373 
159  326  249  160378  571 
159  351  194  160395  139 
159  387  304  160  397  116 
159414  414  160412  351 
159421  407  160470  117 
159  428  189  160471  100 
159480  400  160488  515 
159  523  413  160496  264 
159  524  190  160536  163 
159  526  533  160616  201 
159  538  408  160636  353 
159  631  589  160637  17 
159640  514  1600Ö9  291 
159  657  412  160  6ß4  260 
159  673  505  lfi0  665  514 
159  691  437  160  666  514 
159  692  49  160  670  211 
159  709  506  160  674  168 
159  715  204  160  675  170 
159  724  159  160  676  558 
159  725  137  160  710  38 
159742  214  160722  515 
159  746  408  160  729  517 
159  748  108  160  783  132 
159  777  308  160  788  181 
159  793  504  160  789  147 
159  874  515  160  790  142 
159  875  518  160  791  558 
159  936  290  160814  154 
159  937  291  160815  148 
159  942  159  160816  142 
159 1W6  517  160817  129 
159983  412  160834  124 

159  986  506  160  907  352 

160  040  184  1G0  908  407 
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